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Product Description

Protemp™ 4, manufactured by 3M ESPE, is a composite material for the
fabrication of temporary restoration at the chairside. Based on multi-functional
methacrylate esters, this two-component system has filling material-like
properties and is available in the following colors: A1; A2; A3; A3.5% B3;
Bleach. With the Garant™ Dispenser, manufactured for 3M ESPE, the material
can be applied directly from the cartridge without causing any bubbles to form.
Protemp™ 4 temporary restorations can be modified and individualized using
low-viscosity composites (e.g., from the Filtek™ Flowable Composite product
line, manufactured by 3M ESPE).

* Not available in all countries.

vz For details on all mentioned products please refer to the corresponding
Instructions for Use. Instructions for Use should not be discarded for the
duration of product use.

Indications

e Fabrication of temporary crowns, bridges, inlays, onlays and veneers

o Fabrication of long-lasting temporary restorations

e Lining material for prefabricated temporary crowns made of composite
(e.g., Protemp™ Crown, manufactured by 3M ESPE) and metal (e.g., Iso-Form
crowns, manufactured by 3M ESPE)

Precautionary Measures
MSDSs for the mentioned 3M ESPE products can be obtained at www.mmm.com
or from your local subsidiary.

Preparatory Work

» Take an alginate, silicone or polyether impression from the intact row of teeth

(e.g., using a product manufactured by 3M ESPE).

- Instead of an impression, a laboratory-made vacuum-formed template or,
for single crowns, a preformed crown can be used for shaping.

To enhance the strength of the temporary restoration, remove interproximal

grooves in the impression. If required due to tight spacing conditions, enlarge

the relevant sites by cutting.

For easy replacement in the mouth, relieve undercuts.

With missing teeth or gaps in the molar area, cut a groove in the impression

to produce a stable, bar-shaped connection in the temporary restoration.

If required, prior to taking the impression close any gaps between front

teeth with denture teeth acting as spacers; interlock multiple denture teeth

with wax.

Times
00:00-00:40 min:sec
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Place Protemp™4 in the impression and reposition in
the mouth

Setting in the mouth

Best point in time for removal of the impression
Complete setting

Removal of the temporary restoration from the
impression, finishing

The processing times are applicable to products which have been stored and
processed at a temperature of 23 °C/74 °F and at 50% relative humidity. Higher
temperatures shorten these times, while lower temperatures extend them.

Dosing and Mixing
The pastes are dosed and statically mixed in the Garant dispenser.

Use the enclosed Garant™ Mixing tips blue only! Garant Mixing tips are
manufactured for 3M ESPE.

During the initial Dosing

» Remove and discard the cartridge lid. Under no circumstances should
the cartridge lid be used to reseal the cartridge as this could result in the
inclusion of air bubbles.

» Check whether both cartridge openings are free from obstruction and remove
obstructing material, if any, with a suitable instrument.

» Before a mixing tip is applied for the first time, squeeze paste out onto a
mixing block until the base and catalyst pastes are the same. Discard the
paste which has been squeezed out.

Application

It takes the material a certain amount of time to emerge from the newly attached

mixing tip. The flow of material is interrupted as soon as the pressure on the

handle is reduced. Material that has set inside the mixing tip should not be

extruded by force, as this may damage both the cartridge and the mixing tip.

Core build-ups which are fabricated using composites, compomers, or resin-

modified glasionomer cements must be sealed off before the application of

Protemp™4, e.q., using Vaseline.

» First, install a new mixing tip.

» Prior to each application, extrude a small (pea-sized) amount of paste from
the mixing tip onto a mixing pad and discard this material.

» Subsequently, load the dried impression or vacuum-formed template in the

relevant spaces from bottom up.

Reposition the impression or vacuum-formed template in the mouth.

The material attains a hard-elastic consistency within 1 min 40 sec after the

onset of mixing. The material and the impression or vacuum-formed template

must be removed from the mouth within 2 min 50 sec after the onset of

mixing.

Check the setting process by means of the excess material in the mouth.

Keep the filled mixing tip on the cartridge to serve as a closure until the next

use.

Finishing

» Completely remove the smear layer formed by the oxygen in air using

alcohol (e.g., ethanol) once the material is completely cured (not earlier than

5 minutes after the onset of mixing). Polish if desired, . g., with Sof-Lex™

polishing disks, manufactured by 3M ESPE.

After the product has cured completely, remove any residues.

If necessary, finish and polish the temporary restoration using fine carbide

burs.

» Do not breathe polishing dust. Use mouth protective device, safety glasses
and aspiration.

Individualization/Shape Correction

Using a Filtek Flowable Composite and Protemp™4 for custom-shaping and
shape correction there usually is no need for a bonding agent. If you intend to
use other products, please refer to the pertinent manufacturer’s Instructions
for Use.

Compatible Products
e Flowable composites, e.g., from the Filtek™ Flowable Composite product
line: A1,A2,A3,A3.5,B2, XW (Bleach)
- Please comply with the corresponding Instructions for Use!
e Protemp™4
- Processing: please refer to the information provided under “Application”
and “Finishing”.

00:40-01:40 min:sec
01:40-02:50 min:sec
Up to 05:00 min:sec
From 05:00 min:sec

>
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Application of a Filtek Flowable Composite to New Temporary

Restorations

In newly manufactured temporary restorations, the Filtek Flowable Composite

can be applied either to the finished surface or the unprocessed, but clean,

inhibition layer. Bonding is excellent in either case.

» Remove any contamination - e.g., from saliva or polishing dust - with
alcohol, then dry with a stream of air. Cleaning is not necessary if the
inhibition layer is clean or if the temporary restoration is finished and clean.

» For reasons of hygiene, dose the Filtek Flowable Composite from the
Dispenser onto a mixing pad.

» Apply the composite to the temporary restoration in layers of maximally
1'mm using a suitable instrument.

» Cure each layer separately with light for 20 sec each.

» Trim the composite with carbide burs and polish, e.g., with Sof-Lex™ polishing
disks, manufactured by 3M ESPE.

Application of a Filtek Flowable Composite to Temporary Restorations

That Were in Use

» Thoroughly roughen the surface of the temporary restoration with rotary
instruments.

» Remove any contamination - e.g. from saliva or polishing dust - with
alcohol, then dry the restoration with a stream of air.

» For reasons of hygiene, dose the Filtek Flowable Composite from the
Dispenser onto a mixing pad.

» Apply the composite to the temporary restoration in layers of maximally
1mm using a suitable instrument.

» Cure each layer separately with light for 20 sec each.

» Trim the composite with carbide burs and polish, e.g., with Sof-Lex™ polishing
disks, manufactured by 3M ESPE.

Lining of Prefabricated, Temporary Crowns Made of Composite and Metal
Core build-ups which are fabricated using composites, compomers, or resin-
modified glasionomer cements must be sealed off before the application of
Protemp™4, e.g., using Vaseline.
» Shape and cure prefabricated, temporary composite crowns (e.g., Protemp™
Crown, manufactured by 3M ESPE) completely.
- Please comply with the corresponding Instructions for Use!
» Remove any contamination - e.g. from saliva or polishing dust - with
alcohol (e.g., ethanol), then dry with a stream of air.
Apply Protemp™ 4 to the prefabricated, temporary crown; see “Application”.
Place the prefabricated crown on the prepared tooth.
The material attains a hard-elastic consistency within 1 min 40 sec after the
onset of mixing and must be removed, along with the prefabricated crown,
from the mouth within 2 min 50 sec after the onset of mixing.
» Check the setting process by observing the residue in the mouth.
» Keep the filled mixing tip on the cartridge to serve as a closure until the
next use.
» Remove the smear layer and finish the residues, see “Finishing”.

Cementation
» If the die restoration has been sealed off (.., using Vaseline), remove the
rest of the sealant thoroughly before the temporary cementation.
» Insert the temporary restoration with a commercial temporary cement, e.g.,
RelyX™ Temp E or RelyX™ Temp NE, both products manufactured by 3M ESPE.
- Eugenol-containing cements may impair the setting of composite luting
cements to be used at a later time in the final luting step! If a composite
cement is to be used for the final luting step, seat the temporary restora-
tion with a eugenol-free cement.

After Cementation
» Thoroughly examine and explore the sulcus and surrounding dentition.
Remove any residuals of the temporary material or cement from the mouth.

Repalr
» Provide for mechanical retention by roughening the break surfaces and
adjacent areas.

» Clean with alcohol and dry with air.

» Join together using Protemp™ 4 or a Filtek Flowable Composite.

» Cure Protemp™ 4 or the Filtek Flowable Composite as described in the
relevant Instructions for Use.

» Once the material is fully set, finish as usual.

Cleaning of the Garant Dispenser

» Remove the Garant™ cartridge.

» Remove paste that has not set using an alcohol-soaked cloth.

» The Dispenser handle and plunger can be autoclaved up to a temperature of
135 °C/275 °F; remove the plunger beforehand.

» Glutaraldehyde-based solutions can be used for disinfection.

Storage and Stability

Store the product at 15-25 °C/59-77 °F.
Do not store in the refrigerator.

Do not use after the expiration date.

Customer Information
No person is authorized to provide any information which deviates from the
information provided in this instruction sheet.

Warranty

3M ESPE warrants this product will be free from defects in material and manu-
facture. 3M ESPE MAKES NO OTHER WARRANTIES INCLUDING ANY IMPLIED
WARRANTY OF MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE.
User is responsible for determining the suitability of the product for user’s
application. If this product is defective within the warranty period, your exclusive
remedy and 3M ESPE’s sole obligation shall be repair or replacement of the

3M ESPE product.

Limitation of Liability

Except where prohibited by law, 3M ESPE will not be liable for any loss or
damage arising from this product, whether direct, indirect, special, incidental or
consequential, regardless of the theory asserted, including warranty, contract,
negligence or strict liability.

Information valid as of: November 2010
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DEUTSCH

Produktbeschreibung

Protemp™ 4, hergestellt von 3M ESPE, ist ein Composite zur Herstellung von
tempordrem Zahnersatz direkt am Patienten. Das Zweikomponentensystem auf
Basis mehrfach funktioneller Methacrylsdureester bietet flllungsmaterialdhnliche
Eigenschaften und steht in den folgenden Farben zur Verfligung: A1; A2; A3;
A3,5%; B3; Bleach. Der Garant™ Dispenser, hergestellt fiir 3M ESPE, ermdglicht
eine direkte, blasenfreie Applikation aus der Kartusche. Protemp™ 4 Provisorien
lassen sich mit diinnflieBenden Composites (z.B. aus der Filtek™ Flowable
Composite-Produktpalette, hergestellt von 3M ESPE) ergénzen und individuali-
sieren.

*Nicht in allen Ldndern erhaltlich.

= Details zu allen erwdhnten Produkten entnehmen Sie bitte der jeweiligen
Gebrauchsinformation. Die Gebrauchsinformation eines Produktes ist fir
die Dauer der Verwendung aufzubewahren.

Anwendungsgebiete

e Herstellung von tempordren Kronen, Briicken, Inlays, Onlays und Veneers

e Herstellung von Langzeitprovisorien

o Unterflllungsmaterial fiir vorgefertigte, provisorische Kronen aus Composite
(z.B. Protemp™ Crown, hergestellt von 3M ESPE) und Metall (z. B. Iso-Form-
Kronen, hergestellt von 3M ESPE)

VorsichtsmaBnahmen
Sicherheitsdatenblétter fiir die erwdhnten 3M ESPE Produkte sind unter
www.mmm.com oder bei lhrer lokalen Niederlassung erhéltlich.

Vorbereitung

» Von der noch vollstindigen Zahnreihe einen Alginat-, Silikon- oder Polyether-
abdruck nehmen (z.B. mit einem Produkt hergestellt von 3M ESPE).

- Anstelle eines Abdrucks kann zur Formgebung eine laborgefertigte Tief-
ziehschiene oder bei Einzelkronen eine Stripkrone verwendet werden.

» Zur Verbesserung der Stabilitat des Provisoriums Interdentalfahnen im
Abdruck entfernen, bei geringen Platzverhéltnissen die relevanten Stellen
weiter ausschneiden.

» Vorhandene Unterschnitte eliminieren, damit der Abdruck leicht in den Mund
zurlickgesetzt werden kann.

» Bei fehlenden Z&hnen oder Liicken im Molarenbereich eine Rille im Abdruck
anbringen, um eine stabile, stegférmige Verbindung im Provisorium zu
erhalten.

» Frontzahnliicken vor der Abformung ggf. mit Konfektionszahnen als Platz-
halter verschlieBen, mehrere Konfektionszahne mit Wachs stabil verblocken.

Zeiten

00:00-00:40 min:sec  Einbringen von Protemp™4 in den Abdruck und

Reponierung

Abbindung im Mund

Bester Entnahmezeitpunkt des Abdrucks

Vollstdndige Abbindung

Entnahme des Provisoriums aus dem Abdruck,

Bearbeitung

Die Verarbeitungszeiten gelten fiir Produkte, die bei einer Temperatur von

23°C/74°F und 50% rel. Luftfeuchte gelagert und verarbeitet wurden.

Hohere Temperaturen verkirzen und niedrigere Temperaturen verlangern diese

Zeiten.

Dosierung und Mischen

Die Pasten werden im Garant Dispenser dosiert und statisch gemischt.

Nur die beiliegenden Garant™ Mischkantilen blau, hergestellt fiir 3M ESPE,

verwenden!

00:40-01:40 min:sec
01:40-02:50 min:sec
Bis 05:00 min:sec
Ab 05:00 min:sec

Bei der ersten Dosierung

» Den Kartuschenverschluss entfernen und wegwerfen. Den Kartuschen-
verschluss keinesfalls zum Wiederverschliessen verwenden, um den
Einschluss von Luftblasen zu vermeiden.

» Kontrollieren, ob beide Kartuschendffnungen frei von Verstopfungen sind,
einen ggf. vorhandenen Pfropfen mit einem Instrument entfernen.

» Vor dem erstmaligen Aufsetzen einer Mischkaniile soviel Paste auf einen
Mischblock ausbringen, bis Basis- und Katalysatorpaste im Gleichstand sind.
Die ausgebrachte Paste anschlieBend verwerfen.

Applikation
Das Material bendtigt bei aufgesetzter Mischkantile eine gewisse Zeit zum
AusflieBen. Der Materialfluss wird unterbrochen, sobald der Druck auf den Griff
nachldsst. Bereits in der Mischkaniile abgebundenes Material nicht mit Gewalt
auspressen, da sonst Kartusche und Mischkantile beschadigt werden kdnnen!
Stumpfaufbauten, die mit Compositen, Compomeren oder kunststoffmodifizierten
Glasionomerzementen hergestellt wurden, miissen vor der Applikation von
Protemp 4 isoliert werden, z.B. mit Vaseline.
» Zundchst eine neue Mischkanile montieren.
» Vor jeder Applikation eine kleine Menge Paste (erbsengroB) aus der Misch-
kantile auf einen Block ausdrticken und verwerfen.
» Den trockenen Abdruck bzw. die Tiefziehschiene an den erforderlichen Stellen
vom Boden her auffillen.
Den Abdruck bzw. die Tiefziehschiene wieder im Mund positionieren.
Das Material erreicht 1 min 40 sec nach Mischbeginn eine hart-elastische
Konsistenz und muss bis 2 min 50 sec nach Mischbeginn mit dem Abdruck
bzw. der Tiefziehschiene dem Mund entnommen werden.
Den Abbindevorgang anhand des Uberschusses im Mund kontrollieren.
Die gefilllte Mischkantile bis zum ndchsten Gebrauch als Verschluss auf der
Kartusche belassen.

Ausarbeitung

» Die durch Luftsauerstoff entstandene Schmierschicht nach vollsténdiger Aus-

hértung (frihestens 5 Minuten nach Mischbeginn) mit Alkohol (z. B. Ethanol)

vollsténdig entfernen. Falls gewtinscht polieren, z. B. mit Sof-Lex™ Polier-

scheiben, hergestellt von 3M ESPE.

Nach vollstdndiger Aushértung die Uberschiisse entfernen.

Falls notwendig, das Provisorium mit feinen Hartmetallfrésen ausarbeiten

und polieren.

» Schleifstaub nicht einatmen. Mundschutz, Schutzbrille und eine Absaugung
verwenden!
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Individualisierung/Formkorrektur

Bei Verwendung eines Filtek Flowable Composne und Protemp™ 4 fiir die Indivi-
dualisierung bzw. Formkorrektur ist der Einsatz eines Bondings grundsétzlich
nicht notwendig. Bei anderen Produkten bitte die jeweilige Gebrauchsinformation
beachten.

Verwendbare Produkte

e DiinnflieBende Composites, z.B. aus der Filtek™ Flowable Composite-Produkt-
palette: A1,A2,A3,A3,5, B2, XW (Bleach)
- Bitte die jeweilige Gebrauchsinformation beachten!

e Protemp™4
- Verarbeitung: Siehe unter ,Applikation“ und ,Ausarbeitung".

Vorgehensweise mit einem Filtek Flowable Composite bei neuen

Provisorien

Das Filtek Flowable Composite kann bei einem neu hergestellten Provisorium

sowohl auf die ausgearbeitete Oberfldche als auch auf die unausgearbeitete,

saubere Inhibitionsschicht aufgetragen werden. In beiden Féllen wird eine sehr
gute Haftung erzielt.

» Verunreinigungen - z.B. Speichel oder Schleifstaub - mit Alkohol entfernen,
anschlieBend mit Luft trocknen. Bei sauberer Inhibitionsschicht bzw. bei einem
ausgearbeiteten sauberen Provisorium ist keine Reinigung erforderlich.

» Aus hygienischen Griinden das Filtek Flowable Composite aus dem Dispenser
auf einen Block dosieren.

» Mit einem Instrument das Composite in Schichten von max. 1 mm auf das

Provisorium auftragen.

Jede Schicht einzeln 20 sec lichthérten.

Das Composite mit Hartmetallfrisen ausarbeiten und z.B. mit Sof-Lex™

Polierscheiben, hergestellt von 3M ESPE, polieren.

Vorgehensweise mit einem Filtek Flowable Composite bei getragenen

Provisorien

» Die Oberfléche des Provisoriums groBziigig mit rotierenden Instrumenten
anrauen.

» Verunreinigungen - z.B. Speichel oder Schleifstaub — mit Alkohol entfernen,
anschlieBend mit Luft trocknen.

» Aus hygienischen Griinden das Filtek Flowable Composite aus dem Dispenser
auf einen Block dosieren.

» Mit einem Instrument das Composite in Schichten von max. 1 mm auf das

Provisorium auftragen.

Jede Schicht einzeln 20 sec lichtharten.

Das Composite mit Hartmetallfrdsen ausarbeiten und z.B. mit Sof-Lex™

Polierscheiben, hergestellt von 3M ESPE, polieren.

Unterfiitterung vorgefertigter, provisorischer Kronen aus Composite

und Metall

Stumpfaufbauten aus Composite, Compomer oder kunststoffmodifiziertem Glas-

jonomerzement miissen vor der Applikation von Protemp™ 4 isoliert werden, z.B.

mit Vaseline.

» Vorgefertigte, provisorische Composite Kronen (z.B. Protemp™ Crown,

hergestellt von 3M ESPE) ausarbeiten und vollstandig aushdrten.

- Bitte die Gebrauchsinformation beachten!

Verunreinigungen - z.B. Speichel oder Schleifstaub - mit Alkohol (z. B.

Ethanol) entfernen, anschlieBend mit Luft trocknen.

Protemp™4 in die vorgefertigte, provisorische Krone einbringen, siehe

LApplikation*,

Die vorgefertigte Krone auf den préparierten Zahn aufsetzen.

Das Material erreicht 1 min 40 sec nach Mischbeginn eine hart-elastische

Konsistenz und muss bis 2 min 50 sec nach Mischbeginn mit der vorgefertig-

ten Krone aus dem Mund entnommen werden.

Den Abbindevorgang anhand des Uberschusses im Mund kontrollieren.

Die gefilllte Mischkantile bis zum ndchsten Gebrauch als Verschluss auf der

Kartusche belassen. .

» Die Schmierschicht entfernen und die Uberschiisse ausarbeiten, siehe
LJAusarbeitung”.

Zementierung

» Falls der Stumpf isoliert wurde (z.B. mit Vaseline) die Reste des Isoliermittels
vor der provisorischen Zementierung grtindlich entfernen!

» Das Provisorium mit handelstblichen provisorischen Befestigungszementen,
z.B. RelyX™ Temp E oder RelyX™ Temp NE, beide Produkte hergestellt von
3MESPE, einsetzen.

- Eugenolhaltige Zemente kénnen die Abbindung von Befestigungscompo-
siten inhibieren, die eventuell spater bei der definitiven Befestigung zum
Einsatz kommen! Soll fiir die definitive Befestigung ein Compositezement
verwendet werden, das Provisorium mit einem eugenolfreien Zement
befestigen.

Nach der Zementierung

» Den Sulkus und die umliegenden Bereiche sorgfaltig tiberpriifen und
gaf. zuriickgebliebene Reste des Provisorienmaterials oder des Zements
entfernen.
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Reparatur

» Die Bruchstelle aufrauen und an den angrenzenden Bereichen mechanische

Retentionen schaffen.

Mit Alkohol reinigen und anschlieBend mit Luft trocknen.

Mit Protemp™ 4 oder einem Filtek Flowable Composite zusammenftigen.

Protemp™ 4 oder das Filtek Flowable Composite entsprechend der zugehdrigen
Gebrauchsinformation aushérten.

» Nach dem Aushérten wie gewohnt ausarbeiten.

Reinigung des Garant Dispensers

» Die Garant™ Kartusche entnehmen.

» Nicht abgebundene Paste mit einem in Alkohol getrankten Lappen entfernen.

» Der Dispenserhandgriff und die Kolbenstange kénnen bis maximal 135 °C/
275 °F autoklaviert werden, hierflr die Kolbenstange herausziehen.

» Zur Desinfektion kdnnen Losungen auf Glutaraldehyd-Basis verwendet
werden.

Lagerung und Haltbarkeit

Das Produkt bei 15-25 °C/59-77 °F lagern.

Nicht im Kiihischrank lagern.

Nach Ablauf des Verfalldatums nicht mehr verwenden.
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Kundeninformation
Niemand ist berechtigt, Informationen bekannt zu geben, die von den Angaben
in diesen Anweisungen abweichen.

Garantie

3MESPE garantiert, dass dieses Produkt frei von Material- und Herstellfehlern
ist. 3M ESPE UBERNIMMT KEINE WEITERE HAFTUNG, AUCH KEINE IMPLIZITE
GARANTIE BEZUGLICH VERKAUFLICHKEIT ODER EIGNUNG FUR EINEN
BESTIMMTEN ZWECK. Der Anwender ist verantwortlich fiir den Einsatz und
die bestimmungsgemaBe Verwendung des Produktes. Wenn innerhalb der
Garantiefrist Schdden am Produkt auftreten, besteht Ihr einziger Anspruch und
die einzige Verpflichtung von 3M ESPE in der Reparatur oder dem Ersatz des
3M ESPE Produktes.

Haftungsbeschrankung

Soweit ein Haftungsausschluss gesetzlich zuldssig ist, besteht fiir 3M ESPE
keinerlei Haftung flir Verluste oder Schaden durch dieses Produkt, gleichgiiltig
ob es sich dabei um direkte, indirekte, besondere, Begleit- oder Folgeschdden,
unabhangig von der Rechtsgrundlage, einschlieBlich Garantie, Vertrag, Fahr-
lassigkeit oder Vorsatz, handelt.

Stand der Information: November 2010
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Description du produit

Protemp™ 4, fabriqué par 3M ESPE, est un composite destiné a la réalisation

de protheses provisoires en technique directe. A base d’esters méthacryliques
multifonctionnels, le systeme a deux composants offre des propriétés semblables
a celles d’un matériau d'obturation. Il est disponible dans les teintes suivantes :
A1;A2;A3;A3,5%; B3; Bleach. Le pistolet distributeur Garant™, fabriqué pour
3M ESPE, permet d'appliquer directement le matériau contenu dans la cartouche,
sans formation de bulle. Les protheses provisoires réalisées avec Protemp™4
peuvent étre caractérisées et personnalisées avec des composites fluides (par
ex. a partir des composites fluides Filtek™, fabriqués par 3M ESPE).

* Non disponible dans tous les pays.

15 Pour plus de détails sur les produits mentionnés précédemment, veuillez
vous référer au mode d’emploi des produits concernés. Le mode d’emploi
du produit doit étre conservé pendant toute la durée de son utilisation.

Indications

o Réalisation de protheses provisoires, couronnes, bridges, inlays, onlays et
facettes

o Réalisation de protheses provisoires de longue durée

e Matériau de rebasage pour couronnes provisoires préfabriquées en composite

(par ex. couronnes Protemp™ Crown, fabriquées par 3M ESPE) et en métal
(par ex. couronnes Iso-Form, fabriquées par 3M ESPE)

Précautions
Vous pouvez vous procurer les fiches de sécurité 3M ESPE MSDs sur le site
web : www.mmm.com ou aupres de votre filiale locale.

Préparation

» Prendre une empreinte a 'alginate, aux silicones ou aux polyéthers des dents
encore intactes (par ex. avec un produit fabriqué par 3M ESPE).

- Alaplace de I'empreinte, on peut utiliser une gouttiere thermoformée
fabriquée au laboratoire ou dans le cas de couronnes unitaires, une
couronne préformée peut étre utilisée pour la mise en forme de la
prothése provisoire.

» Afin d’améliorer la résistance de la prothése provisoire, supprimer les
languettes interdentaires dans I'empreinte ; en cas de manque de place,
couper les endroits pertinents pour élargir.

» Eliminer les contre-dépouilles existantes afin de pouvoir repositionner
I’empreinte en bouche plus facilement.

» En cas de dents absentes ou d'espace entre deux dents, réaliser une rainure
dans I'empreinte afin de pouvoir établir une connexion stable en forme d’inter
dans la prothese provisoire.

» Si nécessaire avant la prise d’empreinte, combler les espaces et remplacer
les dents absentes a I'aide de dents en résine agissant comme mainteneur
d’espace ; maintenir les dents en résine avec de la cire.

Temps
00:00-00:40 min:sec

Remplissage de I'empreinte avec Protemp™4 et
repositionnement en bouche

Temps de prise en bouche
Meilleur temps pour retirer I'empreinte de la bouche
Temps de prise total

Dépose de la restauration provisoire de I'empreinte,
finition

Les durées de traitement sont valables pour les produits a une température de
23°C/74°F et a une humidité relative de 50%. Des températures plus élevées
raccourcissent ces temps, alors que des températures plus basses les allongent.

Distribution et mélange

Les pates sont dosées et mélangées automatiquement a I'aide du pistolet
distributeur Garant.

N'utiliser que les canules de mélanges Garant™ bleues jointes ! Les canules de
mélanges Garant sont fabriquées pour 3M ESPE.

Lors de la premiére utilisation de la cartouche neuve

» Eliminer le bouchon de la cartouche. N'utiliser en aucun cas le bouchon
de la cartouche pour la refermer, afin d’éviter I'inclusion de bulles d'air.

» Controler si les deux ouvertures sont libres de toute obstruction, enlever un
éventuel bouchon avec un instrument adéquat.

» Avant la premiere utilisation d’une canule de mélange, purger un peu de
pate sur un bloc de mélange jusqu’a ce que les pates base et catalyseur
soient au méme niveau. Jeter ensuite cette premiére pate non mélangée.

Application

Il faut un certain temps pour que le matériau sorte a I'extrémité d’une nouvelle

canule de mélange. L'écoulement du matériau est interrompu dés que la

pression sur la poignée du pistolet diminue. Le matériau qui a pris a I'intérieur
de la canule de mélange ne doit pas étre retiré en force, car ceci pourrait
endommager la cartouche ainsi que la canule de mélange.

Les reconstitutions de piliers prothétiques réalisées avec des composites, des

compomeres ou des ciments verre ionomere modifiés a la résine doivent étre

isolées avant I'application de Protemp™4, par ex. avec de la vaseline.

» Mettre en place dans un premier temps une nouvelle canule de mélange.

» Avant chaque utilisation, purger une petite quantité de pate (grosse comme
un petit pois) sur un bloc de mélange.

» Ensuite, remplir 'empreinte seche ou la gouttiere thermoformée aux endroits
nécessaires depuis le fond vers le haut.

» Repositionner I'empreinte ou la gouttiere thermoformée en bouche.

» Le matériau atteint une consistance semi-élastique 1 minute 40 secondes
apres le début du mélange et doit étre retiré de la bouche avec I'empreinte
ou la gouttiere thermoformée environ 2 minutes 50 secondes apres le début
du mélange.

» Veérifier la prise du matériau au moyen des exces de matériau en bouche.

» Laisser la canule de mélange remplie sur la cartouche pour servir de bouchon
jusqu’a la prochaine utilisation.

Finition

» Apres durcissement total (au plus tot 5 minutes apres le début du mélange),
enlever entierement avec de I'alcool (par ex. de I'éthanol) la couche inhibée
par I'oxygéne de I'air. Si cela est souhaité, polir par ex. avec les disques a
polir Sof-Lex"™, fabriqués par 3M ESPE.

» Aprés durcissement total, enlever les excédents.

» Si nécessaire, finir et polir la prothese provisoire avec des fraises fines en
carbure de tungsténe.

» Ne pas respirer la poussiére du meulage. Utiliser un masque et des lunettes
de protection ainsi qu’un systéme d’aspiration !

Personnalisation/correction de la forme

En cas d'utilisation d’un composite fluide Filtek avec Protemp™ 4 pour la
personnalisation et la correction de la forme, I'emploi d’un systeme de collage
n'est pas nécessaire. Si vous utilisez d’autres produits, veuillez-vous référer au
mode d’emploi délivré par le fabricant.

Produits compatibles

Composites fluides, par ex. les composites fluides Filtek™ : A1, A2, A3,A3,5,

B2, XW (teinte eXtra White/Bleach)

- Veuillez-vous reporter au mode d’emploi du fabricant!

Protemp™ 4

- Mise en place : voir les informations contenues sous les rubriques
«Application » et «Finition ».

Application d’un composite fluide Filtek sur de nouvelles prothéses

provisoires

Le composite fluide Filtek peut étre appliqué sur de nouvelles protheses

provisoires sur la surface polie, comme sur la couche inhibée par I'oxygene non

polie et propre. L'adhésion est toujours excellente.

» Eliminer toute contamination - par ex. par la salive ou la poussiére de
meulage - avec de I'alcool, puis sécher la prothése provisoire. Aucun
nettoyage n’est nécessaire si la couche inhibée par I'oxygene ou la prothése
provisoire élaborée est propre.

» Pour des raisons d’hygiene, déposer un peu de composite fluide Filtek a partir
de I'embout distributeur sur un bloc de mélange.

» Appliquer le composite sur la prothése provisoire en couches d'épaisseur

maximale de 1 mm en utilisant un instrument adéquat.

Photopolymériser chague couche individuellement pendant 20 secondes.

Dégrossir le composite avec des fraises en carbure de tungsténe puis polir

par ex. avec les disques a polir Sof-Lex™, fabriqués par 3M ESPE.

Application d’un composite fluide Filtek sur des prothéses provisoires

deja posées en bouche
» Dépolir la surface de la prothese provisoire avec un instrument rotatif.

» Eliminer toute contamination - par ex. par la salive ou la poussiere de
meulage - avec de I'alcool, puis sécher la prothése provisoire.

» Pour des raisons d’hygiéne, déposer un peu de composite fluide Filtek & partir
de I'embout distributeur sur un bloc de mélange.

» Appliquer le composite sur la prothese provisoire en couches d'épaisseur
maximale de 1 mm en utilisant un instrument adéquat.

» Photopolymériser chague couche individuellement pendant 20 secondes.

» Dégrossir le composite avec des fraises en carbure de tungstene puis polir
par ex. avec les disques a polir Sof-Lex™, fabriqués par 3M ESPE.

Rebasage de couronnes provisoires préfabriquées en composite et

en métal

Les reconstitutions de piliers prothétiques réalisées avec des composites, des

compomeres ou des ciments verre ionomere modifiés & la résine doivent étre

isolées avant I'application de Protemp™4, par ex. avec de la vaseline.

» Travailler les couronnes provisoires préfabriquées (par ex. couronnes
Protemp™ Crown, fabriquées par 3M ESPE) et les durcir totalement par
photopolymérisation.

- Veuillez-vous reporter au mode d’emploi du fabricant !

» Eliminer toute contamination - par ex. par la salive ou la poussiére de
meulage - avec de I'alcool (par ex. de I'éthanol), puis sécher la prothése
provisoire.

00:40-01:40 min:sec
01:40-02:50 min:sec
Jusqu'a 05:00 min:sec
Apres  05:00 min:sec

>
>

» Introduire Protemp™4 dans la couronne provisoire préfabriquée ; voir les
informations contenues sous la rubrique «Application ».

» Poser la couronne préfabriquée sur la dent préparée.

> Le matériau atteint une consistance semi-élastique 1 minute 40 secondes
apres le début du mélange et doit étre retiré de la bouche avec la couronne
préfabriquée environ 2 minutes 50 secondes apres le début du mélange.

» Vérifier la prise du matériau au moyen des exces de matériau en bouche.

» Laisser la canule de mélange remplie sur la cartouche pour servir de bouchon
jusqu’a la prochaine utilisation.

» Enlever la couche inhibée par I'oxygene de I'air et réaliser la finition des
excédents ; voir les informations contenues sous la rubrique «Finition ».

Scellement

» Sile moignon a été isolé (par ex. avec de la vaseline), enlever minutieusement
le reste de I'isolant avant le scellement provisoire !

» Mettre en place la prothese provisoire avec un ciment de scellement
temporaire, par exemple RelyX™ Temp E ou RelyX™ Temp NE, fabriqués par
3MESPE.

- Les ciments a base d’eugénol peuvent inhiber la prise de composite de
collage qui seront éventuellement utilisés plus tard lors du scellement
définitif! Si un ciment composite est utilisé pour le scellement définitif,
sceller la prothese provisoire avec un ciment sans eugénol.

Apres la pose du ciment
» Vérifier soigneusement le sulcus et les surfaces voisines et, le cas échéant,
éliminer les résidus de ciment ou de composite provisoire.

Réparation

» Dépolir la zone cassée et créer des zones de rétention mécanique dans les
zones limitrophes.

» Nettoyer a I'alcool puis sécher a I'air.

» Assembler avec Protemp™4 ou un composite fluide Filtek.

» Durcir Protemp™4 ou le composite fluide Filtek conformément au mode
d’emploi correspondant.

» Apres la prise totale du matériau, finir selon la procédure habituelle.

Nettoyage du pistolet distributeur Garant

» Sortir la cartouche Garant™.

» Eliminez la pate non prise avec une lingette imprégnée d’alcool.

» La poignée du pistolet et la crémaillére sont autoclavables jusqu’a une
température maximale de 135 °C/275 °F ; pour ce faire, retirez préalablement
la crémaillére.

» Pour la désinfection, vous pouvez utiliser des solutions & base de
glutaraldéhyde.

Stockage et durée de conservation
Stocker a15-25°C/59-77 °F.

Ne pas stocker au réfrigérateur.

Ne pas utiliser aprés la date de péremption.

Information clients
Nul n’est autorisé a divulguer des informations non conformes aux indications
données dans les présentes instructions.

Garantie

3M ESPE garantit que ce produit est dépourvu de défauts matériels et de
fabrication. 3M ESPE DECLINE TOUTE AUTRE RESPONSABILITE ET EXCLUT
TOUTE GARANTIE IMPLICITE DE L'ADEQUATION A LA COMMERCIALISATION OU
A UNE APPLICATION PARTICULIERE. Lutilisateur est responsable de I'emploi et
de I'utilisation a bon escient du produit. Si ce produit présente un défaut durant
sa période de garantie, votre seul recours et I'unique obligation de 3M ESPE
sera la réparation ou le remplacement du produit 3M ESPE.

Limitation de responsabilité

Al'exception des lieux o la loi I'interdit, 3M ESPE ne sera tenu responsable
d’aucune perte ou dommage découlant de ce produit, qu'ils soient directs,
indirects, spécifiques, accidentels ou consécutifs, y compris garantie, contrat,
négligence ou dol, et ce, indépendamment de toute considération juridique.

Mise a jour : Novembre 2010
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Descrizione del prodotto

Protemp”’4 prodotto da 3M ESPE, & un composito per la produzione di elementi
prowvisori direttamente alla poltrona. Il sistema a due componenti a base di esteri
metacrilici multifunzionali presenta caratteristiche simili ai materiali da ottura-
zione ed & disponibile nei seguenti colori: A1; A2; A3; A3,5%; B3; Bleach.

Il dispenser Garant™, prodotto per 3M ESPE, consente un’applicazione senza
bolle direttamente dalla cartuccia. | restauri provvisori in Protemp™4 si possono
modificare ed individualizzare con compositi fluidi (per esempio composito
Filtek™ Flowable prodotto da 3M ESPE).

*Non in vendita in tutti i paesi.

1= Per ulteriori informazioni su tutti i prodotti citati consultare le rispettive
informazioni per I'uso. Conservare le informazioni d’uso di questi prodotti
per tutta la durata del loro impiego.

Campi d’applicazione

e Realizzazione di corone, ponti, inlay, onlay e veneer prowvisori

e Realizzazione di elementi prowvisori a lunga durata

e Materiale da ribasatura per corone prowvisorie preformate di composito
(per esempio Protemp™ Crown, prodotto da 3M ESPE) e metallo (per esempio
corone Iso-Form prodotte da 3M ESPE)

Precauzioni
Le schede dati di sicurezza dei prodotti 3M ESPE menzionati sono disponibili
all'indirizzo www.mmm.com o presso la filiale locale.

Preparazione

» Prendere un’impronta in alginato, in silicone o in polietere dell'arcata
completa (es. con un materiale prodotto da 3M ESPE).

- In alternativa all'impronta, puo essere utilizzata una matrice prodotta
mediante stampaggio sottovuoto in laboratorio o per una corona singola
una corona provvisoria preformata.

» Per migliorare la resistenza del prowvisorio, eliminare dall’impronta i setti
interdentali ed allargare inoltre le aree rilevanti in caso di spazi molti ridotti.

» Eliminare i sottoquadri presenti affinché I'impronta possa essere facilmente
riposizionata nel cavo orale.

» In caso di denti mancanti o di vuoti nell'area dei molari, realizzare una
scanalatura nell'impronta al fine di ottenere una connessione stabile nel
restauro prowvisorio.

» Prima della rilevazione dell'impronta, chiudere eventualmente i vuoti nei denti
anteriori con denti del commercio come spaziatori e bloccarli stabilmente con
la cera.

Tempi
0.00-0.40 min:sec

Applicare Protemp™4 nell'impronta e posizionare

in bocca

0.40-1.40 min:sec Indurimento

1.40-2.50 min:sec Intervallo di tempo migliore per la rimozione
dell'impronta

Fino a 5.00 min:sec Indurimento totale

A partire da 5.00 min:sec  Rimozione del prowvisorio dall’impronta, lavorazione
| tempi di lavorazione hanno validita per prodotti che sono stati immagazzinati e
lavorati ad una temperatura di 23 °C/74 °F e 50% di umidita relativa dell’aria.

Temperature maggiori accorciano questi tempi e temperature minori li riducono.

Dosaggio e miscelazione
Le paste sono dosate e miscelate nel dispenser Garant.

Utilizzare solo i puntali di miscelazione allegati Garant™ blu, prodotti per 3M ESPE.

ano dosaggio
» Togliere e gettare via il tappo della cartuccia. Non usare assolutamente
il tappo della cartuccia per richiudere, in modo da evitare la formazione di
bolle d'aria.

» Controllare che entrambe le aperture delle cartucce siano libere da ostruzioni
ed eventualmente eliminarle con uno strumento.

» Prima di inserire per la prima volta un puntale di miscelazione, fare fuoriuscire
sul blocco d’'impasto la quantita di pasta necessaria finché la pasta base
e la pasta catalizzatrice fuoriescano in modo uguale. Eliminare la pasta non
miscelata.

Applicazione

Dal momento dell’applicazione del puntale di miscelazione, il materiale ha

bisogno di un poco di tempo per la fuoriuscita. Il flusso del materiale € interrotto

appena si riduce la pressione. Non premere con forza il materiale gia indurito
nel puntale di miscelazione per evitare il danneggiamento del puntale e della
cartuccia!

Le sovrastrutture degli elementi protesici prodotte con compositi, compomeri

o0 cementi vetroionomerici modificati in resina devono essere isolati prima

dell'applicazione di Protemp™ 4, per esempio con vaselina.

» Montare un nuovo puntale di miscelazione.

» Prima di ogni applicazione far fuoriuscire dal puntale di miscelazione una
piccola quantita di pasta (grossa quanto un pisello) su un blocco d'impasto
ed eliminarla.

» Riempire 'impronta o la matrice prodotta con stampaggio nei punti necessari,
cominciando dal fondo.

» Riposizionare I'impronta o la matrice prestampata nel cavo orale.

» |l materiale raggiunge una consistenza semiresiliente in 1 min e 40 sec dopo
I'inizio della miscelazione e deve essere rimosso dal cavo orale entro 2 min
e 50 sec dall'inizio della miscelazione insieme all’impronta o la matrice
stampata.

» Controllare il processo d'indurimento nel cavo orale in base al materiale in
€CCEsS0.

» Lasciare il puntale di miscelazione riempito come chiusura della cartuccia,
fino al prossimo utilizzo.

Rifinitura

» Rimuovere completamente con alcol (per esempio etanolo) lo strato untuoso

causato dall’ossigeno nell’aria dopo il completo indurimento (non prima di

5 minuti dopo I'inizio della miscelazione). Se necessario, finire per esempio

con dischi Sof-Lex", prodotti da 3M ESPE.

Dopo I'indurimento completo eliminare il materiale in eccesso.

Se necessario rifinire e pulire il provvisorio con frese metalliche di granulo-

metria fine.

» Non inspirare la polvere della rifinitura. Usare una protezione per la bocca,
occhiali protettivi ed un aspiratore!

Individualizzazione/Correzione della forma

Se si usa un composito Filtek Flowable e Protemp™4 in generale non &
necessario I'uso di un legante per I'individualizzazione o correzione della forma.
Si prega di osservare le rispettive istruzioni d’uso dei prodotti non citati.

Prodotti utilizzabili

e Compositi fluidi, per esempio della gamma di composito Filtek™ Flowable:
A1,A2,A3,A3,5,B2, XW (Bleach)
- Siprega di osservare le rispettive istruzioni per I'uso!

e Protemp™4
- Lavorazione: leggere i paragrafi «Applicazione» e «Rifinitura».

Modalita di procedimento con un composito Filtek Flowable in caso di
provvisori nuovi

Il composito Filtek Flowable puo essere applicato in caso di produzione di un
nuovo prowvisorio tanto sulla superficie rifinita quanto sullo strato di inibizione
non rifinito e pulito. In entrambi i casi si ottiene una buona adesione.

» Eliminare con alcol le contaminazioni — per esempio saliva o polvere di
rifinitura -, dopo asciugare con aria. Se lo strato di inibizione ¢ stato
eliminato o se il prowisorio € stato completato e pulito, non & necessaria
alcuna pulizia.

Per motivi igienici dosare il composito Filtek Flowable dal dispenser sul blocco.
Stendere con uno strumento il composito sopra il provvisorio a strati massimo
di1mm.

Fotoindurire ogni strato singolarmente per 20 sec.

Rifinire il composito con frese e pulire per esempio con dischi Sof-Lex"™,
prodotti da 3M ESPE.

Modalita di lavoro con un composito Filtek Flowable in caso di

pr0W|sor| usati
» Irruvidire la superficie del prowvisorio abbondantemente con strumenti rotanti.

» Eliminare con alcol le contaminazioni — per esempio saliva o polvere di
rifinitura -, dopo asciugare con aria.

» Per motivi igienici dosare il composito Filtek Flowable dal dispenser sul blocco.

» Stendere con uno strumento il composito sopra il provvisorio a strati massimo
di 1 mm.

» Fotoindurire ogni strato singolarmente per 20 sec.

» Rifinire il composito con frese e pulire per esempio con dischi Sof-Lex™,
prodotti da 3M ESPE.

Ribasatura di corone provvisorie in composito e metallo

Le sovrastrutture degli elementi protesici prodotte con compositi, compomeri

0 cementi vetroionomerici modificati in resina devono essere isolati prima

dell’applicazione di Protemp™4, per esempio con vaselina.

» Completare e fare indurire completamente le corone in composito provvisorie
(per esempio Protemp™ Crown, prodotta da 3M ESPE).
- Si prega di osservare le rispettive istruzioni per I'uso!

» Eliminare con alcol (es. etanolo) le contaminazioni - saliva o polvere di

rifinitura -, dopo asciugare con aria.

Applicare Protemp””4 alla corona prowvisoria, vedi «Applicazione».

Appoggiare la corona al dente preparato.

I materiale raggiunge una consistenza semiresiliente in 1 min e 40 sec dopo

I'inizio della miscelazione e deve essere rimosso dal cavo orale entro 2 min e

50 sec dall'inizio della miscelazione con la corona prerealizzata.

Controllare il processo d'indurimento nel cavo orale in base al materiale in

€CCess0.

» Lasciare il puntale di miscelazione riempito come chiusura della cartuccia,
fino al prossimo utilizzo.

» Eliminare lo strato untuoso e rifinire il materiale in eccesso, vedi «Rifinitura».

>
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Cementazione

» Se I'elemento protesico € stato isolato (per esempio con vaselina), eliminare
completamente i resti del materiale isolante prima della cementazione
prowvisoria!

» Inserire il prowvisorio con cementi da fissaggio provvisori normalmente in
commercio ad es: RelyX™ Temp E o RelyX™ Temp NE, entrambi prodotti da
3MESPE.

- | cementi contenenti eugenolo possono inibire I'indurimento dei compositi
da fissaggio che eventualmente possono essere usati successivamente
nel fissaggio definitivo! Se per il fissaggio definitivo si deve usare un
cemento composito, fissare I'elemento prowvisorio con un cemento privo
di eugenolo.

Dopo la cementificazione
» Controllare accuratamente la zona cervicale e quelle adiacenti e se necessario
eliminare i residui del materiale del prowvisorio o del cemento.

Riparazione

» Irruvidire il punto di rottura e creare ritenzioni meccaniche nelle zone attigue.

» Pulire con alcol ed infine asciugare con aria.

» Unire con Protemp™4 o un composito Filtek Flowable.

» Indurire Protemp™4 o il composito Filtek Flowable conformemente alle relative
informazioni d’uso.

» Rifinire dopo I'indurimento.

Pulizia del dispenser Garant

» Estrarre la cartuccia Garant™.

» Eliminare la pasta non indurita con un panno imbevuto d'alcol.

» L'impugnatura del dispenser e I'asta dello stantuffo sono autoclavabili fino
amax.135°C/275 °F. E necessario estrarre I'asta dello stantuffo prima di
inserire le parti in autoclave.

» Per la disinfezione si possono usare soluzioni a base di glutaraldeide.

Conservazione e durata

Conservare il prodotto a temperature comprese tra 15-25 °C/59-77 °F.
Non conservare in frigo.

Non utilizzare piu dopo la data di scadenza.

Informazioni per i clienti
Nessuna persona ¢ autorizzata a fornire informazioni diverse da quelle indicate
in questo foglio di istruzioni.

Garanzia

3M ESPE garantisce che questo prodotto & privo di difetti per quanto riguarda
materiali e manifattura. 3M ESPE NON OFFRE ULTERIORI GARANZIE, COMPRESE
EVENTUALI GARANZIE IMPLICITE O DI COMMERCIABILITA O IDONEITA PER
PARTICOLARI SCOPI. L'utente € responsabile di determinare I'idoneita del
prodotto nelle singole applicazioni. Se questo prodotto risulta difettoso nell'ambito
del periodo di garanzia, I'esclusivo rimedio e unico obbligo da parte di 3M ESPE
sara la riparazione o la sostituzione del prodotto 3M ESPE.

Limitazioni di responsabilita

Eccetto ove diversamente indicato dalla legge, 3M ESPE non si riterra responsa-
bile per eventuali perdite o danni derivanti da questo prodotto, diretti o indiretti,
speciali, incidentali o consequenziali, qualunque sia la teoria affermata, compresa
garanzia, contratto, negligenza o diretta responsabilita.

Stato delle informazioni: Novembre 2010

ESPANOL

Descripcion del producto

Protemp™4, fabricado por 3M ESPE, es una resina compuesta/composite para
la fabricacion de restauraciones indirectas dentales temporales, directamente
en clinica. El sistema de dos componentes con una base quimica de éster de
4cido metacrilico multifuncional ofrece caracteristicas similares a las de un
material de obturacion y esté a disposicion en los colores siguientes: A1, A2,
A3,A3,5% B3y Bleach. El dispensador Garant™, fabricado para 3M ESPE,
permite una aplicacion directa desde el cartucho, sin burbujas. Los provisionales
Protemp™ 4 pueden reconstruirse e individualizarse con composites fluidos (por
ejemplo, Filtek™ Flowable Composite, fabricado por 3M ESPE).

*No a la venta en todos los paises.

13 Para més detalles sobre todos los productos mencionados, véanse las
respectivas instrucciones de uso. Las instrucciones del producto deben
conservarse durante todo el tiempo de utilizacion del mismo.

Indicaciones

e Fabricacion de coronas, puentes, inlays, onlays y coronas provisionales

e Fabricacion de provisionales de larga duracion

o Material de relleno/rebase para coronas prefabricadas y provisionales de
composite (por ejemplo, Protemp™ Crown, fabricado por 3M ESPE) y metal
(por ejemplo, coronas Iso-Form, fabricado por 3M ESPE)

Medidas de precaucion
Las hojas de datos de seguridad para los productos 3M ESPE citados estan
disponibles en www.mmm.com o en su distribuidor local.

Preparativos

» Tomar una impresion de alginato, silicona o poliéter de la fila de dientes
todavia completa (por ejemplo, con un producto fabricado por 3M ESPE).
- Enlugar de una impresion, se puede usar una férula termoplastica

fabricada en laboratorio 0 para coronas sueltas una corona preformada.

» Para mejorar la estabilidad del provisional, retirar las marcas interdentales
de la impresion, y donde haya espacio reducido recortar mas los puntos
relevantes.

» Eliminar los socavados existentes para que pueda recolocarse la impresion
facilmente en la boca.

» Realizar una ranura en la impresion en caso de faltar dientes o de haber
huecos en la seccion molar para obtener una union estable, en forma de
nervio.

» Cerrar los huecos en los incisivos antes de la impresion, en caso necesario
con dientes de confeccion como espaciadores, bloquear de forma estable
varios dientes de confeccion con cera.

Tiempos

00:00-00:40 min:seg Dispensado de Protemp™4 en la impresion y

reposicion en la boca

00:40-01:40 min:seg Fraguado en la boca

01:40-02:50 min:seg Mejor momento para retirar la impresion
Hasta 05:00 min:seg Fraguado completo
A partir de 05:00 min:seg  Retirar el provisional de la impresion, tratamiento

Los tiempos de elaboracion son validos para productos que se han almacenado
y manipulado a una temperatura de 23 °C y una humedad relativa del 50%.
Temperaturas mas elevadas acortan estos tiempos y las més reducidas los
prolongan.

Dosificacion y mezcla

Las pastas se dosifican y se mezclan estaticamente en el dispensador Garant.
jUsar sdlo las canulas mezcladoras adjuntas Garant™ azul, fabricadas para
3M ESPE!

En la primera dosificacion

» Quitar y tirar el cierre del cartucho. No usar en ninglin caso el cierre del
cartucho para volver a cerrarlo, para evitar la inclusion de burbujas de aire.

» Controlar si los dos agujeros del cartucho no estan atascados, eliminar un
posible tapdn con un instrumento adecuado.

» Antes de aplicar por primera vez una canula mezcladora extraer suficiente
pasta sobre un blogue de mezcla hasta que salga la misma cantidad de pasta
bésica como de pasta de catalizador. Seguidamente tirar la pasta extraida.

Aplicacion

El material precisa de un cierto tiempo para fluir estando la canula mezcladora

puesta. El flujo de material se interrumpe tan pronto como se reduce la presion

en la empudadura. jNo expulsar el material ya fraguado en la canula mezcladora
por la fuerza pues, de lo contrario, pueden dafiarse el cartucho y la canula
mezcladora!

Las reconstrucciones de mufones fabricadas con composites, compémeros o

ionémeros de vidrio modificados con resina se deben aislar antes de la aplicacion

del Protemp’”4 por ejemplo, con vaselina.

» Colocar primero una nueva canula mezcladora.

» Antes de cada aplicacion, extraer una cantidad pequefia de pasta (del tamafio
de un guisante) de la canula mezcladora en un bloque y tirarla.

» Dispensar en la impresion seca o la férula termopléstica en los puntos
necesarios desde el fondo.

» Posicionar la impresion seca o la férula termopléstica en la boca.

» El material alcanza una consistencia elastico-endurecida después de 1 min
40 seg de comenzar la mezcla y debe sacarse de la boca hasta 2 min 50 seg
después de comenzar la mezcla con la impresion o la férula termopléstica.

» Controlar el proceso de fraguado segun el estado del exceso.

» Dejar la canula mezcladora llena, como cierre en el cartucho hasta el
siguiente uso.

Tratamiento

» La capa lubricante creada por el oxigeno del aire, una vez fraguada por
completo (como minimo 5 minutos después de iniciar la mezcla) se debe
eliminar totalmente con alcohol (por ejemplo, etanol). Si se desea, se puede
pulir, por ejemplo, con discos pulidores Sof-Lex"™, fabricados por 3M ESPE.

» Después del fraguado completo, eliminar los excesos.

» Si se necesita, repasar y pulir el provisional con fresas de metal duro finas.

» No respirar el polvo producido en la etapa de recorte o pulido del provisional.
jUtilizar mascarillas y gafas de proteccion y un dispositivo de aspiracion!

Individualizacién/Correccion de tamafio

Al usar un composite fluido, como Filtek Flowable Composite, y Protemp™ 4
para la individualizacion o la correccion de tamafio, no es necesario el uso de
un adhesivo. En otros productos, respetar las instrucciones de uso respectivas.

Productos aplicables

e Composites fluidos, por ejemplo, Filtek™ Flowable Composite: A1, A2, A3,
A3,5,B2, XW (Bleach)
- iPor favor, respetar las instrucciones de uso!

® Protemp™4
- Tratamiento: ver «Aplicacion» y «Tratamiento».

Procedimiento con un composite fluido, como Filtek Flowable

Composite, en provisionales nuevos

El composite fluido Filtek puede aplicarse en un provisional recién hecho tanto

sobre la superficie tratada como sobre la capa de inhibicion limpia sin tratar.

En ambos casos se logra una adherencia excelente.

» Eliminar las suciedades - por ejemplo, saliva o polvo de pulido - con alcohol,
a continuacion secar con aire. Con una capa de inhibicion limpia o con un
provisional limpio tratado no es necesaria ninguna limpieza.

» Por motivos higiénicos, dosificar el composite fluido Filtek desde el dispen-
sador en un blogue de mezcla.

» Aplicar el composite en capas de 1 mm maximo con un instrumento sobre el
provisional.

» Fotopolimerizar cada capa por separado durante 20 segundos.

» Repasar el composite con fresas de metal duro y pulir, por ejemplo, con discos

pulidores Sof-Lex™, fabricados por 3M ESPE.

Modo de proceder con un composite fluido, como Filtek Flowable

Composite, en provisionales usados

» Haga rugosa/aspera la superficie del provisional con instrumentos giratorios.

» Eliminar las suciedades - por ejemplo, saliva o polvo de pulido - con alcohol,
a continuacion secar con aire.

» Por motivos higiénicos, dosificar el composite fluido Filtek desde el dispen-
sador en un blogue de mezcla.

» Aplicar el composite en capas de 1 mm mdximo con un instrumento sobre el

provisional.

Fotopolimerizar cada capa por separado durante 20 segundos.

Repasar el composite con fresas de metal duro y pulir, por ejemplo, con discos

pulidores Sof-Lex", fabricados por 3M ESPE.

Relleno inferior de coronas prefabricadas y provisionales de composite
y metal
Las reconstrucciones de mufiones de composites, compémeros o ionémeros
de vidrio modificados con resina se deben aislar antes de la aplicacion del
Protemp™4, por ejemplo, con vaselina.
» Repasar y fraguar completamente las coronas prefabricadas y provisionales
de composite (por ejemplo, Protemp™ Crown, fabricado por 3M ESPE).
- iPor favor, respetar las instrucciones de uso!
» Eliminar las suciedades - por ejemplo, saliva o polvo de pulido - con alcohol
(por ejemplo, etanol), a continuacion secar con aire.
» Aplicar Protemp™4 en la corona prefabricada y provisional, ver «Aplicacion».
» Colocar la corona prefabricada sobre el diente preparado.
» El material alcanza una consistencia elastico-endurecida después de
1min 40 seg de comenzar la mezcla y debe sacarse de la boca hasta
2 min 50 seg después de comenzar la mezcla con la corona prefabricada.
» Controlar el proceso de fraguado segun el estado del exceso.
» Dejar la canula mezcladora llena, como cierre en el cartucho hasta el
siguiente uso.
» Retirar la capa lubricante y repasar los excesos, ver «Iratamiento».

Cementado
» Si se aisld el mufion (por ejempo, con vaselina) eliminar cuidadosamente los
restos de producto aislante antes de realizar el cementado provisional.
» Colocar el provisional con cementos temporales usuales, por ejemplo, RelyX
Temp E o RelyX™ Temp NE, ambos productos fabricados por 3M ESPE.
- iLos cementos con eugenol pueden inhibir el fraguado de los cementos
definitivos, que pueden usarse mas tarde en la cementacion definitiva!
Si se utiliza un cemento de resina para la cementacion definitiva, se deberd
cementar el provisional con un cemento exento de eugenol.

Tras el cementado
» Revisar el surco y las zonas adyacentes y en caso necesario eliminar los
restos del material del provisional o del cemento provisional.

Reparacion

» Raspar la rotura y crear retenciones mecanicas en las zonas adyacentes.

» Limpiar con alcohol y seguidamente secar con aire.

» Unir con Protemp™ 4 o con un composite fluido, como Filtek Flowable
Composite.

» Fraguar el Protemp™4 o con un composite fluido, como Filtek Flowable
Composite, siguiendo las respectivas instrucciones de uso.

» Después del fraguado, repasar como de costumbre.

Limpieza del dispensador Garant

» Retirar el cartucho Garant™.

» Eliminar la pasta no fraguada con un trapo empapado en alcohol.

» La empufiadura del dispensador y el véstago del piston se pueden calentar en
el autoclave hasta un méximo de 135 °C, sacar para ello el vastago del piston.

» Para la desinfeccion se pueden utilizar soluciones a base de glutaraldehido.

Almacenaje y conservacion

Almacenar el producto a 15-25 °C.

No almacenar en el frigorifico.

No usar més una vez superada la fecha de caducidad.

Informacion para clientes
Ninguna persona esta autorizada a facilitar ninguna informacion que difiera en
algun modo de la informacion suministrada en esta hoja de instrucciones.

Garantia
3M ESPE garantiza este producto contra defectos de los materiales y de fabrica-
cién. 3M ESPE NO OTORGARA NINGUNA OTRA GARANTIA, INCLUYENDO

>
>

CUALQUIER GARANTIA IMPLICITA, DE COMERCIABILIDAD O DE ADECUACION A
FINES PARTICULARES. El usuario es responsable de determinar la idoneidad del
producto para la aplicacion que desee darle. Si, dentro del periodo de garantia,
se encuentra que este producto es defectuoso, la Unica obligacion de 3M ESPE
y la inica compensacion que recibird el cliente serd la reparacion o la sustitucion
del producto de 3M ESPE.

Limitacion de responsabilidad

Salvo en lo dispuesto por la Ley, 3M ESPE no seré responsable de ninguna
pérdida o dafio producido por este producto, ya sea directo, indirecto, especial,
accidental o consecuente, independientemente del argumento presentado,
incluyendo los de garantia, contrato, negligencia o responsabilidad estricta.

Validez de la informacion: Noviembre 2010
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Descrigao do produto

Protemp™ 4, fabricado pela 3M ESPE, é um composito para a confecgao de
proteses dentdrias provisorias directamente no paciente. Este sistema de dois
componentes a base de ésteres &cidos de metacrilato multifuncionais oferece
propriedades idénticas as do material de obturagdo e esta disponivel nas
seqguintes cores: A1; A2; A3; A3,5%; B3; Bleach. O dosimetro Garant™, fabricado
para a 3M ESPE, possibilita uma aplicagéo directa sem bolhas a partir do
cartucho. Os provisérios Protemp™ 4 podem ser completados e individualizados
com compositos de baixa viscosidade (por ex. da palete de produtos compdsitos
Filtek™ Flowable, fabricados pela 3M ESPE).

* Nao a venda em todos os paises.

1> Veja nas respectivas instruces de uso detalhes sobre todos os produtos
mencionados. Guarde estas informacdes enquanto o produto for usado.

Campos de aplicacao

* Para a confecgdo de coroas, pontes, inlays, onlays e Veneers (coroas de
revestimento) provisorios.

 Fabrico de provisorios de longa duragéo.

e Material para enchimento de base, para coroas provisdrias pré-fabricadas
em composito (por ex., Protemp™ Crown, fabricada pela 3M ESPE) e metal
(por ex. coroas Iso-Form, fabricadas pela 3M ESPE).

Medidas de precaugao

As folhas de dados de seguranca dos materiais (MSDS) 3M ESPE referidos
podem ser obtidas através da Internet em www.mmm.com ou junto do seu
representante local.

Preparacao

» Efectuar uma impressdo em alginato, silicone ou poliéter da fila de dentes
intacta (por ex., com um produto fabricado pela 3M ESPE).

- Para a moldagem, em lugar de uma impressao pode ser aplicada uma
tala de repuxamento profundo ou, no caso de coroas individuais, uma
coroa de fio de confeccdo laboratorial.

» Para melhorar a estabilidade do provisério retire as impressdes interdentais;
no caso de proporcdes reduzidas de espago recortar mais 0s pontos rele-
vantes.

» Eliminar a interferéncia de corte existente, para poder recolocar a impressao
mais facilmente na boca.

» (aso faltem dentes ou existam vdos na area dos molares, fazer no provisério
um sulco para se obter uma unido fixa de tipo filete.

» No caso de vaos nos dentes da frente, antes da impressao e se for neces-
sério, feche-os, preenchendo os vdos com dentes confeccionais. Se forem
vérios dentes confeccionais aplique cera para se obter um blogueamento
fixo.

Periodos
00:00-00:40 min:seg
00:40-01:40 min:seg
01:40-02:50 min:seg Momento ideal para retirar a impressao

Até 05:00 min:seg Presa completa

A partir de 05:00 min:sec  Remogao do provisorio da impresséo, elaboragéo

0Os tempos de processamento sdo vdlidos para produtos armazenados e proces-
sados a uma temperatura de 23 °C/74 °F e humidade relativa do ar de 50%.
Temperaturas mais elevadas encurtam estes tempos, enquanto temperaturas
mais baixas prolongam 0s mesmos.

Dosagem e mistura

A dosagem e a mistura estatica das pastas sdo efectuadas no dosimetro Garant.
Empregar s6 as canulas de mistura azuis anexas da marca Garant™, fabricadas
para a 3M ESPE!

Na primeira dosagem
» Abrir o cartucho e deitar fora o fecho. Nunca utilizar o fecho do cartucho
para voltar a fechar, a fim de evitar o confinamento de bolhas de ar.

» Controlar se as duas aberturas dos cartuchos estdo sem entupimentos e, se
por acaso houver alguma formagao de tampdo, retird-la com um instrumento
adequado.

» Antes da primeira colocagdo da canula de mistura, extrair a quantidade de
pasta necessaria para um bloco de mistura até a pasta base e a pasta
catalisadora se encontrarem ao mesmo nivel. Em seguida, eliminar a porgéo
de pasta extraida.

Aplicacéo

0 material requer um determinado periodo até saiar da canula de mistura.

0 fluxo do material é interrompido logo que se deixar de exercer presséo sobre

0 punho. Material que se tenha cimentado na canula nao deve ser espremido

com violéncia, pois isto pode causar danos no cartucho e na canula de mistura!

Os ndcleos corondrios construidos com compdsitos, compdmeros ou cimentos

de ionémeros de vidro modificados por resina tém que ser isolados antes da

aplicagdo de Protemp™4 com, por exemplo, vaselina.

» Primeiro, monta-se um novo cartucho de mistura.

» Antes de cada aplicagdo, espremer da canula de mistura uma pequena
quantidade de pasta (do tamanho de um gréo de ervilha) sobre um bloco.

» Encher a partir do fundo a impressao seca, ou seja, a tala de repuxamento
profundo nos pontos necessarios.

» Tornar a posicionar a impressdo ou a tala de repuxamento profundo na
boca.

» Apbs o inicio da mistura, o material atinge em 1 min. 40 seg., uma
consisténcia duro-elastica e tem de ser retirado da boca com a impresséo,
ou seja, com a tala de repuxamento profundo decorridos 2 min. 50 seg.

» Controlar o processo de presa, mediante o excesso de pasta na boca.

» Deixar a canula de mistura no cartucho para servir de fecho, até ao proximo
uso.

Aperfeicoamento
» Remover completamente a camada gordurosa formada através do oxigénio
do ar ap6s o endurecimento total da mesma (ndo antes de decorridos
5 minutos apds o inicio da mistura), utilizando élcool (por ex. etanol). Se
pretendido polir, utilizando, por ex., discos de polimento Sof-Lex™, fabricados
pela 3M ESPE.

» Ap0s o endurecimento total remover o material excedente.

» Se necessario, trabalhar o provisério com uma fresa fina de metal duro
e polir.

» Nao inspirar a amoladura. Usar mascara e culos de protecgdo, bem como
um sistema de aspiragao!

Individualizacdo/Correccéo do molde

Se for utilizado um composito Filtek Flowable e Protemp™ 4 para a individuali-
zagdo, ou seja, correcgdo do molde, ndo é explicitamente necessario 0 emprego
de um bonding. No caso de emprego de outros produtos, observe por favor as
respectivas instrugdes técnicas.

Produtos aplicaveis

e Compositos de baixa viscosidade, por ex., da palete de produtos compdsitos
Filtek™ Flowable: A1,A2,A3,A3,5,B2, XW (Bleach)
- Por favor, observe as respectivas instruges de uso!

e Protemp™4
- Elaboracdo: veja em “Aplicacdo” e “Aperfeigoamento”.

Procedimento com um compésito Filtek Flowable em provisorios novos

0 compasito Filtek Flowable pode ser aplicado num provisério novo, tanto

sobre a superficie aperfeicoada como sobre a camada inibidora limpa ndo

aperfeicoada. Nestes dois casos obtém-se bons resultados de aderéncia.

» Retirar com dlcool as contaminagdes - p.e., provocadas pela saliva ou pela
amoladura - e a seguir secar com ar. No caso de uma camada inibidora
limpa ou provisorio trabalhado limpo ndo é necessaria qualquer limpeza.

» Por razoes de higiene, dosar o composito Filtek Flowable do dosimetro sobre
um bloco.

» Aplicar com um instrumento o compdsito em camadas de no maximo 1 mm
sobre 0 provisorio.

» Fotopolimerizar cada camada durante 20 seg.

» Retocar o compdsito, empregando fresas com pontas de carboneto de
metal duro e polir, por ex., com discos de polimento Sof-Lex™, fabricados
pela 3M ESPE.

Procedlmento com um compadsito Filtek Flowable em provisdrios usados
» Despolir bem (tornar &spera) a superficie com instrumentos rotativos.

» Retirar com alcool as contaminacdes - p.e., provocadas pela saliva ou pela
amoladura - e a seguir secar com ar.

» Por razdes de higiene, dosar o composito Filtek Flowable do dosimetro sobre
um bloco.

» Aplicar com um instrumento o compdsito em camadas de no maximo 1 mm
sobre 0 provisorio.

» Fotopolimerizar cada camada durante 20 seg.

» Retocar o compdsito, empregando fresas com pontas de carboneto de
metal duro e polir, por ex., com discos de polimento Sof-Lex™, fabricados
pela 3M ESPE.

Colocagéo de Protemp™4 na impressao € reposi¢ao
Presa na boca

Revestimento inferior de coroas provisorias pré-fabricadas em

material composito e metal

0Os nlcleos coronarios feitos com compositos, compémeros ou cimentos de

jonémeros de vidro modificados por resina tém que ser isolados antes da

aplicagao de Protemp™4 com, por exemplo, vaselina.

» Trabalhar as coroas provisdrias pré-fabricadas em material compésito

(por ex., Protemp™ Crown fabricada pela 3M ESPE), e deixar endurecer

completamente

- Por favor, observe as respectivas instrugdes de uso!

Retirar com dlcool (por ex. etanol) as contaminages - p.e., provocadas pela

saliva ou pela amoladura - e a seguir secar com ar.

Aplicar Protemp™ 4 na coroa provisoria pré-fabricada, consultar “Aplicagao”.

Colocar a coroa pré-fabricada sobre o dente preparado.

Apos o inicio da mistura, o material atinge em 1 min. 40 seg., uma

consisténcia duro-elastica e tem de ser retirado da boca com a coroa

pré-fundida decorridos 2 min. 50 seg.

» Controlar o processo de presa, mediante o excesso de pasta na boca.

» Deixar a canula de mistura no cartucho para servir de fecho, até ao proximo
uso.

» Remover a camada gordurosa e trabalhar os excessos de material, consultar
“Acabamento”.

Cimentagao

» (aso o coto tenha sido isolado (por ex., com vaselina), remover totalmente
os restos do produto de isolamento da cimentagéo provisoria!

» Colocar o provisdrio, empregando cimentos de fixagao provisoria, normal-
mente a venda no mercado, como por exemplo, RelyX™ Temp E ou RelyX™
Temp NE, ambos produtos fabricados pela 3M ESPE.

- Cimentos que contenham eugenol podem impedir a presa de compositos
de fixagdo que mais tarde venham a ser eventualmente aplicados como
fixagdo definitiva! Caso venha a ser utilizado um cimento compdsito para
a fixagdo definitiva, fixar o provisorio com um cimento isento de eugenol.

Apos a cimentacédo
» Inspeccionar cuidadosamente 0 sulco e zonas circundantes e, se necessario,
remover eventuais residuos do material provisorio ou do cimento.

Reparagao

» Tornar spera a secgdo de corte e providenciar retencdes mecanicas nas
zonas adjacentes.

» Limpar com dlcool e, em seguida, secar com ar.

» Juntar com Protemp™ 4 ou um compésito Filtek Flowable.

» Endurecer o Protemp™4 ou o composito Filtek Flowable de acordo com as
respectivas instrucdes de utilizagao.

» Depois do endurecimento dar prosseguimento ao aperfeicoamento habitual.

Limpeza do dosimetro Garant

» Retirar o cartucho Garant™.

> Retirar a pasta nao seca com um pano embebido em &lcool.

» 0 punho da pistola e 0 émbolo podem ser desinfectados a uma temperatura
maxima de 135 °C/275 °F, para tal retirar o émbolo.

» Para a desinfeccdo podem ser usadas solugdes a base de glutaraldeido.

Armazenamento e conservagao

Armazenar o produto a temperaturas de 15-25°C/59-77 °F.
N&o armazenar no frigorifico.

N&o usar o produto depois de expirada a data de validade.

Informagao para os clientes
Ninguém esté autorizado a fornecer qualquer informacéo diferente da que é
fornecida nesta folha de instrugdes.

Garantia

A 3M ESPE garante que este produto estara isento de defeitos em termos de
material e fabrico. A 3M ESPE NAO CONCEDE QUAISQUER OUTRAS GARANTIAS,
INCLUINDO QUALQUER GARANTIA IMPLICITA OU DE COMERCIALIZAGAO E
ADEQUAGAQ A DETERMINADO FIM. O utilizador é responsavel por determinar

a adequagdo do produto a aplicagdo em causa. Se este produto se apresentar
defeituoso dentro do periodo de garantia, a sua tnica solugéo e Unica obrigagao
da 3M ESPE serd a reparacéo ou substituicdo do produto da 3M ESPE.

Limitagao da responsabilidade

Excepto quando proibido por lei, a 3M ESPE ndo sera responsavel por quaisquer
perdas ou danos resultantes deste produto, sejam directos, indirectos, especiais,
incidentais ou consequenciais, independentemente da teoria defendida, incluindo
garantia, contrato, negligéncia ou responsabilidade estrita.
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Beschrijving van het product

Protemp™ 4, gefabriceerd door 3M ESPE, is een composiet voor de directe ver-
vaardiging van provisorische prothetische voorzieningen. Het tweecomponenten-
systeem op basis van meervoudig functionele methacrylzuuresters bezit eigen-
schappen die lijken op vulmateriaal en wordt geleverd in de volgende kleuren:
A1, A2; A3; A3,5%; B3; Bleach. De Garant™ dispenser, vervaardigd voor 3M ESPE,
maakt een directe, luchtbelvrije applicatie uit de cartridge mogelijk. Protemp™ 4
provisorische voorzieningen kunnen met dun vioeibare composieten (bijv. uit

het Filtek™ Flowable Composite-productenpalet, vervaardigd door 3M ESPE)
aangevuld en individueel vormgegeven worden.

* Niet in alle landen verkrijgbaar.

1 Meer informatie over alle genoemde producten vindt u in de betreffende
gebruiksinformatie. De gebruiksinformatie van een product dient gedurende
de gehele gebruiksperiode te worden bewaard.

Toepassingsgebieden

e Vervaardigen van provisorische kronen, bruggen, inlays, onlays en veneers.

e \lervaardigen van langdurige provisorische voorzieningen.

e QOpvulmateriaal voor geprefabriceerde, provisorische kronen van composiet
(bijv. Protemp™ Crown, vervaardigd door 3M ESPE) en metaal (bijv. Iso-Form-
kronen, vervaardigd door 3M ESPE).

Voorzorgsmaatregelen
Veiligheidsdatabladen voor de genoemde 3M ESPE producten zijn onder
www.mmm.com of bij uw plaatselijke vestiging verkrijghaar.

Voorbereiding

» Van de nog volledige tandenrij een afdruk van alginaat, siliconen of polyether
maken (bijv. met een product vervaardigd door 3M ESPE).
- In plaats van een afdruk kan een in het laboratorium vervaardigde

dieptrekplaat of bij solitaire kronen een stripkroon worden gebruikt.

» Om de stabiliteit van de noodvoorziening te verbeteren, het inter-dentale

materiaal verwijderen, bij ruimtegebrek de relevante plaatsen verder

uitsnijden.

Om de afdruk weer gemakkelijk in de mond te kunnen plaatsen, de onder-

snijdingen elimineren.

» Bij ontbrekende elementen of diastemen in het molaargebied een groef
aanbrengen in het provisorium voor een stabiele, staafvormige verbinding.

» Diastemen in het front, voor het maken van de afdruk eventueel opvullen
met confectietanden; meerdere tanden stevig fixeren met was.

Tijden

00:00-00:40 min:sec  Inbrengen van Protemp™4 in de afdruk en

terugplaatsen in de mond

Uitharding in de mond
Beste uitneemtijd van de afdruk

v

00:40-01:40 min:sec
01:40-02:50 min:sec
Tot 05:00 min:sec Volledige uitharding

V.a. 05:00 min:sec Uitnemen van het provisorium uit de afdruk, bewerking

De verwerkingstijden gelden voor producten die bij een temperatuur van
23°C/74 °F en rel. luchtvochtigheid van 50% bewaard en verwerkt worden.
Hogere temperaturen verkorten en lagere temperaturen verlengen deze tijden.

Dosering en mengen

De pasta’s worden in de Garant dispenser gedoseerd en statisch gemengd.
Alleen de bijgeleverde Garant™ mengcanules blauw, vervaardigd voor 3M ESPE,
gebruiken!

Bu de eerste dosering
» De afsluiting van de cartridge verwijderen en weggooien. De afsluiting
van de cartridge in geen geval gebruiken voor het hersluiten, om het insluiten
van luchtbellen te voorkomen.

» Controleren of beide cartridge-openingen niet verstopt zijn, een evt. aanwezige
prop met een instrument verwijderen.

» Voordat de cartridge voor het eerst op een mengcanule wordt geplaatst, eerst
70 veel pasta op een mengblok doseren, tot er evenveel basis- als katalysator-
pasta aanwezig is. Deze eerste gedoseerde pasta vervolgens weggooien.

Applicatie

Het materiaal heeft een bepaalde tijd nodig om uit de mengcanule te vloeien.

De materiaalstroom wordt onderbroken wanneer de druk op de greep wegvalt.

Materiaal dat reeds in de mengcanule is uitgehard er niet met geweld uitdrukken,

omdat dit kan leiden tot beschadiging van de cartridge en de mengcanule!

Stompopbouwen, die met composieten, compomeren of met kunststof

gemodificeerde glasionomeercementen werden vervaardigd, moeten voor de

applicatie van Protemp™ 4 geisoleerd worden, bijv. met vaseline.

» Eerst een nieuwe mengcanule monteren.

» Voor iedere applicatie een kleine hoeveelheid pasta (ter grootte van een erwt)
uit de mengcanule op een mengblok spuiten, maar verder niet gebruiken.

» De droge afdruk c.q. de dieptrekplaat op de benodigde plaatsen van onderen
af vullen.

» De afdruk c.q. de dieptrekplaat weer in de mond plaatsen.

» Het materiaal krijgt 1 min 40 sec. na het mengbegin een hard-elastische
consistentie en moet uiterlijk 2 min. 50 sec. na het mengbegin samen met
de afdruk c.q. dieptrekplaat uit de mond worden genomen.



» De uitharding controleren aan de hand van het restant in de mond.
» De gevulde mengcanule tot het volgende gebruik als afsluiting op de cartridge
laten zitten.

Afwerking
» De door zuurstofiucht ontstane smeerlaag na volledige uitharding (op zijn
vroegst 5 minuten na het mengbegin) met alcohol (bijv. ethanol) volledig ver-
wijderen. Desgewenst polijsten, bijv. met Sof-Lex™ polijstschijven, vervaardigd
door 3M ESPE.

» Overtollige resten na volledige uitharding verwijderen.

» Indien nodig, het provisorium met fijne hardmetalen frezen afwerken en
polijsten.

» Slijpsel niet inademen. Mondmasker en veiligheidsbril dragen, afzuiging
gebruiken!

Individuele vormgeving/vormcorrectie

Bij gebruik van een Filtek Flowable Composiet en Protemp™4 voor de individuele
vormgeving c.q.vormcorrectie is het gebruik van een bonding in principe niet
nodig. Bij andere producten a.u.b. de betreffende gebruiksinformatie in acht
nemen.

Te gebruiken producten

* Dun vioeibare composieten, bijv. uit het Filtek™ Flowable Composiet-
productenpalet: A1,A2,A3,A3,5, B2, XW (Bleach)
- A.u.b. de betreffende gebruiksinformatie in acht nemen!

e Protemp™4
- Verwerking: zie onder “Applicatie” en “Afwerking”.

Werkwijze met een Filtek Flowable Composiet bij nieuwe provisorische

prothetische voorzieningen

Het Filtek Flowable Composiet kan bij een nieuwe provisorische prothetische

voorziening zowel op het afgewerkte opperviak als op de onafgewerkte, schone

inhibitielaag worden aangebracht. In beide gevallen wordt een zeer goede

hechtmg gerealiseerd.
» Verontreinigingen - bijv. speeksel of slijpsel - met alcohol verwijderen, ver-
volgens met lucht drogen. Bij een schone inhibitielaag c.q. bij een afgewerkt
schoon provisorium is een reiniging niet nodig.

» Om hygiénische redenen het Filtek Flowable Composiet uit de dispenser op
een blok doseren.

» Met een instrument de composiet in lagen van max.1 mm op de noodvoor-
ziening aanbrengen.

» ledere laag 20 sec. belichten.

» Het composiet met hardmetalen frezen afwerken en bijv. met Sof-Lex™ polijst-
schijven, vervaardigd door 3M ESPE, polijsten.

Werkwijze met een Filtek Flowable Cumposiet bij gedragen

prowsorlsche prothetische voorzieningen
» Het opperviak van de noodvoorziening royaal met roterend instrumentarium
opruwen.

» Verontreinigingen - bijv. speeksel of slijpsel -
vervolgens met lucht drogen.

» Om hygiénische redenen het Filtek Flowable Composiet uit de dispenser op
een blok doseren.

» Met een instrument de composiet in lagen van max.1 mm op de noodvoor-

ziening aanbrengen.

ledere laag 20 sec. belichten.

Het composiet met hardmetalen frezen afwerken en bijv. met Sof-Lex™ polijst-

schijven, vervaardigd door 3M ESPE, polijsten.

Rebasing van geprefabriceerde, provisorische kronen van composiet
en metaal
Stompopbouwen van composieten, compomeren of met kunststof gemodificeerde
glasionomeercementen moeten voor de applicatie van Protemp™4 geisoleerd
worden, bijv. met vaseline.
» Geprefabriceerde, provisorische composietkronen (bijv. Protemp™ Crown,
vervaardigd door 3M ESPE) bewerken en volledig laten uitharden.
- A.u.b. de betreffende gebruiksinformatie in acht nemen!
» Verontreinigingen - bijv. speeksel of slijpsel - met alcohol (bijv. ethanol)
verwijderen, vervolgens met lucht drogen.
Protemp™4 in de geprefabriceerde, provisorische kroon aanbrengen, zie
“Applicatie”.
De geprefabriceerde kroon op de geprepareerde tand plaatsen.
Het materiaal krijgt 1 min 40 sec. na het mengbegin een hard-elastische
consistentie en moet uiterlijk 2 min. 50 sec. na het mengbegin samen met
de geprefabriceerde kroon uit de mond worden genomen.
De uitharding controleren aan de hand van het restant in de mond.
De gevulde mengcanule tot het volgende gebruik als afsluiting op de cartridge
laten zitten.
» De smeerlaag verwijderen en overtollige resten verwijderen, zie “Afwerking”.

Cementeren

» Indien de stomp geisoleerd werd (bijv. met vaseline), de resten van het
isoleermateriaal grondig van de provisorische cementering verwijderen!

» De noodvoorziening vastzetten met in de handel verkrijgbare bevestigings-
cementen voor noodvoorzieningen, bijv. RelyX™ Temp E of RelyX™ Temp NE,
beide producten vervaardigd door 3M ESPE.

- Eugenolhoudende cementen kunnen de uitharding van bevestigings-
composieten die eventueel later bij het definitief cementeren worden
gebruikt, belemmeren! Als voor de definitieve bevestiging een composiet-
cement moet worden gebruikt, het provisorium met een eugenolvrij cement
bevestigen.

Na het cementeren

» De sulcus en het omliggende gebied zorgvuldig controleren en evt. achter-
gebleven resten van het materiaal voor de noodvoorziening of cement
verwijderen.

Reparatie

» De breukplaats opruwen en bij de aangrenzende gebieden mechanische
retenties creéren.

Met alcohol reinigen en aansluitend met lucht drogen.

Met Protemp™4 of een Filtek Flowable Composiet samenvoegen.

Protemp™ 4 of het Filtek Flowable Composiet overeenkomstig de bijbehorende
gebruiksaanwijzing uitharden.

» Na het uitharden op de gebruikelijke wijze afwerken.

Reiniging van de Garant dispenser

» De Garant™ cartridge verwijderen.

» Niet uitgeharde pasta met een in alcohol gedrenkte doek verwijderen.

» De dispenser handgreep en plunger kunnen tot maximaal 135 °C/275 °F in
de autoclaaf worden verhit, hiervoor de plunger eruit trekken.

» Voor de desinfectie kunnen oplossingen op basis van glutaraldehyde worden
gebruikt.

Bewaren en houdbaarheid

Het product bewaren bij temperaturen tussen 15-25 °C/59-77 °F.

Het product niet in de koelkast bewaren.

Na het verstrijken van de houdbaarheidsdatum mag het product niet meer
worden gebruikt.

Consumenteninformatie
Geen enkele persoon heeft het recht informatie te verschaffen die afwijkt van
hetgeen beschreven in deze gebruiksaanwijzing.

Garantie

3M ESPE garandeert dat dit product vrij is van materiaal- en fabricagefouten.
3M ESPE BIEDT GEEN ENKEL ANDERE GARANTIE, INCLUSIEF STILZWIJGENDE
GARANTIES OF GARANTIES VAN VERKOOPBAARHEID OF GESCHIKTHEID VOOR
EEN BEPAALD DOEL. Het is de verantwoordelijkheid van de gebruiker te bepalen
of het product geschikt is voor het door de gebruiker beoogde doel. Als dit
product binnen de garantieperiode defect raakt, is uw exclusieve rechtsmiddel
en de enige verplichting van 3M ESPE reparatie of vervanging van het product
van 3M ESPE.

Beperkte aansprakelijkheid

Tenzij dit is verboden door de wet, is 3M ESPE niet aansprakelijk voor verlies of
schade ten gevolge van het gebruik van dit product, of dit nu direct of indirect,
speciaal, incidenteel of resulterend is, ongeacht de verklaarde theorie, inclusief
garantie, contract, nalatigheid of strikte aansprakelijkheid.

Stand van de informatie: November 2010
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EAAHNIKA

Mepiypan Tou mpoidvrog

To Protemp™4, ou napaoKsuaCawl amné v 3M ESPE, eivat pia
00vBe PNTivn, TOU XPNOOTOLELTAL YIA TNV KATAGKEUT| MPOCWPIVOV
TIPOCOETIKWY AMOKATAOTATEWY, OTNV 030OVTIATPLKY £dpa. To oUoTua
500 ouUCTATIK®Y, e BAon Toug TIOAAATA0UG AetToupyikoUg
HEBAKPUAIKOUG EGTEPEG, £XEL XAPAKTNPLOTIKA, OHOLA LE AUTA TV
EUPPAKTIK®Y UNIKQV, Kat dlatiBetal ota akohouba xpwpata: A1, A2,
A3,A3,5*% B3, Bleach (AeUkavong). O mapoxeag UAIkou (dispenser)
Garant™, tou kataokeudaZetal yia v 3M ESPE, erutpénet v apeon
e@appoyn Tou UAkoU amé ) euaotyya Xwpiq ™ dnuloupyia
QUOANdWV 0Tn pdZa Tou piypatog. Ot MPOCWPLVEG AMOKATACTACELG
e To Protemp™4 unopoUv va tpormomnoinBoUv Kal va eEaTOUIKEUTOUV
He AemTOppeuaTEg OUVBETEG PNTIVEG (TLX. OO TNV YKAWA TTPOIOVTWV
oUvBeTNng pntivng Filtek™ Flowable, g 3M ESPE).

* Aev dlatiBeTal e OAEG TIG XWPEG.

1= [la AETITOHEPELEG OXETIKA e OAA TA AVAPEPOHEVA TIPOIOVTA
TIAPAKAAEIOBE va avaTpEEETe OTIG OXETIKEG TTANPOPOPIEg
Xpnoewg. Ot MANpoPopieg Xprioewg evog TPoIOVTog Ba rpémel
va GuAdooovTal Kab’ OAo To dlAoTNHa TNG XProng Tou.
Topei epappoyrig ; ; ) . )
¢ [lapackeur| TIPOCWPLVAV OTEPAVAY, YEPUP®Y, EVOETWY, ETEVOETWV
Kal OYewv (veneers).

® Kataokeur mpoowpLviV MPooHEeTIKOV AroKaTaoTAoEWY HEYAANG
dlapkeiag.

® YAIKO €MOTPWONG YIa TPOOXNUATIOUEVEG, TIPOOWPLVEG OTEPAVEG
and ouveeTn pntivn (.x. Protemp™ Crown, Tng 3M ESPE) kat péTaA\o
(.x. oTepdavegq Iso-Form, Tng 3M ESPE).

METpa acpaleiag kal mpoAnyng

Ta dehtia dedopévwv aopaheiag MSDS yia Ta avapepdueva
npoioévta Tng 3M ESPE uropeite va ta mpopundeuTeite ano tov
SIKTUAKO TOTIO WWW.MMmM.COM 1) EpXOHEVOL 08 EMAPN e TNV TOTIKY|
Buyatpikn eTalpeia.

npos'roumom

» [dpte éva anotunwua e Q?\YlVlKO 01)\1Kovn 1 ToAuatBépa and
mv dbiktn oﬁovwcnmxlu (rx. JE | €va mpoiov ng 3M ESPE).
~ AVT{ TOU aMOTUMOHATOG HMOPEL va XpratpornonBei yia To

OXNHATION6/Blapdpewon pia Slagavig eopua/uiTea, rou
KATAOKEUAZETAL OTO EPYATTIPLO EV KEVW 1) OTNV TEPIMTWON
MEMOVWUEVAV OTEPAVAV, LA TIPOKATATKEUATUEVT OTEPAVT
QAVOOUOTAOEWV.

» [a evioxuon g avtoxng Tng mPoowpIvig anokatdoTtaong,
APALPEDTE TIG LEOODOVTIEG AUAAKEG OTO AMOTUMWHA. Z€ GUVONKEG
TIEPLOPLOUEVOU XWPOU, LeYEVBUVATE TOUG OXETIKOUG XWPoug did
Kormg.

» [la TNV eUKOAN EMAVATOTMOBETNON TOU AMOTUMIWMATOG EVTOG TOU
0OTOHATOG, ENEUBEPWOATE TIG TIEPLOXEG UTIOOKAPHDV.

> Ze nepintwon EAMeWnG SovTIaV 1 o€ TEpIrTwon Hepkig
VwdOTNTAG OTNV TEPLOXT] TV YOUPI®V va eYXapdOETe pia auhaka
OTO aMoTUNWHA Yia va EXETe oTabepr] 0UvSeon uné T Hopen
30KOU 0TV MPOCWPIVY anokatdotaon.

> Tuxdv vwdOTNTEG OTNV MEPLOXT] TWV MPOTBiwV SovTidy va
arnokaioTavtal Tpw Ty anoturnwor evaeXoHEVWG Ue
TIPOKATAOKEUAOKEVA SOVTLA YIa TN SLaTienon Tou XWPOU Kat 08
TiepinTwon Xpriong MEPLOCOTEPWV TIPOKATACKEUAOHEVAWV SOVTLQV,
autd va vapBnkorotoUvTal pe Kepi.

Xpovoi
00:00-00:40 Aemtd:deut. Eloaywyr tou Protemp™4 oTo anotunwpua
Kal EMavaTonogmon oTo oTéua

00:40-01:40 Aerttd:deut. MMEn oto otopa

01:40-02:50 Aemtd:deut. BEATIOTO XpOVIKS Onpeio apaipeong Tou
AMOTUM®HUATOG

MAfipNng TiEN

Agaipeon Tng MPoowpLViG ArMoKATAoTaong
ard To anoTUNMWHA, OAOKAT|PWOT

O xpovol eneEepyaoiag LoxUouv yla mpoidvta, Ta omoia
anobnkeUTnKav Kal enegepydotnkav oe Beppokpacia 23 °C/74 °F
kat 50% oxeTikn uypacia aépog. YYnAdTepeg Beppokpaciaq
OUVTOMEUOUV Kal XapnAdTepEG BepoKpaTieg mapateivouv autoug
TOUG XPOVOUG.

Aocoloyia kai avapign
H doooloyia kat n otatikn avauEn Twv nactwy dievepyeitat oto
Garant Dispenser (Stavouéa UALKOU).

Na xpnotporoteite pévo Ta eowkAelopeva prme pUyxn avapigng
Garant™, kataokeuaopéva yla tnv 3M ESPE.

Ka'ru TNV MpwTN 000Adynon
> A@aipéoTe Kal rrt.TuﬁTt, TO rrwpu ™ pualyyag.

Mn XpnOOTIOOETE 08 Kapia MepirTwon To Ndua g pUotyyag
Y va T o@payioeTe §avd, Tipog anoguyr| Tux6v nayideuong
QUOaABWVY agpa.

> EAéyEte edv kat Ta 300 avoiypata g euaotyyag eivat eAelBepa
Kl aroUaKpUVETE evBeXOeVOUS BpouBoug e Tn BorBela evdg
KataAnAou epyaleiou.

» [ptv aro v nMp®Tn TornoBETNON eVOg PUYXOUS avaENG BaAte
TOON NAoTA 08 €va UMAOK avAauIENg, HEXPL TTOU va UTtapxeL 1 idla
noootnTa ndotag Bdong kat ndotag KataAlTn. AkoAoUbwg
anoppiYTte TNV NAcTa nou eEwbnoate.

Eqappoy A ,
MéExpL va ekpeUoeL TO UNIKS amo To VEO pUYX0G AVAULENG, TIPETEL
va apéABeL 0plopEVO XPOVIKO Sldotnua. H ekpor} Tou UAIKOU
dlakdrmreTal he Ty eAATTWON G Tiieang rou aokeital ot Aapn.
Mn npoonaesns va TIEOETE Blma TO UAKO, TToU €XeL idn TEEL
€vTog Tou pUyxoug, d9TL auTo Ba propouce va pokaAéoel BAABeS
0T QUaotyya Kail ato pUYX0G AVApENG.

AvaouOTACELG KOAOBRHATOG, TIOU KATACKEUGTTNKAY He 00VOETEG

pntiveg, compomers 1} akpUAIKA TpoTtoTOMpUEVES UaAoiovopEpEiq

KoVieg, PEMEL va amopovwBoUv Tptv ano Tnv epapuoyn Tou

Protemp 4, TLX. e Ba(a)\wn
> ToroBeTrioeTe KaT apxnV éva kawoUplo pUYX0G avauLEng.

» [plv ano kabe epappoyr, eEwONOTE pia HIKpr MoodTTa naotag
(Mey€Boug pruZeAlol) ano to pUyxog avauiEng oe €va Pnmhok
avapiEng kat metdEte mv.

> 31T OUVEXELD, YEMIOTE TO 0TEYVO AMOTUMWUA 1} TNV €V KEV®
TIAPAOKEUAOHEV HTPA/POPHA, OTA anapaitnTa onyeia,
EEKIVOVTAG amo To BaBUTEPO oneio.

» TomoBetrioTe Kal MAAL TO arnoTUnwua r'] ™m ur']rpq/q)()puu 0TO OTOHA.

» To UAIKO amokTd OKAnpo eAaoTikr oUoTaon nepinou 1 Aemtd kat
40 Baumpo)\ama ano v évapén ™me GVGH[ET]Q To UAIKO Ba

Tip€rel va e§ayeTal padi Ue To arotinwya i  ¢oppa arod To
0TOMA eVTOG 2 AeTTTWV Kalt 50 SEUTEPOAEMTWY META TNV EVAPEN
NG avauiEng.

» EAeyEate  Sadikaoia miéng oto otdua Bdoel ng nepiooelag
TOU UAIKOU.

» AQNoTe TO YeUATo pUyX0og avauEng g Mmpa oTn euotyya péxpl
™MV EMGUEVN XPriom.

Ens{spvualu OAokAfjpwaon
> ATIOLAKPUVETE EVIEADG TO OTPOUA EEOUATWV MOU BNHIOUPYTIONKE
aroé 1o 0&UYOVo aépog LETA TOV TATPN TIOAULEPLOO (OXL
evwpitepa and 5 Aemtd petd v €vapén g avapEng) te
aAkOOAN (.. alBavoAn). Edv to embupeite, oTINBwOTE e diokoug
otiABwong Sof-Lex", poidv g 3M ESPE.

> AQalp€oTe TIG Mepiooeleq HETA TOV TIAY|PN TIOAULEPLOUO.

» Eav xpsmmsi, eneEepyaoTeite Kal AelAvETE TNV IPOOWPLVY
anommowcn He )\srrreq Ppéleg kapPLdiou (carbide).

> Mnv ewonvéeTe Ta pwviopata e Asiavong. Na xpnotporoteite
pdoka mpoomrou, yuahd mpooTaciag Kat CUcKeur) avappoenang.

E&atopikeuon/AiopBwon oxiuartog

XpnotonolivTag pia Aemropeuatn oUvOeTn pntivn LY. Filtek
Flowable kat To Protemp™4 yia Tnv e&atopikeuon Tou oxipaTog i yla
™ d16pbwon Tou oxaTog dev analteital katd kavéva n xpron
ouvdeopIKoU rapdyovTa. Ze mepintwon xpriong AAwV mpoloviwv
TapakaAeioBe va avatpEXeTe OTIq EKATTOTE 0dNYieg XPriong Toug.

ZupPard mpoiovra

® AemTOPPEUOTEG OUVOETEG PNTIVEG, TLX. AMO TNV YKAUA TIPOIOVTWV
ouvBetng pntivng Filtek™ Flowable: A1,A2, A3, A3,5, B2 (Bleach -
AeUkavon)
- MapakaAeioBe va tpeite TIq ekdoTtoTe 0dnyieg xpriong!

e Protemp™4
- ZxeTka pe my ene&epyaoia BAEne «Epappoyr» Kat

«Ene&epyaoiar.

Epappoyn Aentopeuatng alvBeTng pnrivng Filtek Flowable oe

KaIvoUpIEG TIPOCWPIVEG ATIOKATAOTACEIQ

H )\sn'ropauom ouvBetn pn'nvn Filtek Flowable pnopm va

£QUPUOOTEL OF LA KalVOUpLa TIPOOWPLVI artokataaTaon, egfoou

OV EMEEEPYATHEVN EEWTEPIKT] ETUPAVELQ KABAG KaL OTO

un- sns&spyacusvo aM\a& Kaeapo OTPOHA avamo)\nq Kat otig

6uo TIEPUTTQOOELS EMITUYXAVETAL TIOAU KaAT] poo@uan.
Emuo)\uvomq ané oieho iy pnviopata empoxtvonq, npsnel va
aropakpUVOVTaL e AAKOOAN KAl OTN OUVEXELD VA OTEYVmVOVTAL
ME a€pa. Ze MEPITTWON TIOU TO OTPWHA AvaoToAig eival kaBapd
KL 1 TIPOOWPLVI) AMOKATACTAON €ival TEAELWEVN Kat kaBapn,
dev eival anapaitnTog o kabaplopdg.

» [la Adyougq uylelviig, e€dyete T Aemtépeuatn alvBe pntivn
Filtek Flowable ard to dlavopéa o€ €va Urmhok avapiEng.

» E@appdote T oUVOETN pNTivn OTNV MPOCWPLVI| AMOKATACTAOT
KATA OTPOMATA PE UEYLIOTO TIdX0G 1XIA. e ™ BonrBela evog
KatdaAAnAou epyaleiou.

> Kdbe otpodpa mpérmel va pwtomoAupepileTtal EexwploTa e
20 deutepdAermTa.

» Emefepyaoteite ™ ouvOetn pntivn Le opéleg kKapPidiou (carbide)
Kat oTIABwoTe Y. he diokoug Sof-Lex™, Tng 3M ESPE

Egappoyn Aenrépeuatng ouveTng pntivng Filtek Flowable oe

xpnolponompsvsq TIPOOWPIVEG AMOKATAGTAOEIG
> Neaporowjote ENapKAG TV EEWTEPIKY EMPAVELD TNG TIPOOWPVIG
QroKATACTAONG HE TIEPLOTPOPIKO EpYAAE(O.

» EmpoAUvoelg ano oieho 1§ pnviopata eKTpoxIvong, TIPEMEL va
arnouakpyvovTal he aAkOOAN Kal OTr GUVEXELD Va OTEYVOVOVTaL
ue peupa aépog.

» la )\oyouq UYLELVAG, s&ayeTe v oluvBen pntivn Filtek Flowable
and To dlavopéa oe Eva pn)\ox avapEng.

> E@appoote m oUVBETN pNTivn) 0NV MPOCWLVI| ATOKATACTAAT
KATA OTPOMATA HE UEYLOTO TIAX0G T XIA. e T BonriBela evog
KatdAAnAou epyaleiou.

> Kd&be otpodpa mpérmel va pwtomoAupepileTtal EexwploTa e
20 deutepdAermTa.

» Enefepyaoteite ™ ouvOetn pntivn e opéleq kapBidiou (carbide)
Kal oTINBwOoTE TLY. [e diokoug Sof-Lex™, Tng 3M ESPE

"Ewg 05:00 Aemtd:deuT.
Ané 05:00 Aemrd:deuT.

EnioTpwon MpoKaTaoKEUaoPEVWVY TIPOCWPIVAV OTEPAVWV aTIo

oUvOeTn pNTivn KaI pETaAlo

AvaouoTtaoelg KOAOBWHATOG anod aUvBeT pnTivn, compomer

1| PNTLVO — TPOTIOTOMUEVES UAAOTOVOLEPEIG KOVIEG TIPETEL VA

ATopOVWBOUV TIPLY arod TNV EQAPOYT Tou Protemp™4, TL.X. pe

BateAivn.

> ZYnuatornomoTe Kat no)\upaplcrrs Ta)\almq g

TIPOKATAOKEUAOHEVEG TIPOOWPIVEG OTEPAVEG OUVBETNG

pntivng (r.x. Protemp™ Crown, mpoiév g 3M ESPE).

- MapakaleioBe va mpeite TIq ekdoToTe 0dnyieg xpriong!

AgatpéoTe TUXOV emuollvoelg amnd oielo 1) pnviopata

EKTPOXIVONG HE AAKOOAN (TLX. atBavoAn). ZTeyvmoTe ot

OUVEXELD e PEUNA OEPOG.

ToroBetrioTe TO Protemp™4 0NV MPOKATACKEUAGUEVN TIPOOWPLVY

otepavn, BAEne «Epappoyn».

» TomoBeTNOTE TNV TIPOKATACKEUACHEVT OTEPAVN OTO
TIPOTIAPACKEUAOHEVO DOVTL.

> To UNKG AapBavet oe 1 Aertd kat 40 Seutepdenta petd mv

€vapgn avauiEng pia okAnper-eAACTIKY 000TAON Kat Tl

2 \ertrd kat 50 68UT8p0)\8T[TQ HETA TV EVapén qvaplﬁnq va

acpalpeem and 1o OTOpA Half e TNV MPOKATACKEUAOUEVN

oteavn.

EAéy&ate T dladikaoia mMENG 0To OTOMA MAPATNPMVTAS TNV

nepiooela.

> AQNoTe TO YEUATO HE UAIKO pUYXOG AVAMIENG WG TIWMA OTN
QUOLYYa UEXPL TNV ETOUEVN XPNOM.

> AQQLPEDTE TO OTPWHA EECUATWV KAl EMEEEPYAOTEITE TIG
nepiooeleg, BAEMe «EmneEepyacia».

v

v

v

ZuykoAAnon

> Edv 10 KoOAOBwa anopovwbnke (.. he BaeAivn), apalpéote
TIPOOEKTIKA TA UMOAEIMATA TOU HOVWTIKOU TIpLV amé Tnv
TIPOOWPLVY) GUYKOAANON!

» SUYKOMNOTE TNV MPOOWPLVI) anokatdoTaon Ke tn Borfela
OUVNBLOUEVWY TIPOCWPIVAV OUYKOANNTIKMV KOVIWV TOU EUMOpiou,
onwg T.X. RelyX™ Temp E v RelyX™ Temp NE, ipoidvTa kat Ta dUo g
3M ESPE.

- OreuyevoloUxeg Kovieg pmopei va emudpdoouv apvnTikd Tov
TIOAUHEPIOHO TWV PNTIVWI®MV KOVIMY GUYKOAANONG, EQOTOV
TIPOKELTAL VA XPNOLOTIOMBOUV HEANOVTIKA OTO TEAIKO OTASI0
™G HOVIUNG ouykdAAnong! Eav mpdkettal va xpnotornon el
PNTIV®OING Kovia 0To TeAKd 0TAd10 OUYKOAANONG, OTEPEWOTE
TNV POCWPLVY) AMOKATACTAON e Kovia, N oroia Sev MePLEXEL
EUYEVOAN.

MeTd Tn ouykoAAnon

» EAéyETe emupeA®g TNV aUAaka kat mv mepiBallouca odovtopuia.
ATOUaKPUVETE TUXOV KATAAOLTA TOU POCWPLVOU UAIKOU
arnoKaTaoTdoewy 1 g koviag and To oTéua.

EmElopOwon
> AnuioupyNoTE HNXAVIKY) OUYKPATNON VEQpOMoldvTag Ta onpeia
Bpauvong Kal TG OHOPEG TIEPLOXES.

» KabapioTe pe aAKOOAN Kal oTeEYVHOTE akoAoUBwg pe agpa.

» Suvdeate pe Protemp™4 1) pe pia Aemtopeuotn oUvOeTn pntivn
Filtek Flowable.

» ToAupepiote 10 Protemp 41 T oUvBetn pntivn Filtek Flowable
OUPPWVA HE TIG AVTIOTOLXES I'IAr]poq)oplaq Xpnong.

» MeTa Tov mArjpn MOAUKEPLIONS OAOKANP®OOTE WG CUVIBWG.

KaBapiopdg Tou mapoyéa (dispenser) Garant

» Apaipéote TV euolyya Garant™.

> AnouaKpL'vars ndota rou dev €xel OkANPUVOEL pe Eva mavi
EUTMOTIOPEVO HEe AAKOOAN.

» H xelpoAaprj Tou Glavopaa KaL 1o spﬁo)\o uropouv va
KMBaVIOTOUV € QUTOKAUTTO O HEYLOTN Beppokpacia
135°C/275 °F, mpog toUTo awalpsms TIPONYOUUEV®G TO £UBOAO.

» [la TV arnoAUpavon pnopolv va xpnotporomBouv dlaAlpata pe
Bdon tn yAoutapahdeudn.

AmoBnkeuon Kai AREn

AT[OGT]KEUSTE TO TPOI6V o€ eappOKpaclsq arné 15-25°C/59-77 °F.
Aev mpértet va dlatnpeitat evrog Yuyeiou.

Na pn xpnotortoteitat petd ™y napodo g nuepopnviag A&ng tou.

MAnpo@dépnon mehatwv

Kavstq dev sEouotoéorstral va MApEXEL OTIOLEGONTOTE n)\npoqmplsq,
oL onotsq napekkAivouv amod Tiq MANPOPOpPIEG TTIOU TapEXOVTaL OTO
TAPOV PUANO 0BNYLADV.

Eyyonon

H 3M ESPE eyyudtat 61t 10 TIapdv mpoidv dev €xel eEAaTTOUATA
UNIK®V Kat kataokeung. H 3M ESPE AEN MAPEXEI KAMIA AAAH
EFTYHZH 2YMMNEPIAAMBANOMENHZE KAGE XYNEMATOMENHZ
EFTYHZHX 'H EMMOPEYZIMOTHTAZ ‘H KATAAAHAOTHTAZ A
ENAN IAIAITEPO ZKOMO. O xpriotng eivat urteUBuvog yia Tov
kaBoplopd g KaTuMn)\omTuq Tou npomqu Kat yla mv eq;appoyn
Tou. Av dlarmoTwBei 6Tt To TPoidv autd eival a)\aTTu)paTlKo EVTOQ
NG MEPLGBOU TNG EYYUNANG, N AMOKAEIOTIKI 00G AMOKATACTAON
Kat ovadikn uroxpéwon tng 3M ESPE 6a eivat n emokeun iy
avTIKaTAoTtaon Tou rpoiévtog 3M ESPE.

neplopluuoq sueuvnq

EKTOG amd TiG MePUTTMOELS OTIOU anayopeUeTat ard 1o VOUo, 1

3M ESPE dev <pepal KGIJ[G aueuvn yia 0n0106nn0Ta anwAela ) {nua
TIPOKUTITEL ATO TO TIAPOV TPOIOV, ETE QUTH eival AueDN, EppED,
€10LKY), TUXaia 1 ouvenayopevn, aveEdptnTa and ™ SlekdKoUpevn
unoOean, oupnepAapBavouévng g eyyunong, Tou cupBoAaiou,
NG AUEAELAG 1) AVTIKELUEVIKNG EUBUVNG.

Kataotaon twv minpogoptav: Noéppplog 2010

& SVENSKA

Produktbeskrivning

Protemp™ 4, tillverkad av 3M ESPE, &r en komposit for framstélining av temporéra
tanderséttningar direkt pa patienten. Tvakomponentssystemet som &r baserat pa
flerfunktionella metakrylsyreestrar har fyliningsmaterialliknande egenskaper och
kan fas i foljande farger: A1; A2; A3; A3,5%; B3; Bleach. Garant™ dispensern,
tillverkad for 3M ESPE, mdjliggor en blasfri applicering direkt ur patronen.
Protemp™ 4-provisorier kan kompletteras och individualiseras med tunnflytande
kompositer (t.ex. fran Filtek™ Flytande komposit produktsortiment, tillverkat av
3MESPE).

* Finns inte i alla lander.

vz Se respektive bruksanvisning for detaljer om alla ndmnda produkter.
Spara bruksanvisningen under produktens hela anvandningstid.

Anvindningsomréaden

e For framstélining av temporéra kronor, broar, inlays, onlays och fasader

o Tillverkning av langtidsprovisorier

e Som lining-material for prefabricerade, provisoriska kronor av komposit (t. ex.
Protemp™ Crown, tillverkat av 3M ESPE) och metall (t. ex. Iso-Form-kronor,
tillverkade av 3M ESPE)

Forsiktighetsatgarder
Sakerhetsdatablad géllande de aktuella 3M ESPE-produkterna finns att hamta
pa www.mmm.com eller hos din lokala aterforsaljare.

Forberedelse
» Gor ett alginat-, silikon- eller polyeteravtryck av den &nnu fullsténdiga
tandraden (t.ex. med en produkt tillverkad av 3M ESPE).
- Istéllet for ett avtryck kan en laboratorietillverkad vakuumformad sked

eller, vid enstaka kronor, en stripkrona anvéndas for utformningen.

» For att forbattra provisoriets stabilitet avidgsnas interdentala "fenor” i
avtrycket. Vid begransat utrymme skall relevanta stéllen skéras ut ytterligare.

» Eliminera eventuellt forekommande underskér, sa att avtrycket I4tt kan séttas
tillbaka in i munnen.

» Om ténder saknas eller om det forekommer Iuckor i molaromradet skall
en rénna goras i avirycket, for att erhélla en stabil, spangformad Iank inom
provisoriet.

» Framtandsluckor sluts i férekommande fall fore avtryckstagningen med
prefabricerade kronor som platshallare. Om flera prefabricerade kronor
anvdnds skall de sammanfogas stadigt med vax.

Tider

00:00-00:40 min:sek
00:40-01:40 min:sek
01:40-02:50 min:sek
Upp till 05:00 min:sec  Fullsténdig stelning

Fr.o.m. 05:00 min:sec  Avldgsnande av provisoriet fran avtrycket, finishering

Bearbetningstiderna géller for produkter som har lagrats och bearbetats vid en
temperatur pa 23 °C/74 °F och vid 50% rel. luftfuktighet. Hogre temperaturer
forkortar och lagre temperaturer forldnger dessa tider.

Applicering av Protemp™4 i avtrycket och reponering
Stelning i munnen
Bésta tidpunkt for avidgsnande av avtrycket

Dosering och blandning

Pastorna doseras och blandas med Garant-dispensern.

Anvénd endast de bifogade blé Garant™ blandningsskruvarna, tillverkade for
3MESPE!

Vid den forsta doseringen

» Avldgsna och sléng patronforseglingen. Anvand aldrig patronférseglingen
for &terforslutning, for att undvika att luftbl&sor innesluts.

» Kontrollera att ingen av de béda patrondppningarna &r igensatt. Avidgsna i
forekommande fall proppar med ett instrument.

» Innan man sétter pa en blandningsskruv fr forsta gdngen skall man trycka
ut s& mycket pasta pé ett blandningsblock att bas- och katalysatorpastan blir
jamnt férdelad. Denna pasta kastas bort.

Applicering

Med pésatt blandningsskruv behdver materialet en viss tid for att flyta ut.

Materialflodet avbryts sa fort man minskar trycket pa handtaget. Tryck aldrig

ut material som stelnat i blandningskanylen med vald, eftersom patronen och

blandningsskruven kan skadas!

Pelaruppbyggnader som har tillverkats med kompositmaterial, kompomerer eller

plastmodifierade glasjonomercement, méste isoleras, t.ex. med vaselin, fore

applikationen av Protemp™ 4.

» Montera forst en ny blandningsskruv.

» Tryck fore varje applicering ut en liten mangd pasta (drtstor) ur blandnings-
skruven pé ett block och kasta bort den.

» Fyll det torra avtrycket resp. den vakuumformade skeden frén botten och upp
pa de aktuella stéllena.

» Sétt tillbaka avtrycket resp. den vakuumformade skeden i munnen.

» Materialet far efter 1 min 40 sek efter blandningens borjan en hérdelastisk
konsistens och maste tillsammans med avtrycket resp. den vakuumformade
skeden avldgsnas ur munnen senast 2 min 50 sek efter blandningens bérjan.

» Kontrollera stelningen pa Gverskottsmaterialet i munnen.

» Lamna kvar den fyllda blandningsskruven som forslutning pa patronen till
nésta anvandning.

Eﬂerbearbetnmg
» Avldgsna med alkohol (t.ex. etanol) fullsténdigt det syreinhiberade lager som
har uppstétt genom Iuftens syre efter fullstandig hérdning (tidigast 5 minuter
efter blandningsstarten). Polera om sé onskas, t. ex. med Sof-Lex™ polerings-
skivor, tillverkade av 3M ESPE.

> Avldgsna overskott efter fullstindig hérdning.

» Finishera och polera provisoriet med fina hardmetallborrar, om s& &r
nodvéandigt.

» Andas inte in slipdamm. Anvand munskydd, skyddsglasdgon och utsug!

Individualisering/formkorrigering

Om Filtek Flytande komposit och Protemp™ 4 anvénds for individualisering resp.
formkorrigering behdvs i princip ingen bonding. Félj respektive bruksanvisning
om andra produkter anvands.

Kompatibla produkter

o Tunnflytande kompositer, . ex. fran Filtek™ Flytande komposit produktsortiment:
A1,A2,A3,A3,5, B2, XW (Bleach)
- Folj respektive bruksanvisning!

e Protemp™4
- Bearbetning: Se "Applicering” och "Efterbearbetning”.

Tillvigagangssitt med Filtek Flytande komposit vid nya provisorier
Filtek Flytande komposit kan pa ett nyframstallt provisorium appliceras saval pa
den efterbearbetade ytan som pa det icke efterbearbetade rena inhibitionsskiktet.
I bada fallen erhdlls mycket god vidhaftning.

» Avldgsna fororeningar - t.ex. saliv eller slipdamm - med alkohol och
torrbléstra efterdt. Vid ett rent inhibitionsskikt respektive vid ett finisherat,
rent provisorium krévs ingen rengéring.

» Av hygieniska skél skall Filtek Flytande komposit doseras ur dispensern pa
ett block.

» Applicera kompositen med ett instrument pé provisoriet i skikt om max. 1 mm.

Ljushérda varje skikt for sig i 20 sek.

Finishera kompositen med hardmetallborr och polera med t. ex. Sof-Lex™

poleringsskivor, tillverkade av 3M ESPE.

Tillvigagéngssétt med Filtek Flytande komposit vid anvénda provisorier

» Rugga upp ytan pé provisoriet ordentligt med roterande instrument.

» Avldgsna féroreningar - t.ex. saliv eller slipdamm - med alkohol och
torrblastra efterat.

» Av hygieniska skél skall Filtek Flytande komposit doseras ur dispensern pa
ett block.

» Applicera kompositen med ett instrument pé provisoriet i skikt om max.1 mm.

> Ljushérda varje skikt for sig i 20 sek.

» Finishera kompositen med hardmetallborr och polera med t. ex. Sof-Lex™
poleringsskivor, tillverkade av 3M ESPE.

Lining av prefabricerade, provisoriska kronor av komposit och metall
Pelaruppbyggnader av komposit, kompomer eller plastmodifierade glasjonomer-
cement maste isoleras, t. ex. med vaselin, fore applikation av Protemp™ 4.
» Prefabricerade, provisoriska kompositkronor (t. ex. Protemp™ Crown, tillverkad
av 3M ESPE) skall finisheras och hérdas fullstindigt.
- Folj respektive bruksanvisning!
» Avldgsna fororeningar - t.ex. saliv eller slipdamm - med alkohol (t. ex. etanol)
och torrblastra efterat.
Applicera Protemp™4 i den prefabricerade, provisoriska kronan, se
"Applicering”.
Placera den prefabricerade kronan pa den preparerade tanden.
Materialet far efter 1 min 40 sek efter blandningens bérjan en hardelastisk
konsistens och maste tillsammans med den prefabricerade kronan avidgsnas
ur munnen senast 2 min 50 sek efter blandningens bérjan.
Kontrollera stelningen pa Gverskottsmaterialet i munnen.
LAmna kvar den fylida blandningsskruven som forslutning pa patronen till
ndsta anvandning.
» Avlagsna det syreinhiberade skiktet och finishera 6verskotten, se "Efter-
bearbetning”.

Cementering

» Om pelaren har isolerats (t. ex. med vaselin) skall man grundligt avidgsna
resterna av isoleringsmedlet fére den provisoriska cementeringen!

» Satt fast provisoriet med ett sedvanligt tempordrt cement, t.ex. RelyX™ Temp E
eller RelyX™ Temp NE, bada produkterna tillverkade av 3M ESPE.

- Eugenolhaltiga cement kan inhibera stelningsformagan hos komposit-
cement, som eventuellt senare kan komma att anvandas for den
permanenta fastsédttningen! Om ett kompositcement skall anvandas for
den definitiva fastséttningen skall provisoriet fastas med ett eugenolfritt
cement.

Efter cementering
» Kontrollera sulcus och de omkringliggande omrédena noga och ta vid behov
bort kvarblivna rester av det provisoriska materialet och cementen.

Reparatlon
» Rugga upp brottstéllet for att skapa mekaniska retentioner vid de angrénsande
omradena.

» Rengtr med alkohol och torka ddrefter med luft.

» Foga samman med Protemp™ 4 eller Filtek Flytande komposit.

» Harda Protemp™4 eller Filtek Flytande komposit enligt tillhérande bruks-
anvisning.

» Finishera som vanligt efter hardning.

Rengoring av Garant-dispensern

» Ta ut Garant™ patronen.

» Avldgsna material som inte har stelnat med en alkoholindrénkt trasa.

» Pistolens handtag och kolv kan efter demontering autoklaveras vid upp il
135°C/275 °F, dra forst ut kolven.

» For desinfektion kan anvéndas glutaraldehydbaserade l6sningar.

Lagring och héllbarhet

Produkten skall lagras vid temperaturer fran 15-25 °C/59-77 °F.
Far inte forvaras i kylskap.

Fér inte anvandas efter utganget forbrukningsdatum.

Kundinformation
Ingen har tillatelse att Iamna ut ndgon information som awviker fran den
information som ges i detta instruktionsblad.

Garanti

3M ESPE garanterar att denna produkt &r fri frdn material och tillverknings-
defekter. 3M ESPE UTFASTER INGA ANDRA GARANTIER, INKLUSIVE UNDER-
FORSTADDA GARANTIER, SALJBARHET ELLER LAMPLIGHET, FOR ETT SPECIFIKT
SYFTE. Anvandaren dr ansvarig for att avgdra produktens lamplighet i en specifik
applikation. Om denna produkt visas vara defekt inom garantitiden &r kundens
enda krav och 3M ESPEs enda &tagande att reparera eller byta ut produkten.

Ansvarshegréansning

I annat fall &n da lag sa foreskriver &r 3M ESPE inte ansvarig for forlust eller
skada som orsakas av denna produkt, oavsett direkt, indirekt, speciell, oavsiktlig
eller som konsekvens, oavsett av bedyrad teori, inklusive garanti, kontrakt,
férsumlighet eller direkt ansvar.

Uppdaterad i: November 2010
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Tuoteseloste
3M ESPE Protemp™4 on yhdistelmé&muovimateriaali véliaikaisten restauraatioiden
valmistamiseksi hammasléékérin vastaanoto\la Mu\tifunktionaalisten meta-

muistuttavat tdytemateriaalia, ja materiaalia on saatavana seuraavina véreiné:
A1;A2; A3; A3,5%; B3; bleach (valkaistu). Materiaali annostellaan 3M ESPEn
erityisvalmistetulla Garant™ -annostelijalla, téysin kuplattomasti suoraan
kaksoisruiskusta. Protemp™ 4 véliaikaiset voidaan karakterisoida ja/tai korjata
kayttdmalld light body yhdistelmdmuovia (esim. 3M ESPE Filtek™ Flowable).

* Ei saatavilla kaikissa maissa.

1 Tutustu kaikkien mainittujen tuotteiden yksityiskohtaisiin kéyttoohjeisiin.
Sdilyta kyseisten tuotteiden kéyttéohjeet koko kéyton ajan.

Kayttoalueet

o Vdliaikaisten kruunujen, siltojen, inlayden, onlayden ja laminaattien valmistus.

o Pitkdaikaisten vdliaikaisten valmistus.

e Vuorausmateriaali tehdasvalmisteisille, véliaikaisille yhdistelmamuovikruunuille
(esim. 3M ESPE Protemp™ Crown) ja metallisille (esim. 3M ESPE Isoform-
kruunut).

Varotoimenpiteet
3M ESPE -tuotteiden kéyttéturvallisuustiedotteet ovat saatavilla osoitteesta
www.mmm.com tai paikalliselta edustajalta.

Valmistelut

» Ota ennen hampaiden preparointia vield taydellisestd hammasrivista
jaliennds alginaatti-, silikoni- tai polyeetterimateriaalilla (esim. 3M ESPEn
valmistamalla tuotteella).

- Jaliennoksen sijasta voidaan muotoiluun kdyttaa laboratoriossa
valmistettua kalvomuottia tai yksittaiskruunuissa valmiita kruunuaihioita.

» Poista vdliaikaisrakenteen tukevuuden parantamiseksi jéliennoksestd
hampaiden véliset septat ja avarra ahtaat kohdat tilavammiksi.

» Poista mahdolliset allemenot saadaksesi jaljennds takaisin potilaan suuhun
vaivatta.

» Jos molaarialueelta puuttuu hampaita tai sielld on aukkoja, leikkaa
jalienndkseen uurre saadaksesi yhdysosasta tukeva ja kiskomainen.

» Korvaa etuhammasaukot ennen jaljenndksenottoa tarvittaessa proteesi-
hampailla ja kytke useaa proteesinammasta korvatessasi hampaat vahalla
tukevasti toisiinsa.

Ajat

00:00-00:40 min:sek Protemp™4:n vienti

jdlienndkseen ja suuhun vienti

Kovettuminen suussa

Jéliennoksen paras
poistoajankohta

Materiaali on téydellisesti
kovettunut

Véliaikainen poistetaan
jélienndksesta ja viimeistelldén
TyGskentelyajat koskevat t6itd, joissa materiaalia on kdsitelty ja kovetettu

23 °C ldmpdtilassa ja 50 % suhteellisessa ilmankosteudessa. Korkeammat
tydskentelyldmpdtilat lyhentdvét ja alhaisemmat [dmpdtilat pidentdvét nditd aikoja.

Annostelu ja sekoitus
Pastat sekoitetaan ja annostellaan Garant -annostelijalla.

Kéyta ainoastaan 3M ESPEn omia Garant™ -sekoituskarkia!

Ensimmaisté kertaa uudesta patruunasta annosteltaessa

» Irrota patruunan korkki ja héviti se jatteiden mukana. Ald missaan
tapauksessa sulje patruunaa uudelleen korkilla, silld patruunaan saattaa
péadsté iimakuplia.

» Tarkista, ettei patruunan kummassakaan aukossa ole tukoksia, ja poista
mahdolliset kovettumat aukoista sopivalla instrumentilla.

» Purista ennen ensimméisen sekoituskarjen kiinnittdmisté niin paljon pastaa
sekoituslehtitlle, ettd perus- ja katalysaattoripasta ovat samassa tasossa.
Hévitd sen jéalkeen ulos puristettu pasta.

Annostelu

Materiaali vaatii tietyn ajan valuakseen sekoituskarkeen. Materiaalin valuminen

keskeytyy, kun kahvan puristus lopetetaan. Al purista sek0|tuskarjen suuaukkoon

Kovettunutta materiaalia vakisin ulos, koska patruuna ja sekoituskérki voivat

vahingoittua!

Yhdistelmamuovista, kompomeerista tai muovivahvistetusta lasi-ionomeeri-

sementistd valmistetut pilarirakenteet on eristettdvd ennen Protemp™ 4:n

annostelua, esim. vaseliinilla.

> Kiinnita aluksi uusi sekoituskarki paikalleen.

» Aina ennen annostusta on sekoituskarjestd puristettava pieni méara pastaa
hukkaan (herneen koon verran) sekoituslehtiolle.

> Lisdd preparoituun kuivaan jéliennokseen tai kalvomuottiin tarvittaviin kohtiin
materiaalia pohjasta alkaen.

> Aseta jdljennos tai kalvomuotti uudestaan potilaan suuhun.

» Materiaali kovettuu 1 minuutin 40 sekunnin kuluttua sekoituksen
aloittamisesta kovan elastiseksi. Viimeistédén 2 minuutin 50 sekunnin
kuluttua sekoituksen aloittamisesta jaljennoksessé tai kalvomuotissa
oleva malli irroitetaan potilaan suusta.

» Kovettumisen edistymistd seurataan suussa olevasta ylijadméamateriaalista.

> Jatd taysi sekoituskdrki patruunaan korkiksi.

Viimeistely

» liman hapen vaikutuksesta muodostunut tahmea kovettumaton kerros on
poistettava lopullisen kovettumisen jélkeen taydellisesti alkoholilla (esim.
etanoli) (aikaisintaan 5 minuutin kuluttua sekoituksen alusta laskettuna).
Kiillota tarpeen mukaan, esim. 3M ESPEn Sof-Lex™ Kiillotuslaikoilla.

» Poista ylimaarat téydellisen kovettumisen jélkeen.

» Mikdli tarpeen, viimeistele vliaikaistuote hienolla kovametallijyrsimellé ja
Kiillota sen jélkeen.

» Ala siséénhengitd hiomapdlya. Kayta hengityssuojaa, suojalaseja ja imuria!

Karakterisointi/muodonkorjaukset

Korjattaessa tai karakterisoitaessa Filtek Flow -yhdistelmémuovilla Protemp™ 4-
t6ita ei sidosaineen kéyttd ole tarpeen. Huomioi muita tuotteita kdyttdessasi
vastaavan tuotteen kéyttdohjeet.

Kayttdon soveltuvat tuotteet

Flow-yhdistelm&muovit, esim. Filtek™ Flow -yhdistelm&muovien
tuotevalikoimasta: A1, A2, A3,A3,5, B2, XW (bleach)

- Huomioi aina kyseisen tuotteen kéyttéohjeet!

Protemp™ 4

- Késittely: Katso kohdista "Annostelu” ja "Viimeistely”.

Filtek Flow -yhdistelmamuovin lisdys uuden valiaikaisen pinnalle

Filtek Flow -yhdistelm&muovi Kiinnittyy juuri tehdyn véliaikaisrakenteen

viimeisteltyyn pintaan tai vimeistelemattéméaén, mutta puhtaaseen happi-

inhibitiokerrokseen. Kummassakin tapauksessa sitoutuminen on erinomainen.

» Poista epdpuhtaudet - esim. sylki tai hiomapdly - alkoholilla ja kuivaa pinta
paineilmalla. Puhtaalla inhibitiokerroksella tai valmiilla, puhtaalla véliaikaisella
ei puhdistus ole tarpeen.

» Annostele hygieenisisté syistd Filtek Flowable -yhdistelmdmuovia
annostelijasta lehtidlle.

> Levitd Flow seos korkeintaan 1 mm paksuiseksi kerrokseksi sopivalla
instrumentilla véliaikaisen pintaan.

» Valokoveta kutakin kerrosta 20 sekuntia.

» Viimeistele yhdistelmdmuovi kovametallijyrsimelld ja kiillota esim. 3M ESPE
Sof-Lex™ Kiillotuslaikoilla.

Filtek Flow -yhdistelm@muovin liséys jo kdytdssa olleen véliaikaisen

pinnalle

» Karhenna vanha pinta pydrivilld karhennusinstrumenteilla.

» Poista epapuhtaudet - esim. sylki tai hiomapély - alkoholilla ja kuivaa
paineilmalla.

» Annostele hygieenisisté syistd Filtek Flow -yhdistelm&dmuovia annostelijasta
lehtidlle.

> Levitd seos korkeintaan 1 mm paksuisina kerroksina sopivalla instrumentilla
véliaikaisrakenteelle.

» Valokoveta kutakin kerrosta 20 sekuntia.

» Viimeistele yhdistelmamuovi kovametallijyrsimellé ja kiillota esim. 3M ESPE
Sof-Lex™" Kiillotuslaikoilla.

Tehdasvalmisteisten, véliaikaisten yhdistelmamuovi- ja
metallikruunujen pohjustus

Yhdistelmamuovista, kompomeerista tai muovivahvisteisesta lasi-ionomeeri-
sementistd valmistetut pilarirakenteet on eristettdvé ennen Protemp™ 4:l1&
annostelua, esim. vaseliinilla.

» Viimeistele esivalmistetut, valiaikaiset yhdistelmédmuovikruunut (esim. 3M ESPE
Protemp™ Crown) ja koveta ne tdydellisesti.

- Huomioi aina kyseisen tuotteen kéyttdohjeet!

Poista epdpuhtaudet — esim. sylki tai hiomap6ly - alkoholilla (esim. etanoli)
ja kuivaa pinta paineilmalla.

» Vie Protemp™ 4 -materiaalia esivalmisteltuun, véliaikaiskruunuun, katso kohta
"Annostelu”.

Aseta valmis kruunu preparoidun hampaan péélle.

Materiaali muuttuu koostumukseltaan sekoittamisen alusta laskettuna

1 minuutin ja 40 sekunnin kuluttua kovan elastiseksi ja se on poistettava
sekoituksen alusta laskettuna viimeistéén 2 minuutin ja 50 sekunnin kuluttua
valmiin kruunun kanssa suusta.

Seuraa kovettumisen edistymisté suussa ylijaidmamateriaalista.

Jaté téysi sekoituskérki patruunan korkiksi.

» Poista tahmea kerros ja vimeistele ylimaarat, katso kohta "Viimeistely”.

Sementointi

» Jos pilari eristettiin ennen késittelya (esim. vaseliinilla), on eristeaineen
ylimaarat poistettava perusteellisesti ennen vdliaikaissementointia!

» Kiinnitd valiaikaisrakenne tavanomaisilla véliaikaisrakenteiden kiinnitys-
sementeilld, esim. RelyX™ Temp E tai RelyX™ Temp NE, molemmat tuotteet
3M ESPEn valmistamia.

- Eugenolipitoiset kiinnityssementit voivat estaé kiinnittymisen yhdistel-
méamuovisementteihin, joita mahdollisesti kdytetd&n my6hemmin
kiinnitettdessa rakenne lopullisesti paikalleen! Jos lopulliseen kiinnitykseen
kéytetddn yhdistelmémuovisementtid, véliaikaistyd on kiinnitettdva
eugenolittomalla sementilla.

Sementoinnin jalkeen
» Tarkista huolellisesti sulkus ja viereiset alueet ja poista tarvittaessa jljelle
jadnyt vdliaikaismateriaali tai sementti.

Korjaukset

» Karhenna murtumakohta ja tee viereisille alueille mekaaniset retentiot.

» Puhdista alkoholilla ja kuivaa sen jélkeen ilmalla.

» Liit4 pinnat Protemp™4:11 tai jollakin Filtek Flow -yhdistelm&muovin savylla
toisiinsa.

» Anna Protemp™ 4:n tai Filtek Flow -yhdistelmdmuovin kovettua kyseisen
tuotteen kdyttdohjeen mukaisesti.

» Viimeistele normaalisti materiaalin téysin kovetuttua.

Garant-annostelijan puhdistus
» Poista Garant™ -patruuna.

00:40-01:40 min:sek
01:40-02:50 min:sek

05:00 minuuttiin:sekuntiin (min:sek) mennessé

05:00 minuutista:sekunnista (min:sek) alkaen

v

vy

>
>

» Poista kovettumaton pasta alkoholiin kostutetulla pyyhkeelld.

» Pura annostelija ja autoklavoi annostelijan kahva ja méantd 135 °C ldmpétilassa.
Irrota ménté puhdistusta varten vetdmélld se ulos rungosta.

» Desinfiointiin voidaan kdytt&4 myos glutaraldehydi-pohjaisia liuottimia.

Séilytys ja sdilyvyys

Séilytd tuotetta 15-25 °C lampotilassa.

Ei saa silyttad Jaakaap|ssa

A4 kayta tuotetta viimeisen kayttopaivayksen jalkeen.

Asiakastiedote
Kenellakdan ei ole oikeutta muuttaa ndissd ohjeissa annettuja tietoja.

Takuu

3M ESPE sitoutuu vaihtamaan viallisiksi osoitetut tuotteensa uusiin. 3M ESPE El
VASTAA MENETYKSISTA TAI VAHINGOISTA, JOTKA SUORAAN TAI VALILLISESTI
SEURAAVAT TASSA MAINITUN TUOTTEEN KAYTOSTA TAI VAARINKAYTOSTA.
Kéyttdjan tulee arvioida ennen tuotteen kdyttddnottoa sen soveltuvuus
kéyttotarkoitukseensa ja hdn on itse vastuussa kaikista tuotteen kdyttoon
liittyvistd riskeistd. Jos tuotteessa iimenee vikaa takuuaikana, 3M ESPE sitoutuu
korjaamaan tai vaihtamaan viallisiksi osoitetut tuotteensa uusiin.

Vastuunrajoitus

3M ESPE ei vastaa menetyksistd tai vahingoista, jotka suoraan tai vélillisesti
seuraavat tassd mainitun tuotteen kéytosta tai vadrinkaytosta. Kayttéjdn tulee
arvioida ennen tuotteen kdyttdonottoa sen soveltuvuus kéyttotarkoitukseensa
ja hén on itse vastuussa kaikista tuotteen kéytton liittyvista riskeista.

Tietojen antoaika: Marraskuu 2010

DANSK

Produktbeskrivelse

Protemp™ 4, fremstillet af 3M ESPE, er en komposit til fremstilling af provisoriske
kroner og broer etc. direkte i patientens mund. Tokomponentsystemet, som er
baseret pd multifunktionelle methacrylsyreestere, giver fyldningsmaterialelignende
egenskaber og fas i falgende farver: A1; A2; A3; A3,5% B3; bleach. Garant™
dispenseren, fremstillet for 3M ESPE, muligger en porgsitetsfri applicering direkte
fra magasinet. Protemp™4 provisorier kan udbygges og individualiseres med
tyndtflydende kompositter (f.eks. Filtek™ Flowable Composite-produktudvalget,
fremstillet af 3M ESPE).

* Fés ikke i alle lande.

1= Detaljer vedrarende alle produkter, fremgér af de pageeldende brugs-
anvisninger. Brugsanvisningen til et produkt skal gemmes, sa lnge
produktet anvendes.

Indikationer

o Fremstilling af provisoriske kroner, broer, indleeg, onlays og facader.

e Fremstilling af langtidsprovisorier.

e Underfyldningsmateriale til presfabrikerede, provisoriske kroner af komposit
(f.eks. Protemp™ Crown, fremstillet af 3M ESPE) og metal (f. eks. Iso-Form
kroner, fremstillet af 3M ESPE).

Forholdsregler
Sikkerhedsdatablade til de neevnte 3M ESPE-produkter kan fas pa
www.mmm.com eller kan fas hos din lokale afdeling.

Forberedelse

» Tag et alginat-, silikone- eller polyateraftryk af den endnu fuldstaendige

tandraekke (f. eks. med et produkt fremstillet af 3M ESPE).

- | stedet for et aftryk kan der til formgivningen benyttes en laboratorie-
fremstillet presset skinne eller ved enkeltkroner en celluidkrone.

For at forbedre provisoriets stabilitet fiernes interdentalfaner i aftrykket, ved

dérlige pladsforhold foretages yderligere udskeering af de relevante steder.

» Eksisterende underskeeringer elimineres, sé aftrykket let kan sattes tilbage i
munden.

» Ved manglende taender eller mellemrum i molaromradet udskeeres en rille i
aftrykket for at opné en stabil broformet forbindelse i provisoriet.

» Eventuelle fronttandmellemrum lukkes med protesetender fer aftryks-
tagningen, flere proteseteender fikseres stabilt med voks.

Tider
00:00-00:40 min:sek

v

Applicering af Protemp™ 4 i aftrykket og placering
in situ

Heerdning i munden

Bedste udtagningstidspunkt for aftrykket

00:40-01:40 min:sek
01:40-02:50 min:sek
Indtil 05:00 min:sek Fuldsteendig afbinding

Fra 05:00 min:sek Udtagning af provisoriet fra aftrykket, finisering
Arbejdstiderne geelder for produkter, der er blevet opbevaret og forarbejdet
ved en temperatur pa 23 °C og 50 % relativ luftfugtighed. Hejere temperaturer
forkorter og lavere temperaturer forleenger disse tider.

Dosering og blanding
Materialet doseres og blandes automatisk i en Garant dispenser.

Brug kun de vedlagte bla Garant™ blandespidser, fremstillet for 3M ESPE!

Ved den forste dosering

» Tag haetten af magasinet og smid den vaek. Anvend under ingen
omstendigheder heetten igen for at undgé indkorporering af luftbobler.

» Kontroller, at ingen af magasinabningerne er tilstoppede, evt. propper fiernes
med et instrument.

» For en blandespids settes pa forste gang, skal der doseres materiale pa
en blandingsblok, indtil basis- og katalysatorpasta doseres ensartet. Kasser
derefter det doserede materiale.

Applicering

Det tager en vis tid for materialet at flyde ud, nér blandespidsen er pasat.

Doseringen afbrydes, sé snart trykket pa handtaget formindskes. Pa grund

af risikoen for at beskadige magasin og blandespids ma afbundet materiale

i blandespidsen ikke presses ud med overdreven kraftanvendelse!

Stubopbygninger, som er fremstillet med kompositter, kompomerer eller

resinforsteerkede glasionomercementer, skal isoleres fr applikation af

Protemp™4, f.eks. med vaseline.

» Pésat en ny blandespids.

» For applicering skal man altid trykke en smule pasta (som en greneert) ud pa
en blok og kassere dette materiale.

» Fyld det terre aftryk resp. den pressede skinne op fra bunden, hvor det er
relevant.

» Positioner aftrykket resp. den pressede skinne in situ.

» Materialet opnér en hardelastisk konsistens 1 min. 40 sek. efter start af
blanding og skal tages ud af munden (med aftrykket resp. den pressede
skinne) senest 2 min. 50 sek. efter start af blanding.

» Kontroller afbindingen ved hjelp af overskuddet i munden.

» Lad den fyldte blandespids blive siddende som prop, indtil magasinet igen
skal bruges.

Finisering

> Iltinhiberingslaget skal fiernes fuldsteendigt med alkohol (f. eks. &tanol) efter

fuldsteendig heerdning (tidligst 5 minutter efter blandestart). Hvis det gnskes,

kan der poleres, f.eks. med Sof-Lex™ polereskiver, fremstillet af 3M ESPE.

Fjern overskuddet efter fuldsteendig heerdning.

Hvis det er ngdvendigt, finiseres og poleres provisoriet med fine hardmetal-

fraesere.

» Undga indanding af slibestav. Anvend beskyttelsesmaske, beskyttelsesbriller
0g udsugning!

Individualisering/formkorrektion

Ved anvendelse et Filtek Flowable Composite og Protemp™4 til individualisering
resp. formkorrektion er det som hovedregel ikke ngdvendigt at bruge bonding.
Ved anvendelse af andre produkter fglges det aktuelle produkts brugsanvisning.

Anvendelige produkter

o Tyndtflydende kompositter, f. eks. Filtek™ Flowable Composite-produktudvalget:
A1,A2,A3,A3,5,B2, XW (bleach)
- Folg brugsanvisningen til det pagaeldende produkt!

e Protemp™4
- Brugsanvisning: Se under "Applicering” og "Finisering”.

Fremgangsmade for Filtek Flowable Composite ved nye provisorier
Filtek Flowable Composite kan pé et netop fremstillet provisorium paferes pa
savel den finiserede overflade som pé det ikke finiserede rene iltinhiberede lag.
I begge tilfaelde opnés en meget god adhaesion.

» Kontamination - f.eks. spyt eller slibestav - fiernes med alkohol, hvorefter
der tgrres med Iuft. Med et rent inhibitionslag eller med et finiseret, rent
provisorium er renggring ikke ngdvendig.

» Af hygiejniske grunde doseres Filtek Flowable Composite fra dispenseren pa
en blok.

>
>

» Applicer kompositten pa provisoriet i lag pa maks.1 mm med et instrument.

» Lysheerd hvert lag i 20 sek.

» Finiser kompositten med hardmetalfreesere, og poler f.eks. med Sof-Lex™
polereskiver, fremstillet af 3M ESPE.

Fremgangsmade med et Filtek Flowable Composite ved provisorier,

der er eller har veeret i brug

» Gor provisoriets overflade ru med roterende instrumenter.

» Fjern kontamination - f.eks. spyt eller slibestov - med alkohol, og ter
efterfglgende med luft.

» Af hygiejniske grunde doseres Filtek Flowable Composite fra dispenseren pa

en blok.

Applicer kompositten pa provisoriet i lag p& maks.1 mm med et instrument.

Lysheerd hvert lag i 20 sek.

Finiser kompositten med hardmetalfraesere, og poler f.eks. med Sof-Lex™

polereskiver, fremstillet af 3M ESPE.

Underforing af praefabrikerede, provisoriske kroner af komposit og metal
Stubopbygninger af komposit, kompomer eller resinforsteerket glasionomer-
cement, skal isoleres for applikation af Protemp™4, f.eks. med vaseline.

vvyy

» Prefabrikerede, provisoriske kompositkroner (f. eks. Protemp™ Crown,
fremstillet af 3M ESPE) skal finiseres og heerdes fuldstendigt.
- Folg brugsanvisningen til det pageeldende produkt!

» Fjern kontaminering - f.eks. spyt eller slibestav - med alkohol (f. eks. &tanal),
og tar efterfalgende med luft.

» Anbring Protemp™4 i den preefabrikerede, provisoriske krone, se "Applicering”.

» Sat den prasfabrikerede krone pa den praeparerede tand.

» Materialet opnar en hérdelastisk konsistens 1 min. 40 sek. efter start af
blanding og skal tages ud af munden med den preefabrikerede krone senest
2 min. 50 sek. efter start af blanding.

» Kontroller afbindingen ved hjelp af overskuddet i munden.

» Lad den fyldte blandespids blive siddende som prop, indtil magasinet igen
skal bruges.

» Fjern smerelaget, og finiser overskuddene, se "Finisering”.

cementermg
» Hvis stubben er blevet isoleret (f.eks. med vaseline), skal resterne af
isoleringsmidlet fiernes grundigt for den provisoriske cementering!
» Cementer provisoriet med gaengse provisoriske cementer, f.eks. RelyX™
Temp E eller RelyX™ Temp NE, begge produkter fremstillet af 3M ESPE.
- Eugenolholdige cementer kan inhibere afbindingen af resinbaserede
cementer, der evt. senere skal anvendes til endelig cementering!
Hvis der skal anvendes en kompositcement til den endelige cementering,
skal provisoriet cementeres med en eugenolfri cement.

Efter cementeringen
» Kontroller omhyggeligt pochen og de omkringliggende omrader, og fiern
eventuelle rester af provisoriemateriale eller cement.

Reparation

» Gor brudstedet ru, og sgrg for mekanisk retention ved de tilgreensende
omrader.

» Renger med alkohol, og ter derefter med Iuft.

» Sammenfgj med Protemp™ 4 eller Filtek Flowable Composite.

» Protemp™4 eller Filtek Flowable Composite skal haerde i henhold til den
tilhgrende brugsanvisning.

» Finiser som normalt efter haerdningen.

Renggring af Garant dispenser

» Tag Garant™ magasinet ud.

» Materiale, der ikke er starknet, fiernes med en klud vaedet med alkohol.

» Handtaget og stemplet kan autoklaveres ved hgjst 135 °C. Stemplet skal tages
ud inden autoklavering.

» Der kan anvendes oplasninger pé glutaraldehydbasis til desinficering.

Opbevaring og holdbarhed

Produktet skal opbevares ved 15-25 °C.

Ma ikke opbevares i keleskab.

Produktet mé ikke anvendes efter udlgbsdatoen.

Kundeinformation
Ingen personer er autoriseret til at give information, som afviger fra den angivne
information i denne brugsvejledning.

Garanti

3M ESPE garanterer, at dette produkt er uden defekter i materiale og fremstilling.
3M ESPE GIVER INGEN ANDRE GARANTIER, HERUNDER EVENTUEL UNDER-
FORSTAET GARANTI ELLER GARANTI OM SALGBARHED ELLER EGNETHED TIL
ET BESTEMT FORMAL. Det er brugerens ansvar at fastsla produktets egnethed
til brugerens anvendelse. Hvis dette produkt er fejlbeheftet inden for garanti-
perioden, skal Deres eneste retsmiddel og 3M ESPE’s eneste forpligtelse veere
reparation eller udskiftning af 3M ESPE produktet.

Begraensning af ansvar

Undtagen hvor det er forbudt ved lov, skal 3M ESPE ikke veere ansvarlig for noget
tab eller nogen skade opstéet som fglge af dette produkt, uanset om dette tab
eller denne skade er direkte, indirekte, speciel, tilfeeldig eller konsekvensmaessig,
uanset hvilken teori der paberabes, herunder garanti, kontrakt, forsemmelse
eller objektivt ansvar.

Informationen ajourfert: November 2010

NORSK

Produktbeskrivelse

Protemp™ 4, fremstilt av 3M ESPE, er en kompositt til fremstilling av temporaer
fast protetikk direkte i pasientens munn. Protemp™ 4 er et 2-komponentsystem,
basert pa multifunksjonelle metakrylsyreestre med egenskaper lik et kompositt
fylingsmateriale og leveres i falgende farger: A1; A2; A3; A3,5%; B3; bleach.
Garant™ dispenseren, fremstilt for 3M ESPE, muliggjer bleerefri applisering
direkte ut avampullen. Protemp™ 4 provisorier kan kombineres og tilpasses
individuelt med tyntflytende komposittmaterialer (f. eks. fra Filtek™ Flowable
kompositt-produktserien, produsert av 3M ESPE).

* Fés ikke i alle land.

1= For detaljer vedrerende alle nevnte produkter, se de enkelte bruks-
informasjoner. Bruksinformasjonen for et produkt skal oppbevares sé
lenge produktet er i bruk.

Bruksomrader

e Fremstilling av temporcere kroner, broer, innlegg, onlays og laminat.

e Fremstilling av langtidsprovisorier.

e Foring av prefabrikerte, provisoriske kroner av komposittmaterialer (f. eks.
Protemp™ Crown, produsert av 3M ESPE) og metall (f. eks. Iso-Form-kroner,
produsert av 3M ESPE).

Forsiktighetstiltak
HMS sikkerhetsdatablad for 3M ESPE produktene som er nevnt fas pé&
www.mmm.com eller hos den lokale forhandler.

Forberedelse

» Ta et alginat-, silikon- eller polyeteravtrykk (f.eks. med et produkt produsert
av 3M ESPE) av den komplette tannrekken.

- | stedet for et avtrykk kan en laboratoriefremstilt bittskinne benyttes.
Hvis det dreier seg om enkeltkroner, kan en 0gsé benytte en stripkrone.

» For a forbedre provisoriets stabilitet fiernes interdentale septa i avtrykket.
Skjcer ut relevante steder i avtrykket dersom det er liten plass.

» Eliminér eventuelle undersnitt, slik at avtrykket lett kan settes tilbake i mun-
nen.

» Ved manglende tenner eller mellomrom i molaromrédet, skjcer ut en
fordypning i avtrykket for & skape en stabil, barr-formet forbindelse i
provisoriet.

» Lukk eventuelle luker i fronttannomréadet med akryltenner som mellomledd,
til fiksering av flere tenner anbefales bruk av en voksplate.

Tider

00:00-00:40 min:sec ~ Protemp™4 has i avtrykket som deretter plasseres

i munnen
Herding i munnen
Den best egnede tid til & ta ut avtrykket

00:40-01:40 min:sec
01:40-02:50 min:sec
Inntil 05:00 min:sec Fullstendig herding

F.0.m. 05:00 min:sec Provisoriet tas ut av avtrykket, bearbeiding

Bearbeidingstidene gjelder for produkter som lagres og bearbeides ved en
temperatur pa 23 °C/74 °F og 50% rel. Iuftfuktighet. Hoyere temperaturer
forkorter og lavere temperaturer forlenger disse tidene.

Dosering og blanding
Pastaene doseres og blandes ved hjelp av Garant dispenseren.

Bruk utelukkende de vedlagte bl& Garant™ blandespissene, fremstilt for 3M ESPE!

Ved farste dosering

» Fjern ampullekorken og kast den. Ampullekorken ma ikke brukes til &
lukke ampullen, ellers kan det lukkes inn luftbleerer.

» Kontroller om begge dpningene i ampullen er fri for tilstoppinger. Fiern en
eventuell propp med et passende instrument.

» For en blandespiss settes pa for farste gang, trykkes pasta ut p& en blande-
blokk til mengden av basis- og katalysatorpasta er like stor. Kast denne
pastaen.

Applisering

Med pasatt blandespiss behgver materialet en viss tid for & flyte ut. Material-

flyten avbrytes med en gang det ikke lenger gves press pa handtaket. Forsok

ikke a trykke ut materiale som allerede er herdet i blandespissen, da ampulle

0g blandespiss ellers kan skades!

Konusoppbygginger fremstilt av komposittmateriale, kompomerer eller

resinmodifisert glassionomersement ma isoleres, f. eks. med vaselin, for

applikasjon av Protemp™ 4.

» Montér farst en ny blandespiss.

» For hver applisering presses litt pasta (sa stor som en ert) ut av blandespissen
pé en blokk og kastes.

» Fyll deretter det torre avirykket eller bittskinnen nedenfra og opp pé alle
ngdvendige punkter.

> Plassér avirykk eller bittskinne tilbake i munnen.

» Materialet far, 1 minutt og 40 sekunder etter blandestart, en hard-elastisk
konsistens og m&, senest 2 minutter og 50 sekunder etter blandestart, fiernes
fra munnen sammen med avtrykket eller bittskinnen.

» Kontrollér herdingsprosessen ved hjelp av overskuddet i munnen.

» La den fylte blandespissen sitte som lokk p& ampullen til neste gangs bruk.

Puss og polering

» Oksygen farer til at det dannes et inhibisjonssjikt som ma fiernes nér
herdingen er helt avsluttet (tidligst 5 minutter etter at blandingen begynte).
Bruk alkohol (f.eks. etanol) og fjern sjiktet helt. Polér om ensket, f. eks. med
Sof-Lex™ poleringsskiver, produsert av 3M ESPE.

Fjern overskudd etter komplett herding.

Om ngdvendig, kan provisoriet pusses og poleres med fine hardmetallfresere.
Pust ikke inn slipestev. Bruk munnbind, vernebriller og avsug!
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Individuell tilpasning/formkorrigering

Hvis en Filtek Flowable kompositt og Protemp™ 4 brukes til individuell tilpasning
eller formkorrigering, er bruk av bonding prinsipielt ikke ngdvendig. Ved bruk av
andre produkter, se bruksveiledningene for disse produktene.

Produkter som kan brukes

Tyntflytende komposittmaterialer, f. eks. fra Filtek™ Flowable kompositt-
produktserien: A1,A2,A3,A3,5, B2, XW (bleach)

- Folg anvisningene i bruksveiledningen for det enkelte produkt!
Protemp™ 4

- Bearbeidelse: Se avsnittene «Applisering» og «Puss og polering».

Fremgangsmate med Filtek Flowable komposittmateriale ved nye

provisorier

Ved nye provisorier kan Filtek Flowable komposittmateriale paferes bade

den bearbeidede overflaten og det rene inhibisjonssjiktet far puss og polering.

| begge tilfeller oppnas en meget god adhesjon.

» Forurensninger - f.eks. spytt eller slipestav - fiernes med alkohol. Tark
deretter med Iuft. Rengjering er ikke ngdvendig ved et rent inhibisjonslag
eller ved et utarbeidet, rent provisorium.

» Av hygieniske grunner bar Filtek Flowable komposittmaterialet doseres med
dispenseren pa en blokk.

» Pafor kompositten péa provisoriet med et passende instrument, i sjikt pa
maks.1mm.

» Lysherd hvert sjikt enkeltvis i 20 sekunder.

» Slip til kompositten med hardmetallfreser og polér f.eks. med Sof-Lex™
poleringsskiver, produsert av 3M ESPE.

Fremgangsmate med Filtek Flowable komposittmateriale ved

provisorier som allerede har veert i bruk

» Gjar overflaten grundig matt med roterende instrumenter.

» Forurensninger - f.eks. spytt eller slipestgv - fiernes med alkohol. Terk
deretter med luft.

» Av hygieniske grunner bar Filtek Flowable komposittmaterialet doseres med
dispenseren pa en blokk.

» Pafor kompositten pé provisoriet med et passende instrument, i sjikt pa
maks.1mm.

» Lysherd hvert sjikt enkeltvis i 20 sekunder.

» Slip til kompositten med hardmetallfreser og polér f.eks. med Sof-Lex™
poleringsskiver, produsert av 3M ESPE.

Foring av prefabrikerte, provisoriske kroner av kompositt og metall
Konusoppbygginger av komposittmateriale, kompomer eller resinmodifisert
glassionomersement ma isoleres for applikasjon av Protemp™4, f.eks. ved bruk
av vaselin.
» Puss og polér prefabrikerte, provisoriske komposittkroner (f. eks. Protemp™
Crown, produsert av 3M ESPE) og la dem herde helt.
- Folg anvisningene i bruksveiledningen for det enkelte produkt!
» Forurensninger - f.eks. spytt eller slipestgv - fiernes med alkohol (f. eks.
etanol). Terk deretter med Iuft.
Ha Protemp™4 i den prefabrikerte, provisoriske kronen, se «Applisering».
Sett den prefabrikerte kronen pé den preparerte tannen.
1 minutt og 40 sekunder etter blandestart far materialet en hard-elastisk
konsistens og m4, senest 2 minutter og 50 sekunder etter blandestart, fiernes
fra munnen sammen med den prefabrikerte kronen.
Kontroller herdingsprosessen ved hjelp av overskuddet i munnen.
La den fylte blandespissen sitte som lokk p& ampullen til neste gangs bruk.
» Fjern inhibisjonssjikt og overskudd, se «Puss og polering».

Sementering

» Dersom konus ble isolert (f.eks. med vaselin), ma resten av isoleringsmiddelet
fiernes grundig fer provisorisk sementering!

» Provisoriet settes inn med en vanlig midlertidig krone-/brosement, f. eks.
med RelyX™ Temp E eller RelyX™ Temp NE, begge produkter fremstilt av
3MESPE.

- Sementer som inneholder Eugenol kan hindre herdingen av kompositt-
baserte sementer som eventuelt brukes senere til den endelige
sementeringen! Skal det brukes komposittsement til definitivt sementering,
mé provisoriet festes med en eugenolfri sement.

Etter sementeringen
» Kontrollér sulkus og de omliggende omrédene ngye og fiern eventuelle rester
av det provisoriske materialet eller sement.

Reparasjon

» Bruddstedet rues opp. Serg for mekanisk retensjon pa de tilgrensende
omradene.

» Rengjer med alkohol og terk deretter med luft.

» Sett sammen med Protemp™ 4 eller et Filtek Flowable komposittmateriale.

» Herde Protemp™4 eller Filtek Flowable komposittmaterialet som beskrevet i
den tilherende bruksanvisningen.

» Etter herding pusses og poleres pa vanlig méte.

Rengjaring av Garant dispenseren

» Ta ut Garant™ ampullen.

» Fjern uherdet materiale med en klut vaetet med alkohol.

» Dispenserhéndtaket og stempelstangen kan autoklaveres ved maks. 135°C/
275 °F, trekk ut stempelstangen nar dette skal gjores.

» Det kan brukes lgsninger pa glutaraldehydbasis til desinfeksjon

Lagring og holdbarhet

Produktet skal lagres ved 15-25°C/59-77 °F.
Skal ikke oppbevares i kjgleskap.

Skal ikke brukes etter forfallstidens utlep.

Kundeinformasjon
Ingen person har myndighet til & gi informasjon som varierer i innhold fra
informasjonen i denne veiledningen.

Garanti

3M ESPE garanterer at dette produktet er fri for defekter i materiale og frem-
stilling. 3M ESPE GIR INGEN ANNEN GARANTI, INKLUDERT UNDERFORSTATT
GARANTI ELLER GARANTI OM SALGBARHET ELLER EGNETHET TIL ET SPESIELT
FORMAL. Brukeren er selv ansvarlig for & fastsla produktets egnethet til et
spesielt formal. Dersom produktet vises & veere defekt i Iapet av garantiperioden,
er reparasjon eller utskifting av 3M ESPE produktet din eneste rettighet og

3M ESPEs eneste forpliktelse.

Ansvarshegrensning

Bortsett fra nér dette forbys av lovgivning, aksepterer 3M ESPE ikke ansvar
for tap eller skade i forbindelse med bruk av dette produktet, det vaere seg
direkte, indirekte, spesiell, tilfeldig eller konsekvensmessig, uansett hevdet
grunn, inkludert garanti, kontrakt, uaktsomhet eller ansvar.

Informasjonsstatus: November 2010
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