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Navod k pouziti Cercon® ht, Cercon® xt (c2)

Popis vyrobku:

Bloky Cercon® ht a Cercon® xt jsou vyrobeny z oxidu zirkonicitého stabilizovaného oxidem yttritym (Y-TZP).
Pouzivaji se k vyrobé konstrukci pro fixni protetické nahrady.

Podle tvaru konstrukce mohou byt konstrukce Cercon® ht a Cercon® fasetovany keramikou nebo dodény jako plné ana-
tomicky tvar. Volba bloku zavisi na odstinu zubu, ktery ma byt dosazen, a na prostoru, ktery je k dispozici pro fasetu

U plné anatomickych nahrad neni potfebny zadny prostor pro keramickou fasetu, coz maze zubnimu Iékafi
umoznit zachovat pfi preparaci vice zubni substance.

Konstrukéni materid| 0Oxid zirkonicity ((Y-TZP)

Docasnd cementace Moznd pro Cercon® ht
Neni mozna pro Cercon® xt

Definitivni cementace + Adhesivni cementace

+ Konvencni cementace

Cleny jsou vyrdbény individuging podle vasi digitainé navrzené specifikace, jako je anatomicky tvar, tloustka konstrukee a stény, primér spoje a prostor pro cement

Technické specifikace Cercon” ht: Technickeé specifikace Cercon” xt:
« Typ ll, tfida 5 (na zakladé DIN EN ISO 6872:2015) * Typ ll, tfida 4 (na zakladé DIN EN ISO 6872:2015)
» CTE; 10,5 um/m - K (25-500°C) « CTE; 10,1 um/m - K (25-500 °C)
« Modul pruznosti: 210 GPa * Modul pruznosti: 210 GPa
* Pevnost v ohybu: cca 1200 MPa * Pevnost v ohybu: cca 1200 MPa
(tribodové testovani v ohybu) (tfibodoveé testovani v ohybu)
Slozeni (v hmotnostnich %) Cercon® ht: Slozeni (v hmotnostnich %) Cercon® xt:
« Oxid zirkonicity « Oxid zirkonicity
« Oxid yttrity 5% « Oxid yttrity 5%
« Oxid hafnicity < 3% « Oxid hafnicity < 3%
« Oxid hlinity, oxid kremicity < 1% « Oxid hlinity, oxid kifremicity < 1%

Indikace pro pouziti:

Indikace v pfednich a zadnich segmentech Indikace v pfednich a zadnich segmentech
Cercon® ht: Cercon” xt:
Cercon® ht je indikovan v prednich a zadnich Cercon® xt je indikovan pro vSechny keramickeé
segmentech pro: nahrady v prednich a zadnich segmentech pro:
« Korunky * Korunky
« Teleskopické primarni korunky « triclenné mustky (do druhého premoléaru)

« MUstky s vice ¢leny (a pouze dvéma mezi¢leny na
muUstku mezi opérnymi korunkami)**
« 2dilné abutmenty*

Cercon® ht Ize pouzit jako zéklad (konstrukci), ktery je fasetovan dentalni fasetovaci keramikou nebo jej Ize
také pouzit jako plné Anaomicky tvar (bez fasetovani). V pripadé teleskopickych primarnich korunek nenf
zdklad fasetovan.

*ProKanadu **Neplatf pro USA. n



Kontraindikace:
« Tento prostfedek se nesmi pouzivat u pacientd precitlivélych na zirkon (Y-TZP) ¢i nékterou z dalsich slozek
« Bruxismus nebo nepoddajné zvyky poskozujici funkci (pro konstrukce fasetované keramikou)
« Nedostate¢ny dostupny prostor
+ Endodonticka postaveni
« Implantaty do kosti
« Inlejové mUstky
« MUstky se 3 jednotkami v oblasti molard (pouze Cercon® xt)

Varovani:

Zubni lékaf musi pfi volbé tohoto prostfedku brat v ivahu mozné zkfizené reakce nebo interakce tohoto zdravot-
nického prostfedku s jinymi zdravotnickymi prostfedky nebo materidly jiz pritomnymi v prostredi Ustni dutiny.

Bezpecnostni opatfeni:
Upozornéni:

« Chrante oci pred prachem z vyrobku

« Zabrante kontaktu se sliznici.

« Po pouziti si umyijte ruce a o$etrete je krémem.

« Pri manipulaci s vyrobkem nekufte, nejezte a nepijte.

« Vyrobek nepolykejte.

+ Nevdechujte prachové ¢astice pfi brouseni.

« PFiruénim zpracovani pouzivejte na pracovisti lokalni odsavani a chrante si Usta/oblice]
Bezpecnostni a varovna upozornéni, kterd jsou zde uvedena, popisuji jak pouzivat prostfedek bezpeénym
zpUsobem a bez rizika. Upozornéte osetrujiciho zubniho Iékafe na véechny vyse uvedené faktory, pokud
pouzivate tento zdravotnicky prostiedek v provedeni na miru a zajistéte splnéni pozadavkd uvedenych v
pfislusnych bezpecnostnich listech.

Nezadouci Ucinky:

PFi sprévném zpracovani a pouzivani jsou nezadouci prihody zplsobené timto prostredkem vysoce
nepravdépodobné. Ze zdsady viak nelze zcela vyloucit reakce imunitniho systému (jako jsou alergie) na
latky obsazené v materidlu nebo lokalizovana parestézie (jako jsou poruchy vnimani chuti nebo podrazdeéni
ustni sliznice). Pokud byste slyseli nebo byli informovani o jakychkoli nezddoucich ucincich - i kdyby o nich
existovaly pochybnosti - prosime Vas, abyste nas o nich informovali.



ZvIastni upozornéni ke zhotoveni konstrukce

Zhotoveni konstrukce pro pIné anatomické nahrady:

Indikovana zejména kdyz je k dispozici omezeny prostor v okluzi pro konstrukce, které nemaji byt
fasetované nebo pro konstrukce s dobarvovacimi glazurami.

Povrch plné anatomické konstrukce |ze pred slinovanim peclivé optimalizovat rota¢nimi nastroji,

jako jsou jemné frézky.

Zajistéte, aby nedoslo ke zméné prostoru v okluzi mezi zuby prohloubenim fisur, protoze plsobenim prasklin
muze dojit k naruseni pevnosti materialu. Upozornujeme, ze ploché reliefy okluzalniho prostoru mezi zuby
mohou zvysit predpokladdanou Zivotnost téchto tvarovanych nahrad. Pri provadéni ru¢nich Uprav nikdy
neoddélujte mezizubni prostory konstrukci feznymi kotouci nebo jinymi rotacnimi nastroji. Pokud tak ucinite,
muze dojit k poskozeni konstrukce a naruseni pevnosti materialu

Dulezité upozornéni:

Zajistéte, aby byla respektovana minimalni tloustka konstrukce v oblasti kontaktniho prostoru mezi zuby i po

jeho upravach.

K zhotoveni konstrukce pro fasetované nahrady:

Konstrukce urcené k fasetovani keramikou maji redukovanou anatomickou konturu, aby poskytovaly maximalni

oporu pro fasetu.

Konstrukce Ize fasetovat s pouzitim presovaci techniky nebo techniky vrstveni

Tloustka stény a okraje: Cercon” ht Cercon” xt
Tloustka stény, jednotlivé korunky 0,4 mm 0,7mm
Tloustka okraje, jednotlivé korunky 0,2mm -
Tloustka stény, miistky 05mm 0,7mm
Tloustka okraje, mistky 02mm -

Dalsi rozmérové pozadavky na predni oblast: Cercon® ht Cercon® xt
Pocet meziclentl 2 1

Priifez spoje 6 mm’ 12mm?
Dalsi rozmérové pozadavky na zadni oblast: (Cercon® ht Cercon® xt
Pocet meziclentl 2 1

Priifez spoje 9mm’ 16 mm?
Presahujici meziclen v poloze zubu (pouze jeden umély zub do Siky jednoho premoldru) Do druhého premoldru -

Priifez spoje pro tento presahujici meziclen 12 mm? -




Usazeni

Zvlastni upozornéni k usazeni pro velké mustky (9 ¢lenl nebo vice, pouze Cercon® ht ).

Pro slinovani mistkd premostujicich dlouhou vzdalenost (9 ¢lent a vice) bez zkrouceni pfi usazovani objektu

do desticky Cercon® ht 98 pridejte vyztuz slinovani ve tvaru jazyka.

Vzdy umistéte objekty (jednotlivé kapnicky, konstrukce o trech ¢lenech) ve vyztuzi slinovani (,jazyk”) k do-

sazeni homogenniho smrsténi objektld k pfemosténi velké vzdalenosti pfi slinovani

Zadani faktoru smrsténi pro frézovaci jednotku:

V softwaru CAM umoznujicim zadani 3 rozmérl zadejte hodnoty X, Y a Z.
V softwaru CAM umoznujicim zadani 2 rozmér zadejte hodnoty X nebo Z
V softwaru CAM umoznujicim zadani 1 rozméru zadejte hodnotu X.

Povrchova uprava

Zvlastni upozornéni pro specialni Upravu:
Prectéte si laskavé prislusné pokyny k pouziti Vaseho zafizeni tykajici se dalsiho zpracovani.
Doporucujeme nasledujici postupy frézovani pro bezpecné zpracovani:

Rychlost Rychlost

Naistroj, Rychlost a a

Postup féricky plgtr?/l?rlllilnz pr:(rinaﬁnnllnF ot/ min mh mh Postup Rozmér
Hrubé opracovani kontur na strané K02 800 1800 22000 08 1 Paralelni hrubé opracovani kontur 03
okluze (VK)

Hrubé opracovani kontur na strané K02 800 1800 22000 08 1 Paralelni hrubé opracovani kontur 03
kavity (HO)

Priprava na povrchovou tpravu (H0) TK02 400 1200 22000 02 Hrubé opracovani rezidudlniho 01
Piprava na povrchovou ipravu (VK) K02 400 1200 22000 02 Hrubé opracovdni rezidudiniho 0l
Povrchovd tiprava (VK) TKO1 400 1200 27000 015 Posun3D 0
Povrchovd prava hez kavity (HO) TK91 400 1200 21000 05 Posun 3D zevniti 0
Povrch. Gprava kavit K01 250 1000 27000 0] Posun 3D 0
Fisury TKB05-06 250 1000 35000 0] (4stetnd povrchova lprava, 3D 0

VK = vySkova konstanta, HO = hrubé opracovanf kontur, TK = tvrdy kov
V pripadeé postupd frézovani se jednd o doporuceni. V' pripadé potfeby provedte zkusebni frézovani a upravte parametry podle potieby.



Oddélovani

Poznamky k oddélovani objektu:

Oddeélujte objekty od desti¢ky piskovanim oxidem hlinitym (50 um, max. 1,5 bar). PomUcka k piskovani us-
nadnuje oddélovani objektl od polotovaru. Pomaha branit zlomeni nebo jinému poskozeni objektd. Pro mulstky
k premosténi velké vzdalenosti (5 a vice ¢lend) oddélte pouze labialni a bukalni lici kanadlky objektu a spojovaci
dil ,jazyk”, protoze objekty musi byt slinovany spole¢né s timto ,jazykem”. Veskeré vystupujici vyvyseniny je
nutno ze spodku ,jazyka” odstranit, aby bylo zajisténo, ze budou objekty pevné stat na slinovaci misce. Mensi
objekty usazené v ,jazyku” se zcela oddéli a jsou slinovany zvlast.

Pomiicka k piskovani

Slinovani

Slinovani v Cercon® heat plus P8:
+ 1500 °C v Cercon® heat plus P8
- Program ¢. 4 pro mustky do 8 ¢lent (Cercon® ht) do 3 ¢lent Tmax. = 1500 °C
- Program ¢. 5 pro mstky od 9 ¢lenl (Cercon® ht) nebo vice, Tmax. = 1500 °C

Zvlastni upozornéni ke slinovani pro velké mustky (9 &lend nebo vice Cercon® ht)

V pfistroji Cercon® heat plus P8 Ize zaroven slinovat 2 mUstky k pfemosténi velké vzdalenosti (9 a vice ¢len)
Umistéte objekty na slinovaci blok a vénujte pfitom patficnou pozornost vnitini vertikaini vzdalenosti Cercon®
heat plus (130 mm) a potiebé usnadnit smriténi bez jakychkoli mechanickych prekazek

Objekty se pri slinovani nesmi dotykat slinovaciho bloku.

Slinovaci miska se slinovacim blokem Spravna poloha na slinovaci misce



Slinovani v heat DUO/Multimat2Sinter:
- Program ¢&. 6: Rychlost programu pro mUstky do 6 ¢len(l /Cercon® ht), pro mdstky do 3 ¢lend (Cercon® xt),
Tmax. = 1540 °C
- Program ¢&. 7: Standardni slinovéni pro konstrukce mastkd do 8 ¢lent (Cercon® ht), pro mustky do 3 ¢lend
(Cercon® xt) Tmax. = 1520 °C
- Program ¢. 8: Program slinovani pro mustky od 9 ¢lend (Cercon® ht) nebo vice, Tmax = 1520 °C

Zvlastni upozornéni ke slinovani pro velké mustky (9 €lenti nebo vice Cercon® ht):

V pfistroji heat DUO nebo Multimat2Sinter Ize zaroven slinovat 2 mustky k pfemosténi velké vzdalenosti (9 a
vice ¢lend): Umistéte objekty na specialni slinovaci ty¢ pro mastky k pfemosténi velké vzdalenosti a pamatujte
na to, Zze se objekty pfi slinovani nesmi dotykat slinovaciho bloku

Dodrzujte maximalni rozméry pro frézovani:
Vyska: 65 mm
Sitka: 90 mm

Umisténi mistk( se slinovaci tycinkou (9  vice clen()

Slinovani v pecich jinych vyrobci:

Vysledky slinovani mohou byt nepriznivé ovlivnény napf.:

nespravnymi teplotami slinovani

nedostatecnym vykonem vyhrivani

nespravnymi teplotnimi krivkami

nespravnym umisténim objektu

nedostatec¢nou kapacitou uchovavani tepla v peci po dobu cyklu slinovani

kolisanim vykonu vyhfivani souvisejicim s vyrobcem nebo starim

« kontaminaci objektu oxida¢nimi produkty emitovanymi neuzavienymi vyhrivacimi prvky

Kazdy z téchto faktord sém o sobé nebo jejich kombinace maze snizit maximalni pevnost vyse zminénych
materidll oxidu zirkoni¢itého a zhorsit predpokléddanou dobu Zivotnosti konstrukce

Z téchto divodl nemizeme vieobecné schvalit pouzivani peci jinych vyrobct pro slinovani 2dilnych abtmentd
(mezostruktur) a korunek a konstrukci mUstkd, vyrobkl Cercon® ht a Cercon® xt. Uvolnime véak systém
technicky k pouzivani peci jinych vyrobcl pouze za predpokladu, Ze je splnén nasledujici pozadavek:



DULEZITE!

Slinovani vyrobk( Cercon® ht a Cercon® xt ve slinovacich pecich jiného vyrobce se uskutecnuje na vlastni
odpovédnost uzivatele. Dentsply Sirona nemdze prijmout zadnou odpovédnost za $kodu jakéhokoli druhu
zpUsobenou slinovanim zirkonovych materiald v pecich jinych vyrobcl, mimo jiné za poskozeni nebo skody
zpUsobené slinovanymi objekty, jako jsou umélé zuby, korunky nebo konstrukce muUstka.

Dalsi poznamky:

Programovani, které pouzivate ve Vasi slinovaci peci, by mélo byt analogické jako slinovaci programy DeguDent.

Vseobecné slinovaci programy Cercon® ht a Cercon® xt ve viech odstinech

Pocitecni  Rampovy Doba Rampovy Doba
Material: teplota (as Teplota 1 piisobeni Gas Teplota2  piisobeni  Chlazeni
°C °C/hod °C hod:min__°C/hod ° min
Program slinovani pro konstrukce mistk( do ) S uzavenym ochlazenim pece
§elent (Cercon® ) ado3dent (Cercon'x) "1 0 00 0 B0 W
Program slinovani pro konstrukce mistkii s S uzavienym ochlazenim pece
8avice i Cercon” h) pY 120 860 0 30 1500 120 13200°C
Program rychigho! i prokonstrukce miistk( Postupné otvirani pece 35 min,
o6 cleni (Cercon® ht)adolclenu (Cercon® xt) e i 40 » 0 110 0 s ochlazenim na 200 °C
Pocatecni  Rampovy Doba Rampovy Doba
Material: teplota (as Teplota 1 piisobeni (as Teplota2  piisobeni  Chlazeni
°C °C/min °C min °C/min °C min
Program slinovani pro konstrukce miistk(i do S uzavienym ochlazenim pece
8 ¢lend (Cercon” ht) a do 3 élend (Cercon® xt) T 2 90 0 | 1500 1% na200°C
Program slinovan pro konstrukce mistkii s S uzavienym ochlazenim pece
8avicej i (Cercon” ht) r ! 60 0 ! 500 L na200°C
Program rychlého slinovani pro konstrukce mistkii ) J Postupné otvirdni pece 35 min,
do 6 clend (Cercon® ht) ado 3 clent (Cercon® xt) r 7 10 ® 18 110 0 s ochlazenim na 200 °C
Pocitecni  Rampovy Doba Rampovy Doba
Material: teplota (as Teplota 1 piisobeni Gas Teplota2  piisobeni  Chlazeni
°( °C/hod °( hod:min  °C/hod °( hod : min
Program slinovani pro konstrukce mstk(i do . X S uzavienym ochlazenim pece
8 clendi (Cercon® ht) a do 3 clend (Cercon® xt) m 1520 900 00:00 660 1500 02:15 na 200 °
Program slinovani pro konstrukce mistkd s . . S uzavienym ochlazenim pece
8avice ((ercon ) pT? 20 860 00:00 0 1500 02:00 =900
Program rychiého: iprok [ kd Py 1020 15402 00:35 1080 1150 00:00 Postupné otvirani pece 35 min,

o6 Cleni (Cercon” ht) ado 3 clendi (Cercon® xt)

s ochlazenim na 200 °C

1) Pokojova teplota

2) plati pro uzavrené slinovaci misy, jinak 1520°C



Programy slinovani, slinovaci pec Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed:

Slinovani speed konstrukci mustk do 6 Elend (Cercon® ht) a do 3 &lenti (Cercon® xt)
Rychlost zahfivani Teplota Doba piisobeni

Krok - -

°C/min °C min
4 0 750 0
S3 0 1100 0
S2 70 1540 3%
N 0 0 0

Standardni slinovani Cercon® ht a Cercon” xt:

Rychlost zahfivéni Teplota Doba piisobeni
Krok - o -
(/min C min
4 3 300 0
$3 30 750
S2 1 1520 130
Si 2 880 0
Slinovani Cercon® ht konstrukci mustkt s 8 a vice jednotkami:
Rychlost zahfivani Teplota Doba piisobeni
Krok P o -
(/min (s min
4 I 170 0
$3 I 1100 0
S2 2 1520 125
SI 1 820 0
Teploty slinovani predstavuji doporuceni. V pfipadé potreby provedte zkusebni cyklus slinovani a upravte parametry podle potreby.



Oddéleni slinovaci vyztuhy v pfipadé muastkd k pfemosténi velké vzdalenosti:
Objekty se oddéluji od ,jazyka” po slinovani s pouzitim vodou chlazenych rotacnich diamantovych frézek.

Ruéni povrchova uprava po slinovani:
« Opiskujte vnitini a vnéjsi stranu konstrukce oxidem hlinitym (110-125 um, max. 2-3 bar, Uhel 45°)
« Eliminujte po jednom predbézné kontakty, dokud konstrukce nedosahne svoji definitivni polohu na
lisovnici/ich.
« Pfi zkouseni a nasazovani konstrukce ponechejte lisovnice na odlitku a zkousejte kostru jako celek
« Po dokonceni zkouseni a Uprav neprovadéjte zadné dalsi Upravy, jako napriklad povrchovou Upravu celé
konstrukce
Poznamka: Zirkonoxid-Kronen bzw. Brickenpfeiler sollen eine Passung ohne Friktion aufweisen. Die
Begrundung fur den ,friktionslosen Sitz" der Zirkonoxid-GeruUste liegt in der Physik des Werkstoffes: Keramik
toleriert Druckspannungen, Zugspannungen hingegen nicht. Bei einem Sitz der Kronen mit Friktion, wird diese
lediglich durch ,Traganteile” des GerUstes erzeugt, da die Krone auf Grund verarbeitungsbedingter Oberfl&-
chen-Rauheit (wie im Ubrigen in der Edelmetall- Gusstechnik auch) niemals insgesamt flachig dem Stumpf
aufliegt. Es bilden also nur die Rauhigkeits-,Spitzen” (die sogenannten ,Traganteile”) den Kontakt zur Stumpff-
lache. Dadurch werden die durch die Kaukréafte entstehenden Druckkrafte in Zugkrafte umgeformt, wodurch
das Objekt Schaden nimmt bzw. nehmen kann.

Upravte okraje konstrukce presné na okraje preparace.
Poznamka: Slinovany oxid zirkonicity je tfeba povrchoveé upravit s pouzitim diamantovych nastrojl vyhradné
za radné irigace. Udrzujte tlak na material konstrukce na minimu a pracujte pouze v jednom sméru.

« Opiskujte oblasti s povrchovou upravou jesté jednou oxidem hlinitym (110-125 pm, max. 2-3 bar, uhel 45°).
* Nakonec kostru vycistéte parnim cisticem..

Fasetovani/barveni:
Upravte svou techniku vytvafeni podle pfislusného odstinu Cercon® ht/Cercon® xt
Upozornujeme, ze pfenos svétla Cercon® ht/Cercon® xt je velmi vysoky vzhledem k prlsvitnosti.

Vieobecna upozornéni
Reprodukovani barvy zubu jednotlivého pacienta mlze byt podstatné ovlivnéno:
« odstinem odlitku
« odstinem materidlu pouzitého pro docasné cementovani
« tloustkou stény konstrukce
« povlakem, je-li aplikovan



Technika barveni

Pro barveni zubl plné konturovanych nahrad Cercon® ht a Cercon® xt doporucujeme barviva Cercon® ceram,
Cercon® TCT, Celtra® a barviva a glazury Dentsply Sirona Universal.

Technika vrstveni

K fasetovani konstrukci z oxidu zirkonicitého doporucujeme keramické fasetovaci materialy Cercon® ceram Kiss/
Cercon® ceram press/ Cercon® ceram love / Celtra® Ceram. Postupujte podle pfislusného navodu k pouziti.

Zihani:
Na zakladé vysledkl védeckych testl konstrukci z oxidu zirkonic¢itého povazujeme zafazeni zvlastnino kroku
zihani za zbyte¢né a nevhodné.

Lesténi v laboratofi:

Nefasetované konstrukce Cercon® ht a Cercon® xt musi byt vylesténé do vysokého lesku nebo opatreny
keramickou glazurou s vysokym leskem. Diky tomu je nahrada Iépe pfizpUsobena pro postupy radné Ustni hygieny.

Lesténi v ordinaci zubniho Iékare:

Rozsahlé studie prokazaly, Ze abrazivni pUsobeni vyrobku Cercon® ht a Cercon® xt na antagonisty je mensi nez
u konvencnich keramickych faset a neni vetsi nez u keramiky z dvojkremicitanu lithného ani po povrchoveé
Uprave a vylesteni.

Dulezité: Po provedeni mirnych Uprav prostoru mezi zuby na sty¢né strané doporucujeme profylaktické
lesténi upravenych mist do vysokého lesku nebo glazovani hladkym povrchem pfed docasnym nebo
definitivnim cementovanim k ochrané antagonist( proti mozné abrazi. Diky tomu je nadhrada lépe
pFizplUsobena pro postupy Fadné ustni hygieny.

Povrch zubd, jejichz odstin byl dosazen barvenim, mlze vykazovat svétlejsi skvrny v mistech, kde byly
provadény Upravy prostoru mezi zuby.

Preprava a skladovani:
Z&dné zvlastni pozadavky.

Doba pouzitelnosti
Doba pouzitelnosti materialt Cercon® ht a Cercon® xt je 7 let od data vyroby.
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Brugsanvisning for Cercon® ht, Cercon® xt

Produktbeskrivelse:

Cercon® ht og Cercon® xt réemner er lavet af yttriumoxid- (yttria-) stabiliseret zirkoniumoxid (zirkonia)
(Y-TZP). De bruges ved fremstilling af fatninger til faste prostetiske genopretninger.

Materialet er et oxidkeramisk materiale, som kendetegnes ved sin seerligt hgje styrke. Afheengigt af fatningens
design, kan Cercon® ht og Cercon® fatninger vaere keramisk fineret eller leveres som genopretninger med fuld
kontur. Valget af réemne afhaenger af den tandtone, der skal reproduceres og den tilgaengelige plads til fineren.
Ved genopretninger med fuld kontur kraeves ingen plads til den keramiske finering, hvilket kan gere det muligt
for tandlaegen at bevare mere af tandsubstansen under forberedelsen.

Fatningsmateriale Zirkoniumoxid (Y-TZP)

Midlertidig cementering Mulig for Cercon® ht

Ikke mulig for Cercon® xt

Definitiv cementering + Klaebende cementering

+ Traditionel

Objekterne fremstilles individuelt ifalge dine digitale designspecifikationer sésom anatomisk kontur, fatning og vaegtykkelse, konnektordiameter og cementeringsrum.

Tekniske specifikationer for Cercon® ht:
« Type ll, klasse 5 (i henhold til DIN EN ISO 6872:2015)
* CTE; 10.5 um/m - K (25-500 °C)
« Elasticitetsmodul: 210 GPa
« Bgjningsstyrke: ca.. 1200 MPa
(trepunkts-bajningstest)

Sammensazetning (i % efter masse) Cercon® ht:
« Zirkoniumoxid
« Yttriumoxid 5%
« Hafniumoxid < 3%
« Aluminiumoxid, Siliciumdioxyd < 1%

Indikationer for brugen:
Indikationer i de forreste og bagerste segmenter Cercon® ht:
Cercon® ht er indikeret i de forreste og bagerste
segmenter til:
« Kroner
« Teleskopiske primaer kroner
« Broer med flere enheder (med hgjst to mellemled mel-
lem brotandkroner, med ikke mere end 6 enhederr) *
« Broteender med to led**

TTekniske specifikationer for Cercon® xt:
* Type lI, klasse 4 (i henhold til DIN EN ISO 6872:2015)
« CTE: 10,1 um/m K (25-500 °C)
« Elasticitetsmodul: ca. 210 GPa
* Bgjningsstyrke: ca. 750 MPa
(trepunkts-bgjningstest)

Sammensatning (i % efter masse) Cercon® xt:
* Zirkoniumoxid
* Yttriumoxid 9%
» Hafniumoxid < 3%
« Aluminiumoxid, Siliciumdioxyd < 1%

Indikationer i de forreste og bagerste segmenter Cercon® xt:
Cercon® xt er indikeret til alle keramiske
genopretninger forrest og bagerst:

* Kroner

« Broer med 3 enheder (op til den anden praemolar)

Cercon® ht kan bruges som understruktur (indfatning) som séa fineresmed dental, keramisk finering, eller kan
ligeledes bruges til applikationer med fuld kontur (uden finering). Ved teleskopiske primaerkroner er under-

strukturen ikke fineret.
* Geeldler ikke for USA. ~** For (anada: Begraenset til 6 eller faerre enheder
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Kontraindikationer:
« Dette produkt ma ikke anvendes pa patienter med overfglsomhed over for zirkonia (Y-TZP) eller en af de
@vrige ingredienser
Bruxisme eller ikke nedbrydelige, parafunktionelle vaner (for keramisk finerede indfatninger)
Utilstreekkelig plads
Endodontiske poster
Endossase implantater
Broer med indlaeg
Broer med 3 enheder i molaeromradet (kun geelder for Cercon® xt)

Advarsler:

Tandleegen skal tage hgjde for mulige krydsreaktioner eller vekselvirkninger mellem dette produkt og andre
medicinske produkter, eller materiale som allerede findes i det orale miljg, ved valg af dette medicinske produkt.

Forholds-regler:
Bemeerk venligst

« Hold stev fra produktet pa afstand af gjnene.
Undgé enhver kontakt med slimhinderne
Vask haenderne efter brugen, og pafer handcreme.
Undgé at ryge, drikke eller spise ved handtering af produktet.
Undga at sluge produktet.
Undgé at inhalere stovpartikler under formalingen.
Anvend lokal vakuumudsugning og passende mund-/ansigtsbeskyttelse under manuel maskinel
bearbejdning pa arbejdspladsen.
Sikkerheds- og advarselsbemaerkninger, som er anfert her, beskriver hvordan man anvender vores produkt pa
en sikker og risikofri made. Informér den ansvarlige tandleege for alle ovenfor beskrevne faktorer, hvis du an-
vender dette medicinske produkt til et specialfremstillet design, og serg for at overholde de relevante Materia-
lesikkerhedsdatablade (MSDS).

Bivirkninger:

Hvis det behandles og anvendes korrekt, er bivirkninger ved dette produkt meget usandsynlige. Dog kan
reaktioner i immunsystemet (sasom allergier) over for substanser, som er indeholdt i materialet, eller lokal
paraaestesi (sasom smagsforstyrrelser eller irritation af slimhinderne i munden) grundleeggende ikke udelukkes.
Skulle du hgre om eller blive informeret om evt. bivirkninger beder vi dig venligst informere os om dette.
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Sarlige bemarkninger til design af indfatninger
Design af indfatninger til genopretninger med fuld kontur:
Seerligt indikeret hvor der findes begraenset okklusal plads, til indfatninger som ikke skal fineres eller til

indfatninger med belaegninger.

Overfladen pa indfatninger med fuld kontur kan optimeres forsigtigt med roterende veerktgjer sasom

finsnittere for sintring.

Soerg for at den okklusale overflade ikke aendres af efterfelgende udvidelse af spraskker, da en udskaering kan
forringe materialets styrke. Bemaerk venligst, at okklusale aflastninger kan forleenge den forventede hold-
barhed pa genopretninger med fuld kontur. Ved manuelle justeringer skal man sgrge for aldrig at adskille
mellemrum mellem taenderne pa indfatningerne med skaereskiver eller andre roterende instrumenter.

Dette kan beskadige indfatningen og forringe materialets styrke!

Vigtig bemaerkning:

Saerg venligst for at den minimale vaegtykkelse pa indfatningen i omradet omkring den okklusale overflade

overholdes, selv efter okklusale justeringer.

Design af indfatninger til finerede genopretninger:
Indfatninger, som skal fineres keramisk, er designet til en reduceret anatomisk kontur for at give maksimal

stotte til fineringen.

Indfatningerne kan fineres ved hjaelp af patrykningsteknikken eller

opbygningsteknikken

Tykkelse pa vaeg og kant: Cercon® ht Cercon® xt
, enkelte kroner 0.4 mm 0,7mm
Margintykkelse, enkelte kroner 02mm -
Vaegtykkelse, broer 05mm 0.,7mm
Margintykkelse, broer 02mm -
Yderligere dimensionelle krav til den forreste region: Cercon® ht Cercon® xt
Antal 2 1
Konnektortvaersnit 6 mm’ 12mm?
Yderliger krav til den bagerste region; Cercon® ht Cercon® xt
Antal 2 1
Konnektortvaersnit 9mm? 16 mm?
Frithzengende mellemled ved tandposition Op til den anden
(kun et mellemled, op til en preemolar-hredde) praemolar
Konnektortvaersnit for dette fri llemled 12mm? -
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Indlejring
Sarlige bemarkninger til indlejring for broer med stor spandvidde (9 eller flere enheder)
Seerlige bemaerkninger til indlejring for broer med stor speendvidde (9 eller flere enheder, kun til Cercon® ht))

For sintring uden forvreengning af broer med stor spaendvidde (9 eller flere enheder) skal man ved indlejring af
objektet i en Cercon® ht 98-disk sgrge for at tilfgje en sintringsforstaerkning i form af en "tunge” for at skabe
den.

Placér altid objekter (enkelte deekplader, indfatninger med tre enheder) inden for sintringsforstaerkningen
(“tunge”) for at opna en ensartet krympning af objekter med stor spaendvidde under sintring.

Indtastning af krympefaktoren til formalingsenheden:

| CAM software med mulighed for indtastning af 3 dimensioner, indtast X-, Y- og Z-veerdier. | CAM software
med mulighed for indtastning af 2 dimensioner, indtast X-, Y- og Z-veerdier.

| CAM software med mulighed for indtastning af 1 dimension, indtast X-vaerdien.

Faerdigbehandling
Saerlige bemaerkninger til faerdigbehandling:

Laes venligst de respektive brugsanvisninger til din enhed vedrerende yderligere behandling.
Vi anbefaler de falgende formalingsstrategier for en sikker behandling:

] Indfad- Indfad- :

Procedure V:f;':::‘d ningsrateZ  ningsrate Hasrughed n:h n?Fn Strategi Dimension
mm/min mm/min

Kontur ra maskinel hearbejd- HMB2 800 1800 22000 08 1 Kontur-parallel rd maskinel 03

ning, okklusal side (0S) bearbejdni

Kontur ra maskinel bearbejd- HMB2 800 1800 22000 08 1 Kontur-parallel ra maskinel 03

ning, kavitetsside (CS) g

Prae-finish (C5) HM@2 400 1200 22000 02 Restmateriale, rd maskinel 01

Prae-finish (05) HM@2 400 1200 22000 02 Restmateriale, rd maskinel 01

Finish (0S) HM @1 400 1200 27000 015 3Doffset 0

Finish uden kavitet (CS) HM 01 400 1200 27000 0J5  3Doffset frainderside 0

Finishing cavities HMO1 250 1000 27000 0] 3D offset 0

Fissures HMB0.5-0,6 250 1000 35000 01 Partial finishing, 30 0

Formalingsstrategierne er anbefalinger. Udfer om nedvendigt testformalinger og tilpas parametrene efter behov.
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Adskillelse

bemazerkninger til adskillelse af objekterne:

Adskil objekterne fra skiven ved sandblaesning med aluminiumoxid (50 um, maks. 1.5 bar). Sandblaesningshjzel-
pemidlet letter fiernelsen af objekterne fra rdemnet. Den hjeelper med at hindre indfatningsfrakturer eller andre
skader pa objekterne. Ved broer med stor spaendvidde (9 eller flere enheder) ma man kun adskille de labiale og
bukkale tapper pa objekterne og “tunge”-konnektoren, da objekterne skal sintres sammen med denne “tunge”
Evt udragende rander pa bunden af “tungen” skal fjernes for at sikre at objekterne sidder godt fast pa sintrings-

bakken. De mindre objekter som er indlejret inde i “tungen” frigeres helt og sintres separat.

il
dblaesningshjaelpemiddel Formaling og sandblaesning af objektet

Sintring
Sintring i Cercon® heat plus P8:

* 1500° Ci the Cercon® heat plus P8
- Program #4 til broer med op til 8 enheder (Cercon® ht), op til 3 enheder (Cercon® xt) Tmax = 1500 °C
- Program #5 til broer med 9 eller flere enheder (Cercon® ht) eller mere Tmax. = 1500 °C

Seerlige bemaerkninger til sintring ved broer med stor spandvidde (9 eller flere enheder, Cercon® ht):

To broer med stor spaendvidde (9 eller flere enheder) kan sintres i Cercon® heat plus P8 p& en gang. Placér
objekterne pé sintringsblokken og hold @je med det indvendige, lodrette frirum pa Cercon® heat plus P8
(130 mm) og behovet for at lette sammentraekningen uden mekanisk begraensninger.

Objekterne méa ikke bergre sintringsblokken under sintringen.

Sintringsbakke med sintringshlok Korrekt position pa sintringshakken
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Sintring i heat DUO/Multimat2Sinter:
- Program #6: Hastighedsprogram for broer med op til 6 enheder, (Cercon® ht),
for broer med op til 3 enheder (Cercon® xt), Tmax = 1540 °C
- Program #7: Standardsintring for broindfatninger med op til 8 enheder (Cercon® ht),
for broer med op til 3 enheder (Cercon® xt), Tmax. = 1520 °C
- Program #8: Sintringsprogram for broer med 9 enheder (Cercon® ht), eller flere, Tmax. = 1520 °C

Seerlige bemaerkninger til sintring ved broer med stor spandvidde (9 eller flere enheder Cercon® ht):

To broer med stor spaendvidde (9 eller flere enheder) kan sintres i heat DUO eller Multimat2Sinter pa en gang.
Placér objekterne pa den saerlige sintringsbjaelke til broer med stor spaendvidde og husk at objekterne ikke ma
bergre sintringsblokken under sintringen.

Bemeerk de maksimale dimensioner for formaling:
Hoajde: 65 mm
Bredde: 90 mm

Placering af broer med sintringsbjaelke (9 eller flere enheder)

Sintring i tredjepartsovne:

Sintringsresultater kan blive negativt pavirket af f.eks.

Ukorrekte sintringstemperaturer

Utilstraekkelig varmekraft

Ukorrekte temperaturkurver

Ukorrekt placering af objekt

Utilstraekkelig varmelagringskapacitet pa ovnen i lgbet af sintringscyklussen
Producentrelaterede eller aldersrelaterede variationer i varmeydelse

Objektkontamination ved oxideringsprodukter som udledes af uindkapslede varmeelementer

Enhver af disse faktorer alene eller i kombination kan reducere den maksimale styrke pa vores fgrnaevnte
materialer af zirkoniumoxid og forringe den forventede holdbarhed pa indfatningerne.

Af disse &rsager kan vi ikke give generel godkendelse til brugen af tredjepartsovne til sintring af brotaender med
to dele (mesostrukturer) og krone- og broindfatninger lavet af Cercon® ht og Cercon® xt. Vi vil dog abne syste-
met op teknisk for brugen af tredjepartsovne, men udelukkende péa betingelse af at de falgende krav opfyldes
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VIGTIGT!

Sintring af Cercon® ht og Cercon® xt i tredjepartssintringsovne udferes under brugerens eget ansvar og risiko.
Dentsply Sirona haefter ikke for enhver form for skader som forarsages af sintring af zirkoniamaterialer i tredje-
partsovne, herunder men ikke begraenset til skader eller skader som forarsages af de sintrede objekter sasom

brotaender, kroner eller broindfatninger.

Yderligere bemaerkninger:

Programmeringen som du anvender til din sintringsovn skal stemnme overens med DeguDents sintringsprogrammer.

Generelle sintringsprogrammer for Cercon® ht og Cercon® xt alle toner

Materiale: Start- temp. Rampend Temp. 1 Holdg-tm Rampeud Temp. 2 Holdg—nd Akaling
°C min °C min min °C min
Sinterprogram for broindfatninger op til 8
enheder (Cercon* ht) og broindfaningerop~~~ RI" ) 0 $ b s feudetonsomakolr
il 3 enheder (Cercon® xt)
Sinterprogram for broindfatninger 9 eller Med lukket ovn som afkeler
flre enheder (ercon” ®ht) R w0 0 A
Hurtigt sinterprogram for broindfatninger P .
op til 6 enheder (Cercon® ht) og for broind- RTV 90 15402 35 20 150 0 fGOr[atzisv I%?r?g‘\nz%ta)t‘ tEvnen inden
fatninger op til 3 enheder (Cercon® xt)
Materiale: Start- temp. Rampe.tld Temp. 1 Holdg-lld Rampetid ~ Temp.2 Holdg-tld Akaling
°C °C/min °C min °C/min °C min
Sinterprogram for broindfatninger op til 8
enheder (Cercon* ht) og broindfaningerop~~~ RI" P 900 0 il 0w pRsukdetomsomaolr
il 3 enheder (Cercon® xt)
Sinterprogram for broindfatninger 9 eller Med lukket ovn som afkaler
fere enheder (Cercon” *ht) R ! 860 0 L ¢
Hurtigt sinterprogram for broindfatninger - .
optilb enheder Cercon” ) og forbroing- T 7o % B0 o Sradviscbnngfoimen nden
fatninger op til 3 enheder (Cercon® xt)
o Start-temp.  Rampetid  Temp.1  Holde-tid Rampetid  Temp.2  Holde-tid .
Mateile: « b C hmn Uh_ °C__hmn A
Sinterprogram for broindfatninger op til 8
enheder (Cercon” ht) og broindfatninger op RTV 1320 900 00:00 660 1500 02:15 P?\ezdgl(;l'}(éa ovn som affaler
til 3 enheder (Cercon® xt)
Sinterprogram for broindfatninger 9 eller X . Med lukket ovn som afkaler
flere enheder (Cercon® © ht) R a0 860 00:00 20 1500 02:00 il 200°C
Hurtigt sinterprogram for broindfatninger P ;
op il 6 enheder (Cercon® ) og forbroing-~~~~ RI" 00 40P 00:35 108 W50 0:p0  Credvisabringaf ovneninden

fatninger op til 3 enheder (Cercon® xt)

for 35 min til 200° C

1) Rumtemperatur

2) gaelder for lukkede sintringsskale, ellers 1520°C
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Sintringsprogrammer, Multimat2Sinter/heat DUO/Sirona HTC-hurtigsintringsovn:

Hurtig sintring af broindfatninger med op til 6 enheder (Cercon® ht) og
broindfatninger op til 3 enheder (Cercon® xt)

T Varmerate Holdetid
°C/min °( min

4 0 750 0

$3 0 1100 0

2 0 1540 %

Sl 0 0 0

Cercon” ht og Cercon® xt standardsintring:

. Varmerate Temperatur Holdetid
Trin . -
°C/min °( min
4 3 300 0
$3 30 750 0
2 1 1520 130
S1 2 880 0

Cercon® ht sintring af broindfatninger med 8 eller flere enheder:

T Varmergle Holdgtid
°C/min °C min
4 I 170 0
$3 1 100 0
S2 2 1520 125
Si 1 820 0
Sintringst er

Udfer om nadvendigt en testsintringscyklus og tilpas sintringstemperaturen eller tiderne efter behov.



Adskil sintringsforstaerkningen ved broer med stor spaendvidde:
Objekter adskilles fra “tungen” efter sintring ved hjeelp af veedede, roterende diamantskaerere.

Manuel feerdigbehandling efter sintring:

« Sandblaes inder- og ydersiden af indfatningen med aluminiumoxid (110-125 um, maks. 2-3 bar, 45 ° vinkel).
Eliminér praemature kontakter en ad gangen indtil indfatningen nar sin endelige position pa bakken/erne.
Under afpravning og tilpasning af indfatningen skal bakkerne holdes fast pa stabningen, og indfatningen
skal preves pa i sin helhed.

Nar afpravningen og tilpasningen er gennemfart ma man ikke udfere yderligere justeringer sasom
faerdigbehandling af hele indfatningen.

Bemeerk: Zirkonia krone- eller brotaender skal passe passivt, uden friktion. Rationalet for kravet om en passiv
tilpasning, hvis zirkoniaindfatninger ligger inden for de fysiske egenskaber af selve materialet: Keramisk
materiale vil tolerere komprimerende belastning men ikke traekbelastning. | kroner som udviser en tilpasning
med friktion, genereres denne friktion af visse “baerende” dele pa indfatningen, da selve kronen aldrig hviler
helt pa bakken grundet den procesrelaterede overfladeruhed (det samme gaelder faktisk for indfatninger af
stgbemetal). S& det er kun spidserne af overfladeruheden (de sakaldte “baerende” dele) som kommer i kontakt
med bakkeoverfladen. Dette konverterer de komprimerende kraefter fra tyggetrykket til treekkraefter, som kan
beskadige kronen.

Tilpas indfatningens marginer preecis til marginerne under forberedelsen.
Bemeerk: Sintret zirkonia ber kun faerdigbehandles med diamantskareinstrumenter under korrekt overrisling.
Hold trykket pa indfatningsmaterialet pa et minimum og arbejd kun i en retning.

« Sandblees de feerdigbehandlede omrader en gang til med aluminiumoxid (110-125 um, maks. 2-3 bar, 45 ° vinkel).
* Renger til slut indfatningen med en damprenser.

Finering/bejdsning:
« Juster din opbygningsteknik til den respektive Cercon® ht/Cercon® xt-tone.
« Bemeerk at lystransmissionen fra Cercon® ht/Cercon® xt er meget hgj grundet dens gennemskinnelighed.

Generelt
Reproduktionen af den individuelle tandfarve hos patienten kan pavirkes betydeligt af:Farbe des Zahnstumpfes
« Tonen pa bakken
« Tonen pa det anvendte materiale til midlertidig eller definitiv cementering
« Veegtykkelsen pa indfatningen
« Membran, hvis den anvendes
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Bejdsningsteknik
Til bejdsning med tandindfarvning p& Cercon® ht- og Cercon® xt-genopretninger med fuld kontur anbefaler
vi Cercon® ceram bejser, Cercon® TCT Stains, Celtra® Stains og Dentsply Universal Stains & Glaze.

Lagteknik

Vi anbefaler Cercon® ceram Kiss/Cercon® ceram press/Cercon® ceram love/Celtra® Ceram keramiske
fineringsmaterialer til finering af zirkoniaindfatninger. Serg for at fglge den tilherende brugsanvisning.

Afspaending:
Baseret pa resultaterne af vores videnskabelige tests af zirkoniaindfatninger, anser vi et separat
afspaendingstrin ("healing”) for bade unedvendigt og upassende.

Polering i laboratoriet:

Cercon” ht- og Cercon® xt-indfatninger uden finering ber hgjglanspoleres eller glaseres med en hgjglans keramisk
glasur. Dette gor ogsa genopretningen mere medgerlig i forhold til korrekte procedurer for mundhygiejne.

Polering i tandklinikken:

Omfattende studer har pavist, at den slibende virkning fra Cercon® ht og Cercon® xt pa& on antagonister er
lavere end virkningen fra traditionelle keramiske fineringer, og ikke hgjere end keramiske standardmaterialer
af litium disilicat, selv efter faerdigbehandling og polering.

Vigtigt: Efter udfersel af mindre okklusale justeringer i tandlaegestolen, anbefaler vi we profylaktisk polering
af de justerede punkter til en hgj glans eller tilfgjelse af glasur med en jaevn overflade for midlertidig eller
definitiv cementering for at beskytte antagonisterne mod mulig afslibning. Dette gar ogsa genopretningen
mere medgerlig i forhold til korrekt procedurer for mundhygiejne.

Tandoverflader, hvis toner blev opnaet via bejdsning, kan udvise lysere pletter, hvor der er udfert okklusale
justeringer.

Transport og opbevaring:
Ingen seerskilte krav.

Lagerholdbarhed:
Lagerholdbarheden for Cercon® ht og Cercon® xt er 7 r fra fabrikationsdatoen.
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Gebrauchsanweisung Cercon® ht, Cercon® xt

Produktbeschreibung

Cercon® ht und Cercon® xt sind Rohlinge aus Yttriumoxid-stabilisiertem Zirkonoxid (Y-TZP).
Sie dienen der Herstellung von GeruUsten fur festsitzende prothetische Rehabilitationen.

Cercon® ht und Cercon® xt GerUste kénnen - in Abhangigkeit von der Gerlstgestaltung - dentalkeramisch ver-
blendet oder als voll-anatomische Rehabilitation inkorporiert werden. Die Auswahl der Rohlinge erfolgt nach der
zu reproduzierenden Zahnfarbe und den Platzverhaltnissen, welche fur die Verblendung zur Verfugung steht.

Bei vollanatomischen Rehabilitationen entfallt der Platzbedarf fur die Verblendkeramik, wodurch gegebenen-

falls substanzschonender prépariert werden kann.

o Zirkonoxid (Y-TZP)

Provisorische Befestigung Maglich bei Cercon” ht

Nicht méglich bei Cercon® xt

Definitive Befestigung + Adhasives Befestigen

Die Objekte werden nach Ihren digitalen Konstruktionsdaten, wie unter anderem anatomische Gestaltung, Gertist- und Verbinderstarke oder Zementspalt gefertigt.

Technische Daten: Cercon® ht:
« Typ I, Klasse 5 (entsprechend DIN EN ISO 6872:2015)
* WAK: 10,5 um/m-K (25-500 °C)
« Elastizitdtsmodul: 210 GPa
« Biegefestigkeit: ca. 1200 MPa
(3-Punkt-Biegeprufung)

Zusammensetzung (in Massen-%): Cercon” ht:
« Zirkonoxid
« Yttriumoxid 5%
« Hafniumoxid < 3%
« Aluminiumoxid, Siliziumoxid < 1%

Zweckbestimmung:
Indikation im Front- und Seitenzahnbereich: Cercon” ht:
Cercon® ht ist fur den anterioren und posterioren
Einsatz bestimmt:

« Kronen
Primare Teleskopkronen
Mehrgliedrige Brucken (mit nicht mehr als zwei
Zwischengliedern zwischen den Pfeilerkronen; mit
nicht mehr als 6 Gliedern*)
Abutments, 2-teilig**

Technische Daten: Cercon” xt
* Typ II, Klasse 4 (entsprechend DIN EN ISO 6872:2015)
« WAK: 10,1 um/m-K (25-500°C)
« Elastizitdtsmodul: 210 GPa
* Biegefestigkeit: ca. 750 MPa
(3-Punkt-Biegepriufung)

Zusammensetzung (in Massen-%): Cercon” xt:
* Zirkonoxid
* Yttriumoxid 9%
» Hafniumoxid < 3%
* Aluminiumoxid, Siliziumoxid < 1%

Indikation im Front- und Seitenzahnbereich: Cercon® xt:
Cercon® xt ist fur den Einsatz von Vollkeramik-
restaurationen im anterioren und posterioren
Bereich bestimmt:

* Kronen

« 3-gliedrige Brucken (bis zum 2. Prémolar)

Cercon® ht kann sowohl als Gertst genutzt werden, welches anschlieBend mit Dentalkeramiken verblendet
wird oder genauso als Vollkontur (ohne Verblendung). Im Falle von priméaren Teleskopkronen wird das Gerust

nicht verblendet.
*gilt nur far Kanada —** gilt nicht fir USA
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Kontraindikation:
« Bei Uberempfindlichkeiten des Patienten gegen Zirkonoxid (Y-TZP) und/oder einen der sonstigen
Bestandteile darf dieses Produkt nicht verwendet werden.
« Bruxismus und therapieresistente Parafunktionen (bei keramisch verblendeten Gertsten)
« Unzureichendes Platzangebot
« Individuelle Wurzelstifte
« Enossale Implantate
« Inlay-Brucken
« 3-gliedrige Brucken im molaren Bereich (gilt nur fur Cercon® xt)

Warnhinweise:
Mogliche Kreuzreaktionen oder Wechselwirkungen des Produktes mit anderen bereits im Mund inkorporierten
Produkten bzw. Werkstoffen missen vom Zahnarzt bei der Verwendung des Produktes bertcksichtigt werden.

VorsichtsmaBnahmen:
Bitte beachten Sie:

* Produktstéube nicht in die Augen gelangen lassen
Berthrung mit Schleimh&uten vermeiden
Nach der Arbeit Hande waschen und eincremen
Wahrend der Arbeit nicht rauchen, essen und trinken
Produkt nicht verschlucken
Schleifstaube nicht einatmen
Bei manueller Bearbeitung am Arbeitsplatz mit lokaler Absaugung arbeiten sowie Mund- und
Gesichtsschutz tragen.
Mit den aufgefthrten Sicherheits- und Warnhinweisen beschreiben wir Ihnen den sicheren und risikofreien
Umgang mit unserem Produkt. Geben Sie bitte alle oben genannten Informationen an den behandelnden
Zahnarzt weiter, wenn Sie dieses Produkt fur eine Sonderanfertigung verarbeiten, und beachten Sie bei der
Verarbeitung die Sicherheitsdatenblatter.

Nebenwirkungen:

Unerwlnschte Nebenwirkungen dieses Produktes sind bei sachgerechter Verarbeitung und Anwendung
auBerst selten zu erwarten. Immunreaktionen (z. B. Allergien) gegen in dem Werkstoff enthaltene Bestand-
teile und/oder értliche Missempfindungen (z. B. Geschmacksirritationen oder Reizungen der Mundschleim-
haut) kdnnen jedoch prinzipiell nicht vollstandig ausgeschlossen werden. Sollten Ihnen unerwinschte
Nebenwirkungen - auch in Zweifelsfallen - bekannt werden, bitten wir um deren Mitteilung
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Besondere Hinweise zur GerUstgestaltung

Gerlistdesign zur vollanatomischen Verwendung:

Besonders indiziert bei geringem okklusalen Platzangebot, zur unverblendeten Inkorporation oder zur zahn-
farbenen Kolorierung mit Malfarben. Die Oberflache vollanatomisch gestalteter GerUste kann vor dem Sintern
zusatzlich vorsichtig (1) mit rotierenden Werkzeugen, wie Feinfraser, weiter optimiert werden. Hierbei soll in
jedem Fall das Kauflachenrelief nicht durch ein nachtragliches Vertiefen der Fissuren verandert werden, da
dadurch die Festigkeit des Werkstoffes auf Grund von Kerbwirkungen reduziert werden kann. Bitte beachten
Sie, dass flache Kauflachenreliefs die Langlebigkeit von vollanatomischen Rehabilitationen unterstttzen. Bitte
separieren Sie in keinem Fall (1) die Interdentalrdaume der Geruste bei der manuellen Bearbeitung mit Trenn-
scheiben und/oder anderen rotierenden Instrumenten. Hierdurch kommt es zu festigkeitsreduzierenden
Beschadigungen des Gerustes!

Wichtiger Hinweis:
Bitte beachten Sie unbedingt, dass die Mindestwandstérke des GerUstes im Bereich der Kauflache auch bei
einer okklusalen Justierung (Einschleifen) nicht unterschritten wird.

Gerlistdesign zur dentalkeramischen Verblendung:

GerUste, welche dentalkeramisch verblendet werden, sind in reduzierter anatomischer Form zu gestalten, um
die Verblendkeramik durch die GerUststruktur optimal zu unterstttzen.

Die Geruste kdnnen mittels Uberpresstechnik oder Schichttechnik verblendet werden.

GerustmalBe fur den Front- und Seitenzahnbereich

Wand- und Cercon® ht Cercon® xt
arke-Ei 04mm 0,7 mm
Ei 0,2mm -
Wandstérke-Briicken 05mm 0,7 mm
Randstarke-Briicken 0.2mm -
Iusatzliche GeriistmaBe filr den Frontzahnbereich: Cercon” ht Cercon® xt
Anzahl Zwischenglieder 2 1
Verbi hnitt 6 mm’ 12mm?
Iusatzliche GeriistmaBe filr den Seitenzahnbereich: Cercon” ht Cercon® xt
Anzahl Zwischenglieder 2 1
Verbi hnitt 9mm? 16 mm?
Anhénger an (maximal 1 Anhdnger bis zu Prdmolar-GroBe) bis einschl. Zahn 5 -

Verbinderquerschnitt zu diesem Anhénger

12mm?
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Nesting

Besondere Nesting-Hinweise fiir groBspannige Briicken (ab 9 Gliedern nur fiir Cercon® ht):

Um groBspannige Bricken (ab 9 Gliedern) verzugsfrei zu sintern, ist es notwendig beim Nesten des Objekts in
eine Cercon® ht 98 disk eine Sinterverstarkung in Form einer Zunge anzulegen.

Bitte platzieren Sie unbedingt Objekte (Einzelkappen, 3-gliedrige GerUste) innerhalb der Sinterverstarkung (,Zunge™),
um spéater beim Sintervorgang eine homogene Schrumpfung des groBspannigen Objekts zu erreichen

Eingabe des Schrumpungsfaktors in die Frasmaschine:
Bei einer CAM-Software mit der Moglichkeit 3 Raumrichtungen einzugeben bitte X-, Y- und Z-Wert eingegeben.

Bei einer CAM-Software mit der Méglichkeit 2 Raumrichtungen einzugeben bitte X- oder Y-Wert und
Z-\Wert eingegeben.
Bei einer CAM-Software mit der Maglichkeit nur 1 Raumrichtung einzugeben bitte den X-Wert eingegeben.

Bearbeitung

Besondere Hinweise zur Bearbeitung:

Bitte lesen Sie zur weiteren Bearbeitung die jeweilige Gebrauchsanweisung Ihres Gerates
Wir empfehlen die folgenden Frasstrategien fur ein sicheres Abarbeiten:

Arbeitsgang WKZ Kugel ‘1::;‘/"#1%1 ‘ﬁ::;(m?nf D{?m:" n?Fn r:r"n Strategie AufmaB
Konturschruppen HM@2 800 1800 22000 08 1 Konturparalleles Schruppen 03
okklusal (05)

Konturschruppen HM@2 800 1800 22000 08 1 Konturparalleles Schruppen 03
Kavitatseite (CS)

Vorschlichten (CS) HM@2 400 1200 22000 02 Restmaterial Schruppen 01
Vorschlichten (05) HM@2 400 1200 22000 02 ial Schruppen 01
Schlichten (05) HM 01 400 1200 27000 015  3DOffset 0
Schlichten ohne Kavitét ((S) HM 01 400 1200 27000 0J5 3D Offset von innen 0
Schlichten Kavitaten HMO1 250 1000 27000 01 3DOffset 0
Fissuren HM@0,5-0.6 250 1000 35000 0] Bereichsschlichten 3D 0

Die Frasstrategien sind Empfehlungen. Gegebenenfalls Probefrasungen durchftihren und die Frasparameter anpassen.
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Heraustrennen

Hinweise zum Heraustrennen der Objekte:

Bitte trennen Sie die Objekte mittels Strahlen mit Aluminiumoxid (50 um, max. 1,5 bar) aus der Scheibe heraus
Die Ausstrahlhilfe erleichtert das Heraustrennen der Objekte aus dem Rohling und beugt GerUstbrichen oder
anderen Beschadigungen der Arbeit vor. Bei groBspannigen Brlcken (ab 9 Gliedern) trennen Sie bitte nur die
labialen und bukkalen Anstiftungen der Objekte sowie den Verbindungssteg zur ,Zunge” ab, da die Arbeit mit
der ,Zunge“ gesintert werden muss. Eventuelle Gberstehende Grate an der Unterseite der ,Zunge” sind zu ent-
fernen, um eine gute Standfestigkeit der Objekte auf dem Sinterguttrager zu erzielen. Die in die Zunge geneste-
ten Objekte werden vollstandig herausgetrennt und separat gesintert

il
Ausstrahihilfe Frdsen und Ausstrahlen des Objekts

Sintern

Sintern im Cercon® heat plus P8:
+ 1500 °C in Cercon® heat plus P8
- Programm 4 fur Brucken bis 8-gliedrig (fur Cercon® ht) und bis 3-gliedrig (Cercon® xt) Tmax = 1500 °C
- Programm 5 fur Brlcken ab 9-gliedrig (fur Cercon® ht), Trmax. = 1500 °C

Besondere Sinter-Hinweise fiir groBspannige Briicken (ab 9-Gliedern fiir Cercon® ht):

Es konnen zwei weitspannige Brlcken (ab 9-gliedrig) zeitgleich im Cercon® heat plus P8 gesintert werden
Bitte stellen Sie die Objekte auf den Sinterblock und beachten Sie dabei die Innenhéhe des Cercon® heat plus
P8 (130 mm) und einen Schrumpf des Objektes ohne mechanische Behinderung

Die Objekte durfen wahrend des Sintervorgangs den Sinterblock nicht berthren

Sintertray mit Sinterblock Richtige Positionierung auf der Sinterunterlage



Sintern im heat DUO / Multimat2Sinter:

- Programm 6 Speed-Programm fur Bricken bis 6-gliedrig (Cercon® ht); fur Brucken bis 3-gliedrig
(Cercon® xt), Trax = 1540 °C

- Programm 7 Standard-Sinterung fur BruckengeruUste bis 8-gliedrig (Cercon® ht); fur Bricken bis 3-gliedrig
(Cercon® xt), Tmax. = 1520 °C

- Programm 8 Sinterprogramm fur BrickengerUste ab 9-gliedrig (Cercon® ht), Tmax = 1520 °C

Besondere Sinter-Hinweise fiir groBspannige Briicken (ab 9-Gliedern, Cercon® ht):

Es kdnnen zwei weitspannige Brlucken (> 8-gliedrig) zeitgleich im heat DUO oder Multimat2Sinter gesintert
werden. Bitte stellen Sie die Objekte auf die spezielle Sintervorrichtung fur groBe Bricken und beachten Sie
dabei, dass die Objekte wahrend des Sintervorgangs den Sinterblock nicht berthren.

Bitte beachten Sie die max. MaBe der Frasarbeiten:
Hohe: 65 mm
Breite: 90 mm

Platzierung Braicken mit Sinterbalken ab 9 Gliedern

Sintern in Wettbewerbséfen:

Die Sinterergebnisse kénnen beispielsweise negativ beeinflusst werden durch:
Falsche Sintertemperaturen

UngenUgende Heizleistung

Falsche Temperaturverlaufe

Falsche Objektplatzierungen

Ungentgende Warmespeicherkapazitat des Ofens Uber die Zeit des Sinterzyklus
Hersteller- und alterungsbedingtes Variieren der Ofenleistung
Objektkontamination durch Oxidationsprodukte ungekapselter Heizelemente

Jedes dieser Ereignisse fur sich allein oder in Kombination kann insbesondere die optimale Festigkeit unserer
oben genannten Zirkonoxid-Werkstoffe reduzieren und die Langlebigkeit der GerUste in Frage stellen! Aus
diesen Grunden kénnen wir keine generelle Freigabe zur Nutzung von Ofen des Wettbewerbs fur das Sintern
von zweiteiligen Abutments (Mesostrukturen), Kronen- und BrlckengerUtsten aus Cercon® ht und Cercon® xt
erteilen. Wir werden jedoch das System technisch zu den folgenden Bedingungen fur die Nutzung von Ofen
des Wettbewerbs &ffnen und bitten Sie bei diesbezlglicher Anwendung um unbedingte Beachtung:

36



WICHTIG!

Das Sintern von Cercon® ht und Cercon® xt in Sinteréfen des Wettbewerbs erfolgt auf eigene Verantwortung
und eigenes Risiko des Anwenders. Dentsply Sirona haftet in keinem Fall fur jedwede Art von Schaden, welche
durch das Sintern dieser Zirkonoxid-Werkstoffe in Ofen des Wettbewerbs, msbesondere an diesen selbst oder
an bzw. durch die gesinterten Objekte, wie zum Beispiel Abutments, Kronen- oder BruckengerUsten, entstehen.

Besondere Information
Die Programmierung des von Ilhnen verwendeten Sinterofens soll analog zu den DeguDent Sinterprogrammen
erfolgen.

Allgemeine Sinterprogramme fiir Cercon® ht und Cercon® xt, alle Farben

Start- Rampen- Rampen-
Material: Temp. zeit Temp.1  Haltezeit eit Temp.2  Haltezeit  Abkiihlen
°C min °C min min °C min
Sinterprogramm fiir Briickengeriste bis Bei geschiossenem Ofen
8 Glieder (Cercon® ht) und Briickenge- RTY 40 900 0 ) 1500 5 abkghlen auf 200°C
riiste bis zu 3 Glieder (Cercon® xt)
Sinterprogramm fiir Briickenger(iste Bei geschlossenem Ofen
a9 Gleder Cercon” ht) R o 860 0 0 B0 hdhenaut 200°C
Speed-Sinterprogramm fiir Briicken- s
qeriste bis 6 Geder (Ceron” h) und RV 0 e % 0 1150 o ituese Offendes O,
Briic iste bis 3 Glieder (Cercon® xt) :
Start- Rampen- Rampen-
Material: Temp. zeit Temp.1  Haltezeit zeit Temp.2  Haltezeit  Abkiihlen
°( °C/min °( min °C/min °( min
Sinterprogramm fir Briickengeriiste bis Bei geschiossenem Ofen
8 Glieder (Cercon® ht) und Briickenge- RTY 2 900 0 1 1500 145 abkghlen auf 200°C
riiste bis zu 3 Glieder (Cercon® xt)
Sinterprogramm fir Briickengeriiste Bei geschlossenem Ofen
a9 Gleder Cercon”h) R ! 860 0 ! B0 pkiblenauf200°C
Speed-Sinterprogramm fir Briicken- i
geriiste bis 6 Glieder (Cercon” ht) und RT 7 15402 % 18 1150 0 ,Sn(,t,] ”,Iﬁw‘f,“f r?fzf?m: ebs‘ 0;%[(1)5“(
Brilc iste bis 3 Glieder (Cercon® xt) erhialbvo DS
Start- Rampen- Rampen-
Material: Temp. zeit Temp.1  Haltezeit zeit Temp.2  Haltezeit  Abkiihlen
°C °C/h °C h:min °C/h °C h:min
Sinterprogramm fiir Briickenger(iste bis Bei geschlossenem Ofen
8 Glieder (Cercon® ht) und Briickenge- RTY 1320 900 00:00 660 1500 02:15 abkghlen auf 200°C
riiste bis zu 3 Glieder (Cercon® xt)
Sinterprogramm fir Briickengertiste ) . . Bei geschlossenem Ofen
ab 9 Gleder Cercon” h) R 0 80 00w B0 0200 Gkgienauf 200°C
Speed-Sinterprogramm fur Briicken- o
gertstebi § leder (Cercon” ht)und R 100 00 0035 o0 150 0p:00 Schvittwelse ffnen des fens

Bri Gise bis 3 Glieder Cercon® x) innerhalb von 35 Min. bis 200 °C

1) Raumtemperatur 2) gilt fur geschlossene Sinterschale, sonst 1520°C 37



Sinterprogramme Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed Sinterofen:

Speed-Sinterung fir Briickengeriiste flur Cercon® ht bis zu 6 Gliedern und
Briickengeriiste bis zu 3 Gliedern Cercon® xt:

. Steigrate Haltezeit
Scit °C/min °( min
4 0 750 0
$3 0 1100 0
2 0 1540 %
Sl 0 0 0

Cercon” ht und Cercon® xt Standard-Sinterung:

. Steigrate Haltezeit
Scit °C/min °( min
4 3 300 0
$3 30 750 0
2 n 1520 130
Sl n 880 0

Cercon” ht Sinterung fir Briickengeriiste gréBer 8-gliedrig:

. Steigrate Haltezeit
Schit °C/min °C min
4 n 170 0
$3 n 1100 0
2 2 1520 125
Sl 1 820 0

Sintertemperaturen sind Empfehlungen. Gegebenenfalls Probesinterung
durchfihren und Sintertemperaturen oder -zeiten anpassen.
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Abtrennen der Sinterverstarkung bei groBspannigen Briicken:

Das Abtrennen der Objekte von der ,Zunge” erfolgt nach dem Sintern mittels diamantierten rotierenden
Instrumenten unter Wasserkthlung.

Manuelle Bearbeitung nach dem Sintern:
« Bitte strahlen Sie das Gerust mit Aluminiumoxid (110-125 pm, max. 2-3 bar, im 45°-Winkel) von innen und
auBen ab.
« Entfernen Sie Fruhkontakte (Storstellen) punktuell, bis das Gerust seine Endposition auf dem Stumpf
erreicht hat.
« Bitte belassen Sie bei der Aufpassarbeit des Objektes die Stumpfe auf dem Modell und passen Sie das
Objekt in seiner Gesamtheit auf.
« Fuhren Sie nach dem Aufpassen keine weiteren Schleifarbeiten, wie zum Beispiel ein gesamtes
Uberarbeiten des Gerustes durch.
Hinweis: Zirkonoxid-Kronen bzw. Briickenpfeiler sollen eine Passung ohne Friktion aufweisen. Die Begrindung
fur den ,friktionslosen Sitz“ der Zirkonoxid-Geruste liegt in der Physik des Werkstoffes: Keramik toleriert Druck-
spannungen, Zugspannungen hingegen nicht. Bei einem Sitz der Kronen mit Friktion, wird diese lediglich durch
,Traganteile” des GeruUstes erzeugt, da die Krone auf Grund verarbeitungsbedingter Oberflachen-Rauheit (wie
im Ubrigen in der Edelmetall- Gusstechnik auch) niemals insgesamt flachig dem Stumpf aufliegt. Es bilden also
nur die Rauhigkeits-,Spitzen* (die sogenannten ,Traganteile”) den Kontakt zur Stumpfflache. Dadurch werden
die durch die Kaukrafte entstehenden Druckkrafte in Zugkrafte umgeformt, wodurch das Objekt Schaden
nimmt bzw. nehmen kann.

Passen Sie anschlieBend den marginalen Rand exakt an die Préparationsgrenze an.

Hinweis: Die Bearbeitung von gesintertem Zirkonoxid soll ausschlieBlich mit diamantierten rotierenden
Instrumenten unter Wasserkthlung erfolgen. Arbeiten Sie bitte nur mit geringem Anpressdruck und in eine
Richtung.

« Die beschliffenen Stellen werden jetzt nochmals mit Aluminiumoxid (110-125 um, max. 2-3 bar, im
45°-Winkel) gestrahlt.
« Reinigen Sie das GerUst anschlieBend mittels Dampfstrahlgerat.

Verblendung / Kolorierung:
Bitte passen Sie lhre Schichttechnik an die jeweilige Cercon® ht/Cercon® xt Farbe an.
Bitte beachten Sie, dass Cercon® ht/Cercon® xt durch seine Transluzenz eine sehr hohe Lichttransmission besitzt.

Allgemein
Die Reproduktion der Patienten-individuellen Zahnfarbe kann in besonderem MaBe beeinflusst werden durch:
« Farbe des Zahnstumpfes
« Werkstoff-Farbe fur die temporare und/oder definitive Befestigung
« GerUstwandstarke
« Linerauftrag, sofern durchgefuhrt
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Maltechnik

Fur die zahnfarbene Kolorierung vollanatomisch gestalteter Cercon® ht und Cercon® xt Rehabilitationen
empfehlen wir unsere Cercon® ceram Malfarben, Cercon® TCT Malfarben, Celtra® Malfarben und Dentsply Sirona
Universal Malfarben & Glasur.

Schichttechnik

Fur die Verblendung von Zirkonoxid-Gerlsten empfehlen wir unsere Verblendkeramiken Cercon® ceram Kiss /
Cercon® ceram press/ Cercon® ceram love / Celtra® Ceram (bitte Gebrauchsanweisung beachten)

Vergliten:

Einen VergUtungsbrand (Heilungsbrand) sehen wir auf Grund unserer Untersuchungsergebnisse fur
Zirkonoxid-Geruste als nicht notwendig und nicht sinnvoll an.

Politur im Labor:

Unverblendete Cercon® ht und Cercon® xt Geruste sollen hochglanzpoliert oder durch Glasurmasse mit einer
ebenfalls glatten Oberflache versehen werden. Dartber hinaus wird dadurch die Hygienefahigkeit (Zahnpflege)
der Rehabilitation unterstutzt

Politur in der Zahnarztpraxis:

In umfangreichen Untersuchungen konnte nachgewiesen werden, dass eine Abrasion durch Cercon® ht und
Cercon® xt am Antagonisten, selbst nach dem Einschleifen und Polieren unter bzw. nicht Gber der von handels-
Ublichen Verblendkeramiken oder Lithiumdisilikatkeramiken lag.

Prophylaktisch empfehlen wir, nach einer okklusalen Feinjustierung der Rehabilitation im Munde des Patienten,
deren Schleifstellen vor einer temporaren oder definitiven Befestigung auf Hochglanz zu polieren oder durch
Glasurmasse mit einer glatten Oberflache zu versehen. Dies ist zum Schutz des Antagonisten gegenUber einer
moglichen Abrasion duBerst wichtig. Dartber hinaus wird dadurch die Hygienefahigkeit (Zahnpflege) der
Rehabilitation unterstatzt.

Bei durch Bemalen erzeugter Zahnfarbe kénnen durch Abtrag der Kolorierung an den Schleifstellen helle
Flachen entstehen.

Transport und Lagerbedingungen:
Keine besonderen Bedingungen bekannt.

Haltbarkeit:
Die Haltbarkeit von Cercon ht und Cercon xt betragt 7 Jahre ab Herstelldatum.
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Instructions for use Cercon® ht, Cercon® xt (en)

Product description:

Cercon® ht and Cercon® xt blanks are made of yttrium oxide- (yttria-) stabilized zirconium oxide (zirconia) (Y-TZP).
They are used in fabricating frameworks for fixed prosthetic restorations.

Depending on the framework design, Cercon® ht and Cercon® xt frameworks can be ceramically veneered or
delivered as fully contoured restorations. Which blank is selected will depend on the tooth shade to be
reproduced and the space available for the veneer. With fully contoured restorations, no space is required for
the ceramic veneer, which may allow the dentist to preserve more of the tooth substance during preparation.

Framework material Zirconium oxide (Y-TZP)
Temporary cementation Possible for Cercon® ht
Not possible for Cercon® xt.
Definitive cementation + Adnesive cementing
* ional cementing

Objects are individually fabricated to your digital design specifications such as anatomic contour, framework and wall thickness, connector diameter and cementing gap.

Technical specifications Cercon® ht:
« Type ll, class 5
(pursuant to DIN EN ISO 6872:2015)
« CTE; 10.5 um/m-K (25-500 °C)
« Modulus of elasticity: 210 GPa
« Flexural strength: approx. 1200 MPa
(three-point flexural testing)

Composition (in % by mass) Cercon® ht:
« Zirconium oxide
« Yttrium oxide 5%
« Hafnium oxide <3 %
« Aluminium oxide, Silicon oxide <1%

Indications for use:

Indications in the anterior and posterior segments

Cercon” ht:

Cercon® ht is indicated in the anterior and posterior

segments for:
« Crowns
« Telescopic primary crowns

Technical specifications Cercon® xt:
« Type I, class 4
(pursuant to DIN EN ISO 6872:2015)
» CTE: 101 um/m-K (25-500°C)
« Modulus of elasticity: 210 GPa
« Flexural Strength: approx. 750 MPa
(three-point flexural testing)

Composition (in % by mass) Cercon® xt:
 Zirconium oxide
« Yttrium oxide 9%
« Hafnium oxide <3 %
* Aluminium oxide, Silicon oxide <1%

Indications in the anterior and posterior segments

Cercon® xt:

Cercon® xt is indicated for all ceramic restorations for

anterior and posterior locations:
« Crowns

« 3-unit bridges (up to the 2nd premolar)

« Multi-unit bridges (with no more than two pontics be-
tween abutment crowns; with no more than 6 units*)
« Two piece abutments**

Cercon® ht can be used as a substructure (framework) which is then veneered with a dental veneering ceramic
or can be used for full-contour application (without veneering) as well. In the case of telescopic primary
crowns, the substructure is not veneered

*for Canada only **not valid for USA
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Contraindications:
« This medical product may not be used in patient hypersensitivity to zirconia (Y-TZP) or one
of the other ingredients
Bruxism or recalcitrant parafunctional habits (for ceramically veneered frameworks)
Insufficient available space
Endodontic posts
Endosseous implants
Inlay bridges
3-unit bridges in the molar region (for Cercon® xt only)

Warnings:

Possible cross-reactions or interactions of this product with other products or material already present in the
oral environment must be taken into consideration by the dentist when selecting this product.

Precautions:
Please note:
« Keep product dust away from eyes.
Avoid any contact with mucosa.
After use, wash your hands and apply a hand cream.
Do not smoke, eat or drink while handling the product.
Do not swallow the product.
Do not inhale dust particles during grinding.
Use local vacuum suction and suitable mouth/face protection during manual machining at the workplace.
The safety and warning notes listed here describe how to use our product in a safe and risk-free manner.
Notify the dentist in charge of all factors described above if you use this product for a custom design and
make sure to comply with the pertinent Material Safety Data Sheets (MSDS).

Adverse effects:

If properly processed and used, adverse effects of this product are highly unlikely. However, reactions of the
immune system (such as allergies) to substances contained in the material or localized paraesthesia (such as
taste disturbances or irritation of the oral mucosa) cannot be completely ruled out as a matter of principle.
Should you hear or be informed of any adverse effects - even when doubtful - we would like to request
notification.
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Special notes on framework design
Framework design for fully contoured restorations:

Indicated especially where limited occlusal space is available, for frameworks that are not to be veneered or for
frameworks with body stains.

The surface of fully contoured frameworks can carefully be optimized with rotary tools such as fine cutters
prior to sintering.

Make sure that the occlusal surface is not changed by subsequent deepening of fissures, as notching action
may compromise the strength of the material. Please note that flat occlusal reliefs can extend the live expec-
tancy of fully contoured restorations. When making manual adjustments, make sure never to separate the
interdental spaces of the frameworks with cutting discs or other rotary instruments, Doing so might damage
the framework and compromise the strength of the material!

Important note:

Please ensure that the minimum wall thickness of the framework in the area of the occlusal surface is
respected even after occlusal adjustments.

Framework design for veneered restorations:

Frameworks to be ceramically veneered are designed to reduced anatomical contour to provide maximum
support for the veneer. The frameworks can be veneered using the press-on technigue or the build-up technique.

Framework for anterior and posterior region

Wall and border thickness: Cercon” ht Cercon” xt
Wall thickness, single crowns 0.4mm 0.7 mm
Margin thickness, single crowns 0.2mm -

Wall thickness, bridges 05mm 0.7mm
Margin thickness, bridges 02mm -
Additional dimensi i for the anterior region: Cercon® ht (Cercon® xt
Number of pontics 2 1
Connector cross-section 6 mm’ 12mm?
Additional dimensional requis for the posterior region: Cercon” ht Cercon® xt
Number of pontics 2 1
Connector cross-section 9mm? 16 mm’
Cantilever pontic at tooth position (only one pontic, up to one premolar width) Up to the second premolar -
Connector cross-section for this cantilever pontic 2 mm! -
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Nesting

Special nesting notes for large-span bridges (9 units or more, only for Cercon® ht)

For distortion-free sintering of long-span bridges (9 units or more) when nesting the object in a Cercon®” ht
98 disk, make sure to add a sintering reinforcement in the form of a “tongue” to create.

Always place objects (single copings, three-unit frameworks) within the sintering reinforcement (“tongue”™)
in order to achieve a homogeneous shrinkage of large-span objects during sintering

Entering the shrinkage factor for the milling unit:

In CAM software allowing the entry of 3 dimensions, enter X, Y and Z values.
In CAM software allowing the entry of 2 dimensions, enter X or Y and Z values.
In CAM software allowing the entry of 1 dimension, enter the X value.

Finishing

Special notes on finishing:

Please read the respective Instructions for Use for your device regarding further processing.
We recommend the following milling strategies for secure processing:

Procedure spLoel::’cal F:]er‘:];::ﬁf Fﬁf:,;:},tﬁf S:’:r:d n?}h r:Fn Strategy Dimension
Contour rough-machining, HM@2 800 1800 22000 08 1 Contour-parallel rough-machining 03
ocdlusal side (05)

Contour roughmachining, HM@2 800 1800 22000 08 1 Contour-parallel rough-machining 03
cavity side (CS)

Pre-finishing (CS) HM@2 400 1200 22000 02 Residue material rough-machining 01
Pre-finishing ((S) HM@2 400 1200 22000 0.2 Residue material rough-machining 01
Finishing (05) HMO1 400 1200 21000 015 3Doffset 0
Finishing without cavity (CS) HMO1 400 1200 27000 015 3Doffset from inside 0
Finishing cavities HMO1 250 1000 27000 01 3Doffset 0
Fissures HM00.5-0.6 250 1000 35000 0l Partial finishing, 3D 0

The milling strategies are recommendations. If necessary, carry out trial millings and adapt the parameters as needed.
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Separating

Notes on separating the objects:

Separate the objects from the disk by sandblasting with aluminium oxide (50 um, max. 1.5 bar). The sandblas-
ting aid facilitates the removal of objects from the blank. It helps prevent framework fracture or other damage
to the objects. For large-span bridges (9 units or more), separate only the labial and buccal sprues of the ob-
jects and the “tongue” connector, because the objects must be sintered together with that “tongue”. Any pro-
truding ridges at the bottom of the “tongue” must be removed in order to assure that the objects will stay
firmly put on the sintering tray. The smaller objects nested inside the “tongue” are detached completely and
sintered separately.

il
Sandblasting aid Milling and sandblasting the object

Sintering
Sintering in the Cercon® heat plus P8:
+ 1500 °C in the Cercon® heat plus P8
- Program #4 for bridges up to 8 units (Cercon® ht), up to 3 units (Cercon® xt), Tmax = 1500 °C
- Program #5 for bridges of 9 units (Cercon® ht) or more, Tmax = 1500 °C

Special sintering notes for large-span bridges (9 units or more, Cercon® ht)

Two wide-span bridges (9 or more units) can be sintered in the Cercon® heat plus P8 at one time. Place the
objects on the sintering block with due regard to the internal vertical clearance of the Cercon® heat plus P8
(130 mm) and the need to facilitate contraction without any mechanical constraints. The objects must not
touch the sintering block during the sintering

Sintertray with sintering block Correct position on the sintering tray
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Sintering in the heat DUO/Multimat2Sinter:
- Program #6: Speed program for bridges up to 6 units (Cercon® ht),
for bridges up to 3 units (Cercon® xt), Tmax = 1540 °C
- Program #7: Standard sintering for bridge frameworks up to 8 units (Cercon® ht);
for bridges up to 3 units (Cercon® xt), Tmax = 1520 °C
- Program #8: Sintering program for bridges of 9 units (Cercon® ht) or more, Trax = 1520 °C

Special sintering notes for large-span bridges (9 units or more Cercon® ht)

Two wide-span bridges (9 or more units) can be sintered in the heat DUO or Multimat2Sinter at one time.
Place the objects on the special sintering bar for large-span bridges and keep in mind that the objects must
not touch the sintering block during the sintering.

Note the maximum dimensions for milling:
Height: 65 mm
Width: 90 mm

Placement of bridges with sintering bar (9 or more units)

Sintering in third-party furnaces:
Sintering results may be adversely affected by e.g.
« Incorrect sintering temperatures
« Insufficient heating power
« Incorrect temperature curves
* Incorrect object placement
« Insufficient heat-storing capacity of the furnace over the time of the sintering cycle
« Manufacturer-related or age-related variations in heating performance
+ Object contamination by oxidation products emitted by non-enclosed heating elements

Any of these factors by itself or in combination may reduce the maximum strength of our above-mentioned
zirconium dioxide materials and compromise the life expectancy of the frameworks.

For these reasons, we cannot grant general approval for the use of third-party furnaces for sintering two-piece
abutments (mesostructures) and crown and bridge frameworks made of Cercon® ht and Cercon® xt. We will,
however, open the system technically for the use of furnaces of third-party furnaces only on condition that the
following requirement are met
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IMPORTANT!

The sintering of Cercon® ht and Cercon® xt in third-party sintering furnaces is done at the user’s own responsi-
bility and risk. Dentsply Sirona can accept no responsibility for any kind of damage caused by the sintering of
zirconia materials in third-party furnaces, including but not limited to damage to or damage caused by the

sintered objects such as abutments, crowns or bridge frameworks.

Additional notes:

The programming you use for your sintering furnace should be analogous to the DeguDent sintering programs,

General Sinter programs Cercon® ht and Cercon® xt all shades

Start- Ramp Holding Ramp Holding
Material: Temp. time Temp. 1 time time Temp.2 time Cooling
¢ _mn _C _mn _mn _ °C _mn
Sinter program for bridge frameworks up to
Sunits Cercon® ht) and brdge frameworks R ) 900 0 % 1500 s Wihdosdlunae
up to 3 units (Cercon® xt) 9
Sinter program for bridge frameworks for With closed furnace
9 or more units (Cercon® ht) 1Y w0 80 0 b 150 L cooling down to 200 °C
Speed-Sinter program for bridge frameworks .
upto it (Cercon” ht and for bricge R 0 e % 0 1150 o Sadulopeningoftie nace
up to 3 units (Cercon® xt)
Start- Ramp Holding Ramp Holding
Material: Temp. time Temp. 1 time time Temp. 2 time  Cooling
°( °C/min °C min °C/min °( min
Sinter program for bridge frameworks up to
8 units (Cercon® ht) and bridge frameworks RTY 2 900 0 n 1500 145 mn;loégmu{g%% o
up to 3 units (Cercon® xt) 9
Sinter program for bridge frameworks for With closed furnace
9 or more units (Cercon® ht) R ! 860 0 z 1500 120 cooling down to 200 °C
Speed-Sinter program for bridge frameworks .
up to 6 units (Cercon® ht) and for bridge RT” 7 15407 3% 18 1150 0 ﬁfﬁﬂfﬂé’ &?nggv%tthez%qgce
up to 3 units (Cercon® xt) ownto
Start- Ramp Holding Ramp Holding
Material: Temp. time Temp. 1 time time Temp.2 time Cooling
°C °C/h °C h:min °C/h °C h:min
Sinter program for bridge frameworks up to
Buis (ron’ W andbidge ameworks R B0 00 00:00 60 B0 ol Mdosedfumace
up to 3 units (Cercon® xt) g
Sinter program for bridge frameworks for . . With closed furnace
9 or more units (Cercon” ht) RT? 20 860 00:00 o 1500 02:00 cooling down to 200 °C
Speed-Sinter program for bridge frameworks .
upto 6 units Cercon* htyand forbridge RO 0 4r 00:%5 1080 M0 0p:gp  Cradualoneningofthe fumae

frameworks up to 3 units (Cercon® xt)

within 35 Min down to 200 °C

1) Room temperature

2) valid for closed sinter bowls, otherwise 1520°C
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Sintering programs, Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed sintering furnace:

Speed sintering of bridge frameworks with up to 6 units (Cercon® ht)
and bridge frameworks up to 3 units (Cercon® xt)

Step Heating rate

Holding time
°C/min °( min
4 10 750 0
$3 0 1100 0
2 0 1540 %
Sl 0 0 0

Cercon” ht and Cercon® xt standard sintering:

Heating rate Holding time
Step °C/min °( min
4 3 300 0
$3 30 750 0
2 n 1520 130
Sl n 880 0

Cercon” ht sintering of bridge frameworks with 8 or more units:

Heating rate Holding time
Step °C/min °( min
4 I 170 0
$3 1 100 0
2 2 1520 15
Si 7 820 0

Sintering temperatures are recommendations. If necessary, carry out a trial
sintering cycle and adapt the sintering temperatures or times as needed.
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Separating the sintering reinforcement in the case of large-span bridges:
Objects are separated from the “tongue” after sintering using irrigated rotary diamond cutters.

Manual finishing after sintering:

Sandblast the inside and outside of the framework with aluminium oxide

(M0-125 um, max. 2-3 bar, 45 ° angle).

Eliminate premature contacts one by one until the framework has reached its final position on the die(s).
During the try-on and fitting of the framework, keep the dies on the cast and try on the framework
as a whole

Once the try-on and fitting has been completed, do not perform any additional adjustments such as
finishing the entire framework.

Note: Zirconia crown or bridge abutments should fit passively, without friction. The rationale for requiring a
passive fit if zirconia frameworks lies in the physical properties of the material itself: Ceramics will tolerate
compressive stress but not tensile stress. In crowns that exhibit a friction fit, this friction is generated by certain
“bearing” parts of the framework, as the crown itself never rests completely on the die due to processing-
related surface roughness (the same actually holds for cast-metal frameworks). So it is only the peaks of the
surface roughness (the named “bearing” parts) that are in contact with the die surface. This converts the
compressive forces generated by masticatory pressure into tensile forces, which may damage the crown.

Adapt the framework margins exactly to the preparation margins
Note: Sintered zirconia should be finished using diamond instruments under proper irrigation only.
Keep the pressure on the framework material to a minimum and work only in one direction.
« Sandblast the finished areas once again with aluminium oxide (110-125 um, max. 2-3 bar, 45 ° angle).
« Finally, clean the framework using a steam cleaner.

Veneering/staining:
Adjust your build-up technique to the respective Cercon® ht/Cercon® xt shade
Note that the light transmission of Cercon® ht/Cercon® xt is very high due to its translucency.

General
The reproduction of the individual patient’s tooth colour can be significantly influenced by:
« Shade of the die
« Shade of the material used for temporary or definitive cementing
« Framework wall thickness
« Liner, if applied
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Staining technique
For tooth-coloured staining of fully contoured Cercon® ht and Cercon® xt restorations we recommend Cercon®
ceram stains, Cercon® TCT Stains, Celtra® Stains and Dentsply Sirona Universal Stains & Glaze.

Layering technique
We recommend Cercon® ceram Kiss / Cercon® ceram press / Cercon® ceram love/Celtra® Ceram ceramic veneering
materials for veneering zirconia frameworks. Make sure to follow the applicable Instructions for Use.

Annealing:
Based on the results of our scientific testing of zirconia frameworks, we consider a separate annealing
(“healing”) step both unnecessary and inappropriate.

Polishing in the laboratory:
Unveneered Cercon® ht and Cercon® xt frameworks should be highly polished or glazed with a high-gloss
ceramic glaze. This also makes the restoration more amenable to proper oral hygiene procedures.

Polishing in the dental office:

Extensive studies have shown that the abrasive action of Cercon® ht and Cercon® xt on antagonists is less
than that of conventional ceramic veneers and not more than standard lithium disilicate ceramics even after
finishing and polishing.

Important: After making minor final occlusal adjustments at chairside, we recommend prophylactic polishing
of the adjusted sites to a high lustre or adding glaze with a smooth surface prior to temporary or definitive
cementing to protect the antagonists from possible abrasion. This also makes the restoration more amenable
to proper oral hygiene procedures.

Tooth surfaces whose shade was obtained by staining may present brighter spots where occlusal adjustments
were made.

Transport and storage:
No particular requirements.

Shelf Life:
Shelf life of Cercon® ht and Cercon® xt is 7 years from date of manufacture.
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Instrucciones de uso de Cercon® ht, Cercon® xt

Descripcion del producto:

©

Cercon® ht y Cercon® xt son blogues de ¢xido de zirconio estabilizado con dxido de itrio (Y-TZP).

Se utilizan para fabricar estructuras de rehabilitaciones protésicas fijas.

En funcion de su disefo, las estructuras Cercon® ht y Cercon® xt se pueden incorporar como rehabilitacion
totalmente anatdmica o bien recubrirse con cerdmica dental. La seleccion de los blogues se realiza en funcion
del color dentario a reproducir y del espacio disponible para el recubrimiento.

En rehabilitaciones totalmente anatdomicas no se necesita espacio para la cerdmica de recubrimiento,

de modo que pueden permitir una preparacion mas conservadora.

Material de la estructura Oxido de zirconio (Y-1ZP)
Cementado provisional Posible Cercon” ht
Inviable Cercon® xt
Cementado definitivo + (ementado adhesivo
+ Cementado convencional

Los objetos se fabrican a partir de los datos de disefio digitales facilitados por usted, como fa configuracién anatémica y el grosor de la estructura y de los conectores o el espacio de cementado.

Datos técnicos Cercon” ht:
« Tipo ll, clase 5 (conforme a DIN EN ISO 6872; 2015)
« CET:10,5 um/m-K (25-500°C)
« Modulo de elasticidad: 210 GPa
« Resistencia a la flexion: aprox. 1200 MPa
(ensayo de flexion en 3 puntos)

Composicion (en % de masa) Cercon® ht:
« Oxido de zirconio
« Oxido de itrio 5%
« Oxido de hafnio <3%
« Oxido de aluminio, Oxido de silicio <1%

Instrucciones de uso:

Indicaciones en los sectores anterior y posterior Cercon® ht:

En los segmentos anteriores y posteriores,
Cercon® ht estd indicado para:
« Coronas
« Coronas primarias telescopicas
« Puentes de unidades multiples (con un maximo de
dos ponticos entre coronas pilares y 6 unidades*)
« Pilares de dos piezas**

Datos técnicos Cercon” xt:
« Tipo ll, class 4 (conforme a DIN EN ISO 6872: 2015)
* CET: 10,1 um/m-K (25-500 °C)
* Modulo de elasticidad: 210 GPa
« Resistencia a la flexion: aprox. 750 MPa
(ensayo de flexion en 3 puntos)

Composicién (en % de masa) Cercon® xt:
+ Oxido de zirconio
+ Oxido de itrio 9%
» Oxido de hafnio <3%
+ Oxido de aluminio, Oxido de silicio <1%

Indicaciones en los sectores anterior y posterior
Cercon® xt:
Cercon® xt estd indicado para todas las restauraciones
de cerdmica para las ubicaciones anteriores y
posteriores:

« Coronas

* Puentes de 3 unidades

(hasta el segundo premolar)

Cercon® ht puede ser utilizado como una subestructura (armazoén) que luego es recubierto con una carilla
dental de ceramica o también puede ser utilizado para la aplicacion de contorno total (sin la carilla).
En el caso de las coronas primarias telescépicas, la subestructura lleva una carilla.

*para (anadd tnicamente ** No valido para EE. UU.
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Contraindicaciones:

Este producto sanitario no podra ser utilizado en caso de hipersensibilidad del paciente al éxido de
zirconio (Y-TZP) o a alguno de los componentes restantes.

Bruxismo y parafunciones refractarias al tratamiento (en estructuras con recubrimiento cerdmico)
Espacio disponible insuficiente

Pernos radiculares individuales

Implantes endodseos

Puentes inlay

« Puentes de 3 unidades en la region molar (solamente para Cercon® xt)

Advertencias:

Antes de utilizar este producto el odontélogo debera tener en cuenta posibles reacciones cruzadas o inter-
acciones entre el producto y otros productos o materiales ya incorporados en la boca.

Precauciones:
Recuerde:

« El polvo del producto no puede llegar a los ojos
Evitar el contacto con las mucosas
Lavarse las manos y echarse crema después del trabajo
No fumar, comer ni beber durante el trabajo
No ingerir el producto
No inhalar el polvo de fresado
Durante el fresado manual trabajar con aspiracion local en el lugar de trabajo y utilizar proteccién
respiratoria y facial.
Con las advertencias y medidas de seguridad indicadas describimos la manipulacién. Segura vy sin riesgo de
nuestro producto. Transmita toda la informacion indicada anteriormente al odontélogo responsable del tra-
tamiento si esta procesando este producto para crear un producto a medida y mientras lo procesa tenga en
cuenta las hojas de datos de seguridad.

Reacciones adversas:

No cabe esperar reacciones adversas asociadas al uso de este producto si se procesa y aplica adecuadamente.
No obstante, no se puede descartar por completo la posible aparicion de reacciones inmunitarias (como
alergias) a los materiales de los componentes o disestesia local (como alteracion del gusto o irritacion de la
mucosa oral). Si tiene conocimiento o sospecha de la existencia de cualquier otra reaccidn adversa le rogamos
que nos lo comunique.
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Advertencias especiales para el diseflo de la estructura

Disefio de la estructura para uso con anatomia completa:

Especialmente cuando el espacio oclusal es reducido, para la incorporacion sin recubrimiento o para la

coloracion de color dentario con maquillajes.

La superficie de estructuras totalmente anatdmicas se puede optimizar antes del sinterizado utilizando con

mucho cuidado (!) herramientas rotatorias, como fresas de acabado.

En cualquier caso, el relieve de las superficies masticatorias no debe cambiarse profundizando mas las fisuras,
dado que esto podria disminuir la resistencia del material por el efecto de entalladura. Tenga en cuenta que las

superficies masticatorias de relieve plano favorecen la durabilidad de las rehabilitaciones totalmente anatémicas.

No separe bajo ninglin concepto (1) los espacios interdentales de las estructuras con discos de corte manual u

otros instrumentos rotatorios. Esto danaria la estructura y disminuiria su resistencia.

Advertencia importante:

Es imprescindible gue se asegure de no disminuir el grosor minimo de pared de la estructura en la zona de la
superficie masticatoria incluso en caso de realizar un ajuste oclusal (tallado selectivo).

Disefio de la estructura para recubrimiento cerdmico:

Las estructuras que se recubren con ceramica dental deben disefarse con una forma anatémica reducida para
que puedan ofrecer un soporte 6ptimo a la ceréamica de recubrimiento.

El recubrimiento de la estructura puede realizarse mediante sobreinyeccién o estratificacion.

Dimensiones de las estructuras para el sector anterior y posterior

Grosor de pared y grosor marginal: Cercon” ht Cercon” xt
(ofias unitarias. Grosor de pared 0.4 mm 0,7mm
(Cofias unitarias. Grosor marginal 02mm -
Puentes. Grosor de pared 05mm 0,7mm
Puentes. Grosor marginal 02mm -

Otras dimensiones para el sector anterior: Cercon® ht Cercon® xt
Niimero de pdnticos 2 1

Seccion de los conectores 6 mm? 12 mm?
Otras dimensiones para el sector posterior: Cercon® ht Cercon® xt
Niimero de pdnticos 2 1

Secci6n de los conectores 9mm’ 16 mm?

Pdnticos a extension en la posicion dentaria (maximo 1 pdntico a extension de tamafio premolar)

Hasta la pieza 5 incluida

Seccién del conector con el pdntico a extension

12mm?

53



Anidacion (nesting)
Instrucciones de anidacion especificas para puentes de gran envergadura (a partir de 9 unidades Cercon® ht):

Para poder sinterizar puentes de gran envergadura (a partir de 9 unidades) sin deformaciones en la anidacion
del objeto en un disco Cercon” ht 98 es necesario colocar un refuerzo de sinterizado en forma de lengua.

Coloqgue los objetos (cofias unitarias, estructuras de 3 unidades) dentro del refuerzo (“lengua”) para lograr una
contraccion homogénea del objeto de gran envergadura durante el proceso de sinterizado posterior.

Introduccién del factor de contracciéon en la maquina de fresado:

En el software CAM que permita introducir 3 coordenadas cartesianas, indique los valores X, Yy Z.

En el software CAM que permita introducir 2 coordenadas cartesianas, introduzca el valor X o el valor Yy Z.
En el software CAM que permita introducir 1 coordenada cartesiana, introduzca el valor X.

Fresado

Advertencias importantes para el fresado:
Antes de iniciar el fresado lea detenidamente el manual de instrucciones de su equipo. Recomendamos utilizar
las estrategias de fresado siguientes para un procesamiento seguro:

Fase de trabajo Bola fresa m% m'}‘r:;] Rf/g:m:" n:_fn r:fn Estrategia Demasia
Deshaste de contorno oclusal (0S) HM02 800 1800 22000 08 1 Deshaste paralelo al contorno 03
Deshaste de contorno cavidad (CS) HM@2 800 1800 22000 W f Deshaste paralelo al contorno 03
Semiacabado (CS) HMO2 400 1200 22000 - T Deshaste material restante 01
Semiacabado (05) HMO2 400 1200 22000 o T Deshaste material restante 01
Acabado (05) HM o1 400 1200 27000 o W Offset 3D 0
Acabado sin cavidad (CS) HMO1 400 1200 27000 - W Offset 3D del interior 0
Acabado Cavidades HM@1 250 1000 27000 - T Offset 30 0
Fisuras HMB05-0,6 250 1000 35000 o T Acabado de zonas 3D 0

Las estrategias de fresado son recomendaciones. En caso necesario, realice fresados de prueba y adapte los pardmetros de fresado.
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Separacion

Advertencias sobre la separacion de los objetos:

Separe los objetos del disco mediante chorreado con dxido de aluminio (50 um, méax. 1,5 bar). El accesorio de
chorreado facilita la separacion de los objetos del bloque y previene roturas u otros dafos en el trabajo. En puen-
tes de gran envergadura (a partir de 9 unidades), separe solo los puntos de unién labiales v vestibulares de los
objetos vy el alma de union que va a la “lengua”, dado que el trabajo debe sinterizarse con la “lengua”. Elimine las
posibles rebabas de la parte inferior de la “lengua” para obtener una buena estabilidad de los objetos en el so-
porte de sinterizado. Los objetos anidados en la lengua se separan completamente y se sinterizan por separado

Accesorio de chorreado Fresado y chorreado del objeto

Sinterizado

Sinterizado con Cercon® heat plus P8:
* 1500°C en Cercon® heat plus P8
- Programa 4 para puentes de hasta 8 piezas Cercon® ht, para puentas de hasta 3 piezas
Cercon® xt, Tmax = 1500°C
- Programa 5 para puentes a partir de 9 piezas Cercon® ht, Tmax = 1500 °C

Instrucciones de sinterizado especificas para puentes de gran envergadura (a partir de 9 unidades Cercon” ht):
Se pueden sinterizar al mismo tiempo dos puentes de gran envergadura (a partir de 9 unidades) en

Cercon® heat plus P8. Cologue los objetos en el bloque de sinterizado y tenga en cuenta la altura interna de
Cercon® heat plus P8 (130 mm) y que el objeto pueda contraerse sin un impedimento mecdanico. Durante el
sinterizado los objetos no pueden tocar el bloque de sinterizado

Bandeja de sinterizado con blogue Colocacién correcta sobre la base
desinterizado desinterizado



Sinterizado en heat DUO / Multimat2Sinter:
- Programa 6: programa Speed para puentes de hasta 6 unidades Cercon® ht; para puentes de hasta
3 unidades Cercon® xt, Tmax = 1540°C
- Programa 7. programa Standard para estructuras de puentes de hasta 8 unidades Cercon® ht, para
estructas de puentes de hasta 3 unidades Cercon® xt, Tmax = 1520°C
- Programa 8: programa de sinterizado para estructuras de puentes a partir de 9 unidades Cercon® ht,
Tmax =1520°C

Instrucciones de sinterizado especificas para puentes de gran envergadura (a partir de 9 unidades):
Se pueden sinterizar al mismo tiempo dos puentes de gran envergadura (> 8 unidades) con heat DUO
o Multimat2Sinter. Coloque los objetos en el dispositivo de sinterizado especial para puentes grandes y
tenga en cuenta que los objetos no deben tocar el blogue durante el sinterizado.

Tenga en cuenta las dimensiones maximas de los
trabajos de fresado:

Altura: 65 mm

Anchura: 90 mm

(olocacidn de puentes de mds de 9 unidades con barras de sinterizado

Sinterizado en hornos de otros fabricantes:

Los resultados de sinterizado pueden verse afectados negativamente por ejemplo por:

Una temperatura de sinterizado incorrecta

Una potencia calorifica insuficiente

Curvas de temperatura incorrectas

Colocacion incorrecta de los objetos

Capacidad insuficiente del horno de acumular el calor durante el ciclo de sinterizado

Variacién del rendimiento del horno en funcién del fabricante y del envejecimiento

Contaminacion del objeto por productos de oxidacion de elementos calefactores no encapsulados

Si ocurre uno o varios de estos sucesos puede verse reducida la gran resistencia de nuestros materiales de 6xido
de zirconio mencionados anteriormente y la durabilidad de las estructuras podria verse comprometida

Por esa razén no podemos autorizar de forma generalizada el uso de hornos de otros fabricantes para el
sinterizado de pilares de dos piezas (mesoestructuras) y estructuras de coronas y puentes de Cercon® ht y
Cercon® xt. No obstante, técnicamente el sistema se podra utilizar con hornos de otros fabricantes bajo las
siguientes condiciones, que debera tener necesariamente en cuenta para esta aplicacion:
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IMPORTANTE:

El sinterizado de Cercon® ht y Cercon® xt en hornos de sinterizado de otros fabricantes correra por cuenta y
riesgo del usuario. Dentsply Sirona no respondera en ningln caso por dafos ocasionados por el sinterizado de
los materiales de éxido de zirconio en hornos de otros fabricantes, especialmente en el propio horno o los
producidos en los objetos sinterizados como pilares y estructuras de coronas y puentes, o por éstos.

Informacién especifica

La programacion del horno de sinterizado utilizado por usted debe ser idéntica a los programas de
sinterizado de DeguDent.

Programas de sinterizado generales para Cercon® ht y Cercon® xt. Todos los colores

Temp. I8 T° mante- ™ T mante-
Material: inicial rampa  Temp.1 nimiento rampa  Temp.2  nimiento  Enfriamiento
°C min °C min min °C min
Programa de sinterizado para estructuras de puen- Enfriar 3 200°C con
tes de hasta 8 unidades Cercon® ht, para estruc- RT” 40 900 0 95 1500 145 el homo cerrado
turas de puentes de hasta 3 unidades Cercon® xt
Programa de sinterizado para estructuras de puen- ) Enfriara 200°C con
tes a partir de 9 unidades Cercon® ht il 0 &0 0 b 1500 0 el horno cerrado
Programa de sinterizado Speed para estructuras de Apertura gradual del horno en
puentes de hasta 6 unidades Cercon® ht, para est- RT” 90 15407 % 20 1150 0 un tiempo de 35 min. hasta
ructuras de puertes de hasta 3 unidades Cercon® xt 200°C
Temp. ™ T* mante- ™ T mante-
Material: iniial _rampa  Temp.1 nimiento _rampa  Temp.2  nimiento Enfriamiento
°( °C/min °C min °C/min °( min
Programa de sinterizado para estructuras de puen- .
tes de hasta 8 unidades Cercon® ht, para estruc- RTY 2 900 0 1 1500 145 Epwgg ggrora“((jocon
turas de puentes de hasta 3 unidades Cercon® xt

Programa de sinterizado para estructuras de puen- Enfriara 200°C con
tesa partir de 9 unidades Cercon® ht R ! 80 0 2 1500 120

el horno cerrado

Programa de sinterizado Speed para estructuras de Apertura gradual del horno en
puentes de hasta 6 unidades Cercon® ht, para est- RT” 7 15407 % 18 1150 0 un tiempo de 35 min. hasta
ructuras de puertes de hasta 3 unidades Cercon® xt 200°C

Temp. T T* mante- ™ T mante-
Material: inicial rampa  Temp.1 nimiento rampa  Temp.2  nimiento  Enfriamiento

°C °C/h °C h:min °C/h °C h:min

Programa de sinterizado para estructuras de puen- ; of
esdelasadunidades eron’ b, paestuc- RV B0 900 00:00 60 moo oy EofferaZl0an
turas de puentes de hasta 3 unidades Cercon® xt

Programa de sinterizado para estructuras de puen- : . . Enfriar a 200°C con
tes a partir de 9 unidades Cercon® ht R 20 860 00:00 o 1500 02:00 el horno cerrado

Programa de sinterizado Speed para estructuras de Apertura gradual del horno en
puentes de hasta 6 unidades Cercon® ht, para est- RTY 1020 15402 00:35 1080 150 00:00  untiempo de 35 min. hasta
ructuras de puertes de hasta 3 unidades Cercon® xt 200°C

1) Temperatura ambiente 2) Vlido para capsulas de sinterizado cerradas. De lo contrario: 1520 °C 57



Programas de sinterizado del horno Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed

Sinterizado Speed para estructuras de puentes de hasta 6 unidades Cercon® ht,
para estructuras de puentes de hasta 3 unidades Cercon® xt:

o cleamenis PR e
°C/min o min

4 10 750 0

S3 10 1100 0

2 10 1540 3

Sl 10 0 0

Sinterizado Standard Cercon® ht y Cercon® xt:

o cleamenis PR i
°C/min o min

4 3 300 0

S3 30 750 0

2 n 1520 130

Sl n 880 0

Sinterizado para estructuras de puentes de mas de 8 unidades Cercon® ht:
Velocidad de

Paso calentamiento Temperafura maTrII?E:I'iJI%?e;to
°C/min °C min

Y] ] 170 0

$3 n 1100 0

2 2 1520 15

Sl 1 820 0

Las temperaturas de sinterizado son recomendaciones. En caso necesario,
realice un sinterizado de prueba y adapte las temperaturas v los tiempos de sinterizado.
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Separacién del refuerzo de sinterizado en puentes de gran envergadura:

La separacion de los objetos de la “lengua” se realiza después del sinterizado mediante instrumentos
diamantados rotatorios con refrigeraciéon por agua.

Mecanizado manual después del sinterizado:

« Chorree la estructura con dxido de aluminio (110-125 um, max. 2-3 bar, a 45°) por el interior y el exterior.

« Elimine los contactos prematuros (interferencias) puntuales hasta que la estructura alcance su posiciéon

final sobre el mufAdn.

« Durante la adaptacion del objeto, deje los muiones en el modelo y adapte el objeto en su totalidad.

« Después de la adaptacion no realice mas operaciones de fresado, como repasar toda la estructura.
Nota: Las coronas de oxido de zirconio vy las coronas de pilares deben presentar un ajuste sin friccion. El
fundamento del “asiento sin friccion” de las estructuras de éxido de zirconio se halla en la fisica del material: la
ceramica, en cambio, no tolera las tensiones de compresion ni de traccion. Si las coronas se asientan con friccion,
ésta se produce exclusivamente por las “partes portantes” de la estructura, dado que la rugosidad de la corona
derivada del mecanizado (como sucede también en el colado de metales nobles) impide que dicha corona se
asiente sobre toda la superficie del muion. Por consiguiente, solo las “puntas” de la rugosidad (las “partes
portantes”) son las Unicas que generan el contacto con la superficie del mundn. Esto hace que las fuerzas
masticatorias conviertan las fuerzas de compresion en fuerzas de traccion, lo que puede danar al objeto.

A continuacion ajuste el margen con precision al limite de la preparacion.
Nota: El fresado del Oxido de zirconio sinterizado solo se puede realizar con instrumentos diamantados rotatorios
y refrigeracion por agua. Trabaje siempre a una presion de contacto muy leve y en un solo sentido.

« Chorree de nuevo las partes rebajadas con dxido de aluminio (110-125 um, méax. 2-3 bar, a 45°)
« Acto seguido limpie la estructura con un chorro de vapor.

Recubrimiento / Coloracién:
Ajuste su técnica de estratificado al color Cercon® ht/Cercon® xt de que se trate.
Recuerde que Cercon® ht/Cercon® xt presenta una elevada transmision de la luz debido a su translucidez.

Instrucciones generales
La reproduccion del color dentario del paciente puede verse influenciada especialmente por los factores siguientes:
« El color del mufién dentario
« El color del material de cementado provisional o definitivo
« El grosor de pared de la estructura
« Aplicacién lineal, si se realiza
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Técnica de maquillaje
Para dotar de color dentario las rehabilitaciones totalmente anatomicas Cercon® ht y Cercon® xt recomendamos
nuestro sistema Cercon® ceram, Cercon® TCT, Celtra® e Dentsply Universal Stain & Glaze.

Estratificacion

Para el recubrimiento de estructuras de oxido de zirconio recomendamos nuestras cerdmicas de recubrimiento
Cercon® ceram Kiss/Cercon® ceram press/Cercon® ceram love/ Celtra® Ceram (lea las instrucciones de uso)

Templado:

En base a los resultados de nuestros estudios sobre estructuras de éxido de zirconio consideramos que no es
necesario ni recomendable realizar una coccién de templado (coccién de curacion).

Pulido en el laboratorio:

Las estructuras no recubiertas Cercon® ht y Cercon® xt deben pulirse a alto brillo o dotarse de una superficie lisa
con una masa de glaseado. De ese modo se facilita ademas la higiene (limpieza dental) de la rehabilitacion.

Pulido en la consulta dental:

En estudios exhaustivos se ha podido demostrar que la abrasiéon provocada por Cercon® ht y Cercon® xt en los
antagonistas tras el tallado selectivo y el pulido se situaba por debajo o al mismo nivel la de las cerdmicas de
recubrimiento o la de las ceramicas de disilicato de litio habituales.

Como prevencion, después de un ajuste oclusal de precision de la rehabilitacion en la boca del paciente y
antes del cementado provisional o definitivo, recomendamos pulir a alto brillo las zonas talladas o dotarlas de
una superficie lisa con una masa de glaseado. Este paso es muy importante para proteger los antagonistas
frente a una posible abrasion. De ese modo se facilita ademas la higiene (limpieza dental) de la rehabilitacion.

En los puntos fresados puede desaparecer el color dentario obtenido con el maquillaje.

Condiciones de transporte y almacenamiento:
No existen condiciones particulares.

Durabilidad:
La durabilidad de Cercon® ht y Cercon® xt de 7 anos a partir de la fecha de fabricacion.
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Notice d‘utilisation Cercon® ht, Cercon® xt

Description du produit :

Les ébauches Cercon® ht et Cercon® xt sont des ébauches en oxyde de zirconium stabilité a l'oxyde d'yttrium (Y-TZP).
Elles servent a fabriquer des équipements de prothéses permanentes de reconstruction.

En fonction de la configuration de I'équipement, les ébauches Cercon® ht et Cercon® xt peuvent étre recouvertes
de céramique dentaire ou incorporées comme reconstruction tout anatomique. Le choix de I'ébauche s’effectue
en fonction de la couleur de la dent a reproduire et de la place disponible au recouvrement.

En cas de reconstruction tout anatomique, la place a laisser a la céramique de recouvrement n'a pas a étre
prise en compte, ce qui permet donc d’améliorer la préservation de la substance lors de la préparation.

Matériau de I'équi Oxyde de zirconium (Y-TZP)
Fixation provisoire Possible Cercon® ht

| ble Cercon® xt
Fixation définitive + Fixation adhésive

+ (imentage traditionnel

Les objets sont fabriqués conformément & leur données numeériques de construction, telles que, entre autres, les conditions anatomiques, I€paisseur de Iquipement et des liaisons ou 'espace ciment.

Fiche technique Cercon® ht : Fiche technique Cercon® xt :
« Type Il, Classe 5 (conformément a la norme « Type Il, Classe 4 (conformément a la norme
DIN EN ISO 6872 : 2015) DIN EN ISO 6872 : 2015)
« CET :10,5 um/m-K (25-500°C) » CET :10.1 um/m-K (25-500°C)
* Module d’élasticité : 210 GPa « Module d’elasticite : 210 GPa
« Résistance au pliage : env. 1200 MPa « Resistance au pliage : env. 750 MPa
(contréle du pliage en 3 points) (contréle du pliage en 3 points)
Composition (en % de masse) Cercon® ht : Composition (en % de masse) Cercon” xt :

oxyde de zirconium

oxyde d'yttrium 9%

oxyde d’hafnium <3 %

oxyde d aluminium, oxyde de silicium <1%

oxyde de zirconium

oxyde d'yttrium 5%

oxyde d’hafnium <3 %

oxyde d aluminium, oxyde de silicium <1%

Mode d’emploi:

Indication dans la zone frontale et latérale de la Indication dans la zone frontale et latérale de la
dent Cercon” ht : dent Cercon® xt :
Le Cercon® ht est indiqué en secteur antérieur et Le Cercon® xt est indiqué pour les types de
postérieur pour les types de restauration suivants : restauration tout-céramique (secteur antérieur et
« couronne secteurs postérieurs) suivants :
« coiffe (télescope) « couronnes
« bridge de 6 éléments maximum* avec pas plus de + bridges de 3 éléments (pouvant aller jusqu’a la 27
deux pontiques entre les couronnes servant de piliers prémolaire)

« pilier implantaire composé de deux parties**

Le Cercon® ht peut étre utilisé pour réaliser soit une infrastructure qui sera ensuite revétue de céramique
cosmétique, soit une restauration d'emblée anatomiguement compléte (restauration monolithique).

Les coiffes (télescopes) sont réalisées sans couche cosmétique.

*Pour le Canada uniquement.  **Ne concerne pas les Etats-Unis. 61



Contre-indications :
« En cas de sensibilité du patient a I'oxyde de zirconium (Y-TZP) et /ou & un autre des composants
du produit, il ne faut pas utiliser ce dernier.
Bruxisme et parafonctions rebelles au traitement (pour les équipements de recouvrement en céramique)
Place insuffisante
Pivot radiculaire individuel
Implant intra-osseux
« Bridges en inlay
« Bridges de 3 éléments en région molaire (Cercon® xt uniquement)

Mises en garde :

Possibilité de réactions croisées ou d’interaction du produit avec d’autre produits / substances déja présents
dans la bouche du patient qui doivent étre prises en compte par le dentiste en cas d’utilisation simultanée de
ces produits.

Mesures de précautions :
Précautions a prendre :
« Eviter tout contact des poussiéres de produit avec les yeux
Eviter tout contact avec les muqueuses
Aprées avoir travaillé avec le produit, se laver les mains et mettre de la creme
Ne pas fumer, manger ni boire pendant le travail
Ne pas avaler
Ne pas respirer les poussiéres de meulage
En cas de procédure manuelle sur le lieu de travail avec systéme d’'aspiration local,
travailler avec un masque qui couvre la bouche et le visage.
Le respect des présentes consignes de sécurité et mises en garde garantit une manipulation sire et sans risque
de notre produit. Veuillez transmettre 'ensemble des informations mentionnées ci-dessus au médecin traitant du
patient lorsque vous utilisez ce produit pour des travaux de fabrication spécifiques, et, lors de cette préparation,
tenez compte de la notice d’utilisation ainsi que des fiches de données de sécurité.

Effets secondaires :

Dans le cas d'une mise en ceuvre et d’'une utilisation correctes de ces deux produits, la probabilité gu'ils
occasionnent des effets indésirables est extrémement minime. Les risques de réaction immunitaires (allergies
par exemple) ou de géne locale (irritations gustatives, inflammations de la muqueuse par exemple) ne peuvent
toutefois étre totalement exclus. Pour le cas ou vous constateriez des effets indésirables, veuillez - méme en
cas de simple doute - nous les signaler.
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Consignes spécifiques de configuration de I'’équipement :

Conception de I’équipement pour une utilisation en tout anatomique :

Particulierement indiqué lorsque I'espace occlusal est réduit, en cas d’incorporation non recouverte ou pour
une coloration proche de la teinte des dents avec des colorants.

La surface tout anatomique des équipements configurés peut étre encore optimisée avant le frittage par des
outils rotatifs a utiliser avec prudence ().

Pour cela, dans tous les cas, le relief de la surface ne doit pas étre modifié par un approfondissement ultérieur des
fissures car cela pourrait réduire la résistance du matériau en raison d'un effet d'entaille. Veuillez noter que le relief
de la surface occlusale plane est indispensable a la longévité de la reconstruction tout anatomique. Ne séparez en
aucun cas () 'espace interdentaire de I'équipement en travaillant manuellement avec des disques de séparation et
/ ou d'autres instruments rotatifs

Cela entrainerait des dommages de I'équipement qui réduiraient sa résistance !

Remarque importante :

Veuillez garder en mémoire que I'épaisseur de paroi minimale de I'équipement dans la zone de la surface
occlusale doit étre respectée, méme en cas d'ajustement occlusal (meulage).

Conception de I’équipement pour un recouvrement a la céramique dentaire :

Les équipements devant étre recouverts par de la céramique dentaire doivent étre fabriqués dans une forme
anatomique réduite afin de constituer un support optimal pour la céramique de recouvrement.

Les équipements peuvent étre recouverts par surpression ou stratification.

Dimensions de I'équipement pour la zone frontale et latérale de la dent :

Epaisseur de la paroi et du bord : Cercon® ht Cercon® xt
Epaisseur de Ia paroi - prothése unitaire 04mm 0,7mm
Epaisseur du bord - prothése unitaire 02mm -
Epaisseur de la paroi - bridge 0,5mm 0,7 mm
Epaisseur du bord - bridge 02mm -
de Iéqui pour a zone frontale de [a dent : Cercon” ht Cercon” xt
Nombre de parties i édliai 2 1
Section du liant 6 mm’ 12 mm?
de I‘équi pour la zone latérale de la dent : Cercon® ht Cercon® xt
Nombre de parties édiail 2 1
Section du liant 9mm? 1o mm?
Support au niveau de la position de la dent (1 support maximum jusqu‘a la taille de la prémolaire) ~ jusqu‘aladentSincluse -
Section du liant au niveau de ce support 2 mm! -
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Usinage
Consignes spécifiques d’usinage pour les bridges larges (a partir de 9 parties Cercon® ht) :

Pour fritter les bridges larges (a partir de 9 parties) sans déformation, il est nécessaire d'insérer un
renforcement de frittage en forme de langue lors de I'usinage de l'objet dans un Cercon® ht 98 disk.

|l faut absolument placer les objets (prothese unitaire, éguipement en 3 parties) dans un renforcement de frittage
(« langue ») pour obtenir par la suite un rétrécissement homogéne de l'objet large lors du processus de frittage.

Saisie du facteur de rétrécissement dans la fraiseuse :

Avec un logiciel CAM qui rend possible un travail en 3 dimensions, il faut entrer les valeurs X, Y et Z.
Avec un logiciel CAM qui rend possible un travail en 2 dimensions, il faut entrer les valeurs X ou Y et Z.
Avec un logiciel CAM qui rend possible un travail en 1 dimensions, n‘entrez que la valeur X.

Traitement

Consignes spécifiques de traitement :

Pour continuer la procédure de traitement, veuillez lire attentivement les consignes d'utilisation de I'appareil.
Nous recommandons les stratégies de fraisage suivantes afin s'assurer un travail str :

Ftape de travail spﬁg::gue Pr;?;e/ss;]oisz Pr:‘%e/s;;?:F Noml])r/erﬁienloms ﬁ r:_fn Stratégie Surépaisseur
Ebauchage des contours HM02 800 1800 22000 08 1 Ebauchage paralléle aux contours 03
occlusal (05)

Ebauchage des contours coté HMB2 800 1800 22000 W f Ebauchage parallle aux contours 03
cavité ((5)

Préfinitions (CS) HM@2 400 1200 22000 o T Ebauchage des matériaux restants 01
Préfinitions (0S) HM 02 400 1200 22000 - T Ebauchage des matériaux restants 01
Finitions (0S) HMO1 400 1200 27000 - W 0ffset 3D 0
Finitions sans cavité (CS) HMO1 400 1200 27000 o W Offset 3D depuis Iintérieur 0
Finitons Caviés o1 %0 1000 200 0] offet®d 0
Fissures HM@0,5-0,6 250 1000 35000 - T Finitions des zones 3D 0

Ces stratégies de fraisage sont des recommandations. Il faut effectuer des essais de fraisage et ajuster les paramétres de fraisage.
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Extraction

Consignes a respecter lors de I’extraction d’un objet

Veuillez extraire les objets du disque au moyen d’'un sablage a l'oxyde d'aluminium (50 um, 1,5 bar maxi).

Le sablage facilite I'extraction des objets de I'ébauche et prévient les cassures sur les objets ou d’autres
dommages. Pour les bridges larges (en plus de 9 parties), n'extrayez que les pivots labiaux et buccaux des
objets, ainsi que le pont de liaison avec la « langue », car le travail de frittage doit étre effectué en utilisant la
« langue ». Ebarbez éventuellement le dessous de la « langue » pour obtenir une bonne résistance des objets
sur le support de frittage. Les objets usinés dans la langue sont totalement extraits et frittés séparément.

Dispositif de sablage Fraisage et sablage de lobjet

Frittage
Frittage avec Cercon® heat plus P8 :
* 1500°C avec Cercon® heat plus P8
- Programme 4 pour les bridges en 8 parties maximum (Cercon® ht) pour les bridges en 3 parties
(Cercon® xt), Tmax. = 1500°C
- Programme 5 pour les bridges en 9 parties minimum (Cercon® ht), Tmax. = 1500°C

Consignes spécifiques de frittage pour les bridges larges (a partir de 9 parties Cercon” ht) :

Il est possible de fritter deux larges bridges (a partir de 9 parties) simultanément dans le Cercon® heat plus P8.

Veuillez placer les objets sur le bloc de frittage et veillez a 'absence d’obstacles mécaniques au niveau de la
hauteur intérieure du Cercon® heat plus P8 (130 mm) et du rétrécissement de I'objet
Les objets ne doivent pas toucher le bloc de frittage pendant le processus de frittage.

Bac de frittage avec bloc de frittage Positionnement correct sur le support de frittage
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Frittage avec heat DUO / Multimat2Sinter :
- Programme 6 Speed pour les bridges en 6 parties maximum (Cercon® ht); pour les bridges en 3 parties
(Cercon® xt), Trmax =1540°C
- Programme 7 Speed pour les bridges en 8 parties maximum (Cercon® ht); pour les bridges en 3 parties
(Cercon® xt), Tmax = 1520°C
- Programme 8 Speed pour les bridges en 9 parties maximum (Cercon® ht), Tmax = 1520°C

Consignes spécifiques de frittage pour les bridges larges (a partir de 9 parties) :

II'est possible de fritter deux larges bridges (> 8 parties) simultanément dans le heat DUO ou le Multimat2-
Sinter. Veuillez placer les objets sur des dispositifs de frittage spécifiques, adaptés aux larges bridges, et veillez
a ce que : les objets ne touchent pas le bloc de frittage pendant le processus de frittage.

Restez vigilant quant aux dimensions max. des
travaux de fraisage

Hauteur : 65 mm

Largeur: 90 mm

Placement des bridges avec barres de frittage a partir de 9 parties.

Frittage dans les fours des fabricants concurrents :

Les résultats du frittage peut étre influencés négativement, par exemple par :

Des températures de frittage erronées

Une puissance de chauffage insuffisante

Des processus de température incorrects

Un mauvais placement des objets

« Une capacité du four a emmagasiner la chaleur insuffisante pendant le cycle de frittage

Des variations dans les performances du four liées au fabricant ou a l'usure

Une contamination des objets par des produits d'oxydation provenant des éléments de chauffage non encapsulés

Chacun de ces éléments, seul ou combiné a d’autres, peut réduire de maniére notable la résistance optimale de notre
composant a I'oxyde de zirconium décrit plus haut, et remettre en cause la longévité de I'équipement !

C’est pour cette raison que, globalement, nous ne pouvons pas autoriser une utilisation des fours des
fabricants concurrents pour le frittage de piliers en deux parties (mésostructures), les équipements de
couronnes et de bridges en Cercon® ht et Cercon® xt. Cependant, nous pouvons autoriser I'utilisation des fours
des fabricants concurrents dans les conditions suivantes, et, lors de cette utilisation, nous vous demandons

de veiller tout particulierement aux aspects suivants
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IMPORTANT !

Le frittage de Cercon® ht et Cercon” xt dans un four de frittage d’un fabricant concurrent s'effectue sous la
responsabilité et aux risques et périls de I'utilisateur. Dentsply Sirona décline toute responsabilité en cas de
dommage, de quelque nature que ce soit, qui serait entrainé par le frittage de cet oxyde de zirconium qui
aurait lieu dans des fours des fabricants concurrents, notamment les dommages subis par cet objet fritté ou
ceux qu’il peut occasionner aux autres, tels les piliers, les équipements de couronne ou de bridge.

Informations spécifiques

La programmation du four que vous utilisez pour le frittage doit étre effectuée de maniére semblable a celle
des programmes de frittage DeguDent.

Programmes généraux de frittage pour Cercon” ht et Cercon® xt, toutes couleurs

Temp. Durée de Tempsde  Duréede Temps de
Matériau : é rampe _Temp.1 repos rampe  Temp.2 _ repos  Refroidissement
°C _min__ °C __min__ _ min °C min
Programme de frittage pour bridges "
jUsqu3 8 parties (Cecon” ht et pour R 09 0 s om0 us  Aecdenbedeurfimde
bridges jusqu‘a 3 parties (Cercon” xt)
Programme de frittage pour bridges a Avec chambre de four fermée
partir de 9 parties (Cercon® ht) R 120 860 0 30 1500 120 refroidir a 200°C
Programme rapide de frittage pour . .
bridges jusquab parties Cercon” hyet ~ RTY R LR 0 1150 o Qo progessienent oot e
pour bridges jusqu‘a 3 parties (Cercon® xt) Jusa
Temp. Durée de Tempsde  Durée de Temps de
Matériau : démarrage  rampe Temp.1 1epos rampe Temp.2 1ep0s  Refroidissement
°C °C/min °C min °C/min °C min
Programme de frittage pour bridges Avec chambre de four fermée
jusqu‘a 8 parties (Cercon® ht) et pour RTY n 900 0 m 1500 5 refroidir 3 200°C
bridges jusqu‘a 3 parties (Cercon” xt)
Programme de frittage pour bridges a Avec chambre de four fermée
partir de 9 parties (Cercon® ht) RT? ! 80 0 1 150 Ly refroidir a 200°C
Programme rapide de frittage pour i -
bridges usqua b parties (ercon jet —~~ RT? R LR s 1150 0 Quprogesement oot pre
pour bridges jusqu‘a 3 parties (Cercon” xt) Jusa
Temp. Durée de Tempsde  Duréede Temps de
Matériau : é rampe Temp. 1 repos rampe Temp. 2 repos
°C °C/h °C h:min °C/h ° h:min
Programme de frittage pour bridges Avec chambre de four fermée
jusqu-a 8 parties (Cercon® ht) et pour RTY 1320 900 00:00 660 1500 02:15 refroidit 3 200°C
bridges jusqu‘a 3 parties (Cercon® xt)
Programme de frittage pour bridges & X . Avec chambre de four fermée
partir de 9 parties (Cercon® ht) R 0 860 00:00 20 1500 02:00 refroidir 8 200°C
Programme rapide de frittage pour " -
bridgesjusquabparties (o’ et R 10X T50%  00:3%5 1080 150 0000  CuVrrprogresshementlefour pen

pour bridges jusqu‘a 3 parties (Cercon® xt)

dant 35 min jusqua atteindre 200°C

1) Température ambiante

2) Applicable en cas de capsule de frittage fermée, sinon : 1520 °C
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Programme de frittage four de frittage Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed :

Frittage rapide Cercon® ht pour les équipements de bridge en 6 parties maximum et
Cercon” xt pour les équipements de bridge en 3 parites maximum.

rape d Taux Température  Temps de repos
°C/min °C min
4 10 750 0
S3 10 1100 0
2 10 1540 k)
Sl 10 0 0

Frittage standard Cercon® ht et Cercon® xt:

rape d Taux Température  Temps de repos
°C/min °C min
4 3 300 0
S3 30 750 0
2 n 1520 130
Sl n 880 0

Frittage Cercon® ht pour équipements de bridge en plus de 8 parties :

rape d Taux Température  Temps de repos
°C/min °C min
4 n 170 0
$3 n 1100 0
2 2 1520 125
SI 7 820 0
(es températures de frittage sont des rec ons. Effectuer éventuellement

un frittage d'essai et adapter les températures et temps de frittage.
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Extraction du renforcement du frittage en cas de bridges larges :

L'extraction des objets de la « langue » s'effectue apreés le frittage au moyen d’instruments rotatifs au diamant
avec refroidissement a I'eau.

Traitement manuel aprés frittage :
« Veuillez traiter I'équipement par un sablage a I'oxyde d’aluminium
(MO-125 um, maxi 2-3 bar, angle de 45°) de l'intérieur et de I'extérieur.
« Eliminez les contacts génants jusqu’a ce que I'équipement ait atteint sa position finale sur la racine.
« Lors de la procédure d'ajustement de l'objet, laissez les racines sur le modéle et ajustez l'objet dans son
intégralité.
« Aprés la procédure d’ajustement, n'effectuez aucun meulage supplémentaire comme par exemple un
retravail complet de I'équipement.
Remarque : Les couronnes en oxyde de zirconium et les piliers de bridge doivent s’ajuster sans friction. Les
raisons d'un positionnement sans friction de I'équipement a l'oxyde de zirconium viennent des caractéristiques
physiques du matériau : la céramique tolére la pression, mais pas les contraintes en tension. Si le positionne-
ment des couronnes a lieu avec des frictions, I'origine ne peut étre que le « taux de rugosité » de I'équipement
car, en raison des conditions de leur traitement qui rend leur surface brute (comme c’est également le cas
notamment pour les techniques de coulage des métaux précieux), la surface des couronnes posséde une
certaine rugosité qui fait que celles-ci ne se placent jamais a plat sur la racine. En pareil cas, ce sont donc
uniquement les pointes formeées par la surface rugueuses (ce qu'on appelle le « taux de rugosité ») qui assurent
le contact avec la surface de la racine. Ainsi, la pression de la mastication se transforme en force de traction, ce
qui endommage l'objet ou peut lui causer des dommages.

Pour finir, ajustez le bord marginal exactement avec la limite de la préparation.
Note : Le traitement de I'oxyde de zirconium fritté ne doit s'effectuer qu'avec des instruments rotatifs au diamant
avec refroidissement a l'eau. Veuillez ne travailler gu'avec une pression modeérée et dans une direction.

« Les zones meulées doivent alors étre traitées par sablage a 'oxyde d’aluminium
(M0O-125 um, max. 2-3 bar, angle de 45°).
« Nettoyez I'équipement avec un appareil a jet de vapeur.

Recouvrement / coloration :

Veuillez adaptez votre méthode de stratification a la couleur Cercon® ht et Cercon® xt correspondante.
Veuillez noter qu’en raison du caractere translucide de Cercon® ht et Cercon® xt, ce matériau posséde
un degré de transmission de la lumiére trés élevé.

Généralités
La reproduction de la couleur individuelle des dents du patient peut étre influencée de maniére considérable par :
« la couleur de la racine de la dent
« la couleur de la substance utilisée pour la fixation temporaire et / ou définitive
« I’épaisseur de la paroi de I'’équipement
« l'application du liner, le cas échéant
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Technique de coloration

Pour la coloration des dents des reconstructions tout anatomiques Cercon® ht et Cercon® xt, nous
recommandons notre colorant Cercon® ceram, Cercon® TCT colorant, Celtra® colorant et Dentsply Sirona
Universal colorant.

Technique de stratification

Pour le recouvrement des équipements a 'oxyde de zirconium, nous recommandons nos céramiques de
recouvrement Cercon® ceram Kiss / Cercon® ceram press/ Cercon® ceram love / Celtra® Ceram (veuillez
respecter les notices d'utilisation respectives)

Amélioration

Un chauffage d’amélioration n'est pas utile ni pertinent de notre point de vue en raison des résultats de nos
recherches portant sur les équipements en oxyde de zirconium.

Polissage en laboratoire :

Les équipements Cercon® ht et Cercon® xt non recouverts doivent étre polis jusqu’a étre ultra-brillants ou bien
avoir une surface lisse obtenue par glagage. En outre, ce polissage préserve I'hygiéne (soin des dents) du
résultat de la construction.

Polissage au cabinet dentaire :

Dans de nombreuses études, il a été prouveé que 'effet abrasif de Cercon® ht et Cercon® xt sur les antagonistes,
méme aprés meulage et polissage, est inférieur a celui de la céramique de recouvrement du commerce et n'est
pas supérieur a celui de la céramique au disilicate de lithium.

Aprés un ajustement occlusal précis de la reconstruction dans la bouche du patient, nous recommandons a
titre de mesure prophylactique de polir les zones de meulage avant la fixation temporaire ou définitive ou de
rendre la surface lisse par glacage. Cette procédure est trés importante pour protéger les antagonistes contre
une éventuelle abrasion. En outre, I'nygiéne (soin des dents) du résultat de la construction est ainsi préservée.

Lorsque la couleur des dents a été obtenue par coloration, il est possible que les zones de meulage
apparaissent plus claires lorsque la coloration vieillit.

Transport et conditions de stockage :
Pas de conditions particuliéres.

Durabilité:
La durée de conservation de Cercon® ht et Cercon® xt est 7 ans a partir de date de fabrication.
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Cercon® ht, Cercon® xt, Odnyiec Xprong
Meplypadn mpoidvtog

Ot oteddveg Cercon® xt kat Cercon® xt kataokeudlovTal ard 0Eeidlo Tou UTTPiou (UTPLA-) OTABEPOTIOINUEVO OEE(-
310 tou dipkoviou (Y-TZP). Xpno(oTIoloUVTAL YIA TNV KATACKEUN OKEAETWY OTABEQWYV TIDOCOETIKWY
ATIOKATACTATEWV.

AvAloya e TO OXEDLO TOU OKEAETOU, ol okeAeTol Cercon® xt kat Cercon® xt UTTOPEL VAl VAL KEQAUIKA ETUKOAULLE-
vou i va mapadidovtal W ATIoKATACTACELG TIANPOUG KAAUWNG. H eTiAoyr TNG 0TedAvNS eEQPTATAL ATIO TN OKIA
Tou SoVTIOU TIOU TIPOKEITAL VA AVATIAPAXOEL KAl TOV SIABECIUO XWPEO YA TNV ETUKAAULN. Z€ ATIOKATAOTACELG TIAA-
POUCG KAAUWNG, DEV ATIAUTEITAL XWPEOG YIA TNV KEPAIK ETUKAAUN, KATL TIOU UTTOPEL VAl ETUTPEWEL GTOV 0DOVTIATPO

va dlatnENoEL TIEPLoaGTEPN 0DOVTIKN OUGCIA KATA TNV TIPOETOLAGIA.

Yo okeretol O¢eidio Tou Qiproviou (Y-TZP)
Mpoowpwr ouykoMnon MiBavi yia 1o Cercon” xt
yiao Cercon® xt
Tehws ouykoMnon * JuyKOMNoN L GUYKOANTIKOUG TTapdyovTeC
* JupBatki 6M
Ta avtikeiueva it TG BIKég 0ag

Texvikég podiaypadEg yia to Cercon® ht:
« Tutog Il, katnyopia 5

(oUpdwva e to DIN EN ISO 6872:2015)

CTE:10.5 um/m-K (25-500 °C)

SUVTEAEOTAG eAaoTtikoTnTac: 210 GPa

* Avtoxn oe kaun: mtepimou 1200 MPa
(SoKN kaubng oe Tpla onuela)

SuvBeon (oe% katd pala) Cercon® ht:
« OEeidlo tou dipkoviou
+ OEgidlo tou utTpiou 5%
« OE&geidlo tou adviou < 3%
+ OEeidlo tou apytiio, O&eidlo Tou Tupttiou < 1%

Odnylieg xpnong:

Evdeifelg ota npdobia kat onicOa tuipata Cercon® ht:

To Cercon® xt evdeikvutal yla ta podobia kat ottiotla
TUAMATA YIa:
* Jteddveg
TNAEOKOTUKEG APXIKES OTEDAVEQ
[Edupeg TteploocdTEPWYV TEPAXWY (OXL TIEPIOCOTEPQ
arno dUo eVOLAUESA ETAEU OTEPAVWV.
‘OxL TteplocoTEPQ ATIO 6 TEMAXIA™)
STApypa 2 Tepaxinv**

£CndLakoU oxedlaoton BTG AVOTOLLKO TIEpiYPALILE, TIAXOC TOIUWLATOC Kat OKENETOU, BLALETPOC UTTOBOXMC KA KEVO OUYKANANGNG.

Texvikég podiaypadEg yia to Cercon® xt
* Turocg Il, katnyopia 4
(cUpdwva e to DIN EN ISO 6872:2015)
CTE: 10.1 um/m-K (25-500°C)
SUVTEAEOTNAG eAaoTikOTNTAG: 210 GPa
« Avtoxn os kaun: rtepirou 750 MPa
(Bokiun kaudng os Tpia onueia)

>UvOeon (0% katd paZa) Cercon® xt:
« OE&eldlo tou dipKkoviou
« OEeidlo Tou utTpiou 9%
« OEeidlo Tou adviou < 3%
« OEeidlo Tou apyihio, OEeidlo Tou Tupttiou < 1%

Evdeifelg ota mpdoOia kal omicia TuApata Cercon® xt:
To Cercon® xt evdeikvutal yla ta pochia kat ortiodia
TUAMATA VIa:

* >teddveg

« MEdupeg 3 dovTiwV (MEXPL TO DEUTEPO TIPOYOUDLO)

To Cercon® ht UMopsl va xpNOWOTIOINBEL 0av LA UTIOKATAOKEUN (TTAQUCLO) N OTTOI €V CUVEXEIQ ETUKAAUTITETAL UE VAl
OBOVTIKO KEQAIKO ETIOTOWMA 1 UTTOPEL ETIONG VA XpNOWOTIOINOEL yia ebappoyh TIARPOUC TIERLYPAUATOS (XWPEIG
ETUKAAUWN). ZTNV TIEQITTTWON TWV TNAECKOTIKWY BAGIKWY KOPWVIY, N UTIOKATAOKEUN DEV ETUKAAUTITETAL.

*Movo yiatov Kavadd ™ Aev oxUet yia T HIA
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Avtevdeigelg:

AUTO TO TIPOIOV deV UTIOPEL va XpNoluoToinBsl og acBeveig e uttepeuaicOnaia otn dipkovia (Y-TZP) ) og éva
amnoé Ta GAAA CUCTATIKA

BpouylOG 1 TIAPAAEITOUPYIKEG CUVNAOELEG (YIQL OKEAETOUG UE KEPAMIKN ETUKAAUYN)

AVETIOPKAG SIABECILOG XWPOG

EvdodovTikol agoveg

Evd0o0TIKA epduTeElLaTA

‘EvBeteq védupeg

Medbupeg 3 Tepaxiwv otnv Teploxr youdiwy (Lévo yia to Cercon® xt)

Mposidomnotioelg:

Ol odovTiaTpol TIPETEL va AdBoUV UTIOWN TOUG EVOEXOIEVES DIAOTAUPOUMEVES AVTIOPATELG I AAANAETUDPACELS
QAUTOU TOU TIPOIOVTOG ME AAAA LATPIKA TIPOIOVTA 1 UAMKA TIOU AdN UTIAPXOUV OTN OTOPATIKA KOWAOTNTA OTavV
ETUAEYOUV AUTO TO LATPLKO TIPOIOV.

Mpoduldgeic:
AdBeTe umoYn oag ta €€nG
* KpatroTe TN oKOVN TOU TIPOIOVTOG MAKPLA aTtd TA JATLAL.
* ATIodUVYETE OTIOlAdNATIOTE ETIADN LE TOV BAEVVOYOVO.
MEeTA TN XPrion, TIAUVETE TA XEPLA OAG KAl EHAPUOOTE KPEUA XEPLWV.
Mnv kamvideTe, TOWTE 1 THVETE KATA TOV XEPIOHO TOU TIPOIOVTOG.
Mnv kaTaTiveTe TO TIPOIOV.
Mnv eloTveeTe cwuaTidla okovNG Katd Tn dldpKeLa TNG Aeiavonga.
XPNOWOTIONOTE TOTUKN avapeddnon KevoU Kal KATAAANAN TipooTtacia otopatos/
TIPOCWTIOU KATA TN XELPOKIVNTN EQYACIA OTOV XWPO £pYACIAC
Ol uttodeifelc aodaleiag kal ot TipoeldoToinong Tou avadépovTal edw TIEPLYPADOUV TOV TEOTIO XPNONG TOU
TIPOIOVTOG HAG HE TPOTIO achaAr Kat akivduvo. EvNUEPWOTE Tov 0d0oVTIATOO TIOU gival ETIGOPTICUEVOG UE
OAOUG TOUG TIAPAYOVTEG TIOU TIEQLYPADOVTAL TIAPATIAVW AV XPNOHOTIOINCETE AUTO TO LATPLKO TIPOIOV yia €va
E1BIKO OXEDLO Kal GPOVTIOTE yla TN CULHOPdWOoN UE TA OXETIKA AeAtia Aedopévwy Acdaleiag (MSDS).

Aucpeveig eTIdPACELG:

AV QuTO TO TIPOIOV ETEEEPYATTEL KAl XPNOILOTIOINOEl CWOTA, gival eEQUPETIKA aTti@aveg ol SUCUEVEIG ETUOPACELG.
QOTOC0 deV UTIOPEL VA ATIOKAEIOTOUV EVIEAWG AVTIOPATELS TOU AVOCOTIOINTIKOU CUCTAKATOG (OTIwG AAANEQYIER)
O€ OUOIEG TTOU TIEPLEXOVTAL OTO UAIKO 1 TOTUKA TtapaloBnaoia (OTwg dlatapaxeg TNG YEUONG N €peBICOC ToU
OTOMATIKOU BAEVVOYOVOU). € TIEQITITWON TIOU AKOUCETE N eVNEPWOEITE via TUXOV dUOUEVEIQ ETIOPACELS —
akoua kal av auto sivat apdiBoAo - Ba BEAAUE va HAC EVNILEPUWOETE.
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EIOIKEC ONUELWOELG YIA TO OXEDLAOUO TOU OKEAETOU

>XeSLAOUOG OKEAETOU YIA ATIOKATACTACELG TTARPOUG KAAUWNG:

EvdeikvuTal 1Diwg 0TaV UTIAPXEL TIEPLOPIOMEVOC XWPOG CUYKAEIONG YVABWY, yia OKEAETOUG TTIou dev Ba
ETUKAAUDOOUV N VA OKEAETOUC UE XPWUATIOUO TOU OWHATOC,

H emuddvela Twv AmoOKATACTACEWY TIANPOUG KAAUWNG UTToPEL va BeATIOTOTIOINOEL TTPLY ATtd TNV
TIUPOCUOCWHATWON IE TIEPIOTPODIKA EQYAAEIC OTIWG AETITOL KOTITEG

BeBaiwbelte 4TI N paonTikn eTidDAVELQ OV £XEL AANAEEL ATIO TIG LETAYEVECTEPEG EMRBABUVOELS TWV PWY WY,
KABWES N dladlkacia EVTOMWY UTTOPEL va BECEL O€ KiVOUVO TNV AVTOXM TOU UAIKOU. SNUEWWOTE OTL TA eTtineda
avayAuda TN cUYKAEIONG TWV YVABWY UTTOPEL va eTIINKUVOUY TN dlApKela WG TWV ATIOKATACTACEWY
TIAPOUG KAAUWNG. OTav KAVETE TIPOCAPOVEG E TO XEPL, BeRalwBeite 0TI dev dlAXWPIZETE TIOTE TA LECODOVTIA
DlACTAUATA TWV OKEAETWY E BIOKOUG KOTING 1) AAAA TIEQIOTPODIKA HETA. KATL TETOLO UTtopEel va BAGWeL Tov
OKEAETO Kal va BECEL OE KivOUVO TNV AvToxr Tou UAKoU!

ZNUAVTIKA onueiwon:
MNapakaloupe BeBalwbeite OTL TNPETAl TO EAAXIOTO TIAXOG TOU OKEAETOU OTNV TIEPLOXN TNG MACNTIKAG ETUDAVELIAG
AKOUA KAl LETA ATIO UAONTIKEG TIPOCAPOVEC,

>XeSLA0NOG OKEAETOU YlA ATIOKATACTACELG ETUKAAUYNG:
OL OKEAETOL ILE KEPAULKT ETUKAAUWN €XOUV OXEDIAOTEL VLA LEIWUEVO AVATOMIKO TIEQIYPCLILA TIDOKELLEVOU VAL EEQ-
odAANCOUV LUEYIOTN UTIOOTAPLEN OTNV ETUKAAUWN

Ol oKeAeTOl UTTOPOUV VA ETIIKAAUDOOUV XPNOILOTIOWVTAG TNV TEXVIKNA TNG
THEONCG ) TNV TEXVLIKN TOU XTIC{MATOC

TIdiXOC TOIYGHATOC KAl TiEIB Cercon” ht Cercon® xt
Ndxoc Tolx@parog, évec oteddvec 04mm 0.7mm
MeptBuyplo maxou, §VeC oTeveC 02mm -

N6iX0G TOLXWUATOC, YEDUPEC 05mm 0,7mm
Néyoc iou, yédupeg 02mm -
MpdoBetec anartioeic dlaotdoewv yia 10 Tpoahio Tuiua: Cercon” ht Cercon® xt
AptBpoc evdid 2 1

Eykdpota Topr ouvdéaliou 6mm? 12mm?
Iusatzliche GeriistmaBe filr den Sei i Cercon” ht Cercon® xt
ApiBudg evdid: 2 1

Eykdpota topn ouvdéopiou 9mm? 16 mm?
Evdidpeoo e tpéBodo otn Béon Tou Soviiol ‘Ewe Tov delTepo Ttpo-

(6vo évar evdidyeoo, TAATOC Ewg Evog Tipoyd ) Yudio

Eykdipota tour) ouvBéoliou yia auté 1o evdidueoo pe pégoro 12mm? -
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‘EvBeon

EISIKEG ONUELWOELG EVOEONG VIO EKTETAMEVEG YEPUPEG (9 TEMAXLIA | TIEPLOCOTEPA, MOVO Yia To Cercon® xt)

[a TIUPOCUCOWUATWON OE EKTETAMEVEG YEDUPEG (9 TELAXLA 1) TIEPIOCOTEPA) XWPIC TIapauopdwon, OTav yivetal
n €vBeon Tou avTIKELEVOU Ot evav dioko Cercon® xt 98, dpoVTIOTE va TIPOCHECETE VA EVIOXUTIKO TIUPOCUCOW-
UATWONG UE TN Hopdn Wiag "YAwooag” Tiou Ba dNUIOUPYHACETE.

TomoBeTteite MAvVTA TA AVTIKE(LEVA (LOVA ATIOTUTIWIATA, OKEAETOL TPLWV TEUAX(WV) EVTOC TOU OTIAICIOU TIUPO-
OUCOWHATWONG («YAWCOA») TIDOKEEVOU VA ETUTEUXOEL OLOLOYEVAG CUPPIKVWON TWV EKTETAUEVWY AVTIKELEVWY
KATA TNV DIAPKELQ TNG TIUPOCUCCWHUATWONG.

El0dYETE TOV CUVTEAECTAG CUPPIKVWONG YIA TN LOVASA EKTPOXIOUOU:

S AoyIopikd CAM Tou eTUTEETIEL TNV €(0000 3 SlAOTACEWY, ELCAYETE TIC TIEG X, Y Kal Z
€ AoVIoUKO CAM TIOU ETUTPETIEL TNV €000 2 SIACTACEWY, EICAYETE TG TILES X Y Kat Z.
e AoyIoukO CAM TIou ETUTEETIEL TNV €i00d0 1 dlACTAONG, EICAYETE TNV TN X

diplopa
EISIKEG ONUELWOELG YA TO dLviplopa:

MNapakalouue dlaBdote TIg avtiotoxeg Odnyieg Xpriong yia Tn CUCKEUN 0AG OXETIKA LE TNV TIEPAUTEQRW
eTeEepyacia. Zag TPOTEIVOUIE TIG AKOAOUBEG OTPATNYIKEG EKTOOXIOUOU yia aodaAr eneEepyacia:

PuBpoctpo-  Pubudctpo-  Taxutnta

Dadiacia Epyailo, odooia 2 obooiacF  meplotpodri o 2 Tpatnyike Adotaor
opupus ?nm/ sh(:x %m/ m:x D:ﬂ‘f‘l&? Vi mm e !

TpGXIOLaL TEPYPANKATO, HaoNTIKIY MK@2 800 1800 22000 08 1 Mepiypaypa, TapdMno toxoua 03
Tiheupd (ZY)
Todxtopa meptypdpparog, meupd MK@2 800 1800 22000 08 1 Nepiypappa, Tapdhindo tpoxiopa 03
Kothtnta (M)
Mpo-wiptapa (M) MK@2 400 1200 22000 02 Tpoxtopa { UMKoU 0]
Mpo-dwipiopa (1Y) MK@2 400 1200 22000 02 Tpoxiopa i UAKoU 0]
Dwipiopa (1Y) MK g1 400 1200 21000 015 3p0ffset 0
Dwiptopa xwpic kodtnta (M) MKO1 400 1200 21000 05 3D offset aré 10 cowtepkd 0
Owiptopa KootTo MK 01 250 1000 21000 0] 3D Offset 0
IXIOWEC MK005-06 250 1000 35000 01 Mepikd dwvipiopa, 30 0

0L OTPOTNYIKEC EKTPOXIOMOU €lvar ouoTAaelC. Edv eival {tnto, TipoReite 0€ TEL ¢ kat TIC TAPAETPOUC BTILG amartelTaL.

74



AlOXWPLOUOG

HZINUEWWOELG YIA TOV SLAXWPLOUO TWV AVTIKEILEVWV:

AlaxwploTe Ta avTikeipeva anod 1o dioKo e AUOBOAN e 0Eeidlo Tou apythiou (50 um, pey. 1,5 bar). H auuoBoAr
SIEUKOAUVEL TNV adaipeon TwV AVTIKELEVWY aTtd TNV TIpokatackeun (blank). BonBdel otnv ipdAndin KATtdyuatog
TOU OKEAETOU 1 AAAWYV {NULWYV OTA QVTIKEMEVA. [1A EKTETAUEVEG YEDUPEG (9 OVADEC 1N TIEPLOCOTEPER), DLAXWPI-
OTE LOVO TA XEWAIKA KAl TIAPELIAKA GTNPIYIATA TWY AVTIKELEVWY KAl TOV CUVOECKHO «YAWOCO», DIOTL TA AVTIKEUE-
VA TIPETIEL VA TIUPOCUGCWHATWOO0UV padl e TN «yAWooay. OTIOIECOATIOTE AKPEC TIDOEEEXOUV OTO KATW MEPOG TNG
«YADOOAC» TIPETEL va adalpeBoUV TIPOKEIWEVOU va eEacPANOTEL OTL Ta avTikeipeva Ba mapaueivouyv otabepd
OTOV OIOKO TIUPOCUCCWHATWONG. TA UKPOTEPQ AVTIKEILEVA TIOU Elval £VOETA UECA OTN «YAWCOA» adalpouvTal
TEAEIWG KAl TIUPOCUCCWHATWYOVTAL EEXWOELOTA

BoriBniia appoBoMi¢ EKTPOXI0HOC Katl aptiloBOA TOU QVTIKELEVOU

MupocucowpdTwon
Mupocucowpudtwon os Cercon® heat plus P8:

« 1500 °C oe Cercon® heat plus P8
- Mpdypappa #4 via vébupeg kat pexpl 8 Tepdxia (Cercon® xt), lexpl kat 3 tepdxta (Cercon® xt), Tmax. = 1500 °C
- Mpdypapua #5 yia yédbupeg 9 tepaxiwv (Cercon® xt) i ieploocdtepa, Tmax = 1500 °C kat Avw, T max = 1500 °C

EISIKEG ONUELWOELG EVOEONG VIO EKTETAMEVEG YEPUPEG (9 TeEpAXLa i) teplocdTepa, Cercon® xt)

AUO VEDUPEG LE eUpU Avolyua (9 n TteploodTePA TEUAXIA) UTTOPEL va cuvTnxBouv uia dopd os Cercon heat plus
P8. TOTIOBETACTE TA AVTIKE(LEVA OTO TIAQIOLO TIUPOCUCCWHATWONG AQUBAVOVTAC UTIOWN TNV ECWTEPLIKN KABETN
arootaocn tou Cercon heat plus P8 (130 mm) kat TNV avdykn va dIEUKOAUVEEL N CUPPRIKVWON XWEIG UNXAVIKES TILE-
oelc. Ta avTikeipeva dev TIPETEL va ayyiouv TO TIAQICLO TIUPOCUCCWHATWONG KATA TN JIAPKELA TNG TIUPOCUCOW-
HAatwone.

Diokog TupoguoowpATwong jie Lot ToroBetnon aTov HioKo TIUPOoUGOWHATLONG
Tihai(0t0 TIUPOOUOOWHATWONG
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Mupoocuccwudtwon os heat DUO/Multimat2Sinter:
- Mpoypaupa #6: Taxu Teoypauua yia YEDUPES HEXPL 6 Tepdxia (Cercon® xt),
via YEPUPEG UEXPL 3 Tepdxta (Cercon® xt), Tmax. = 1540 °C
- Mpodypaupa #7: Kavoviko Tipoypapa Via OKEAETOUG vsd:upwv UEXPL 8 Tepdxia (Cercon® xt),
yia VEPUPES LEXEL 3 Tepdxia (Cercon® xt), Tmax = 1520 ©
- Mpdypaupa #8: MEdypaua TIUPOCOUCWATWONG YIA vsnbups: 9 tepaxiwv (Cercon® xt) kat Avw, Tmax = 1520 °C

E131KEG ONUELWOELG EVOEONG VLA EKTETANEVEG YEDUPEG (9 TepdxLla i eplocdTepa Cercon® xt):

AUO YEDUPEG e eupU Avolyua (9 N TIEPLocOTEPA TEMAXIA) UTTOPEL va cUCOoWHATWOOoUV a dopd os heat DUO
Multimat2Sinter. TOTtoOTAOTE TA AVTIKE(LEVA OTNV EBIKA BE0N YIA EKTETAUEVEG YEDUPECS KAl NV Eexvate OTL TA
QVTIKE{UEVA BeV TIPETIEL va AyY(ZOUV TO TIAQOLO TIUPOCUOCWHATWONG KATA TN SIAPKELA TNG TIUPOCUCOWHATWONG.

SNUEWWOTE TIC MEVIOTEG DIAOTACELS YIA TOV

EKTOOXIOMO
Ylog 65 mm
MAdaTog 90 mm

TortoB¢tnon vedupdv e Béon oucowpdTwong (9 A meploodtepa Teudxia)

Mupocucowudtwon o€ KAIBAVOUG TPITwV:
Ta AMOTEAECUATA TNG TIUPOCUOCWHATWONG UTTOPEL VA ETINPEACTOUV APVNTIKA ATIO TUX.
* AavBaouéveg BepOKPATIES TIUPOCUCOWHATWONG
AveTtapkr duvapn B€puavong
AQvOACUEVEC KAUTIUAEG Beppokpaciag
AavOaouévn TOTIOOETNON AVTIKELLEVOU
AVETIOPKN duvatéTnTa BEPUOTNTAG-ATIOBNKEUONG TOU KAIBAVOU KATA TN JIAPKELA TOU KUKAOU
TIUPOCUCOWHATWONG
MeTtaBoAgg otnv anédoon B€puavong TIou OXeTOVTAL LE TOV KATAOKEUAOTH 1 TNV NAKIa
MOAUVON TOU AVTIKELEVOU ATIO TIPOIOVTA 0EEIBWONG TIOU EKTIEUTIOVTAL ATIO UN-EVKAELOTA BEPUAVTIKA OTOLXEIQ

OTolOOBATIOTE ATIO AUTOUG TOUG TIAPAYOVTEG ATtd HOVOC TOU I OE OUVOUACUO UTTOPE! VA LELWOEL TN HEYIOTN
QAVTOXN TWV TIPOAVADEPBEVTWY UAIKWYV dLoEediou Tou JIpKoviou Kal va BE0EL O KivOUVO TO TIPOCGDOKIUO LWNG
TWV OKEAETWV.

[Ma Toug Adyoug auToug DV UTTOPOUE VA XOPNYAOOULE VEVIKH EYKOLON VLA TN XPrON KABAVWY TPITWV yia TNV
TIUPOOUCOWHATWON OTNPELYUATWY 2 TERAXIWV (LECODOUER) KAl OKEAETOUG VIa OTEDAVEG KAl YEDUPEC TIOU
Tiapackeudlovtal anod Cercon® xt kat Cercon® xt. EVToUToLlg, Ba avol€oupe TEXVIKA TO oUCTNUA YA TN XPHon
KABAVWYV TETWY, LOVO UTIO ToV 6p0 OTL TTANPOUVTAL Ol AKOAOUOEC ATIATAOELS:
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ZHMANTIKO!

H rupocucowudtwaon Cercon® ht kat Cercon® xt o KAIBAVOUC TIUPOCUCCWUATWONG TEITWY ViveTal e euBUvn
Kal avaindn Tou kwdUvou ard tov xpnotn. H Dentsply Sirona dev amtodexeTal Kauia eubuvn yia OTIOIOUDATIOTE
gidoug nuia Tou TPOKAAE(TAL ATIO TN CUCCWHATWON UAKWY JIpKovIiag o€ KAIBAVOUG TPITWY, CUMTIEQIAQBAVOUE-
VNG AAAG OXL ATTIOKAELOTIKA Kal Lovo TNG BAARBNG og i BAARNG TIOU TIPOKAAEITAL ATIO TA AVTIKE(UEVA TIUPOCUCOW-

UATwoNg OTwg oTNPiyaTa, TAaiola otedavv Kal YebUpUwV.

SUMTIANPWHATIKEG CNUELWOELG

O TIPOYPAMMATIONOG TIOU XPNOULOTIOLE(TE YIa TOV KABAVO CUCCWUATWONG TIPETIEL VA €ival AvAAOYOG HE TA

TIPOYPAUUATA CUCCWATWONG

MEVIKA TIpoypdpaTa cucowpdTwong Cercon® xt kat Cercon” xt OAEG oL ATIOXPWOELG

Yhwe:

Xpovoc
ENTEUENg

hertd

TIpOYPaMII OUOWATLIONS VI OKENETOLC
Vedupav € 8 tepdxta (Cercon® xt) kat okeNeToUC
Vedupav £u¢ 3 tepdxa (Cercon® xt)

40

Mp6ypappa CUOCWATONG Yict OKEAETOUG
Yepupwv Ewe 9 tepéxan (Cercon® xt)

120

Taxu TpoypaULLQ CUOOWUATWON Y1a OKERETOUC
yedupaov £ b Tepdxta (Cercon® xt) kau yia
okehetoug yedupuv uac 3 Tepdxua (Cercon® xt)

90

Yhwe:

Xpdvoc
ENiTeuEng

°C/ Nemmtét

MpOypaL{L CUOTLIATONG Y1t OKEAETOUC
Vedupav € 8 tepdxia (Cercon® xt) kat okeNeToUC
Vedupav £y 3 tepdxa (Cercon® xt)

n

Mpdypayuia ouoowATLONG Via oKeAEToUG
Vedupadv £wc 9 Tepdya 6tepa (Cercon” xt)

Taxu TpoypaLLLQ CUOOWUATWON V1A OKERETOUG
Vedupaov £ 6 Tepdxta (Cercon® xt) kat yia
okehetou yedupuv ¢ 3 Tepdxta (Cercon® xt)

Yhwe:

Xpdvog
€miteugng

°C/ @pa

Mpdypapia ouoowGTwonG via okeketouc
Vedupuv ewg 8 tepdxta (Cercon® xt) kat okeAEToUg
vedupv £)¢ 3 tepdyta (Cercon® xt)

1320

Mpdypaypic ouoowATLONG Via oKeNEToUG

420

Vedupav éwc 9 Tepdyan 6tepa (Cercon” xt)

Tax0 mpOypauLA OUOOWHATWONG Yia GKEAETOUC
Yeduptov €uwc 6 Tepdya (Cercon” xt) kat yia
OkeAeToU yeuptv £wg 3 Tepdxta (Cercon® xt)

1020

Xpoviko
didotua Wogn
herd
s Me ketotd kAiBavo Win atoug
200°C
w Me kheloto khiBavo WUgn aToug
200°C
0 Ttadlakd dvotyia tou Kdvou
£vtdc 35 heruudv otouc 200 °C
Xpoviko
didotnpa wagy
hermd
Me kheoté khiBavo Wugn aToug
145 of
0 Me khetotd kAiBavo Wi atoug
200°C
0 TTadlakd dvotypa tou kKhBavou
£vt6c 35 hertuav atouc 200 °C
Xpoviko
didomua wien
wpa: Aemtd
0 Me szslﬁ'[lj KhiBavo Wugn otoug
200°C
02:00 g’\é K(Z\El(}'[(') KAiBavo Wi atoug
00:00 TTadlakd dvotypa tou kKhBdvou

£v16¢ 35 herttav atouc 200 °C

1) Beprokpaoia Swpatiou

2) 10xUeL y1a KheLoTéC hekdveg ouoowpdtwong, ahhig 1520°C
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Mpoypdupata cucowpdtwong, Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-KAIBavog TAXEIAG CUGCWHATWONG:

Taxeia cUCOCWHATWON Yia OKEAETOUG YEDUPWV EwG 6 Tepdxla (Cercon® xt)
Kal yla okeAeToUG YedUpwV Ewg 3 Tepdxia (Cercon® xt)

PuBpd: . Xpoviko
Brijua ez'puultm(n( BepuoKpaoia Bu‘;mnuu
°C/ hemd ° Aemtd
S4 0 750 0
S 0 1100 0
2 0 1540 %
Sl 0 0 0

Mpoétunn ocucowpdtwon (Cercon® xt) kat (Cercon” xt) :

PuBpog - Xpovikd
Brijna eéamgmnc Beppokpacia 6u‘:mnun
°C/ Nemd °C Nemd
N 3 300 0
$3 30 750 0
2 n 1520 130
N 2 880 0

Juoowpdtwon Cercon® xt yia okeAeToUG yedUpWV KG 8 fj TtEplocdTEPA TEMAXIA:

PuBpo . Xpovikd
Bijua eépu(ltucn( Bepuokpasia 6lgmnun
°C/Nemd °C emd
4 I 170 0
S3 I 1100 0
S2 2 1520 125
N 1 820 0

01 Beppokpaoies ouaawdTong eivat ouoTdoelC, Edv elvat amapattno, ipoette o€ dokiuacia kUkhou
OUOOWHIETWIONC KO TIDOOGPHGOTE TG BEDLIOKAOiEC 0UOOWLATWANG f} TOUC XPOVOUC GTILuC amatefra.
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AlaxwpIoUOG yia EVIOXUCN TNG CUCCWHATWONG OE TIEPITITWON EKTETAUEVWYV YEDUPWV:
Ta avtikeipeva dlaxwpidovtal arnod tn «yAWooa» PETA TN CUCOWHUATWON XPNOOTIOWVTAG TIEQLOTEODIKOUG
KOTITEG SLAUAVTIWDV [E VEPO.

DWipLoNA UE TO XEPL META TH CUCCWMATWON:

* AUUOBOAN OTO ECWTEPIKO KAl TO EEWTEPIKO TOU OKEAETOU JE OEEIDIO TOU apyiAiou
(110-125 um, pey. 2-3 bar, ywvia 45 °).
EEANelNn KABE LaAC TWV TIPOWPWY ETTADWY EXOL O OKEAETOC va GBACEL TNV TEAIKN
Tou Béon 0TN/OTIC MATEA/UATEEC.
Katd tn dldpkela TNG OOKLUNG KAl TNG TOTIOBETNONG TOU OKEAETOU, KOATAOTE TA
KAAOUTILA OTO EKHAYEIO KAl DOKILACTE TOV OKEAETO WG CUVONO.
MOAIG OAOKANPWOEL N DOKLUN KAl N TOTIOBETNON, LNV TIPOXWPENOETE OE TIPOCOETES
TIPOCAPOVEG OTIWG TO DIVIPIOUA OAOKANPOU TOU OKEAETOU.

Tnueiwon: STedAveG Kal OTNPELYUA YEDUPAS attd JIPKOVIO TIPETIEL VA TIP0CAPUOZovTal TIadnTIkA Xweig tTeBn. To
OKETITIKO VA TO OTIO(0 ATTAUTETAL Ula TIAONTIKN DOKIUN OKEAETWY JIPKOVIOU EYKELTAL OTIC GUCIKEG IBIOTNTEG TOU
{Dlou ToU UAIKOU: OL KEPAUIKEG AVEXOVTAL TNV TACN CUUTIIEGNCS AAAA OXL TNV TACN €DEAKUCKOU. € OTEDAVEG TIOU
Tiapouctddouy TELRM JOKIUAC, AuTrh N TELRM dNUIOUPYETAL ATIO OPLOUEVA «DEQOVTA» UEPN TOU OKEAETOU, KABWC N
dla n oteddavn dev AKOUMTIAEL TIANPWCS OTN MATPA e€altiag TNV TPAaXUTNTAC TNG ETUGAVELAC TIOU OXeTIZETAL UE
TNV ene€epyacia (oTnVv ouoia, N Bla oTNPIel EKUAYEID-ETAANKOUC OKEAETOUGR). ETOL, HOVO Ol KOPUDEG TNG
TPaAXUTNTAG TNG eTiidbAvelac (Ta eTtovopaloueva «HEPOVTA» UEPN) EPXOVTAL OE £TtadN UE TNV eTIDAVELIQ TOU
EKUAYEIOU. AUTO HETATPETEL TIG DUVAELC CUMTTEEONC TTOU dNloupyoUvTal arnd TN HACNTIKN TIECN O SUVAUELG
edeAKUCHOU, oL oTtoleg UTtopEel va BAGWouv tn oteddvn

MpocapOoTE TA TIEQIBWPELA TOU OKEAETOU AKPIBWC OTA TIEPIBWPLA TIPOETOACTAg

Inueiwon: To dviploua Tou TUPOCUCCWHATWHEVOU IPKOVIOU Ba TIPETIEL VA YVIVETAL XPNOILOTIOWWVTAC UOVO
gpyaAeia dlapavTiwy Hovo owaoTh apdeuon. AlATNEACTE TNV THECN OTO UAIKO TOU OKEAETOU OTO EAAXIOTO KAl
£pyaoTelte poévo TPOG Uia kateubuvon.
* AUUOBOAN OTIG TEAIKEG TIEPIOXEC AKOUA A dopd e 0Egidlo Tou apyihiou (110-125 um, uey. 2-3 bar, ywvia 45 °).
* TENOG, KABAPIOTE TOV OKEAETO XPNOLOTIOIWVTAG VAV KABAPLOTH e aTUO.

ETuKAAUWN/XpwWHATIONOG:
MPooAPUOOTE TNV TEXVIKN XTIOILATOG 0TV avtioTon arnoxpwon Cercon® xt/Cercon® xt.
YNUELWOTE OTL N HETAd0ON bwTOC Tou Cercon® xt/Cercon® xt gival TIOAU peyAAn Adyw TS SlaUYELAS Tou

Fevika
H avamapaywyn Tou xpWHATOG Tou doVTIoU Tou KABe acBevoUc UTTOPEL va ETINOEACTEL ONUAVTIKA ATTo:
* Tnv anoxpwaon Tou ekuayeiou
* TNV anoxpwaon Tou UAIKOU TIOU XPNGLUOTIOLETAL VIA TNV TIDOCWELVA KAL TNV OPLOTIKR) CUYKOAANGN
* To TIAXOC TOU TOIXWILATOG TOU OKEAETOU
« Liner, av epappodetatl
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TEXVIKA XPWUATIOHOU
[a ToV XpWHATIOPO Twv dovTiy og Cercon® xt kat (Cercon® xt ATIOKACTACELS TIANPOUC KAAUWNG TIPOTEVOUE
TOUC XPWHATIONOUCS owuatog Cercon ceram.

TeXVIKN EMiCTPWONG
MPOTEIVOUE Ta UAIKA KEPAWIKAG eTIKAAULNG Cercon® ceram Kiss / Cercon® ceram press / Cercon® ceram love /
Celtra® Ceram yia tnv eTukAaAuWn okeAeTwV {lpkoviou. DpovTioTe va akoAoUBNOETE TIG LoxUouoeg Odnyiec Xprong.

Avortnon:
Me BAon TA ATIOTEAECHATA TWV ETUCTNOVIKWY HAG SOKIUWY O OKEAETOUC JIpKOVioU, BEWPOUE OTL Eva
EEXWPLOTO Bria avotttnong («ETIOUAWGCN») Elval AOKOTIO KAl AKATAAANAO.

FudAlopa oto epyacthplo:

OL un eTukaAupuévol okeAetol Cercon® xt kat Cercon® xt TIRETIEL eival IBIAITEPA YUAAICUEVOL I OTIABWUEVOL UE Eval
KEPAUIKO BEPVIKL AUTO KABIOTA ETHONG TNV ATIOKATACTAGCN TUO OEKTIKN OTIC KATAANAEG JIAdIKACIEG CTOMATIKAG
UVLIEWVAC.

NudAopa oto odovtiatpeio:

Extevelg UeEAETEG €xouV Dei€el OTL N AslavTikn dpdon tou Cercon® xt kat Cercon® xt 0€ AvTAyWVIOTEG elval
LKPOTEPN ATIO EKEIVN TWV CUUBATIKWY KEPAUKWY ETIOTPWOEWY KAl OXL TIEQIOCOTEPN ATIO TA CUUBATIKA
KEPAUIKA BUTUPLTIKOU ABIOU aKOUA KAL UETA TO PVIPIOUA KAl TO YUAAICUA.

TNUAVTIKO: AdoU KAVETE DEUTEPEUOUTEG TEAIKEG TIPOCAPHOYEG CUYKAELONC OTO LATPEID, CUVICTOUME TO TIpodUAA-
KTIKO YUGAIOUQ TWV TIAPAKELEVWY TIEPLOXWY OE BABUO UWNAAG CTIATIVOTNTAG 1) TNV TIPO0ONKN BEPVIKIOU O Asial
ETUDAVELQ TIOWV ATIO TNV TIDOCWELVN 1 OPLOTIKN CUYKOAANGCN YIA TNV TIOOOTACIA TWV AVTAYWVIOTIKWY dOVTIWLY ATd
Tuoavn ekdopd. AUTO KOBLOTA ETHONG TNV ATIOKATACTACN TUO ETUDEKTIKA OTIG KATAAANAES SIABIKAGIEG OTOUATIKAG
UYIEWVAG.

OL €TUDAVEIEG TWV DOVTIWV N ATIOXPWON TWV OTIOIWY EVIVE UE XPWUATIOMO, UTTIOPEL VA TIApoUctdlouy onuEia Tio
QAVOLKTOXPWUA EKEL OTIOU £ylvav Ol TIPOCAPILOVEG CUYKAEIONG.

Metadopd kat anobnkeuon:
A€V UTIAPXOUV IDIAUTEPEG ATIAUTATELG.

AldpKela anoOnikeuong:
H dlapkela amobrikeuong tou Cercon® xt kat Cercon® xt avépxeTtal o€ 7 €Tn anod TNV NUEPOUNVIA TTapaywync.

80



Cercon® ht, Cercon® xt Upute za upotrebu

Opis proizvoda

Blokovi Cercon® ht i Cercon® xt izradeni su itrijeva oksida (itrij-) stabiliziranog cirkonijeva oksida (cirkonij)
(Y-TZP). Oni se koriste u izradi okvira za fiksne protetske nadomjestke.

Qvisno o izradi okvira, okviri Cercon® ht i Cercon® xt mogu se obloziti keramikom ili isporuciti kao potpuno
oblikovan nadomjestak. Odabir bloka ovisit ¢e o nijansi zuba koji se reproducira i raspolozivom prostoru za

keramicku oblogu (faset).

Ako je nadomijestak potpuno oblikovan, nije potreban prostor za keramicki faset, sto moze omoguciti
stomatologu da sacuva vise zubnog tkiva tijekom pripreme.

Materijal okvira (Cirkonijev oksid (Y-TZP)

Moguce za Cercon® ht
Nije moguce za Cercon” xt

Privremeno cementiranje

+ Cementiranje ljepilom
+ Konvencionalno ¢

Trajno cementiranje

Svaki je predmet izraden prema vasim digitalnim specifikacijama izrade, kao $to su anatomske konture, okviri i debljina stijenke, promjer konektora i pukotine za cementiranje.

Tehnicke specifikacije Cercon” ht:
« Tip Il, klasa 5 (prema normi DIN EN ISO 6872:2015)
« CTE; 10,5 um/m-K (25-500°C)
« Modul elasti¢nosti: 210 GPa
* Vezna ¢vrstoca: cca. 1200 MPa
(test opterecenja u trima tockama)

Sastav (prema % mase) Cercon® ht:
« Cirkonijev oksid
« Itrijev oksid 5%
« Hafnijev oksid < 3%
« Aluminijev oksid, silicijev oksid < 1%

Indikacije za uporabu:
Indikacije u prednjim i straznjim segmentima Cercon® ht:
Cercon® ht indiciran je u prednjim i straznjim segmen-
tima za:

« Krunice
Teleskopske primarne krunice
Mostove s vise meduclanova
(s ne vise od dva medudijela izmedu nosaca
krunica, s ne vise od 6 ¢lanova)*
Dvodijelne nosace**

Tehnicke specifikacije Cercon® xt
« Tip I, klasa 4 (prema normi DIN EN ISO 6872:2015)
+ CTE:; 10,1 um/m-K (25-500°C)
* Modul elasti¢nosti: 210 GPa
« Vezna Cvrstoca: cca. 750 MPa
(test opterecenja u trima tockama)

Sastav (prema % mase) Cercon® xt:
« Cirkonijev oksid
« Itrijev oksid 9%
« Hafnijev oksid < 3%
« Aluminijev oksid, silicijev oksid < 1%

Indikacije u prednjim i straznjim segmentima Cercon® xt:
Cercon® xt indiciran je za sve keramicke nadomjestke
u prednjim i straznjim segmentima za:

* Krunice

« Troclani mostovi (do drugog pretkutnjaka)

Cercon® ht moze se koristiti kao podloga (okvir) koji se zatim oblozi keramickim zubnim oblogama ili se takoder moze
koristiti za potpuno oblikovanje (bez oblaganja). U sluc¢aju teleskopskih primarnih krunica podloga se ne oblaze.

*Samo za Kanadu ** Ne vrijedi za SAD
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Kontraindikacije:
« Ovaj se proizvod ne smije se koristiti u pacijenata koji imaju preosjetljivost na cirkonij (Y-TZP)
ili na neki od ostalih sastojaka
Bruksizam ili tvrdokorne parafunkcijske navike (za okvire od kerami¢kog faseta)
Nedovoljno raspolozivog prostora
Endodontske nadogradnje
Endokostani implantati
Inlay mostovi
« Mostovi s 3 ¢lana u molarnoj regiji (samo za Cercon® xt)

Upozorenja:
Moguce krizne reakcije ili interakcije ovog proizvoda s drugim medicinskim proizvodima ili materijalima koji su
vecd prisutni u usnoj Supljini i stomatolog ih mora uzeti u obzir prilikom odabira ovog medicinskog proizvoda.

Mjere opreza:
Vodite racuna o sliede¢em

« Izbjegavajte kontakt prasine od proizvoda s o¢ima.

« Izbjegavajte bilo kakav kontakt sa sluznicom.

+ Nakon upotrebe operite ruke i nanesite kremu za ruke.

« Nemojte pusiti, jesti i piti dok rukujete s proizvodom.

+ Nemojte gutati proizvod.

+ Ne udisati Cestice prasine tijekom brusenja.

« Koristite lokalno vakuumsko usisavanje i prikladnu zastitu za usta/

lice tijekom rucne strojne obrade na radnom mjestu.

Sigurnosne napomene i upozorenja navedeni u nastavku opisuju nac¢in upotrebe naseg proizvoda na siguran
nacin, bez rizika. Obavijestite nadleznog stomatologa o svim gore navedenim faktorima ako koristite ovaj
medicinski proizvod za prilagodenu izradu i vodite racuna o uskladenosti s pripadajuc¢im tablicama iz
sigurnosno-tehnickog lista (MSDS).

Stetni u&inci:

Ako se pravilno obraduju i koriste, stetni u¢inci ovog proizvoda su vrlo malo vjerojatni. Medutim, reakcije
imunoloskog sustava (kao sto su alergije) na tvari sadrzane u materijalu ili lokalizirane parestezije (kao sto
su poremecaji okusa ili iritacija sluznice usne supljine) ne mogu se u nacelu u potpunosti iskljuciti. Ako vi
budete imali saznanja o bilo kakvim stetnim ucincima - ¢ak i ako su upitni - Zeljeli bismo vas zamoliti da
nas o njima obavijestite
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Posebne napomene o dizajnu okvira

Izrada okvira za potpuno oblikovane nadomjestke:

Posebno indicirano u slu¢aju ogranicenog okluzijskog prostora i to za okvire koji nece biti fasetirani ili za

okvire s mrljama. Povrsina potpuno oblikovanih okvira moze se prije sinteriranja pazljivo optimizirati rotirajucim
alatima kao $to su fini rezaci.

Vodite racuna da se okluzijska povrsina ne mijenja dodatnim produbljivanjem fisura jer urezivanje moze ugroziti
¢vrstocu materijala. Imajte na umu da ravan okluzijski reljef moze produljiti vijek trajanja potpuno oblikovanog
nadomjestka. Kada se radi ru¢no prilagodavanje, vodite racuna da interdentalne prostore nikada ne odvajate
od okvira pomocu diskova za rezanje ili drugih rotirajucih instrumenata jer bi se u suprotnom mogli ostetiti
okviri i ugroziti ¢vrstoc¢a materijala!

Vazna napomena:
Vodite racuna da se zadrzi minimalna debljina stijenke okvira u podrucju okluzijske povrsine, ¢ak i nakon
okuzijskih prilagodbi.

Dizajn okvira za fasetirane nadomjestke:

Okviri koji ¢e biti oblozeni keramickim fasetima izradeni su sa smanjenom anatomskom konturom kako bi
pruzili maksimalnu podrsku fasetima.

Okviri se mogu fasetirati upotrebom tehnike presanja ili nadogradnje

Debljina stijenke i granice: Cercon® ht Cercon® xt
Debljina stijenke, pojedinacne krunice 04mm 0,7 mm
Debljina margine, pojedinacne krunice 0,2mm -
Debljina stijenke, mostovi 05mm 0,7mm
Debljina margine, mostovi 02mm -

Dodatni dimenzi i zahtjevi za prednju regiju: Cercon® ht Cercon® xt
Broj meduclanova 2 1

Presjek konektora 6 mm’ 12mm?
Dodatni dimenzi i zahtjevi za straznju regiju: Cercon® ht (ercon® xt
Broj meduclanova 2 1

Presjek konektora 9mm’ 16 mm?
Medudlan s privjeskom na polozaju zuba _ Do drugog _

(samo jedan meduclan do jedne Sirine pretkutnjaka)

Presjek konektora za ovaj meduclan s privieskom 2 mm? -
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Postavljanje

Posebne napomena za ugradnju mostova velikog raspona (9 ili viSe ¢lanova, samo za Cercon” ht):

Za sinteriranje mostova dugog raspona bez izobli¢enja (9 ili vise ¢lanova) pri ugradnji predmeta u disk

Cercon® ht 98, vodite racuna da dodate ojacanje sinteriranja u vidu ,jezika”

Uvijek postavljajte predmete (jednostruke kapice, trodijelne okvire) u okviru ojacanja sinteriranja (,jezika”),
kako bi se postiglo homogeno skupljanje predmeta velikin raspona tijekom sinteriranja.

Unesite faktor skupljanja u jedinicu za glodanje:
U CAM softver koji omogucuje unos 3 dimenzije, upisite vrijednosti za X, Y i Z.

U CAM softver koji omogucuje unos 2 dimenzije, upisite vrijednosti za X ili Y i Z.
U CAM softver koji omogucuje unos 1 dimenzije, upisite vrijednost za X.

Zavr$na obrada

Posebne napomene za zavr$nu obradu:

Procitajte odgovarajuce upute za upotrebu vaseg uredaja koje se odnose na dodatnu obradu.
Preporucujemo sljedece strategije glodanja za sigurnu obradu:

. StopaunosaZ  StopaunosaF Brzina
Postupak Alat, sfericni mm/min m/min okretaja
Gruba strojna obrada konture, ~ Tvrdi metal (TM) 800 1800 22000
okluzijska strana (05) 02
Gruba strojna obrada konture,  Tvrdi metal (TM) 800 1800 22000
Suplja strana (SS) 02
Postupak prije zavrne obrade  Tvrdi metal (TM) 400 1200 22000
) 02
Postupak prije zavrne obrade  Tvrdi metal (TM) 400 1200 22000
05 02
Zavr$na obrada (05) Turdi metal (TM) 400 1200 21000
01
Zavr$na obrada bez Supljine Turdi metal (TM) 400 1200 27000
) 01
Zavr$na obrada Supljina Tvrdi metal (TM) 250 1000 27000
Fisure Tvrdi metal (TM) 250 1000 35000

005-06

a

08

08

Strategija Dimenzija
Gruba strojna obrada paralelne 03
konture

Gruba strojna obrada paralelne 03
konture

Grubo strojno uklanjanje 01
preostalih materijala

Grubo strojno uklanjanje 01
preostalih materijala

3D pomak 0
3D pomak iznutra 0
3D pomak 0
Djelomicna obrada, 30 0

Preporuke za strategije glodanja. Ako je potrebno, izvedite probno glodanje i prilagodite parametre prema potrebi
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Ugradnja

Napomene o razdvajanju predmeta:

QOdvojite predmete od diska pjeskarenjem aluminijevim oksidom (50 um, maks. 1,5 bara). Pjeskarenje olaksava
uklanjanje predmeta iz diska. Takoder pomaze u sprecavanju prijeloma okvira ili druge stete na predmetima
Za mostove velikih raspona (9 clanova ili vise), odvojite samo labijalne i bukalne ulijevne kanale predmeta i
konektor ,jezika” jer se ti predmeti moraju sinterirati zajedno s ,jezikom®. Ako na dnu ,jezika” vire bilo kakve
brazde morate ih ukloniti kako bi se osiguralo da predmeti ostanu pri¢vrsceni na podloZzak za sinteriranje
Manji predmeti koji su ugradeni unutar ,jezika” su potpuno odvojeni i sinteriraju se zasebno

Pomoc pri pjeskarenju

Sinteriranje
Sinteriranje u uredaju Cercon® heat plus P8:

+ 1500 °C u uredaju Cercon® heat plus P8
- Program br. 4 za mostove do 8 ¢lanova (Cercon® ht), do 3 ¢lana (Cercon® xt) Maks. T = 1500 °C
- Program br. 5 za mostove do 9 ¢lanova (Cercon® ht), Maks. T =1500 °C

Posebne napomene za sinteriranje mostova velikog raspona (9 ili vise ¢lanova, Cercon” ht):

U uredaju Cercon® heat plus P8 mogu se istovremeno sinterirati dva mosta Sirokog raspona (9 ili vise ¢lanova).
Postavite predmete na blok za sinteriranje vodeci racuna o unutarnjem uspravnom razmaku od uredaja
Cercon® heat plus P8 (130 mm) i o potrebi omogucavanja kontrakcije bez mehanickih ograni¢enja

Predmeti ne smiju dodirivati blok za sinteriranje tijekom sinteriranja

Podlozak za sinteriranje s blokom vilan polozaj na podlosku za sinteriranje

zasinteriranje
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Sinteriranje u uredaju DUO / Multimat2Sinter:
- Program br. 6: Program brzine za mostove do 6 ¢lanova (Cercon® ht),
za mostove do 3 ¢lana (Cercon® xt), Maks. T =1540 °C
- Program br. 7: Standardno sinteriranje za okvire mostova do 8 ¢lanova (Cercon® ht);
za mostove do 3 ¢lana (Cercon® xt), Maks. T =1520 °C
- Program br. 8: Program sinteriranja za mostove s 9 ¢lanova (Cercon® ht) ili vise, Maks. T =1520 °C

Posebne napomena za sinteriranje mostova velikog raspona (9 ili vise €lanova, Cercon® ht):

U uredaju heat DUO ili Multimat2Sinter mogu se istovremeno sinterirati dva mosta Sirokog raspona
(9 ili vise ¢lanova). Postavite predmete na posebnu traku za sinteriranje za mostove velikih raspona
i imajte na umu da predmeti ne smiju dodirivati blok za sinteriranje tijekom sinteriranja.

Vodite racuna o maksimalnoj dimenziji za glodanje:
Visina: 65 mm
Sirina: 90 mm

Postavljanje mostova na traku za sinteriranje (9 ili vise ¢lanova)

Sinteriranje u pe¢ima trecih strana:

Na rezultate sinteriranja moze negativno utjecati sljedece:

Nepravilna temperatura sinteriranja

Nedovoljna jacina grijanja

Nepravilne krivulje temperature

Neispravan poloZaj predmeta

Nedovoljan kapacitet zadrzavanja topline u peci tijekom ciklusa sinteriranja

Varijacije u griju¢im performansama povezane s proizvodacem ili staro$cu

+ Kontaminacija predmeta oksidativnim proizvodima koji se emitiraju iz nezasti¢enih grijucih elemenata

Bilo koji od ovih faktora sam ili u kombinaciji s drugima moze smanjiti maksimalnu ¢vrstocu navedenih
materijala od cirkonij dioksida i ugroziti o¢ekivani rok trajanja okvira

|z tih razloga, ne mozemo dati opcu suglasnost za upotrebu pedi trecih strana za sinteriranje dvodijelnih nosaca
(mezostruktura) te krunica i mostova okvira izradenih od Cercon® ht-a i Cercon® xt-a. Medutim, ucinit ¢emo
sustav tehnic¢ki dostupnim za upotrebu peci trecih strana samo pod uvjetom da su ispunjeni sljedeci zahtjevi:

86



VAZNO!

Sinteriranje Cercon® ht-a i Cercon® xt-a u pec¢ima trecih strana obavlja se na korisnikovu vlastitu odgovornost i
rizik. Dentsply Sirona se odrice bilo kakve odgovornosti za bilo kakvu stetu uzrokovanu sinteriranjem materijala
od cirkonija u pec¢ima trecih strana, ukljucujuci, ali ne ogranic¢avajuci se na stete koje uzrokuju predmeti sinteri-
ranja ili ostecenje samih sinteriranih predmeta kao $to su nosaci, krunice ili okviri mostova.

Dodatne napomene:

Programiranje koje koristite u svojim pecima za sinteriranje trebalo bi biti analogno programima za sinteriranje

tvrtke DeguDent.

Opceniti programi sinteriranja za sve nijanse Cercon® ht-a i Cercon® xt-a

Pocetna  Vrijeme Vrijeme Vrijeme Vrijeme
Materijal: temp. ukljutenja  Temp.1 favanja_ ukljucenja Temp.2 zadriavanja  Hiadenje
¢ _mn__C___mn___mn__°C__ min_
Program sinteriranja za okvire mostova P '
do8 clanova (Cercon* )  okvire ST 40 90 0 55 1500 145 ﬁﬁaffe‘z‘(’j%‘o”l("“‘ma hojese
mostova do 3 clana (Cercon® xt)
Program sinteriranja za okvire mostova s ) Sa zatvorenim pecima koje se
9ill vie canova (Cercon” h) i W 0 B0 hagedo 200
Brzi program sinteriranja za okvire P
mostova do 6 clanova (Cercon® ht) i NE 90 15402 35 20 150 0 gg%l %Wi?] t:]tzva{ggjeen%ea\ouzr[;)oky(
okvire mostova do 3 ¢lana (Cercon® xt) 4
Pocetna \rijeme Vrijeme Vrijeme Vrijeme
Materijal: temp.  ukljuéenja Temp.1 zadriavanja ukljuéenja Temp.2 Zavanja  Abkihlen
°( °C/min °C min °C/min °( min
Program sinteriranja za okvire mostova p .
do 8 clanova (Cercon* ht) i okvire il 2 90 0 i 1500 5 ﬁfaaa;mr%‘gﬂge“ma Hojese
mostova do 3 ¢lana (Cercon® xt)
Program sinteriranja za okvire mostova s Sa zatvorenim pecima koje se
9ili vie danova (Cercon” h) s ! 860 0 Lo B0 adedo 200
Brzi program sinteriranja za okvire o
mostova do b lanova (Cercon” ) 5 s % B0 o Posunooararjepedu /oy
okvire mostova do 3 clana (Cercon® xt) )
Potetna  Vrijeme Vrijeme Vrijeme Vrijeme
Materijal: temp.  ukljucenja  Temp.1 Zavanja_ ukljucenja Temp.2 zadriavanja  Abkiihlen
°C °C/h ° h:min °C/h °C h:min
Program sinteriranja za okvire mostova i
o8 danova (Gercon” h i kvire S B0 w0 0000 0 B0 g5 Ao pednalojese
mostova do 3 clana (Cercon® xt)
Program sinteriranja za okvire mostova s . . Sa zatvorenim pecima koje se
9ili vie danova (Cercon” ht) s o0 00:00 D0 000 e gog00°C
Brzi program sinteriranja za okvire L
mostova do 6 clanova (Cercon” ht) i hl 00 15400 00:35 1080 ™0 00:00  Fostupnootaraniepediuroky

okvire mostova do 3 ¢lana (Cercon® xt)

od 35 min uz hladenje do 200°C

1) Sobna temperatura

2) Vrijedi za zatvorene zdjele za sinteriranje, u suprotnom 1520 °C
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Program za sinteriranje, Multimat2Sinter/heat DUO/Sirona HTC-pe¢ za brzo sinteriranje:

Brzina sinteriranja za okvire mostova s do 6 ¢lanova (Cercon® ht) i okvire mostova s do 3 ¢lana Cercon” xt:

Korak Brzina_ Temperatura za::g:\rlgfnia
°C/min °( min
4 0 750 0
$3 0 1100 0
2 0 1540 %
N 70 0 0

Cercon® ht i Cercon® xt standardno sinteriranje:

Korak zag':irj'lalc:nia Temperatura za‘é:g:\?;;ia
°C/min °C min
4 3l 300 0
$3 30 750
S2 1 1520 130
S| 2 880 0

Sinteriranje okvira mostova Cercon” ht s 8 ili viSe ¢lanova:

Brzina Vrijeme
Korak
°C/min ° min
S4 1 170 0
$3 1 1100 0
2 2 1520 125
SI 7 820 0

Preporuke za temperature sinteriranja. Ako je potrebno, izvedite probni ciklus sinteriranja i prilagodite parametre prema potrebi.
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Odvajanje ojacanja sinteriranja u slu¢aju mostova velikih raspona:
Predmeti se odvajaju od ,jezika” nakon sinteriranja pomocu natopljenih rotacijskih dijamantnih rezaca.

Rucna zavrina obrada nakon sinteriranja:

Pjeskarenje unutrasnjosti i vanjstine okvira aluminijevim oksidom (110-125 um, maks. 2-3 bara, kut od 45°).
Uklonite prijevremene kontakte jedan po jedan sve dok okvir ne dostigne svoj konac¢ni polozaj na kalupu
(kalupima)

Tijekom isprobavanja i montiranja okvira drzite matrice na kalupu i isprobajte okvir u cjelini.

Nakon sto je isprobavanje zavrseno nemojte obavljati nikakve dodatne prilagodbe, kao sto je zavrina
obrada cijelog okvira.

Napomena: Krunice od cirkonija ili nosace mostova treba postavljati pasivno, bez trenja. Razlog za potrebu
pasivnog postavljanja cirkonija leZi u fizikalnim svojstvima samog materijala: Keramika tolerira tlacna naprezanja,
ali ne i vlac¢na naprezanja. U krunicama kod kojih se namjestenje izvodi s trenjem, trenje generiraju odredeni
Lnosivi" dijelovi okvira jer sama krunica nikada nije u potpunosti ne pociva na matrici zbog hrapavosti povrsine
povezane sa samom obradom (isto zapravo vrijedi i za okvir od lijevanog metala) , Dakle, samo su hrapavi
vrhovi povrsine (navedeni ,nosivi“ dijelovi) u kontaktu s povrsinom kalupa. Ovo pretvara tlacne sile koje se
stvaraju uslijed zvakanja u vlacne sile koje mogu ostetiti krunicu.

Prilagodite granice okvira to¢no prema pripremnim granicama..
Napomena: sinterirani cirkonij treba proci zavrsnu obradu dijamantnim instrumentom s pravilnim natapanjem.
Svedite pritisak na materijalu na minimum i radite samo u jednom smjeru.

« Jos jednom ispjeskarite obradena podrucja aluminijevim oksidom (110-125 um, maks. 2-3 bara, kut od 45°).
« Konacno, ocistite okvir pomocu parnog cistaca.

Premaz/bojanje:
Prilagodite tehnike nadogradnje prema odgovarajucoj nijansi Cercon® ht-a / Cercon® xt-a.
Imajte na umu da je prolaz svjetlosti kroz Cercon® ht / Cercon® xt vrlo visok zbog njegove prozirnosti.

Opcenito
Na reprodukciju boje zuba pojedinog pacijenta mogu znatno utjecati:
« sjena kalupa
* sjena materijala koji se koristi za privremeno ili konacno cementiranje
« debljina stijenke okvira
« obloga, ako se primjenjuje
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Tehnika bojanja
Za bojanje potpuno oblikovanih nadomjestaka od Cercon® ht-a i Cercon® xt-a u boju zuba preporucujemo
boje Cercon Ceram, Cercon TCT Stains, Celtra Stains i Dentsply Sirona Universal Stains & Glaze.

Tehnika postavljanja slojeva

Za fasetiranje cirkonijevih okvira preporuc¢ujemo keramicke materijale Cercon® Ceram Kiss / Cercon® Ceram
press / Cercon® Ceram love / Celtra® Ceram. Vodite racuna da slijedite primjenjive upute za uporabu.

Emajliranje:
Na temelju rezultata naseg znanstvenog ispitivanja cirkonijevin okvira smatramo
da je posebno emajliranje nepotrebno i neprikladno.

Poliranje u laboratoriju:

Nefasetirani okviri Cercon® ht i Cercon® xt trebaju biti visoko polirani ili oblozeni visokosjajnim keramickim
glazurama. Na taj se nacin nadomijestak ¢ini prikladnijim za odgovarajuce postupke oralne higijene.

Poliranje u stomatoloskoj ordinaciji:

Opsezna su istrazivanja su pokazala da je abrazivno djelovanje Cercon® ht-a i Cercon® xt-a na antagoniste
manje nego kod uobic¢ajenih keramickin faseta i nije vece nego kod standardne litijeve disilikatne keramike
¢cak ni nakon zavrsne obrade i poliranja.

Vazno: nakon zavrénih okluzijskih prilagodbi na stomatoloskoj stolici, preporu¢ujemo profilakticko poliranje
prilagodenih mjesta dok se ne ostvari visoki sjaj ili stavljanjem obloge s glatkom povrsine prije privremenog ili
konac¢nog cementiranja radi zastite antagonista od moguce abrazije. Na taj se nacin nadomjestak ¢ini priklad-
nijim za odgovarajuce postupke oralne higijene.

Zubna povrsina s nijansom dobivenom bojanjem moze imati svjetlije mrlje na mjestima gdje su izvrsene
okluzijske prilagodbe.

Transport i skladistenje:
Nema posebnih zahtjeva.

Rok trajanja:
Rok trajanja Cercon® ht-a i Cercon® xt-a je 7 godina od datuma proizvodnje.
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Cercon® ht, Cercon® xt hasznalati utmutaté D)

A termék leirasa

A Cercon® ht és Cercon® xt blankokat ittrium-oxid altal stabilizalt cirkdnium-oxid (Y-TZP) alkotja.
Rogzitett protézisek helyredllitadsara szolgalo keretek készitéséhez hasznalatosak.

A keret kialakitasatol fuggden a Cercon® ht és Cercon® xt keretek kerdmidval vonhatok be, vagy teljes
konturu helyredllitasként biztosithatok

A blank kivélasztasa a reprodukalni kivant fogformatol és a bevonathoz rendelkezésre all6 helytdl fugg.
Teljes konturu helyreallitdsok esetén nem szikséges hely a kerdmiabevonathoz, ami lehetévé teszi a
fogorvos szamara, hogy a foganyag nagyobb részét tartsa meg az elékészités alatt.

Keret anyag Cirkonium-oxid (Y-TZP)
Ideiglenes cementdlds Lehetséges a Cercon” hi-hoz

Nem lehetséges a Cercon” ht-hoz-hoz
Végleges cementdlds + Tapadd cementdlds

. anyos cementalds

Az objektumok egyedileg készalnek az On digitalis tervezési specifikdcidinak, példaul az anatomiai kontuirnak, keret- és falvastagsagnak, csatlakozo dtmérGnek és cementalasi résnek megfelelden.

A Cercon® ht mtiszaki specifikacioi: A Cercon” xt mtiszaki specifikacioi
< |l. tipus, 5. osztdly (DIN EN ISO 6872:2015 szerint) « |l. tipus, 4. osztaly (DIN EN ISO 6872:2015 szerint)
« CTE; 10,5 um/m-K (25-500 °C) ¢ CTE: 101 um/m-K (25-500 °C)
* Rugalmassagi modulus: 210 GPa * Rugalmassagi modulus: 210 GPa
* Hajlitoszilardsag: kb. 1.200 MPa * Hajlitdszilardsag: kb. .750 MPa
(harompontos rugalmassag tesztelés) (hdrompontos rugalmassag tesztelés)
A Cercon® ht 6sszetétele (tomegszazalékban): A Cercon” xt 6sszetétele (tomegszazalékban):
« Cirkénium-oxid « Cirkénium-oxid
« Ittrium-oxid 5% « Ittrium-oxid 9%
« Hafnium-oxid < 3% « Hafnium-oxid < 3%
* Aluminium oxid, szilikon oxid < 1% * Aluminium oxid, szilikon oxid < 1%
Javallatok:
Javallatok az ellils6 és hatsé Cercon® ht Javallatok az ellilsé és hatsé Cercon® xt
szegmensekben: szegmensekben:
A Cercon® ht javallott az eltlsd és hatso A Cercon® xt javallott eltlsé és hatsé helyek
szegmensekben az aldbbiakhoz kerdmiai helyreallitdsahoz:
« Koronak * Koronak
« Teleszkopos elsédleges koronak « 3-egységes hidak (a masodik premolarisig)

« Tobb egységbdl all6 hidak (legfeljebb két hid a
rogzitett koronak kozott; legfeliebb 6 egység*)
« Két darabos rogzitések**

A Cercon® ht tartoszerkezetként (keretként) hasznalhato, amely azutdn fogaszati keramiabevonattal von-
hatd be vagy teljes konturu alkalmazashoz hasznalhatd (bevonas nélkul). Teleszkopos elsédleges koronak
esetén a tartdszerkezet nem bevonatos.

* csak Kanadaba ** nem érvényes az USA-han 91



Ellenjavallatok:
* Ez az eszkdz nem hasznalhato olyan betegen, aki erésen érzékeny a cirkoniumra (Y-TZP)
vagy a toébbi 6sszetevék kozul barmelyikre
Fogcsikorgatds vagy ellenszeguld, parafunkciondlis szokasok (kerdmia bevonatu keretek esetében)
Nincs elegendé hely
Endodontikus csapok
Csonton beluli implantatumok
Inlay hidak
« 3 egységbdl allo hidak a molaris régioban (csak a Cercon® xt-nél)

.

.

Figyelmeztetés:

Az eszkdz és a szajkornyezetben mar jelen levé mas orvostechnikai eszkdzok kozotti esetleges
keresztreakciokat vagy kolcsdnhatdsokat figyelembe kell vennie a fogorvosnak az orvostechnikai
eszkdz kivalasztasakor.

Biztonsagi tudnivaldk:
Kérjuk, vegye figyelembe:
« Tartsa tdvol a termék porat a szemtdl.
* KerUlje a nydlkahartya érintését.
Haszndlat utdn mossa meg a kezét, és alkalmazzon kézkrémet.
Tilos a dohanyzas, ételek vagy italok fogyasztasa a termék kezelése kdzben.
Ne nyelje le a terméket.
Ne lélegezze be a porrészecskéket csiszolas kdzben.
Hasznaljon helyi porelszivast és megfeleld szaj-/arcvédelmet manudlis
megmunkalas kdzben a munkahelyen.
Az itt felsorolt biztonsagi és figyelmeztetd felhivasok bemutatjak, hogyan hasznalhato az eszkézunk biz-
tonsagos és kockazatmentes modon. Kézdlje a felelés fogorvossal a fentiekben leirt dsszes tényezét, ha
ilyen orvostechnikai eszkozt hasznal egyedi kialakitdshoz, és feltétlentl vegye figyelembe a vonatkozd
anyagbiztonsagi adatlapokat (MSDS).

Karos mellékhatasok:

Megfelelé feldolgozds és hasznalat esetén a terméknek nagy valdszinliséggel nincsenek karos
mellékhatédsai. Ugyanakkor alapvetéen nem zarhatok ki teljesen az immunrendszer reakcioi (példaul
allergidk) az anyagban taldlhato 6sszetevékre vagy a lokalizalt paresztézia (példaul izzavarok vagy a szaj
nyalkahartyajanak irritacidja). Amennyiben kdros mellékhatasokrol értestl vagy szerez tudomast, akkor is,
ha kétségbe vonhatok, kérjuk, tajékoztasson benntnket.
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Kulénleges megjegyzések a keret kialakitasarol
Keret kialakitasa teljes konturu helyreallitasoknal:
Kulénosen akkor javallt, ha korlatozott a ragofelllet, olyan kereteknél, amelyekre nem kerul bevonat,

vagy a festékanyaggal ellatott kereteknél.

A teljes konturu keretek feltlete évatosan optimalizalhatd zsugoritas elétt olyan forgo eszkozokkel,

mint a finom vagok.

Gy6z8djon meg roéla, hogy a ragdfellletet nem valtoztatja meg a rések késébbi mélyitése, mivel a
bevagasi mUvelet ronthatja az anyag szildrdsagat. Vegye figyelembe, hogy a lapos ragdfellet kialakitasok
novelhetik a teljes konturu helyredllitasok varhatd élettartamat. Manualis igazitasok elvégzésekor Ugyeljen
arra, hogy sohase valassza el a keretek fogak kozotti hézagait a vagokorongokkal vagy mas forgd
eszkdzokkel. Ellenkezd esetben karosithatja a keretet, és ronthatja az anyag szildrdsagat!

Fontos megjegyzés:

Ugyeljen arra, hogy a ragofelilet tertletén a keret minimalis falvastagsaga a réagdfelilet igazitdsa utan is

megmaradjon

Keret kialakitasa bevonatos helyreallitasoknal:

A kerdmiai bevonattal elldtando keretek csdkkent anatomiai konturhoz késztlnek a bevonat maximalis

megtartasa érdekében.

A keretek bevondsa préselési vagy a raépitési technikdval végezhetd el.

Fal- és szegélyvastagsdg: Cercon® ht Cercon® xt
F a9, szimpla korondk 0,4 mm 0,7 mm

P gsag, szimpla koronak 0,2mm -
Falvastagsdg, hidak 05mm 0,7 mm

P dg, hidak 02mm -

Tovabbi méret ko az eliilsd régional: Cercon” ht (ercon® xt
Hidak szdma 2 1
(satlakozd keresztmetszet 6 mm’ 12mm?
Tovabbi méret ko a hatsd régional: Cercon” ht Cercon® xt
Hidak szdma 2 1
Csatlakoz keresztmetszet 9mm? 16 mm?
Konzolos hid fogpoziciandl (csak egy hid, egy eldzapfog szélességig) Amasodik

eldzépfogig
Csatlakozd keresztmetszet ennél a konzolos hidndl 12mm? -
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Egymasba épités
Specidlis egymasba dgyazasi megjegyzések nagy ivi hidaknal (9 vagy tébb egység, csak Cercon® ht-hez)

Amikor az objektumot Cercon® ht 98 lemezbe dgyazza be, a hosszu ivi hidak (9 vagy tobb egység)
torzuldsmentes zsugoritasa érdekében feltétlenal ,nyelv” formajaban alkalmazzon zsugoritds megerdsitést.

Mindig a zsugoritd megerdsitésen (,nyelv”) beltl helyezzen el objektumokat (szimpla fedések, harom
egységbdl allé keretek) a nagy ivi objektumok zsugoritas alatti homogén zsugoritasa érdekében

A zsugoritasi tényez6 megadasa a maro egységhez:

A CAM szoftverben, ami 3 méret megadasat teszi lehetdvé, adja meg az X, Y és Z értékeket.

A CAM szoftverben, ami 2 méret megadasat teszi lehetdvé, adja meg az X vagy Y és Z értékeket.
A CAM szoftverben, ami 1 méret megadasat teszi lehetévé, adja meg az X értéket.

Kikészités
Kiildnleges megjegyzések a kikészitésre vonatkozdan:

Kérjuk, olvassa el az eszkdzre vonatkozd hasznalati Utmutatoét a tovabbi feldolgozasra vonatkozoan.
A kovetkezdi marasi stratégiat javasoljuk a biztonsagos feldolgozashoz:

Eszkoz, Itoldsisehesség  Ftoldsisebesség  Fordulat 3,

Elirds gombalaki _ mm/perc mm/ perc ford/perc__min_ ﬁ Stratégia Mérel
Kontur durva megmunkaldsa, HM@2 800 1800 22000 08 1 Kontur pérhuzamos durva 03
rdgé oldal (05) o

Kontur durva megmunkaldsa, HM@2 800 1800 22000 08 1 Kontdr pdrhuzamos durva 03
{ireg oldal (CS) o

EI6-kikészités (C5) HMG2 400 1200 2000 02  Maradékanyag durva 0l
EI6-kikészités (05) HMG2 400 1200 2000 02  Maradékanyag durva 0l
Kikészites (05) HM @1 400 1200 2000 05 3Delolss 0
Kikészités iireg nélkii (CS) HMO1 400 1200 2000 015 3Deltolds belilrdl 0
Uregek kikészitése HMO1 250 1000 2000 01 3Deltolds 0
Hézagok HMB05-06 250 1000 35000 01 Részleges kikészités, 3D 0

A mardsi stratégidk csak javaslatok. Ha sziikséges, végezzen probamardsokat, €s igény szerint médositsa a paramétereket.
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ElkUlonités

Megjegyzések az objektumok elvalasztasarol:

Homokfuvassal, aluminium-oxiddal valassza kulén az objektumokat a lemeztél (50 um, max. 1,5 bar)

A homokfuvo eszkdz megkonnyiti az objektumok eltavolitdsat a blankrol. Segiti a keret torésének vagy
az objektumok egyéb sértléseinek megeldzését. Nagy ivi hidak (9 vagy tdbb egység) esetében az
objektumnak csak az ajak és szdj nyildsait és a "nyelv” csatlakozot valassza kuldn, mert az objektumokat
ezzel a ,nyelvvel” egyltt kell zsugoritani. A ,nyelv” aljan az esetlegesen kinyuld gerinceket el kell
tavolitani annak érdekében, hogy az objektumok stabilan a zsugoritoé talcan maradjanak. A ,nyelven”
belll bedgyazott kisebb objektumokat teljesen le kell valasztani, illetve kulon kell Sket zsugoritani.

Homokfuvg eszkoz Az objektum mardsa és homokfivdsa

Zsugoritas
Zsugoritas a Cercon® heat plus P8 eszkdzben:
* 1500°C a Cercon® heat plus P8 eszkdzben
- 4. sz. program hidakhoz maximum 8 egységhez (Cercon® ht),
maximum 3 egységhez (Cercon® xt) Tmax =1500°C
- 5. sz. program hidakhoz (Cercon® ht)9 vagy tébb egységhez Tmax =1500°C

Specidlis zsugoritasi megjegyzések nagy ivii hidaknal (9 vagy tébb egység, Cercon® ht):

Két széles ivUi hid (9 vagy tobb egység) zsugorithatd egyidejlileg a Cercon heat plus P8 eszkdzben.
Helyezze az objektumokat a zsugoritd blokkra a Cercon heat plus P8 belsé fliggdleges tavolsagat
(130 mm) és azt az igényt figyelembe véve, hogy mechanikus korlatok nélkul kell megkonnyiteni az
osszehuzast. Az objektumok nem érinthetik a zsugoritd blokkot a zsugoritas alatt

Zsugorité télca zsugoritd blokkal Megfeleld pozicid a zsugoritd talcan



Zsugoritas a heat DUO/Multimat2Sinter eszkézben:
- 6. sz. program: sebesség program hidakhoz maximum 6 egységhez (Cercon® ht),
maximum 3 egységhez (Cercon® xt), Tmax = 1540 °C
- 7.sz. program: Standard zsugoritas hidkeretekhez, 8 egységig (Cercon® ht),
hidakhoz 3 egységig (Cercon® xt), Tmax = 1520 °C
- 8. sz. program: Zsugorité program hidakhoz, 9 vagy tébb egységig (Cercon® ht), Tmax = 1520 °C

Specidlis zsugoritasi megjegyzések nagy ivii hidaknal (9 vagy tébb Cercon® ht):

Keét széles ivUi hid (9 vagy tobb egység) zsugorithatd egyidejlleg a heat DUO vagy Multimat2Sinter
eszkdzben. Helyezze az objektumokat a nagy ivi hidak specidlis zsugoritd rudjara, és vegye figyelembe,
hogy az objektumok nem érinthetik a zsugoritd blokkot a zsugoritas alatt

Vegye figyelembe a marashoz
a maximalis méreteket:
Testmagassag: 65 mm
Szélesség: 90 mm

Hidak elhelyezése zsugoritd ruddal (9 vagy tobb egység)

Zsugoritas harmadik fél kemencéiben:
A zsugoritasi eredményeket kedvezétlenul befolydsolhatjak pl.:
« Nem megfeleld zsugoritasi hémérsékletek
« Elégtelen fltételjesitmény
« Nem megfelelé hémérsékleti ivek
« Nem megfelel objektum elhelyezés
« A kemence elégtelen hétarolasi kapacitasa a zsugoritasi ciklus alatt
« A fltési teljesitmény gyartdval vagy korral kapcsolatos ingadozasai
« Objektum szennyezédése a nem zart fltéelemek altal kibocsatott oxidacios termékek miatt

Ezek a tényezék bSnmagukban vagy egy egymassal egyUtt csdkkenthetik a fent emlitett cirkonium-dioxid
anyagok maximalis szildrdsagat, és ronthatjak a keretek varhato élettartamat

Emiatt nem tudjuk garantdlni a harmadik felek kemencéinek hasznalatat Cercon® ht-bdl és Cercon® xt-bdl
készUlt két részes rogzitések (mezostrukturak), illetve korona és hid keretek zsugoritdsahoz. Ugyanakkor
csak az aldbbi kdvetelmények teljestlése esetén engedjik meg harmadik felek kemencéinek hasznalata-
hoz technikailag a rendszert:
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FONTOS!

Harmadik felek zsugoritd kemencéiben a Cercon® ht és Cercon® xt zsugoritasa a felhasznald sajat
felelésségeére és kockazatara torténik. A Dentsply Sirona nem vaéllal semminem felelésséget a cirkdnium
anyagok harmadik felek kemencéiben végzett zsugoritasa miatt bekdvetkezd karokért, beleértve
tobbek kozott az olyan zsugoritott objektumokon vagy azok altal okozott kdrokat, mint a rogzitések,
koronak és hid keretek.

Kiegészité megjegyzések:
A zsugoritd kemencéhez hasznalt programozéasnak analégnak kell lennie a DeguDent
zsugoritasi programokkal.
Altalanos zsugorité programok, Cercon® ht és Cercon® xt, valamennyi drnyalat
Kezd6 hom.  Felfutdsiids  Hom.1 Vérakozdsiidd Felfutdsiidd  Hom.2 Vérakozdsiidd

Anyag: °C perc °C perc perc °C perc fies
Isugoritd program hidkeretekhez ! X
Segységig (Cercn” ) éshidkeretekhez ~ RI" ) 900 0 % 1500 s e
3 egységig (Cercon” xt)
Zsugoritd program hidkeretekhez 9 vagy ) Zért kemencével,
16 eayséahez (Cercon* h) R 0 860 0 o mo W lehilés 200°Cig
Sebesség-zsugorit program Akemence fokozatos
hidkeretekhez 6 egységig (Cercon® ht) és RTY 90 15402 35 20 1150 0 nyitdsa 35 percen

i 3egységig (Cercon® xt) beliil 200 °C-ig

i Kezd6 hm.  Felfutdsiidd  Hom.1  Vérakozdsiidd Felfutdsiidd  Hom.2  Vérakozdsiidd . .
Anyag: o o o o o Hiltés
C (/ perc C perc (/ perc C perc

Zsugoritd program hidkeretekhez . X
Begyséoig (Cercon” ) & hicheretekhez AT 2 900 0 i 1500 us  Zrkemencael
3 eqységig (Cercon” xt) lehlés 200°Cig
Zsugoritd program hidkeretekhez 9 vagy Zdrt kemencével,
tobb egységhez (Cercon” ht) T ! 860 0 l 1500 120 lehlés 200 °C-ig
Sebesség-zsugoritd program Akemence fokozatos
hidkeretekhez 6 egységig (Cercon® ht) és RT” 7 15402 % 18 1150 0 nyitdsa 35 percen

i 3 egységig (Cercon” xt) beldl 200 °C-ig

. Kezd6 hom.  Felfutdsiidd  Hom.1 Vérakozdsiidd Felfutdsiidd HOm.2 Vérakozdsiidd
Anyag: o o o P o o P Hiités
C (/dra (9 dra: perc (/6ra C Gra: perc

Zsugoritd program hidkeretekhez . )
Segyscgig (Cercn” h) éshidkeretekhez ~ RI" B0 90 00:00 B b0 s ensoe
3egységig (Cercon® xt)
Isugoritd program hidkeretekhez 9 vagy X . Tért kemencével,
tobb egységhez (Cercon® ht) R 0 860 00:00 0 1500 02:00 lehilés 200 °C-ig
Sebesség-zsugorité program Akemence fokozatos
hidkeretekhez 6 egységig (Cercon® ht) és RT” 1020 15402 00:35 1080 1150 00:00 nyitdsa 35 percen

i 3 egységig (Cercon” xt) beliil 200 °C-ig

1) Szobahdmérséklet  2) zart zsugoritd edényekre érvényes, klonben 1520°C
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Zsugorité programok, Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed zsugorité kemence

Sebesség-zsugorité program hidkeretekhez 6 egységig (Cercon® ht) és
hidkeretekhez 3 egységig (Cercon® xt)

Fiitési sebesség  Homérséklet  Varakozasi idd

Lépés

°C/perc °C perc
4 70 750 0
3 70 1100 0
S2 70 1540 3%
S| 10 0 0

Cercon® ht és Cercon® xt standard zsugoritas:

Fiitési sehesség ~ Homérséklet  Varakozasiidd

Lépés °(/perc °C perc
4 3 300 0
S3 30 750 0
2 1 1520 130
Sl 0 880 0

Hid keretek Cercon® ht zsugoritdsa 8 vagy tébb egységnél:

Fiitési sehesség ~ Homérséklet Varakozasi ido

Lépés

°C/perc °C perc
4 1 170 0
3 1 1100 0
S2 2 1520 125
SI 1 820 0

Azsugoritdsi homérsékletek csak javaslatok. Ha szikséges, végezzen probazsugoritdsi ciklusokat,
és igény szerint modositsa a zsugoritsi hdmérsékleteket vagy iddket.
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A zsugoritasi megerésités kiildnvalasztasa nagy ivii hidak esetében:
Zsugoritas utan oblitett forgd gyémantvago hasznalatéval vélaszthatok el az objektumok a ,,nyelvtdl”.

Manuadlis kikészités zsugoritas utan.
« Aluminium-oxiddal végezze el a keret belsejének és kulsejének homokfuvasat
(MO-125 um, max. 2-3 bar, 45 ° sz69).
« Egyenként tavolitsa el az id6 el6tti érintkezéseket, amig a keret el nem éri a
végleges poziciojat a szerszamo(ko)n.
« A keret felprébalasa és illesztése alatt tartsa a szerszamokat az 6ntémintan,
és egészben probalja fel a keretet.
« Amikor mar befejezte a felprobalast és illesztést, ne végezzen semmilyen
kiegészité igazitast, példaul a teljes keret kikészitését.
Megjegyzés: A cirkonium korona vagy hid rogzitéseknek passzivan, surlédas nélkal kel illeszkednitk.
A passziv illesztés szikségességének oka, ha a cirkénium keret az anyag fizikai tulajdonsagain
belul fekszik: A keramia tlri a nyomo hatast, de nem tlri a huzéfeszultséget. A surlddasi illesztésnek
kitett koronaknal a surlddast a keret bizonyos ,hordd” részei hozzak létre, mivel maga a korona
sohasem fekszik teljesen a szerszamon a feldolgozassal ¢sszefliggd feltlet-durvasdg miatt
(gyakorlatilag ugyanez vonatkozik az dntott anyagu keretekre). Ezért a felulet-durvasagnak
csak a csucsai (az un. ,hordd” részek) érintkeznek a szerszamfelllettel. Ez a rdgasi nyomas
altal generdlt nyomoerdket hizderdveé alakitja at, ami karosithatja a koronat.

lgazitsa a keret peremeit pontosan az el6készités peremeihez.
Megjegyzés: A zsugoritott cirkdniumot csak megfelel6 oblités alatt lehet a gyémant szerszamokkal kiké-

sziteni. Tartsa minimalis szinten a nyomast a kereten, és csak egy iranyban végezzen munkat.

« Aluminium-oxiddal végezze el ismét a kikészitett tertletek homokfuvasat
(110-125 pm, max. 2-3 bar, 45 ° sz69).
« Végezetul géztisztitoval tisztitsa meg a keretet.

Bevonas/festés:
lgazitsa a felépitési technikat a megfelelé Cercon® ht/Cercon® xt arnyalathoz
Vegye figyelembe, hogy a Cercon® ht/Cercon® xt fényatbocsatasa nagyon nagy az atlatszésaga miatt.

Altalanos
Az egyes betegek fogszinének reprodukalasat jelentésen befolyasolhatjék az aldbbiak:
* A szerszam arnyalata
« Az ideiglenes és végleges cementéalashoz hasznalt anyag érnyalata
« Keret falvastagsaga
« Bélés, havan
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Festési technika

A teljes konturd Cercon® ht és Cercon® xt helyreallitadsok fognak megfelel6 szinezéséhez Cercon® ceram fes-
teéket, Cercon® TCT Stains, Celtra® Stains és Dentsply Sirona Universal Stains & Glaze termékeket javasolunk.

Rétegelési technika
Cercon® ceram Kiss / Cercon® ceram press / Cercon® ceram love/Celtra® Ceram keramia bevonod anyagokat
javasolunk a cirkonium keretek bevondsahoz. Feltétlentl kbvesse a vonatkozd hasznalati utmutatot.

Temperalas:
A cirkénium keretek tudomanyos tesztelésének eredményei alapjan szikségtelennek és
nem medgfelelének taldljuk a kulon temperalasi (,gydgyitasi”) lépést.

Csiszolas laboratériumban:

A bevonat nélkuli Cercon® ht és Cercon® xt kereteket erésen csiszolni kell, vagy magasfény
kerdmiabevonattal kell ellatni éket.

Ez egyuttal kezelhetébbé teszi a helyredllitast a megfeleld szajhigiéniai eljardsok alatt.

Csiszolas a fogorvosi rendelében:

Széles korl tanulmanyok azt mutatjdk, hogy a Cercon® ht és Cercon® xt felUletre kifejtett dorzshatasa
kisebb, mint a hagyomanyos kerdmiabevonatoké, és nem haladja meg a standard litium-diszilikat
kerdmidkét kikészités és csiszolds utan sem.

Fontos: A fogorvosi székben elvégzett kisebb végsd ragasi igazitdasok utdn javasoljuk a modositott
helyek profilaktikus csiszoldsat magas fényre, vagy sima fellletl bevonat hozzdadasat az ideiglenes
vagy végleges cementalds el6tt a feliletek esetleges marddasanak megeldzése érdekében.

Ez egyuttal kezelhetébbé teszi a helyredllitast a megfeleld szajhigiéniai eljardsok alatt.

Azok a fogfelluletek, amelyeknek arnyalata szinezéssel lett biztositva, fényesebb pontokat mutathatnak,
ahol a rédgasi igazitasokra sor kerult.

Szallitas és tarolas:
Nincsenek specidlis kovetelmények.

Felhasznalhato:
A Cercon ht és Cercon xt a gyartastol szamitott 7 évig hasznalhato fel.
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Cercon® ht, Cercon® xt - Istruzioni per I'uso D)

Descrizione del prodotto

| Cercon® ht et Cercon® xt sono grezzi in ossido di zinco stabilizzati con ossido di ittrio (Y-TZP).

Vengono utilizzati per realizzare armature per riabilitazioni protesiche fisse.

Le armature in Cercon® ht et Cercon® xt possono essere rivestite in ceramica dentale oppure incorporate come
riabilitazioni con profilo anatomico completo, a seconda della configurazione dell’armatura. La scelta del grez-
70 viene fatta in base al colore dentale da riprodurre e allo spazio disponibile per il rivestimento.

In caso di riabilitazioni con profilo anatomico completo non é richiesto lo spazio per la ceramica da rivestimen-
to, di conseguenza e possibile preparare il dente conservando maggiormente la sostanza.

Materiale per armatura Ossido di zirconio (Y-TZP)
(ementazione provvisoria Possibile Cercon® ht

ile Cercon® xt
(ementazione definitiva + (ementazione adesiva

+ (ementazione tradizionale

Gli oggetti vengono realizzati in base ai dati di progettazione digitale, come la configurazione anatomica, lo spessore dellarmatura e dei connettori o la fessura per il cemento.

Dati tecnici Cercon” ht: Dati tecnici Cercon® xt:
* Tipo ll, classe 5 * Tipo Il, classe 4
(conforme alla norma DIN EN ISO 6872, 2015) (conforme alla norma DIN EN ISO 6872, 2015)
» CET:10,5 pm/m-K (25-500°C) » « CET: 10,1 um/m-K (25-500 °C)
« Modulo di elasticita: 210 GPa » « Modulo di elasticita: 210 GPa
* Resistenza alla flessione ca. 1200 MPa * « Resistenza alla flessione ca. 750 MPa
(prova di flessione su 3 punti) (prova di flessione su 3 punti)
Composizione (in % di massa) Cercon” ht: Composizione (in % di massa) Cercon” xt:
« Ossido di zirconio » Ossido di zirconio
« Ossido diittrio 5% * Ossido di ittrio 9 %
« Ossido di afnio < 3% * Ossido di afnio < 3 %
« Ossido di alluminio, Ossido di silicio < 1% » Ossido di alluminio, Ossido di silicio <1%

Istruzioni per l'uso:

Indicazioni nel settore anteriore e posteriore Indicazioni nel settore anteriore e posteriore
Cercon® ht € indicato nei settori anteriori e posterioriper: Cercon® xt & indicato per qualsiasi ricostruzione
« Corone in ceramica di settori anteriori e posteriori:
« Corone telescopiche primarie » Corone
« Ponti multipli (con non piu di due elementi + Pontia 3 unita (fino al secondo premolare)

intermedi "pontic” tra le due corone pilastro e
con non piu di 6 unita*)
« Pilastri dentali**

Cercon® ht puo essere utilizzato come base (struttura) da ricoprire successivamente con ceramica da rivesti-
mento oppure pud essere utilizzato anche per applicazione a profilo completo (senza rivestimento). In caso di
corone telescopiche primarie, la base non é rivestita.

*solo peril Canada **Non valido per gli USA 101



Controindicazioni
« In caso di ipersensibilita del paziente all'ossido di zirconio (Y-TZP) e/o a uno degli altri componenti,
questo prodotto non puo essere utilizzato.
Bruxismo e parafunzioni resistenti a terapia (nelle armature rivestite in ceramica)
Spazio disponibile insufficiente
Perni radicolari individuali
Impianti endossei
Ponti su inlay
« Ponti a 3 unita nella regione molare (solo per Cercon® xt)

Avvertenze

L’'odontoiatra deve tenere conto delle possibili reazioni crociate o interazioni del prodotto con altri prodotti o
materiali gia presenti nella cavita orale.

Misure precauzionali
Attenzione:

« Proteggere gli occhi dalle polveri di lavorazione
Evitare il contatto con le mucose
Dopo la lavorazione lavare la mani e applicare una crema
Durante la lavorazione evitare di fumare, mangiare e bere
Non ingoiare il prodotto
Non respirare la polvere di molaggio
In caso di lavorazione manuale, utilizzare una postazione di lavoro con aspiratore locale e indossare misure
protettive come occhiali e maschere per il viso.
Le indicazioni sulla sicurezza e le avvertenze contenute nelle presenti istruzioni per I'uso descrivono I'utilizzo
sicuro e senza rischi delle componenti del nostro di prodotto. Le informazioni riportate sopra devono essere
comunicate allodontoiatra qualora il presente prodotto venga impiegato per un manufatto personalizzato;
durante la lavorazione & necessario attenersi sempre alle schede di sicurezza disponibili

Effetti collaterali

La comparsa di effetti collaterali indesiderati € estremamente rara a condizione che I'utilizzo e la lavorazione di
questi prodotti siano conformi alle indicazioni. Non & possibile, tuttavia, escludere completamente la possibilita
che si verifichino reazioni immunitarie (ad es. allergie) verso particolari componenti del materiale e/o fastidiosi
sintomi localizzati (come alterazioni del gusto o inflammazioni della mucosa orale). Si raccomanda di segnalare
I'eventuale comparsa di effetti collaterali indesiderati, anche

in caso di dubbio.
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Indicazioni particolari per la configurazione dell’'armatura

Design dell’armatura per utilizzo con profilo anatomico completo
Particolarmente indicato in caso di spazio occlusale disponibile ridotto, per integrazione senza rivestimento o

per colorazione con colori dentali.

La superficie dell'armatura configurata con profilo anatomico completo pud essere ulteriormente ottimizzata
prima della sinterizzazione impiegando con cautela (!) strumenti rotanti, come le frese di finitura.

In ogni caso, & opportuno evitare di modificare la superficie masticatoria approfondendo i solchi, perché
questo potrebbe ridurre la resistenza del materiale a causa dell’'effetto di intaglio. Le superfici masticatorie
piatte favoriscono la durata delle riabilitazioni con profilo anatomico completo. In nessun caso (!) separare gli
spazi interdentali delle armature mediante la lavorazione manuale con mole e/o altri strumenti rotanti perché
anche questo pud produrre danni all'larmatura che riducono la resistenza!

Avvertenza importante

Fare sempre molta attenzione a mantenere lo spessore minimo delle pareti dell’armatura nell'area della
superficie masticatoria anche in caso di una rettifica occlusale (molaggio).

Design dell’armatura per rivestimento in ceramica dentale

Le armature che vengono rivestite con ceramica dentale devono essere configurate con una forma
anatomica ridotta, perché la ceramica da rivestimento possa essere supportata in modo ottimale dalla

struttura dell'armatura.

Le armature possono essere rivestite mediante le tecniche di sovrapressatura o stratificazione.

Dimensioni delle armature per il settore anteriore e posteriore

Spessore delle pareti e dei margini Cercon® ht Cercon® xt
Spessore pareti - (appette singole 0.4 mm 0,7 mm
Spessore margine - (appette singole 02mm -
Spessore pareti - Ponti 05mm 0,7 mm
Spessore margini - Ponti 02mm -
Ulteriori dimensioni delle armature per il settore anteriore (ercon” ht Cercon® xt
Numero elementi intermedi 2 1

Sezione trasversale del connettore 6 mm? 12mm?
Otras dimensiones para el sector posterior: Cercon” ht Cercon® xt
Numero elementi intermedi 2 1

Sezione trasversale del connettore 9mm’ 16 mm’

Pontic nella posizione del dente (massimo 1 pontic di i i non superiori al

fino al secondo premolare incluso

Sezione trasversale del connettore per questo pontic

12mm?
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Nesting

Istruzioni speciali per il nesting di ponti estesi (a partire da 9 elementi Cercon® ht)

Per evitare deformazioni durante la sinterizzazione di ponti estesi (a partire da 9 elementi), & necessario
ricorrere a un rinforzo di sinterizzazione a forma di lingua per il nesting dell'oggetto in un disco Cercon® ht 98,

Fare molta attenzione a collocare gli oggetti (cappette singole, armature a 3 elementi) all'interno del supporto
di sinterizzazione (“lingua”), per poter ottenere una contrazione uniforme omogenea del ponte esteso durante
il successivo processo di sinterizzazione.

Inserimento del fattore di contrazione nell’unita di fresatura

In un software CAM con I'opzione di 3 direzioni spaziali, inserire i valori X, Y e Z.
In un software CAM con I'opzione di 2 direzioni spaziali, inserire i valori X o Y e Z.
In un software CAM con l'opzione di 1 sola direzione spaziale, inserire il valore X.

Lavorazione

Indicazioni particolari per la lavorazione
Per I'ulteriore lavorazione consultare le istruzioni per 'uso dei singoli dispositivi.
Per una lavorazione sicura consigliamo la seguente strategia di fresatura.

Utensile  AvanzamentoZ AvanzamentoF  Numerodigiri  a a

Procedura asfera mm/min mm/min 1/ min mh mh Strategia Dimensioni
Sgrossatura contorno occlusale (0S) HM02 800 1800 22000 08 1 Sgrossatura parallela al contorno 03
Sgrossatura contorno lato cavita (CS) HMO2 800 1800 22000 W f Sgrossatura parallela al contorno 03
Prefinitura (CS) HMO2 400 1200 22000 o T Sgrossatura materiale residuo 01
Prefinitura (05) HM G2 400 1200 22000 o T Sgrossatura materiale residuo 01
Finitura (0S) HMB1 400 1200 27000 o W 0ffset 3 0
Finitura senza cavita (CS) HM@1 400 1200 21000 o W Offset 3D dall'interno 0
Finitura Caita o %0 1000 200 01 ofkel®d 0
Solchi HMB05-0,6 250 1000 35000 o T Finitura di settori 3 0

Le strategie di fresatura sono linee guida. Eventualmente eseguire prove di fresatura e adeguare i parametri di fresatura.
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Separazione

Istruzioni per la separazione degli oggetti

Separare gli oggetti dal disco mediante sabbiatura con ossido di alluminio (50 um, max. 1,5 bar). L'ausilio di
sabbiatura facilita la separazione degli oggetti dal grezzo e previene fratture dell’armatura e altri danni alla
lavorazione. In caso di ponti estesi (a partire da 9 elementi) separare solo le imperniature labiali e vestibolari
degli oggetti e la barra di collegamento alla “lingua”, dal momento che l'oggetto deve essere sinterizzato insieme
a questa “lingua”. Rimuovere gli eventuali bordi sporgenti sul lato inferiore della “lingua” per conferire agli oggetti
una buona stabilita sul supporto di sinterizzazione. Gli oggetti disposti per il nesting all'interno della “lingua”
vengono staccati completamente e sinterizzati a parte.

Ausilio per la sabbiatura Fresatura e sabbiatura del manufatto

Sinterizzazione

Sinterizzazione nel forno Cercon® heat plus P8:
+ 1500°C in Cercon® heat plus P8
- Programma 4 per ponti fino a 8 elementi Cercon® ht, per ponti fino 3 elementi Cercon® xt,
Tmax = 1500°C
- Programma 5 per ponti a partire da 9 elementi Cercon® ht, Tmax = 1500°C

Istruzioni speciali per la sinterizzazione di ponti estesi (a partire da 9 elementi Cercon® ht)

In Cercon® heat plus P8 & possibile sinterizzare due ponti estesi (a partire da 9 elementi) contemporaneamente
Posizionare gli oggetti sul blocco di sinterizzazione facendo attenzione all'altezza interna di Cercon® heat plus P8
(130 mm) per facilitare la contrazione senza limitazioni meccaniche. Durante il processo di sinterizzazione gli
oggetti non devono venire a contatto con il blocco di sinterizzazione.

Vassoio di sinterizzazione con blocco di Posizionamento corretto sulla superficie di
sinterizzazione sinterizzazione
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Sinterizzazione nel forno heat DUO / Multimat2Sinter:

- Programma rapido 6 per ponti fino a 6 elementi Cercon® ht, per ponti fino a 3 elementi Cercon® xt,
Tmax =1540°C

- Programma standard 7 per armature di ponti fino a 8 elementi Cercon® ht, di ponti fino a 3 elementi
Cercon® xt, Tmax =1520°C

- Programma 8 per armature di ponti a partire da 9 elementi Cercon® ht, T = 1520°C

Istruzioni speciali per la sinterizzazione di ponti estesi (a partire da 9 elementi Cercon® ht)

In heat DUO o Multimat2Sinter & possibile sinterizzare due ponti estesi (> 8 elementi) contemporaneamente
Posizionare gli oggetti sull’apposito dispositivo di sinterizzazione per ponti estesi facendo attenzione a evitare
che vengano a contatto con il blocco di sinterizzazione durante il processo di sinterizzazione

Rispettare le dimensioni massime dei manufatti
fresati:

Altezza: 65 mm
Larghezza: 90 mm

Posizionamento di ponti con barre di sinterizzazione a partire da 9 elementi

Sinterizzazione nei forni delle aziende concorrenti
| risultati della sinterizzazione possono essere influenzati negativamente da numerosi fattori
« Temperature di sinterizzazione errate
« Potenza calorifica insufficiente
« Profili di temperatura errati
« Posizionamento errato degli oggetti
« Insufficiente capacita di immagazzinamento del calore del forno durante il ciclo di sinterizzazione
« Variazioni della potenza determinate dalla marca e dall'eta del forno.
+ Contaminazione degli oggetti da parte di prodotti dell'ossidazione di elementi riscaldanti non incapsulati

Tutti questi fattori, singoli o associati, possono ridurre soprattutto la resistenza ottimale dei materiali in ossido
di zirconio sopracitati e compromettere la durata delle armature!

Per questi motivi non possiamo concedere alcuna autorizzazione generica all'utilizzo di forni di altri produttori
per la sinterizzazione di abutment bicomponenti (mesostrutture) o di armature per corone e pontiin

Cercon® ht e Cercon® xt. Tuttavia provvederemo ad aprire tecnicamente il sistema all’'utilizzo di forni di altri
produttori alle seguenti condizioni che dovranno essere osservate incondizionatamente
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IMPORTANTE

La sinterizzazione di Cercon® ht et Cercon® xt in forni di sinterizzazione di aziende concorrenti avviene sotto
I'esclusiva responsabilita dell'utente che se ne assume tutti i rischi. Dentsply Sirona declina qualsiasi respon-

sabilita per eventuali danni correlati alla sinterizzazione di questi materiali in ossido di zirconio in forni di altri
produttori, soprattutto per danni causati al forno stesso o per danni subiti o causati dagli oggetti sinterizzati,
compresi abutment o armature per corone e ponti.

Informazioni aggiuntive

Il forno di sinterizzazione utilizzato deve essere dotato di programmi analoghi ai programmi di sinterizzazione

di DeguDent.

Programmi di sinterizzazione generici per Cercon® ht et Cercon® xt, tutti i colori

Temp.  Tempo Tempo di Tempo Tempo di

Materiale iniziale dirampa _Temp.1 ~mantenimento dirampa Temp.2  mantenimento Raffreddamento
¢ mn_ _C _ mn__ _ min « min

Programma i sinterizzazione per armature di .
ponti fino a 8 elementi Cercon® ht, per armature ~~ RT” 40 900 0 55 1500 145 s?gﬁgeﬁﬁsféno a2t
di ponti fino a3 elementi Cercon® xt
Programma di sinterizzazione per armature di ) Raffreddare fino a 200°C
ponti a partire da 9 elementi Cercon® ht R 120 860 0 30 1500 120 aforno chiuso
Programma di sinterizzazione rapida per arma-
ture i pontifino a6 elementiCercon® it per KT 90 15402 % 0 0 Awerungradalede oo
armature di ponti fino 3 elementi Cercon” xt

Temp.  Tempo Tempo di Tempo Tempo di
Materiale iniziale dirampa Temp.1 i dirampa  Temp.2  mantenimento Raffreddamento

°C_ °C/min °C min °C/min °C min

Programma di sinterizzazione per armature di : o
ponti fino a8 elementi Cercon® ht, per armature ~ RT” 2 900 0 1 1500 5 ';?g:ﬁg‘:;‘[ﬁsféno LU
di ponti fino a 3 elementi Cercon” xt
Programma di sinterizzazione per armature di ) Raffreddare fino a 200°C
ponti a partire da 9 elementi Cercon® ht K ! 860 0 : 100 w aforno chiuso
Programma di sinterizzazione rapida per arma-
ture di ponti fino a 6 elementi Cercon® ht, per RTY m 15402 % 18 1150 0 égﬁgg?#(ﬁ#ﬂg%gﬂéno
armature di ponti fino 3 elementi Cercon® xt

Temp.  Tempo Tempo di Tempo Tempo di
Materiale iniziale dirampa _Temp.1 i dirampa _Temp.2 i Raffreddamento

°( °C/h °( h:min °C/h °( h:min

Programma di sinterizzazione per armature di .
ponti fino a 8 elementi Cercon® ht, per armature ~ RT” 1320 900 00:00 660 1500 02:15 s?g;:g?;{ﬁgém 200
di ponti fino a 3 elementi Cercon® xt
Programma di sinterizzazione per armature di ) . . Raffreddare fino a 200°C
ponti a partire da 9 elementi Cercon” ht R “n 860 00:00 0 1500 000 aforno chiuso
Programma di sinterizzazione rapida per arma-
turedipontifino ab elementiCercon it per ~~ RT 1020 15407 00:3% 080 10 0:00  Averiuragraduale delforo

armature di ponti fino 3 elementi Cercon” xt

entro 35 min fino a 200°C

1) Temperatura ambiente

2) Valido per capsule di sinterizzazione chiuse, altrimenti 1520 °C
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Programmi di sinterizzazione del forno Mulitmat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed

Sinterizzazione rapida per armature di ponti fino a 6 elementi Cercon® ht, di ponti fino a 3 elementi Cercon® xt:

Velocitadisalita ~ Temperatura Tempo
°C/min °C min
4 10 750 0
S3 10 1100 0
2 10 1540 k)
N 10 0 0

Sinterizzazione standard Cercon® ht et Cercon® xt:

e Tempo
Velocita disalita  Temperatura manteni'r)n ento
°C/min °C min
4 3 300 0
3 30 750 0
2 1 1520 130
SI 2 880 0

Sinterizzazione Cercon® ht per armature di ponti con pilu di 8 elementi:

Operazione Velocitadisalita ~ Temperatura manrtzir\\?r)noe nto
°C/min °C min
4 1 170 0
3 1 1100 0
2 2 1520 125
SI 1 820 0

Le temperature di sinterizzazione sono indicative. Eventualmente esequire prove
di sinterizzazione e adeguare le temperature o i tempi di sinterizzazione.
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Separazione del rinforzo di sinterizzazione per ponti estesi

Gli oggetti vengono separati dalla “lingua” per mezzo di strumenti rotanti diamantati con raffreddamento ad
acqua.

Lavorazione manuale dopo la sinterizzazione

« Sabbiare l'interno e l'esterno dell'armatura con ossido di alluminio (110-125 um, max. 2-3 bar, angolazione 45°).
« Eliminare i contatti precoci (punti di disturbo) uno alla volta, finché 'armatura non abbia raggiunto
la posizione definitiva sul moncone
« Durante il lavoro di adattamento del manufatto lasciare i monconi sul modello e adattare il manufatto nel
suo complesso.

« Dopo l'adattamento evitare altri interventi di rettifica, come ad esempio la finitura dell'intera armatura.

Avvertenza: le corone o i pilastri per ponte in ossido di zirconio devono presentare un adattamento privo
di attrito. La necessita di un “adattamento passivo” delle armature in ossido di zirconio dipende dalle
proprieta fisiche del materiale. La ceramica tollera le sollecitazioni di compressione, ma non quelle di
trazione. Se I'adattamento delle corone presenta attrito, questo viene prodotto unicamente dalle “frazioni
portanti” dell’armatura, perché la corona a causa della ruvidita superficiale dovuta alla lavorazione (come
del resto anche nella tecnica di fusione dei metalli nobili) non aderisce mai al moncone con l'intera super-
ficie. Il contatto con la superficie dei monconi € prodotto unicamente dalle “protuberanze” della superficie
ruvida (le cosiddette “frazioni portanti”). Questo fa si che le forze di compressione generate dalle forze
masticatorie vengano convertite in forze di trazione, il che puo provocare danni alloggetto.

Adattare perfettamente il bordo marginale ai margini della preparazione

Avvertenza: la lavorazione dell'ossido di zirconio sinterizzato deve essere eseguita esclusivamente con
strumenti rotanti diamantati e raffreddamento ad acqua. Lavorare sempre con una pressione di contatto
ridotto e in una sola direzione.

« Sabbiare nuovamente i punti rettificati con ossido di alluminio (110-125 um, max. 2-3 bar, angolazione 45°)
« Pulire quindi I'armatura con una vaporiera

Rivestimento/colorazione
Adattare la propria tecnica di stratificazione ai colori Cercon® ht/Cercon® xt utilizzati
Si noti che, grazie alla sua traslucenza, Cercon® ht/Cercon® xt presenta una trasmissione della luce molto elevata

Informazioni generali
La riproduzione del colore individuale del dente del paziente puo essere influenzata in modo particolare da
« Colore del moncone
« Colore del materiale per cementazione provvisoria e/o definitiva
* Spessore della parete dell'armatura
« Applicazione del liner, se prevista
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Tecnica del colore

Per la colorazione di riabilitazioni con profilo anatomico completo in Cercon® ht et Cercon® xt si consigliano
i colori Cercon® ceram, Cercon® TCT, Celtra® e Dentsply Sirona Universal Stain & Glaze.

Tecnica di stratificazione

Per il rivestimento di armature in ossido di zirconio si consigliano le ceramiche da rivestimento
Cercon® ceram Kiss/Cercon® ceram press/Cercon® ceram love/Celtra® Ceram (attenersi alle istruzioni per 'uso).

Tempra.

In base ai risultati dei nostri studi scientifici sulle armature in ossido di zirconio, una cottura separata
di tempra appare inutile e non indicata.

Lucidatura in laboratorio

Le armature in Cercon® ht et Cercon® xt non rivestite devono essere lucidate a specchio o trattate con una
massa glasura per ottenere una superficie il pit possibile liscia. In questo modo si migliora la possibilita di
igiene dentale della riabilitazione.

Lucidatura nello studio dentistico

Molti studi hanno dimostrato che, dopo il molaggio e la lucidatura, 'abrasione sui denti antagonisti provocata
da Cercon® ht et Cercon® xt risulta inferiore o uguale a quella determinata dalle comuni ceramiche da
rivestimento o dalle ceramiche al disilicato di litio.

Per un'azione profilattica consigliamo, dopo una regolazione di precisione occlusale intraorale della riabilitazione,
prima di una cementazione provvisoria o definitiva, di lucidare a specchio i punti di abrasione o di utilizzare una
massa glasura per ottenere una superficie liscia. Questo & particolarmente importante per proteggere gli antagonisti
da una possibile abrasione. In questo modo si migliora inoltre la possibilita di igiene dentale della riabilitazione.

L'asportazione del colore dentale nei punti di abrasione potrebbe causare la formazione di macchie chiare.

Condizioni di trasporto e di stoccaggio
Nessuna condizione particolare nota.

Durabilita:
La durata di conservazione de Cercon® ht et Cercon® xt € di 7 anni a dalla data di produzione.
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,Cercon®ht”, ,Cercon®xt” naudojimo instrukcija

Gaminio aprasas:

G

,Cercon®ht“ir ,,Cercon® xt" ruosiniai yra pagaminti i$ itrio oksidu (itrio-) stabilizuoto cirkonio oksido (cirkonis) (Y-TZP)
Jie naudojami fiksuoty danty protezy konstrukcijy gamyboje.

Priklausomai nuo restauracijos konstrukcijos, ,Cercon® ht* ir ,Cercon® xt* galima padengti keramika arba
gaminti pilno kontdro restauracijas. Ruosinio parinkimas priklauso nuo atstatomo danties atspalvio ir turimos
vietos keramikos apdailai. Gaminant pilno kontlro restauracijas, nereikia vietos keramikos apdailai, todel
preparacijos metu danty gydytojas gali iSsaugoti daugiau danties audiniy.

Restauracijos medziaga (Cirkonio oksidas (Y-TZP)
Laikinas cementavimas Galimas , Cercon” ht*

Negalimas , Cercon” xt*
Galutinis cementavimas

+ Adhezinis cementavimas

Konstrukcijos individualiai gaminamos pagal jasy skaitmenings konstrukcijos specifikacijas, t. v. anatominj kontdra, restauracija ir sienelés storj, jungties skersmenj ir cementavimo tarpelj.

»Cercon” ht“ techninés specifikacijos:
« Il tipas 5 klase (pagal DIN EN ISO 6872:2015).
« CTE (Siluminio plétimosi koeficientas);
10,5 um/m-K (25-500°C).
« Elastingumo modulis: 210 GPa.
« Atsparumas lenkimui: apie 1200 MPa
(trijy tasky elastingumo bandymas).

»Cercon” ht“ sudétis (%, pagal mase):
« Cirkonio oksidas.
« ltrio oksidas 5%.
« Hafnio oksidas < 3%
« Aliuminio oksidas, silicio oksidas < 1%.

Naudojimo indikacijos:
»Cercon® ht“ indikacijos priekiniame ir galiniame
segmentuose:

,Cercon® ht" skirtas priekiniam ir galiniam segmentams:

vainikeéliai.

Teleskopiniai pirminiai vainikéliai.

Keliy vienety tiltiniai protezai (turintys ne daugiau
nei du tarpinius vainikélius tarp atraminiy
vainikeliy; turintys ne daugiau nei 6 vienetus*).

2 daliy atramos.**

»Cercon® xt“ techninés specifikacijos:
« |l tipas, 4 klasé (pagal DIN EN ISO 6872:2015).
« CTE (Siluminio plétimosi koeficientas);
10,1 um/m-K (25-500°C).
« Elastingumo modulis: 210 GPa.
* Atsparumas lenkimui: apie 750 MPa
(trijy tasky elastingumo bandymas).

»Cercon® xt“ sudétis (%, pagal mase):
« Cirkonio oksidas.
* Itrio oksidas 9 %.
* Hafnio oksidas < 3%.
+ Aliuminio oksidas, silicio oksidas < 1%.

»Cercon® xt“ indikacijos priekiniame ir galiniame
segmentuose:
,Cercon® xt" skirtas priekiniam ir galiniam segmentams:
* Vainikéliai.
« trijy danty tiltai (iki antrojo kaplio).

,Cercon® ht* gali bGti naudojamas kaip pagrindas (restauracija), kuris padengiamas danty keramika, arba gali
bati naudojamas gaminti pilno kontlro restauracijas (nepadengiant keramika). Teleskopiniy pirminiy vainikeliy
atveju pagrindas nedengiamas keramika.

* Kanadai **Negalioja JAV 121



Kontraindikacijos:
« $io gaminio negalima naudoti, jei pacientas turi padidéjusj jautruma cirkoniui (Y-TZP)
arba kuriai nors kitai sudedamajai daliai.
Bruksizmo arba sunkiai gydomi parafunkciniai jprociai
(naudojant keramikos apdaila padengtas restauracijas);
Nepakanka laisvos erdvés.
Endodontiniai kaisciai.
Implantai.
|kloti tiltiniai protezai.
« 3 vienety tiltiniai protezai kriminiy danty srityje (tik ,Cercon® xt*)

Perspéjimai
Rinkdamasis medicinos gaminj, danty gydytojas privalo atsizvelgti | galimas gaminio kryzmines
reakcijas arba sgveikas su jau burnos ertméje esanciais medicinos gaminiais ar medziaga.

Atsargumo priemonés
|sidémékite:

« saugokite akis nuo gaminio dulkiy.
Venkite patekimo ant gleivinés
Po naudojimo nusiplaukite rankas ir pasitepkite ranky kremu.
Dirbdami su gaminiu, nertkykite, nevalgykite ar negerkite.
Gaminio nenurykite.
Slifavimo metu nejkvepkite dulkiy daleliy.

« Jei darbo vietoje apdirbate rankiniu budu, naudokite vietinj vakuuminj

jsiurbima ir tinkama burnos / veido apsauga.

Siame dokumente pateiktose saugos ir perspejimo pastabose yra aprasyta, kaip saugiai ir nekeliant rizikos
naudoti misy medicinos gaminj. Informuokite jus gydantj danty gydytoja apie visus pirmiau pateiktus
veiksnius, jei jUs naudojate §j pritaikytos konstrukcijos gaminj, ir batinai vadovaukités atitinkamais medziagos
saugos duomeny lapais (MSDL).

Neigiamas poveikis

Tinkamai apdorojus ir naudojant, $io gaminio neigiamas poveikis yra mazai tikétinas. Taciau, i$ principo
negalima visiskai atmesti imuninés sistemos reakcijy (pvz., alergijos) j gaminyje esancias medziagas arba
vietinés parestezijos (pvz., skonio jutimo sutrikimai arba burnos gleivinés dirginimas). Jei isgirsite arba jus
informuos apie kokj nors neigiama poveikj - netgi keliantj abejoniy - prasome mus informuoti.
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Specialios pastabos restauracijos konstrukcijai

Restauracijos konstrukcija pilno kontiro restauracijoms

Rekomenduojama, kai yra ribota okliuziné erdvé; restauracijos be keramikos apdailos arba restauracijos
kurios individualizuojamos dazant

Pilno kontdro restauracijy pavirsiu, pries sinterizuojant, galima minimaliai koreguoti Svelniais rotaciniais
jrankiais, pvz., su tikslaus pjovimo jrankiais

Perteklinis okliuziniy vageliy gilinimas ésdinimo budu gali susilpninti restauracija. Atminkite, kad nupoliruoti
okliuziniai pavirsiai gali pailginti pilno kontaro restauracijy eksploatacijos trukme. Atlikdami korekcijas rankiniu

badu, uztikrinkite, kad niekada | restauracijy tarpdanciy tarpus nepatekty pjovimo diskai ar kiti rotaciniai
instrumentai, nes tokiu bGdu sugadinsite restauracija ir susilpninsite medziaga!

Svarbi pastaba

Uztikrinkite, kad okliuzinio pavirsiaus plote baty laikomasi minimalaus restauracijos sienelés storio,
netgi po okliuziniy korekciju.

Restauracijos konstrukcija keramikos apdaila padengtoms restauracijoms

Keramikos apdaila dengiamos restauracijos yra projektuojamos Siek tiek mazesnés nei anatominis kontaras,
kad maksimaliai stipriai laikytysi keramikos apdaila.

Restauracijas keramikos apdaila galima dengti naudojant
prispaudimo metoda arba sluoksniavimo metoda.

Sienelés ir krasto storis Cercon” ht* Cercon” xt
Pavieniy vainikéliy sienelés storis 04mm 0.,7mm
Pavieniy vainikéliy ribos storis 02mm -

Tiltiniy protezy sienelés storis 0,5mm 0,7 mm
Tiltiniy protezy ribos storis 0,2mm -

Papildomi matmeny reikalavimai priekinei zonai Hercon” ht“ ercon® xt“
Tarpiniy vainikéliy kiekis 2 1

Jungties skerspjavis 6 mm’ 12mm?
Papildomi matmeny reikalavimai Soninei zonai LCercon” ht HCercon” xt
Tarpiniy vainikéliy kiekis 2 1

Jungties skerspjavis 9 mm? 16 mm’

Konsolinis vainikélis, dalyvaujantis okliuzijoje
(tik vienas vainikélis, iki vieno kaplio plocio)
Jungties su konsoliniu vainikéliu skerspjavis 12 mm? -

ki antrojo kaplio -
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Sodinimas

Specialios pastabos sodinant didelés apimties tiltinius protezus (9 ar daugiau vienetuy, tik ,,Cercon® ht*)
Noredami uztikrinti, kad didelés apimties tiltiniai protezai (9 ar daugiau vienetu) sinterizuojant nesideformuoty,
modeliuodami restauracija j ,Cercon ht* 98 diska, batinai pridekite sukurta ,liezuvélio” formos sutvirtinima i$
vidinés lanko pusés.

Sinterizuodami restauracijas (pavienes restauracijas, trijy vienety restauracijas), jas talpinkite sinterizavimo
sutvirtinimo (,liezuvélio”) viduryje, kad gautuméte homogeniska didelés apimties konstrukcijos susitraukima.

Susitraukimo koeficiento jvedimas j frezavimo stakles

| CAM programine jranga galima jvesti 3 matmenis: jveskite X, Y ir Z reikSmes.

| CAM programine jranga galima jvesti 2 matmenis: jveskite X arba Y ir Z reikSmes.
| CAM programine jranga galima jvesti 1 matmenj: jveskite X reiksme.

UZbaigimas

Specialios pastabos uzbaigimui

Pries tesdami apdorojimo darba, perskaitykite atitinkamo prietaiso naudojimo instrukcija.
Rekomenduojame taikyti nurodytas frezavimo strategijas, kad bty uztikrintas saugus apdorojimo darbas.

Procedira Isrfael:mlss’ ;')rr?r/t?ﬁlfl r?]':'/t;'“z astr.e/mn:in ﬁ ﬁ Strategija Matmuo

Kontaro grubus apdirbimas, Kietmetalis 02 800 1800 22000 08 1 Kontaro lygiagretus grubus apdirbimas 03

okliuzinis pavirSius (05) o

Kontro grubus apdirbimas, Kietmetalis 62 800 1800 22000 08 1 Kontro lygiagretus grubus apdirbimas 03

ertmés pusé ((S) o

Pirminis uzbaigimas (CS) Kietmetalis @2 400 1200 22000 02 Perteklinés medziagos grubus apdirbi 01

Pirminis uzbaigimas (05) Kietmetalis 2 400 1200 22000 02 Perteklinés medziagos grubus apdirbi 01
s (05) i isf1 400 1200 27000 0I5 3D poslinkis 0
s be ertmés (CS) i lis 01 400 1200 21000 0I5 3D poslinkis i vidaus 0

Ertmiy uzbaigimas i is 01 250 1000 21000 01 3D nposlinkis 0

Vagelés Kietmetalis #0,5-0,6 20 1000 35000 01 Dalinis uzbaigimas, 3D 0

Pateiktos frezavimo strategijos yra rekomendacinio pobdzio. Jei reikia, atlikite bandomajj frezavima ir pritaikykite parametrus pagal poreiki.
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Atskyrimas

Pastabos atskiriant konstrukcijas

Atskirkite konstrukcijas nuo disko, naudodami sméliasrove su aliuminio oksidu (50 um, maks. 1,5 baro)
Smeéliavimo pagalbiné priemoné palengvina konstrukcijy pasalinima nuo ruosinio. Ji padeda isvengti
restauracijos jtrakimo ar kitokio konstrukcijy sugadinimo. Didelés apimties tiltinius protezus (9 ar daugiau
vienety) nuo konstrukcijos atskirkite tik kartu su sutvirtinanciu , liezuvéliu®, atidalindami lGpines ir Zandines
jungtis, nes konstrukcijas batina sinterizuoti kartus su Siuo ,liezuveliu®. Visas atsikisusias briaunas , liezuvélio”
apacioje bdtina pasalinti, norint uztikrinti, kad konstrukcijos tvirtai laikytysi ant sinterizavimo pado. Mazesnés
Jiezuvelyje” jsodintos konstrukcijos visiskai atskiriamos ir sinterizuojamos atskirai

il
Smeéliavimo pagalbiné priemoné Konstrukcijos frezavimas ir apdirbimas sméliasrove

Sinterizavimas
Sinterizavimas ,,Cercon® heat plus P8“ krosneléje:
« 1500 °C ,Cercon® heat plus P8" krosneléje

- Programa Nr. 4 tiltiniams protezams iki 8 vienety (,Cercon® ht*), Tmaks = 1500 °C
- Programa Nr. 5 tiltiniams protezams su 9 ar daugiau vienety (,,Cercon® ht*), Tmaxs = 1500 °C

Specialios pastabos sinterizuojant didelés apimties tiltinius protezus (9 ar daugiau vienety, ,Cercon® ht“)
,Cercon® heat plus P8" krosneléje vienu metu galima sinterizuoti du placios apimties tiltinius protezus (9 ar
daugiau vienety). Uzdeékite konstrukcijas ant sinterizavimo bloko, atsizvelgdami j vidinj vertikaly ,Cercon® heat
plus P8 krosnelés dydj (130 mm) ir poreikj palengvinti sutraukima be jokiy mechaniniy apribojimy
Sinterizavimo metu konstrukcijos negali liesti sinterizavimo bloko

Sinterizavimo padas su Tinkama padeétis ant sinterizavimo pado
sinterizavimo bloku
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Sinterizavimas ,heat DUO* / ,Multimat2Sinter* krosneléje
- Programa Nr. 6: sparti programa tiltiniams protezams iki 6 vienety (,Cercon® ht"),
tiltiniams protezams iki 3 vienety (,Cercon® xt"), Tmaks = 1540 °C
- Programa Nr. 7: standartinis sinterizavimas 8 vienety ir mazesniems tiltiniams protezams (,Cercon® ht*),
tiltiniams protezams iki 3 vienety (,Cercon® xt"), Tmaks. = 1520 °C
- Programa Nr. 8: sinterizavimo programa 9 vienety ar didesniems tiltiniams protezams (,Cercon® ht*),
Tmaks. = 1520 °C

Specialios pastabos sinterizuojant didelés apimties tiltinius protezus (9 ar daugiau vienety ,Cercon” ht)
,Heat DUO" arba ,Multimat2Sinter” krosneléje vienu metu galima sinterizuoti du placios apimties tiltinius
protezus (9 ar daugiau vienety). Uzdeékite konstrukcijas ant specialaus didelés apimties tiltiniams protezams
skirto sinterizavimo strypo ir atminkite, kad sinterizavimo metu konstrukcijos turi neliesti sinterizavimo bloko.

|sidémeékite maksimalius frezavimo matmenis
Aukstis 65 mm
Plotis: 90 mm

Tiltiniy protezy su sinterizavimo strypu uzdéjimas
(9ar daugiau vienety)

Sinterizavimas treciujy $aliy krosnelése:

Sinterizavimo rezultatams neigiama poveikj gali daryti:

netinkama sinterizavimo temperatdra.

Nepakankama kaitinimo galia

Netinkamos temperattros kreiveés.

Netinkamai padéta konstrukcija

Nepakankama karscio islaikymo geba krosneléje sinterizavimo ciklo laikotarpiu

Nuo gamintojo arba krosnelés senumo priklausantys kaitinimo eksploataciniy savybiy svyravimai
Konstrukcijos uztersimas oksidacijos produktais, kuriuos iSmeta neuzdari kaitinimo elementai.

Bet kuris vienas i$ $iy veiksniy arba jy derinys gali sumazinti maksimaly mdsy pirmiau minéty cirkonio oksido
medziagy stipruma ir sutrumpinti restauracijy eksploatacijos trukme.

Dél siy priezasciy mes negalime suteikti bendro pobddzio pritarimo naudoti treciyjy $aliy krosneles is
,Cercon® ht* ir ,Cercon xt* pagaminty 2 daliy atramy (mezostruktary) ir vainikeliy bei tiltiniy protezy
sinterizavimui. Nors mes techniniu poziariu nedraudziame naudoti treciyjy Saliy krosneliy, bet keliame salyga,
kad buty laikomasi siy reikalavimuy:

126



SVARBU!

Atlikdamas ,,Cercon® ht“ ir ,,Cercon® xt“ gaminio sinterizavima treciujy $aliy sinterizavimo krosnelese,
naudotojas prisiima atsakomybe ir rizika. ,Dentsply Sirona“ neprisiima atsakomybés uz bet kokig zala, atsiradu-
sig sinterizuojant cirkonio medziagas treciyjy Saliy krosnelése, jskaitant, bet neapsiribojant, zalg sinterizuotoms
konstrukcijoms arba sinterizuoty konstrukcijy, pvz., atramy, vainikeéliy bei tiltiniy protezy, sukeltg zala.

Papildomos pastabos
JUsy sinterizavimo krosneléje naudojamos programos turi bati analoginés ,DeguDent”

sinterizavimo programoms.

Bendrosios sinterizavimo programos visiems ,,Cercon® ht“ ir ,,Cercon® xt“ atspalviams

Prad.  Kaitinimo Ulaikymo  Kaitinimo Uilaikymo
Mediaga: temp  greitis  Temp.1  trukmé greitis  Temp.2  trukmé  Auginimas
°C min °C min. min. °C min
Sinterizavimo programa 8 vienety ir mazesniems . . -
tlinams protezams (,Cetcon’ ht) i tiltinams IKE?_H”;";] ) 0 § B0 U5 Jdekesdeateshana ki
protezams iki 3 vienety (,Cercon® xt*)
Sinterizavimo programa 9 vienety ar didesniems Kamb. Uzdaryta krosnelé atvésinama iki
tiltiniams protezams (,,Cercon® ht“) temp " 120 860 0 30 1500 120 200°C
Spartaus sinterizavimo programa 6 vienety ir - -
mazesniems tiltiniams protezams (,Cercon® ht“)ir tKe?':wnb"J 90 15402 35 20 1150 0 Laelrpzsglms mozsgglfg atidarymas
tiltiniams protezams iki 3 vienety (,Cercon® xt) n P .
Prad.  Kaitinimo Uzlaikymo  Kaitinimo Uzlaikymo
Medziaga: temp greitis  Temp.1  trukmé greitis  Temp.2  trukmé  Auginimas
° °C/min °C min °C/min. °C min.
Sinterizavimo programa 8 vienety ir mazesniems . . .
tinams protezams  Cercon b ttiiams—— <10 o0 0 1oosn us Saiakosdeatesnanaid
protezams iki 3 vienety (,Cercon” xt*) p
Sinterizavimo programa 9 vienety ar didesniems Kamb. Uidaryta krosnelé atvésinama iki
tiltiniams protezams (,Cercon® ht") temp " ! &0 0 2 150 0 200°
Spartaus sinterizavimo programa 6 vienety ir —_— -
mazesniems tiltiniams protezams (,Cercon” ht”) ir tﬁ?b{] 7 15402 35 18 150 0 Laelrp;?lms ikkr‘ozsgglae(s atidarymas
tiltiniams protezams iki 3 vienety (,Cercon® xt“) p P :
Prad.  Kaitinimo Uilaikymo  Kaitinimo Uilaikymo
Medziaga: temp greitis  Temp.1  trukmé greitis  Temp.2  trukmé  Auginimas
°C °C/val. °C val.:min. _°C/val. °C val.:min.

Sinterizavimo programa 8 vienety ir mazesniems Kamb.
tiltiniams protezams (,Cercon® ht“) ir tiltiniams tem D
protezams iki 3 vienety (,,Cercon® xt*) D
Sinterizavimo programa 9 vienety ar didesniems Kamb. . . Uzdaryta krosnelé atvésinama iki
tiltiniams protezams (,Cercon® ht*) temp " a0 860 00:00 2 1500 02:00 200°C

Spartaus sinterizavimo programa 6 vienety ir - st
madesniens tniams poezams (Ceron” e R 020 S0P 00:%5 00 150 op:0p  LARSnkasosseesatdanymas
tiltiniams protezams iki 3 vienety (,Cercon” xt*) P )

0 900 00:00 ) 1500 02:%5 Uidaqryta krosnelé atvésinama iki

1) Kambario temperattira 2) naudojant uzdarus sinterizavimo indus, kitu atveju - 1520°C 127



Sinterizavimo programos, ,,Multimat2Sinter” / ,heat DUO" / ,,Sirona HTC* spartaus sinterizavimo krosnelé:

»Cercon ht“ 6 vienety ir mazesniy tiltiniy protezy (,Cercon® ht“) ir
tiltiniams protezams iki 3 vienety (,,Cercon® xt*) spartus sinterizavimas:

Ftapas Kaitinimo greitis i Uilaikymo trukmé
°C/min °C min
4 0 750 0
$3 0 1100 0
2 0 1540 %
Sl 0 0 0

,»Cercon® ht“ ir ,,Cercon® xt“ standartinis sinterizavimas:

Kaitinimo greitis Temperatiira Uzlaikymo trukmé

Eapas °C/min °C min
4 3 300 0
$3 30 750 0
2 n 1520 130
Sl 2 880 0

»Cercon® ht“ 8 vienety ar didesniy tiltiniy protezy sinterizavimas:

Kaitinimo greitis ] Uzlaikymo trukmé
Etapas ;
°C/min °C min
4 I 170 0
$3 1 1100 0
S2 2 1520 125
N 1 820 0

Sinterizavimo temperataros yra rekomendacinio pobadzio. Jei reikia, atlikite bandomaji
sinterizavimo cikla ir pritaikykite sinterizavimo temperattras arba trukmes pagal poreiki.
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Didelés apimties tiltiniy protezy sutvirtinancio liezuvélio atskyrimas po sinterizavimo
Po sinterizavimo konstrukcijos nuo ,liezuvelio” atskiriamos su vandeniu ausinamais rotaciniais deimantiniais
pjovimo jrankiais

UZbaigimas rankiniu badu po sinterizavimo
« Apdirbkite restauracijos vidy ir iSore smeéliasrove su aliuminio oksidu
(MO-125 um, maks. 2-3 bar slégiu, 45° kampu).
« Vieng po kito pasalinkite prieslaikinius kontaktus, kol restauracija
pasieks savo galutine padétj ant darbinio modelio (-iy);
* Matuodami ir priderindami restauracija, laikykite darbinius modelius
ant protezo modelio ir matuokite ant restauracijos kaip vientisg detale;
« Baige matavima ir priderinima, nedarykite jokiy papildomy koregavimuy,
pvz., visos restauracijos uzbaigimo.
Pastaba: cirkonio vainikélis arba tiltinés atramos koreguojamos iki pasyvaus tikimo (be trinties). Loginis
pagrindimas, kodeél batinas pasyvus cirkonio restauracijy tikimas, yra pacios medziagos fizinés savybes:
keramika yra atspari gniuzdymui (spaudimui), bet ne tempimui. Jei uzmaunant vainikélius yra trintis, Sig
trintj sukelia tam tikros restauracijos ,apkrova laikancios” dalys, nes pats vainikélis niekada pilnai neatsiremia
j darbinj modelj dél apdoroto pavirsiaus nelygumy (faktiskai tas pats taikoma lieto metalo restauracijoms).
Todeél su darbinio modelio pavirsiumi lieciasi tik nelygaus pavirsiaus iskilimai (taip vadinamos ,apkrova
laikancios* dalys). Kramtymo metu Siuose iskilimuose atsiradusios gniuzdymo jégos pavirsta | tempimo
jégas, kurios gali sugadinti vainikélj.

Pritaikykite restauracijos ribas tiksliai pagal preparacijos ribas.
Pastaba: sinterizuotas cirkonis turi bati uzbaigiamas, naudojant tik gerai vandeniu ausinamus deimantinius

instrumentus. Restauracijos medziagg spauskite minimaliu slégiu ir dirbkite tik viena kryptimi.

« Uzbaigtas zonas dar karta apdirbkite sméliasrove su aliuminio oksidu
(110-125 um, maks. 2-3 bar slégiu, 45° kampu);
« Galiausiai nuvalykite restauracijg su garo aparatu

Dengimas keramika / dazymas
Pakoreguokite sluoksniavimo metoda atitinkamam ,Cercon® ht" / ,Cercon® xt* atspalviui.
Atminkite, kad ,Cercon® ht" / ,Cercon® xt“ $viesos pralaidumas yra labai didelis dél medziagos skaidrumo.

Bendroji informacija
Individualios paciento danties spalvos atkarimui labai didele jtaka gali turéti:
« darbinio modelio atspalvis.
« Laikinam arba galutiniam cementavimui naudojamos medziagos atspalvis
« Restauracijos sienelés storis.
* Pamusalas, jei naudojamas.
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Dazymo metodas
Pilno kontdro ,Cercon® ht“ ir ,Cercon® xt“ restauracijy dazymui pagal danties spalvag rekomenduojame ,Cercon®”
keraminius dazus, ,Cercon® TCT" dazus, ,Celtra® dazus ir ,Dentply Sirona Universal“ dazus ir glazdras.

Sluoksnio padengimo metodas
Mes rekomenduojame ,Cercon® ceram Kiss" / ,Cercon® ceram press” / ,Cercon® ceram love” / ,Celtra® Ceram"
keramika cirkonio restauracijy apdailai. Batinai vadovaukités galiojancia naudojimo instrukcija.

Gradinimas
Remdamiesi cirkonio restauracijy moksliniy bandymy rezultatais, mes manome, kad atskiras gradinimas
(,uzgydymas") yra nebutinas ir netinkamas.

Poliravimas laboratorijoje

Keramikos apdaila nepadengtos ,Cercon® ht" ir ,Cercon® xt" restauracijos turi bati stipriai nupoliruotos arba
nuglazdruotos su didelio blizgesio keramine glazUra. Taip pat dél to restauracija yra lengviau pritaikyti
reikiamoms burnos higienos proceddroms.

Poliravimas odontologijos kabinete

I$samUs tyrimai rodo, kad ,Cercon® ht" ir ,Cercon® xt" abrazyvinis poveikis antagonistiniams dantims yra
mazesnis, nei tradiciniy keraminiy protezy ir ne didesnis, nei standartiniy licio disilikato keraminiy protezy,
netgi po uzbaigimo ir nupoliravimo.

Svarbu: atlikus nedidelius galutinius okliuzinius koregavimus dalyvaujant pacientui, mes rekomenduojame
profilaktiskai nupoliruoti pakoreguotas vietas iki didelio blizgesio arba pridéti glazlros su lygiu pavirsiumi
pries laiking arba galutinj cementavima, norint apsaugoti antagonistinius dantis nuo galimos abrazijos
Taip pat deél Sios priezasties restauracija yra lengviau pritaikyti reikiamoms burnos higienos procedtroms.

Danties pavirsiaus vietose, kur atspalvis buvo iSgautas dazais, po atlikty okliuziniy koregavimy galimos
Sviesesnés démes.

Transportavimas ir sandéliavimas
Néra konkreciy reikalavimuy.

Galiojimo laikas
,Cercon ht" ir ,Cercon xt" galioja 7 metus nuo pagaminimo datos.
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Cercon® ht, Cercon® xt lietoSanas instrukcija D)

Produkta apraksts

Cercon® ht un Cercon® xt sagataves ir izgatavotas no itrija oksida (itrija), kas stabilizéts ar cirkonija oksidu
(cirkoniju) (Y-TZP). Tas tiek izmantotas fiksétu zobu protézu karkasu izgatavosanai.

Atkariba no karkasa veida Cercon® ht un Cercon® xt karkasus iespéjams parklat ar keramikas veniriem, ka art
ievietot zobu protézes ar precizi noteiktam robezam. Sagataves izvéli nosaka tas, kada toni ir aizvietojamais
zobs un vieta, kas paredzéta veniram. Ja tiek izgatavotas protézes ar precizi noteiktam robezam, vieta, kas
nepieciesama keramikas veniram, nav japaredz, un tas dod iespé&ju zobarstam apstrades laika saglabat péc
iespéjas vairak zoba vielas.

Karkasa materials (Cirkonija oksids (Y-TZP)

Pagaidu cementésana lespéjama izmantojot Cercon® ht
Nav iespgjama Cercon® xt

Paliekosa cementasana + Adheziva cementeSana

+ Tradicionala cement@Sana

Modelis tiek izveidots individuali atbilstosi zobu digitala modela parametriem, piemeéram, anatomiskajai kontdrai, karkasam un sieninu biezumam, savienotaja diametram un cementésanai
paredzetas vietas izmeram

Cercon® ht Tehniskie parametri: Cercon® xt Tehniskie parametri:

« Il tips, 5.klase (atbilstodi DIN EN ISO 6872:2015) « |l tips, 4.klase (atbilstosi DIN EN ISO 6872:2015)

« CTE: 10,5 um/m-K (25-500 °C) « CTE:10.1 um/m-K (25-500 °C)

« Elastibas modulis: 210 GPa « Elastibas modulis: 210 GPa

« Lieces stipriba: aptuveni. 1200 MPa « Lieces stipriba: aptuveni. 750 MPa

(trispunktu lieces testésana) (trispunktu lieces testésana)

Cercon® ht sastavs (% no masas): Cercon® xt sastavs (% no masas):

« Cirkonija oksids « Cirkonija oksids

* |trija oksids 5% « ltrija oksids 9%

« Hafnija oksids < 3% * Hafnija oksids < 3%

« Aluminija oksids, silicija oksids < 1% « Aluminija oksids, silicija oksids <1%

LietoSanas noradijumi

LietoSana priek$éjiem un sanu zobiem Cercon® ht LietoSana priek$&jiem un sanu zobiem Cercon® xt
Cercon® htir indicéts priekséjo un sanu zobu protézém: Cercon® xt ir indicéts visam keramikas priekséjo un
« Kroniéiem sanu zobu protézém
« Teleskopiskiem primarajiem kronisiem * Kronisiem
« Vairakvientbu tiltiniem (ar vairak neka divam + 3-vienTbu tiltini (I1dz otrajam premolarajam)

starpdalam starp balstosajiem kronisiem; ar ne
vairak ka 6 vientbam*)
Divdaligiem balstosiem kronisiem**

Cercon® ht var izmantot ka apakséjo struktlru (karkasu, ko péc tam parklaj ar keramisku zobu veniru, vai ari to
var izmantot ka pilniba konturétu protézi (bez venira))
* tikai Kanada **neatbilst ASV prasibam

131



Kontrindikacijas
« So produktu nedrikst lietot pacientiem, kuriem ir zindma paaugstinata
jutTba pret cirkoniju (Y-TZP) vai kadu no paréjam sastavdalam
Bruksisms vai nepareizi parafunkcionali paradumi (ar keramikas veniriem
parklatu karkasu ievietosanas gadijumos).
Nepietiekama pieejama vieta.
Endodontiskas tapas.
Zobu implanti.
Inleju tiltini.
3-vienibu tiltiniem dzerok|u apvidd (attiecas tikai uz Cercon® xt).

Bridingjumi
|zvéloties So medicinisko produktu, zobarstam janem véra iesp&jamas krusteniskas reakcijas vai mijiedarbiba
ar citiem mediciniskiem produktiem vai materialiem, kas jau ievietoti pacienta mutes dobuma.

Piesardzibas pasakumi
Ladzu, nemiet véra:

« Sargdjiet acis no produkta putekliem.
Nepielaujiet saskari ar glotadam.
Péc lietosanas nomazgajiet rokas un uzziediet roku krému
Darbojoties ar So produktu, nesmékeéjiet, neédiet un nedzeriet.
Nenorijiet So produktu.
Slipésanas laika neieelpojiet &1 produkta mikrodalinas.
Manualas apstrades laika darba vieta izmantojiet vietéju putek|u
atsGcéju un atbilstosus mutes/sejas aizsardzibas lidzek|us.

Saja instrukcija uzskaititas drosibas un bridinajuma piezimes apraksta, k& drosi un neriskéjot izmantot masu
medicinisko produktu. Informéjiet atbildigo zobarstu par visiem ieprieks teksta uzskaititajiem faktoriem,

ja izmantojat So medicinisko produktu individuala dizaina protézu izgatavosanai, un parliecinieties, ka ievérojat
materiala drosuma datu lapa (MDDL) dotos spéka esosos noradijumus.

Nelabvéligas blakusparadibas

Ja materials tiek atbilstosi apstradats un lietots, blakusparadibu attistiba ir maz ticama. Tomér imtnas
sistémas reakcijas (pieméram, alergijas) uz materiala sastava esosam vielam vai vietéja parestézija
(pieméram, garsas izjatas trauc&jumi vai mutes glotadas kairindjums) principa nav pilniba izslédzamas.
Ja JUs dzirdat vai tiekat informéti par jebkadam nelabvéligam blakusparadibam - pat ja tas nav skaidras,
més vélétos sanemt par to pazinojumu.
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Tpasas piezimes karkasa izveidosanai

Karkasa dizains zobu protézém ar precizi noteiktam robezam

Specifiski indicéts gadijumos, kad ir |oti ierobezota oklGzijas telpa, karkasiem, kuriem netiks uzlikts ventru
parklajums, vai karkasiem ar korpusa tonéjumu

PilnTba noformétu karkasu virsmu pirms frézésanas iespéjams uzmanigi optimizét ar rotéjosu instrumentu
palidzibu, pieméram, ar smalkiem griezniem

Parliecinieties, ka ar sekojosu fizGru padzilinasanu talak netiek izmainitas oklUzijas virsmas, jo, izrobojot virsmu,
tiek samazinata materiala stipriba. Ladzu, nemiet véra, ka lidzens oklUzijas reljefs var pagarinat pilntba
noformétu protézu dzivildzi. Manuali pielagojot protézi, sekojiet, lai nekad ar griezéjdiskiem vai citiem
rot&josiem instrumentiem neatdalat karkasu starpzobu spraugas. Ja to izdarTsiet, karkass var tikt bojats un
materiala stipriba samazinata!

Svariga piezime
LOdzu, skatieties, lai tiktu saglabats karkasa sieninas minimalais biezums okldzijas vieta pat péc okltzijas
pieldgosanas

Karkasa dizains ar veniru parklatam protézeém
Karkasi, kurus paredzéts parklat ar keramikas veniriem, ir izstradati ar samazinatu anatomisku kontdru,
tadéjadi nodrosinot maksimalu atbalstu veniram.

Karkasus var parklat ar veniriem, izmantojot presésanas
tehnologiju vai blvésanas tehnologiju

Sieninu un robezu biezums Cercon® ht Cercon” xt

Sieninas biezums, viens kronitis 04mm 0,7mm

RobeZas biezums, viens kronitis 02mm -

Sieninas biezums, tiltini 05mm 0,7 mm

RobeZas hiezums, tiltini 0,2mm -

Papildu izméru prasibas prieks 3 Cercon® ht Cercon® xt

Starpdalu skaits 2 1
krustpunkti 6 mm? 12mm?

Papildu izméru prasibas sanu zobu i Cercon” ht Cercon” xt

Starpdalu skaits 2 1
krustpunkti 9 mm? 16 mm?

Konsolu starpdalas zoba pozicijas vieta (tikai viena starpdala, fidz viena Lidz otrajam

premolara platumam) la

Savienoj s Sai konsolu starpdalai 12 mm? -
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levietoSana

Tpasas ievieto$anas piezimes liela apjoma tiltiniem (9 vienibas vai vairak, attiecas tikai uz Cercon" ht)

Lai liela apjoma tiltinus (9 vienTbas vai vairak) batu iespéjams izfrézét, tos nedeforméjot, ievietojot objektu Cercon® ht
98 diska, veidojamas “méles” forma neaizmirstiet pievienot frézésanas stipringjumus.
Vienmér ievietojiet objektus (viena gabala veidni, tris vienibu karkasus) kopa ar frézésanas stiprinajumiem ("méli”),
lai frézésanas laika panaktu viendabigu liela apjoma objektu deformaciju.

Apstradajamas vienibas deformacijas faktoru ievadisana
CAM programmatara, kas dod iespéju ievadit 3 dimensijas, ievadiet X, Y un Z vértibu.

CAM programmatara, kas dod iespéju ievadit 2 dimensijas, ievadiet X vai Y un Z vértibu.

CAM programmatara, kas dod iespéju ievadit 1 dimensiju, ievadiet X vértibu..

Nobeiguma apstrade
Tpasas piezimes nobeiguma apstradei

LOdzu, izlasiet savas ierices attiecigas lietosanas instrukcijas par turpmako apstradi. Més iesakam $adas
apstrades stratégijas drosai materidla apstradei

_ Instruments, ~ Padeves atrumsZ  Padeves atrums F Atrums a 3, . -
Procedra sfériskais mm/min mm/min apgr/min mim mm Stratedija Dimensija
Kontiras sakotngja masinapstrade, HM@2 800 1800 22000 08 1 Paraléla kontras raupja 03
oklazijas puse (05) masinapstrade
Kontaras sakotneja masinapstrade, HM@2 800 1800 22000 08 1 Paralela kontaras 03
kavitates puse (C5) raupja masinapstrade
Turpmaka apstrade (CS) HM02 400 1200 22000 02 Atlikusa materiala 01

raupja masinapstrade
Turpmaka apstrade (05) HM@2 400 1200 22000 02 Atlikusa materiala 0]
raupja masinapstrade
Gala apstrade (05) HM @1 400 1200 27000 015  3Dofsets 0
Gala apstrade hez kavitates (C(5) HM @1 400 1200 27000 015 3D ofsets no iekspuses 0
Kavitasu gala apstrade HM@1 250 1000 27000 01 3Dofsets 0
Fizliras HMB05-0.6 250 1000 35000 01 Daleja pabeigsana, 3 0

Sis apstrades strategijas ir tikai ieteikumi. Ja nepieciesams, veiciet izmadinajuma apstradi un parametrus pielagojiet péc nepieciesamibas.
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Atdalisana

Piezimes objektu atdalisanai

Objektus no diska atdaliet ar aluminija oksida straklu (50 um, maks. 1,5 bari). Smilsu strikla palidz atdalit
objektus no sagataves. Tadéjadi tiek noveérsti karkasu lGzumi vai citi objekta bojajumi. Liela apjoma tiltiniem

(9 vienibas vai vairak) atdaliet tikai objektu IGpu un vaiga puses vertikalos lietnus un “méles” savienojumu,

jo objekti jaizfrézé kopa ar "méli”. Jebkadi izvirzitie asumi “méles” apakipusé ir janonem, lai objekti stingri
turétos frézésanas trauka. Mazaki objekti, kas ievietoti “méles” iekspusé, tiek atdaliti pilntba un frézéti atseviski.

Smildu striklas paligmaterials Objekta apslip@sana un smilku struklas apstrade

Frézesana
Frézésana ar Cercon heat plus P8
+ 1500 °C Cercon heat plus P8 iekarta

- Programma #4 tiltiniem [1dz 8 vientbam (Cercon® ht), [ldz 3 vientbam (Cercon® xt), Tmax = 1500 °C
- Programma #5 tiltiniem 9 un vairdk vienibam (Cercon® ht) vai vairak, Tmax = 1500 °C

Tpasas piezimes liela apjoma tiltiniem (9 un vairak vienibam, Cercon® ht)

Cercon heat plus P8 iekarta viena panémiena var izfrézét divus liela apjoma (9 vai vairak vienibas) tiltinus.
levietojiet objektus frézésanas bloka, nemot véra Cercon heat plus P8 iek$éjo vertikalo klirensu (130 mm) un
nepiecieSamibu veicinat kontrakcijas bez jebkadiem mehaniskiem ierobezojumiem. Frézésanas laika objekti
nedrikst pieskarties frézésanas blokam

FrézeSanas trauks ar frézesanas bloku Pareiza frézéSanas trauka pozicija
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Frézésana karstuma DUO/Multimat2Sinter
- Programma #6: atrd programma tiltiniem I1dz 6 vientbam (Cercon® ht),
tiltiniem 1dz 3 vientbam (Cercon® xt), Tmax = 1540 °C
- Programma #7: standarta frézésana tiltinu karkasiem [1dz 8 vienibam (Cercon® ht);
tiltiniem [dz 3 vienibam (Cercon® xt), Tmax = 1520 °C
- Programma #8: frézéanas programma tiltiniem ar 9 vienibam (Cercon® ht) vai vairak, Tmax = 1520 °C

Tpasas frézé&sanas piezimes liela apjoma tiltiniem (9 un vairak vienibas Cercon” ht)

Karstuma DUO vai Multimat2Sinter iekarta vienad panémiena var izfrézét divus liela apjoma (9 vai vairak
vienibas) tiltinus. Novietojiet objektus uz Ipasa frézésanas stativa un paturiet prata, ka frézésanas laika objekti
nedrikst saskarties ar frézésanas bloku.

Nemiet véra, ka maksimalie izméri apstradei ir sadi:
augstums: 65 mm
platums: 90 mm

Tiltinu novietojums uz frézeSanas stativa
(9 un vairak vienibas)

Frézésana tresas puses razotaja krasninas

Frézésanas rezultatus nelabvéligi var ietekmét, pieméram:

Nepareiza frézésanas temperatdra.

Nepietiekama siltuma jauda.

Nepareizas temperataras ltknes.

Nepareizs objektu novietojums.

Nepietiekama krasninas siltuma akumulacijas kapacitate frézésanas cikla laika.

Ar razotaju saistitas vai ar nolietojumu saistitas izmainas karsésanas laika.

Objekta piesarnojums ar oksidacijas produktiem, ko emité komplekta neieklauti apsildes elementi

Jebkurs no Siem faktoriem atseviski vai kombinacija cits ar citu var samazinat ieprieks minéta cirkonija
dioksida materiala maksimalo stipribu un nelabvéligi ietekmét karkasu paredzamo dzivildzi.

So iemeslu dé] més nevaram apstiprinat treso razotaju krasninu izmantosanu no Cercon® ht un Cercon® xt
materialiem izgatavoto divdaligo balsta protézu (mezostrukttru) un kronisu un tiltinu karkasu frézésanas
procesam. Tomér més tehniski pielaujam sistému treso razotaju izgatavoto krasninu izmantosanai tikai tad,
ja tiks ievéroti §adi prieksnosacijumi
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BUTISKI!

Cercon® ht un Cercon® xt materialu frézésana treso razotaju krasninas tiek veikta tikai ar pasa lietotaja atbildibu
un risku. Dentsply Sirona neuznemas atbildibu par bojajumiem, kas radusies, frézéjot cirkonija materialus treso

razotaju krasninas, tostarp, bet ne tikai, par bojajumiem, kas radusies frézétajiem objektiem, vai bojajumiem, ko
frézétie objekti, pieméram, balsti, kronsi vai tiltinu karkasi, nodarijusi tre$o razotaju iekartam.

Papildu piezimes
Programmai, ko izmantojat savai frézésanas krasninai, batu jabdt analogai DeguDent frézéSanas programmam.

Visparigas frézésanas programmas Cercon® ht un Cercon® xt visi toni

Sakuma  GaidiSanas NoturéSanas  GaidiSanas NoturéSanas
Materials temp. laiks Temp.1 laiks laiks Temp.2 laiks Dzesésana
°C min °C min min °C min
Frézesanas programma tiltinu karkasiem lidz R
8vienibam (Cercon” ht) un filtinu karkasiem figz ~~~ RT” 40 90 0 55 1500 s ﬁ{daz‘ez;’m'z"fgg'"(”
3vientbam (Cercon® xt)
FrézeSanas programma tiltinu karkasiem, Araizvértu krasninu
9 un vairak vieniham (Cercon® ht) R 10 860 0 30 1500 120 atdzesét lidz 200 °C
Atra frézeSanas programma tiltinu karkasiem lidz Krasninas pakapeniska
6 vienbam (Cercon® ht) un tiltinu karkasiem fidz RTY 90 15402 35 20 1150 0 atvérsana 35 min. laika
3vienibam (Cercon® xt) lidz 200 °C
Sakuma  GaidiSanas NoturéSanas  GaidiSanas Noturésanas
Materials temp. laiks Temp. 1 laiks laiks Temp. 2 laiks DzeséSana
°C °C/min ° min °C/min ° min
Frézésanas programma tiltinu karkasiem lidz I
Bvienibam (Cercon” htyun tiltinu kerkasiem iz~~~ RT 2 900 0 f 1500 s Aamesy
3 vienibam (Cercon® xt)
Frézesanas programma tiltinu karkasiem, Ar aizvértu krasninu
9 un vairak vienibam (Cercon® ht) R ! 860 0 z 1500 120 atdzesét lidz 200 °C
Atra frézesanas programma tiltinu karkasiem lidz Krasninas pakapeniska
6 vienibam (Cercon® ht) un tiltinu karkasiem lidz RTY m 15402 35 18 1150 0 atversana 35 min. laika
3vienibam (Cercon” xt) lidz 200°C
Sakuma  GaidiSanas NoturéSanas ~ GaidiSanas NoturéSanas
Materials temp. laiks Temp.1 laiks laiks Temp.2 laiks Dzesésana
°C °C/h °C h:min °C/h °C h:min
Frezesanas programma tiltinu karkasiem lidz R
Bvienibam (Cercon” ht) un tiltinu karkasiem fidz ~~~ RT" 1520 90 00:00 660 1500 02:15 :{daz‘é;’g{%'z“zaég'"(“
3 vientbam (Cercon® xt)
FrézeSanas programma tiltinu karkasiem, . . Araizvertu krasninu
9 un vairak vienibam (Cercon” ht) TS o 80 00:00 n 00 02:00 atdzeset fidz 200 °C
Atra frezasanas programma tiltinu karkasiem fidz Krasninas pakapeniska
6 vienbam (Cercon® ht) un tiltinu karkasiem fidz RTY 1020 15402 00:35 1080 1150 00:00 atvérsana 35 min. laika
3vientbam (Cercon” xt) Iidz 200 °C

1) Istabas temperatra ~ 2) Der slegtam frézesanas kameram, citadi 1520 °C
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Frézésanas programmas, Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed frézésanas krasnina:

Frézésana tiltinu karkasiem I1dz 6 vienibam (Cercon® ht)
un tiltinu karkasiem Iidz 3 vienibam (Cercon® xt)

s Kﬂgma Temperatara "°“|‘;i°;f“as
°C/min °( min

4 10 750 0

$3 0 1100 0

2 0 1540 %

Sl 0 0 0

Cercon® ht un Cercon® xt standarta frézésana:

Karstuma

Solis limenis Temperatira Nonlli:iekssa e
°C/min °( min

4 3 300 0

$3 30 750 0

2 I 1520 130

Sl 2 880 0

Cercon” ht frézésana tiltiniem ar 8 un vairak vienibam:
Karstuma

Solis limenis Temperatira No"fa'iekssa e
°C/min °( min

4 1 170 0

$3 I 100 0

2 2 1520 15

S1 1 820 0

Noraditas frezéSanas temperataras dotas tikai ka ieteikumi. Ja nepieciesams,

veiciet izmegingjuma frézesanas ciklu un pielagojiet frézeSanas temperatiras
vai laikus atbilstosi apstakliem.
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Frézésanas stiprindjumu atdali$ana liela apjoma tiltinu gadijumos
Objektus no “méles” atdala péc frézésanas, izmantojot ar Gdeni dzeséjamus rotéjosus dimanta grieznus.

Manuala nobeiguma apstrade péc frézésanas
« Ar aluminija oksida smilSu striklu apstradajiet karkasa iekspusi un arpusi
(110-125 pum, maksimali 2-3 bari, 45° lenkis).
« Pakapeniski vienu péc otra nonemiet sakotnégjos kontaktpunktus,
[Tdz karkass ir ienémis savu gala novietojumu uz cokola(-iem).
« Karkasa piemérisanas un pielagosanas laika paturiet I&jumus uz modeliem un kopuma piemeériet karkasu.
* Kad piemérisana un pielagosana ir pabeigta, nekadus papildu pieldgojumus vairs neveiciet, pieméram,
visa karkasa apstradi.
Piezime: Cirkonija kronttim vai tiltina balstam ir japiegul pasivi, bez sprieguma. Pamatojums $adai prasibai, lai
cirkonija karkasi piegulétu pasivi, slépjas pasa materiala fizikalajas Tpasibas: keramiskie materiali izturés spiedosu
slodzi, bet ne stiepjosu. Kronisos, kuriem novérojama berze, 50 berzi rada zinami karkasa “balsta” elementi, jo
pats kronitis nekad pilniba nepiegu| cokolam ar apstrades procesu saistita virsmas raupjuma dé| (tas pats attie-
cas art uz metala karkasiem). Tatad tikai virsmas raupjuma augstakie punkti (ko sauc arT par “balstiem”) saskaras
ar cokola virsmu. Tas parveido kodiena spiediena radito spiedes spéku stiepes spéka, kas var bojat krontti.

Precizi savietojiet karkasa robezZas ar protézes robezam.
Piezime: Frézéts cirkonijs ir jaapstrada tikai ar dimanta instrumentiem, izmantojot pietiekamu Gdens

dzesésanu. P&c iespéjas samaziniet spiedienu uz karkasu un stradajiet tikai viena virziena

« Ar aluminija oksida smilsu straklu veiciet virsmas apstradi vél vienu reizi
(110-125 pum, maks. 2-3 bari, 45° lenkis).
* Nobeiguma notiriet karkasu ar tvaika tiritaju.

Venira parklajums/iekrasosana
Pielagojiet savu tehnologiju attiecigajam Cercon® ht/Cercon® xt krasu tonim
Nemiet véra, ka Cercon® ht/Cercon® xt gaismas caurlaidiba ta caurspidiguma dél ir |oti augsta.

Visparigi
Katra pacienta individuéalo zoba krasas pielagosanu ievérojami var ietekmét:
« Cokola krasas tonis.
« Pagaidu vai galigas cementésanas materiala krasas tonis.
* Karkasa sieninas biezums.
« Odere, ja tada tiek izmantota.
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Toné3anas tehnologija

Lai pilnTba noformétu Cercon® ht un Cercon® xt protézu krasas toni un saskanotu ar zoba dabisko toni, més
iesakam Cercon ceram korpusa krasu tonus, Cercon® TCT krasu tonus, Celtra® krasu tonus un Dentsply Sirona
Universal krasu tonus un glazdru.

Kartu uzklasanas tehnologija

Més iesakam Cercon ceram Kiss / Cercon ceram press / Cercon ceram love / Celtra® Ceram ceramic veniru
materialus cirkonija karkasu veniru parklajumiem. Ladzu, ievérojiet attiecigas lietosanas instrukcijas.

Apdedzinasana
Pamatojoties uz cirkonija karkasu zinatnisko testésanu, més uzskatam, ka atsevisks apdedzinasanas
(“nostiprindsanas”) solis ir gan nevajadzigs, gan nepiemérots.

Pulésana laboratorija

Ar veniru neparklati Cercon® ht un Cercon® xt karkasi obligati ir smalki janopulé vai japarklaj ar spodru
keramisko glazdru. Tas arT padara protézes piemérotakas atbilstosam mutes higiénas procedtram

Pulésana zobarsta kabineta

Plasi pétijumi ir pieradijusi, ka Cercon® ht un Cercon® xt abraziva ietekme uz antagonistiem ir mazaka neka
parastiem keramikas veniriem un nav lielaka par standarta litija disilikata keramiku pat péc gala apstrades
un pulésanas.

Svarigi: Péc tam, kad pacientam krésla ir veikti pédéjie oklGzijas pielagojumi, pirms pagaidu vai galigas
cementésanas més iesakam pielagoto vietu profilaktisko pulésanu, [1dz ir sasniegts nevainojams spidums,
vai glazUras papildindsanu ar gludas virsmas instrumentu, tadéjadi pasargajot antagonistus no iesp&jama
abraziva nodiluma. Tas arT padara protézes piemérotakas atbilstosam mutes higiénas proceddram.

Zobu virsmam, kuru krasa ir panakta ar tonésanu, var bat pamanami kosaki plankumi tajas vietas, kur tika veikta
oklGzijas pielagosana.

Transportésana un uzglabasana
Nav Tpasu prasibu.

Deriguma termins
Cercon® ht un Cercon® xt deriguma termins ir 7 gadi no razosanas datuma.
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Gebruiksaanwijzing Cercon® ht, Cercon® xt

Omeschrijving van het product:

Cercon® ht en Cercon® xt blanks zijn vervaardigd van met yttrium oxide gestabiliseerd zirkoonoxide (Y-TZP).
Ze worden gebruikt voor het vervaardigen van onderstructuren voor vaste prothetische restauraties.

Het materiaal is een oxidekeramiek, dat vooral wordt gekenmerkt door zijn grote stabiliteit. Afhankelijk van het
ontwerp van de onderstructuur, kunnen Cercon® ht en Cercon® xt onderstructuren keramisch afgedekt of als
volanatomisch vormgegeven restauratie worden geleverd. Voor welke blank wordt gekozen, is afhankelijk van
de tandkleur die gereproduceerd moet worden en de beschikbare ruimte voor het afdekken.

Bij volanatomisch vormgegeven restauraties is er geen ruimte voor het keramisch afdekken nodig, waardoor

eventueel meer ruimte voor de preparatie gereserveerd kan worden.

Materiaal van de onderstructuur Zi (Y-TZP)

Tijdelijk cementeren Mogelijk voor Cercon® ht

ik voor Cercon” xt

Permanent cementeren + Adhesief cementeren

¢

De objecten worden exact op maat en volgens de digitaal aangeleverde specificaties, zoals anatomische vormgeving, onderstructuur- en wanddikte, aansluiting of cementspleet vervaardigd.

Technische specificaties Cercon® ht:
« Type ll, klasse 5 (conform DIN EN ISO 6872:2015)
« Uitzettingscoéfficiént; 10,5 um/m-K (25-500 °C)
« Elasticiteitsmodulus: 210 GPa
« Buigvastheid: ca. 1.200 MPa (3-punts buigtest)

Samenstelling (in massa-%) Cercon® ht:
« Zirkoonoxide
« Yttriumoxide 5%
« Hafniumoxide < 3%
« Aluminiumoxide, Siliciumoxide < 1%

Gebruiksaanwijzing:
Indicaties in het gedeelte van de voor- en zijtanden
Cercon” ht:
Cercon® ht wordt aanbevolen in het gedeelte van de
voor- en zijtanden voor:

« Kronen

« Telescopische primaire kronen

* Meerdelige bruggen (met maximaal 2 bruggen

tussen de pijlerkronen; niet meer dan 6 units)**
« Tweedelige pijlerkronen**

Technische specificaties Cercon” xt
« Typ II, klasse 4 (conform DIN EN ISO 6872:2015)
« Uitzettingscoéfficient; 10,1 um/m-K (25-500 °C)
« Elasticiteitsmodulus: 210 GPa
* Buigvastheid: ca. 750 MPa (3-punts buigtest)

Samenstelling (in massa-%)Cercon® xt:
 Zirkoonoxide
* Yttriumoxide 9%
» Hafniumoxide < 3%
* Aluminiumoxide, Siliciumoxide < 1%

Indicaties in het gedeelte van de voor- en zijtanden
Cercon” xt:
Cercon® xt wordt aanbevolen voor alle keramische
restauraties voor de voor- en zijtanden:

* Kronen

« 3-delige bruggen (tot de tweede premolaar)

Cercon® ht kan worden gebruikt als een substructuur (onderstructuur) die vervolgens wordt afgedekt met
een tandheelkundig afdekkeringskeramiek of kan worden gebruikt voor applicatie van een volledige contour
(zonder afdekking). In geval van telescopische primaire kronen wordt de substructuur niet afgedekt.

* Alleen voor Canada Niet geldig voor de VS ** Niet geldig voor de VS
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Contra-indicaties:
« Bij overgevoeligheid van de patiént voor zirkoonoxide (Y-TZP) en/of één van de andere bestanddelen
mag dit product niet worden gebruikt
« Bruxisme of therapieresistente parafuncties (bij keramisch afgedekte onderstructuren)
« Onvoldoende ruimte
« Individuele wortelstiften
+ Endossale implantaten
« Inlay-bruggen
« Driedelige bruggen in het molaire gebied (alleen van toepassing op Cercon® xt)

Waarschuwing:

Bij de keuze van dit product moet door de tandarts rekening met mogelijke kruisreacties of wisselwerkingen
van dit medische product met andere reeds in de mond aanwezige medische producten worden gehouden.

Voorzorgsmaatregelen:
Let op:

« Stof van dit product mag niet in de ogen terechtkomen
Contact met het slijmvlies vermijden.
Na het werk de handen wassen en insmeren met een handcreme
Tijdens het werk niet roken, eten of drinken.
Het product niet inslikken.
Schuurstof niet inademen.
Bij een handmatige bewerking op de behandelplek altijd met een afzuiging ter plaatse werken en een
mond-/gezichtsmasker dragen.
Door middel van de genoemde veiligheidsvoorschriften en waarschuwingen geven wij aan hoe u onze
producten op een veilige manier en zonder risico’s kunt gebruiken. Geef alle hierboven beschreven informatie
door aan de behandelende tandarts, wanneer u dit product voor uw individueel ontwerp verwerkt en houd bij
de verwerking rekening met de informatie in de veiligheidsbladen (MSDS).

Bijwerkingen:

Ongewenste bijwerkingen bij dit product zijn bij een correcte verwerking en toepassing hoogst onwaar-
schijnlijk. Immuunreacties (bijv. allergieén) tegen in het materiaal aanwezige bestanddelen en/of plaatselijke
paresthesie (bijv. verstoring van de smaak of irritaties aan het mondslijmvlies) kunnen echter in principe niet
volledig worden uitgesloten. Indien u dergelijke ongewenste reacties ter ore komen - zelfs in geval van twijfel -
verzoeken wij u ons hiervan in kennis te stellen.
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Bijzondere opmerkingen m.b.t. het ontwerp van de onderstructuur

Ontwerp van de onderstructuur bij volanatomisch vormgegeven restauraties:

In het bijzonder geindiceerd bij beperkte occlusale ruimte, voor onderstructuren die niet worden afgedekt of

voor onderstructuren met body-verfkleuren.

Het oppervlak van volanatomisch vormgegeven onderstructuren kan voor het sinteren bovendien voorzichtig
met roterend gereedschap zoals een fijne frees, verder worden verbeterd.
Hierbij mag het occlusale viak niet door het achteraf verdiepen van de fissuren worden aangepast, omdat dit
een negatieve invlioed op de stabiliteit van het materiaal kan hebben. Denk eraan, dat een viak kauwvlakreliéf
de levensduur van de volanatomisch vormgegeven restauraties kan verlengen. Zorg er in geval van handmati-
ge aanpassingen voor, dat u de interdentale ruimtes van de onderstructuren in geen geval scheidt met behulp

van een snijschijf of ander roterend gereedschap! Hierdoor kan de onderstructuur beschadigd raken en de

stabiliteit van het materiaal verminderen.

Belangrijke opmerking:

Houd er rekening mee, dat de minimale wanddikte van de onderstructuur in het gebied van het occlusale viak

ook bij occlusale aanpassingen te allen tijde in acht moet worden genomen.

Ontwerp van de onderstructuur bij afgedekte restauraties:
Onderstructuren die keramisch worden afgedekt, moeten met een gereduceerde anatomische vorm worden

vormgegeven, in verband met de maximale ondersteuning van de afdekking

De onderstructuren kunnen met behulp van de perstechniek
of lagentechniek worden afgedekt

Wand- en randdikte: Cercon” ht Cercon® xt
Wanddikte, enkele kronen 04mm 0.7 mm
Randdikte, enkele kronen 02mm -
Wanddikte, bruggen 0,5mm 0,7 mm
Randdikte, bruggen 0,2mm -
Extra onderstruc ingen voor de Cercon” ht Cercon” xt
Aantal bruggen 2 1
Verbindingsgedeelte 6 mm? 12mm?
Extra onderstruc ingen voor de zijtanden: Cercon” ht Cercon® xt
Aantal bruggen 2 1
Verbindi 9 mm? 16 mm?

} . . max. tot aan de
Cantilever brug bij tandpositie (slechts 1brug, tot de promelaarhreedte) 2e premolaar
Verbindi voor deze cantilever-brug 12mm? -
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Nesting
Bijzondere nesting-instructies voor grote bruggen (9-delig of meer, alleen voor Cercon® ht)

Om grotere bruggen (9-delig of meer) probleemloos te kunnen sinteren, moet voor het nesten van het object
in een Cercon” ht 98-disk een sinterversterking in de vorm van een "tong” worden aangemaakt.

Plaats de objecten (enkelvoudige kappen, 3-delige onderstructuren) a.u.b. altijd in de sinterversterking
("tong™), zodat later bij het sinteren een homogene krimp van het grote object wordt verkregen.

Invoer van de krimpfactor in de freesmachine:

Bij de CAM software met een invoermogelijkheid voor 3 ruimterichtingen, altijd de X-, Y- en Z-waarde invoeren.
Bij de CAM software met een invoermogelijkheid voor 2 ruimterichtingen, altijd de X- of Y- en Z-waarde invoeren.
Bij de CAM software met een invoermogelijkheid voor 1 ruimterichting alleen de X-waarde invoeren.

Afwerking
Bijzondere aanwijzingen voor de afwerking:

Lees voor de verdere afwerking a.u.b. altijd eerst de betreffende gebruiksaanwijzing van het
bewerkingsapparaat. Voor een betrouwbare afwerking adviseren wij de onderstaande freesstrategieén:

Procedre i i i ommn  mh  mn Sl Aimetng
Contourfrezen, occlusale zijde (05) HMO2 800 1800 22000 E 1 Contour-parallel frezen 03
Contourfrezen, caviteitszijde (CS) HMO2 800 1.800 2000 08 1 Contour-parallel frezen 03
) HM@2 400 1200 22,000 - L Restmateriaal wegfrezen 01
\ lijsten (CS) HM@2 400 1200 22,000 - L Restmateriaal wegfrezen 01
Polijsten (05) HM@1 400 1200 2700005 3Doffset 0
Polijsten zonder caviteit (CS) HMO1 400 1200 2000 0l5  3Doffsetvan binnen 0
Polijsten HMO1 250 1.000 27000 - L 3D offset 0
Fissuren HMB05-0,6 250 1000 35.000 0] Gedeeltelijk polijsten, 3D 0

De freesstrategieén zijn slechts aanbevelingen. Eventuele freesproeven uitvoeren en de freesparameters zo nodig aanpassen.
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Losmaken

Instructies voor het losmaken van objecten:

Maak de objecten door middel van het stralen met aluminiumoxide (50 um, max. 1,5 bar) los uit de mal. Door
het losstralen kunnen de objecten gemakkelijker uit de mal worden verwijderd. Het voorkomt dat de onder-
structuur breekt of de objecten beschadigd raken. Bij grote bruggen (9-delig of meer), maakt u alleen de labi-
ale en buccale kernen van de objecten los, evenals de verbinding naar de "tong”, omdat het object altijd samen
met de "tong” gesinterd moet worden. Eventuele uitstekende randen aan de onderkant van de "tong” moeten
worden verwijderd, om een stabiele stand van de objecten op de sinterdrager te garanderen. De volledig in de
"tong" genestelde kleine objecten worden volledig uitgenomen en apart gesinterd

Losstralen Frezen en zandstralen van het object

Sintern

Sinteren in de Cercon® heat plus P8:
* 1.500 °C in de Cercon® heat plus P8
- Programma #4 voor bruggen tot 8 delen (Cercon® ht) tot 3 delen (Cercon® xt) Tmax = 1.500 °C
- Programma #5 voor bruggen van 9 delen (Cercon® ht) of meer delen, Tmax = 1.500 °C

Bijzondere sinter-instructies voor grote bruggen (9-delig of meer, Cercon® ht)

In de Cercon heat plus P8 kunnen 2 grote bruggen (9-delig of meer) tegelijk worden gesinterd. Plaats de
objecten op het sinterblok en houd daarbij rekening met de inwendige hoogte van de Cercon heat plus P8
(130 mm) en de krimp van het object zonder mechanische belemmeringen. De objecten mogen het sinterblok
tijdens het sinteren niet raken.

Sinterdrager met sinterblok Correcte positie op de sinterdrager
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Sinteren in de heat DUO/Multimat2Sinter:
- Programma #6: Snelprogramma voor bruggen tot 6 delen (Cercon® ht),
voor bruggen tot 3 delen (Cercon® xt), Tmax = 1.540 °C

- Programma #7: Standaardprogramma voor onderstructuren tot 8 delen (Cercon® ht),
voor bruggen tot 3 dleen (Cercon® xt), Tmax = 1.520 °C

- Programma #8: Sinterprogramma voor bruggen van 9 delen (Cercon® ht) of meer delen, Tmax = 1.520 °C

Bijzondere sinter-instructies voor grote bruggen (9-delig of meer)

In de heat DUO of Multimat2Sinter kunnen 2 grote bruggen (9-delig of meer) tegelijk worden gesinterd. Plaats de objecten
op de speciale sinterstandaard voor grote bruggen en houd er rekening dat de objecten het sinterblok tijdens het sinteren
niet mogen raken.

Houd ook rekening met de maximale afmetingen
voor het frezen:

Hoogte: 65 mm
Breedte: 90 mm

Plaats van de bruggen (9-delig of meer) op de sinterstandaard

Sinteren in andere ovens:

De sinterresultaten kunnen negatief worden beinvlioed door bijv.:

Onjuiste sintertemperaturen

Onvoldoende capaciteit van de verwarming

Onjuist temperatuurverloop

Onjuist geplaatst object

Onvoldoende warmte-opslagcapaciteit van de oven gedurende de sintercyclus

Merkgerelateerde of door veroudering veroorzaakte schommelingen van de ovencapaciteit
Verontreiniging van het object door oxidatieproducten van niet-ingekapselde verwarmingselementen

Elk van deze factoren op zich of in combinatie kunnen de optimale stabiliteit van de bovengenoemde
zirkoonoxide-materialen reduceren en de levensduur van de onderstructuren nadelig beinvioeden.
Daarom kunnen wij het gebruik van ovens van derden voor het sinteren van 2-delige abutments
(mesostructuren) en onderstructuren voor kronen en bruggen gemaakt van Cercon® ht en Cercon® xt
niet vrijgeven. Wij kunnen het systeem echter technisch gezien onder de volgende voorwaarden
vrijgeven voor het gebruik van ovens van derden, dat wil zeggen
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Belangrijk!

Het sinteren van Cercon® ht en Cercon® xt in sinterovens van derden gebeurt onder eigen verantwoordelijkheid
en risico van de gebruiker. Dentsply Sirona kan niet verantwoordelijk of aansprakelijk worden gesteld voor
eventuele schade die wordt veroorzaakt door het sinteren van zirkoonmateriaal in ovens van derden, inclusief
maar niet beperkt tot schade veroorzaakt door de gesinterde objecten zoals abutments, onderstructuren voor

kronen en bruggen.

Aanvullende informatie:
De programmering van de door u gebruikte sinteroven moet in overeenstemming
met de DeguDent sinterprogramma’s plaatsvinden.
Algemene sinterprogramma’s voor Cercon® ht en Cercon® xt, in alle kleuren
Start- ~ Drempel- Temp.  Vast-  Drempel- Temp.  Vast-

Materiaal: Temp. tijd 1 houdtid tiid 2 houdtiid Afkoelen

Cercon® ht, in alle kleuren °C min °C min min °C min

Sinterprogramma voor brugonderstructuren tot 8 delen Bij gesloten oven afkoelen tot
(Cercon” ht) en brugonderstructuren tot 3 delen (Cercon” xt) R 0 %0 0 % 150 L 200°C

Sinterprogramma voor brugonderstructuren voor 9 delen Bij gesloten oven afkoelen tot
of meer (Cercon” ht) RT” 120 860 0 30 1500 0 a0

Snel-si Vi turen tot 6 delen RI 90 15407 3 20 1150 0 Stapsgewijs openen van de

g
(Cercon® ht) en brugonderstructuren tot 3 delen (Cercon® xt)

oven binnen 35 min. tot 200°C

Materiaal: Start- Drer_r_lpel- Temp.  Vast- Drempel-  Temp.  Vast-

Temp. tijd 1 houdtijd tijd 2 houdtijd ~ Afkoelen
Cercon” ht, inalle kleuren °C °C/min °C min °C/min °C min
Si voor br turen tot 8 delen ) Bij gesloten oven afkoelen tot
(Cercon” ht) en brugonderstructuren tot 3 delen (Cercon” xt) R 2 900 0 1 1500 1 °
Sinterprogramma voor brugonderstructuren voor 9 delen ) Bij gesloten oven afkoelen tot
of meer (Cercon” ht) RT 7 860 0 2 1500 120 o
Snel-sinterprogramma voor brugonderstructuren tot 6 delen R 7 15407 % 8 1150 0 Stapsaewijs openen van de

(Cercon” ht) en brugonderstructuren tot 3 delen (Cercon® xt)

oven binnen 35 min. tot 200°C

Start- ~ Drempel- Temp.  Vast-  Drempel- Temp.  Vast-

Materioal: Temp.  tid 1 houdtid  fid 2 houdfid Afoclen

Cercon” ht, in alle kleuren °C °C/h °C h:min °C/h °C h:min

Sinterprogramma voor brugonderstructuren tot 8 delen R 1320 900 00:00 660 150 0215 Bij gesloten oven afkoelen tot
i . - | 200°C

(Cercon” ht) en brugonderstructuren tot 3 delen (Cercon® xt)

Sinterprogramma voor brugonderstructuren voor 9 delen . X
of meer (Cercon® ht) RT” 420 860 00:00 20 1500 02:00

Bij gesloten oven afkoelen tot
200°C

Snel-sinterprogramma voor brugonderstructuren tot 6 delen . .
(Cercon” ht) en brugonderstructuren tot 3 delen (Cercon” xt) RT? 100 1400 00:5% 1080 150 00:00

Stapsgewijs openen van de
oven binnen 35 min. tot 200°C

1) Kamertemperatuur  2) Geldt voor gesloten sinterkapsel, anders 1.520°C
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Sinterprogramma’s, Multimat2Sinter/heat DUO/Sirona HTC-speed sinteroven

Snel-sinteren van brugonderstructuren tot max. 6 delen (Cercon® ht) en
brugonderstructuren tot 3 delen (Cercon® xt):

S Vervvzgg:ldlzgs- Temperatuur  Vasthoudtiid
°C/min °( min

S 70 750 0

3 70 1100 0

\Y 70 1.540 35

SI 70 0 0

Cercon® ht en Cercon” xt voor normaal sinteren:

Stap Vervvigralezgs- Temperatuur ~ Vasthoudtijd
°C/min °( min

4 3 300 0

$3 30 750 0

2 n 1520 130

S 2 880 0

Cercon® ht sinteren van brugonderstructuren van 8 delen of meer:

stap Vera:raleggs- Temperatuur  Vasthoudtijd
°C/min °C min

4 1 170 0

3 1 1100 0

S2 2 1520 125

SI 7 820 0

De sintertemperaturen zijn slechts aanbevelingen. Eventueel een proef-sintercyclus
uitvoeren en de sintertemperaturen ¢.q. tijden zo nodig aanpassen

148



Het losmaken van de sinterversteviging bij grote bruggen:
De objecten worden na het sinteren met behulp van roterend diamantgereedschap met waterkoeling losge-
maakt van de "tong".

Handmatige afwerking na het sinteren:

« De binnen- en buitenkant van de onderstructuur zandstralen met aluminiumoxide
(MO - 125 pm, max. 2 - 3bar, onder een hoek van 45°).

« Verwijder alle storende contactplaatsen een voor een, tot de onderstructuur zijn
definitieve positie op de stomp(en) heeft bereikt

« Laat de stomp(en) tijdens het proberen en aanpassen van het object op het
model en pas de onderstructuur als geheel aan.

« Voer na het passen en aanpassen geen enkele aanvullende verandering,
zoals bijv. het polijsten van de onderstructuur meer uit.

Opmerking: Zirkoonoxide-kronen of brugabutments moeten perfect passen, zonder frictie. De reden voor
deze "frictieloze" pasvorm houdt verband met de natuurkundige eigenschappen van het materiaal: keramiek
tolereert wel drukspanningen, maar geen trekspanningen. Bij een pasvorm van de kronen met frictie, wordt dit
helaas door de “dragende” delen van de onderstructuur gegenereerd, omdat de kroon zelf nooit volledig op
de stomp rust als gevolg van de bewerkingsgerelateerde ruwheid (hetzelfde geldt overigens voor onderstruc-
turen van edelmetaal). Dat wil zeggen dat alleen de ruwheids-punten van het oppervlak (de zogeheten "dra-
gende” delen) contact maken met het stompoppervlak. Daardoor worden de door het kauwen ontstane druk-
krachten omgezet in trekkrachten, waardoor het object beschadigd raakt of kan raken.

Pas de marginale rand van de onderstructuur daarom exact aan de preparatiegrens aan
Opmerking: De bewerking van gesinterd zirkoonoxide mag alleen met roterend diamantgereedschap met wa-
terkoeling worden uitgevoerd. Beperkt de druk op de onderstructuur daarbij tot een minimum en werk altijd in
slechts een richting.
+ De bewerkte plaatsen daarna nogmaals zandstralen met aluminiumoxide
(110 - 125 um, max. 2 - 3 bar, onder een hoek van 45°).
* Reinig de onderstructuur tenslotte met een stoomreiniger.

Afdekken/kleuren:
Pas uw lagentechniek aan de desbetreffende Cercon® ht/Cercon® xt-kleur aan.
Houd er rekening mee dat Cercon® ht/Cercon® xt door zijn translucentie een zeer hoge lichttransmissie heeft.

Algemeen
De reproductie van de individuele tandkleur van een patiént kan in bijzondere mate worden beinvloed door:
« De kleur van de stomp
* Materiaalkleur voor de tijdelijke of permanente cementering
* Wanddikte van de onderstructuur
« Liner-laag, indien aangebracht
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Verftechniek

Voor de tandkleuring van volanatomisch vormgegeven Cercon® ht en Cercon® xt restauraties adviseren wij onze
Cercon® ceram-kleuren, Cercon® TCT-kleuren, Celtra®-kleuren en Dentsply Sirona Universal Stains & Glaze

Lagentechniek

Voor het afdekken van zirkoonoxide-onderstructuren adviseren wij het gebruik van Cercon® ceram Kiss/
Cercon® ceram press/Cercon® ceram love/Celtra® Ceram ceramic. Neem de aanwijzingen in de
gebruiksaanwijzing daarbij te allen tijde in acht.

Temperen:

Uit onze onderzoeksresultaten voor zirkoonoxide-onderstructuren is gebleken dat een aparte bewerking zoals
temperen zowel overbodig als ongeschikt is

Polijsten in het laboratorium:

Niet-afgedekte Cercon® ht en Cercon® xt onderstructuren moeten hoogglans gepolijst of met een hoogglans
glazuur voor keramiek gepolijst worden. Daardoor is de restauratie ook beter geschikt voor een normale
hygiénische behandeling door middel van tanden poetsen.

Polijsten in de praktijk van de tandarts:

Uitgebreide onderzoeken hebben aangetoond dat de slijtagewerking van Cercon® ht en Cercon® xt op
antagonisten, zelfs na het bewerken en polijsten, onder c.a. in geen geval boven de in de handel verkrijgbare
keramische afdekmaterialen of lithiumdisilicaat keramiek lag.

Belangrijk: Preventief adviseren wij, na een occlusale fijnafstelling van de restauratie in de mond van de patiént,
de betreffende schuurplaatsen voor het tijdelijk of permanent cementeren hoogglans te polijsten of te voor-
zien van een glazuurmassa met een glad oppervlak, om de antagonisten tegen mogelijke slijtage te bescher-
men. Daardoor is de restauratie ook beter geschikt voor een normale hygiénische behandeling door middel
van tanden poetsen.

De bij het kleuren gegenereerde tandkleuren kunnen door het afslijten bij de schuurplaatsen lichtere viekken
vertonen.

Transport en opslag:
Hiervoor gelden geen bijzondere voorwaarden.

Houdbaarheid:
De houdbaarheid van Cercon® ht en Cercon® xt bedraagt 7 jaar vanaf de productiedatum
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Bruksanvisning for Cercon® ht, Cercon® xt

Produktbeskrivelse:

Cercon® ht og Cercon® xt emner er laget av yttriumoksid- (yttria-) stabilisert zirkoniumoksid (zirkonia) (Y-TZP).
De brukes til & produsere rammer for faste proteserestaureringer.

Avhengig av rammedesignen kan Cercon® ht- og Cercon® xt-rammer veere keramisk blandet eller leveres som
helkonturerte restaureringer. Hvilket emne som velges, vil avhenge av tannfargetonen som skal reproduseres
og plassen som er tilgjengelig for blandingen. Med helkonturerte restaureringer kreves ingen plass til den kera-
miske blandingen, og dette kan gjore at tannlegen kan bevare mer av tannsubstansen under klargjeringen.

Rammematerialer Zirkoniumoksid (Y-TZP)
Midlertidig sementering Mulig for Cercon® ht

Ikke mulig for Cercon® xt
Definitiv sementering + Limsementering

. sementering

Objekter produseres individuelt etter dine digitale designspesifikasjoner, slik som anatomisk kontur, ramme og veggtykkelse, koblingsdiameter og sementeringsépning.

Tekniske spesifikasjoner Cercon® ht: Tekniske spesifikasjoner Cercon® xt

« Type ll, klasse 5 (etter DIN EN ISO 6872:2015) * Type Il, klasse 4 (etter DIN EN ISO 6872:2015)

» CTE; 10,5 um/m-K (25-500 °C) » CTE; 101 um/m-K (25-500°C)

« Elastisitetsmodul: 210 GPa * Elastisitetsmodul: 210 GPa

« Boayestyrke: ca. 1200 MPa (trepunkts beyetesting) * Bayestyrke: ca. 750 MPa (trepunkts bgyetesting)
Sammensetning (i % av masse) Cercon” ht: Sammensetning (i % av masse) Cercon® xt:

« Zirkoniumoksid * Zirkoniumoksid

« Yttriumoksid 5% * Yttriumoksid 9%

« Hafniumoksid < 3% » Hafniumoksid < 3%

« Aluminiumoksid, silikonoksid< 1% * Aluminiumoksid, silikonoksid < 1%

Indikasjoner for bruk:

Indikasjoner i anteriore og posteriore segmenter Indikasjoner i anteriore og posteriore segmenter
Cercon” ht: Cercon® xt:
Cercon® ht er indisert i anteriore og posteriore Cercon® xt er indisert for alle keramiske restaureringer
segmenter for: for anteriore og posteriore plasseringer:

« Kroner * Kroner

« Teleskop-primaerkroner « broer med 3 enheter (opptil andre premolar)

« Multi-enhetsbroer (med maks to mellomledd mel-
lom abutment-kroner; med maksimalt 6 enheter*)
« 2-delte abutments**

Cercon® ht kan brukes som en understruktur (ramme) som deretter blandes med en detal blandingskeramikk,
eller det kan brukes til full-konturs applikasjon (uten blanding), ogsa. | tilfelle teleskopiske primaerkroner er
understrukturen ikke blandet.

*kun for (anada ** gjelder ikke for USA
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Kontraindikasjoner:
« Dette produktet kan ikke brukes hos pasienter med hypersensitivitet overfor zirkonia (Y-TZP)
eller noen av de andre innholdsstoffene
Bruximus eller terapiresistente parafunksjoner (for keramisk blandede rammer)
Utilstrekkelig tilgjengelig plass
Endodontiske stifter
Enossale implantater
Innleggsbroer
3-enhetsbroer i molar region (kun for Cercon® xt)

Advarsler:

Mulige kryssreaksjoner eller interaksjoner mellom dette medisinske produktet og andre medisinske produkter eller
materiale som allerede finnes i det orale miljget, ma tas i betraktning av tannlegen ved valg av dette produktet.

Forholdsregler:
Merk:

* Hold produktstev borte fra gynene.

« Unngé enhver kontakt med slimhinner.

« Vask hendene og pafer handkrem etter bruk.

« lkke royk, spis eller drikk under handtering av produkter.

« Produktet mé ikke svelges.

« Ikke inhaler stgvpartikler under sliping.

« Bruk lokal vakuumsuging og egnet beskyttelse for munn/ansikt under manuell maskinbehandling pa

arbeidsplassen.

Sikkerhets- og advarselsmerknadene som er opplistet her, beskriver hvordan du bruker det medisinske
produktet pa en sikker og risikofri mate.
Varsle ansvarlig tannlege om alle faktorer som beskrives ovenfor hvis du bruker dette medisinske
produktet til en spesialdesign, og serg for & overholde gjeldende materialsikkerhetsdatablader (MSDS).

Bivirkninger:

Ved riktig behandling og bruk er bivirkninger av dette medisinske produktet svaert usannsynlig. Men reaksjone-
ne til immunsystemet (slik som allergier) overfor stoffer som finnes i materialet eller lokalisert paraestesi (slik
som smaksforstyrrelser eller irritasjon i orale slimhinner), kan ikke utelukkes fullstendig av prinsippsak. Hvis du
skulle hgre om eller bli informert om eventuelle bivirkninger - selv hvis du er i tvil - vil vi be om a bli varslet.
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Spesielle merknader om rammedesign

Rammedesign for helkonturerte restaureringer:

Spesielt indikert der det er begrenset tilgjengelig okklusal plass, for rammer som ikke blandes eller for rammer
med kroppsflekker. Overflaten til helkonturerte rammer kan forsiktig optimaliseres med roterende redskaper,
slik som finkuttere for sintring.

Se til at den okklusale overflaten ikke endres av pafslgende fordypning av fissurer, da hakking kan redusere
styrken til materialet. Veer oppmerksom pa at flate okklusale avlastninger kan forlenge forventet levetid pa
helkonturerte restaureringer. Ved utfgring av manuelle justeringer, sarg for & aldri separere tannmellomrom i
rammene med kutteskiver eller andre roterende instrumenter. Dette kan skade rammen og redusere styrken
pa materialet!

Viktig:
Se til at minimum veggtykkelse pa rammen i omradet til den okklusale overflaten respekteres,
selv etter okklusale justeringer.

Rammedesign for blandede restaureringer:

Rammer som skal blandes keramisk er designet til redusert
anatomisk kontur for & gi maksimal statte for blandingen.

Rammen kan blandes ved bruk av papresningsteknikk
eller oppbygningsteknikk.

Vegg- 0g kanttykkelse: Cercon” ht (ercon® xt
Vegatykkelse, enkle kroner 0,4 mm 0,7 mm
Margintykkelse, enkle kroner 02mm -
Vegatykkelse, broer 05mm 0,7 mm
Margintykkelse, broer 0.2mm -
Ekstra dimensj krav for anterior region: Cercon® ht Cercon® xt
Antall 2 1
Kobling tverrsnitt 6 mm’ 12mm?
Ekstra dimensj krav for posterior region: Cercon® ht Cercon” xt
Antall 2 1
Kobling tverrsnitt 9 mm? 16 mm?

. X . Opptil andre
Henger ved tannposisjon (kun én henger opptil én premolar bredde) premolar
Tverrsnitt for denne henger ved i 12mm? -
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Nesting
Spesielle nestingmerknader for stgrre spennbroer (9 enheter eller mer, kun for Cercon® ht)

For forvridningsfri sintring av lange broer (9 enheter eller mer) ved nesting av objektet i en Cercon® ht 98-ski-
ve, se til & legge til en sintringsforsterkning i form av en "tunge”.

Plasser alltid objekter (enkle kapper, treenhets rammer) innenfor sintringsforsterkningen ("tungen”) for & opp-
nad en homogen krymping av store objekter under sintring.

Innlegging av krympefaktoren for slipeenheten:

| CAM-programvare som tillater oppfering av 3 dimensjoner, legg inn X-, Y- og Z-verdier.
| CAM-programvare som tillater oppfering av 2 dimensjoner, legg inn X-, Y- og Z-verdier.
| CAM-programvare som tillater oppfering av 1 dimensjon, legg inn X-verdi.

Finishing
Spesielle merknader om finishing:

Les respektive bruksanvisning for enheten vedrarende videre behandling.
Vi anbefaler fglgende slipestrategier for sikker behandling:

Matehastig- ~ Matehastig- .
Prosedyre Sfarisk hetZ hetF Hﬁlm]el n:fn n:Fn Strategi Dimensjon
mm/min mm/min

Kontur grov maskinbehand- HMB2 800 1800 22000 08 1 Kontur-parallell grov 03
ling, okklusal side (05) kinbehandli

Kontur grov maskinbehand- HM@2 800 1800 22000 08 1 Kontur-parallell grov 03
ling, kavitetsside (CS) kinbehandli

Pre-finishing (CS) HM@2 400 1200 22000 02 Restmateriale grov maskinbehandli 01
Pre-finishing (CS) HM@2 400 1200 22000 02 Restmateriale grov i 01
Finishing (05) HM @1 400 1200 21000 015 3D-forskyvning 0
Finishing uten kavitet (CS) HM @1 400 1200 27000 0J5  3D-forskyvning fra innside 0
Finishing kaviteter HMO1 250 1000 27000 01 3D-forskyvning 0
Fissurer HM@0,5-0,6 250 1000 35000 01 Delvis finishing, 3D 0

Slipestrategiene er anbefalinger. Ved behov gjennomfar testslipinger og tilpass parameterne etter behov.
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Separering

Merknader om separering av objektene:

Separer objektene fra skiven gjennom sandblasing med aluminiumoksid (50 um, maks. 1,5 bar). Sandblasing
hjelper til fierning av objekter fra emnet. Det hjelper til & forhindre rammefraktur eller annen skade pa objekte-
ne. For store broer (9 enheter eller mer), separer kun labiale og bukkale stiftinger av objektene og "tun-
ge"-koblingen, fordi objektene ma sintres sammen med denne "tungen”. Eventuelt fremstrikkende kanter pa
brunnen av "tungen” ma fjernes for & sikre at objektene vil holdes fastsatt pa sintringsbrettet. De mindre objek-
tene som er nestet inne i "tungen”, lasnes helst og sintres separat.

Sandblasingshjelp

Sintring
Sintring Cercon® heat plus P8:
+ 1500 °C i Cercon® heat plus P8
- Program #4 for broer opptil 8 enheter (Cercon® ht), opptil 3 enheter (Cercon® xt), Tmax. = 1500 °C
- Program #5 for broer opptil 9 enheter (Cercon® ht) eller mer, Tmax. = 1500 °C

Spesielle sintringsmerknader for starre spennbroer (9 enheter eller mer, Cercon® ht)

To brede broer (9 eller flere enheter) kan sintres i Cercon® heat plus P8 om gangen. Plasser objekter pa
sintringsblokken med hensyn til den interne vertikale klaringen til Cercon® heat plus P8 (130 mm) og
behovet for & forenkle sammentrekning uten noen mekanisk hindring. Objektene mé ikke berare
sintringsblokken under sintring

Sinterbrett med sinterblokk Riktig posisjon pa sinterbrettet



Sintring i heat DUO/Multimat2Sinter:
- Program #6: Hastighetsprogram for broer opptil 6 enheter (Cercon® ht),
for broer opptil 3 enheter (Cercon® xt), Tmax = 1540 °C
- Program #7: Standard sintring for brorammer opptil 8 enheter (Cercon® ht),
for broer opptil 3 enheter (Cercon® xt), Tmax = 1520 °C
- Program #8: Sintringsprogram for broer opptil 9 enheter (Cercon® ht) eller mer, Tmax = 1520 °C

Spesielle sintringsmerknader for starre spennbroer (9 enheter eller mer, Cercon® ht)

To brede broer (9 eller flere enheter) kan sintres i heat DUO eller Multimat2Sinter om gangen.
Plasser objektene pa den spesielle sintringsstangen for store broer og husk pa at objektene
ikke ma bergre sintringsblokken under sintringen

Merk maksimale dimensjoner for fresing:
Hoyde: 65 mm
Bredde: 90 mm

Plassering av broer med sintringsstang (9 eller flere enheter)

Sintring i tredjeparts ovner:

Sintringsresultatene kan pavirkes negativt gjennom f.eks.:

Feil sintringstemperaturer

Utilstrekkelig varmekraft

Feil temperaturkurver

Feil objektplassering

Utilstrekkelig varmelagringskapasitet pa ovnen over tiden for sintringssyklusen

Produsentrelaterte eller aldersrelaterte variasjoner i varmeytelse

Objektkontaminering gjennom oksideringsprodukter som slippes ut av ikke-innelukkede varmeelementer

En hvilken som helst av disse faktorene kan i seg selv eller i kombinasjon redusere maksimal styre pa vare
ovenfornevnte zirkoniumdioksidmaterialer og redusere forventet levetid pad rammene

Av disse arsakene kan vi ikke gi generell godkjenning for bruk av tredjeparts ovner for sintring av todelte
abutments (mesostrukturer) og krone- og brorammer laget av Cercon® ht og Cercon® xt. Vi vil likevel dpne
systemet teknisk for bruk av ovner fra tredjeparter kun pa den betingelsen at folgende krav oppfylles:
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VIKTIG!

Sintringen av Cercon® ht og Cercon® xt i tredjeparts sintringsovner utfores pa eierens eget ansvar og pa egen
risiko. Dentsply Sirona péatar seg ikke noe ansvar for noen skade av noe slag som er forarsaket av sintring av

zirkonia-materialer i tredjeparts ovner, inkludert, men ikke begrenset til skade pa eller skade forarsaket av de
sintrede objektene som abutments, kroner eller brorammer.

Tilleggsbemerkninger:

IProgrammeringen som du bruker for sintringsovnen skal vaere analog med DeguDent sintringsprogrammer.

Generelle sintringsprogrammer Cercon® ht og Cercon’xt alle fargetoner

Start-
Materiale: Temp.  Rampetid  Temp.1  Holdetid Rampetid Temp.2  Holdetid  Avkjaling
°C min °C min min °( min
Sintringsprogram for brorammer opptil 8 o
enheter (Cercon® ht) og brorammer opptil 3 RTY 40 900 0 5 1500 145 MEdJUKKEt ovn nedkialingtil
enheter (Cercon® xt) 20°C
Sintringsprogram for brorammer for 9 eller Med lukket ovn nedkjeling til
flere enheter (Cercon® ht) R 120 860 0 30 1500 120 200°C
Hurtig-sintringsprogram for brorammer P
opptil 6 enheter (Cercon® ht) og for RI 90 15402 % 0 1150 o Cradvisapningay ovnen
opptil 3 enheter (Cercon® xt) innen 35min ned til 200 °C
Start-
Materiale: Temp.  Rampetid  Temp.1  Holdetid Rampetid Temp.2  Holdetid  Avkjoling
°C °C/min °C min °C/min °C min
Sintringsprogram for brorammer opptil 8 o
enheter (Cercon’ t)og brorammer opptl 3~ RT? 2 90 0 0 B0 w5 eduketomneddoing i
enheter (Cercon® xt)
Sintringsprogram for brorammer for 9 eller Med lukket ovn nedkjaling til
flere enheter (Cercon® ht) R ! 860 0 ! 1500 0 200°C
Hurtig-sintringsprogram for brorammer .
opptil 6 enheter (Cercon” ht) og for RTY 7 15402 35 18 150 0 Gradvis apning av _ovnenn
opptil 3 enheter (Cercon® xt) innen 35 min ned til 200 °C
Start-
Materiale: Temp.  Rampetid  Temp.1 Holdetid  Rampetid  Temp.2  Holdetid  Avkjoling
°( °(/t o t:min °C/t °( t:min
Sintringsprogram for brorammer opptil 8 A
enfeler Ceron” W ogbroammeroptil 3~~~ RTY W0 900 00:00 660 kop o besukketomnedkoingd
enheter (Cercon® xt)
Sintringsprogram for brorammer for 9 eller . . Med lukket ovn nedkjoling til
Hlere enheter (Cercon” ht) RTY 420 860 00:00 20 1500 02:00 200°C
Hurtig-sintringsprogram for brorammer -
opptil 6 enheter (ercon® ht) og for R 00 0P 0035 1080 150 op:pp  Crdisapningaovnen

innen 35 min ned til 200 °C

opptil 3 enheter (Cercon” xt)

1) Romtemperatur 2) Gyldig for lukkede sintreringskar, ellers 1520°C

157



Sintringsprogrammer, Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed sintringsovn:

Hurtigsintring av brorammer med opptil 6 enheter (Cercon” ht) og
for brorammer opptil 3 enheter (Cercon® xt)

Tim Opﬁgsaln?r::{;s Temperatur Holdetid
°C/min °( min
S 70 750 0
S3 70 1100 0
\V 70 1540 35
SI 70 0 0

Cercon” ht og Cercon® xt standard sintring:

Trinn opt':;’:lrlg}::lgs Temperatur - Holdetid
°C/min o min
s4 3 30 0
$5 30 750 0
St 1 1520 0
st 2 880 0

Cercon® ht sintring av brorammer med 8 eller flere enheter:

Trinn Opﬁ:salz?ﬁ:tgs Temperatur Holdetid
°C/min o min
s4 1 0 0
$3 1 1100 0
2 2 1520 I3
Sl 1 820 0

Sintringstemperaturer er anbefalinger. Ved behov gjennomfer en
testsintringssyklus og tilpass sintringstemperaturene eller tidene etter behov.

158



Separere sintringsforsterkningen i tilfelle store broer:
Objekter separeres fra "tungen” etter sintrering ved bruk av skylte roterende diamantkuttere.

Manuell finishing etter sintrering:
« Sandblas innsiden og utsiden av rammen med aluminiumoksid
(110-125 um, maks. 2-3 bar, 45° vinkel).
« Eliminer premature kontakter én for én inntil rammen har nadd
sin endelige posisjon pa festet (festene).
« | lopet av papreving og montering av rammen,
hold festene pa stapningen og prev pa rammen som en helhet.
« Nar paprevingen og monteringen har blitt fullfert,
ikke utfer noen tilleggsjusteringer slik som fullfaring av hele rammen.
Merk: Zirkonia krone- eller bro-abutments skal passe passivt, uten friksjon. Rasjonalen for a kreve en passiv
tilpasning hvis zirkonia-rammen ligger i de fysiske egenskapene til selve materialet: Keramikk vil tale
kompresjonsbelastning, men ikke strekkbelastning. | kroner som utviser en friksjonspassform, genereres
denne friksjonen av visse "baerende" deler av rammen, da selve kronen aldri hviler helt pa festet pa grunn
av behandlingsrelatert overflateruhet (det samme gjelder for stapemetallrammer). S& det er kun toppene av
overflateruheten (de navngitte "baerende” delene) som er i kontakt med festeoverflaten. Dette konverterer
kompresjonskreftene som genereres av tyggepress til strekkrefter, som kan skade kronen.

Tilpass rammemarginer ngyaktig til klargjgringsmarginene.
Merk: Sintrert zirkonia skal fullferes ved bruk av diamantinstrumenter kun under passende skylling.
Hold trykket pa rammematerialet pa et minimumsniva og jobb kun i én retning.

« Sandblas de ferdige omradene pa nytt med aluminiumoksid (110-125 um, maks. 2-3 bar, 45° vinkel).
« Rengjer til slutt rammen ved bruk av en damprengjgringsenhet.

Blanding/farging:
Juster oppbyggingsteknikken til den respektive Cercon® ht- / Cercon® xt-fargetonen.
Merk at lysoverfaringen av Cercon® ht / Cercon® xt er sveert hgy pa grunn av gjennomskinneligheten.

Generelt
Gjenskapning av den enkelte pasientens tannfarge kan pavirkes i betydelig grad av:
« Fargen pa festet
« Fargen pa det brukte materialet for midlertidig eller endelig sementering
< Rammeveggtykkelse
« Foring, hvis brukt
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Fargingsteknikk
For tannfarget farging av helkonturerte Cercon® ht- og Cercon® xt-restaureringer anbefaler vi Cercon® ceram
stains, Cercon® TCT Stains, Celtra® Stains og Dentsply Sirona Universal Stains & Glaze.

Lagdannelsesteknikk

Vi anbefaler Cercon® ceram Kiss / Cercon® ceram press / Cercon® ceram love / Celtra® Ceram keramikkblande-
materialer for blanding av zirkonia-rammer. Se til & folge den gjeldende bruksanvisningen.

Annealing:

Basert pa resultatene av var vitenskapelige testing av zirkonia-rammer, anser vi et separat annealing
("leging”)-trinn bade unadvendig og uegnet.

Polering ved laboratoriet:

Ublandede Cercon® ht- og Cercon® xt-rammer skal vaere hoypolerte eller glaserte med en hayglans
keramikkglasur. Dette gjgr ogsa restaureringen mer tilpasselig til orale hygieneprosedyrer.

Polering ved tannlegekontoret:

Omfattende studier har vist at den skurende virkningen av Cercon® ht og Cercon® xt p& antagonister er
mindre enn den hos konvensjonelle keramikkblandinger og ikke mer enn standard litiumdisilikatkeramikk
selv etter finishing og polering.

Viktig: Etter at det er foretatt mindre endelige okklusale justeringer ved stolen, anbefaler vi profylaktisk
polering av de justerte stedene til en hay glans eller tilsetting av glasur med en glatt overflate for midlertidig
eller permanent sementering for & beskytte antagonistene fra mulig skuring. Dette gjor 0ogsa restaureringen
mer tilpasselig til orale hygieneprosedyrer.

Tannoverflater med fargetone som ble oppnadd gjennom farging, kan utgjere lysere flekker der okklusale
justeringer ble foretatt

Transport og lagring:
Ingen spesielle krav.

Holdbarhet:
Oppbevaringstiden for Cercon ht og Cercon® xt er 7 &r fra produksjonsdato.
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Instrukcja postepowania - Cercon® ht, Cercon® xt
Opis produktu

Bloczki Cercon® ht® i Cercon® xt sa wykonane z tlenku itru (itrowy) stabilizowanego tlenkiem cyrkonu (cyrkonia)
(Y-TZP). Sa wykorzystywane do tworzenia struktur na state uzupetnienia protetyczne. Niezaleznie od projektu
struktury, struktury z Cercon® ht i Cercon® xt moga

stuzyc¢ jako podbudowy licowane ceramika lub funkcjonowac jako korony petnokonturowe. Wybor bloczka bedzie
zalezat od odcienia uzupetnianego zeba oraz ilosci miejsca na licowanie.

W przypadku koron petnokonturowych nie trzeba pozostawia¢ wolnej przestrzeni na warstwe ceramiki licujgcej, co
pozwala stomatologom na zachowanie wigkszej ilosci oryginalnej struktury zeba w trakcie opracowania.

Tlenek cyrkonu (Y-TZP)

Mozna zastosowac Cercon” ht

Nie mozna stosowac Cercon” xt

+ (ementowanie adhezyjne

* ie konwengjonalne

Materiat struktury
(ementowanie tymczasowe

Cementowanie docelowe

Prace 53 wykonywane indywidualnie na podstawie specyfikacji Paristwa projektu cyfrowego okreslajacego ksztatt anatomiczny, strukture, grubos $cian, $rednice konektora oraz miejsce pozostawione na cement.

Charakterystyka techniczna Cercon® ht:
« Typ I, klasa 5 (zgodnie z DIN EN ISO 6872:2015)
« CTE; 10.5 um/m-K (25-500 °C)
« Modut sprezystosci: 210 GPa
« Odpornosé na zginanie: okoto 1200 MPa
(3-punktowy test na zginanie)

Sktad (w % wg masy) Cercon® ht:
« Tlenek cyrkonu
« Tlenek itru 5%
« Tlenek hafnu < 3%
« Tlenek glinu, Tlenek krzemu < 1%

Wskazania do stosowania:
Wskazania do stosowania Cercon® ht w odcinkach
zeboéw przednich i bocznych:
Zaleca sie stosowanie Cercon® ht w odcinkach zebdow
przednich i bocznych do:

« Koron
Pierwotnych koron teleskopowych
Mostow wielopunktowych (maksymalnie dwa
przesta pomiedzy koronami filarowymi; nie wiecej
niz 6 punktow)) *
tacznikow * 2-czesciowych**

Charakterystyka techniczna Cercon” xt

TTyp II, klasa 4 (zgodnie z DIN EN ISO 6872; 2015)
CTE; 10,1 um/m-K (25-500°C)

Modut sprezystosci: 210 GPa

Odpornosc¢ na zginanie: okoto 750 MPa
(3-punktowy test na zginanie)

Sktad (w % wg masy) Cercon® xt:
« Tlenek cyrkonu
+ Tlenek itru 9%
+ Tlenek hafnu < 3%
« Tlenek glinu, Tlenek krzemu < 1%

IWskazania do stosowania Cercon® xt w odcinkach
zebow przednich i bocznych:
Zaleca sie stosowanie Cercon® xt w odcinkach zebow
przednich i bocznych do
* Koron
* 3punktowy most (do drugiego
zeba przedtrzonowego)

Cercon® ht moze byc¢ stosowany jako baza (struktura), ktora jest nastepnie licowana z wykorzystaniem stomatologiczng
ceramika licujaca lub rowniez do koron petnokonturowych (bez licowania). W przypadku pierwotnych koron teleskopo-

wych baza ta nie jest licowana
* Jedynie w Kanadzie ** Poza Stanami Zjednoczonymi
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Przeciwwskazania:
« Ten produkt nie moze by¢ wykorzystywany u pacjentéw z nadwrazliwoscig na tlenek cyrkonu (Y-TZP) lub
jakikolwiek inny sktadnik
* Bruksizm lub inne utrwalone nawyki dysfunkcjonalne (w przypadku konstrukcji licowanych ceramika)
« Brak wystarczajacej dostepnej przestrzeni
* Whktady koronowo-korzeniowe
* Implanty korzeniowe
* Mosty Maryland - 3-punktowe mosty w regionie zebdw trzonowych (jedynie Cercon® xt)

Ostrzezenia:

Mozliwe reakcje krzyzowe lub oddziatywania wzajemne produktu z innymi produktami medycznymi lub materiatami
umieszczonymi wczesniej w srodowisku jamy ustnej pacjenta musza byc¢ wziete pod uwage przez stomatologa
podejmujacego decyzje o uzyciu tego produktu medycznego.

Srodki ostroznosci:
Nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

« Chron oczy przed pytem powstatym w trakcie obrébki produktu.

« Unikaj jakiegokolwiek kontaktu materiatu ze $luzowka.

+ Po zakonczeniu pracy myj rece i stosuj krem do rak.

+ Nie pal, nie jedz i nie pij w trakcie pracy z produktem.

* Nie potykaj produktu.

+ Nie wdychaj pytéw powstatych w trakcie szlifowania.

« Podczas obrobki manualnej, pracuj z wtaczonym wyciggiem, chronigc usta/twarz odpowiednig maska ochronna.
Powyzsze wskazowki dotyczace srodkow ostroznosci opisujg bezpieczny i pozbawiony ryzyka sposob wykorzysta-
nia naszego produktu. Informacje te nalezy przekazac lekarzowi odpowiedzialnemu za opisane czynnosci, jesli
produkt medyczny jest wykorzystywany do pracy z projektem indywidualnym oraz nalezy upewnic sie, ze praca
przebiega zgodnie z istotnymi zasadami zachowania bezpieczenstwa pracy zawartymi w kartach charakterystyki
materiatu (MSDS).

Dziatania uboczne:

Jesli proces obrobki i wykorzystanie tego produktu przebiega prawidtowo, ryzyko wystapienia efektow niepozada-
nych jest bardzo niewielkie. Jednak nie mozna catkowicie wykluczy¢ reakcji systemu immunologicznego (np. reakcji
alergicznej) na substancje wchodzgce w sktad materiatu lub miejscowych parestezji (jak np. zaburzenie zmystu
smaku, lub podraznienie sluzowki w jamie ustnej). Prosimy o powiadomienie nas o wszelkich znanych Panstwu
dziataniach ubocznych (nawet gdyby byty to informacje niepotwierdzone).
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Informacje szczegdtowe dotyczace projektu konstrukcji
Projektowanie pracy na uzupetnienia petnokonturowe:

Zalecane szczegdlnie w przypadku ograniczonej przestrzeni okluzyjnej w przypadku uzupetnien, ktdre nie beda
licowane ceramika lub ktére zostang poddane charakterystyce indywidualne;.

Przed synteryzacja powierzchnie struktur petnokonturowych mozna opracowac finalnie za pomoca narzedzi

rotacyjnych i frezami o drobnym nasypie

Nalezy zadbac o to, aby powierzchnia zujgca nie zostata zmieniona w efekcie pdzniejszego pogtebiania bruzd, ponie-
waz powstate naprezenia moga spowodowac zmniejszenie wytrzymatosci materiatu. Prosze zwroci¢ uwage, ze pta-
skie uksztattowanie powierzchni zgryzowej wptywa na wydtuzenie trwatosci pracy petnokonturowej. Robigc popraw-
ki recznie nalezy pamietac, aby nigdy nie separowac przestrzeni miedzyzebowych konstrukcji tarczami lub innymi
narzedziami rotacyjnymi. Moze to spowodowac uszkodzenie catej struktury i naruszy¢ wytrzymatosc¢ materiatu!

Wazna uwaga:

Nalezy upewnic sie, ze zostata zachowana minimalna grubosc scian struktury w odcinku powierzchni zujacych,

takze po dokonaniu poprawek w zgryzie (szlifowanie).

Ksztatt konstrukcji w przypadku uzupetnien licowanych:
Konstrukcje licowane ceramika sg projektowane w zredukowanym ksztatcie anatomicznym, aby zapewni¢ maksy-

malne podparcie dla licowania.

Konstrukcje uzupetniert moga by¢ licowane technika nattaczania lub technikg warstwowania.

Parametry dla zebdéw przednich i bocznych

Grubos¢ cian i brzegow uzupetnieri: Cercon® ht Cercon® xt

Grubosc scian - korona pojedyncza * 0.4 mm 0,7mm

Grubos¢ brzegu - korona pojedynczych 02mm -

Grubos(¢ $cian - mosty * 05mm 0,7mm

Grubos(¢ brzegdw - mosty 02mm -
parametry dla zeb6w przednich: Cercon” ht Cercon’ xt

Liczba przeset 2 1

Przekrdj poprzeczny konektora 6 mm’ 12mm?
parametry dla zehéw bocznych: Cercon® ht Cercon” xt

Liczba przeset 2 1

Przekrdj poprzeczny konektora 9 mm? 16 mm?

; . Do drugiego zeba przed- _
Dowieszka (tylko jedno przesto w rozmiarze zeba przedtrzonowego) trzonowego wiacznie,
Przekr6j konektora dla dowieszki 12mm? -
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Planowanie wirtualne struktury
Umieszczanie zaprojektowanych struktur w dysku:

Informacje szczegdtowe dotyczace wirtualnego planowania rozlegtych mostow (9 lub wiecej punktow, jedynie w
przypadku Cercon® ht)

Aby synteryzacja rozlegtych mostow (9 lub wiecej punktéw) przebiegta bez powstania odksztatcen, nalezy sie
upewnic, ze podczas wirtualnego umieszczania obiektu na dysku Cercon® ht 98 zostanie utworzone oparcie do
synteryzacji w formie ,jezyka”.

Aby zapewni¢ jednolity skurcz rozlegtego mostu, nalezy umiesci¢ w jezyku dodatkowe elementy (pojedyncze
korony, konstrukcje trzypunktowe).

Wprowadzanie wspotczynnika skurczu do urzadzenia frezujacego:

W oprogramowaniu CAM umozliwiajgcym wprowadzenie 3 parametréw, wprowadz wartosci X, Y i Z. W
oprogramowaniu CAM umozliwiajgcym wprowadzenie 2 parametrow, wprowadz wartosci X lub Y i Z. W
oprogramowaniu CAM umozliwiajgcym wprowadzenie 1 parametru, wprowadz wartos¢ X.

Opracowanie koncowe

Informacje szczegétowe dotyczace opracowania koricowego:

Prosze przeczytac Instrukcje Uzytkowania Panstwa urzadzenia, aby pozna¢ wytyczne dotyczace dalszego
postepowania. W celu zapewnienia bezpieczenstwa pracy, rekomendujemy nastepujace strategie frezowania

Frezo

Procedura zali(lt:lriisclzvelpliu nl::fmﬁ‘ n:;s;wnlu: 0:")':1“ n:i’n n?r‘n Strategia Wymiar
Konturowe frezowanie HM02 800 1800 22000 08 1 Frezowanie wstepne rownolegle 03
wstepne, strona zgryzu (05) do profilu

Konturowe frezowanie wstepne, HMB2 800 1800 22000 08 1 Frezowanie wstepne réwnolegle 03
strona wewnetrzna (C5) do profilu

Wstepne wykoriczenie (C5) HM@2 400 1200 22000 02 Ohrébka wstepna pozostatosci 0]
Wstepne wykoriczenie (05) HM@2 400 1200 22000 02 Obrdbka wstepna Sai 01
Wykoriczenie (05) HMO1 400 1200 27000 015 offset3D 0
Wykoriczenie bez watebieri (CS) HMO1 400 1200 27000 015 offset 3D od wewnatrz 0
Wykoriczenie wtebier HMO1 250 1000 27000 0] offset 3D 0
Bruzdy HMB0,5-0,6 250 1000 35000 0] Wykoriczenie czesciowe, 3D 0

Powyzsze sirategie frezowania stanowia rekomendacje. W razie potrzeb nalezy przeprowadzic frezowanie probne i odpowiednio dostosowac parametry.
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Uwalnianie z dysku

Informacje dotyczace uwalniania obiektéw z dysku:

Nalezy uwolnic prace z dysku, piaskujac jg tlenkiem glinu (50 um, maksymalnie 1,5 bara). Podstawka do wycinania
utatwia usuniecie obiektow z bloczka. Pomaga tez unikngc ztamania sie struktury lub innych uszkodzen pracy.

W przypadku rozlegtych mostow (9 lub wiecej elementow), odetnij taczniki obiektow wytacznie od strony
wargowe;j i policzkowej oraz konektor ,jezyka”, poniewaz takie konstrukcje poddaje sie synteryzacji razem z

tym ,jezykiem”. Wszelkie nieréwnosci na stronie podstawy ,jezyka muszg zosta¢ wyréwnane, aby zagwarantowac
dobrg stabilnos¢ struktury na podstawce do synteryzacji. Mniejsze obiekty umieszczone w srodku ,jezyka” uwalnia
sie catkowicie i poddaje spiekaniu osobno

Podstawka do wycinania Obrdbka i piaskowanie struktur

Synteryzacja
Synteryzacja w piecu Cercon heat plus P8:
+ 1500 °C w piecu Cercon heat plus P8
- Program nr 4 dla mostow do 8 punktow (Cercon® ht), do 3 punktow (Cercon® xt )
Maksymalna temperatura = 1500 °C
- Program nr 5 dla mostéw od 9 punktow (Cercon® ht). Maksymalna temperatura = 1500 °C

Informacje szczegétowe dotyczace rozlegtych mostéw (od 9 punktéw, Cercon® ht)

Dwa rozlegte mosty (od 9 punktéw) moga byc¢ jednoczesnie spiekane w piecu Cercon heat plus P8. Umiesc obiekty
na bloku do synteryzacji upewniajac sig, ze wewnatrz pieca Cercon heat plus P8 zachowana zostata nad nimi odpo-
wiednia przestrzen (130 mm) oraz ze nie ma zadnych przeszkod o charakterze mechanicznym zagrazajacych prawi-
dtowemu skurczowi struktury. W trakcie spiekania, obiekty nie moga dotykac bloku do synteryzacji

Podstawka do synteryzacji z blokiem Prawidtowe ustawienie na bloku

do synteryzadj
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Synteryzacja w piecu heat DUO/Multimat2Sinter:
- Program nr 6: Przyspieszony program dla mostow do 6 punktow (Cercon® ht), do 3 punktow (Cercon® xt).
Maksymalna temperatura = 1540 °C
- Program nr 7: Standardowe spiekanie struktur mostéw do 8 punktow (Cercon® ht), do 3 punktow (Cercon® xt).,
Maksymalna temperatura = 1520 °C
- Program nr 8: Program spiekania mostow od 9 punktow (Cercon® ht). Maksymalna temperatura = 1520 °C

Informacje szczegétowe dotyczace spiekania rozlegtych mostéw (od 9 punktéw Cercon® ht),

Dwa rozlegte mosty (od 9 punktéw) moga byc jednoczesnie spiekane w piecu heat DUO lub Multimat2Sinter.
Umiesc obiekty na specjalnym bloku do synteryzacji rozlegtych mostéw pamietajac sie, ze podczas spiekania
obiekty nie moga dotykac bloku do synteryzacji.

Pamietaj, ze obiekty poddawane obrdbce nie moga
przekraczac nastepujacych rozmiaréw

Wysokosc¢: 65 mm

Szerokosc: 90 mm

Ustawienie mostéw na bloku do synteryzadji (od 9 punktéw)

Synteryzacja w piecach innych producentéw:

Negatywny wptyw na efekty synteryzacji moga mie¢ m. in.

Nieodpowiednia temperatura spiekania

Niewystarczajgca moc grzewcza

Nieodpowiednie krzywe grzewcze

Niewtasciwe ustawienie obiektu

Niewystarczajgce mozliwosci magazynowania ciepta przez piec w trakcie cyklu synteryzacji

Zalezne od producenta i wieku urzadzenia réznice w wydajnosci grzewczej

Zanieczyszczanie obiektu przez produkty utleniania emitowane przez nieuszczelnione elementy grzewcze

Kazdy poszczegodlny z wymienionych czynnikéw lub ich potaczenie moze obnizy¢ maksymalna wytrzymatosé
naszych wspomnianych powyzej materiatow z tlenku cyrkonu i ograniczyc trwatosc¢ konstrukcji. Z tych powodow,
nie mozemy wyrazi¢ generalnej zgody na wykorzystywanie piecow innych producentéw do spiekania tacznikow
dwuczesciowych (mezostruktur) oraz struktur koron i mostow wykonanych z materiatu Cercon® ht i Cercon® xt.
System zostanie jednak udostepniony technicznie do spiekania w piecach innych producentow pod warunkiem
spetnienia nastepujgcego wymagania
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WAZNE!

Spiekanie Cercon® ht i Cercon® xt w piecach do synteryzacji innych producentéw wykonuje sie na odpowiedzialnos¢
i ryzyko uzytkownika. Dentsply Sirona nie ponosi jakiejkolwiek odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody powstate w

efekcie spiekania materiatow z tlenku cyrkonu w piecach innych producentéw, wtaczajac w to, ale nie ograniczajac sie
wytacznie do uszkodzen spiekanych obiektow takich jak taczniki i struktury koron lub mostow jak rowniez uszkodzen
spowodowanych przez te spiekane obiekty.

Informacje dodatkowe:

Programy wykorzystywane przez Panstwa piec do synteryzacji powinny by¢ analogiczne do programoéw

spiekania firmy DeguDent.

Ogdlne programy spiekania Cercon® ht i Cercon® xt we wszystkich odcieniach

Temp. (zas (zas (zas (zas
Materiat: poczatkowa  przyrostu  Temp.1  utrzymania  przyrostu  Temp.2  utrzymania - Studzenie
°( min °C min min °C min
Program spiekania dla struktur mostow do . .
8 punktdw (Cercon” ht) oraz do struktur RTY 40 900 0 5 1500 145 S%gﬁr:)lezggz;/(zamknletym
mostow do 3 punktow (Cercon® xt) b
Program spiekania dla struktur mostow od Studzenie przy zamknietym
9 punktow. (Cercon® ht) R 120 860 0 30 1500 120 piecu do 200 °C
Szybki program spiekania dla struktur . ; .
mostow do 6 punkidw Cercon” ht) oraz do R %0 15402 % 0 1150 0 m’”'g“;g m‘%’g”z‘go"iﬁ‘a
struktur mostéw do 3 punktow (Cercon” xt) g )
Temp. (zas (zas (zas (zas
Materiat: poczatkowa  przyrostu  Temp.1  utrzymania  przyrostu  Temp.2  utrzymania  Studzenie
. Gmin_ ¢ min_ _Cmin__°C__ min__
Program spiekania dla struktur mostow do : !
Spunktow (Cercon” ) ora dostruktur RTY 2 900 0 1 1500 us  Sudzenie oy zamkriehm
mostow do 3 punktdw (Cercon® xt) P
Program spiekania dla struktur mostow od ) Studzenie przy zamknietym
9 punktdw. (Cercon” ht) R ! 860 0 ! 1500 10 piecu do 200°C
Szybki program spiekania dla struktur . . .
mostow do 6 punktow Cercon® ht) oraz do RI i 15402 % 18 1150 0 Swt‘g’”'flvg m‘ﬂg”z‘gopl%‘a
struktur mostow do 3 punktow (Cercon® xt) a9 .
Temp. (zas (zas (zas (zas
Materiat: poczatkowa  przyrostu  Temp.1  ufrzymania  przyrostu  Temp.2  utrzymania  Studzenie
°( °C/h °( h:min °C/h °( h:min
Program spiekania dla struktur mostéw do . .
8 punktow (Cercon® h) oraz dostruktur R B0 %0 00:00 60 D g5 Sens amknRym
mostéw do 3 punktdw (Cercon® xt) i
Program spiekania dla struktur mostéw od . . Studzenie przy zamknietym
9 punktow., (Cercon® ht) RTY 420 860 00:00 20 1500 02:00 piecu do 200°C
Szybki program spiekania dla struktur . i
mostow do 6 punkicw Cercon” ht) oraz do R 00 402 00:3% 1080 1150 00:00  Slopiovieotwieranie ieca

struktur mostow do 3 punktow (Cercon” xt)

w ciggu 35 min. do 200 °C

1) Temperatura pokojowa

2) wartos¢ dla zamknietej miski do synteryzacji, w innym przypadku 1520°C
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Programy spiekania, piec do synteryzacji Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed:

Przyspieszona synteryzacja struktur mostéw do 6 punktéw (Cercon® ht) oraz do
struktur mostéw do 3 punktéw (Cercon® xt):

Ftap Prayrost y Temperatura  (zasutrzymania
°C/min °C min
S4 70 750 0
$3 0 1100 0
2 0 1540 3%
Si 0 0 0

Standardowa synteryzacja Cercon® ht i Cercon® xt:

ap Prayrost y Temperatura ~ (zas utrzymania
°C/min °( min
4 3 300 0
$3 30 750 0
2 n 1520 130
Sl n 880 0

Synteryzacja struktur mostéw od 8 punktéw (Cercon® ht):

ap ter‘:lr;x:glsl:rv Temperatura ~ (zas utrzymania
°C/min °( min
4 I 170 0
$3 n 1100 0
2 2 1520 15
S1 1 820 0

Podane temperatury stanowia rekomendacje. W razie potrzeby,
przeprowad? probny cykl synteryzacji i odpowiednio dostosuj temperatury i czasy pracy.
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Uwalnianie rozlegtych struktur mostéw od konstrukcji podpierajacej w trakcie synteryzacji:
Obiekty po synteryzacji oddzielane sa od ,jezyka” diamentowym frezem z chtodzeniem wodnym.

Reczne opracowanie koricowe i spiekanie:

* Wypiaskuj wewnetrzng i zewnetrzng powierzchnie struktury tlenkiem glinu
(M0-125 pm, maksymalnie 2-3 bary, kat 45).

« Wyeliminuj kolejno wczesne punkty kontaktowe,
az struktura osiggnie swojg pozycje koncowa na stupku/stupkach.

« Podczas przymierzania i dopasowywania struktury utrzymuj stupki
osadzone w modelu, aby obiekt pasowat do catego modelu.

« Po zakonczeniu dopasowania modelu nie nalezy przeprowadzac
zadnego dalszego szlifowania, jak np. catkowite opracowanie struktury.

Wskazéwka: taczniki do koron lub filary mostéw z tlenku cyrkonu powinny wykazywac bierne dopasowanie bez
frykcji. Uzasadnienie takiego osadzenia struktur z tlenku cyrkonu kryje sie w fizycznych witasciwosciach samego
materiatu: Ceramika toleruje naprezenia sciskajace, nie toleruje natomiast naprezen rozciggajacych. Jesli korona jest
osadzona z frykcja, wowczas frykcja jest zwiekszana przez elementy nosne struktury, gdyz sama korona z powodu
chropowatosci powierzchni powstate] w wyniku opracowania (podobnie jak w technice odlewania metali szlachet-
nych) nigdy nie przylega ptasko do stupka. Jedynie wierzchotki chropowatosci (wspomniane elementy nosne)
tworza kontakt z powierzchnia stupka. Z tego powodu sity sciskajace powstate przy procesie zucia przeksztatcajg
sie w sity rozciggajace, co moze spowodowac uszkodzenie korony.

Brzeg korony nalezy doktadnie dopasowac do granicy preparacii.

Wskazoéwka: Opracowywanie koncowe synteryzowanego tlenku cyrkonu mozna przeprowadzac wytacznie za
pomoca diamentowych gumek przy odpowiednim chtodzeniu woda. Opracowywanie nalezy prowadzi¢
ograniczajac do minimum wywierany nacisk i stosujac obroty tylko w jednym kierunku.
+ Poddaj opracowane miejsca powtdrnemu piaskowaniu tlenkiem glinu
(110 - 125 um, maksymalnie 2-3 bary, kat 45 °)
+ Na koniec strukture nalezy oczysci¢ para.

Licowanie/barwienie:
Dostosuj technike warstwowania do wykorzystywanego odcienia Cerco t/ Cercon® xt.

Zwrdc uwage, ze przepuszczalnose swiatta materiatu Cercon® ht/ Cercon® xt jest bardzo wysoka z powodu
jego przeziernosci.

Ogodlne
Na odpowiednie odtworzenie koloru zeba indywidualnego pacjenta moga miec znaczacy wptyw nastepujace czynniki:
« Odcien stupka
« Odcient materiatu wykorzystanego do tymczasowego lub ostatecznego cementowania
« Grubosc sciany struktury
« Liner (jesli zostat uzyty)
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Technika barwienia

Do nadawania indywidualnej charakterystyki uzupetnieniom petnokonturowym wykonanym z Cercon® ht i
Cercon® xt rekomendujemy system Cercon® ceram stains, Cercon® TCT Stains, Celtra® Stains oraz Dentsply Sirona
Universal Stains and Glaze.

Technika warstwowania

Do licowania struktur z tlenku cyrkonu rekomendujemy wykorzystanie materiatéw ceramicznych Cercon® ceram
Kiss/Cercon® ceram press/Cercon® ceram love/Celtra® Ceram. Prosze stosowac sie do wytycznych zawartych w in-
strukcjach uzytkowania poszczegolnych materiatow.

Wyzarzanie:
W oparciu o wyniki naszych testéw przeprowadzonych na konstrukcjach z tlenku cyrkonu,
uznajemy oddzielny etap wyzarzania (ulepszania cieplnego) za zbedny oraz niewtasciwy.

Polerowanie w pracowni protetycznej:

Konstrukcje z Cercon® ht i Cercon® xt bez licowek powinny zosta¢ wypolerowane na wysoki potysk lub
poddane glazurowaniu systemem ceramicznym o wysokim potysku. Utatwia to rowniez prawidtowe
poddawanie uzupetnienia zabiegom higieny jamy ustnej.

Polerowanie w gabinecie:

Rozlegte badania wykazaty, ze materiat Cercon® ht i Cercon® xt, nawet po opracowaniu korncowym i polerowaniu,
powoduje zuzycie abrazyjne zebow przeciwstawnych w stopniu mniejszym niz konwencjonalne licowki ceramiczne
i nie wiekszym niz standardowa ceramika z dwukrzemianu litu.

Uwaga: Po wykonaniu drobnych korekt powierzchni zwarciowej w gabinecie, rekomendujemy profilaktyczne
przeprowadzenie polerowania opracowanych powierzchni na wysoki potysk lub wykorzystania glazury o gtadkiej
powierzchni przed tymczasowym lub docelowym zacementowaniem pracy w celu zapewnienia ochrony zebom
przeciwstawnym przed potencjalnym zuzyciem. Utatwia to rowniez prawidtowe poddawanie uzupetnienia
zabiegom higieny jamy ustnej

Powierzchnie zebow, ktérych odcien uzyskano wykorzystujac system nadawania charakterystyki indywidualnej
moga miec jasniejszy odcienn w miejscach, gdzie zostaty przeprowadzone korekty zwarcia.

Transport i warunki przechowywania:
Brak jakichkolwiek szczegdlnych wymagan.

Okres przydatnosci do uzycia:
Okres przydatnosci do uzycia dla materiatow Cercon® ht i Cercon® xt wynosi 7 lat od daty produkgcji.
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Cercon® ht, Cercon® xt Instrucdes de uso

Descri¢do do produto:

Lingotes de Cercon® ht e Cercon® xt s&o feitos de Oxido de itrio estabilizados com éxido de zirconio (zirconia)
(Y-TZP). Eles s&o utilizados na fabricagdo de armagdes para restauragoes protéticas

Dependendo do design da armacéo, as armagdes de Cercon® ht e Cercon® xt podem ser revestidas com
ceramica ou fornecidas como restauragdes completamente delineadas. O lingote a ser selecionado depende
da sombra do dente a ser reproduzida e do espaco disponivel para o revestimento. Com restauragdes
completamente delineadas, ndo hd necessidade de espaco para o revestimento ceramico, o que pode
permitir ao dentista preservar mais da substancia dental durante a preparacao.

Material da armagdo (Oxido de zirconio (Y-TZP)

(imentagdo tempordria Possivel para Cercon® ht

Impossivel para Cercon® xt (completamente deli

d

)

(imentacdo definitiva + (imentacdo adesiva

+ Cimentagdo convencional

0s objetos sdo fabricados individualmente conforme as suas especificacdes de design digital tais como, contorno anatdmico, armacao e espessura de parede, diametro do conector e lacuna de cimentaco.

Especificagdes técnicas Cercon” ht:
« Tipo ll, classe 5 (conforme a DIN EN ISO 6872:2015)
« CTE; 10,5 um/m-K (25-500 °C)
« Modulo de elasticidade: 210 GPa
« Resisténcia a flexdo: aprox. 1.200 MPa
(teste de flex&o de trés pontos)

Composi¢ado (em % de peso) Cercon® ht:
« Oxido de zirconio
« Oxido de ftrio 5%
« Oxido de hafnio < 3%
« Oxido de aluminio, ¢xido de silicio < 1%

Indicacdes de uso:
Indica¢des nos segmentos anterior e posterior Cercon® ht:
O Cercon® ht é indicado para nos segmentos anterior
e posterior para

« Coroas

« Coroas primarias telescopicas

« Pontes multiunidades (com n&o mais do que dois
poénticos entre coroas de pilares; com ndo mais do
que 6 unidades*)
Pilares de duas pegas**

Especificagdes técnicas Cercon® xt
« Tipoll, classe 4 (conforme a DIN EN ISO 6872:2015)
+ CTE; 101 um/m-K (25-500°C)
* Modulo de elasticidade: 210 GPa
« Resisténcia a flexao: aprox. 750 MPa
(teste de flexdo de trés pontos)

Composi¢do (em % de peso) Cercon® xt:
+ Oxido de zirconio
+ Oxido de itrio 9%
+ Oxido de hafnio < 3%
+ Oxido de aluminio, 6xido de silicio < 1%

Indicagdes nos segmentos anterior e posterior Cercon® xt:
O Cercon® xt é indicado para todas as restauracoes
ceramicas para localizagbes anterior e posterior:

« Coroas

« Pontes de 3 unidades (até o segundo pré-molar)

O Cercon® ht pode ser utilizado como uma substrutura (armagdo), a qual &, enté&o, revestida com uma
ceramica de revestimento dental ou pode ser utilizada para aplicagédo completamente delineada (sem
revestimento). No caso de coroas primarias telescopicas, a armagéo nao é revestida.

* Somente para o (anada ** Nao vdlido para os EUA
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Contraindicagdes:

Esse produto n&o deve ser utilizado em pacientes com hipersensibilidade a zirconia (Y-TZP)
ou um dos outros ingredientes.

Bruxismo ou habitos parafuncionais recalcitrantes (para armagdes revestidas com cerdmica)
Espaco disponivel insuficiente

Postes endodonticos

Implantes enddsseos

« Pontes de inlay

« Pontes de 3 unidades na regido molar (somente para Cercon® xt)

Alertas:

Possibilidade de reagdes cruzadas ou interagdes desse produto com outros produtos médicos ou material
ja presente no ambiente oral devem ser levadas em consideragao pelo dentista quando da selegdo desse
produto médico.

Precaucdes:
Observe, por favor:
+ Mantenha a poeira do produto afastado dos olhos.
Evite qualquer contato com a mucosa.
Apds 0 uso, lave as suas maos e aplique um creme para as Maos
N&o fume, coma ou beba ao manipular o produto.
N&o engula o produto.
N&o inale particulas de poeira durante o lixamento.
Utilize aspiracdo a vacuo local e protecdo da boca/
face adequada durante o trabalho mecanico manual no local de trabalho.
As observacdes de seguranca e alerta aqui listadas descrevem como utilizar o nosso produto de uma maneira
segura e livre de riscos. Informe o dentista encarregado de todos os fatores descritos acima, se vocé utilizar
esse produto médico para um design de cliente e assegure-se de estar conforme com as Fichas de Dados de
Seguranca do Material (MSDS).

Efeitos adversos:

Quando processado e utilizado adequadamente, os efeitos adversos desse médico sdo altamente improvaveis.
Entretanto, as reacdes do sistema imunoldgico (tais como alergias) em relacédo a substancias contidas no
material ou parestesia localizada (tais como disturbios gustativos ou irritacdo da mucosa oral) ndo podem ser
completamente descartadas a principio. Se tiver ouvido ou sido informado de qualquer efeito adverso, mesmo
duvidosos, gostariamos de ser notificados.
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Observacdes especiais sobre design de armacao

Design de armacéo para restauracdes completamente delineadas:

Especialmente indicado onde for disponivel espago oclusal limitado, para armacgdes que ndo devem ser
revestidas ou para armag¢des com manchas no corpo.

A superficie de armagdes completamente delineadas podem ser otimizadas cuidadosamente com ferramentas
rotativas tais como cortadores finos antes da sinterizacdo

Assegure-se de que a superficie oclusal ndo modificou-se pelo aprofundamento subsequente de fissuras, pois a
acdo de chanfrar pode comprometer a resisténcia do material. Observe, por favor, que os relevos oclusais planos
podem aumentar a expectativa de vida de restauragdes completamente delineadas. Ao fazer ajustes manuais,
assegure-se de jamais separar os espacos interdentais das armacdes com discos de corte ou outros instrumen-
tos rotativos. Assim procedendo, podera danificar a armacao e comprometer a resisténcia do material!

Observagdo importante:

Assegurar que a espessura de parede minima da armacgao na area da superficie oclusal é respeitada mesmo
depois de ajustes oclusais.

Design de armacdo para restauracdes revestidas:

As armacdes a serem revestidas de ceramica sao projetadas para contorno anatémico reduzido para fornecer
0 suporte maximo para o revestimento.

As armagdes podem ser revestidas pelo uso da técnica
de pressionamento ou pela técnica de montagem.

Espessura da parede ou borda: Cercon” ht (ercon® xt
Espessura da parede, coroas simples 04mm 0,7 mm
Espessura da margem, coroas simples 02mm -
Espessura da parede, pontes 0,5mm 0,7 mm
Espessura da margem, pontes 0.2mm -
Requisitos dimensionais adicionais para a regido anterior: Cercon” ht Cercon” xt
Ntmero de ponticos 2 1

Segdo transversal do conector 6 mm? 12 mm?
Requisitos dimensionais adicionais para a regido posterior: Cercon” ht (ercon® xt
Niimero de ponticos 2 1

Seqdo transversal do conector 9 mm? 16 mm’
Ponticos cantiléver na posicdo do dente Até 0 sequndo

(somente um pontico, até uma largura de pré-molar) pré-molar

Secdo transversal do conector para esse pontico cantiléver 2mm! -
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Nesting
Observacdes de encaixe especiais para pontes de vao largo (9 unidades ou mais, somente para Cercon® ht)

Para a sinterizacdo sem distorcao de pontes de vao longo (9 unidades ou mais) ao encaixar o objeto num
disco Cercon ht 98, assegure-se de adicionar um reforco de sinterizacéo sob a forma de uma “lingua”.

Sempre posicione objetos (capas simples, armacgdes de trés unidades) dentro do reforco de sinterizacao
(“lingua™), de maneira a atingir uma retracdo homogénea dos objetos de vao grande durante a sinterizacdo.

Entrar o fator de retracdo para a unidade de fresa:

No software CAM permitindo a entrada de 3 dimensbes, entre os valores X, Y e Z.
No software CAM permitindo a entrada de 2 dimensdes, entre os valores X ou Y e Z.

No software CAM permitindo a entrada de 1 dimensé&o, entre o valor X.

Acabamento
Observagdes especiais sobre acabamento:

Leia, por favor, as Instrucdes de Uso respectivas para o seu aparelho em relagdo a continuidade de
processamento. Recomendamos as seguintes estratégias de fresagem para processamento seguro

r N Taxa de Taxa de :

Procedimento ! estérica i doZ ali dof Ve|$(::i1ade n?n'h n?Fn Estratégia Dimensdo
mm/min mm/min D

Contorno fresa em bruto, lado MD@2 800 1.800 22.000 08 1 Contorno paralelo fresa em bruto 03
oclusal (CA)
Contorno fresa em bruto, lado MD@2 800 1.800 22.000 08 1 Contorno paralelo fresa em bruto 03
oclusal (CA)
Pré-acabamento (RC) MDO2 400 1200 22000 02 Material residual fresa em bruto 01
Pré-acabamento (RC) MDO2 400 1200 22000 02 Material residual fresa em bruto 01
Acabamento (CA) MD 1 400 1200 21000 015 3Doffset 0
Acabamento sem cavidade (R() MD @1 400 1.200 27000 0J5 3D offset por dentro 0
(avidades de acabamento MD @1 250 1.000 21000 01 3D offset 0
Fissuras MD$0,5-0,6 250 1000 35.000 01 Acabamento parcial, 30 0

As estratégias de fresa sao recomendagdes. Quando necessario, execute fresagens de teste e adapte os parametros conforme as necessidades.
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Separag¢ao

Observac¢des sobre separar os objetos:

Separe os objetos do disco por jateamento com éxido de aluminio (50 um, max. 1,5 bar). O uso de jateamento
facilita a remocéao de objetos do lingote. Ele ajuda a prevenir fratura de armacéao ou outros danos aos objetos.
Para pontes de vao longo (9 ou mais unidades), separe somente os canais labial e bucal dos objetos e o
conector “lingua”, pois os objetos devem ser sinterizados juntamente com essa “lingua”. Todos os rebordos
salientes no fundo da “lingua” devem ser removidos para assegurar que os objetos permanecam firmemente
colocados sobre a bandeja de sinterizacdo. Os objetos menores nidados dentro da “lingua” séo destacados
completamente e sinterizados em separado.

Aplicacao de jateamento Fresar e jatear 0 objeto

Sinterizar
Sinterizar no Cercon® heat plus P8:
+ 1.500 °C no Cercon® heat plus P8
- Programa #4 para pontes de até 8 unidades(Cercon® ht), até 3 unidades (Cercon® xt), Tmax = 1.500 °C
- Programa #5 para pontes de 9 (Cercon® ht) ou mais unidades, Tmax = 1.500 °C

Observacgdes de sinterizacdo especiais para pontes de vao largo (9 ou mais unidades°C, Cercon® ht)

Duas pontes de vao largo (9 ou mais unidades) podem ser sinterizadas no Cercon heat plus P8 de uma vez
Cologue os objetos no bloco de sinterizagdo tendo em conta o espaco livre vertical interno do Cercon heat
plus P8 (130 mm) e a necessidade de facilitar a contragéo sem qualquer obstaculizagdo mecéanica. Os objetos
n&o devem tocar o bloco de sinterizagdo durante a sinterizagao.

Bandeja de sinterizacao com Posicao correta na bandeja de sinterizacao
bloco de sinterizacdo
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SSinterizar no DUO / Multimat2Sinter:
- Programa #6: - Programa rapido para pontes de até 6 unidades (Cercon® ht),
para pontes de até 3 unidades (Cercon® xt), Tmax = 1.540 °C
- Programa #7: - Programa padrao para armagdes de pontes de até 8 unidades(Cercon® ht),
para pontes de até 3 unidades (Cercon® xt), Tmax = 1.520 °C
- Programa #8: - Programa de sinterizacdo para pontes de 9 (Cercon® ht) ou mais unidades, Tmax = 1.520 °C

Observacodes de sinterizagdo especiais para pontes de vao largo (9 ou mais unidades de Cercon® ht)
Duas pontes de vao largo (9 ou mais unidades) podem ser sinterizadas no heat DUO ou Multimat2Sinter de
uma vez. Coloque os objetos na barra de sinterizagéo especial para pontes de vao longo e tenha em mente
que os objetos ndo devem tocar o bloco de sinterizagdo durante a sinterizag&o.

Observe as dimensdes maximas para a fresa:
Altura: 65 mm

Largura: 90 mm

Posicionamento de pontes com barra de sinterizacao
(9 ou mais unidades)

Sinterizacdo em fornos de terceiros:
Os resultados da sinterizagdo podem ser afetados adversamente por, p. ex.:

« Temperaturas de sinterizagdo incorretas

« Energia calorifica insuficiente

« Curvas de temperatura incorretas

+ Posicionamento incorreto do objeto

« Capacidade de armazenamento de calor insuficiente do forno durante o ciclo de sinterizacéo

« Variagdes relacionadas ao fabricante ou ao envelhecimento do desempenho de aquecimento

« Contaminacao do objeto por produtos de oxidacdo emitidos pelos elementos de aguecimento ndo incluidos
Qualquer um desses fatores por si mesmo ou em combinag¢ao pode reduzir a resisténcia maxima dos Nnossos
materiais de oxido de zirconio acima mencionados e compromete a expectativa de vida das armacdes.
Por esses motivos nao podemos conceder aprovacao geral para o uso de fornos de terceiros para a
sinterizacdo de pilares de duas pecas (mesoestruturas) e armacodes de coroa e ponte feitas de Cercon® ht e
Cercon® xt. Iremos abrir, entretanto, o sistema tecnicamente para o uso de fornos de terceiros somente sob a
condicdo de que seja satisfeito o seguinte requisito:
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IMPORTANTE!

A sinterizacdo do Cercon® ht e Cercon® xt em fornos de sinterizagao de terceiros é feita sob responsabilidade
e risco do proprio usuario. A Dentsply Sirona ndo pode assumir responsabilidade por qualquer tipo de dano
causado pela sinterizagcdo de materiais de zirconia em fornos de terceiros, incluindo mas nao limitando o dano
ou o dano causado pelos objetos sinterizados, tais como, pilares, coroas ou armagdes de pontes.

Observagdes adicionais:
A programacé&o que vocé utiliza para o seu forno de sinterizacdo deve ser anadloga aos programas de
sinterizagdo da DeguDent

Programas de sinterizagao geral da Cercon® ht e Cercon® xt, todas as sombras

Temp.  Tempode Tempode  Tempode Tempo de

Material: inicial rampa Temp.1  permanéncia  rampa  Temp.2  permanéncia  Resfriamento
°C min °C min min °C min

Programa de sinterizagdo para armacdes de
pontes deaté Bunidades (Cercon’ M) eate 0 40 900 0 S 150 g Comfomofechato
3unidades (Cercon® xt) resfriando para 200 °C
Programa de sinterizacdo para armades de ) Com forno fechado
pontes de 9 ou mais unidades (Cercon” ht) T 120 860 0 30 1500 10 resfriando para 200 °C

Programa de sinterizacdo rapida para
armagdes de pontes de até 6 unidades TAY 90 15402 3% 20 1150 0 Abertura gradualdo forno

(Cercon®” ht) e até 3 unidades (Cercon® xt) dentro de 35 min até 200°C
Temp.  Tempode Tempode  Tempode Tempo de
Material: inicial rampa Temp.1  permanéncia rampa Temp.2  permanéncia
°( °C/min °( min °C/min °C min
Programa de sinterizacdo para armagdes de
pontes de até 8 unidades (Cercon® ht) e até A n 900 0 1 1500 145 f&rf”r.f:n'ﬂg fii';afo% o
3 unidades (Cercon” xt) P
Programa de sinterizacdo para armacdes de ) Com forno fechado
pontes de 9 ou mais unidades (Cercon” ht) T ! 860 0 z 1500 w resfriando para 200 °C

Programa de sinterizacd rdpida para
amagdes de pones deaté 6 unidades W i % B 10 o Abertuagradual doformg

(Cercon” ht) e até 3 unidades (Cercon” xt) dentro de 35 min até 200
Temp.  Tempode Tempode  Tempode Tempo de
Material: inicial rampa_ Temp.1 énca  rampa  Temp.2  permanéncia  Resfriamento
°C °C/h °C h:min °C/h °C h:min
Programa de sinterizagdo para armacdes de
pntesceatéSundades Ceron’eate T 1m0 0 o000 60 i ops  Gpfrofdar
3unidades (Cercon® xt)
Programa de sinterizacdo para armagdes de X X Com forno fechado
pontes de 9 ou mais unidades (Cercon® ht) T 40 860 00:00 0 1500 02:00 resfriando para 200 °C
Programa de sinterizacdo rapida para
armagdes de pontes e até  unidades RO IS0 00 0% S0 op  peuegmldofm
(Cercon® ht) e até 3 unidades (Cercon® xt)
1) Temperatura ambiente 2) Vdlido para tigelas de sinterizagao fechadas, de outra forma 1.520°C
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Programas de sinteriza¢cdo, Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona forno de sinterizagao rapida HTC:

Sinterizacdo rdpida de armag¢des de pontes com até 6 unidades (Cercon® ht)
e armagdes de pontes de até 3 unidades (Cercon® xt):

Passo aqagzian?eemo Temperatira Iempqdeia
°C/min °C min
4 10 750 0
$3 0 1100 0
2 0 1540 3%
Sl 0 0 0

Sinterizacdo padrdo de Cercon” ht e Cercon® xt:

Passo aqllzziangeento Temperalura pelfrrr?;;'noé:sia
°C/min °( min
4 3 300 0
$3 30 750 0
2 n 1520 130
Sl n 880 0

Sinterizacdo de Cercon” ht de armag¢des de pontes com 8 ou mais unidades:

Passo an:g:eenlo Temperatura pelfrrrll]apnoé:ﬁia
°C/min °( min
4 1 170 0
$3 I 1100 0
S2 2 1520 125
N 1 820 0

As temperaturas de sinterizacdo sdo recomendacdes. Quando necessério,
execute um ensaio de ciclo de sinterizacdo e adapte as temperaturas de
sinterizacdo ou tempos de acordo com as necessidades.

178



Separar o refor¢o de sinterizagdo no caso de pontes de vao largo:
Os objetos s&o separados da “lingua” apds a sinterizacao pelo uso de cortadores rotativos de diamante irrigado

Acabamento manual apds sinterizagdo:

« Jateie a parte de dentro e de fora da armacao com oxido de aluminio
(MO-125 um, max. 2-3 bar, angulo de 45 °)

« Elimine contatos prematuros um por um até que a armacéo tenha
atingido a sua posicéo final no(s) molde(s).

« Durante a secagem e adaptacado das armacdes, mantenha os moldes
sobre o fundido e experimente sobre a armacao como um todo.

« Uma vez que o experimento e o ajuste tenham sido completados,
nao faca nenhum ajuste adicional como, o acabamento da armagcdo completa

Observagdo: A coroa ou os pilares de ponte de zirconia devem ajustar passivamente, sem friccdo. As razdes
para exigir um ajuste passivo se as armagdes de zircdnia encontram-se nas propriedades fisicas do proprio
material: As ceramicas toleram tensao de compressado mas nao tensao de tracdo. Em coroas que exibem um
encaixe de friccao, essa friccdo € gerada por certas pecas de “suporte” da armacao, pois a coroa por si mesmo
nunca descansa completamente sobre o molde devido a aspereza superficial relacionada ao processamento

(o mesmo é também valido para armagdes de metal fundido). Assim, somente os picos da aspereza superficial
(as denominadas pecgas de “suporte”) que estdo em contato com a superficie do molde. Isso converte as forgas
compressivas, geradas pela pressdo de mastigagcdo em forgas de tenséo, as quais podem danificar a coroa.

Adapte as margens da armagéo exatamente as margens da preparagao.

Observagédo:A zirconia sinterizada deve ser acabada com o uso de instrumentos de diamante somente com
irrigacao adequada. Mantenha a pressédo sobre o material da armag&o em um minimo e somente trabalhe
numa diregéo.

« Jateie as areas acabadas mais uma vez com oxido de aluminio
(110-125 um, max. 2-3 bar, &ngulo de 45 °)
« Finalmente, limpe a armacgéo utilizando um limpador a vapor.

Revestir/colorir:
Ajuste a sua técnica de formacao a sombra Cercon® ht/Cercon® xt correspondente.
Observe que a transmissdo de luz do Cercon® ht/Cercon® xt € muito alta devido & sua translucéncia.

Generalidades
A reproduc¢do da cor individual do dente do paciente pode ser grandemente influenciada por:
* Sombra do molde.
* Sombra do material utilizado para a cimentacdo temporaria ou definitiva.
« Espessura da parede da armacao.
« Liner, se aplicado.
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Técnica de coloragdo

Para a coloragc&o de dentes coloridos de restauracdes de Cercon® ht e Cercon® xt de contorno completo,
recomendamos coloragdes ceramicas Cercon®, coloragdes Cercon® TCT, coloragdes Celtra® e coloragdes e
vitrificacdo Dentsply Sirona Universal.

Técnica de revestimento por camadas

Recomendamos materiais de revestimento ceramico Cercon® ceram Kiss/Cercon® ceram press/
Cercon® ceram love/Celtra® Ceram para armacdes de revestimento de zirconia. Assegure-se de seguir
as Instrugdes de Uso aplicaveis.

Recozimento:

Com base nos resultados do nosso teste cientifico de armacdes de zirconia, consideramos uma etapa de
recozimento em separado (“cura”) desnecessaria e inadequada.

Polimento no laboratério:

As armacdes nao revestidas de Cercon® ht e Cercon® xt devem ser altamente polidas ou vitrificadas com
um esmalte ceramico de alto brilho. Isso também torna a restauracéo mais receptiva para procedimentos
adequados de higiene oral.

Polimento no consultério odontolégico:

Estudos extensivos demonstraram que a agao abrasiva do Cercon® ht e Cercon® xt sobre antagonistas € menor
do que a de revestimentos ceramicos convencionais e ndo mais do que o de ceramicas padrao de dissilicato
de litio mesmo apods acabamento e polimento.

Importante: Apods fazer ajustes oclusais finais menores no consultorio, recomendamos o polimento profilatico
dos pontos ajustados com um alto lustre ou a adicdo de esmalte com uma superficie lisa antes da cimentacao
temporaria ou definitiva para proteger os antagonistas de uma possivel abras&o. Isso também torna a restau-
racdo mais receptiva para procedimentos adequados de higiene oral.

As superficies do dente, cuja sombra foi obtida por coloracéo, podem apresentar pontos mais claros onde
foram feitos ajustes oclusais.

Transporte e armazenamento:
Nenhum requisito especial.

Prazo de validade:
O prazo de validade do Cercon® ht e do Cercon® xt é de 7 anos a partir da data de fabricacao.
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Instructiuni de utilizare Cercon® ht, Cercon® xt

Descrierea produsului:

Discurile Cercon® ht si Cercon® xt sunt fabricate din oxid de zirconiu stabilizat cu oxid de ytriu (Y-TZP).
Aceste sunt utilizate la fabricarea de structuri pentru restaurari protetice fixe.

in functie de constructie, structurile Cercon® ht si Cercon® xt pot fi placate ceramic sau pot fi livrate ca
restaurari full contur. Tipul de disc selectat va depinde de nuanta dintelui reprodus si de spatiul disponibil
pentru placare. In cazul restaurarilor full contur, nu este necesar spatiu pentru placarea ceramica, ceea ce
poate permite dentistului sa pastreze mai mult din substanta dentara in timpul prepararii.

Material cadru Oxid de zirconiu (Y-TZP)
(imentare provizorie Posibila pentru Cercon” ht

Nu este posibild pentru Cercon® xt
(imentare definitiva + (imentare adeziva

+ (imentare

Obiectele sunt fabricate individual conform specificatiilor constructive digitale furnizate de dvs. precum conturul anatomic,

structura si grosimea peretelui, diametrul conectorului si distanta de cimentare.

Specificatii tehnice Cercon® ht:
« Tip Il, clasa 5 (conform DIN EN ISO 6872:2015)
« CTE; 10,5 um/mK (25-500°C)
* Modul de elasticitate: 210 GPa
* Rezistenta la indoire: aprox. 1200 MPa
(testare la indoire in trei puncte)

Compozitie (in % de masa) Cercon® ht:
« Oxid de zirconiu
« Oxid de ytriu 5%
« Oxid de hafniu < 3%
« Oxid de aluminiu, oxid de siliciu < 1%

Indicatii de utilizare:

Indicatii pentru segmente anterioare si posterioare
Cercon” ht:
Cercon® ht ht este indicat in segmentele anterioare
si posterioare pentru

« Coroane
Coroane primare telescopice
Punti cu mai multe elemente (dar nu mai mult de
doua elemente intermediare intre coroane de
sprijin; cu nu mai mult de 6 elemente*)
Coroane de sprijin cu 2 elemente**

Specificatii tehnice Cercon® xt
« Tip I, clasa 4 (conform DIN EN ISO 6872:2015)
» CTE; 101 um/m-K (25-500°C)
+ Modul de elasticitate: 210 GPa
« Rezistenta la indoire: aprox. 750 MPa
(testare la indoire in trei puncte)

Compozitie (in % de masa) Cercon” xt:
+ Oxid de zirconiu
« Oxid de ytriu 9%
+ Oxid de hafniu < 3%
+ Oxid de aluminiu, oxid de siliciu < 1%

Indicatii pentru segmente anterioare si posterioare
Cercon” xt:
Cercon® xt este indicat pentru toate pozitiile
anterioare si posterioare ceramice:
» Coroane
+ Punti dentare din 3 unitati
(pana la al doilea premolar)

Cercon® ht poate fi utilizat ca substructura (cadru) care este placat ceramic ulterior sau poate fi utilizat ca apli-
catie full contur (fara placare). In cazul coroanelor primare telescopice, substructura nu este placata.

*Doar pentru Canada ~** Nu este valabil pentru S.UA.
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Contraindicatii:

« Se interzice utilizarea acestui produs la pacienti cu hipersensibilitate
la oxidul de zirconiu (Y-TZP) sau la unul din celelalte ingrediente
Bruxism sau comportamente parafunctionale refractare
(pentru cadrele placate ceramic)

Spatiu disponibil insuficient

Stalpi endodontici

Implanturi endoosoase

Punti de tip incrustatii

« Punti cu 3 elemente in regiunea molara (doar pentru Cercon® xt)

Avertismet

La selectarea acestui produs, trebuie luate in considerare de catre dentist posibilele reactii incrucisate sau
interactiuni ale acestui produs medical cu alte produse sau materiale medicale prezente deja in mediul oral.

Masuri de siguranta:
De retinut:

« A se feri ochii de praful de produs.

* A se evita contactul cu mucoasele.

« Dupa utilizare, a se spala mainile si a se aplica o crema de maini.

* A nu se fuma, consuma alimente sau bauturi in timpul manevrarii produsului.

« A nu se inghiti produsul.

« A nu se inhala particule de praf in timpul slefuirii.

A se utiliza aspiratorul local si protectie adecvata pentru gurd/

fata in timpul frezarii manuale la postul de lucru.

Notele de siguranta si avertizare listate aici descriu modul de utilizare a produsului nostru in maniera sigura si
lipsita de riscuri. A se notifica dentistul terapeut asupra tuturor factorilor descrisi mai sus daca se utilizeaza
acest produs medical pentru un proiect particularizat si a se asigura respectarea fiselor tehnice privind sigu-
ranta materialelor corespunzatoare.

Efecte adverse:

In cazul unei procesari si utilizari corecte, este foarte improbabil ca acest produs sa prezinte efecte adverse.
Totusi, nu se pot exclude din principiu reactii ale sistemului imunitar (precum alergiile) la substantele continute
in material sau parestezii localizate (precum alterari ale gustului sau iritatii ale mucoasei bucale). In cazul luarii
la cunostinta a oricaror efecte adverse, fie si dubitabile, solicitam sa primim notificari asupra acestora.
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Note speciale privind constructia cadrelor

Constructia structurilor pentru restaurari complet conturate:

Materialul este indicat in special in cazurile in care spatiul ocluzal disponibil este limitat, pentru structuri care
nu urmeaza a fi placate sau pentru structuri colorate.

Suprafata structurilor full contur poate fi optimizata cu atentie cu instrumente rotative precum frezele fine
inainte de sinterizare.

Asigurati/va ca suprafata ocluzald nu este modificata de adancirea ulterioara a fisurilor, deoarece crestarea
poate compromite rezistenta materialului. De retinut ca reliefurile ocluzale plate pot prelungi durata de viata
anticipata a restaurarilor full contur. Cand se efectueaza ajustari manuale, asigurati-va ca nu se separa nicioda-
ta spatiile interdentare ale structurilor cu discuri taietoare sau cu alte instrumente rotative. Aceste actiuni pot
deteriora structurile si pot compromite rezistenta materialului!

Nota importanta:
Asigurati-va ca se respecta grosimea minima a peretelui cadrului in zona
suprafetei ocluzale chiar si dupa ajustarile ocluzale.

Constructia structurilor pentru restaurarile placate:

Structurile care urmeaza a fi placate ceramic sunt concepute pentru
un contur anatomic redus in scopul asigurarii unei sustineri maxime a placarii.

Cadrele se pot placa prin tehnica de presare sau prin tehnica de depunere.

Grosime perete si margine: Cercon® ht Cercon” xt
Grosime perete, coroane simple 04mm 0,7 mm
Grosime margine, coroane simple 0,2mm -
Grosime perete, punti 05mm 0,7mm
Grosime margine, punti 02mm -

Cerinte dimensi i pentru regiunea anterioara: Cercon” ht Cercon® xt
Numdr de elemente 2 1

Sectiune transversald conector 6 mm’ 12mm?
Cerinte dimensionale suplimentare pentru regiunea ioard Cercon” ht Cercon” xt
Numr de elemente 2 1
Sectiune transversald conector 9mm? 16 mm?
Element suspendat in consold la pozitia dintelui Pand la al doilea

(un singur element suspendat, pand la atimea unui premolar) premolar

Sectiune transversald conector pentru acest element in consola 2 mm! -
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Tncastrarea

Note speciale privind incastrarea pentru puntile cu anvergura mare (9 sau mai multe elemente, doar pentru
Cercon® ht)

Pentru sinterizare fara deformari a puntilor cu anvergura mare (9 sau mai multe elemente) cand obiectul este
incastrat intr-un disc de Cercon® ht 98, asigurati-va ca se adauga o armatura de sinterizare sub forma unei ,limbi”.

Plasati intotdeauna obiectele (coroanele simple, cadrele cu trei elemente) in armatura de sinterizare (,limba”)
pentru a obtine o contractie omogena a obiectelor cu anvergurad mare in timpul sinterizarii.

Introducerea factorului de contractie pentru freza:

in software-ul In CAM care permite introducerea a 3 dimensiuni, introduceti valorile X, Y si Z.

In software-ul In CAM care permite introducerea a 2 dimensiuni, introduceti valorile X sau Y si Z.
n software-ul In CAM care permite introducerea unei singure dimensiuni, introduceti valoarea X

Finisarea

Note speciale privind finisarea:

Cititi Instructiunile de utilizare corespunzatoare pentru dispozitivul dvs. pentru procesarea suplimentara.
Se recomanda urmarea strategiilor de prelucrare urmatoare pentru procesarea in siguranta:

Instrument,  RatddeavansZ ~RatideavansF Turafie  a

Procedura sferic m/ min m/ min mm mh n?r'n Strategie Dimensiune
Prelucrare brutd contur, parteaocluzald 05) ~ HM@2 800 1800 Zz_ﬂ E I Prelucrare brutd contur-paralela 03
Prelucrare brutd contur, partea fixa (CS) HMO2 800 1800 22000 08 1 Prelucrare bruta contur-paraleld 03
Prefinisare ((S) HM@G2 400 1200 w - £ Prelucrare bruta material rezidual 01
Prefinisare (CS) HM@2 400 1200 22000 02 Prelucrare bruta material rezidual 0]
Finisare (05) HMO1 400 1200 27000 0l5  Decalare 3D 0
Finisare fara cavitate ((5) HMO1 400 1200 27000 015 Decalare 3D din interior 0
Finisare cu cavitati HM 01 250 1000 27000 01 Decalare3D 0
Fisuri HMB05-0,6 250 1000 35000 0] Finisare partiald, 3D 0

Strategiile de prelucrare sunt date cu titlu de recomandari. Dacd este necesar, efectuati probe de prelucrare si adaptati corespunzator parametril
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Separarea

Note privind separarea obiectelor:

Separati obiectele de disc prin sablare cu oxid de aluminiu (50 um, max. 1,5 bar). Sablarea faciliteaza detasarea
obiectelor din disc. Aceasta ajuta la prevenirea fracturarii cadrelor sau a altor deteriorari ale obiectelor. Pentru
puntile cu anvergurd mare (9 sau mai multe elemente), separati doar canalele de injectie labial si bucal si co-
nectorul ,limba”, deoarece obiectele trebuie sinterizate impreuna cu ,limba” respectiva. Orice bavuri din partea
inferioara a ,limbii” trebuie indepartate pentru a se asigura plasarea ferma a obiectelor in tava de sinterizare
Obiectele mai mici incastrate in ,limba” se detaseaza complet si se sinterizeaza separat.

Accesoriu de sablare

Sinterizarea
Sinterizarea in Cercon® heat plus P8:
+ 1500°C in Cercon® heat plus P8
- Programul nr. 4 pentru punti cu pana la 8 elemente (Cercon® ht), cu pana la 3 elemente (Cercon® xt),
Tmax. =1500°C
- Programul nr. 5 pentru punti cu 9 elemente (Cercon® ht) sau mai multe, Tmax =1500°C

Note speciale privind sinterizarea pentru punti cu anvergura mare (9 sau mai multe elemente, Cercon” ht)
Se pot sinteriza simultan doua punti cu anvergura mare (9 sau mai multe elemente) in Cercon heat plus P8.
Plasati obiectele in blocul de sinterizare luadnd in considerare distanta verticala a aparatului Cercon heat plus P8
(130 mm) si necesitatea asigurarii contractiei fara limitari de natura mecanica. Obiectele nu trebuie s& atinga
blocul de sinterizare in timpul sinterizarii

Tava cu bloc de sinterizare Pozitie corectd in tava de sinterizare
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Sinterizarea in heat DUO / Multimat2Sinter:
- Programul nr. 6: program de viteza pentru punti cu pana la 6 elemente (Cercon® ht),
cu pana la 3 elemente (Cercon® xt), Tmax = 1.540°C
- Programul nr. 7: sinterizare standard pentru cadre de punti cu pana la 8 elemente (Cercon® ht),
cu pana la 3 elemente (Cercon® xt), Tmax. = 1.520°C
- Programul nr. 8: program de sinterizare pentru punti cu 9 elemente (Cercon® ht) sau mai multe, Tmax. = 1.520°C

Note speciale privind sinterizarea pentru punti cu anvergura mare (9 sau mai multe elemente, Cercon” ht)
Se pot sinteriza simultan doua punti cu anvergura mare (9 sau mai multe elemente) in heat DUO sau Multimat-
2Sinter. Plasati obiectele pe bara speciala de sinterizare pentru puntile cu anvergura mare, tindnd cont ca
obiectele nu trebuie sa atinga blocul de sinterizare in timpul sinterizarii.

Retineti dimensiunile maxime pentru frezare:
Inaltime: 65 mm
Latime: 90 mm

Plasarea puntilor pe bara de sinterizare
(9 sau mai multe elemente)

Sinterizarea in cuptoare de la terti:

Rezultatele sinterizarii pot fi afectate negativ de factori precum:

Temperaturile de sinterizare incorecte

Capacitatea de incalzire insuficienta

Curbele de temperatura incorecte

Plasarea incorecta a obiectelor

Capacitatea insuficienta a cuptorului pentru inmagazinarea caldurii pe parcursul ciclului de sinterizare
Variatii ale incalzirii care tin de provenienta sau de vechimea cuptorului

Contaminarea obiectelor cu produsi de oxidare emisi de elemente radiante neizolate

Oricare din acesti factori, separat sau in combinatie, poate reduce rezistenta maxima a materialelor pe baza de
dioxid de zirconiu sus-mentionate si poate compromite durata de viata a cadrelor.

Din aceste motive, nu putem emite o aprobare generala pentru utilizarea cuptoarelor produse de terti pentru
sinterizarea elementelor de sprijin (mezostructuri) si a coroanelor si cadrelor de punti fabricate din Cercon® xt
si Cercon® xt. Totusi, vom pune sistemul la dispozitie din punct de vedere tehnic pentru utilizarea cuptoarelor
de la terti cu conditia indeplinirii cerintelor urmatoare:
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IMPORTANT!

Sinterizarea Cercon® ht si Cercon® xt in cuptoare de sinterizare de la terti se efectueaza pe responsabilitatea
siriscul exclusiv al utilizatorului. Dentsply Sirona nu poate accepta nicio responsabilitate pentru niciun fel de

daune cauzate de sinterizarea materialelor pe baza de oxid de zirconiu in cuptoare de la terti, inclusiv, fara
limitare, pentru daune suferite sau provocate de obiecte sinterizate precum elementele de sprijin, coroane sau

cadre de punti.

Note suplimentare:

Programele utilizate pentru cuptorul de sinterizare trebuie sa fie analoage programelor de sinterizare DeguDent.

Programe de sinterizare generale Cercon” ht si Cercon” xt pentru toate nuantele

Material: Temp. Interval Interval Interval Interval

. initiald _cresteretemp. Temp.1 temp.fixd cresteretemp. Temp.2 temp.fixd Ricire
Cercon” ht, toate nuantele °C min °C min min °C min
Program de sinterizare pentru structuri de . -
punficu pand a8 elemente (Gercon” ) s~~~ TA? ) %0 0 % w0 s Redea s
pand la 3 elemente (Cercon® xt) X
Program de sinterizare pentru structuri de w w 80 0 20 1500 w Racire cu furnal inchis

punti 9 sau mai multe elemente (Cercon® ht)

pana la 200°C

Program de sinterizare acceleratd pentru structuri
de punti cu panala 6 elemente (Cercon® ht) i cu TA 90 15409 3% 20 1150 0
pand la 3 elemente (Cercon” xt)

Deschidere treptatd a
cuptorului in interval de
35 min pand la 200°C

Material: Temp. Interval Interval Interval Interval

. initiald cresteretemp.  Temp.1  temp.fixd cresteretemp. Temp.2  temp.fixd  Ricire
Cercon” ht, toate nuantele °C °C/min °C min °C/min °C min
Program de sinterizare pentru structuri de - .
punti cu pén la Belemente (Cercon ) sicy~— TAY i) 900 0 1 s g Redea s
pand a3 elemente (Cercon® xt) b
Program de sinterizare pentru structuri de w 7 860 0 2 1500 w Rdcire cu furnal inchis

punti 9 sau mai multe elemente (Cercon® ht)

pandla200°C

Program de sinterizare acceleratd pentru structuri
de punti cu pand la 6 elemente (Cercon® ht) si cu TAY 7 15407 3 18 1150 0
pandla 3 elemente (Cercon® xt)

Deschidere treptatd a
cuptorului in interval de
35 min pand la 200°C

Material: Temp. Interval Interval Interval Interval

. initiald _cresteretemp. Temp.1 temp.fixd cresteretemp. Temp.2 temp.fixd Racire
Cercon® ht, toate nuantele °C °(/h °C h:min °C/h °C h:min
Program de sinterizare pentru structuri de . o
punti cu pini la 8 elemente (Cercon® hysics~~ TA? 1520 W00 00:00 660 B0 ot Radec s
pana la 3 elemente (Cercon® xt) P
Program de sinterizare pentru structuri de w n 80 00:00 2 1500 02:00 Récire cu furnal inchis

punti 9 sau mai multe elemente (Cercon® ht)

pand la 200°C

Program de sinterizare acceleratd pentru structuri
de punti cu pand la 6 elemente (Cercon® ht) $i cu TA 1020 1540 00:35 1080 1150 00:00
pand la 3 elemente (Cercon” xt)

Deschidere treptata a
cuptorului in interval de
35 min pand la 200°C

1) Temperaturd ambiantd 2) Valoare valabild pentru boluri de sinterizare inchise, in caz contrar, 1520 °C
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Programe de sinterizare, cuptor de sinterizare acceleratd Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC:

Sinterizarea accelerata a structurilor de punti cu pana la 6 elemente (Cercon” ht)
si cu pana la 3 elemente (Cercon® xt):

Rata de incalzire d Interval temp. fixda
Pas -
°C/min ° min
4 0 750 0
$3 0 1100 0
2 0 1540 %
Sl 0 0 0

Sinterizare standard Cercon® ht si Cercon® xt:

Rata de incalzire Temperatura Interval temp. fixa
Pas - -
°C/min °C min
4 3 300 0
3 30 750 0
2 11 1520 130
N 2 880 0

Sinterizarea structurilor de punti cu 8 sau mai multe elemente din Cercon® ht:

Rata de incalzire (] Interval tem. fixa
Pas ;
°C/min °C min
4 I 170 0
3 1 100 0
S2 2 1520 125
N 1 820 0

Temperaturile de sinterizare sunt date cu titlu de recomandare. Dacd este necesar, efectuati
un ciclu de sinterizare si adaptati corespunzator temperaturile i intervalele de sinterizare.
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Separarea armaturii de sinterizare in cazul puntilor cu anvergura mare:
Obiectele sunt separate de ,limba” dupa sinterizare cu freze rotative diamantate irigate.

Finisare manuala dupa sinterizare:

« Sablati interiorul si exteriorul structurii cu oxid de aluminiu
(M0-125 um, max. 2-3 bar, unghi de 45°)

« Eliminati succesiv contactele premature pana cand cadrul
a ajuns in pozitia sa finala pe matritac-e).

« In timpul probarii si adaptarii structurii, mentineti matritele
pe piesa turnata si probati structura ca intreg.

« Odata finalizata probarea si adaptarea, nu efectuati ajustari
suplimentare precum finisarea.

Nota: Elementele de sprijin din oxid de zirconiu ale coroanelor sau puntilor trebuie sa se potriveasca pasiv,
fara frecare. Necesitatea potrivirii pasive In cazul structurilor din oxid de zirconiu este data de proprietatile
materialului insusi: materialele ceramice rezista la solicitarile prin comprimare, dar nu si prin intindere. In
cazul coroanelor care se potrivesc cu frecare, aceasta frecare este generata de anumite parti ,portante”
ale structurii, deoarece coroana insasi nu se sprijina niciodata complet pe matrita din cauza rugozitatii
superficiale legate de prelucrare (aceeasi explicatie este valabila si pentru structurile turnate din metal).
Prin urmare, doar varfurile suprafetei rugoase (denumite parti ,portante”) intrd in contact cu suprafata
matritei. Aceasta pozitionare converteste forta de compresie generata de presiunea de masticatie in forte
de intindere care pot cauza deteriorarea coroanei.

Adaptati marginile cadrului exact la terminatiile preparatiilor.
Nota:Oxidul de zirconiu sinterizat trebuie finisat exclusiv cu instrumente diamantate cu irigatie
corespunzatoare. Mentineti la minimum presiunea asupra materialului structurii si lucrati intr-o singura directie.

« Sablati inca o data suprafetele finisate cu oxid de aluminiu
(M0-125 um, max. 2-3 bar, unghi de 45°)
« La final, curatati cadrul cu abur.

Placare/colorare:
Ajustati tehnica de depunere nuantei Cercon® ht/Cercon® xt corespunzatoare.
De retinut c& materialul Cercon® ht/Cercon® xt transmite foarte bine lumina datorita transluciditatii sale.

Generalitati
Reproducerea culorii individuale a dintelui pacientului poate fi influentata semnificativ de factorii urmatori:
+ Nuanta matritei
« Nuanta materialului utilizat pentru cimentare provizorie sau definitiva
« Grosimea peretelui structurii
« Placarea, daca este aplicata
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Tehnica de colorare

Pentru colorarea la nuanta dintelui a restaurarilor full contur din Cercon® ht si Cercon® xt se recomanda
placarile cromatice Cercon® ceram, Cercon® TCT, Celtra® si Dentsply Sirona Universal Stains and Glaze.

Tehnica de depunere in straturi

Se recomanda materialele de placare ceramice Cercon® ceram Kiss/Cercon® ceram press/Cercon® ceram love/
Celtra® Ceram pentru placarea structurilor din oxid de zirconiu. Asigurati-va de respectarea instructiunilor de
utilizare aplicabile.

Coacerea:

Pe baza rezultatelor testarii stiintifice a cadrelor din oxid de zirconiu, se considera a fi inutila si neadecvata
coacerea separata (,temperarea”).

Slefuirea in laborator:

Structurile din Cercon® ht si Cercon® xt neplacate trebuie slefuite foarte mult sau emailate cu un email
ceramic foarte stralucitor. Si aceasta masura asigura o pretare mai buna a restaurarii la procedurile
corecte de igiena orala.

Slefuirea in cabinetul stomatologic:

Studii vaste au aratat ca actiunea abraziva a materialului Cercon® ht si Cercon® xt asupra materialelor
antagonice este mai redusa decét cea a placarilor ceramice conventionale si nu o depaseste pe cea a
materialelor ceramice pe baza de disilicat de siliciu chiar si dupa finisare si slefuire.

Important: Dupa efectuarea de ajustari ocluzale finale minore in cabinetul stomatologic, se recomanda
slefuirea profilactica intenséa a zonelor ajustate sau adaugarea unui email cu suprafata neteda inainte de
cimentarea provizorie sau definitiva pentru protejarea materialelor antagonice contra posibilei abraziuni.
Si aceasta masura asigura o pretare mai buna a restaurarii la procedurile corecte de igiena orala.
Suprafata dintelui a carui nuanta a fost obtinuta prin placare poate prezenta zone mai deschise in locurile
in care s-au efectuat ajustari ocluzale.

Transport si depozitare:
Nu exista cerinte speciale.

Durata de viata
Durata de viata a produselor Cercon® ht si Cercon® xt este de 7 ani de la data fabricatiei.
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NHCTPYKUMA No npuMeHeHuto Cercon® ht, Cercon® xt

OnucaHme NPoAYKLMN:

Cercon® ht 1 Cercon® xt NPEACTaBASIOT COBOM 3aroTOBKM M3 OKCUAA LIMPKOHUSA, CTabUAM3MPOBAHHOMO UTPUEM
(Y-TZP). OHU CAY>KAT AAS N3TOTOBAEHMS KAPKACoB AASI HECHEMHbBIX OPTOMNEAMUYECKNX CTOMATOAOMMYECKUX MPOTE30B.
Kapkacel 13 Cercon® ht u Cercon® xt, B 3aBUCHMMOCTM OT GOPMbI, MOTYT ObITb OBANLIOBaHbLI KEPAMUKOWM AK yCTa-
HOBAEHbI NaLUMEHTY KaK MpoTes B MOAHYIO aHaTOMUUECKYO GOpMy. BbiBOp 3aroTOBKM NPON3BOANTCA B
3aBUCUMOCTM OT BOCMNPOU3BOAMMOIO LiBETa 3y6a W HaAn4YMa MecTa AAS HaHeceHnsa O6/\VIL\OBO‘-|HOFO CAOS

MpW U3roTOBAEHWM NPOTE3a B MOAHYIO aHAaTOMUYECKYIO HPOPMY OTMBAGET HEOOXOANMOCTL B AOMOAHUTEABHOM MecTe
AAS OBAULIOBOYHOM KepaMmKkim, BAAroaaps YeMy MOXKET MPOBOAMTLCH LaadALLee K CybcTaHumnsaM 3y6a npenapuposaHme.

Matepuan Kapkaca OKeuA LmpkoHua (Y-TZP)

Bpemennag dukcauma Bo3moxHa Ans Cercon” ht
M Cercon” xt

MocTosHHas dukcauma * aATe3MBHAA dHKCALMA

06beKTbI 13MOTABAVIBAIOTCA MHANBHAYAABHO 110 LGPOBLIM ABHHbIM KOHCTDYKLIAM, TakiM Kak aHATOMU4eCKas (OPMa, TOALLIMHbI KAPKACA 1 CORAMHTRABHbIX 3NMEHTOB, AMAMETPa COBAMHITEAS A

TOALLMHDI 3330Da NOA LIeMeHT.

TexHuyeckune napameTpbl Cercon® ht:
* TTun I, kanace 5 (coraacHo DIN EN ISO 6872:2015)
« KTP; 10.5 um/m-K (25-500 °C)
* MoayAb aAacTuuHocTu: 210 GPa

* [NpeaeAbHaa NPOYHOCTL Ha M3rmb: okono 1200 MPa

(TpexToyeuHoe TecTUpoBaHme Ha nsrmub)

CocTaB (MaccoBasi AOAs B %) Cercon® ht:
* OKCWA LMPKOHa
* OKCUA UTTPUA 5%
* oKcuA radHna < 3%
* OKCWA aAOMUHUS, OKCUA KpeMHUS < 1%

[MokazaHnsa K MPUMEHEHUIO:
MokasaHUs K MPUMEHEHUIO B 06AaCTU GPOHTAABHBIX U
60KoBbIX 3y60B Cercon® ht:
Cercon® ht npeaHasHauyeH B 06AaCTU GPOHTAABHbBIX U
60K0BbIX 3y60B AAS

+ KopoHok
TenecKonmyeckmx nepBUYHbIX KOPOHOK
MHOMoeAMHNYHBIX MOCTOB (ﬂpl/\ MaKCUMaAbHO ABYX
MPOMEXYTOYHbBIX EANHMLIGX MEXXAY ONOPHbLIMKU KO-
POHKaMK; He boaee 6 LWTYK®)
* ABYXKOMMOHEHTHbIX Ornop**

TexHuueckue napameTpbl Cercon® xt
* Tun Il, knacc 4 (coraacHo DIN EN ISO 6872:2015)
+ KTP; 101 um/mK (25-500°C)
* MoayAb anacTmuHocTu: 210 GPa
* [1peaeAbHasa NPOYHOCTbL Ha U3rnb: okoro 750 MPa
(TpexToyeyHoe TeCTUPOBaHME Ha N3rnb)

CocTaB (MaccoBas A0OAS B %) Cercon® xt:
* OKCUA LIMPKOHa
* OKCUA UTTPUA 9%
* OKCUA racdHua < 3%
* OKCUA AAOMUHUS, OKCUA KPeMHUS < 1%

MokKa3aHUs K MPUMEHEHUIO B 06AaCTN GPOHTAAbHBIX U
60KoBbIX 3y60B Cercon® xt:
Cercon® xt NnpepHa3HayYeH AAS BCEX KEPaMNYECKUX Npo-
Te308B B 06AACTU GPOHTAABHbBIX 1 BOKOBbIX 3y60B AAS:
* KopoHok
. TDeXCOCTaBHb\e MOCTOBMAHDbIE MPOTE3bI
(AO BTOPOro NpemMoAsapa)

Cercon® ht MOXeT BbITb MCNOAB30BaH Kak OCHOBaHMe (KapKac), KOTOPbIN ODAULIOBLIBAETCA KEPAMUKOW UAK MOXKET
6bITb YCTAHOBAEH B NOAHYIO aHaTOMUYeCKyto dopMy 6e3 0BAULIOBKN. B CAydae C TeAGCKOMUUYECKMMM NepBUYHBbIMU

KOPOHKaMK OCHOBaHue He O6/\V\LlOBbIBaeTC;l.
*Tonbko A KaHaabl, ™ He ANt ucnoab30BaHus Ha Tepputopun CLUA.
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MpoTuBonokasaHus:

rMNEPYYBCTBUTEABHOCTb NaLUMeHTa K OKCUAY UMPKOHUS (Y-TZP) U/UAM K OAHOMY 13 €0 KOMMOHEHTOB
BPYKCU3M UAM PE3UCTEHTHbIE K Tepaniu napadykHUMK (AAS KaPKacoB, OBANLIOBAHHbBIX KEPaMUKO)
OTCYTCTBUE AOCTAaTOYHOIO MecTa

VHAVBUAYaABHbBIE KOPHEBBIE LUTUDTI

BHYTPOUKOCTHbIE MMMAGHTaTbI

MOCTbI Ha Inlay-onopax

TPEXKOMMOHEHTHbIE MOCTbl B 0BAACTU MOASIPOB (TOABKO aAa Cercon® xt)

MpeaynpexaeHue:

BO3MOXKHbIE NEPEKPECTHBIE MAM B3aNMHbIe PeaKLIMM AGHHOTO USAEAMS C APYTUMIU YK HaXOAALLIMMUCS B POTOBOWM
MOAOCTU NaLMEHTa USACAUAMU UAM MaTEPUAAAMN MEAVLIMHCKOTO Ha3HaYeHUst UAN AOAXKHbBI ObITb YUTEHbI AeUaLLInMM
BPa4YOM-CTOMaTOAOIOM NP NMPUMEHEHWN AGHHOTO N3AEAUS.

Mepbl NPEeAOCTOPOXKHOCTH:
MoykanymcTa, cobatopanTe
* MblAb NPy 06PaboTKe MaTepUana He AOAXHa MOMaAaTh B rAasa.
M3beranTe KOHTaKTa CO CAU3UCTBIMK OBOAOUKAMM
MocAe paboTbl C MATEPNAAOM BbIMOMTE PYKU U HAHECUTE Ha HUX KPEM.
He KypuTe, He ellbTe ¥ He NeinTe BO BpeMsi paboTbi.
He ranoTaTb MPOAYKT.
[biAb NpY 06paboTke MaTeprana HeAb3a BAbIXaTb.
Mpy MaHyaAbHOM 06paboTke MaTepriasa Ha paboyem MecTe HEOOXOAMMO VCMOAb30BATb BbITHXKY,
a TaKkxke 3aLUMTY AAA PTa W AMLa.
MprBeAeHHbIE MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTU 1 MPOTUBOMOKAa3aHVSA Mbl OMCHIBAEM AAS TOrO, YTOObI FraPaHTMPOBaTbL
BaM HaaexHoe 1 6e30nacHoe NoAb30BaHWE HaLLMM MEAVNLIMHCKUM U3AEAMEM. TTOXXaAYCTa, MPeAOCTaBbTe Bbilliey-
Ka3aHHY0 MHGOPMaLIMIO AevaLLieMy BPauy-CTOMATOAOTY, ECAV Bbl NCMOAB3YETe AGHHOE MEAVLIMHCKOE N3ACAME AAS
V3rOTOBAEHMS CMEeLIMaAbHOro 3aKasa, CobAtoaaiTe NMpu paboTe ¢ M3AEANEM PEKOMEHAALIMN AUCTOB Be3onacHoCTM

Mo60ouHbIe AeNCTBUA:

HexkeraTeAbHble MOBOYHbIE AENCTBUSA AGHHOTO MEAULIMHCKOIO U3ABAMS BCTPEYAKOTCA KPaMHe PEAKO MNP HaAAeXKa-
LLIEM €ro UCMOAL30BaHUN 1 0BpaboTKe. VIMMYHHbIe peakuymn (Kak, HanpuMep, aAAeprim) Ha KOMMOHEHTbI MaTepma-
A W/VIAV MECTHbIE peakLmn (Kak, HarnpuMep, U3MEHEeHNe BKYCOBbBIX OLLYLLIEHUIA MAM Pa3APEXKEHVE CAUBUCTON
0BOAOUKM PTa He MOTYT ObITb MPUHLUMMAABHO UCKAIOYEHDBI. ECAM BaM cTaHeT M3BECTHO O MOBOYUHbBIX ABAEHUAX —
TaKXKe U B COMHUTEABHbBIX CAYYasix — Mbl MPOCUM Bac COOBLMTL HaM O HKX.
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Ocobble yKasaHUs Mo KOHCTPYKLMM KapKaca

KOHCTpyKUMSsi KapKaca Npu 3roTOBACHUM PeCcTaBpaLmMm B MOAHYIO aHaTOMUYeckyto GopMmy:

Oco60 NMokasaHo NP He3HaUUTEABHOM OObeMe MeCTa C OKKAK3VIOHHOM CTOPOHbI, MPN HEOBAMLIOBAHHbIX
npoTesax AV NPy OKPaLUWMBaHWUK KapKaca B LiBeT 3yba.

MoBEPXHOCTb KapKaca B MOAHYIO aHaTOMUUECKYIO GOPMY NMepea CrieKaHneM MOXKET BbiTb OCTOPOXKHO
ONTUMU3MPOBaHa BPALLAIOLLIMMCS UHCTPYMEHTOM, Kak, HarnprMep, TOHKON dpesoi

MNPy 3TOM HI B KOEM CAYHYae HeAb3S N3MeHSATE PeAbed >KeBaTeAbHOM MOBEPXHOCTU MOCPEACTBOM YIAYBAEHUS
Purccyp, Tak Kak 13-3a 3TOrO CHUXAETCA NMPOYHOCTbL MaTepurana. MoxaAycTa, 0bpaTuTe BHMMaHWe Ha TOo, YTO
MAOCKUI peAbed >KeBaTeAbHOW MOBEPXHOCTU MOXKET YBEANUUTD CPOK CAY>KObl MOAHOM aHaTOMUYECKOW pecTaBpa-
umn. MNoxkaAycTa, He AOMyCKalTe pasAeAeHVie MeXK3yOHbIX MPOCTPAHCTB KapKaca Npu py4Hon 06paboTke npun
MOMOLLIY AMCKOB 1/MAM APYTVIMU BPALLAIOLLMMUCS UHCTPYMEHTaMU. AaHHbIE ANCTBUS MPVBOASAT K MOBPEXKAEHNSIM
KapKaca, CHXatoLLIMM MPOYHOCTb MaTepunana.

BakHoe yKkasaHue:

MoxkanyrcTa, obazaTenbHO 0bpallanTe BHUMaHNE, YTO HEAB3S YMEHbBLLUATb TOALLMHY CTEHKM KapKaca HIKe peKo-
MEHAOBaHHOTO MoKa3aTeAst B 0OAACTU )KeBaTeAbHOM NMOBEPXHOCTU AGXE MOCAE OKKAIO3MOHHOMO NPULLIANDOBAHVIS.

KoHcTpyKuusi kKapkaca AAS 06AULOBbIBaHUS KepaMVIKOFI:

Kapkachbl, NoaAesKaLLme 06AMLIOBBIBaHNIO CTOMAaTOAOTMUYECKOM KEPaMUKOWM, AOAXKHbBI MOAEAVPOBATLCS B YMEHbLLIEH-
HYIO aHaTOMUYECKYIO GOPMY, UTOBBI 06ECMeUNTE CAOK OBAMLIOBOUYHON KEPAMUKI ONTUMEABHYIO MOAASDKKY.

Kapkacsbl OBOAMLOBbBIBAOTCA TEXHUKOM HanpecCoOBKN NAUM HapallMBaHNA

TOALLMHa CTEHOK U KpaeB Cercon® ht (ercon® xt
ToALLIMHa CTeHOK OAMHOYHOI KODOHKY 04mm 0,7 MM
TONULIMHA KD OAMHO4HOI KOPOHKM 0.2mm -
TOALLVHA CTEHOK, MOCTbI 05mmM 0,7 MM
TOALLMHA Kpast, MOCTbI 0,2 MM -

A PasMepbl KapKaca A O 3y60B: Cercon® ht Cercon” xt
KoA4eCTBO MPOMEXYTOUHbIX 3AEMEHTOB 2 1
AviaveTp cedenns 6m 12mm
Iusatzliche GeriistmaBe filr den Seitenzahnbereich: Cercon” ht Cercon” xt
KoAMYECTBO MPOMEXYTOYHBIX 3AEMEHTOB 2 1
AviaveTp cedenns 9 16 MM’
KOHCOAb (MAKCMMaAbHO | eAVHVLIA Pa3MepoM AO MIpeMOAApa) Ao sroporo npemongpa_—
AVaMeTp (eyeHus ¢ KOHCOAY 12mm? -
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PasmelleHne
Oco6ble yKazaHu1s Mo pa3MeLLeHUIO NPOTAXKEHHbIX MOCTOB (9 u 60Aee eAMHUL, TOABKO AAs Cercon® ht):

AAS TOro YTobbl MpK crekaHny nsbexxatb AedopMaLnv MPOTAXKEHHbBIX MOCTOB (9 1 BoAee eAMHMLLY) B Mpouecce
pa3MellieHna 06bekToB B ancke Cercon® ht 98, He06X0ANMO A0DABUTE YCUAUTEADL CMeKaHUa B GopMe A3blka.

MoxxaAyncTa, BCeraa pacnoaarante 06beKTbl (OAVHOUHBIE KOAMAYKM, TDEXKOMMOHEHTHbIE KapKachl) BHYTPU
YCUANTEAS CreKaHns («A3bIK») AAst ObecneyeHss OAHOPOAHOW YCaAKM MPOTAXEHHOO 06bekTa

BBeaeHne koaddULMEeHTa YCAAKU AN dpe3epHbIX MaLUVH:
B nporpamMmHoM obecneverHnn CAM, NO3BOASIOLLIEM 38A3BaTb NapaMeTpbl 3 0Cel, NOXaAyMCTa, BBEAUTE
KoadpbduULMeHTbl ana ocert X, Y 1 Z.

B nporpamMmHoM obecneveHmnn CAM, NO3BOASIOLLIEM 3aA3BaThb NapaMeTpbl 2 0Cen, BBeANTE KOO DUUMEHTbI
AAS ocent X nan 'Y un Z.

B nporpamMmHoM obecneveHnn CAM, NO3BOASIOLLIEM 38A3BaTb NapaMeTp TOABKO AAS 1 OCK, BBEAUTE A@HHbIE
AAst ocn X.

O6paboTka

Ocob6ble yKazaHus AN 06paboTKu:

[MoXKaAyMCTa, MPOYTUTE AAA ABAbHENLLIEN 06PabOTKN COOTBETCTBYIOLLYIO MHCTPYKLMIO Mo paboTe ¢ Balwmnm
obopyaoBaHMeM. Mbl PEKOMEHAYEM CABAYIOLLIME CTpaTErnm GpesepoBaHnsa AAA HAAEXKHON PaboTbi:

WHCTpyMeHT Ckopoctb — Ckopoctb  Yncao oBopo-

Pabouwii npowecc noaawm 2 nopaum T0B\MHH 0 3 (rparerus Dony- cku
chepndecx min  mm/min om mm mm
KoHtypuposatie HM@2 800 1800 22000 08 1 [pybas 06paborka napaeabHo 03
05) KOHTYpaM

KowTypuposatme, BHyTDeHHe# HM@2 800 1800 22000 08 1 [pybas 06paborka napameabHo 03
™ () KOHTYpam

MpeawAuxtosanue (CS) HM02 400 1200 22000 02 YAaneHve OCTATKOB YepHOBOM 01

Mpeawaunxtoatme (0S) HM @2 400 1200 22000 02 YhaneHve 0CTaTKoB YepHOBOI 01

ILiAnxToaHve (05) HM 01 400 1200 27000 0J5  3Doffset 0

LLIAuxTOBaHMe 6e3 no- HMO1 400 1200 27000 015 3D offset u3uyrpn 0

roctu(CS)

LLIAuxTOBaHMe MoAoCTH HMO1 250 1000 27000 01 3Doffset 0

Ouecypol HM00,5-0.6 250 1000 35000 0l Yactuunoe waxTosakue 3D 0

(Tparerit GPe3epoBaHis MPHBOASTCS 346C KaK PeKOMeHAALIMM. D HeOBXOAUMOCTH NIPOBEAVTE MPOGHOE (Pe3eDOBaHKE I MOADETYAVDYIITE NapaMerpb.
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M3BAedeHne
YKazaHus No U3BAEYEHUIO O6bEeKTOB:

V13BAEUEHMEe OOBEKTOB 13 AMCKa MPOU3BOANTCS MOCPEACTBOM MECKOCTPYMHOro annapaTta OKCUAOM aAtOMUHNSA

(50 uM, MakcManbHoO 1,5 bar). AnckoaepykaTenb 0bAeryaeT U3BAeUeHe 0OObEeKTOB 13 3aroTOBKM 1 MPeAoTBPaLLaeT
MOAOMKM KapKaca VAU APYTVe MOBPEXACHUS NMpu paboTe. AASt NPOTAMEHHbLIX MOCTOB (9 1 BoAee eAVHVILY) YAGASIIOT

TOABKO LUTUHTbI C A@BUAABHOM 1 BYKaAbHOW CTOPOH, @ TakXKe COEANHUTEABHYIO BaAKY C «A3bIKOM», TakK Kak

06BEKTbI AOAXKHbI MPOXOAUTb CreKaHe BMECTE C «A3bIKOMy». BO3MOXKHbIE HEPOBHOCTU C HUXKHEN CTOPOHbI «A3bIKa»
HEOOXOAMMO YABAWTb, YTOBbI rapaHTUPOBaTL YCTOMUYMBOCTL OObeKTa Ha Tperepe AAS cnekaHus. B «asbike» 6oaee

MeAKMe OObeKTbl MOAHOCTbIO U3BAEKAIOTCH U CMeKatoTCs OTAEABHO.

(@)

Nvckoneparend Dpe3epoBaHite 1 I3BAEYEHHE 0GbEKTOB

CnekaHwve
CnekaHue B rneun Cercon” heat plus P8:
+ 1500 °C B neuun Cercon® heat plus P8

- Mporpamma #4 aAna MOCTOB A0 8 eanHUL (Cercon® ht), Ao 3 eanHuL (Cercon® xt), Tmax. = 1500 °C
- Mporpamma #5 ana MocToB 13 9 eanHuL (Cercon® ht) 1 6oaee, Tmax = 1500 °C

Ocobble yKa3zaHUs MO CNeKaHUIo MOCTOB 60AbLLON NPOTAXKEHHOCTH (OT 9 eauHuUL, (Cercon® ht))

/A\Ba NPOTs>KeHHbIX MOCTa (9 eANHULL 1 HOAee) MOryT OAHOBPEMEHHO criekaTbes B Cercon® heat plus. OHU AOAXKHbI

6blTb YCTAaHOBAEHbI Ha BAOK AASI CMEKaHWSA B BEPTVKAAbHOM MOAOXKEHWM, MPU 3TOM HEODBXOAMMO YUUTbIBaTb

BHYTPEeHHIO BbicOTY Kamepbl Cercon® heat plus P8 (130 MM) 1 ycaaky obbexkTa 6e3 MexaHnuyecKnx NpenaTcTBui

O6BbeKTbl He AOAXKHbBI B MPOLIECCe CrekaHnsa ConprKacaTbCs C BAOKOM AAS CeKaHus.

Tperep ¢ 6AOKOM AN CTiekaHIS [paBiAbHOE PACMOAOXKEHME Ha TPerepe AR CreKaHHs



CnekaHue B neun DUO/Multimat2Sinter:
- Mporpamma #6: YckopeHHas nporpamMMa AAs MOCTOB A0 6 eanHNL (Cercon® ht),
AAST MOCTOB A0 3 eanHuL (Cercon® xt), Tmax = 1540 °C
- Mporpamma #7: CTaHA@pPTHOE CrekaHme Anst MOCToB A0 8 eanHuL (Cercon® ht),
AAST MOCTOB A0 3 ealHKL (Cercon® xt), Tmax = 1520 °C
- Mporpamma #8: MNporpamMMa cnekaHnsa aAas MocTos oT 9 eanHuL (Cercon® ht) u 6oaee, Tmax = 1520 °C

Ocobble yKasaHusa MO CreKaHUIo MPOoTaXEeHHbIX MOCTOB (oT 9 eanHuy Cercon® ht):

A\Ba NPOTSAXEHHbIX MOCTa (OT 9 eAMHULL) MOTYT OAHOBPEMEHHO cnekaTbes B nedn DUO nam Multimat2Sinter.
Mo>kaAyMCcTa, PaCNoAOXKMUTE OBBEKTbI Ha CNeLnaAbHOM NPUCTIOCOBAEHUI AAA CNEKaHVS MPOTAXEHHbIX MOCTOB 1
YUNUTBIBAMTE MPK STOM, YTO OBBEKTbI BO BPEMS CMNEKaHUS HE AOAXKHbI KacaTbCst OAOKa AAS CreKaHns

CobAtoaanTe MakC1MaAbHble pasMepb!
dpesepHbIx paboT:
BblcoTa 65 MM
LMpUHa: 90 Mm

Pacrionoxetue MOCTOB C 6aAKaM¥t A CTIEKaHYA PA3MEPOM OT 9 eAVHAL,

CnekaHue B neyax Apyrux I'IpOVIBBOAVITeI\eI?I:
Ha pe3yAbTaThl CrekaHrs MOryT HeraTMBHO BAMATL CAeAYoLLMe dakTopbl:
* HEeKOppeKTHasd TeMnepaTtypa CrekaHns
HEAOCTaTO4YHaA MOLLHOCTb Harpesa
HEKOPPEKTHOE M3MeHeHMe TeMnepaTypbl
HEKOPPEKTHOE paCnoAOXKeHe 06beKTOB
HEAOCTaTOYHaA TEMNAOEMKOCTb Neyn B Te4eHMe LIMKAa CnekaHusa
OTKAOHEHWHA B MOLLIHOCTW neyu, O6yC/\OB/\eHHb\e ee N3HOCOM MAK Ka4yeCTBOM NPOn3BOACTBa
3arpaAsHeHne 06bekToB MPOAYKTaMUM OKUCAEHUA OTKPbLITbIX HarpeBaTeAbHbIX SAEMEeHTOB ne4dn

Kaxaas 13 aTux NPpUYnH cama no cebe NAK B KOMOMHALUKU APYT C ADYFOM MOTYT CHIXKaTb BblLLeyKasaHHble
roKasaTeAn ONTUMAaAbHOM NPOYHOCTH MaTEPUAAOB N3 OKCUAA LIMPKOHUS 1 AOATOBEUHOCTL BbINOAHEHHbBIX 13

Hero kapkacos!

M0 AGHHOM NMPUYKHE Mbl HE MOXEM B LIEAOM A3BaTb paspeLleHine Ha NPUMeHEeHWe neven ApYrimx Npor3BoANTEAEN
AAS CNEKaHUS ABYXKOMMOHEHTHbBIX a6aTMEHTOB (Me30CTPYKTYP), KaPKaCoB AASt KOPOHOK 1 MoCTOB 13 Cercon® ht 1
Cercon® xt. Mbl, TeM He MeHee, TEXHNYECKIN OTKPBIAU CUCTEMY AASH UICMOAB30BaHUSA NeYern APYrX NPOU3BOAUTEAEN
NPY COBAIOAEHNI CAEAYIOLLIX YCAOBWUIA:
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BAXHO!

CnexaHue Cercon® ht 1 Cercon® xt 8 neyax ApYrMx NpPOV3BOANTEAEN MPOU3BOANTCSA MOA CBOK OTBETCTBEHHOCTH
Ha CBOW pUCK NoAb3oBaTeAs. Komnarusi Dentsply Sirona He He HeceT H1KaKoWM OTBECTBEHHOCTU 3@ MNOBPEXACHMS
AOBOrO BMAG, KOTOPbIE BO3HVIKAW B MPOLIECCE CreKaHNs AGHHOMO MaTepuana 13 OKCUAE LMPKOHWSA B Nevax APYrmix
NPON3BOANTEAEN, B TOM UNCAE 38 MOBPEXAEHWS, BO3HMKLUME HEMOCPEACTBEHHO B HEM CAMOM WAU Xe B CreYeHHbIX
obbekTax, Kak To abaTMeHTax, KapKacax KOPOHOK 1 MOCTOB.

AonoAHUTeAbHas UHbopMaums:
MporpaMMmUpoBaHmMe UCMOAL3YEMOK Bami neun AOAXHO NPOBOAUTLCA aHAAOMMYHO NporpamMmam crekaHmnsa DeguDent.

O6Lwasn nporpaMma cnekaHus Cercon® ht n Cercon® xt, Bce uBeTa

(rapr Bpema Bpems Bpems Bpems
Matepwan TeMn. Harpesa  Temn.l Harpesa  Temn.2 0
°C MUH °C MUK MUH °C MUH
MlporpaMMa crieKanws A Kapkacos
MoCToB A0 8 ea. (Cercon® ht) m a0 3 ea. RTY 40 900 0 5% 1500 5 Tpw 3aKkpbiToit neyn A0 200 °C
(Cercon® xt)
ﬂgg{o":zfg é‘;f'fg:r”('m,“ﬂt';a"““’a RTY 10 860 0 0 1500 120 Mow3aKpbiToi nes 0 200 °C
TIporpaMMa YCKOPEHHOTO CMleKaHus AN
KapKacoB MocToB A0 b ea. (Cercon® ht) u RTY 90 15402 35 20 150 0 ﬂosTanHoses ompbn%geﬂ%w B
103 ep. (Cercon® xt) THeHME 5 Mtk A0
Crapt Bpema Bpems Bpems Bpems
Marepuan TeMn. Harpesa Temn. 1 Harpesa Temn.2
°( °C/ MnH o MHH °C/MnH °( MUH
MlporpaMMa criexaHws A\ Kapkacos
MocTo A0 8 e, (Cercon® ht)n a0 3ea. RTY 2 900 0 1 1500 145 Mpv 3aKpbiToii neym Ao 200 °C
(Cercon® xt)
ﬂggg:zfg gﬁ?@:{ﬂg#ﬁggap“‘“ RTY 7 860 0 2 1500 120 MonsaKpbimofinesw 40 200 °C
TlporpaMMa YCKOPEHHOT CMekaHus A
KaDKaCOB MOCTOB A0 6 €. (Cercon* htjw ~ RT” 7 15402 % 1 150 0 fgjgﬂ::‘;%%‘:m%ge%“ &
203 ep. (Cercon” xt)
(rapr Bpema Bpems Bpems Bpems
Matepuan TeMn. Harpesa  Temn.l Harpesa  Temn.2 0
°C °C/y °C 4:MUH °C/y °C Y2 MUK
TporpaMMa crieKaHws A Kapkacos
MocToB A0 8 ea. (Cercon® ht) n a0 3 ea. RTY 1320 900 00:00 660 1500 02:15 M 3akpbiToid neun Ao 200 °C
(Cercon® xt)
ﬂgg{g:gfg o ooy RV 00 860 00:00 2 1500 02:00  Mow3aKpormof nes A0 200°C
TlporpanMa YCKOPEHHOTO CMekaHus AN
KapKacoB MocToB A0 b ea. (Cercon® ht) u RTY 1020 15402 00:35 1080 1150 00:00 Tlosranoe oTKpbITHE e B

103 ep. (Cercon® xt)

Teyetme 35 Mi A0 200 °C

1) KOMHaTHas TeMneparypa

2) A 38KDBITbIX YLl AN CieKaHus, uraye 1520°C
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MporpaMmMbl criekaHus B nedyax Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed

YcKopeHHoe crekaHue KapkacoB MOCTOB A0 6 ea. (Cercon® ht) u poo 3 ea. (Cercon® xt):

War (HKaor':)Oe;? Temneparypa Boena

°C/ MK °( MHH
4 0 750 0
$3 0 1100 0
2 0 1540 %
Sl 0 0 0

CTaHpaapTHoOe criekaHue Cercon® ht n Cercon® xt:

War E:?r':)‘;g‘ Temnepatypa Bpena

°C/MnH °C MiH
4 3 300 0
$3 30 750 0
2 n 1520 130
S 2 880 0

CnekaHue KapKacoB MOCTOB OT 8 epAuHUL Cercon® ht:

War (HKaOrI:)zga:’ Temneparypa Bpena

°C/mnH °C MiH
$4 n 170 0
$3 n 100 0
S2 2 1520 125
Sl 1 820 0

TTpyBEAEHHbIE MOKa3aTeAV TeMNEPATYDbI CIEKAHIS SBASHOTCH DEKOMEHAOBAHHBIMIL
TTpy HeO6XOAKMOCTH MDOBEAVTE NPOBHOE CrIeKaHve v OTPeryAVDYFITe TeMNEpaTypy U BpeMs (rekaHuts.
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OTAeAeHMe BCoMoraTeAbHOro Ta AAF CN AAS NpOoTA X MOCTOB!:
OTaeAeHe OObeKTOB OT «A3blka» NPOU3BOAUTCH MOCAE CNEKaHNA aAMasHbIMU 6ODBMM Npv BOAAHOM OXAaXAeHUN

PyyHasi 06paboTKa NocAe crnekaHus:
* ToXKaAyCTa, MPOBOAMTE MNECKOCTPYMHYIO 06paboTKy KapKaca OKCUAOM aAIOMUHIS
(1M0-125 pm, max. 2-3 bar, noa yraom 45 °).

YaansniTe npexaeBpeMeHHble KOHTaKTbl (MOMeXU) OAVH 3a APYTVIM MOKa KapKac He 3aiMeT KOoHeuHoe
MOAOXEHWE Ha WTamne,

Mpov3BOAMTE MPUNACcCOBKY OGBEKTOB Ha LUTaMMNax Ha MOAEAKN B LIEAOM.
MocAe NPYNacoBKK He MPON3BOANTE HUKAKMX WAWDOBaHWI, Kak 1 A0PaboTKy Kapkaca B LIeAOM.

3aMeyvaHue: KOPOHKM 13 OKCKAA LIMPKOHKS 1 OMOPHBbIE KOPOHKM MOCTOB AOAXKHbBI ObiTb MpUnacoBaHbl bes basaHca.
HeobxoaAnMOoCTb 6eChHPUKLIMOHHON MOCAAKM MOCTOB M3 OKCUAA LIMPKOHUA NMPOAMKTOBaHa GU3MYECKMMU CBOMCTBA-
MV MaTepuana: KepaMmmnKka He TepPnnUT HMKAKOro HamNpa>XeHs, H AQBAEHUA, HU PACTAXXeHWS. HOABVDKHOCT!: nocaakuv
KapKaca KoOMMeHcnpyeTca BAaroaaps «HeCcyLIMM TOUYKaM» KapKaca, Tak Kak B MpUHLMIE 13-3a 06paboTKy MoBepx-
HOCTb OCTaeTCs LepoxoBaTon (aHAaAOrMYHO C CUTyaumer Npy paboTe C KapKacoM 13 BAGropoAHbIX CMAABOB) 1
MNO3TOMY He MOXXET NOAHOCTbIO COMNMpMKacaTbCA C MOBEPXHOCTbIO WTamna. Takum O6Da3OM, KOHTaKT C NoBepxHO-
CTbHO WTaMra AatoT «3a0CTPeHHble» LepOoxXOBaTOCTN (Te CaMble «Hecyuine TOYUKM»). 13-3a H1X npw >keBaTeAbHOW

Harpyske HanpshkeHve cxKaTne TPaHChOPMUPYETCS B CUAbI PACTSXKEHMEe, YTO BEAET MAN MOXET BECTU K MNOBPEXAe-
HWNIO 0ObEKTOB.

[MprnacyinTe B 3aKAYEHUN MapTMHAABHBLIM Kpan TOYHO MO rpaHuue npenapupoBanma.
3ameuaHune: O6paboTKa CNevYeHHOro OKCUAE LIMPKOHUSA NMPOM3BOANTCA aAMasHbIMKU 6OpPaMu Npr BOAAHOM

OXAGKAEHWN. PaboTaliTe, NOXKaAYNCTa, NPu HEGOABLLOM AGBAEHWIN 11 B OAHOM HaMNpPasAeHUn

* MecTa, noaBeprwmecs WANbGOBaHNIO, HEOBXOAMMO 06PaboTaTb NECKOCTPYMHbLIM CNOCOBOM eLLie Pa3 OKCUAOM
antoMnHng (110-125 um, max. 2-3 bar, noa yraom 45 ©).

* B 3aKAKOUYEHNM KaPKaC HEOBXOAMMO OUYNCTUTL CTPYEN Napa.

HaHeceHue kepaMuku / oKpallMBaHUe:
CorpacosbiBanTe Ballly TexHUKY HaHeceHust CAoes ¢ LiseToM Cercon® ht/Cercon® xt.
VIMenTe B BUAY, YTO BAGroAaPs BEICOKOM Mpo3padHocTu Cercon® ht/Cercon® xt AGeT O4eHb BbICOKYHO CBETOMPOBOANMOCTb.

O6bLwee
Ha BocnpousBeaeHe MHAVBUAYAAbHBIX OCOBeHHOCTEN LiBeTa 3y6a NaLmneHTa MOXeT BAUMSTb!
« LiBeT KyAbTU 3yba

* LiBeT MaTepuana, KOTOPbIM BbIMOAHEHa BPEMEHHas VI/VI/\M NOCTOAHHasA CI)V]KCaLLMﬂ
* TOALLUMHa CTEHKWM Kapkaca

* HaHeceHWe AariHepa, eCAV OH MPOU3BOAMTCS
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TexHuKa packpaluMBaHUs

AAS OKPALLMBAHMA NPOTE30B B NMOAHYIO aHaToMuueckyto dopmy 13 Cerconr® ht n Cercon® xt Mbl pekoMeHayem
kpacuTean Cercon® ceram stains, Cercon® TCT Stains, Celtra® Stains 1 Dentsply Sirona Universal Stains & Glaze.

TexHMKa NOCAOMHOro HaHeCceHUs

Mbl pekoMeHAYEM AASt OBAMLIOBbBIBaHNS KapKacoB 13 OKCUAA LMPKOHWs MaTepuranbl Cercon® ceram Kiss /
Cercon® ceram press/ Cercon® ceram love/ Celtra® Ceram (COBAIOAGNTE MHCTPYKUMSA MO UX UCMOAb30OBAHMIO).

KomneHcauus:

Mo pe3yAbTaTaM HalLMX MCCAEAOBaHMIN KAPKaCOB 13 OKCKAA LIMPKOHMS MPOBOAWUTE KOMMEHCaLMOHHbIN 0BXMIT
(OCBETAEHVIE) He TPebyeTcs 1 He LieAecoobpasHo.

MoAupoBka B AaGopaTtopuu:

MNoBepxHOCTb HEOBAMLIOBAHHOIO Kapkaca 13 Cercon® ht n Cercon® xt A0AXKHa 6bITb OTMNOAMPOBaHa AO BAeCKa
WA 3aKPbITa CAOEM rAasypu. Takmm 06pasoMm, CO3AAKTCH YCAOBUA AAA HE3YNPeyYHOoM rmriieHsl (YXoa 3a 3ybamm)
CTOMaTOAOTMYECKOW pecTaBpaLnm.

MoAnpoBKa B CTOMaTOAOIMMYECKOM KabuHeTe:

MHOFOUYMCAEHHbBIE NCCAEAOBAHUS MOKa3aAK, YTo UCTHpaeMocTs Cercon® ht 1 Cercon® xt aHTOroHUCTOB, Aaxe NocAe
NPULIANPOBAHUA N NOAUPOBAHWS, HIXKE AW Ke He NPEeBbILLIAET NOKa3aTeAn NCTUPAEMOCTH aHTarOHUCTOB CAOEM
OBANLIOBOYHOMN KEPAMUKM NAU AUTUYMANCUAMKATHON KEPAMUKOM.

HDOCI)I/I/\GKTMHQCKVI Mbl PEKOMEHAYEM MNMOCAE TOYHOWN OKKAKO3NOHHOW npunacoBkK NpoTe3a BO PTY NauneHTa MecTa,
noasepriinecsa U_l/\VIdJOEaHM}O 3anoAMPOBaTb AO 6Aecka MAN 3aKpPbITb FAG3ypbio AO BDeMeHHO\;I N OKOHYaTEABHOM
burkcaumn. AaHHbIN War 3aliMLaeT aHTaroHUCTbl OT BO3MOXHOM UCTUPAEMOCTU. KPOME TOrO OH CAYXKUT CO3AAHMIO
YCAOBUIM AAR Be3ynpeydHon rmreHsl (Yxoaa) npoTesa.

Mpw WANDOBaHUM Ha MOBEPXHOCTU MPOTE30B, BBINOAHEHHbBIX TEXHUKOM PacKPaLUMBaHUS, MOTYT BO3HWKaTL
CBETAbIE Y4aCTKW.

TpaHCNOPTMPOBKa U XPaHeHUe:
He npeabsiBAseTca 0cobbix TpeboBaHNi.

CpoK 3KCMNAyaTaumm:
Cpok akcnayaTaumm Cercon® ht n Cercon® xt cocTaBasieT 7 AT C MOMeHTa MPOU3BOACTBA.
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Cercon® ht, Cercon® xt - Navod na pouzivanie

Popis vyrobku

GO

Cercon® ht a Cercon® xt su polovyrobky z oxidu ytritého (ytrium) stabilizovaného zirkénoxidom (zirkén) (Y-TZP).
Pouzivaju sa na vyrobu skeletov pre pevne osadené protetické nahrady.

Skelety Cercon® ht a Cercon® xt sa mézu - v zavislosti od konstrukcie skeletu - keramicky fazetovat alebo inkorpo-
rovat ako Uplne anatomicky tvarovana nahrada. Vyber polovyrobkov sa uskuto¢nuje podla farby zubov, ktora sa ma
reprodukovat, a priestoru, ktory je k dispozicii pre fazetovanie. Pri tvarovo dokonalych ndhradach odpada potreba
miesta pre fazetovu keramiku, vdaka comu sa preparacia pripadne moze vykonat spdsobom Setriacim substanciu.

Materidl skeletu Zirkonoxid (Y-TZP)
Docasné cementovanie Mozné pre Cercon” ht

Nie je mozné pre Cercon® xt
Definitivne cementovanie + Adhézne cementovanie

* Konvencné i

Obrobky sa vyrabaja jednotlivo podfa ich digitalnych konstrukénych tdajov, ako je, okrem iného, anatomické formovanie, pevnost steny a spojovacieho prvku alebo cementovand Strbina

Technické udaje pre Cercon® ht
« Typ Il, trieda 5 (podla normy DIN EN ISO 6872:2015)
« WAK: 10,5 um/m-K (25-500 °C)
* Modul pruznosti: 210 GPa
* Pevnost v ohybe: cca. 1200 MPa
(3-bodové testovanie ohybu)

Zlozenie (v hmotnostnych %) pre Cercon® ht:
« zirkonoxid
« oxid ytrity 5 %
« oxid hafnity < 3 %
« oxid hlinity, oxid kremicity <1%

Indikacie na pouzitie:
Indikacie vo frontdlnych a zadnych segmentoch pre
Cercon” ht:
Cercon® ht sa indikuje vo frontalnych a zadnych
segmentoch pre:

* korunky
teleskopické primarne korunky
viacc¢lankové mostiky (pri maximalne dvoch
medzic¢lankoch medzi pilierovymi korunkami,
obmedzenie na 6 ¢lankov)*
2-dielne podpery**

Technické udaje pre Cercon® xt
« Typ I, trieda 4 (podla normy DIN EN ISO 6872:2015)
* WAK: 10,1 um/m-K (25-500 °C)
* Modul pruznosti: 210 GPa
* Pevnost v ohybe: cca. 750 MPa
(3-bodové testovanie ohybu)

Zlozenie (v hmotnostnych %) pre Cercon® xt:
zirkéonoxid

oxid ytrity 9 %

oxid hafnity < 3 %

oxid hlinity, oxid kremicity <1%

Indikacie vo frontalnych a zadnych segmentoch pre
Cercon® xt:
Cercon® xt sa indikuje pre vsetky keramické nahrady
vo frontalnych a zadnych segmentoch:

« korunky

« 3-¢lenny mostik (nad druhym ¢renovym zubom)

Cercon® ht sa moze pouzit ako podstruktura (skelet), ktorad sa dentalno-keramicky fazetuje alebo inkorporujte
pre Uplne anatomicky tvarované aplikacie (bez pokrytia fazetou). V pripade teleskopickych primarnych

koruniek sa podstruktura nepokryva fazetou.
*lenvKanade **neplati pre USA
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Kontraindikacia:
« pri precitlivenosti pacienta na zirkonoxid (Y-TZP) a/alebo niektoru z ostatnych zloziek sa tento
produkt nesmie pouzit.
bruxizmus a parafunkcie odolné voci terapii (pri keramicky fazetovanych skeletoch)
nedostatok priestorovych moznosti
jednotlivé korenové capy
vnutrokostné implantaty
« inlejovy mostik
« 3-dielne mostiky v molarnej oblasti (len Cercon® xt)

Bezpecnostné informacie:
Pri pouziti tohto medicindlneho produktu musi lekdr zohladnit jeho mozné krizové reakcie alebo interakcie s
inymi v Ustach uz inkorporovanymi produktmi resp. materialmi.

Bezpecnostné opatrenia:
Dbaijte, prosim, na nasledujlice vystrahy:
« Nedovolte, aby prach z produktu sa dostal do o¢i
« Zabréante kontaktu so sliznicami
Po praci si umyte ruky a natrite si ich krémom
Pocas prace nefajcte, nejedzte a nepite
Produkt sa nesmie prehltnut
Nevdychujte brusny prach
Pri manualnom opracovani na pracovisku pracujte s miestnym odsavanim a noste ochranu ust a tvare.

Uvedenymi bezpecnostnymi opatreniami a vystrahami sme vam popisali bezpecnu a bezrizikovu manipuldciu
s nasim medicinalnym produktom. Ak tento produkt spracovavate pre Specialne zhotovenie, odovzdaijte,
prosim, vsetky horeuvedené informacie osetrujucemu zubnému lekdrovi a pri opracovavani respektujte kartu
bezpecnostnych udajov.

Neziaduce ucinky:

Pri odborne spravnom opracovani a pouziti tohto produktu su neziaduce vedlajsie Ucinky krajne nepravdepod-
obné. Imunitné reakcie (napr. alergie) na obsiahnuté zlozky materialu a/alebo miestne nenormalne pocity
(napr. chutové drézdenia alebo podrazdenia sliznice) sa v podstate nemodzu celkom vylucit. Ak by sa u vas
dostavili neziaduce vedlajsie Ucinky, prosime, aby ste nam ich oznamili aj v spornych pripadoch.
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Osobitné pokyny k stvarneniu skeletu

Konstrukcia skeletu pri pouziti uplne anatomického tvaru:

Je zvlast vhodna pri malom rozsahu okluzalneho priestoru, pri skeletoch bez pokrytia fazetou alebo pri
kolorovani na farbu zubov pomocou farieb na farbenie tela

Povrch Uplne anatomicky tvarovaného skeletu sa méze pred sintrovanim doplnkovo opatrne (1) optimalizovat
rotujlcimi nastrojmi, ako jemna fréza.

Pritom sa nesmie v ziadnom pripade dodato¢nym prehibenim fistr menit reliéf zuvacich plosiek, nakolko
vzniknuté vruby méozu oslabit pevnost materidlu. Dbajte, prosim na to, Ze ploché reliéfy Zuvacich plésiek pod-
poruju trvanlivost Uplne anatomicky tvarovanych nahrad. Pri manualnom opracovani pomocou rozrezavacich
brusnych kotucov a/alebo inych rotujucich nastrojov v ziadnom pripade (1) neseparujte interdentalne priestory.
Tym dochadza k poskodeniam skeletu, ktoré oslabuju jeho pevnost!

Dolezité upozornenie:
Dbajte, prosim, bezpodmienecne na to, aby sa v oblasti Zuvacej plochy pri okluzalnej findlnej Uprave
(zabrusenie) neprekrocila minimalna hrubka steny skeletu.

Konstrukcia skeletu pre dentadlno-keramické fazetovanie:

Skelety, ktoré sa maju dentalno-keramicky fazetovat, je treba vytvarat v redukovanej anatomickej forme,
aby Struktura skeletu optimalne podporila fazetovu keramiku.

Skelety sa mézu fazetovat pomocou techniky press-on alebo techniky build-up.

Hmota skeletu pre oblast prednych a bo¢nych zubov.

Hriibka steny a okraja: Cercon” ht Cercon” xt
Hriibka steny - jednotlivé korunky 04mm 0.7mm
Hriibka steny - jednotlivé korunky 0.2mm -

Hraibka steny ~ mostiky 05mm 0.7 mm
Hrabka steny - mostiky 02mm -
Doplnkova hmota skeletu pre oblast prednych zubov: Cercon” ht (ercon® xt
Pocet medziclankov 2 1

Prierez spojky 6 mm’ 12mm?
Doplnkova hmota skeletu pre oblast bocnych zubov: Cercon” ht (ercon® xt
Pocet medziclankov 2 1

Prierez spojky 9mm’ 16 mm?
Nosnik v polohe zuba (maximdlne T nosnik az po velkost i a7 po zub 5 véitane -

Prierez spojky k tomuto nosniku 2mm! -
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Ulozenie

Osobitné pokyny pre ulozenie pre velkorozmerné mostiky (pocinajuc 9 ¢lankami, len Cercon® ht):

Pre sintrovanie velkorozmernych mostikov (pocinajuc 9 ¢ldnkami) bez deformacii je potrebné pri ulozeni objektu do
disku Cercon ht 98 prilozit sintrove zosilnenie vo forme jedného jazyka.

Objekty (jednotlivé korunky, 3-¢lankoveé skelety) bezpodmienecne umiestnite v ramci sintrového zosilnenia (,jazyk™),
aby ste neskor pri sintrovacom procese dosiahli homogénne zmrastenie velkorozmerného objektu.

Zadanie zmrastovacieho faktora do frézovacieho stroja:

Pri softvéri CAM s moznostou 3 priestorovych smerov zadajte, prosim, hodnoty X, Y a Z.

Pri softvéri CAM s moznostou 2 priestorovych smerov zadajte, prosim, hodnoty X alebo Y a Z.
Pri softvéri CAM s moznostou len jedného priestorového smeru treba zadat hodnotu X.

Opracovanie

Osobitné pokyny k opracovaniu:
K dalsiemu opracovaniu si, prosim, precitajte prislusny navod na pouzivanie vasho pristroja. Pre bezpecné
opracovanie vam odporucame tieto frézovacie stratégie:

Pracovnd operdcia Nastroj gula rm;lr‘rllrzn r:lr,r?;jr‘r’ann Pocf}r:itsmk APmm  AEmm  Stratégia P;gir:\g;l:‘ga
Obrysové Supiny HM@2 800 1800 22000 08 1 Obrysovo paralelné obrabanie 03
okluzdlne (05) nahrubo

Obrysové Supiny na HM@2 800 1800 22000 08 1 Obrysovo paralelné 03
strane kavity (C5) hrubé brusenie

Predslichtovanie (CS) HM@2 400 1200 22000 02 Zvyskovy materidl hrubé brisenie 01
PredSlichtovanie (05) HM @2 400 1200 22000 02 ZvySkovy materidl hrubé brisenie 01
Slichtovanie (0S) HMO1 400 1200 27000 015 3Dofset 0
Slichtovanie bez kavity (CS) HMO1 400 1200 27000 015  3Dofset znitra 0
Slichtovanie kavity HMO1 250 1000 27000 01 3Dofset 0
Fistiry HM00,5-0.6 250 1000 35000 01 3DSlichtovanie rozsahu 0

Frézovacie stratégie st odportcania. Pripadne vykonajte skiisobné frézovanie a prispasobte parametre frézovania.
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Vydelenie

Pokyny k vydeleniu predmetov:

Vydelte objekty z disku pomocou prudu oxidu hlinitého (50 um, max. 1,5 baru). Pieskovanie pridom oxidu
hlinitého ulahci vydelenie objektov zo skeletu a predchadza zlomeninam skeletu a inym poskodeniam obrobku
Pri dalekosiahlych mostikoch (pocinajuc 9 ¢lankami) vydelte len labidlne a bukalne capy objektov, ako aj
spojovaci mostik k ,jazycku”, pretoze obrobok sa musi sintrovat s ,jazyckom®. Pripadné prec¢nievajice kostice
na spodnej strane ,jazycka“ sa musia odstranit, aby sa dosiahla dobra stabilita objektov na konzole sintrovaného

materidlu. V jazycku ulozené objekty sa Uplne vydelia a oddelene sintruju

Pieskovacia pomoc Frézovanie a pieskovanie objektu

Sintrovanie

Sintrovanie v Certon heat plus P8:
+ 1500 °C v Certon heat plus P8
- Program 4 pre az 8-¢lankoveé mostiky (Cercon® ht), pre 3-¢lankoveé mocstiky (Cercon® xt), t__ =1500 °C
- Program 5 pre vacsie ako 8- clankoveé mostiky (Cercon® ht), t__ =1500 °C

Osobitné pokyny pre sintrovanie velkorozmernych mostikov (pocéinajuc 9-¢lankovymi mostikmi, Cercon® ht):

V Cercone heat plus P8 sa mdzu sucasne sintrovat dva mostiky s velkym rozpatim (pocinajuc 9-¢lankovymi
mostikmi) Postavte objekty na sintrovaci blok a pozorujte pri tom vnutornu vysku Cercon heat plus P8
(130 mm) a zmrastenie objektu bez mechanického obmedzenia. Objekty sa nesmu pocas sintrovacieho
procesu dotknut sintrovacieho bloku.

Sintrovacia tdcka so sintrovacim blokom Spravne polohovanie na sintrovacom podklade
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Sintrovanie s heat DUO/Multimat2Sinter
- Program 6 rychlostny program pre az 6-¢lankové mostiky (Cercon® ht), pre 3-¢lankové mostiky
(Cercon® xt), t__ =1540 °C
- Program 7 rychlostny program pre az 8-clankové mostiky (Cercon® ht), pre 3-¢lankové mostiky
(Cercon® xt), t, =1520°C
- Program 8 sintrovaci program pre vacsie ako 8-¢lankove mostiky (Cercon® ht), t__ =1520 °C

Osobitné pokyny pre sintrovanie velkorozmernych mostikov (poéinajuc 9-&lankovymi mostikmi Cercon® ht):
V heat DUO alebo Multimat2Sinter sa mézu sucasne sintrovat dva mostiky s velkym rozpatim (> 8-&lankoveé).
Postavte objekty na $pecidlny sintrovaci pripravok pre velké mostiky a dbajte pri tom na to, aby sa objekty
pocas sintrovacieho postupu nedotykali sintrovacieho bloku

Dbaijte, prosim, na maximalne miery frézovacich prac:
Vyska: 65 mm
Sirka: 90 mm

Uniestnenie mostikov so sintrovacimi
nosnikmi pocinajtic 9 cldnkami

Sintrovanie s konkurenénymi pecami:
Vysledky sintrovania mézu byt zaporne ovplyvnené, napriklad:
* nespravnymi sintrovacimi teplotami
« nepostacujucim vykurovacim vykonom
nespravnym priebehom teploty
nespravnym umiestnenim objektov
nizkou kapacitou pece v skladovani tepla pocas sintrovacieho cyklu
vyrobcom a starnutim podmienené zmeny vo vykonnosti pece
kontaminaciou objektov oxida¢nymi produktmi nezabalenych vyhrievacich ¢lankov

Kazda z tychto udalosti dokaze sama o sebe alebo v kombinacii oslabit najméa optimalnu pevnost nasich
horeuvedenych zirkénoxidovych materidlov a spochybnit dlhu Zivotnost skeletov!

Z tychto dévodov nemdbzeme udelit vseobecny suhlas s pouzitim konkurencnych peci na sintrovanie
dvojdielnych abutmentov (mezostruktur), skeletov koruniek a mostikov z Cercon® ht a Cercon® xt. Napriek
tomu systém technicky spristupnime pre pouzitie konkurencnych peci za nasledujucich podmienok a
Ziadame vas, aby ste ich pri tomto pouziti bezpodmienecne respektovali
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DOLEZITE!

Sintrovanie Cercon® ht a Cercon® xt v sintrovacich peciach konkurencie sa uskutocnuje na vlastnu
zodpovednost a vlastné riziko pouzivatela. Dentsply Sirona v ziadnom pripade neruci za skody akéhokolvek
druhu, ktoré vzniknu na zirkénoxidovych materidlov ich sintrovanim v peciach konkurencie, alebo na, resp.
pouzitim tychto sintrovanych objektov, ako napr. abutmentov, skeletov koruniek alebo mostikov.

Osobitna informacia

Programovanie vami pouzitej sintrovacej pece sa musi vykonat analogicky k sintrovacim programom

spolo¢nosti DeguDent.

VSeobecné sintrovacie programy pre Cercon® ht a Cercon® xt, vsetky farby

Potiat..  Rampovy Doba Rampovy Doba
Material: teplota Gas Tepl.1 vyhrevu (as Tepl.2 vyhrevu
¢ __min__ ¢ _min____min__ S __min__
Sintrovaci program pre most. skelety . - )
aido8 el Cercon® Hyamost skeletyaz T ) 900 0 % 1500 w5 Pzatorenlpec ocladt
do3¢l. (Cercon® xt)
Sintrovaci program pre most. : Pri zatvorenej peci ochladit
skelety pre. 9a viac cl. (Cercon® ht) R 0 860 0 3 500 10 na200°C
Speed-sintrovaci program pre P
most. skelety a2 do 6 l. (Cercon *ht)a RTY %0 15402 % 0 150 0 5"%2?3‘3%?}'9&292‘30 «
most. skelety ai do 3 . (Cercon® xt) P :
Pociat..  Rampovy Doba Rampovy Doba
Materidl: teplota Gas Tepl.1 Vhrevu (as Tepl.2 Vyhrevu
°( °C/min °( min °C/min °( min
Sintrovaci program pre most. skelety . . X
2 do8.. (Cercon* ht)a most, skelety R 2 900 0 1 1500 us - Przaboreneped ocle
az do 3 ¢l. (Cercon® xt)
Sintrovacf program pre most. skelety Pri zatvorenej peci ochladit
pre. 9 a viac ¢l. (Cercon” ht) RT? ! 860 0 ! 1500 120 na200°C
Speed-sintrovacf program pre PN
most.skelty a2 do b . (ercon *ht)a R n B0? % 18 1150 o Postuméobiraiepece
most. skelety az do 3 ¢l. (Cercon® xt) P i
Potiat..  Rampovy Doba Rampovy Doba
Material: teplota Gas Tepl.1 Vhrevu (as Tepl.2 Vyhrevu
°C °C/h °C h:min °C/h °C h:min
Sintrovaci program pre most. skelety . . y
addo8C (o amos seetyar KT B 0 00:00 660 Bo0 s Codaworenejped odld
do3cl. (Cercon® xt)
Sintrovaci program pre most. skelety ) . . Pri zatvorenej peci ochladit
pre. 9. viac L. (Cercon” ht) RTY 420 860 00:00 20 1500 02:00 13200°C
Speed-sintrovaci program pre P
most. skelety aZ do 6 l. (Cercon *ht)a R 020 1540 0035 1080 mo  0p:0p  Postupnéobvardnie pecey

most. skelety a7 do 3 ¢l. (Cercon® xt)

priebehu 35 min. az 200 °C

1) Teplota miestnosti

2) plati pre zatvorend sintrovaciu misku, inak 1520°C
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Sintrovacie programy Multimat2Sinter/heat DUO/Sirona HTC-speed sintrovacia pec:

Speed-sintrovanie pre mostikové skelety az 6-¢lankové (Cercon® ht)
a mostikové skelety az 3-clankové (Cercon® xt):

Miera Teplota Doba
Krok vzostupu v Vyhrevu
°C/min °( min
4 0 750 0
$3 0 1100 0
2 0 1540 %
Sl 0 0 0

Cercon® ht a Cercon” xt Standardné sintrovanie

Miera Teplota Doba
Krok vzostupu v v vyhrevu v
°C/min °( min
4 3 300 0
$3 30 750 0
2 n 1520 130
Sl n 880 0

Cercon” ht a Cercon® xt sintrovanie pre mostikové
skelety vacsie ako 8-¢lankové:

Krok vzo'gllﬁ':u v Teplota Wﬂm v
°C/min °( min

S4 1 170 0

3 1 1100 0

S2 2 1520 125

N 1 820 0

Sintrovacie teploty st odportcania. V pripade potreby uskutocnite skisobné
sintrovanie a prispdsobte sintrovacie teploty alebo doby.
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Odpojenie sintrovacieho zosilnenia pri velkorozmernych mostikoch:

Odpojenie objektov od ,jazycka" nasleduje po sintrovani pomocou diamantovanych rotujucich nastrojov
chladenych vodou.

Manudlne opracovanie po sintrovani:

« Opraskujte skelet oxidom hlinitym (110-125 um, max. 2-3 bary, pod 45° uhlom) znutra i zvonku.

« Bodovo odstrante vcasné kontakty (poruchové miesta), kym skelet nedosiahne svoju kone¢nu

polohu na pahyli.

« Ponechajte, prosim, pri napasovani objektu pahyle na modeli a objekt nalicujte ako celok.

« Po nalicovani nevykonavajte uz Zziadne brusne prace, ako napriklad prepracovanie celého skeletu.
Upozornenie: Zirkonoxidovée korunky resp. mostikové piliere sa musia vyznacovat nalicovanim bez frikcie
Zdovodnenie osadenia zirkonoxidovych skeletov ,bez frikcie” spociva vo fyzikdlnych viastnostiach materidlu.
Keramika toleruje tlakové napétia, zatial ¢o tahové napéatia nie. Pri osadeni koruniek s frikciou sa frikcia vytvara
vyluéne ,,nosnymi podielmi“ skeletu, nakolko korunka v désledku spracovatelskej drsnosti jej povrchu (ako
je tomu. mimochodom, aj v technike odlievania uslachtilych kovov) nikdy nespociva na pahyli celoplosne.
Teda kontakt k povrchu pahyla utvéraju len ,hroty* drsnosti (tzv. ,nosné podiely). Tym sa zuvacimi silami
produkované tlakoveé sily transformuju na tazné sily, ktoré objekt poskodzuju resp. mézu poskodit.

Nasledne napasujte marginalny okraj presne na hranicu preparacie.
Upozornenie: Opracovanie sintrovaného zirkdnoxidu sa musi vykonat vylu¢ne diamantovanymi rotujucimi
nastrojmi pri chladeni vodou. Pracujte, prosim, len s malou pritlacnou silou a v jednom smere.

« Obrusené miesta este raz opieskujte oxidom hlinitym (110-125 um, max. 2-3 bary, pod 45° uhlom)
« Potom skelet ocistte pomocou paroprudového pristroja.

Fazetovanie/kolorovanie:
Prispdsobte svoju vrstvovu techniku prislusnej farbe Cercon® ht/Ceron® xt.

Pamatajte, prosim, na to, Ze Cercon® ht/Ceron® xt sa vdaka svojej priehladnosti vyznacuje svojou
vysokou svetelnou transmisiou.

VSeobecné informéacie
Reprodukcia pacientovej individualnej farby zubu méze byt v mimoriadnej miere ovplyvnena:
« farbou zubného pahyla
« farbou materialu pre docasné alebo definitivne pripevnenie
« hrubkou steny skeletu
« vyplne linedrom, pokial bola realizovana
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Technika farbenia

Pre kolorovanie Uplne anatomicky tvarovanej nahrady Cercon® ht a Ceron® xt farbou zuba odporuc¢ame
nase farby pre malovanie na telo Cercon® ceram, Cercon® TCT, farby Celtra® a univerzalne farby a glazury
Dentsply Sirona

Vrstvova technika
Pre fazetovanie zirkonoxidovych skeletov odporticame nase fazetové keramiky Cercon® ceram Kiss/
Cercon® ceram press/Cercon® ceram love/Celtra® Ceram. Dodrzujte, prosim, navod na pouzivanie.

Uprava
Na zaklade vysledkov nasho skimania nepovazujeme zuslachtenie zirkonoxidovych skeletov vypalenim
(Heilungsbrand) za potrebné a zmysluplné.

Politura v laboratériu:
Nefazetované skelety Cercon® ht a Cercon” xt je treba vylestit na vysoky lesk alebo pomocou glazury ich
vybavit hladkym povrchom. Okrem toho sa tymito opatreniami podporia spravne postupy orélnej hygieny.

Politura v zubolekarskej praxi:

V rozsiahlych skimaniach sa preukazalo, ze abrdzia Cerconom® ht a Cerconom® xt na antagonistoch, ba aj po
zabruseni a vylesteni sa nachadzala pod, resp. nepresahovala abraziu fazetovych keramik a litiumdisilikatovych
keramik dostupnych na trhu.

Profylakticky odporucame, aby sa po okluzélnom jemnom nastaveni ndhrady v pacientovych uUstach

pred docasnym alebo definitivnym upevnenim vykonalo vylestenie brisnych miest na vysoky lesk alebo sa
nanesenim sklovinovej hmoty vytvoril hladky povrch. Toto opatrenie je velmi délezité pre ochranu antagonistu
pred moznou abraziou. Okrem toho sa tymito opatreniami podpori schopnost dentélnej hygieny nahrady
(starostlivost o chrup).

Pri vygenerovani farby zubu pomocou farbenia mézu sa po opotrebovani kolorovania na brusenom mieste
vytvorit jasné skvrny.

Preprava a podmienky uchovavania:
Nie sU zname Ziadne osobitné poziadavky.

Trvanlivost:
Trvanlivost materidlov Cercon® ht a Cercon® xt je 7 rokov od datumu vyroby.
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Navodila za uporabo Cercon® ht, Cercon® xt

Opis izdelka

>

Blokci Cercon® ht in Cercon® xt so izdelani iz itrijevega oksida (itrij), stabiliziranega s cirkonijevim oksidom
(cirkonij) (Y-TZP). Uporabljajo se za izdelavo ogrodij za restavriranje fiksnih protez.

Glede na obliko ogrodja je mogoce ogrodji Cercon® ht in Cercon® xt prevleci s keramiko ali pa ga izdelati kot
polno morfolosko restavracijo. Kateri blokec izbrati, je odvisno tako od odtenka zoba, ki ga je treba reproducirati,

kot tudi od razpolozljivega prostora za prevleko.

Pri polni morfoloski restavraciji prostor za keramicno previeko ni potreben, zaradi ¢esar lahko zobozdravnik

pri pripravi ohrani ve¢ zoba

Material ogrodja Cirkonijev oksid (Y-TZP)

mozno za Cercon” ht
ni mozno za Cercon® xt

Zacasno cementiranje

Trajno cementiranje * cementiranje z lepilom

+ obicajno ¢

Predmeti so izdelani individualno glede na specifikacije vasega digitalnega dizajna, kot so anatomski obris, ogrodje in debelina stene, premer konektorja in vrzel za cementiranje.

Tehni¢ne specifikacije Cercon® ht:
« tip Il, razred 5 (v skladu z DIN EN ISO 6872:2015)
« CTE; 10.5 um/m-K (25-500 °C)
+ Modul proznosti: 210 GPa
« Pregibna trdnost: pribl. 1200 MPa
(tritockovno pregibno testiranje)

Sestava (v % po masi) Cercon” ht:
« cirkonijev oksid
« itrijev oksid 5 %
« hafnijev oksid < 3 %
« aluminijev oksid, silikonov oksid <1%

Indikacije za uporabo:

Indikacije v anteriornih in posteriornih segmentih Cercon® ht:

Cercon® ht se indicira v anteriorne in posteriorne
segmente za:

« krone
teleskopske primarne krone
vecenotni mosticki (z najve¢ dvema mostickoma
med abutment kronami; z ne vec kot 6 enotami)
2-delne stebre**

Tehnicne specifikacije Cercon” xt:
« tip Il, razred 4 (v skladu z DIN EN ISO 6872:2015)
« CTE; 101 um/m-K (25-500°C)
* Modul proznosti: 210 GPa
* Pregibna trdnost: pribl. 750 MPa
(tritockovno pregibno testiranje)

Sestava (v % po masi) Cercon” xt:
« cirkonijev oksid
« itrijev oksid 9 %
* hafnijev oksid < 3 %
« aluminijev oksid, silikonov oksid < 1%

Indikacije v anteriornih in posteriornih segmentih Cercon® xt:
Cercon® xt se indicira za vse keramicne restavracije za
anteriorne in posteriorne segmente:

* krone

« 3-delni mostovi (do drugega sprednjega koc¢nika)

Cercon® ht se lahko uporablja kot osnova (ogrodje), ki se nato premaze z zobno keramicno prevleko ali pa se
lahko uporablja tudi za aplikacijo s polno morfolosko restavracijo (brez previek). V primeru teleskopskih pri-

marnih kron osnova ni prevle¢ena.
*Samo za Kanado Ne velja za ZDA.  ** Ne velja za ZDA
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Kontraindikacije:
« Tega pripomocka ni dovoljeno uporabljati pri bolnikih, preobcutljivih na cirkonij (Y-TZP) ali katero
od sestavin.
Bruksizem ali stiskanje oz. Skripanje z zobmi (za ogrodja s kerami¢no prevleko)
Premalo prostora
Endodontski zatici
Dentalni vsadki
Inlay mosticki
« 3-enotni mosticki v predelu ko¢nikov (samo za Cercon® xt)

Opozorila:

Priizboru tega izdelka mora zobozdravnik upostevati morebitne navzkrizne reakcije ali interakcije tega izdelka
z drugimi medicinskimi izdelki ali materiali, ki so Ze v ustnem okolju.

Previdnostni ukrepi:
Upostevajte:
« Prah izdelka ne sme priti v oci.
« Preprecite stik s sluznico
« Po uporabi si umijte roke in jih namazite s kremo za roke.
+ Med ravnanjem z izdelkom ne kadite, jejte ali pijte
« |zdelka ne pogoltnite.
« Ne vdihavajte prasnih delcev med brusenjem.
« Med ro¢no obdelavo izdelka na delovnem mestu uporabljajte lokalni vakuumski sesalnik in primerno
zascito za usta/obraz.

Tukaj opisani varnostni napotki in opozorila opisujejo, kako uporabljati vas pripomocek na varen nacin brez
tveganja. Odgovornega zobozdravnika obvestite o vseh zgoraj navedenih dejavnikih, ¢e medicinski izdelek
uporabljate za obliko po meri in se prepricajte, da je v skladu z veljavnimi varnostnimi listi.

Nezeleni ucinki:

Pri pravilni obdelavi in uporabi so nezeleni ucinki pri tem izdelku zelo malo verjetni. Vendar pa ni mogoce
povsem izkljuciti reakcij imunskega sistema (kot so alergije) na snovi, vsebovanih v materialu, ali lokalizirane
neprijetne obcutke (kot so motnje v okusanju ali drazenje ustne sluznice). Ce slisite ali ste obvesceni o
nezelenih ucinkih, nas obvestite, cetudi niste povsem prepric¢ani
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Posebne opombe o obliki ogrodja

Oblika ogrodja za polno morfolosko restavracijo:

Indicirano predvsem pri omejenem razpolozljivem okluzalnem prostoru, za ogrodja, ki ne bodo imela
prevleke ali ogrodja s telesnimi barvami.

Povrsino ogrodij za polno morfolosko restavracijo je pred sintranjem mogoce previdno optimizirati z vrtljivimi
orodiji, kot so fina rezila.

Zagotovite, da se okluzalna povrsina zaradi posledi¢ne poglobitve rez ne spremeni, ker lahko zarezovanje
negativno vpliva na jakost materiala. Upostevajte, da lahko ploske okluzalne sprostitve podaljsajo Zivljenjsko
dobo polne morfoloske restavracije. Pri ro¢nih prilagoditvah pazite, da z rezalnimi diski ali vrtljivimi instrumenti
nikoli ne locite interdentalnih prostorov ogrodja, ker se lahko slednje poskoduje, jakost materiala pa popusti!

Pomembna opomba:

Tudi po okluzalnih prilagoditvah mora biti zagotovljena najmanj$a debelina stene ogrodja na obmodcju
okluzalne povrsine.

Oblika ogrodja za restavracije s prevleko:

Ogrodja, predvidena za obdelavo s kerami¢no previeko, so zasnovana tako, da zmanjsajo anatomsko
obliko in zagotovijo najvecjo oporo za previeko.

Ogrodja je mogoce prevleci s tehniko pritiskanja ali nalaganja.

Debelina stene in meje: Cercon” ht Cercon” xt
Debelina stene, enojne krone 0.4 mm 0.7 mm
Debelina roba, enojne krone 0.2mm -
Debelina stene, mosticki 05mm 0.7 mm
Debelina roba, mosticki 02mm -
Dodatne dimenzijske zahteve za anteriorno obmotje: Cercon” ht (ercon® xt
Stevilo mostickov 2 1
Konektor iZnega dela 6 mm’ 12mm?
Dodatne dimenzijske zahteve za i bmoje: Cercon” ht Cercon® xt
Stevilo mostickov 2 1
Konektor navzkriznega dela 9mm? 16 mm?
Konzolni mosticek na polozaju zoba Do drugega B

(samo en mosticek, Sirok najvec en premolar) larj

Konektor navzkriznega dela za ta konzolni mosticek 12mm? -




Pritrditev

Posebne opombe za pritrditev mostickov z velikim razponom (9 enot ali ve¢, samo za Cercon® xt)

Za brezhibno sintranje dolgih mostic¢kov (9 enot ali vec) je treba pri vstavljanju predmeta v disk Cercon® ht 98
dodati ojacitev za sintranje v obliki "jezicka".

Predmete (posamezne krone, ogrodja iz treh enot) vedno vstavite v ojacitev za sintranje ("jezicek™), da med sintranjem
dosezete enakomerno kréenje mostickov z velikim razponom,

Vnos faktorja kréenja za rezkalno enoto:

V programsko opremo CAM, ki omogoca vnos 3 dimenzij, vnesite vrednosti X, Y in Z

V programsko opremo CAM, ki omogoca vnos 2 dimenzij, vnesite vrednosti X ali Y in Z.
V programsko opremo CAM, ki omogoca vnos 1 dimenzije, vnesite vrednost X.

Zaklju¢na obdelava

Posebne opombe o zaklju¢ni obdelavi:

Za nadaljnji postopek preberite navodila za uporabo svojega pripomocka. Za varno obdelavo
priporo¢amo naslednje strategije rezkanja:

) Hitrost Hitrost i

Orodje, S " Hitrost a a " N
Postopek iyl podajanjaZ  podajanja . Strategija Dimenzije

sfericno mm/min mm/min vrt./ min mm mm
Groba strojna obdelava K02 800 1800 22000 08 1 Groba strojna obdelava 03
obrisa, okluzivna stran VK vzporedno z obrisom
Groba strojna obdelava K02 800 1800 22000 08 1 Groba strojna obdelava 03
obrisa, stran luknje (CS) vzporedno z obrisom
Predhodna zakljucna K02 400 1200 22000 02 Grobastrojna obdelava 01
ohdelava (C5) materiala
Predhodna zakljucna K02 400 1200 22000 02 Grobastrojna obdelava 01
obdelava (VK) materiala
Zakljucna obdelava (VK) TKO1 400 1200 27000 015  3Dzamik 0
Zakljutna obdelava K01 400 1200 27000 015 3D zamik iz notranjosti 0
brez luknje (CS)
Zakljuéna obdelava lukenj o1 250 1000 27000 01 3Dzamik 0
Razpoke TKB05-06 250 1000 35000 01 Delni zakljucek, 3D 0

Strategije rezkanja so priporocila. Po potrebi opravite poskusno rezkanje in po potrebi prilagodite parametre.
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Locevanje

Opombe o lo¢evanju predmetov:

Predmete locite od diska s pomocjo peskanja z aluminijevim oksidom (50 um, najv. 1,5 bara). Peskanje
poenostavi odstranjevanje predmetov z blokca. Pomaga prepreciti frakcije ogrodja ali druge poskodbe
predmetov. Pri mostickih z velikim razponom (9 enot ali vec) locite samo labialno in licno odprtino predmetov
in "jezicnega" konektorja, ker je treba predmete sintrati skupaj s tem "jezickom”. Morebitne motece robove

na dnu "jezi¢ka" je treba odstraniti, da bodo predmeti ostali trdno pritrjeni na pladnju za sintranje. Manjse
predmete, vstavljene v "jezicek”, je treba povsem lociti in sintrati lo¢eno.

Pripomocek za peskanje Rezkanje in peskanje predmeta

Sintranje
Sintranje v napravi Cercon heat plus P8:
« 1500 °C v napravi Cercon heat plus P8
- Program st. 4 za mosticke z najv. 8 enotami (Cercon® ht), do 3 enotami (Cercon® xt), T __ =1500 °C
- Program st. 5 za mosticke z 9 enotami (Cercon® ht) alive¢ T__ =1500 °C

Posebne opombe za sintranje mosti¢kov z velikim razponom (9 enot ali ve¢, Cercon® ht)

V napravi Cercon heat plus P8 je mogoce hkrati sintrati dva mosticka z velikim razponom (9 enot ali vec)
Vstavite predmete v blok za sintranje, pri c¢emer bodite pozorni na navpi¢no visino naprave Cercon heat plus
P8 (130 mm). Predmetov ni dovoljeno stiskati z mehanskimi pripomocki. Predmeti se med sintranjem ne
smejo dotikati bloka za sintranje.

Pladenj za sintranje z blokom za sintranje  Pravilen polozaj na pladnju za sintranje



Sintranje v napravi heat DUO/Multimat2Sinter:
- Program &t. 6: Program hitrosti za mosti¢ke za najve¢ 6 enot (Cercon® ht), za mosti¢ke za najve¢ 3 enote
(Cercon® xt) T__ =1540 °C
- Program st. 7: Standardno sintranje za ogrodja mostickov z najvec¢ 8 enotami (Cercon® ht), za mosticke
za najvec 3 enote (Cercon® xt) T__ =1520 °C

- Program st. 8: Program za sintranje mostickov z 9 enotami (Cercon® ht) alive¢ T =1520 °C

Posebne opombe za sintranje mosti¢kov z velikim razponom (9 enot ali ve¢ (Cercon® ht)

V napravi heat DUO or Multimat2Sinter je mogoce hkrati sintrati dva mosticka z velikim razponom
(9 enot ali ve¢). Predmete postavite v posebno prec¢ko za sintranje mosti¢kov z velikim razponom in
upostevaijte, da se predmeti med sintranjem ne smejo dotakniti bloka za sintranje.

Opomba o najvedjin dimenzijah za rezkanje:
Visina: 65 mm
Sirina: 90 mm

Postavitev mostickov s precko za sintranje (9 enot ali vec)

Sintranje v peceh tretje osebe:

Na rezultate sintranja lahko negativno vplivajo npr.

napacne temperature sintranja

nezadostna moc¢ ogrevanja

napacne temperaturne krivulje

napacna postavitev predmeta

nezadostna sposobnost zadrZzevanja toplote pec¢i med ciklusom sintranja

razlike v moci segrevanja, odvisne od proizvajalca ali starosti naprave

kontaminacija predmeta zaradi oksidacijskih produktov, ki jih oddajajo nezaprti grelni elementi

Katerikoli od teh dejavnikov sam ali kombinacija le-teh lahko zmanjsa najvecjo moc¢ nasih zgoraj navedenih
materialov iz cirkonijevega dioksida in skrajsa Zivljenjsko dobo ogrodij

Zaradi tega ne moremo na splo$no odobriti uporabo peci tretjih oseb za sintranje dvodelnih abutmentov
(mezo-strukture) in kron ter ogrodij mostickov, izdelanih iz materiala Cercon® ht in Cercon® xt. Vendar smo
pripravljeni tehni¢no odpreti sistem za uporabo peci tretjih strank, vendar samo v primeru, da so izpolnjene
naslednje zahteve:
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POMEMBNO!

Sintranje blokcev Cercon® ht in Cercon® xt v peceh za sintranje tretjih oseb se izvaja na lastno odgovornost
uporabnika. Podjetje Dentsply Sirona ne prevzema nobene odgovornosti za kakrsnekoli Skode, nastale zaradi
sintranja cirkonijevih materialov v peceh tretjih oseb, vklju¢no, vendar ne omejeno na $kodo, nastalo zaradi

sintranih predmetov, kot so abutmenti, krone ali ogrodja mostickov.

Dodatne opombe:

Programiranje, ki ga uporabljate za vaso pec za sintranje, mora biti enako programom za sintranje DeguDent.

Splosni programi za sintranje blokcev Cercon® ht in Cercon” xt vseh odtenkov

Start- (assegre- (aszad-  Cassegre- (as zad-
Material: Temp. vanja Temp.1  rievanja vanja Temp.2  rievanja  Hlajenje
¢ __min__ ¢ _min___mn___C___mn_
Program za sintranje ogrodij mostickov z najvet [
Senotami (Cercon’ ) nogrodjmostickovz ~ RT? 0 900 0 5 1500 s Lol pr et
najvec 3 enotami P
Program za sintranje ogrodij mostickov ) Z ohlajevanjem pri zaprti
79 enotami ali vec (Cercon® ht) R 0 860 0 30 1500 10 pedina 200 °C
Program za hitro sintranje za ogrodja mostickov L
2 najvec 6 enotami (Cercon® ht) in za ogrodja RTY 90 15402 35 20 150 0 ;g TTI]?E ngﬁgpa';a.gjgop%bvoc
mostickov z najvec 3 enotami (Cercon® xt) -, Ohiajan)
Start- Cas segre- (aszad-  Cassegre- (as zad-
Material: Temp. vanja Temp.1 rievanja vanja Temp.2 rievanja_ Hiajenje
°( °C/min °( min °C/min °( min
Program za sintranje ogrodij mostickov z najve¢ o
Senotami (Cercon” ht) nogrodi mostckov RTY 2 900 0 I 1500 s Loaane izt
najvet 3 enotami (Cercon” xt) P
Program za sintranje ogrodij mostickov ) 7 ohlajevanjem pri zaprti
29 enotami ali vec (Cercon” ht) R / 80 0 z 150 L pedina 200°C
Program za hitro sintranje za ogrodja mostickov P
Znajvet 6 enotami (Cercon” ht) in za ogrodia R n 15407 % 18 1150 0 ';g’ﬁ]‘:ﬁ”‘;ﬁl‘;‘g’na'e"g;’%b"(
mostickov z najvec 3 enotami (Cercon” xt) - Oniajan)
Start- (assegre- (aszad-  Cassegre- (as zad-
Material: Temp. vanja Temp.1  rievanja vanja Temp.2  rievanja  Hlajenje
°C °C/h °C h:min °C/h °C h:min
Program za sintranje ogrodij mostickov z najve¢ B
Bendami (e ) Mogrodimosciovzra- R B0 900 0000 60 B0 o5 LonaReemerz
jvec 3 enotami (Cercon® xt)
Program za sintranje ogrodij mostickov ) . . 7 ohlajevanjem pri zaprti
79 enotami ali vec (Cercon® ht) R 40 860 00:00 2 1500 02:00 pedina 200 °C
Program za hitro sintranje za ogrodja mostickov PP
Znajvet 6 enotami (Cercon” ht) in za ogrodia R 020 5400 00:35 1080 0 00:00  ostopnoodpirane peciv

mostickov z najvec 3 enotami (Cercon” xt)

35min., ohlajanje do 200 °C

1) Sobna temperatura  2) Veelja za zaprte posode za sintranje, drugace 1520°C
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Programi za sintranje, Multimat2Sinter/heat DUO/Sirona HTC pec¢ za hitro sintranje:

Hitro sintranje ogrodij za mostic¢ke z najve¢ 6 enotami (Cercon® ht) in ogrodij
za mosticke z najve¢ 3 enotami (Cercon® xt):

orak o:rg‘r/?rrla Temperatura s
°C/min ° min
S 70 750 0
3 70 1100 0
\V 70 1540 35
SI 70 0 0

Cercon” ht in Cercon® xt standardno sintranje:

onak 0:,';;?;]&1 Temperatura (as
°C/min °( min
S 3l 300 0
S3 30 750 0
\Y 1 1520 130
SI 2 880 0

Cercon” ht sintranje ogrodij mostickov z 8 enotami ali vec:

ok _ogena_Temena
°C/min °( min
4 n 170 0
$3 n 1100 0
2 2 1520 125
S1 1 820 0

Temperature za sintranje so priporocila. Po potrebi izvedite poskusni
ciklus sintranja in po potrebi prilagodite temperaturo ali ¢as sintranja.
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Locevanje ojacitve za sintranje pri mostickih z velikim razponom:
Predmete po sintranju locite od "jezicka" s pomocjo rotacijskih diamantnih rezil z izpiranjem.

Rocno zaklju€evanje po sintranju:

Notranjost in zunanjost ogrodja popeskajte z aluminijevim oksidom (110-125 um, najv. 2-3 bar, kot 45°).
Preprecite predcasne stike enega za drugim, dokler ogrodje ne doseze svojega kon¢nega polozaja na
nastavku za barvanje.

Med preizkusanjem in namestitvijo ogrodja morajo biti barvila na odlitku in preizkusite ogrodje kot celoto.
Ko zakljucite s preizkusanjem in namescanjem, ne izvajajte ve¢ dodatnih prilagoditev, kot je zakljucevanje
celotnega ogrodja.

Opomba: Krona iz cirkonija ali abutmenti mosticka se morajo prilegati pasivno brez trenja. Osnove za pasivno
prileganje, ce ogrodja iz cirkonija ustrezajo fizicnim lastnostim materiala samega: Keramika je odporna na kom-
presijsko obremenitev, ne pa ne raztezalno. Pri kronah, ki se prilegajo s trenjem, to trenje proizvajajo doloceni
"nosilni” deli ogrodja, kajti krona sama dejansko nikoli ne nalega na barvilu zaradi hrapavosti povrsine, kar je po-
vezano z obdelavo (enako velja tudi za ogrodija iz lite kovine). Tako so v stiku s povrsino barvila dejansko samo
vrhovi hrapavosti povrsine (t. i. "nosilni” deli). To spremeni kompresijske sile, ki jih proizvaja zvecilni pritisk, v raz-
tezalne sile, ki lahko poskodujejo krono.

Meje ogrodja je zato treba natanko prilagoditi meja priprave:
Opomba: Sintran cirkonij je treba zaklju¢no obdelati samo z diamantnimi instrumentu ob ustreznem izpiranju.
Pritisk na material ogrodja ohranjajte na minimumu in delajte samo v eni smeri.

« Zakljuc¢ena obmocja ponovno popeskajte z aluminijevim oksidom (110-125 pum, najv. 2-3 bara, kot 45°).
« Na koncu ogrodje ocistite s parnim cistilnikom.

Prevleka/barvanje:
Prilagodite tehniko nalaganja vsakokratnemu odtenku blokca Cercon® ht/Cercon® xt.
Upostevajte, da je lahek prenos blokca Cercon® ht/Cercon® xt ht zelo visok zaradi njegove prosojnosti.

Splosno
Na reprodukcijo barve zoba posameznega pacienta znatno vplivajo:
« odtenek barvila;
« odtenek materiala, uporablienega za zacasno ali trajno cementiranje;
« debelina stene ogrodija;
« obloga, ¢e se uporablja.
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Tehnika barvanja

Za barvanje zob pri polni morfoloski restavraciji Cercon® ht in Cercon® xt priporo¢amo barvila za keramiko
Cercon® ceram stains, Cercon® TCT Stains, Celtra® Stains and Dentsply Sirona Universal Stains & Glaze.

Tehnika plastenja

Za prevleko ogrodij iz cirkonija priporocamo materiale za keramiéne previeke Cercon® ceram Kiss/
Cercon® ceram press/Cercon® ceram love/Celtra® Ceram. Vselej upostevajte ustrezna navodila za uporabo.

Strjevanje:
Na osnovi nasih znanstvenih preizkusov in testiranj ogrodij iz cirkonija dodatno strijevanje ("celjenje”)
ni potrebno.

Loscenje v laboratoriju:

Ogrodja Cercon® ht in Cercon® xt brez prevleke je treba dobro zlos¢iti ali premazati s keramicno glazuro
visokega sijaja. Tako bo restavriran zob tudi bolj dostopen za ustrezno ustno higieno.

Locenje v zobozdravstveni ordinaciji:

Obsezne studije so pokazale, da je abrazivno ucinkovanje izdelkov Cercon® ht in Cercon® xt na uporabnike
manijse kot pri obicajnih keramicnih prevlekah in ni vecje kot pri standardni litij-disilikatni keramiki tudi po
zaklju¢ni obdelavi in loscenju.

Pomembno: Po manjsih kon¢nih okluzalnih prilagoditvah priporocamo profilakticno los¢enje prilagojenih
mest na visokega leska ali nanos glazure z gladko povrsino pred zacasnim ali trajnim cementiranjem, da
zascitite uporabnika pred mozno abrazijo. Zaradi tega bo restavriran zob tudi bolj dostopen za ustrezno
ustno higieno.

Na povrsinah zob, katerin odtenek je bil pridobljen z barvanjem, se lahko na mestih okluzalnih prilagoditev
pojavijo svetlejse pike

Transport in shranjevanje:
Ni posebnosti.

Rok trajanja:
Rok trajanja izdelkov Cercon® ht in Cercon® xt je 7 let od datuma proizvodnje.
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Cercon® ht, Cercon xt® anvandningsinstruktioner (sv)

Produktbeskrivning:

Cercon ht- och Cercon xt-&mnena &r tillverkade av yttriumoxid- (yttria-) stabiliserad zirkoniumoxid (zirkonium)
(Y-TZP). De anvénds vid tillverkning av ramar for fasta protetiska aterstaliningar.

Beroende pa designen hos ramen kan Cercon ht och Cercon xt ramar fasadférankras keramiskt eller levereras
som fullt profilslipade aterstaliningar. Vilket &mne som véljs beror pa den tandform som skall reproduceras och

det tillgangliga utrymmet for fasaden.

Med fullt profilslipade aterstaliningar kravs inget utrymme fér den keramiska fasaden, ndgot som gér det mojligt
for tandlékaren att bibehalla mer av tandsubstansen under bearbetningen.

Rammaterial Zirkoniumoxid (Y-TZP)

Mojlig for Cercon ht
£j mojlig for Cercon xt

Tillfallig cementering

Definitiv cementering + Vidhaftande cementing

. cementering

Objekten tillverkas individuellt enligt dina digitala designspecifikationer t.ex. anatomisk kontur, fram- och vagatjocklek, konnektordiameter och cementeringslucka

Tekniska specifikationer Cercon” ht:
« Typ I, klass 5 (enligt DIN EN ISO 6872:2015)
« CTE; 10.5 um/m-K (25-500 °C)
« Elasticitetsmodul: 210 GPa
« Bojhéllfasthet: ca 1200 MPa (trepunktstest)

Sammansattning (i % efter vikt) Cercon” ht:
« Zirkoniumoxid
 Yttriumoxid 5 %
« Hafniumoxid < 3 %
« Aluminiumoxid, kiseloxid < 1%

Anvandningsindikationer:

Indikationer i de framre och bakre segmenten Cercon ht:

Cercon ht indikeras for framre och bakre segment:
* Kronor

Teleskopiska primarkronor

Bryggor med flera enheter (med hogst tva

artificiella tander mellan fastkronorna; med

hogst 6 enheter*)

2-delade fasten **

Tekniska specifikationer Cercon® xt:
» Typ Il, klass 4 (enligt DIN EN ISO 6872:2015)
« CTE; 101 um/m-K (25-500°C)
* Elasticitetsmodul: 210 GPa
« Bojhallfasthet: ca 750 MPa (trepunktstest)

Sammanséttning (i % efter vikt) Cercon® xt:
* Zirkoniumoxid
* Yttriumoxid 9 %
» Hafniumoxid < 3 %
* Aluminiumoxid, kiseloxid < 1%

Indikationer i de framre och bakre segmenten Cercon xt:
Cercon xt indikeras for alla keramiska aterstallningar
pa framre och bakre platser:

* Kronor

« 3-tandsbryggor (upp till andra premolaren)

Cercon ht kan anvandas som understruktur (ram) som da fasadférankras med dental fasadkeramik, och kan
aven anvandas for fullkonturapplicering (utan fasad). Vid teleskopiska primarkronor fasadférankras inte under-
strukturen

*Galler endast for Kanada ** Galler ej for USA 221



Kontraindikationer:

Denna produkt far inte anvandas vid ¢verkanslighet hos patienten mot zirkonium (Y-TZP) eller nagon av
6vriga bestandsdelar

Tandgnissling eller ihallande parafunktionella vanor (fér keramiskt fasadférankrade ramar)

Otillrackligt med tillgangligt utrymme

Endodontiska pelare

Implantat i kdkbenet

Inlay-bryggor

Bryggor med 3 enheter i molarregionen (endast for Cercon xt)

Varningar:

Mojliga korsreaktioner eller samverkanseffekter for denna produkt med andra medicinska produkter eller
material som redan finns i munnen maste beaktas av tandlékaren vid valet av denna medicinska produkt.

Forsiktighetsatgérder:
OBS:

Hall produktdamm borta fran dgonen.

Undvik all kontakt med slemhinnorna

Efter anvandning: tvatta handerna och anvand handkréam

Rok, at eller drick inte nar produkten hanteras.

Svalj inte produkten.

Andas inte in dammpartiklar vid slipning.

Anvand lokal vakuumsug och 1dmpligt mun-/ansiktsskydd under manuell bearbetning pa arbetsplatsen.

Den s&kerhetsinformation och de varningar som anges héar beskriver anvandningen av var produkt pa ett
sakert och riskfritt satt. Informera tjanstgdrande tandlékare om alla ovan beskrivna faktorer om du anvander
denna medicinska produkt fér en specialdesign, och s&kerstall att materialdatasakerhetsbladen ifraga beaktas.

Biverkningar:
Vid korrekt bearbetning och anvandning ar biverkningar av denna produkt hégst osannolika. Men reaktioner

hos
lem

immunsystemet (t.ex. allergier) till de &mnen som ingar i materialet eller lokalastérningar (t.ex. smakprob-
eller irritation i munnens slemhinnor) kan principiellt inte uteslutas helt. Om du far kdnnedom om nagra

biverkningar vill vi be dig att hora av dig - &ven i tveksamma fall.
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Sarskild information avs. ramdesignen

Ramdesign fér fullt profilslipade aterstéllningar:

Ar indikerade i synnerhet dar det finns begrénsat med ocklusalt utrymme, fér ram som inte skall fasadféran-

kras eller for ramar med flackar.

Ytan hos helt profilslipade ramar kan optimeras med roterande verktyg sasom finskarblad fére sintring.

Sakerstall att den ocklusala ytan inte férandras vid den efterféljande fordjupningen av fissurer, da urholkning
kan forsvaga materialstyrkan. Observera att platta ocklusala reliefer kan forlanga den forvantade livslangden
hos fullt profilslipade aterstallningar. Nar du genomfér manuella &ndringar maste du se till att aldrig separera
mellanrummen mellan ténderna i ramarna med kapskivor eller andra roterande instrument. Om du gor det kan
ramen skadas och styrkan hos materialet komprometteras!

Viktig information:

Se till att ramens minsta vaggtjocklek invid den ocklusala ytan iakttages aven efter ocklusala justeringar.

Ramdesign fér fasadférankrade aterstélliningar:

Ramar som skall forankras keramiskt &r utformade fér minskad anatomisk kontur for att ge basta mojliga stéd

till fasaden.

Ramarna kan be fasadférankras med hjalp av

patrycksteknik eller uppbyggnadsteknik.

Vagg- och gral Cercon” ht (ercon® xt
Vidgatjocklek, enskilda kronor 04mm 0.7 mm
jocklek, enskilda kronor 02mm -
Vdgatjocklek, bryggor 0.5mm 0.7mm
jocklek, bryggor 0.2mm -
Ytterligare dimensi krav for det framre omradet: Cercon” ht Cercon” xt
Antal artificiella tander 2 1
Konnektortvarsnitt 6 mm’ 12mm?
Vtterligare dimensi krav for det bak det: Cercon® ht Cercon® xt
Antal artificiella tander 2 1
Konnektortvarsnitt 9 mm? 16 mm’

Utskjutande artificiell tand pa tandposition (endast en artificiell tand, upp till
en

Upp till den andra

Konnektortvarsnitt for denna dverskjutande artificiella tand

12mm?
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Kapsling

Sarskild kapslingsinformation fér stora bryggor (9 enheter eller fler, endast for Cercon® ht)

For problemfri sintring av breda bryggor (9 enheter eller fler) vid kapsling av objektet i en Cercon ht 98-skiva: se till
att tillsatta en sintringsforstarkning i form av en “tunga” vid framtagningen

Placera alltid objekten (enskilda krén, ramar med tre enheter) i sintringsfoérstarkningen (“tungan”) for att fa en

homogen krympning av stora objekt under sintringen.

Ange krympfaktorn for frasningsenheten:

| CAM-programmet dér 3 dimensioner far anges, ange vardena X, Y och Z.
| CAM-programmet dér 2 dimensioner far anges: ange vardena X eller Y och Z.
| CAM-programmet dér 1dimension far anges, ange X-vardet.

Ytbearbetning

Sarskild information om ytbearbetning:

Las resp. anvisningar for anvandning av enheten avseende ytterligare bearbetning. Vi rekommenderar
foljande frasstrategier for en saker behandling:

Matn_ings- Matn_ings- )
Procedur ‘izl:ltsvﬂ, haStIZBhEt hastnghet Hasr-;::hel n??n r:r"n Strategi Dimension
mm/min mm/ min
Grov kontur-bearbetning, HMB2 800 1800 22000 08 1 Grov parallell bearbetning 03
ocklusala sidan (05)
Grov kontur-bearbetning, HM@2 800 1800 22000 08 1 Grov parallell bearbetning 03
halsidan (C5) S
For-y (©) HM@2 400 1200 22000 02 Grov ing av restmaterial 01
For-y ()] HM @2 400 1200 22000 02 Grov ing av restmaterial 01
Ytbehandling (0S) HMO1 400 1200 27000 015 3Doffset 0
Y ing utan hal (C5) HMO1 400 1200 21000 015 3Doffset fran insidan 0
Y ing av hal HMO1 250 1000 27000 01 3Doffset 0
Fissurer HMB0.5-0.6 250 1000 35000 01 Delvisy ing, 3D 0

Frasstrategierna ar rekommendationer. Om sa kravs: gor testfrasningar och anpassa parametrarna.
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Separering

Information om separering av objekten:

Separera objekten fran skivan genom att sandbléstra med aluminiumoxid (50 um, max. 1.5 bar). Sand-
blastringsinstrumentet underlattar borttagningen av objekten fran amnet. Det hjalper till att forhindra
ramfrakturer och andra skador pa objekten. For breda bryggor (9 enheter eller mer) skall endast objektens
labiala och buckala gjut och "tung”-konnektor separeras, eftersom objekten maste sintras tillsammans med
denna "tunga”. Eventuella framskjutande rafflor i botten av "tungan” maste avldgsnas sa att objekten sitter
kvar pa sintringstrdget. De mindre objekten som &r inkapslade invandigt i "tungan” avlagsnas helt och
sintras separat.

Sandblastringshjalpm

Sintring
Sintring i Cercon heat plus P8:

« 1500 °C i Cercon heat plus P8
- Program #4 for bryggor upp till 8 enheter (Cercon ht), upp till 3 enheter (Cercon xt), T__ =1500 °C
- Program #5 for bryggor med 9 enheter eller mer (Cercon ht), T__ =1500 °C

Sarskild sintringsinformation vid stora bryggor (9 enheter eller mer, Cercon® ht))

Tva breda bryggor (9 eller fler enheter) kan sintras i Cercon heat plus P8 samtidigt. Placera objekten pa
sintringsblocket med h&nsyn tagen till den interna vertikala frigdngen fér Cercon heat plus P8 (130 mm) och
behovet att underlatta sammandragningen utan medicinska begransningar.

Objekten far inte vidréra sintringsblocket under sintringsférloppet

Sintringstrag med sintringsblock Korrekt position pa sintringstraget
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Sintring i heat DUO/Multimat2Sinter:

- Program #6: Snabbprogram for bryggor upp till 6 enheter (Cercon ht), for bryggor upp till 3 enheter
(Cercon xt), T__ =1540 °C

- Program #7: Standardsintring fér bryggramar upp till 8 enheter (Cercon ht), for bryggor upp till 3 enheter
(Cercon xt), T__ =1520°C

- Program #8: Sintringsprogram fér bryggor upp till 9 enheter eller fler (Cercon ht), T __ =1520 °C
Sarskild sintringsinformation fér breda bryggor (9 enheter eller fler, Cercon® ht)
Tva breda bryggor (9 eller fler enheter) kan sintras i heat DUO eller Multimat2Sinter i taget. Placera objekten
pa det sé&rskilda sintringsstaget for breda bryggor och observera att objekten inte far vidréra sintringsblocket
under sintringen

Observera max.dimensioner for frasning:
Hojd: 65 mm
Bredd: 90 mm

Placering av bryggor med sintringsstag (9 eller fler enheter)

Sintring i ugnar fran tredje part:

Sintringsresultaten kan paverkas negativt av t.ex.:

Felaktiga sintringstemperaturer

Otillracklig uppvarmningskraft

Felaktiga temperaturkurvor

Felaktig objektplacering

Otillracklig varmelagringskapacitet hos ugnen under tiden for sintringscykeln
Tillverkarrelaterade eller aldersrelaterade variationer i varmeprestanda
Objektkontaminering genom oxideringsprodukter avgivna av ej inneslutna varmeelement

Var och en av dessa faktorer, eller kombinerade, kan minska den maximala styrkan hos véara ovanndmnda
zirkoniumdioxidmaterial och paverka den férvéntade livslangden hos ramarna

Av dessa anledningar kan vi inte lamna ett generellt godkéannande fér anvandningen av tredje parts ugnar
fér sintring av tvadelade fasten (mesostrukturer) och kron- och bryggramar tillverkade av Cercon ht och
Cercon xt. Emellertid kommer vi att 6ppna systemet tekniskt for anvandning av tredje parts ugnar endast
pa det villkoret att foljande krav ar uppfyllda:
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VIKTIGT!

Sintringen av Cercon® ht och Cercon® xt i tredje parts sintringsugnar sker pa anvandarens eget ansvar och
risk enbart. Dentsply Sirona iklader sig inget som helst ansvar for skador orsakade av sintring av zirkoniumma-

terial i tredje parts ugnar, inklusive men ej begransat till skador eller skador orsakade av de sintrade objekten

sasom fasten, kronor eller bryggramar,

Ytterligare information:

Den programmering du anvander for din sintringsugn bér vara analog med DeguDent sintringsprogram.

Allméanna sintringsprogram Cercon® ht och Cercon® xt alla nyanser

Start-
Material: temp. Ramptid  Temp.1 Halltid Ramptid  Temp.2 Halltid  Avkylning
°C min °C min min °C min
Sintringsprogram for bryggramar upp . .
fil8enheter Cercon ) och bryogramar T ) 900 0 % 1500 s Hedstanad ugnnedkyining
upp till 3 enheter (Cercon xt)
Sintringsprogram for bryggramar upp : Med stangd ugn nedkylning
19 enheer eller ler Cercon ) R o 860 0 o B0 W e
Snabbsintringsprogram for bryggramar L
upp fill b enheter (Cercon ht) ochfor R % 15402 % 0 1150 g Cradsooonande s gnen
bryggramar upp till 3 enheter (Cercon xt) .
Start-
Material: temp. Ramptid  Temp.1 Halltid  Ramptid  Temp.2 Halltid  Avkylning
°( °C/min °( min °C/min °( min
Sintringsprogram for bryggramar upp . .
£l 8 enfeter (Cercon hf) och bryggramar~~ RT? 2 900 0 1 1500 us - fledstangd vannedkyiing
upp till 3 enheter (Cercon xt)
Sintringsprogram for bryggramar upp Med stangd ugn nedkylning
19 enhter ller ler Cercon ) R ! 860 0 ! B0 g
Snabbsintringsprogram for bryggramar .
upp il enheter (Cercon ) och for R oo % 1 1150 o radsooonandeasugnen
bryggramar upp till 3 enheter (Cercon xt) )
Start-
Material: temp. Ramptid  Temp.1 Halltid Ramptid  Temp.2 Halltid  Avkylning
°C °C/h °C h:min °C/h °C h:min
Sintringsprogram for bryggramar upp ; :
dlgeneter Cronobyogramar KT B0 %00 00:00 660 B0 onis  Heasraduannedining
upp till 3 enheter (Cercon xt)
Sintringsprogram for bryggramar upp R o) 860 00:00 2 1500 02:00 Med sténgd ugn nedkylning
till 9 enheter eller fler (Cercon ht) . . ill 200 °C
Snabbsintringsprogram for bryggramar o
upp il b enheter (Cercon ht) och for R 1020 400 0035 100 150 0p:op  Cradvisoponandeayugnen

bryggramar upp till 3 enheter (Cercon xt)

inom 35 min. till 200 °C

1) Rumstemperatur 2) Galler stangda sintringsskalar, i annat fall 1520°C
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Sintringsprogram, Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-snabbsintringsugn:

Cercon” ht snabbsintring av bryggramar med upp till 6 enheter (Cercon® ht)
och bryggramar med upp till 3 enheter (Cercon® xt):

Uppvarm-

Steg ningstakt _ Temperatur Halltid

°C/min o min
s 10 750 0
$ 10 1100 0
§ 10 1540 %
S 70 0 0

Cercon” ht och Cercon® xt standardsintring:

Steg lrjlil,r?;satrar:l Temperatur Halltid
°C/min o min
s 3 30 0
$ ] 750 0
s 1 1520 w0
il 0 880 0

Cercon ht sintring av bryggramar med 8 eller fler enheter:
Uppvrm-

Steg ningstakt Temperatur Halltid

°C/min °( min
4 n 170 0
$3 n 1100 0
2 2 1520 125
S1 1 820 0

Sintringstemnperaturerna ar rekommendationer. Om s& kravs, utfor en
testsintringscykel och anpassa sintringstemperaturerna eller tiderna.
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Separering av sintringsférstarkningen vid breda bryggor:
Objekten separeras fran "tungan” efter sintring med hjélp av bevattnade diamantkapskivor.

Manuell ytbearbetning efter sintring:

Sandblastra insidan och utsidan av ramen med aluminiumoxid (110-125 um, max. 2-3 bar, 45 ° vinkel).
Eliminera fortidiga kontakter en efter en tills att ramen har fatt sin slutgiltiga position pa matrisen
(matriserna).

Under provning och anpassning av ramen maste formarna hallas kvar pa gjutformen och prova ut
ramen som helhet.

Na&r provning och anpassning har slutférts far inga ytterligare justeringar géras sasom ytbehandling
av hela ramen

OBS: Zirkoniumkrone- eller bryggfasten bor passa passivt, utan friktion. Skalet till att kréva passiv passform om
zirkoniumramen ligger i sjalva materialets fysiska egenskaper: keramiken tolererar komprimerande belastning
men inte dragbelastning. | kronor som uppvisar friktionspassning genereras denna friktion av vissa "barande”
delar av ramen, eftersom sjalva kronan aldrig vilar helt pa matrisen p.g.a. den bearbetningsrelaterade ytgrovhe-
ten (samma sak géller &ven for gjutmetallramar). Det ar darfor endast topparna i ytgrovheten (ovanndmnda
"b&rande” delar) som &r i kontakt med matrisytan. Detta omvandlar de komprimerande kraftet som genereras
av tuggningstrycket till dragkrafter som kan skada kronan.

Anpassa rammarginalerna exakt till behandlingsmarginalerna.
OBS: Sintrat zirkonium boér ytbehandlas endast med hjalp av diamantinstrument under bevattning. Hall trycket
pa rammaterialet nere pa ett minimum och arbeta endast i en riktning.

« Sandblastra de bearbetade ytorna en gang till med aluminiumoxid (110-125 um, max. 2-3 bar, 45 ° vinkel).
« Rengor till sist ramen med angrengorare.

Fasadférankring/flackning:
Justera den uppbyggda tekniken till resp. Cercon ht/Cercon xt nyans.
Observera att ljuséverféringen hos Cercon ht/Cercon xt &r mycket hég p.g.a. dess genomskinlighet.

Allmant

Reproduktionen av den enskilda patientens tandnyans kan paverkas vasentligt av:
* nyans pa matrisen
« nyans pa det material som anvands for tillfallig eller definitiv cementering
« ramens vaggtjocklek
« "liner” om sadan har anvéants
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Flackningsteknik

For tandfargad flackning av fullt profilslipade Cercon ht och Cercon xt aterstaliningar rekommenderar vi
Cercon ceram stains, Cercon TCT stains, Celtra stains och Dentsply Sirona Universal Stains & Glaze.

Skiktpaldggningsteknik
Vi rekommenderar Cercon ceram Kiss/Cercon ceram press/Cercon ceram love/Celtra Ceram keramiskt
fasadmaterial for fasadférankring av zirkoniumramar. Folj tillamplig bruksanvisning.

Héardning:
Med utgdngspunkt i resultaten av vart vetenskapliga test av zirkoniumramar anser vi att ett separat hardnings-
steg ("lakning™) &r bade onodigt och olampligt.

Polering i laboratoriet:

Ej fasadférankrade Cercon ht och Cercon xt ramar bor hdgpoleras eller glaseras med en hdgglansig keramisk
glasering. Detta gér &ven aterstallningen mer mottaglig fér munhygienatgéarder.

Polering hos tandlakaren:

Omfattande studier har visat att den abrasiva verkan hos Cercon ht och Cercon xt pd antagonister ar
mindre an den for traditionella keramiska fasader och inte mer an standard litiumdisilikat-keramik, aven efter
ytbehandling och polering.

Viktigt: efter det att mindre ocklusala justeringar har gjorts av tandldkaren rekommenderar vi en férebyggande
polering av de justerade punkterna till en hog lystergrad, eller tillsattning av glasering med en jamn yta fére
den tillfalliga eller slutgiltiga cementeringen, for att skydda antagonisterna mot ev. nétning. Detta gor ocksa
aterstallningen mer mottaglig fér munhygienatgarder.

Tandytor vars nyans har erhallits genom flackning kan uppvisa ljusare punkter dar ocklusala justeringar har
gjorts.

Transport och lagring:
Inga sarskilda krav.

Bést-fore-datum:
Cercon ht och Cercon xt skall férbrukas inom 7 &r fran tillverkningsdatumet.
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Cercon® ht, Cercon® xt icin kullanim talimatlari

UrUn aciklamast:

Cercon® ht, Cercon® xt islenmemis parg¢alari itriyum oksitten (itriyum) - stabilize edilmis zirkonyum oksitten
(zirkonyum) (Y-TZP) Uretilir. Bunlar sabit protezler icin ¢cergevelerin Uretiminde kullanilir.

Cergevenin tasarimina gore Cercon® ht ve Cercon® xt cerceveleri, seramik kaplamali veya hatlari tam sekillendi-
rilmis restorasyonlar olarak teslim edilebilir. Hangi islenememis parcanin sec¢ilecedi olusturulacak dis rengine ve
kaplama i¢in mevcut alana baghdir. Tam sekillendirilmis restorasyonlar ile seramik kaplama i¢in bir alana gerek
kalmayacaktir, bu da dis hekimine uygulama esnasinda dis maddesini koruma olanagi vermektedir.

(erceve i Zirkonyum oksit (Y-TZP)
Gegici simantasyon Cercon® htigin mmkin

Cercon” xticin miimk(in degil
Kalicr simantasyon + Yapisan simantasyon

Objeler anatomik sekil, cerceve ve duvar kalinligi, baglantt capi ve simantasyon araligi gibi sizin dijital tasanm spesifikasyonlariniz uyarinca ozel olarak tretilr.

Teknik spesifikasyonlar Cercon® ht: Teknik spesifikasyonlar Cercon® xt:
« Tip I, Sinif 5 (DIN EN ISO 6872:2015 uyarinca) * TipIl, Sinif 4 (DIN EN I1SO 6872:2015 uyarinca)
» CTE; 10.5 um/m-K (25-500°C) » CTE; 101 um/m-K (25-500°C)
« Elastisite modult: 210 GPa * Elastisite modula: 210 GPa
« BUkulme mukavemeti: « Bukulme mukavemeti: Yakl. 750 MPa (u¢ noktal
Yakl. 1200 MPa (U¢ noktali bukulme testi) bukulme testi)
Bilesim (kiitle % olarak) Cercon” ht: Bilesim (kiitle % olarak) Cercon® xt:
« Zirkonyum oksit « Zirkonyum oksit
« itriyum oksit %5 « itriyum oksit 9%
« Hafniyum oksit <%3 * Hafniyum oksit < 3%
« Aluminyum oksit, Silikon oksit <%1 * AlUminyum oksit, Silikon oksit < 1%

Kullanim belirtileri:
On ve arka boélimlerde uygulama alanlari Cercon® ht: &n ve arka béliimlerde uygulama alanlari Cercon® xt:
Cercon® ht én ve arka bolumlerde sunlar icin kullanilir:  Cercon® xt 6n ve arka konumlar i¢in tim seramik

« Kuronlar restorasyonlar icin kullanilir:
« Teleskopik birincil kuronlar . quromlar
« Coklu Uyeli kédpruler képruler (abutment kuron- + Ug uyeli kopruler (ikinci premolara kadar)

larin arasinda iki ara Uyeden fazlasi olmayan
kopruler; 6 birimden fazla degil*)
« Iki parcali abutmentler**

Cercon® ht, bir dis kaplama seramigi ile kaplanmis olan bir altyapi (¢cerceve) ile kullanilabilir veya tam sekillendir-
me uygulamasi (kaplama olmadan) icin de kullanilabilir. Teleskopil birincil kuronlar durumunda, altyapi kaplan-
mis degildir.

*Sadece Kanada icin gecerlidir *ABD icin gegerli degildir 231



Kontrendikasyonlar:
« Bu Urdn Grtn hastanin zirkonyum oksit maddesine veya diger bilesenlerine karsi asiri hassasiyetinde
(Y-TZP) kullaniimamalidir
Bruksizm veya direncli para fonksiyonel aliskanliklar (seramik kaplamali cerceveler icin)
Yetersiz alan
Endodontik postlar
Endosteal implantlar
inley kopruler
Az disi kisminda 3 Uyeli kdpruler (Sadece Cercon® xt igin)

Uyarilar:
Bu Urun Urun secilirken oral ¢cevrede olusacak olasi ¢apraz reaksiyonlar veya medikal Grtntn diger medikal
Urtnlerle veya malzemeyle etkilesimleri énceden dis hekimi tarafindan dikkate alinmalidir.

Alinacak énlemler:
Lutfen dikkate alin:
« Urun tozunu gozlerden uzak tutun.
« Mukoza ile her turlt temastan kaginin.
« Kullanim sonrasinda eller yikanmali ve bir el kremi kullaniimalidir.
« Uran kullanimi esnasinda sigara ve icecek icilmemeli, yemek yenmemelidir.
« Uran yutulmamalidir.
« Taslama islemi esnasinda toz partikulleri solunmamalidir.
« Is yerinde manuel islem yaparken yerel vakumilu toz emici sistem ve uygun adiz/yiz maskesi kullaniimalidir.

Burada listelenen guvenlik ve uyari bilgileri, Grinimtzan gtvenli ve risksiz bir sekilde nasil kullanilacagini
acliklamaktadir. Bu medikal Urtnt 6zel tasarim igin kullanacaksaniz, yukarida agiklanan tum faktérleri sorumlu
dis hekimine bildirin ve islemin, ait olan Malzeme Guvenlik Bilgi Formlari uyarinca yapilmasini (MSDS) sadlayin.

Yan etkiler:

Dogru sekilde islendiginde ve kullanildiginda bu Urtnun yan etki gdéstermesi son derece olasilik disidir.
Ancak prensip olarak bagdisiklik sisteminin (6rn. alerjiler) veya yerlesmis parestezilerde (6rn. tat alma bozu-
kluklari veya agiz mukozasinda tahrisler) malzemede bulunan maddelere karsi reaksiyon gosterme olasilig
tamamiyla g6z ardi edilemez. Herhangi bir yan etkiye dair bir bildiri alirsaniz - stpheli bile olsa - sizden bunu
bize bildirmenizi rica ediyoruz.
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Cerceve tasarimina dair 6zel bilgiler

Tam sekillendirilmis restorasyonlar icin cerceve tasarimi:

Kaplama yapilmayacak cerceveler veya govde renklerine sahip ¢erceveler icin sinirli okluzal alanin bulunmasi
durumunda ¢zellikle uygundur. Tam sekillendirilmis ¢cercevelerin yluzeyleri dikkatlice hassas kesici gibi doner
aletler ile sinterleme isleminden 6nce optimize edilebilir. Okluzal ylzeyde indentasyon islemi neticesinde
sonradan catlaklarin derinlesmesi nedeniyle malzeme saglamliginin olumsuz etkilenmemesini saglayin
Lutfen duz oklusal kabartmalarin sekillendirilmis restorasyonlarin émrund uzattigini dikkate alin. Mantel
ayarlama islemleri yaparken cerceve araliklarinin kesici disklerle veya diger doner aletlerle ayrilmamasina
dikkat edin, aksi takdirde ¢erceve hasar gorebilir ve malzemenin saglamliligi olumsuz etkilenebilir!

Onemli not:
Lutfen oklusal alandaki asgari duvar kalinligina oklusal duzeltmelerden sonra da riayet edilmis olunmasina
dikkat edin.

Kaplama yapilmis restorasyonlar i¢in ¢erceve tasarimi:

Seramik kaplama yapilacak olan ¢erceveler, kaplama icin maksimum destek saglamak icin anatomik hatlari
azaltilmis sekilde tasarlanmistir.

Cerceveler presleme teknidi veya yapilandirma teknidi ile kaplanabilir.

Duvar ve sinir kalinligi: Cercon” ht Cercon” xt
Duvar kalingi, minferit kuron 0.4 mm 0.7 mm
Pay kalinli, miinferit kuronlar 0.2mm -

Duvar kalinhg, kdpriler 05mm 0.7 mm
Pay kalinhig, kdpriler 02mm -

On bolge icin ek dlcii gereksinimleri: Cercon” ht (ercon® xt
Koprii dyelerinin sayisi 2 1

Baglanti kesiti 6 mm’ 12mm?
Arka bolge bolge icin ek ol¢ii gereksinimleri: Cercon” ht (ercon® xt
Koprii dyelerinin sayisi 2 1

Balanti kesiti 9mm? 16 mm?
Dis konumunda kopri Giyesi destedi (sadece bir kopri tyesi, Tkinci

bir premolar genisligine kadar) premolara kadar

Bu kopril iyesi destedi icin baglanti kesiti 2mm! -
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Yerlestirme

Buyuk aciklikli képriler icin 6zel yerlestirme bilgileri (9 liye veya daha fazlasi, sadece Cercon® ht igin)
Genis aciklikll kdprulerin distorsiyonsuz sinterleme islemi icin (9 Uye ve daha fazlasi), obje bir Cercon ht 98 plakasina
verlestirilecek ise, "dil" seklinde bir sinterleme guglendirmesi olusturun.

Sinterleme esnasinda genis aciklikli objelerde homojen bir buzulme elde etmek icin sinterleme guglendirmesinin icine
("dil") her zaman objeler verlestirilmelidir (munferit kopingler, U¢ Gyeli cerceveler).

Frezeleme Unitesi i¢in bluzulme faktérinin girilmesi:

3 boyut girisi olanagina sahip CAM yaziliminda X, Y ve Z degerlerini girin

2 boyut girisi olanagina sahip CAM yaziliminda X veya Y ve Z deg@erlerini girin.
1boyut girisi olanagina sahip CAM yaziliminda X degerini girin

Son islem

Son isleme dair 6zel bilgiler:

Takip edecek islemlere dair cihaz icin ilgili kullanim kilavuzunu okuyun.
Guvenliisleme icin asagidaki frezeleme yontemlerini éneririz:

_ Besleme Besleme a a

Islem Alet, kiiresel orani orami F Hizrpm mh e Yontem Boyut
mm/dk mm/dk

Kaba hat isleme SM@2 800 1800 22000 08 1 Hat paraleli kaba isleme 03

oklusal taraf (YS)

Kaba hat isleme, M2 800 1800 22000 08 1 Hat paraleli kaba isleme 03

kavite tarafi (YS)

On sonislem (C5) M2 400 1200 22000 02 Kabahat isleme kalinti malzeme 01

On sonislem (YS) SMB2 400 1200 22000 0.2 Kaba hat isleme kalinti malzeme 01

Sonislem (YS) SMO1 400 1200 27000 015 3Dofset 0

Kavite olmadan son islem ((S) SMO1 400 1200 27000 015  3Digofset 0

Son islem kaviteleri SMa1 250 1000 27000 01 3Dofset 0

Fistirler SMB05-06 250 1000 35000 01 Kismisonislem, 3D 0

Frezeleme yontemleri tavsiyelerdir. Gerekirse frezeleme denemeleri yurataimeli ve parametreler gerektidi kadar uyarlanmalidir.
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Ayirma

Obijeleri ayirmaya dair bilgiler:

Objeleri plakadan aliminyum oksitle kumlama islemiyle ayirin (50 & mgr; m, maks. 1,5 bar). Kumlama aygiti
objelerin islenmemis parcadan ayriimasini kolaylastirir. Bu, cercevede kiriklari ve objelerde diger hasarlari énler.
BuyUk aciklikli képruler icin (9 Gye veya daha fazlasi) objelerin sadece labiyal ve bukal dokum delikleri ve "dil”
baglantisi ayrilmalidir, ciinkt objeler bu "dil” ile beraber sinterlenmelidir. Objelerin saglam sekilde sinterleme
plakasinda kalmasini saglamak icin "Dil" altindaki tum ¢ikintili kenarlar alinmalidir. "Dil” icine yerlesik daha
kugUk objeler tamamiyla ayriimis ve ayri ayri sinterlenmistir.

Kumlama ayaiti Objeyi frezeleme ve kumlama

Sinterleme

Cercon heat plus P8'de sinterleme:
« Cercon heat plus'ta 1500 ° C P8
- 8 Gyeye kadar(Cercon® ht) kopruler icin program #4, 3 Uyeye kadar (Cercon® xt) Tmax. = 1500 °C
- 9 Gye(Cercon® ht) veya daha fazla Uyeye sahip kdpruler icin program #5, Tmax = 1500 °C

Buayuk aciklikli kdpriiler icin 6zel sinterleme bilgileri (9 Giye veya daha fazlasi, Cercon® ht)

Iki genis aciklikli kopru (9 veya daha fazla tye) Cercon heat plus P8'de ayni anda sinterlenebilir.

Cercon heat plus P8'in (130 mm) i¢ dikey acikhigini dikkate alarak ve herhangi bir mekanik daralma olmadan
gerekli blzulmeyi kolaylastirmak icin objeleri sinterleme bloguna yerlestirin

Objeler sinterleme islemi esnasinda sinterleme blodu ile temas etmek zorunda degildir.

Sinterleme blogu ile sinterleme tablasi Sinterleme tablasinda dodru konum
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DUO/Multimat2Sinter isitma cihazinda sinterleme:
- Program #6: 6 Uyeye kadar (Cercon® ht)képruler icin Hiz programi, 3 Gyeye kadar (Cercon® xt) képruler igin,
Trmax = 1540 °C
- Program #7: 8 Gyeye kadar (Cercon® ht) képru ¢ergeveleri icin standart sinterleme; 3 Uyeye kadar
(Cercon® xt) koprualer i¢in, Tmax. = 1520 °C
- Program #8: 9 Uye veya daha fazla (Cercon® ht) Gyeye sahip kopruler igcin sinterleme programi,
Trmax =1520 °C

Buayuk acikhikli kdpriiler icin 6zel sinterleme bilgileri (9 Giye veya daha fazlasi, Cercon® ht)

iki genis aciklikli kopri (9 veya daha fazla tiye) DUO veya Multimat2Sinter isitma cihazinda ayni anda
sinterlenebilir. Buyuk aciklikl képruler icin objeleri 6zel sinterleme pargasina yerlestirin ve sinterleme
esnasinda objelerin sinterleme blodu ile temas etmemesi gerektigini unutmayin.

Frezeleme islemi icin élculeri dikkate alin
Yukseklik: 65 mm
Genislik: 90 mm

Sinterleme parcasl ile kopralerin yerlesimi
(9 veya daha fazla aye)

Uciincdl firinlarda sinterleme islemi:

Sinterleme sonuclari olumsuz etkilenebilir érn:

Yanlis sinterleme sicakliklari

Yetersiz isitma glcu

Yanlis sicaklik egrileri

Yanlis obje yerlesimi

Sinterleme devri esnasinda firinin yetersiz 1si depolama kapasitesi

Isitma glctnde Ureticiye veya Urln yasina bagli var olan degisimler

« Kapali olmayan isitma elemanlari tarafindan atilmis oksidasyon cisimleri nedeniyle obje kontaminasyonu

Bu faktoérlerin her biri veya kombinasyonu yukarida acgiklamis oldugumuz zirkonyum diyoksit malzemelerin
maksimum saglamhgini ve ¢cercevelerin kullanim émriand tehlikeye atabilir.

Bu nedenlerle, iki parcali abutmentlerin (mezo yapilar) ve Cercon® ht ve Cercon® xt’den uretilmis kuron

ve kopru ¢ergevelerin Ggtncul firinlarda sinterleme isleminin yapilmasi icin genel bir onay veremeyiz.

Ancak sistemi teknik olarak, Ggtncul firinlarin firinlarinin kullanimi igin sadece asagidaki kosulun karsilanmasi
durumunda acacagdiz:
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ONEMLI!

Cercon® ht ve Cercon® xt'nin G¢uncul firinlarda sinterlenmesi kullanicinin kendi sorumlulugu ve kendi riski
altindadir. Dentsply Sirona zirkonyum oksit malzemelerinin, abutmentlerin, kuronlarin veya kopru ¢ercevelerinin
sinterlenmesi dahil kisitlama olmaksizin, Ggtncul firinlarda sinterlenmesinden dolayi olusacak her turlt hasarin

sorumlulugunu kabul etmez.

Ek notlar:

Sinterleme firinrigin kullandiginiz programlama DeguDent sinterleme programlarina benzer olmalidir.

Genel sinterleme programlari Cercon® ht ve Cercon® xt tiim tonlar

Baslangic  Hizlanma Durma  Hizlanma Durma
Malzeme: sicaklig silresi Sicakl.1 siiresi siiresi Sicakl. 2 sliresi Sogutma
°C dk °( dk dk °C dk
8iyeye kadar (Cercon” ht) kipri o
cercevelrive 3 yeye (Cercon” i) RTY 0 900 0 % 1500 us - fapahfnnda 00" Cye
kadar kdpri Y
9 veya daha fazla tyeli kopri cerceveleri Kapali firnda 200° C'ye
iin sinterleme programi (Cercon® ht) R 0 860 0 30 1500 0 kadar sogutma
6 yeye kadar (Cercon® ht) koprii - o
cerceveleri ve 3 iyeye kadar RTV 90 15402 35 20 1150 0 Earlirgpksasdikrr:gl?gilznlzgsw Cye
(Cercon® xt) koprii (
Baslangic  Hizlanma Durma Hizlanma Durma
Malzeme: sicakhd silresi Sicakl. 1 siiresi silresi Sicakl. 2 silresi Sogutma
°C °C/dk °( dk °C/ dk °C dk
8 iyeye kadar (Cercon” ht) kdprii o
cercevelrive 3 iyeyelCercon” i) R 2 90 0 I 1500 us - fapahfnnda 200°Cye
kadar kdprii 9
9 veya daha fazla dyeli koprii cerceveleri Kapali finnda 200 ° C'ye
icin sinterleme programi (Cercon® ht) RT® ! 860 0 l 500 0 kadar sogutma
6 (iyeye kadar (Cercon” ht) kopri - o
cercevelrive 3 iyeye kadar RO o % 1 1150 o frinnddkidnde 20 Ce
(Cercon® xt) kdprit ¢
Baslangic  Hizlanma Durma  Hizlanma Durma
Malzeme: sicaklidi siiresi Sicakl. 1 siiresi siiresi Sicakl. 2 siresi Sogutma
°C °C/h °C hidk °C/h °C hidk
8 iyeye kadar (Cercon” ht) koprai oy
cercevelerive 3 tyeye (Cercon” ) RO om0 s o 60 B0 o [REGX0TCe
kadar kdpri
9 veya daha fazla tyeli kopri cerceveleri . . Kapali finnda 200 ° C'ye
icin sinterleme programi (Cercon® ht) R 40 860 00:00 0 1500 02:00 kadar sogutma
6 (iyeye kadar (Cercon” ht) koprii . o
cercevelrive 3 iyeye kadar R 100 5400 00:%5 100 150 op:op  [mmsbdkidnde200°Cye

(Cercon” xt) kdprit

kadar kademeli agiimas

1) Oda sicakg

2) kapali sinterleme canaklar icin gecerli, diger tarl 1520 ° C
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Sinterleme programlari, Multimat 2 Sinter/DUO isitma cihazi/Sirona HTC hizli sinterleme firini:

6 Uyeye kadar (Cercon® ht) kopru ¢erceveleri ve 3 Gyeye kadar (Cercon® xt)
kodpru cerceveleri i¢in hizli sinterleme programi:

Kademe Isitma hizi Sicakhk Durma siiresi
(°C/dk) 0 ()
s 10 750 0
55 10 1100 0
52 10 1540 %
SI 70 0 0

Cercon® ht ve Cercon® xt standart sinterleme:

Kademe Isitma hizy Sicakhk Durma siiresi
(°C/dk) 0 @)
s 3 300 0
55 30 750 0
2 1 1520 0
st 2 30 0

8 veya daha fazla tiyeli kopru ¢cerceveleri icin Cercon® ht sinterleme:

Kademe Isitma hizi Sicaklik Durma silresi
CC/dk) €0 (dk
4 1 170 0
$3 I 1100 0
2 2 1520 15
SI 7 820 0

Sinterleme sicakliklari tavsivelerdir. Gerekirse bir sinterleme dongiist testi
yarataimeli ve sinterleme sicakliklar veya stre uyarlanmalidir.
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Buyuk aciklikli képrilerde sinterleme desteginin ayrilmasi:
Objeler sinterleme sonrasinda sulamali elmas kesiciler kullanilarak "dilden” ayrilir.

Sinterlemeisleminin tamamlanmasindan sonra mantiel islem:
« Cercevenin i¢ ve dis tarafini aluminyum oksit ile kumlayin (110-125 & mgr; m, maks. 2-3 bar, 45 ° aci)
« Cerceve kalipta (kaliplarda) nihai konumuna gelene kadar erken temaslari 6nleyin
« Cerceve deneme ve ayarlama esnasinda alcinin Ustindeki kaliplari tutun ve ¢ercevenin Ustunde bir
butun olarak deneyin.
« Deneme ve montaj islemi bittiginde, drnedin tum cerceveyi bitirme islemi gibi ek ayarlama
islemleri yapmayin.
Bilgi: Zirkonyum kuronu ve kopru abutmentleri pasif ve strtinme olmadan oturmalidir. Zirkonyum cercevele-
rin gerginlik olmadan pasif oturmasinin saglanmasi, malzemenin fiziksel ézelliklerinden kaynaklanmaktadir:
Seramik basing gerilimini tolere eder ancak ¢cekme gerilimini kabul etmez. Oturusunda strtinme olan kuronlar,
ki bu surttinmeler cercevenin belirli "yatak” parcalari tarafindan olusturulur, islemden kaynakli ytzey purtz-
lalugt nedeniyle kuron kalibin Gstinde tamamiyla oturmaz (aynisi metal dékum cerceveler icin de gecerlidir) .
Bu nedenle sadece uglarin ylzey purtzlultigu kalip yluzeyiyle temas eder ("yatak" pargalari olarak adlandirilir).
Bununla birlikte basing kuvvetleri cigneme basinct ile kuronlara hasar verebilecek ¢cekme kuvvetlerine
donuastarualar.
Cerceve paylarini pay sinirlarina tam olarak uyarlayin.

Bilgi: Sinterlenmis zirkonyum oksit sadece uygun sulama altinda elmas aletler ile tamamlanmalidir.
Cerceve malzemesine olan basinci dusuk tutun ve sadece bir yone dogru calisin.

« Tamamlanmis yUzeyleri tekrar aliminyum oksit ile kumlayin (110-125 & mgr; m, maks. 2-3 bar, 45 ° aci).
« Cerceveyi buharli temizleyici kullanarak temizleyin.

Kaplama/renklendirme:
Yapilandirma tekniginizi ilgili Cercon® ht/Cercon® xt tonuna uyumlandirin.
Cercon® ht/Cercon® xt'nin saydamligi nedeniyle 1sik gecirgenliginin ylksek oldugu dikkate alinmalidir.

Genel
Hastanin dis rengine uygun rengin verilmesinde su noktalar énemli ¢l¢tde etkilidir:
« Kalibin tonu
« Gegcici veya nihai simantasyon i¢in kullanilan malzemenin tonu
« Cerceve kalinligi
« Uygulanmis ise astar
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Renklendirme teknigi

Tam sekillendirilmis Cercon® ht ve Cercon® xt restorasyonlarinin dis renginde renklendirilmesi i¢in
Cercon® ceram goévde tonlarini, Cercon® TCT Govde Tonlarini, Celtra® Gévde Tonlarini ve Dentsply Sirona
Universal Gévde Tonlarini &Sirlarini éneririz.

Katmanlama teknigi

Zirkonyum cercevelerin kaplanmasi icin Cercon® ceram Kiss/Cercon® ceram press/Cercon® ceram love/
Celtra® Ceram seramik kaplama malzemelerini 6neririz. Ilgili kullanim talimatlarina riayet edilmesini dikkate alin

Tavlama:

Zirkonyum cercevelerin bilimsel test sonuclarina dayanarak, ayri bir tavlama islemini ("iyilestirme™) hem
gereksiz hem de yersiz buluyoruz.

Laboratuvarda polisaj:

Kaplanmamis Cercon® ht ve Cercon® xt ¢erceveleri cok parlatiimali veya yUksek parlakliga sahip seramik sirla
sirlanmalidir. Bu restorasyonu da dogru adiz hijyeni icin daha uygun hale getirir.

Dis muayenehanesinde polisaj:

Kapsamli calismalar, bitim ve polisaj islemi sonrasinda dahi Cercon® ht ve Cercon® xt'nin antagonistlere olan
asindirici etkisinin standart lityum disilikattan fazla olmamak Gzere, bilinen seramik kaplamalara oranla daha
dusuk oldugunu gostermistir.

Onemli: Hasta koltugunda yapilan nihai kiictk okltizal uyumlandirmalardan sonra, gecici veya nihai simantasyon
oncesinde antagonistleri olasi asinmadan korumak icin duzeltilen yerlerin profilaktik amacli polisaj yapilarak oldukca
parlatiimasini veya purtzstz ylzey icin sirlanmasini tavsiye ederiz. Bu restorasyonu da dogru adiz hijyeni icin daha
uygun hale getirir.

Boyama ile renklendirilen dis yUzeyleri, okluzal uyarlamalarin yapildigi yerlerde renk agiimalari gosterebilir.

Nakliye ve depolama:
Ozel kosullar gerekli degildir.

Raf Omrii:
Cercon® ht ve Cercon® xt'nin raf 6mrU Uretim tarihinden itibaren 7 yildr.
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