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Einleitung

Verwendete Symbole

In dieser Anleitung und an dem Gerat finden Sie Symbole mit folgender Bedeutung:
Gebrauchsanweisung befolgen!

Gefahr
Es besteht unmittelbare Verletzungsgefahr!

Elektrische Spannung
Es besteht Gefahr durch elektrische Spannung!

Achtung
Bei Nichtbeachtung des Hinweises besteht die Gefahr der Beschadigung des Geréts.
Hinweis
Gibt einen fiir die Bedienung niitzlichen und die Handhabung erleichternden Hinweis.

Die Bedienungsanleitung finden Sie auch in elektronischer Form auf unserer Internet-Seite unter
www.renfert.com/p915. Geben Sie dort folgende Artikelnummer ein: 25 6200 0000.

Einschaltdauer beachten.

Nach maximal 2 Minuten Betrieb eine Pause von mindestens 5 Minuten einhalten.

Nach dem Verarbeiten von 3 kompletten Kartuschen (ca. 30 Abformungen, mittelgroBer Loffel)
in unmittelbarer Folge ist eine Pause von 2 Std. einzuhalten. In dieser Zeit kann das Gerét einge-
schaltet bleiben.

Die fiir das Produkt geltenden Vorschriften der EU werden eingehalten.

Das Gerat unterliegt innerhalb der EU den Bestimmungen der WEEE Richtlinie.
Hersteller

Herstellungsdatum

Medizinprodukt

Anwendung nur durch Fachpersonal.

Aufzdhlung, besonders zu beachten
» Aufzahlung
- untergeordnete Aufzahlung
= Handlungsanweisung / erforderliche Aktion / Eingabe / Tatigkeitsreihenfolge:
Sie werden aufgefordert, die angegebene Handlung in der vorgegebenen Reihenfolge auszufiihren.
¢ Ergebnis einer Handlung / Reaktion des Gerates / Reaktion des Programms:
Das Gerat oder Programm reagiert auf lhre Handlung oder, weil ein bestimmtes Ereignis eintrat.
Weitere Symbole sind bei ihrer Verwendung erklart.

EG Konformitat

Hiermit erklaren wir, Renfert GmbH, dass das vorliegende Produkt:
Dynamix®speed 2

Artikelnummern: 25 6200 0000, 25 6200 1000, 25 6200 3000

mit folgenden Europaischen Vorschriften Gibereinstimmt:

Verordnung (EU) 2017/745
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Sicherheit

Unterweisen Sie die Bediener an Hand dieser Benutzerinformation iiber das Einsatzgebiet, die
moglichen Gefahren beim Betrieb und die Bedienung des Gerates.
Halten Sie diese Benutzerinformation fur den Bediener zur Verfigung.

Im Falle von Reklamationen und Vorfallen im Zusammenhang mit dem Medizinprodukt, informie-
ren Sie bitte Renfert umgehend. Renfert wird den Vorgang priifen und schwerwiegende Vorkomm-
nisse den Behorden in den betroffenen Mitgliedsstaaten melden.

BestimmungsgemalRe Verwendung
Das Dynamix®speed 2 dient ausschlieRlich dem Mischen und Auspressen von dentalen 2 Komponenten
Abformmaterialien.

Mit Dynamix®speed 2 werden 5:1 Kartuschen oder Schlauchbeutel in Stiitzkartuschen der verschiedenen
Hersteller verarbeitet.

Zum Mischen werden dynamische Mischdisen mit Sechskant-Antrieb eingesetzt.
Sicherheits- und Verarbeitungshinweise der Materialhersteller beachten!

AusschlieBlich die von den Materialherstellern vorgeschriebenen Mischdiisen verwenden.

Umgebungsbedingungen fiir den sicheren Betrieb

Der sichere Betrieb dieses Gerats ist unter folgenden Umgebungsbedingungen gewahrleistet:
* in Innenraumen,

* bis zu einer Hohe von 2.000 m Uber Meereshdhe,

* bei einer Umgebungstemperatur von 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

* bei einer maximalen relativen Feuchte von 80 % bei 31 °C [88 °F], linear abnehmend bis zu 50 % rela-
tiver Feuchte bei 40 °C [104 °F] *),

* bei Netz-Stromversorgung, wenn die Spannungsschwankungen nicht grof3er als 10 % vom Nennwert
sind,

* bei Verschmutzungsgrad 2,
+ bei Uberspannungskategorie II.

*) Von 5 - 40 °C [41 - 104 °F] ist das Gerat bei einer Luftfeuchtigkeit von bis zu 80 % einsatzfahig. Bei Temperaturen
von 31-40 °C [88-104 °F] muss die Luftfeuchtigkeit proportional abnehmen, um die Einsatzbereitschaft zu gewahr-
leisten (z.B. bei 35 °C [95 °F] = 65 % Luftfeuchtigkeit, bei 40 °C [104 °F] = 50 % Luftfeuchtigkeit). Bei Tempera-
turen Uber 40 °C [104 °F] darf das Gerat nicht betrieben werden.

Umgebungsbedingungen fir Lagerung und Transport

Bei Lagerung und Transport sind folgende Umgebungsbedingungen einzuhalten:
* Umgebungstemperatur - 20 — + 60 °C [- 4 — + 140 °F],
* maximale relative Feuchte 80 %.

Gefahren- und Warnhinweise

VAN

Allgemeine Hinweise

» Nur zur Verwendung in Innenrdumen. Das Gerét ist nur zur Trockenanwendung bestimmt und darf

nicht im Freien oder unter nassen Bedingungen verwendet oder aufbewahrt werden.

» Das Gerat darf nur mit einem Netzkabel mit landesspezifischem Steckersystem in Betrieb genom-

men werden.

» Das Gerat darf nur an Steckdosen angeschlossen werden, die mit dem Schutzleitersystem ver-

bunden sind.

» Der Netzstecker muss leicht zuganglich sein.
» Zum Trennen des Gerats vom Versorgungsnetz Netzstecker ziehen.
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Anschlussleitungen (wie z.B. Netzkabel), Schlauche und Gehéause (wie z.B. Bedienfolie) regelma-
Rig auf Beschadigungen (z.B. Knicke, Risse, Porositat) oder Alterung tliberpriifen.

Gerate mit schadhaften Anschlussleitungen, Schlauchen oder Gehauseteilen oder anderen Defek-
ten diirfen nicht mehr betrieben werden!

Das Gerat darf nur in Betrieb genommen werden, wenn die Angaben des Typenschildes mit den
Vorgaben des regionalen Spannungsnetzes ilibereinstimmen.

Vor Arbeiten an den elektrischen Teilen, Gerdt vom Netz trennen.
Gefahren- und Warnhinweise der Materialhersteller beachten.
Nicht in explosionsgefiahrdeter Umgebung betreiben.

Es liegt in der Verantwortung des Betreibers, dass nationale Vorschriften bei Betrieb und beziig-
lich einer wiederholten Sicherheitspriifung von elektrischen Geraten eingehalten werden.
In Deutschland sind dies die MPBetreibV in Zusammenhang mit DIN EN 62353 (VDE0751).

An diesem Produkt diirfen nur die von der Firma Renfert GmbH gelieferten oder freigegebenen
Zubehor- und Ersatzteile verwendet werden. Die Verwendung von anderen Zubehor- oder Ersatz-
teilen kann die Sicherheit des Gerates beeintrachtigen, birgt das Risiko schwerer Verletzungen,
kann zu Schaden an der Umwelt oder zur Beschadigung des Produkts fiihren.

Informationen zu REACH und SVHC finden Sie auf unserer Internetseite unter www.renfert.com im
Support Bereich.

Hinweise zur Elektromagnetischen Vertraglichkeit (EMV)

,2Hinweise zur Elektromagnetischen Vertraglichkeit (EMV) finden Sie in einem separaten Abschnitt am
Ende dieser Anleitung.”

Zugelassene Personen

Das Produkt ist zur Nutzung ab einem Alter von 14 Jahren bestimmt.
Bedienung und Wartung darf nur von unterwiesenen Personen erfolgen.

Reparaturen, die nicht in dieser Benutzerinformation beschrieben sind, dirfen nur von Elektrofachkraften
und dem Fachhandel durchgefiihrt werden.

Haftungsausschluss

Renfert GmbH lehnt jegliche Schadensersatz- und Gewahrleistungsanspriiche ab, wenn:
das Produkt fiir andere, als die in der Bedienungsanleitung genannten Zwecke eingesetzt wird.

das Produkt in irgendeiner Art und Weise verandert wird - auBer den in der Bedienungsanleitung
beschriebenen Veranderungen.

das Produkt nicht vom Fachhandel repariert oder nicht mit Original Renfert Ersatzteilen eingesetzt
wird.

das Produkt trotz erkennbarer Sicherheitsméngel oder Beschadigungen weiter verwendet wird.
das Produkt mechanischen StoBen ausgesetzt oder fallengelassen wird.

Fir Schaden, die durch platzende Mischdiisen, Schlauchbeutel oder Kartuschen entstehen, wird
nicht gehaftet.

Produktbeschreibung

Allgemeine Beschreibung

Das Abformmassen Anmischgerat Dynamix®speed 2 dient dem komfortablen Auspressen und Mischen
von dentalen 2 Komponenten Abformmassen.

Es kdnnen 5:1 Kartuschen oder Schlauchbeutel in Stutzkartuschen der verschiedenen Hersteller
verarbeitet werden. Mit den Symbolen ® oder ® gekennzeichnete Abformmassen kénnen beim
Dynamix®speed 2 mit dem zugehdrigen Mischprogramm doppelt so schnell geférdert werden.

Ein Mischprogramm regelt individuell den Vorschub der Druckteller und die Drehzahl des Mischersechs-
kants. Es durfen nur die Mischdiisen verwendet werden, die von den Abformmassenherstellern den
jeweiligen Materialien zugewiesen wurden.
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Baugruppen und Funktionselemente

1 Flullstandanzeige fur Kartusche

2 \Vorschubtaste ,Abforml&ffel”
(hohe Auspressgeschwindigkeit)

3 Vorschubtaste ,Dispenser”
(niedrige Auspressgeschwindigkeit)

Ruckfahrtaste

LED gelb, Restmengenanzeige
LED grin, Gerat EIN

LED rot, Gerateklappe offen
Gerateklappe

Druckteller

10 Spindelabdeckung

11 Spindel

© 00 N O O b

12
13
14
15

16
17
18
19
20

21
22

Arretiernase
Mischersechkant
Kartuschenschale

Programmtasten + Anzeige-LED fur Misch-
programme

Netzschalter
Geratesicherung
Netzanschlussstecker
Netzkabel

Kartusche / Stutzkartusche mit Schlauch-
beutel

Mischduse
Serviceanschluss

Abb. 1
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4.3

Lieferumfang

1 Anmischgerit Dynamix®speed 2
1 Netzkabel
1 Bedienungsanleitung

Zubehor
256200 0100 Wandhalter-Set

Inbetriebnahme

Aufstellen

Das Geréat ist als Standgerat zu verwenden, optional ist auch die Wandmontage mdoglich.

Standgerat

Wahlen Sie zur Aufstellung eine stabile, rutschfeste Unterlage.

Wandmontage

Mit Hilfe des Wandmontagesets (sieche Zubehdr) kann das Gerat an einer Wand befestigt werden.

Die Montageanleitung liegt dem Wandmontageset bei.

Aufstellempfehlungen

Gerat bei Raumtemperatur 18 - 24 °C [64 - 75 °F] betreiben.
Bei der Aufstellung beachten:

» Gerat nicht unter einer Warmequelle platzieren.

» Gerat nicht an offenen Fenstern platzieren.

» Gerat keiner direkten Sonneneinstrahlung aussetzen.

» Gerat keiner hohen Luftfeuchtigkeit aussetzen.

AnschlieBen und Einschalten

Das Gerat darf nur in Betrieb genommen werden, wenn die
Angaben des Typenschildes mit den Vorgaben des regionalen
Spannungsnetzes libereinstimmen.

= Mitgeliefertes Netzkabel (19, Abb. 1) in den Netzanschluss-
stecker (18) einstecken.

= Verbindung Netzkabel - Steckdose herstellen.

= Gerat am Netzschalter (16) einschalten.

Transportsicherung entfernen

Vor der Verwendung muss die Transportsicherung entfernt werden:

= Gerat wie in Kap. 4.2 beschrieben anschlieen und einschalten.
= Gerateklappe (8, Abb. 1) schlielRen.
= Ruckfahrtaste (4) dricken.

¢ Die Druckteller (9, Abb. 1) fahren bis in die Ausgangsstellung
zurick und stoppen dort.

= Gerateklappe 6ffnen.
= Transportsicherung (23) entfernen.

Das Gerét ist jetzt einsatzbereit.

Abb. 2
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Bedienung

Einlegen der Kartusche und Kartuschenwechsel

Das Einlegen, sowie der Wechsel einer Kartusche kann nur erfol-
gen, wenn sich die zwei Druckteller (9, Abb. 1) in der Ausgangs-
stellung befinden.
= Gerateklappe (8, Abb. 1) schlielRen.
= Ruckfahrtaste (4) driicken.

¢ Die Druckteller fahren in die Ausgangsstellung zurtick und

stoppen am Ende automatisch.

Kurz vor dem Ende wird die Riickfahrgeschwindigkeit re-
duziert. Klappe erst 6ffnen, wenn die Druckteller véllig zum
Stillstand gekommen sind.

Wird die Riickfahrt der Druckteller durch Driicken einer

Vorschubtaste gestoppt, wird sie nicht wieder automatisch

fortgesetzt. Zum Fortsetzen der Riickfahrt muss die Riickfahr-

taste erneut gedriickt werden.

= Gerateklappe (8, Abb. 1) 6ffnen.

= Kartusche (20) ins Gerat einlegen. Bitte beachten Sie, dass die
Kartusche unter der Arretiernase (12) zu liegen kommt.

= Programmtaste fiir Mischprogramm (15) drlicken, siehe auch
Kap. 5.1.1.
Angaben zum Mischprogramm finden Sie auf der Kartusche in
Form der Symbole Stern ® oder Karo ® .
Alle nicht durch diese Symbole gekennzeichneten Abformmas-
sen miissen mit dem Programm &) verarbeitet werden.

= Gerateklappe (8, Abb. 1) schlielRen.
Die Gerateklappe lasst sich nur bei korrekt eingelegter Kartusche schlieRen. Solange die Gerateklappe
noch nicht ordnungsgemal geschlossen ist, leuchtet die rote LED ,Gerateklappe offen” (7, Abb. 1).

= Zur Vorbereitung und Nivellierung der Kartuschen-Systeme gemaf Angaben des Abformmassenher-
stellers verfahren.

Nur die vom Abformmassenhersteller empfohlenen Mischdiisen verwenden. Bei der Verwendung

anderer Mischdiisen kann es zu Fehlfunktionen kommen.

Mischprogramm wahlen

Das Mischprogramm wird durch Betatigen einer der Programm-

tasten (15) ausgewahlt. Die Auswahl eines Mischprogramms wird

durch die neben der jeweiligen Programmtaste befindlichen griinen

LED-Leuchte bestatigt.

Die Mischprogramme Stern ® oder Karo @ diirfen nur mit spezi-

ellen Abformmassen bzw. Kartuschen- / Mischdiisensystemen ver-

wendet werden, welche mit diesen Symbolen gekennzeichnet sind.

Alle nicht gekennzeichneten Abformmassen bzw. Kartuschen-/

Mischdiisensysteme miissen mit dem Mischprogramm 0 verarbeitet werden.

Abformmassen, die mit einem unpassenden Mischprogramm ausgebracht werden, weisen mogli-

cherweise nicht die vom Hersteller zugesicherten Eigenschaften auf.

Auswahl des Mischprogramms:

= Mischprogramm durch Driicken der entsprechenden Programmtaste (15, Abb. 7) aktivieren.
¢ Die LED neben der Programmtaste leuchtet.

Fur die Mischprogramme gilt:

* Nach dem Beenden des Auspressvorgangs bleibt das ausgewahlte Mischprogramm im Stand by-Mo-
dus und beim Ausschalten des Gerates aktiv.

» Bei einem Kartuschenwechsel, wenn die Druckteller in der Ausgangsstellung fahren, wird das Misch-
programm deaktiviert.

» Solange sich die Druckteller in der Ausgangsstellung befinden, die Gerateklappe geoffnet ist und kein
Mischprogramm gewahlt wurde, blinken die LED’s der Programmtasten abwechselnd.

» Wird die Klappe geschlossen, gehen alle LED’s aus. Wird sie wieder gedffnet blinken die LED’s erneut,
wenn der Auspressvorgang noch nicht gestartet wurde oder noch kein Mischprogramm gewahlt wurde.

-7-
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» Wird ohne vorherige Programmauswahl eine Taste zum Auspressen (Abformloéffel (2, Abb. 8) oder

Dispenser (3, Abb. 8) gedriickt, aktiviert das Gerat automatisch das & -Programm. Die LED neben der

@D-Taste leuchtet.

* Ist ein Mischprogramm aktiv, kann durch Betatigen einer anderen Programmtaste jederzeit in ein an-

deres Mischprogramm gewechselt werden.

Auspressen

= Gerat, wie in Kap. 5.1 beschrieben, vorbereiten.
= Vorschubtaste (2) oder (3) driicken und gedrickt halten:
- Abformléffel (2), hohe Auspressgeschwindigkeit
oder
- Dispenser (3), niedrige Auspressgeschwindigkeit
¢ Der Mischersechskant (13, Abb. 1) beginnt sich zu drehen und
fadelt automatisch in die Mischerdlse (21, Abb. 1) ein und
stoppt dann wieder.
¢ Die Druckteller fahren mit hoher Geschwindigkeit vor, bis sie
auf die Abformmassen auftreffen.

¢ Beim Auftreffen auf die Abformmasse wird automatisch auf
die gewahlte Auspressgeschwindigkeit umgeschaltet und die
Mischerwelle beginnt zu drehen.

= Abformloffel oder Dispenser befiillen.
= Vorschubtaste loslassen sobald die gewlinschte Menge Material angemischt wurde.

¢ Die Druckteller fuhren einen kurzen Entlastungshub aus, damit keine weitere Abformmasse austritt.

Die Druckteller kbnnen nur bei geschlossener Geréteklappe bewegt werden.

Beim Einfadeln des Mischersechskants in die Mischdiise kann es zu einem horbaren Gerdusch

kommen. Dies ist funktionsbedingt.

Bei einer neuen Kartusche, oder wenn eine bereits gebrauchte Kartusche erneut eingelegt wird,

sollten die ersten 5 cm Abformmaterial nicht verwendet werden.
Beachten Sie die Empfehlungen des Abformmassenherstellers!

Wird die Kartusche wéhrend des Auspressens geleert, fahren die Druckteller automatisch in
Ausgangsstellung zuriick, damit schnell eine neue Kartusche eingelegt werden kann, um ein
neuen Auspressvorgang zu starten.

Fullstandsanzeige und Restmenge

Fullstandsanzeige

-

Mit Hilfe der Fullstandsanzeige (1) kann abgeschatzt werden, wie voll
eine Kartusche noch ist.

Bei einer neuen oder sehr vollen Kartusche ist der rote Zeiger zu
Beginn jedoch noch nicht im Sichtfenster zu erkennen. 1

Der Zeiger erscheint erst, nachdem die Druckteller ca. 25 mm in die g
Kartusche hineingefahren sind.

Restmengenerkennung

—
Das Gerat verfligt Uber eine elektronische Restmengenerkennung. L_
Ist eine Kartusche so weit geleert, dass die restliche Menge Abfor-

die
en

mmasse noch flr das Beflllen von ca. einem Abdruckloffel reicht, —
beginnt die gelbe LED ,Restmenge” (5) zu leuchten. o o ./

Der Zeiger uberschreitet dabei einen markierten Restmengenbereich.

Reinigung / Wartung

Das Gerat enthalt im Innern keine Teile, die einer Wartung bediirfen.
Das Offnen des Gerits, liber das im Folgenden Beschriebene hinaus, ist nicht zuldssig!

Keine I6sungsmittelhaltigen oder scheuernden Reiniger verwenden.

Zum Reinigen niemals HeiBdampf verwenden!

Zum Reinigen das Gerat nur feucht abwischen.
-8-
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Reinigung des Innenraums

» Kartuschenschale (14, Abb. 1):
Die Kartuschenschale Iasst sich bei zuriickgefahrenen Drucktellern (9, Abb. 1) leicht reinigen.
 Druckteller (9, Abb. 1) und Spindelabdeckung (10, Abb. 1):

Zum Entfernen von Riickstanden auf den Drucktellern oder den Spindelabdeckungen, kdnnen die
Druckteller bei geschlossener Gerateklappe, ohne eingelegte Kartusche, in eine dafiir geeignete Positi-
on gefahren werden.

Beim Reinigen NIEMALS die Spindeln (11, Abb. 1) reinigen. Das aufgetragene Fett ist fiir die ord-
nungsgemafe Funktion notwendig.

Tipp:

ngmreinigungen durch ausgetretene Abformmassen kénnen am besten mit einem trockenen
Lappen oder Papiertuch entfernt werden.

Neben dem feuchten Abwischen sind folgende Reinigungsmittel zugelassen:

* Incidur Spray (Ecolab)

¢ Incides N Reinigungstticher (Ecolab)

Nach der Verwendung dieser Mittel ausreichend liften, um eine explosionsgefahrdete Umgebung zu
vermeiden.

Wechsel der Druckteller

Durch die Reibung der Druckteller (9, Abb. 1) an der Innenwand der Kartusche (20, Abb. 1) unterliegen
die Druckteller einem Verschleil3. Zu stark abgenutzte Druckteller knnen den Schlauchbeutel in der
Stitzkartusche (20, Abb. 1) beschadigen.

Ferner kann eine falsch eingelegte Kartusche zum Bruch einer der Druckteller fuhren.
Daher sind die Druckteller als Ersatzteil erhaltlich.

Das fiir den Wechsel bendtigte Werkzeug sowie eine Beschreibung der Vorgehensweise liegen dem
Ersatzteil bei.

Austausch der Gerateklappe

Die Gerateklappe (8, Abb. 1) ist als Ersatzteil erhaltlich.
Das fiir den Wechsel bendtigte Werkzeug sowie eine Beschreibung der Vorgehensweise liegen dem

Ersatzteil bei.
Sicherungswechsel

Vor dem Wechsel der Sicherung Netzstecker ziehen.

Beim Wechsel der Sicherung, nur Sicherungen mit den angegebenen Daten verwenden, siehe Kapitel
»1echnische Daten®.

Nie Sicherungen mit groBeren Werten einsetzen.

= Netzstecker ziehen.
= Sicherungshalter (17) entriegeln und herausziehen.
= Defekte Sicherung entnehmen und neue einsetzen.

= Sicherungshalter wieder ganz einschieben, bis er oben und
unten eingerastet ist.

Ersatzteile

Verschleil®- bzw. Ersatzteile finden Sie in der Ersatzteilliste im
Internet unter www.renfert.com/p918.

Geben Sie dort die folgende Artikelnummer ein: 25 6200 0000.
Aus der Garantieleistung ausgeschlossene Teile (VerschleiRteile,
Verbrauchsteile) sind in der Ersatzteilliste gekennzeichnet.

Seriennummer, Herstelldatum und Gerate-Version befinden sich
auf dem Gerate-Typenschild.
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Storungen beseitigen

Fehler

Ursache

Abhilfe

Anzeigen LED (5, 6, 7, Abb. 1)
leuchten nicht, Druckteller
lassen sich nicht verfahren.

» Gerat nicht eingeschaltet.

» Gerat am Gerateschalter (16, Abb. 1) einschalten.

Gerit lasst sich nicht ein-
schalten.

* Netzstecker nicht richtig im Gerat
eingesteckt.

« Sicherung defekt.

« Steckdose ohne Spannung.

» Gerat defekt.

« Korrekten Sitz des Netzsteckers prufen (Abb. 2).

« Sicherung wechseln (siehe Kap. 6.4).
* Priifen, ob Spannung an Steckdose vorhanden.
» Gerat zur Reparatur einschicken.

Druckteller lassen sich nicht
vor- oder zuriickfahren, LED
»Geréateklappe“ (7, Abb. 1)
leuchtet oder blinkt.

» Gerateklappe nicht ordnungsgeman
geschlossen.

» Gerateklappe (8, Abb. 1) schlieRen, ggf. Sitz der
Kartuschen priifen und korrigieren.

Druckteller fahren nur lang-
sam auf die Kartusche auf.

* Klappe wurde gedffnet, ehe die
Druckteller zum Stillstand gekom-
men sind. Es ist noch eine alte Kar-
tuschenposition gespeichert.

* Ruckfahrtaste (4, Abb. 1) driicken und warten bis
Druckteller die Ausgangsstellung erreicht und voll-
standig gestoppt haben. Danach erneut auf Kartu-
sche vorfahren.

Kartuschen lassen sich nicht
entnehmen / kénnen nicht ein-
gelegt werden.

* Druckteller sind nicht bis in Aus-
gangsstellung zurtickgefahren.

* Rickfahrtaste (4, Abb. 1) driicken und Drucktel-
ler zurlickfahren lassen, bis sie automatisch stop-
pen. Dann ist die Ausgangsstellung erreicht (siehe
Kap. 5.1).

Horbares Gerausch beim Ein-
fadeln des Mischersechskants
in die Mischerdiise.

» Die Mischerwelle wird durch eine
Feder bis auf einen Anschlag vorge-
schoben.

» Funktionsbedingt, keine Abhilfe erforderlich.
» Mischduse erst nachtraglich aufstecken.

Mischdiise (21, Abb. 1) dreht
sich nicht.

» Mischersechskant hat nicht einge-
fadelt.

» Material in Mischdlise ausgehartet.

» Thermoschutz des Mischermotor
hat angesprochen.

 Korrekten Sitz der Kartusche prtifen.

* Neue Mischdise einsetzen.
* Gerat ca. 30 Min. abkihlen lassen, Einschaltdauer
(2 Min. Betrieb, 5 Min. Pause) beachten.

Gerat reduziert selbststiandig
die Auspressgeschwindigkeit.

» Gerat erkennt eine hochviskose Ab-
formmasse und reduziert automa-
tisch die Vorschubgeschwindigkeit
und Mischerdrehzahl.

* Verunreinigungen (z.B. Abrieb) in
der Stutzkartusche.

 Spindeln nicht ausreichend ge-
schmiert.

» Pausenzeit nicht eingehalten.

* Dieser Vorgang tritt nur bei hochviskosem oder zu
kaltem Abformmaterial auf. Verarbeitungshinwei-
se (Verarbeitungstemperatur) der Materialhersteller
beachten.

* Innenflachen der Stitzkartusche und Druckteller
reinigen.

» Spindeln schmieren (Spezialfett!).

* Mindestens 5 Min. Pause.

Mischdiise (21, Abb. 1) platzt.

« Falsche Mischdlse verwendet.

» Kombination Mischduse / Schlauch-
beutel nicht geeignet.

* Mischdiise gemal Angaben der Materialhersteller
verwenden.

 Hersteller von Mischerdtise / Schlauchbeutel kon-
taktieren.

Schlauchbeutel platzt, wird
beschadigt.

* Druckteller sind zu weit abgenutzt
oder beschadigt, so dass Schlauch-
beutel zwischen Druckteller und
Kartusche eingeklemmt wird.

* Material ist in Kartusche teilweise
ausgehartet.

* Druckteller wechseln (siehe Kap. 6.2).

* Kartusche wechseln (siehe Kap. 5.1).

Vorschub stoppt unvermittelt
und ein kurzer Entlastungs-
hub wird ausgefiihrt.

* Material in Mischduse ist ausgehar-
tet.

* Neue Mischdiise verwenden.

Vorschub stoppt unvermittelt
und fahrt zuriick in die Aus-
gangsstellung.

» Steuerung erkannte eine Uberla-
stung.

» Material in Kartusche ist ausgehéar-
tet.

« Spindeln nicht ausreichend ge-
schmiert.

» Abformmasse zu kalt, Verarbeitungshinweise des
Materialherstellers beachten.
* Neue Kartusche verwenden.

* Spindeln schmieren (Spezialfett, siehe Ersatzteilli-
ste).

Bei offener Gerateklappe
blinken die Anzeige LED der
Mischprogramme abwech-
selnd.

» Es wurde noch kein Mischpro-
gramm aktiviert.

» Zur Abformmasse passendes Mischprogramm wah-
len (siehe Kap. 5.1.1):

-10 -
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Technische Daten

Artikel-Nr.: 25 6200 0000 256200 1000 25 6200 3000
Nennspannung: 230V 120V 100 V
Netzfrequenz: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Leistungsaufnahme: 280 VA

Netzeingangssicherung: 2 x T2AH 2xT3,15 AH

MaRe (HOhe x Breite x Lange): 330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 inch)

Gewicht (leer): 7,0 kg

Gerauschpegel: <70 dB(A)

Schutzklasse: I

9

10
10.1

10.2

10.2.1

10.2.2

Garantie

Bei sachgeméaRer Anwendung gewahrt Renfert lhnen auf alle Teile des Anmischgerats Dynamix®speed 2
eine Garantie von 3 Jahren.

Voraussetzung fir die Inanspruchnahme der Garantie ist das Vorhandensein der Original-Verkaufsrech-
nung des Fachhandels.

Ausgeschlossen aus der Garantieleistung sind Teile, die einer nattirlichen Abnutzung ausgesetzt sind
(VerschleiRteile) sowie Verbrauchsteile. Diese Teile sind in der Ersatzteilliste gekennzeichnet.

Die Garantie erlischt bei unsachgemaRer Verwendung, bei Missachtung der Bedienungs-, Reinigungs-,
Wartungs- und Anschlussvorschriften, bei Eigenreparatur oder Reparaturen, die nicht durch den Fach-
handel durchgeflihrt werden, bei Verwendung von Ersatzteilen anderer Hersteller und bei ungewéhn-
lichen oder nach den Verwendungsvorschriften nicht zuldssigen Einflissen.

Garantieleistungen bewirken keine Verlangerung der Garantie.

Entsorgungshinweise

Entsorgung von Verbrauchsstoffen

Leere Kartuschen und Schlauchbeutel, sowie gebrauchte Mischdisen, sind gemal Herstellerangabe zu
entsorgen.

Entsorgung des Gerates

Die Entsorgung des Gerats muss durch einen Fachbetrieb erfolgen. Der Fachbetrieb ist Uber gefahrliche
Reststoffe im Gerat zu informieren.

Entsorgungshinweis fiir die Lander der EU

Zu Erhaltung und Schutz der Umwelt, der Verhinderung der Umweltverschmutzung und um die Wieder-
verwertung von Rohstoffen (Recycling) zu verbessern, wurde von der europaischen Kommission eine
Richtlinie erlassen, nach der elektrische und elektronische Gerate vom Hersteller zurickgenommen wer-
den, um sie einer geordneten Entsorgung oder einer Wiederverwertung zuzufihren.

Die Gerate, die mit diesem Symbol gekennzeichnet sind, diirfen innerhalb der Europaischen Union
daher nicht tiber den unsortierten Siedlungsabfall entsorgt werden.

Bitte informieren Sie sich bei Ihren lokalen Behdrden tiber die ordnungsgemalie Entsorgung.

Besondere Hinweise fiir Kunden in Deutschland

Bei den Renfert Elektrogeraten handelt es sich um Geréate fir den kommerziellen Einsatz.

Diese Gerate durfen nicht an den kommunalen Sammelstellen flr Elektrogerate abgegeben werden,
sondern werden von Renfert zuriickgenommen.

Uber die aktuellen Maglichkeiten zur Riickgabe informieren Sie sich bitte im Internet unter
www.renfert.com

Anderungen vorbehalten

-11 -
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1 Introduction

m 11 Symbols used

) The following symbols are employed in these instructions and on the unit itself:
e \3‘ Follow the Instructions for Use!

Caution
Serious risk of injury!

This indicates a hazard due to electrical current.

Attention
Failure to observe the associated information can result in damage to the unit.

Note
This provides the operator with useful information to make working with the unit easier.

VAN

& Electrical current
!
@

[ /

ﬂ The operating instructions can be found in electronic format on our website.
Visit www.renfert.com/p915. Enter the following item number: 25 6200 0000.

m_fM Please observe the operating time.

After no more than 2 minutes of operation, you must pause for at least 5 minutes.

After immediate processing of 3 complete cartridges (approx. 30 impressions, middle-sized
impression tray) a 2 hours quiescent period should be observed. During this time, the unit may
remain connected.

The EU regulations applicable to the product are adhered to.

e
m

Within the EU, this device is subject to the provisions of the WEEE directive.

Manufacturer

Date of manufacture

Medical device

R R

To be used by specialist staff.

v

List, particular attention should be paid
* List

- Subordinate List
= Instructions / appropriate action / input / operational sequence:

You will be asked to carry out the action in a specified order.

+ Result of an action / reaction of the device / reaction of the program:

The unit or program reacts as a result of your actions or when a specific incident occurs.

Other symbols are explained as they occur.

1.2 EU Conformity

Renfert GmbH hereby declares that this product:
Dynamix®speed 2

Item number: 25 6200 0000, 25 6200 1000, 25 6200 3000

complies with the following European regulations:

Regulation (EU) 2017/745



2 Safety

C Using these operating instructions as a starting point, instruct all operators of the unit with regard m
to the area of application, the possible hazards during operation, and the proper operation of the
unit.

Please have these operating instructions readily available for the operators.

In case of complaints and events in connection with the medical device, please inform Renfert
immediately. Renfert will investigate the matter and report serious incidents to the authorities in
the Member States concerned.

N,

21 Proper Use
The Dynamix®speed 2 is designed solely for the extrusion of 2-component precision impression materi-
als.

With the Dynamix®speed 2 it is possible to use 5:1 cartridges or pouches in support cartridges from vari-
ous manufacturers.

Dynamic mixing nozzles with hex drive are used to mix the material.
Always comply with all safety and processing instructions provided by the manufacturer!

Only the mixing nozzles specified by the manufacturer may be employed.

> B

2.2 Ambient conditions for safe operation

Safe operation of the unit can only be ensured under the following ambient conditions:
- Indoors;
- Up to an altitude of 2,000 m above sea level,
- At an ambient temperature range between 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *);
- At a maximum relative humidity of 80 % at 31 °C [88 °F], dropping in a linear manner to 50 % relative
humidity at 40 °C [104 °F] *);
- With mains power where the voltage fluctuations do not exceed 10 % of the nominal value;
- Under contamination level 2 conditions;
- Under over-voltage category Il conditions.

*) Between 5 —40 °C [41 — 104 °F], the unit can be operated at a relative humidity of up to 80 %. At temperatures
between 31 — 40 °C [88 — 104 °F], the humidity must decrease proportionally in order to ensure operational read-
iness (e.g., at 35 °C [95 °F] = 65 % humidity; at 40 °C [104 °F] = 50 % humidity). The unit may not be operated at
temperatures above 40 °C [104 °F].

2.3 Ambient conditions for storage and transport

Ensure the following ambient conditions during storage and transport:
- Ambient temperature - 20 — + 60 °C [-4 — + 140 °F],
- Maximum relative humidity 80 %.

24 Hazard and Warning Information

VAN

241 General Information
» Only to be used indoors. The device is only intended for dry operation and should not be used or
stored outdoors or in wet conditions.
» The device may only be operated using a mains cable with the country-specific plug system.

> The device may only be plugged into outlets which are connected to the protective conductor
system.

» The mains plug must be easily accessible.
» Pull out the mains plug to disconnect the equipment from the mains supply.

» Check connection cables (such as power cords), tubes and housing (i.e. the key pad) regularly for
damage (i.e. kinks, cracks and porosity) or signs of ageing. Do not operate equipment with dam-
aged connection cables, hoses or housing parts or other defects!



2.5

2.6

2.7

v

The equipment may only be operated if the information on the identification plate conforms to the
specifications of your local mains power supply.

Always unplug the device from the wall outlet before beginning any work on the unit’s electrical
components.

Note any hazard or warning information provided by the material manufacturer.
Do not operate in an explosion-prone area.

It is the responsibility of the operator that national regulations during operation and regarding a
repeated safety inspection of electrical equipment are complied with.
For Germany these are MPBetreibV in relation with DIN EN 62353 (VDE0751).

Only spare parts and accessories supplied or authorized by Renfert GmbH may be used with this
product. If other spare parts or accessories are used, this could have a detrimental effect on the
safety of the device, increase the risk of serious injury and lead to damage to the environment or
the device itself.

Information on REACH and SVHC is available on our website www.renfert.com, in the Support
area.

Information about electromagnetic compatibility (EMC)

“Information about electromagnetic compatibility (EMC) can be found in a separate section at the end of
these instructions.”

Authorised Individuals

This product may not be used by minors under the age of 14.
Only properly trained individuals may operate and service the unit.

Any repairs not specifically described in these operating instructions may only be performed by a qualified
electrician or authorized dealers.

Liability Exclusion

Renfert GmbH shall be absolved from all claims for damages or warranty if:

The product is employed for any purposes other than those cited in the operating instructions;
The product is altered in any way other than those alterations described in the operating instruc-
tions;

The product is repaired by other than an authorised facility or if any but Renfert OEM parts are
employed;

The product continues to be employed, despite obvious safety faults or damage;

The product is subjected to mechanical impacts or is dropped.

We do not accept any liability for damage caused by mixing tips, foil bags or cartridges splitting.

Product Description

General Description

The Dynamix®speed 2 unit for mixing impression materials facilitates extrusion and mixing of 2-compo-
nent dental impression materials.

5:1 cartridges or foil bags in cartridge holders from different manufacturers can be used in the unit.

Impression materials marked with the symbols ® or ® can be extruded in double the speed with the rele-
vant mixing programme in the Dynamix®speed 2.

The mixing programs control the feed rate of the pressure discs and the rotational speed of the hexagonal
head.

Only mixing nozzels should be used which are designated to the impression material by the manufacturer.



3.2

Assembly and Controls

1 Fill level indicator

2 “Impression tray” advance key
(fast extrusion speed)

3 “Dispenser” advance key
(slow extrusion speed)

Retract key

Yellow LED, residual level indicator
Green LED, unit ON

Red LED, unit cover open

Unit cover

Pressure discs

10 Spindle covers

11 Spindles

© 00 N O O b

a

Catch
Hexagonal end
Cartridge bed

Control keys and LED display for mixing
programs

Mains switch

Fuse

Mains connectionr

Power cord

Cartridge / Cartridge with tubular bag
Mixing nozzle

Service connection

Fig. 1



3.3

3.4

41.1

41.2

41.3

4.3

Standard Delivery

1 Dynamix®speed 2 mixing unit
1 Power cord

1 Operating instructions

Accessories
256200 0100 Wall mounting kit

Commissioning
Setup

The equipment can be used as a benchtop unit, although it is also suitable for wall mounting.

Benchtop Unit

Select a stable underlay on which to set the unit up.

Wall Mounting

With the aid of the wall mounting kit (refer to the accessories), the unit can be securely mounted on a
wall. The mounting instructions are included in the mounting kit.

Setup Recommendations

Operate the unit at room temperature 18 - 24 °C [64 — 75 °F].
When setting up the unit, please note the following:

» Do not place the unit under a heat source.

* Do not place the unit in front of open windows.

» Do not set the unit up where it will be subjected to direct sunlight.
* Do not expose the unit to high humidity.

Connection and Starting

The equipment may only be operated if the information on
the rating plate conforms to the specifications of your local
mains power supply.

= Connect the provided power cord (19, Fig. 1) to the mains con-
nection socket (18).

= Plug the power cord into the wall outlet.
= Switch the unit on at the mains power switch (16).

Remove Shipping Restraint
The shipping restraint must be removed before the unit may be
operated:

= The unit has been connected and switched on as described in
Section 4.2.

= Close the unit cover (8, Fig. 1).
= Press the retract key (4).

¢ The pressure discs (9, Fig. 1) retract to their home position
where they stop.

= Open the unit cover.
= Remove the shipping restraint (23).

The unit is now ready for use.
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51.1

Operation

Cartridge Installation and Replacement
A cartridge can only be installed or replaced if both pressure
discs (9, Fig. 1) are in their home position.
= Close the unit cover (8, Fig. 1).
= Press the retract key (4).
¢ The pressure discs return to their home position and automat-
ically stop.
Just before the end, the retraction speed reduces. Only open

the unit cover once the pressure discs have reached their
home position and have stopped.

If the return path of the pressing table is stopped by press-
ing the motion button, the table will not re-continue it‘s path
automatically. In order to continue it is necessary to press the
return path button again.

= Open the unit cover (8, Fig. 1).

= Place cartridge (20) in unit attached. Please make sure that the
cartridge is fitted into place under the catch (12).

= Select mixing program (15), cf. also section 5.1.1.
Information on the mixing program can be found on the cartridge
in the form of an ,asterisk* ® or ,diamond* @® symbol.
All impression materials which are not marked with these sym-
bols must be processed with the programme & .

= Close the unit cover (8, Fig. 1).

The cover will only close if the cartridge has been properly in-
stalled. The red “Unit cover open” LED (7, Fig. 1) will remain on
until the unit cover has been properly closed.

= Please refer to the instructions of the casting material manufac-

turer when preparing and levelling the cartridge systems.
Use only mixing nozzles recommended by the material manufacturer. The use of other mixing
nozzles may cause malfunction.

Select mixing program

The mixing program is selected by pressing the program keys (15).
The selection of a particular mixing program is confirmed by the
green LED lamp next to the relevant program key.

The mixing programs marked with an asterisk ® or diamond @ may
only be used with special casting materials and cartridge/mixing
nozzle systems which carry these symbols.

Any casting materials and cartridge/mixing nozzle systems not car-
rying these symbols must be processed with the & mixing program.
Please note that casting materials which are processed with
the wrong mixing program will not meet the quality standards
guaranteed by the respective manufacturer.

The following points apply when selecting the mixing program:

Selecting the mixing program:

= Activate the mixing program by pressing the corresponding program key (15, Fig. 7).
¢ The LED next to the program key goes on.

For mixing program the following applies:

* When the extrusion process has been completed, the mixing program selected remains in standby
mode and is still enabled when the unit is switched off.

* When changing the cartridge, the pressure discs have been moved to their home position, the mixing
program is deactivated.

» As long as the pressure discs are in their home position, the unit cover is open and no mixing program
is activated, all program key LED are flashing.

-7-



5.2

W, N NN,

5.3
5.3.1

5.3.2

* When the unit cover is closed, the LED will turn off. When opening the unit cover and no extrusion pro-
cess has been started or no mixing program has been activated, they will start flashing again.

« If a button is pressed, such as extrude (impression material (2, Fig. 8) or dispense (3, Fig. 8), without
having previously selected a programme, the device will automatically activate the ¢ programme. The
LED next to the & key goes on.

» The operator can change from one mixing program to a different one at any time by pressing the rele-
vant program key.

Extrusion

= Set up the unit as instructed in section 5.1.
= Press and hold down the advance key (2) or (3) (depending on
the desired speed or function):
- Impression tray (2), fast extrusion speed
or
- Dispenser (3), slow extrusion speed
¢ The mixing hexagon (13, Fig. 1) starts to turn and threads its
way automatically into the mixing nozzle (21, Fig. 1) and then
stops again.
¢ The pressure discs advance at high speed until they reach the
impression material.

¢ Once it comes into contact with the impression material the
device will automatically change to the selected pressing
speed and the mixing shaft begins to turn.

= Fill the impression tray or dispenser.

= Release the advance key as soon as the desired amount of
material has been extruded.

¢ The pressure discs retract with a short relief stroke to prevent
any additional impression material from being extruded.

The pressure discs will only move if the unit cover is closed.

The threading of the mixer shaft into the mixing nozzle produces an audible noise. This is perfect-
ly normal.

The first 5 cm of material from a newly installed cartridge or from an again inserted used cartridge
should be discarded. Please note the material manufacturer’s recommendations!

If the cartridge is emptied during an extrusion, the pressure discs automatically return to their
home position so that a new cartridge can be quickly installed to start an new the extrusion pro-
cess.

Fill Level Indicator and Remaining Amount

Fill Level Indicator

The fill level indicator (1) helps you to estimate the amount of :;:a:
impression material remaining in the cartridge. ]
However, after installing a new cartridge or if the cartridge is very

full, the red indicator will at first not be visible. 1

The indicator will only become visible once the pressure discs

have advanced approx. 25 mm into the cartridge. B
Remaining Amount Detection

The Dynamix®speed 2 is equipped with an electronic fill level N
detection. - L_ -1 5
Once there is only sufficient material remaining in a cartridge to . 0 -
fill approx. one casting spoon, the yellow “Residual level” LED (5) col

goes on. o o

The indicator passes a residual level marking. Fig. 9
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6.2

6.3

6.5

Cleaning / Maintenance

The device does not contain any parts that require maintenance.
Opening the device other than described in the instructions is not permitted!

Never use cleansers containing solvents.

Never use superheated steam for cleaning!
To clean the unit, merely wipe it down with a moist cloth.

Cleaning the Interior
 Cartridge bed (14, Fig. 1):

With the pressure discs (9, Fig. 1) retracted, the cartridge bed is easily accessible for cleaning.
* Pressure discs (9, Fig. 1) and spindle covers (10, Fig. 1):

In order to remove deposits and residues from the pressure plates or the spindle cover, it is possible to
move the pressure plates into a suitable position whilst there is no cartridge in place and the device lid
is closed.

NEVER clean the spindles (11, Fig. 1) themselves. The grease applied to spindles is necessary for
the unit’s proper function.

Tip:

Remnants of impression material are most easily removed with a dry cloth or paper towel.

In addition to wiping with a moist cloth, the following cleaning agents are approved:

* Incidur Spray (Ecolab)

* Incides N wipes (Ecolab)

Ensure adequate ventilation after using these agents to prevent an explosion-prone area.

Pressure Disc Replacement
The pressure discs (9, Fig. 1) are subject to wear as a result of their rubbing against the inner cartridge
wall (20, Fig. 1). Highly abraded pressure plates can damage the foil bag within the cartridge (20, Fig. 1).

Furthermore, a wrongly placed cartridge can cause the pressure plate to break. Replacement pressure
discs are therefore available as spare part. The spare parts are supplied with the necessary tool and
installation instructions.

Unit Cover Replacement

The unit cover (8, Fig. 1) is available as spare part.
The spare parts are supplied with the necessary tool and installation instructions.

Fuse Replacement

Before replacing the fuse, disconnect the unit from the mains power supply by unplugging the
power cord from the wall outlet.

Only replace fuses with new ones that have the same rating as those being replaced. Refer to the
»1echnical Specifications® section.

Never use fuses with a higher rating.

= Unplug the unit.

= Pull the fuse holder (17) out.

= Remove the defective fuse and insert a new one.
= Push the fuse holder back in, making sure it is completely seated. 17 Fig. 10

Spare Parts

You can find components subject to wear and the spare parts on
the spare part list in the internet at www.renfert.com/p918.

Enter the following item number: 25 6200 0000.

The components excluded from the warranty (such as consum-

ables or parts subject to wear and tear) are marked on the spare
part list. Serial number and date of manufacturing are shown on

the type plate of the unit.

-9-
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Troubleshooting

Error

Cause

Corrective action

LEDs (5, 6, 7, Fig. 1) do not
light, pressure discs will not
move.

* The unit is not switched on.

« Switch the unit on at the main power switch (16,
Fig. 1).

The unit does not switch on.

» Power cord not properly connect-
ed to the unit.

* Fuse blown.

* No power at the wall outlet.

* Unit fault.

» Check that the unit plug is properly seated
(Fig. 2).

* Replace the fuse (refer to Sec. 6.4).

» Check that there is power at the wall outlet.

* Return the unit for repair.

Pressure discs will not
move, "Unit cover” LED (7,
Fig. 1) is on or flashes.

* Unit cover not properly closed.

* Close the unit cover (8, Fig. 1) and check that the
cartridges are properly seated. If required, seat
cartridges correctly.

Pressure plates move very
slowly towards the cartridge.

» The cover was opened before the
pressure plates stopped. A previous
cartridge position has been saved.

* Press retract key (4, Fig. 1) and wait until the pres-
sure plates have reached their home position and
have come to a complete stop. Then repeat the
process with the cartridge.

Cartridges cannot be re-
moved / cannot be installed.

* Pressure discs have not fully re-
tracted to their home position.

* Press the retract key (4, Fig. 1) and allow the
pressure discs to retract until they stop automati-
cally. They are now in their home position (refer to
Sec. 5.1).

A loud sound can be heard
when the mixer shaft threads
itself into the mixing nozzle.

* A spring pushes the mixer shaft
forward until it reaches a stop.

* This is perfectly normal and requires no interven-
tion.
* Only install the mixing nozzle subsequently.

Mixing nozzle (21, Fig. 1) is
not turning.

* The mixer shaft has not threaded
itself.

* Material has hardened in the mix-
ing nozzle.

* The mixer motor’s thermal protec-
tor has activated.

» Check that the cartridge is properly seated.
* Install a new nozzle.
* Allow the unit to cool down for approx. 30 min-

utes, Observe the maximum permissible operating
time (2 minutes of operation, 5 minute pause).

Unit automatically reduces
the Extrusion speed.

 Unit detects a highly viscous im-
pression material and automatical-
ly reduces the feed rate and mixer
rotary speed.

» Contamination (e.g. debris) in the
cartridge holder.

« Insufficient spindle lubrication.

» The pause time was not observed.

* This only occurs if the material is highly viscose or
is cold. Refer to the manufacturer’s processing in-
structions (processing temperature).

* Clean the inner surfaces of the cartridge holder
and pressure plate.

« Lubricate the spindles (special grease!).

* At least S5min intermission.

The mixing nozzle bursts
(21, Fig. 1).

* Incorrect mixing nozzle installed.

* Mixing tip/ foil bag not compatible.

» Use the mixing nozzle specified by the manufac-
turer.

« Contact the manufacturer of the mixing tip / foil
bag.

The tubular bag bursts or is
damaged.

* Pressure discs are too worn or
have been damaged, causing the
tubular bag to be pinched between
the pressure disc and the car-
tridge.

» The material has partially hard-
ened in the cartridge.

* Replace the pressure discs (refer to Sec. 6.2).

* Replace the cartridge (refer to Sec. 5.1).

Advance stops for no appar-
ent reason and the unit per-
forms a short relief stroke.

* Material has hardened in the car-
tridge.

» Use new mixing nozzle.

Advance stops for no appar-
ent reason and the pressure
discs return to their home
position.

* The controller has detected an
overload.

» Material has hardened in the car-
tridge.

« Insufficient spindle lubrication.

* Impression material is too cold, Refer to the man-
ufacturer’s processing instructions.
* Use a new cartridge.

* Lubricate the spindles (special grease!).

The mixing program LEDs
are flashing while the unit
cover is open.

* No mixing program is selected.

« Select the correct mixing program for the casting
material (see section 5.1.1).

-10 -
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Technical Specifications

Item number: 25 6200 0000 256200 1000 256200 3000
Mains voltage: 230V 120V 100 V
Mains frequency: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Power consumption: 280 VA

Mains input fuse: 2 x T2AH 2xT3,15AH

Dimensions (height x width x length): 330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 inch)

Weight (empty): 7,0 kg

Noise level: <70dB(A)

Protection class: I

9

10
10.1

10.2

10.2.1

134

Warranty
Provided the unit is properly used, Renfert warrants the all components of the Dynamix®speed 2 mixing
unit for a period of 3 years.

Warranty claims may only be made upon presentation of the original sales receipt from the authorized
dealer. Parts which are subject to natural wear and tear (wear parts) and consumables are excluded from
the guarantee.

These parts are marked in the spare part list.

The warranty is voided in case of improper use; failure to observe the operating, cleaning, maintenance,
and connection instructions; in case of independent repairs or repairs by unauthorized personnel; if spare
parts from other manufacturers are employed, or; in case of unusual influences or influences not in com-
pliance with the utilization instructions.

Warranty service shall not extend the original warranty.

Disposal Information

Disposing of Consumables

Empty cartridges and tubular bags as well as used mixing nozzles must be disposed of in accordance
with the manufacturer’s instructions.

Instrument Disposal

The instrument must be disposed of by a specialist facility. This specialist facility must be informed of any
hazardous residue in the instrument.

Disposal Information for EU Nations

In order to maintain and protect the environment, to prevent environmental contamination and to improve
the reutilisation of raw materials (recycling), the European Commission has established guidelines ac-
cording to which manufacturers must take back electrical and electronic devices in order to forward them
to a regulated disposal or recycling system.

Within the European Union, devices identified with this symbol may therefore not be disposed of
with unsorted municipal solid waste.

For more information regarding proper disposal please apply at your local authorities.

Subject to alteration

-11 -
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1.2

Introduction

Symboles utilisés

Vous trouverez dans ce mode d’emploi et sur I'appareil les symboles avec la signification suivante :
Suivre le mode d‘emploi !

Danger
Risque de blessure immédiat !

Tension électrique
Risque di a la tension électrique !

Attention
Si vous ne tenez pas compte de cette remarque, vous risquez d’endommager I’appareil.

Indication
Donne une indication utile pour I'utilisation de I'appareil et en facilitant la manipulation.

Vous trouverez le mode d’emploi également sous forme électronique sur notre site Internet
www.renfert.com/p915. Veuillez indiquer le numéro d’article suivant 25 6200 0000.

Respecter la durée de fonctionnement.

Au bout de 2 minutes de fonctionnement au maximum, faire une pause de 5 minutes au moins.
Aprés avoir utilisé entierement 3 cartouches successivement (environ 30 empreintes, porte-em-
preintes de grosseur moyenne), un lapse de temps de 2 heures est a respecter. L’appareil peut
rester allumé pendant cette durée.

Les prescriptions de I’'UE applicables pour le produit sont respectées.

L’appareil est soumis aux dispositions de la directive DEEE (déchets d’équipements électriques et

électroniques) au sein de I'UE.

Fabricant

Date de fabrication

Dispositif médical

Utilisation uniquement par un personnel qualifié.

Enumération, point important a noter

« Enumération
- Enumération subordonnée

= Instruction / opération nécessaire / saisie / ordre des opérations :
Vous étes invité(e) a effectuer les opérations mentionnées et ce, dans I‘ordre indiqué.
+ Résultat d‘une opération / réaction de I‘appareil / réaction du programme :

L‘appareil ou le programme réagit a une opération que vous avez effectuée ou a un événement parti-
culier.

Les autres symboles seront présentés au fur et a mesure de leur apparition.

Conformité CE

Nous, société Renfert GmbH, déclarons ici que le produit :
Dynamix®speed 2

N° d’article : 25 6200 0000, 25 6200 1000, 25 6200 3000

est conforme aux prescriptions européennes suivantes :

Reéglement (UE) 2017/745
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Sécurité

Les opérateurs doivent lire ce manuel de I'utilisateur afin d’étre informés sur le domaine d’appli-
cation, les dangers possibles lors de I’exploitation et de I'utilisation de I’appareil.

Le manuel de l'utilisateur doit étre tenu a disposition de I'opérateur.

En cas de plaintes et d’incidents résultant du dispositif médical, veuillez en informer Renfert sans
délai. Renfert examinera cette question et signalera les incidents graves aux autorités des Etats
membres concernés.

Utilisation conforme a la destination
L'appareil Dynamix®speed 2 sert exclusivement & mélanger et extruder les matériaux dentaires de prise
d’empreinte a 2 composants.

L'appareil Dynamix®speed 2 traite les cartouches 5:1 ou les sachets tubulaires sous forme de cartouches
auxiliaires des différents fabricants.

Pour le mélange, I'appareil utilise des embouts mélangeurs dynamiques avec entrainement hexagonal.
Tenir compte des consignes de sécurité et de traitement des fabricants de matériaux !

Utiliser exclusivement les embouts mélangeurs prescrits par les fabricants de matériaux.

Conditions environnementales requises pour le fonctionnement

Le fonctionnement en toute sécurité de cet appareil est garanti en cas de respect des conditions environ-

nementales suivantes :

 alintérieur de locaux,

* jusqu’a une altitude de 2 000 métres au-dessus du niveau de la mer,

* a une température ambiante comprise entre 5 et 40 °C [41 a 104 °F] ¥),

* a un taux d’humidité relative maximal de 80 % a 31 °C [88 °F], décroissant de maniére linéaire jusqu’a
50 % d’humidité relative a 40 °C [104 °F] *),

» pour une alimentation sur secteur, lorsque les fluctuations de tension ne sont pas supérieures a 10 %
de la valeur nominale,

* pour un degré d’encrassement de 2,

* pour une catégorie de surtension de Il.

*) De 5 &40 °C [41 & 104 °F], I'appareil est utilisable & un taux d’humidité de I'air pouvant atteindre 80 %. A des
températures de 31 a 40 °C [88 a 104 °F], 'humidité de I'air doit baisser proportionnellement afin de garantir la dis-
ponibilité opérationnelle (par exemple a 35 °C [95 °F] = 65 % d’humidité de I'air, a 40 °C [104 °F] = 50 % d’humidité
de l'air). L'appareil ne doit pas fonctionner a des températures supérieures a 40 °C [104 °F].

Conditions environnementales requises pour le stockage et le
transport

Il convient de respecter les conditions environnementales suivantes pour le stockage et le transport :
» température ambiante comprise entre — 20 et + 60 °C [- 4 et + 140 °F],
* humidité relative maximale de 80 %.

Mentions de danger et avertissements

VAN

Remarques générales
N’utiliser ’appareil qu’a I'intérieur. L’appareil ne peut étre utilisé qu’a sec et ne doit pas étre utilisé
dehors ou dans des conditions humides.

L‘appareil ne doit étre mis en service qu‘avec un cable d‘alimentation doté d‘une fiche adaptée au
type local de prise électrique.

L‘appareil ne doit étre branché que sur une prise de courant étant reliée au circuit de protection.
La fiche d‘alimentation doit étre facilement accessible.
Pour débrancher I’appareil de I’alimentation secteur, tirer la prise électrique.

Vérifier régulierement que les cables de raccordement (cable secteur par exemple), les tuyaux et
le boitier (écran tactile par exemple) ne sont pas endommagés (absence de plis, fissures, porosi-
té) ni ne présentent des signes de vieillissement. Les appareils présentant des défauts ou dont les
cables de raccordement, les tuyaux ou le boitier sont endommagés ne doivent plus étre utilisés !

-3-
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2.6

2.7
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L‘appareil ne doit étre mis en service que si la tension indiquée sur sa plaque signalétique corres-
pond a celle du réseau électrique régional.

Débrancher I'appareil du secteur avant toute intervention (réparation ou maintenance) sur les
piéces électriques.

Tenir compte des mentions de danger et des avertissements des fabricants de matériaux.
Ne pas utiliser I’'appareil dans un environnement présentant un risque d’explosion.

L’observation des prescriptions nationales concernant le service et la vérification de sécurité
répétitive des appareils électriques est la responsabilité d’opérateur.
En Allemagne cela est la MPBetreibV en relation avec la norme DIN EN 62353 (VDEO0751).

Seuls les accessoires et piéces de rechange fournis ou autorisés par la société Renfert GmbH
peuvent étre utilisés avec ce produit. L‘utilisation d‘autres accessoires et piéces de rechange peut
compromettre la sécurité de I‘appareil, présente un risque de blessures graves, peut causer des
dégats a I‘environnement ou endommager le produit.

Vous trouverez des informations sur REACH et SVHC sur notre site internet www.renfert.com
dans la section Service.

Remarques concernant la compatibilité électromagnétique (CEM)

«Remarques concernant la compatibilité électromagnétique (CEM) se trouvent dans une section réservée
a cet effet a la fin de ce mode d’emploi.»

Personnes autorisées

Le produit est prévu pour une utilisation a partir de I'age de 14 ans.
L'utilisation et la maintenance ne peuvent étre effectuées que par des personnes formées.

Les réparations qui ne sont pas décrites dans ce manuel d’information a I'intention de I'utilisateur ne
peuvent étre effectuées que par des électriciens ou un technicien agréé du revendeur spécialisé.

Clause de non-responsabilité

Renfert GmbH rejette tout droit 8 dommages et intéréts et garantie si :

le produit est utilisé a d’autres fins que ceux mentionnés dans le mode d’emploi ;

le produit est modifié d’'une maniére ou d’une autre, hormis les modifications décrites dans le
mode d’emploi ;

le produit n’est pas réparé par un technicien agréé du revendeur spécialisé ou a I’'aide de piéces
de rechange originales de la société Renfert ;

le produit continue a étre utilisé malgré des défauts de sécurité ou des dommages repérables ;

le produit est soumis a des chocs mécaniques ou tombe par terre ;

Renfert GmbH décline toute responsabilité en cas de dommages résultant de I’éclatement d’em-
bouts mélangeurs, de sachets tubulaires ou de cartouches.

Description du produit

Description générale

L’appareil mélangeur de masses de prise d’empreinte Dynamix®speed 2 sert & extruder et mélanger
confortablement les masses de prise d’empreinte a 2 composants.

L'appareil permet de traiter les cartouches 5:1 ou les sachets tubulaires sous forme de cartouches auxi-
liaires des différents fabricants. Les masses de prise d’empreinte dotées des symboles ® ou @® peuvent
avancer deux fois plus rapidement dans I'appareil Dynamix®speed 2 a l'aide du programme de mélange
approprié. Un programme de mélange régle individuellement 'avancée des plateaux de pression et la
vitesse de rotation du mélangeur hexagonal. Seuls les embouts mélangeurs attribués aux différents ma-
tériaux par les fabricants de masses de prise d’empreinte peuvent étre utilisés.



3.2

Composants et éléments fonctionnels

© 00 N O O b

Indicateur de remplissage pour cartouche

Touche avancement du « porte-empreinte »
(vitesse d’extrusion élevée)

Touche avancement du « distributeur »
(faible vitesse d’extrusion)

Touche de retour en arriére

DEL jaune, indicateur de quantité résiduelle
DEL verte, appareil ON

DEL rouge, clapet de I'appareil ouvert
Clapet de I'appareil

Plateau de pression

10 Couvercle de broche
11 Broche

a

Taquet d’arrét
Mélangeur hexagonal
Coupelle de cartouche

Touches de programme et DEL d’affichage
pour programmes de mélange

Interrupteur d’alimentation
Fusible de I'appareil

Port d’alimentation électrique
Cable secteur

Cartouche / Cartouche auxiliaire avec
sachet tubulaire

Embout mélangeur
Raccord de maintenance

Fig. 1
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3.4

41.1

41.2

41.3

4.3

Livraison

1 Appareil de mélange Dynamix®speed 2
1 Cable secteur
1 Mode d’emploi

Accessoires
25 6200 0100 Kit de support mural

Mise en service

Montage vertical

L'appareil doit étre utilisé en position verticale. Le montage mural est également possible.

Appareil posé verticalement

Pour le montage, le support choisi doit étre stable et antidérapant.

Montage mural

Le kit de montage mural (voir accessoires) permet de fixer 'appareil au mur.
Le kit de montage mural est accompagné d’une notice de montage.

Recommandations pour le montage vertical

Utiliser I'appareil a une température ambiante comprise entre 18 et 24 °C [64 et 75 °F].
Lors de la mis en place, tenir compte de ce qui suit :

* Ne pas placer I'appareil sous une source de chaleur.

* Ne pas placer I'appareil a proximité d’'une fenétre ouverte.

* Ne pas exposer I'appareil directement aux rayons du soleil.

* Ne pas exposer I'appareil a une humidité élevée de l'air.

Raccordement et mise sous tension

L‘appareil ne doit étre mis en service que si la tension indi-
quée sur sa plaque signalétique correspond a celle du réseau
électrique régional.

= Brancher le cable secteur livré (19, Fig. 1) dans le port d’alimen-
tation électrique (18).

= Raccorder le cable secteur a la prise murale.

= Allumer I'appareil en appuyant sur l'interrupteur d’alimenta-
tion (16).

Retrait de la sécurité de transport

Avant toute utilisation, retirer la sécurité de transport :

= Raccorder et allumer I'appareil comme décrit au chapitre 4.2.
= Fermer le clapet de I'appareil (8, Fig. 1).

= Appuyer sur la touche de retour en arriére (4).

¢ Les plateaux de pression (9, Fig. 1) retournent en position
initiale et s’arrétent.

= Ouvrir le clapet de I'appareil.
= Retirer la sécurité de transport (23).

L'appareil est maintenant prét a étre utilisé.
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Fonctionnement

Insertion de la cartouche et remplacement de cartouche

Linsertion ainsi que le remplacement d’une cartouche ne peut
se faire que si les plateaux de pression (9, Fig. 1) se trouvent en
position initiale.
= Fermer le clapet de 'appareil (8, Fig. 1).
= Appuyer sur la touche de retour en arriere (4).

¢ Les plateaux de pression reviennent en position initiale et

s’arrétent automatiquement en butée.

Peu avant la butée, la vitesse de retour se réduit. N’ouvrir le

clapet qu’une fois que les plateaux de pression sont totale-
ment a I’arrét.

Si le mouvement de retour des plateaux de pression est stop-
pé apres activation d’une touche d’avancement, il n’est pas
repris automatiquement. Il convient d’appuyer a nouveau sur
la touche de retour pour poursuivre le mouvement de retour.

= Ouvrir le clapet de I'appareil (8, Fig. 1).

= Insérer la cartouche (20) dans I'appareil. Veillez a ce que la
cartouche se trouve sous le taquet d’arrét (12).

= Appuyer sur la touche du programme de mélange (15), voir éga-
lement le chapitre 5.1.1. Vous trouverez des indications relatives 12
au programme de mélange sur la cartouche sous forme des
symboles étoile ® ou carreau ® .Les masses de prise d’em-
preinte qui ne portent pas ces symboles doivent étre traitées
avec le programme D,

= Fermer le clapet de 'appareil (8, Fig. 1).

= Le clapet de I'appareil ne peut étre fermé que si la cartouche est correctement insérée. Tant que le
clapet de I'appareil n’est pas fermé correctement, la DEL rouge « Clapet de I'appareil ouvert » reste
allumée (7, Fig. 1).

= Pour la préparation et la mise a niveau des systémes de cartouche, procéder conformément aux indica-
tions du fabricant des masses de prise d’empreinte.

Utiliser uniquement les embouts mélangeurs recommandés par le fabricant des masses de prise
d’empreinte. L'utilisation d’autres embouts mélangeurs peut entrainer des dysfonctionnements.

Sélection du programme de mélange

Pour sélectionner le programme de mélange, appuyer sur l'une des
touches de programmation (15). La DEL verte qui s’allume a cété de la
touche de programme confirme que le programme de mélange corres-
pondant est sélectionné.

Les programmes de mélange étoile ® ou carreau @® peuvent unique-
ment étre utilisés avec les masses de prise d’empreinte spéciales ou les
systémes de cartouches / d’embouts mélangeurs caractérisés par ces
symboles.

Toutes les masses de prise d’empreinte ou les systémes de car-
touches/d’embouts mélangeurs qui ne portent pas ces symboles doivent étre traité(e)s a I'aide du pro-
gramme de mélange &.

Les masses de prise d’empreinte produites par I'utilisation d’un programme de mélange inappro-
prié ne présentent pas les propriétés assurées par le fabricant.

Sélection du programme de mélange :

= Activer le programme de mélange en appuyant sur la touche de programme correspondante
(15, Fig. 7).
¢ La DEL située a c6té de la touche de programme s’allume.

Pour les programmes de mélange :

» Apreés la fin du processus d’extrusion, le programme de mélange reste sélectionné si I'appareil est en
mode « Veille » ou est mis hors tension.

* En cas de remplacement de cartouche, si les plateaux de pression se mettent en position initiale, le
programme de mélange se désactive.

-7-
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5.3
5.3.1

5.3.2

» Tant que les plateaux de pression se trouvent en position initiale, que le clapet de I'appareil est ouvert
et qu’aucun programme de mélange n’a été sélectionné, les DEL des touches de programmes s’allu-
ment alternativement.

» Dés que le clapet est fermé, toutes les DEL s’éteignent. Si le clapet est rouvert, les DEL se rallument si
le processus d’extrusion n’a pas encore été démarré ou qu’aucun programme de mélange n’a encore
été sélectionné.

+ Sil'utilisateur appuie sur une touche d’extrusion (porte-empreinte 2, Fig. 8) ou distributeur (3, Fig. 8)
sans avoir sélectionné de programme auparavant, 'appareil active automatiquement le programme ).
La DEL située a coté de la touche @) s’allume.

+ Si un programme de mélange est actif, I'utilisateur peut basculer a tout moment vers un autre pro-
gramme de mélange en appuyant sur une autre touche de programme.

Extrusion

= Préparer I'appareil comme décrit au chapitre 5.1.

= Appuyer sur la touche d’avancement (2) ou (3) et la maintenir
enfoncée :
- porte-empreinte (2), vitesse d’extrusion élevée
ou
- distributeur (3), faible vitesse d’extrusion.

¢ La tige de mélange est actionnée afin de permettre a I'extrémi-
té hexagonale (13, Fig. 1) de s’enclencher automatiquement
dans I'embout mélangeur (21, Fig. 1).
¢ Les plateaux de pression avancent a vitesse élevée jusqu’a
rencontrer les masses de prise d’empreinte.
¢ Une fois la masse de prise d’empreinte atteinte, 'appareil bas-
cule automatiquement sur la vitesse d’extrusion sélectionnée
et 'axe mélangeur commence a tourner.
= Remplir le porte-empreinte ou le distributeur.
= Relacher la touche d’avancement dés que la quantité de matériau voulue a été mélangée.

¢ Les plateaux de pression effectue une breve course de détente afin qu’aucune autre masse de prise
d’empreinte ne soit extrudée.
Les plateaux de pression ne peuvent étre mis en mouvement que si le clapet de I'appareil est fer-
mé.
Lors de l’insertion du mélangeur hexagonal dans I’'embout mélangeur, il se peut qu’un bruit se
fasse entendre. Cela dépend de la fonction.

Dans le cas de I'utilisation d’'une nouvelle cartouche ou si une cartouche déja utilisée est réin-
sérée, les 5 premiers centimétres de matériau de prise d’empreinte ne doivent pas étre utilisés.
Veuillez vous conformer aux recommandations du fabricant de masses de prise d’empreinte !

Si la cartouche est vidée pendant I’extrusion, les plateaux de pression reviennent automatique-
ment en position initiale afin qu’une nouvelle cartouche puisse rapidement étre insérée et qu’un
nouveau processus d’extrusion puisse étre démarré.

Indicateur de remplissage et quantité résiduelle

Indicateur de remplissage

B
I

L'indicateur de remplissage (1) permet d’estimer le degré de rem-
plissage d’une cartouche.

Lorsque la cartouche est neuve ou bien remplie, I'indicateur rouge
n’est toutefois pas visible dans la fenétre au début.

-

L'indicateur n’apparait que lorsque le plateau de pression est ren-
tré d’environ 25 mm dans la cartouche. B

Reconnaissance de la quantité résiduelle

L'appareil est équipé d’un dispositif électronique qui détecte quand
le niveau de remplissage passe sous un seuil critique. Lorsqu’il ne
reste dans une cartouche que la quantité nécessaire pour remplir
environ un porte-empreinte, la DEL jaune « Quantité résiduelle
faible » (5) s’allume.

L'indicateur de remplissage passe dans la zone de quantité rési- Fig. 9
duelle faible.

LI
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6

6.1

N, -

6.2

6.3

Nettoyage / Maintenance

Il n‘y a pas de piéces a I‘intérieur de I‘appareil qui nécessiteraient de la maintenance.
Il est interdit d‘ouvrir I‘appareil, sauf de la maniére décrite ci-aprés !

Ne pas utiliser de produits nettoyants abrasifs ou contenant des solvants.

Ne jamais utiliser de vapeur chaude pour le nettoyage de I'appareil !

N’utiliser qu’un chiffon humide pour nettoyer les surfaces extérieures de I'appareil.

Nettoyage de I'intérieur de I'appareil

» Coupelle de la cartouche (14, Fig. 1) :
La coupelle de la cartouche peut étre facilement nettoyée en position de retrait des plateaux de pres-
sion (9, Fig. 1).

» Plateau de pression (9, Fig. 1) et couvercle de broche (10, Fig. 1) :

Pour éliminer les résidus sur les plateaux de pression ou les couvercles de broches, il est possible de
mener les plateaux de pression avec le clapet de 'appareil fermé, sans cartouche insérée, dans une
position adéquate.

Lors du nettoyage, ne JAMAIS nettoyer les broches (11, Fig. 1). Pour un bon fonctionnement, il est
nécessaire d’appliquer un lubrifiant.

Conseil :

Pour éliminer les salissures résultant de la sortie des masses de prise d’empreinte, il est recom-
mandé d’utiliser un chiffon sec ou un papier absorbant.

En plus du nettoyage avec un chiffon humide, les produits de nettoyage suivants sont approuves :

* spray Incidur (Ecolab)

* lingettes Incides N (Ecolab)

Apres I'utilisation de ces agents, aérer suffisamment afin d’éviter une atmosphére explosible.

Remplacement des plateaux de pression

Le frottement des plateaux de pression (9, Fig. 1) contre la paroi intérieure de la cartouche (20, Fig. 1)
engendre une usure des plateaux de pression. Des plateaux de pression trop usés risquent d’endomma-
ger le sachet tubulaire dans la cartouche auxiliaire (20, Fig. 1).

Si elle est mal insérée, la cartouche risque en outre de briser 'un des plateaux de pression.
C’est pourquoi les plateaux de pression sont disponibles en tant que piéces de rechange.

Les outils nécessaires au remplacement ainsi que la description de la marche a suivre accompagnent la
piéce de rechange.

Remplacement du clapet de I'appareil

Le clapet de 'appareil (8, Fig. 1) est disponible comme piéce de rechange.

Les outils nécessaires au remplacement ainsi que la description de la marche a suivre accompagnent la
piéce de rechange.

Remplacement du fusible

Veuillez débrancher la prise secteur avant de procéder au remplacement du fusible.

Lors du remplacement du fusible, utiliser uniguement des fusibles portant les données indiquées, voir
chapitre « Données techniques ».

Ne jamais utiliser de fusibles de valeur supérieure.

= Débrancher la prise secteur.
= Déverrouiller le support du fusible (17) et I'extraire.
= Retirer le fusible défectueux et en insérer un nouveau.

= Remettre le support du fusible en le poussant a fond jusqu’a ce
qu’il s’enclenche en haut et en bas.




6.5

Pieces de rechange

Les pieces de rechange et les pieces soumises a une usure naturelle se trouvent
dans le catalogue des piéces sur le site internet www.renfert.com/p918.

Veuillez indiquer ensuite la référence de produit suivante : 25 6200 0000.

Les pieces exclues des droits a la garantie (pieces soumises a une usure naturelle et
consommables) sont marquées sur le catalogue des piéces de rechange.

Le numéro de série et la date de fabrication se trouvent sur la plaque signalétique de

I‘appareil.

7

Résolution des dysfonctionnements

Défaut

Cause

Remeéde

Les affichages DEL (5, 6, 7,
Fig. 1) ne s’allument pas,

les plateaux de pression ne
peuvent pas étre mis en mou-
vement.

 L'appareil n’est pas allumé.

* Allumer I'appareil en appuyant sur l'interrupteur de
I'appareil (16, Fig. 1).

L’appareil ne peut pas étre al-
lumé.

* Le cable secteur n’est pas correc-
tement raccordé a 'appareil.

* Le fusible est défectueux.

* Il n'y a pas de tension dans la prise
murale.

» L'appareil est défectueux.

* Controler le raccordement correct du cable secteur

(Fig. 2).
* Remplacer le fusible (voir chapitre 6.4).
« ContrOler si la prise est sous tension.

* Envoyer 'appareil en réparation.

Les plateaux de pression ne
peuvent pas étre avancés ou
reculés, la DEL « Clapet de
I'appareil » (7, Fig. 1) est allu-
mée ou clignote.

* Le clapet de I'appareil n’est pas
correctement fermé.

» Fermer le clapet de I'appareil (8, Fig. 1), éventuel-
lement contrdler le bon positionnement des car-
touches ou le corriger.

Les plateaux de pression ne
se déplacent que lancement
sur la cartouche.

* Le clapet a été ouvert avant que les
plateaux de pression ne soient im-
mobilisés. Une ancienne position de
cartouche est encore enregistrée.

» Appuyer sur la touche de retour (4, Fig. 1) et at-
tendre que les plateaux de pression aient atteint
la position de départ et qu'ils se soient totalement
arrétés. Ensuite, les avancer a nouveau sur la car-
touche.

Les cartouches ne peuvent
pas étre retirées / ne peuvent
pas étre insérées.

* Les plateaux de pression ne sont
pas revenus en position initiale.

* Appuyer sur la touche de recul (4, Fig. 1) et laisser
les plateaux de pression reculer jusqu’a ce qu'ils
s’arrétent automatiquement. La position initiale est
alors atteinte (voir chapitre 5.1).

Bruit lors de I'insertion du
mélangeur hexagonal dans
’embout mélangeur.

» L'axe mélangeur est avancé grace
a un ressort jusqu’a la butée.

» Selon la fonction, pas de solution nécessaire.
* Placer 'embout mélangeur seulement ultérieure-
ment.

L’embout mélangeur (21,
Fig. 1) ne tourne pas.

* Le mélangeur hexagonal ne s’est
pas inséré.

* Le matériau dans 'embout mélan-
geur est durci.

* Le relais de protection thermique
du moteur du mélangeur s’est dé-
clenché.

 Contréler le bon positionnement de la cartouche.
* Insérer un nouvel embout mélangeur.
« Laisser refroidir I'appareil pendant environ 30 mi-

nutes, et respecter le temps de fonctionnement
(2 mn de marche, 5 mn de pause).

L’appareil réduit de maniére
autonome la vitesse d’extru-
sion.

 L’appareil reconnait une masse de
prise d’empreinte hautement vis-
queuse et réduit automatiquement
la vitesse d’avancement et la vi-
tesse de rotation du mélangeur.

 Impuretés (par exemple dues au
frottement) dans la cartouche au-
xiliaire.

* Les broches ne sont pas assez lu-
brifiées.

 Le temps de pause n’a pas été res-
pecté

* Cette procédure n’apparait que dans le cas d’'un
matériau hautement visqueux ou trop froid. Tenir
compte des consignes d’utilisation (température
d’utilisation) des fabricants de matériaux.

* Nettoyer les surfaces intérieures de la cartouche
auxiliaire et les plateaux de pression.

* Lubrifier les broches (lubrifiant spécial !)

* 5 mn de pause au moins

L’embout mélangeur (21,
Fig. 1) éclate.

« Utilisation d’'un mauvais embout
mélangeur.

» Combinaison embout mélangeur /
sachet tubulaire inappropriée.

« Utiliser un embout mélangeur conforme aux indica-
tions des fabricants de matériaux.

« Contacter le fabricant d’embouts mélangeurs / de
sachets tubulaires.
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Défaut

Cause

Remeéde

Le sachet tubulaire éclate /
est endommageé.

* Les plateaux de pression sont trop
usés ou endommagés si bien que
le sachet tubulaire est coincé entre
le plateau de pression et la car-
touche.

* Le matériau dans la cartouche est
en partie durci.

» Remplacer le plateau de pression (voir cha-
pitre 6.2).

* Remplacer la cartouche (voir chapitre 5.1).

L’avancement s’arréte et une
bréve course de détente a
lieu.

* Le matériau dans I'embout mélan-
geur est durci.

« Utiliser un nouvel embout mélangeur.

L’avancement s’arréte brus-
quement et une bréve course
de détente a lieu.

» La commande de pilotage a recon-
nu une surchage.

* Le matériau dans la cartouche est
durci.

* Les broches ne sont pas assez lu-
brifiées.

» La masse de prise d’empreinte est trop froide, tenir
compte des consignes d’utilisation du fabricant de
matériaux !

« Utiliser une nouvelle cartouche.

* Lubrifier les broches (lubrifiant spécial, voir la liste
des piéces de rechange).

Lorsque le clapet de I’appa-

reil est ouvert, les DEL d’af-

fichage des programmes de

mélange clignotent alternati-
vement.

» Aucun programme de mélange n’'a
encore été activé.

 Sélectionner le programme de mélange qui
convient pour la masse de prise d’empreinte (voir
chapitre 5.1.1).

8 Données techniques

N° d’article : 25 6200 0000 25 6200 1000 25 6200 3000
Tension nominale : 230V 120V 100 V
Fréquence réseau : 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Puissance absorbée : 280 VA

Fusible secteur : 2 x T2AH 2xT3,15 AH

Dimensions (hauteur x largeur x longueur) :

330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 inch)

Poids (a vide) :

7,0 kg

Intensité sonore :

< 70 dB(A)

Classe de protection :

9 Garantie

Pour une utilisation adéquate de I'appareil, Renfert garantit toutes les pieces de I'appareil de mélange
Dynamix®speed 2 pendant 3 ans.

La condition sine qua non pour bénéficier de la garantie est I'existence de la facture d’achat originale
émise par le revendeur spécialisé.

Les pieces soumises a une usure naturelle ainsi que les piéces consommables sont exclues des droits a
la garantie. Ces piéces sont marquées sur la liste des piéces de rechange.

La garantie s’annule en cas d’utilisation inadéquate de I'appareil, en cas de non-respect des consignes
d’utilisation, de nettoyage, de maintenance et de raccordement, en cas de réparation effectuée soi-
méme ou non réalisée par un technicien agréé du revendeur spécialisé, en cas d’utilisation de pieces de
rechange d’autres fabricants et en cas de conditions inhabituelles ou non autorisées par les consignes

d’utilisation.

Les prestations dans le cadre de la garantie n’entrainent pas de prolongation de la garantie.
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10
10.1

10.2

10.2.1

134

Recommandations d’élimination

Elimination des produits consommables

Les cartouches vides et les sachets tubulaires ainsi que les embouts mélangeurs usagés doivent étre
éliminés conformément aux indications du fabricant.

Elimination de I'appareil

L’élimination de I'appareil doit étre effectuée par une entreprise spécialisée. Celle-ci doit étre informée
des déchets dangereux contenus dans I'appareil.

Consignes de mise aux déchets destinées aux pays de I'UE

Pour préserver et protéger I'environnement, pour éviter la pollution et pour améliorer le recyclage des
matiéres premiéres, la Commission européenne a arrété une directive selon laquelle les appareils élec-
triques et électroniques sont repris par le fabricant afin qu’ils soient correctement éliminés ou recyclés.

Les appareils portant ce symbole ne peuvent donc pas étre éliminés avec les déchets urbains non
triés au sein des pays de I’'Union européenne.

Veuillez vous informer auprés de vos autorités locales sur les consignes d’élimination a respecter.

Sous réserve de modification
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1.2

Introduzione

Simboli utilizzati

In questo manuale e sull‘apparecchio si trovano dei simboli con il significato seguente:
Rispettare le istruzioni per I‘uso!

Pericolo
Sussiste il pericolo imminente di ferirsi!

Tensione elettrica
Pericolo dovuto alla tensione elettrica

Attenzione
Non osservando quest’avvertenza si corre pericolo di danneggiare I’apparecchio

Avvertenza
Utile descrizione offerta per facilitare I’'uso e la manipolazione dell’apparecchio.

Le istruzioni per I'uso sono reperibili in formato elettronico nel nostro sito internet su
www.renfert.com/p915. Immettere il seguente codice articolo: 25 6200 0000.

Rispettare la durata di accensione.

Dopo max. 2 minuti di funzionamento occorre fare una pausa di min. 5 minuti.

Dopo aver elaborato consecutivamente 3 complete cartucce (ca. 30 impronte con cucchiaio di
media grandezza) & necessario osservare una pausa di 2 ore. Durante questo periodo di tempo,
I’apparecchio puo rimanere acceso.

Occorre rispettare le disposizioni dell‘'UE in vigore per il prodotto.

All’interno dell’Unione Europea, I'apparecchio & soggetto alle disposizioni della direttiva WEEE
(RAEE).

Fabbricante

Data di produzione

Dispositivo medico

Utilizzo solo da parte di personale specializzato.

Enumerazione, da osservare in modo particolare
* Enumerazione
- Enumerazione subordinata

= Istruzione per I'esecuzione di manovre / azione necessaria / immissione dati / sequenza di manovre:
Si richiede di eseguire le operazioni indicate rispettando I'ordine indicato.

4 Risultato di un’azione / Reazione dell’apparecchio / Reazione del programma:
L'apparecchio o il programma reagiscono all’azione da lei eseguita, oppure in seguito a un definito
evento.

Altri simboli sono spiegati in sede di relativa applicazione.

Conformita EC

Con questa nostra la Renfert GmbH dichiara che il presente prodotto:
Dynamix®speed 2

Codice: 25 6200 0000, 25 6200 1000, 25 6200 3000, 25 6200 3000

e conforme alle seguenti disposizioni europee:

Direttiva (UE) 2017/745



2 Sicurezza

C Si prega di istruire I'operatore sulla base di questo manuale in quanto riguarda i campi d’impiego e
i possibili pericoli in concomitanza con I'uso e la manipolazione di questa macchina.

Questo manuale deve essere tenuto a disposizione di chi utilizza la macchina.

In caso di reclami ed eventi dovuti al dispositivo medico, si prega di informare Renfert immedia- n
tamente. Renfert esaminera la situazione e riferira alle autorita degli Stati membri interessati in
merito a gravi eventi.

N,

21 Impiego regolamentare

Dynamix®speed 2 serve esclusivamente a miscelare ed estrudere i materiali da impronta di precisione a
due componenti. Con Dynamix®speed 2 & possibile utilizzare le cartucce o i sacchetti tubolari con cartuc-
cia di supporto 5:1 dei diversi produttori.

Per la miscelazione si applicano degli ugelli per miscelazione dinamica azionati da asta esagonale.
Osservare le avvertenze di sicurezza e i consigli di lavorazione del fabbricante del materiale!

Utilizzare esclusivamente i puntali di miscelazione conformi alle disposizioni del fabbricante.

> B

2.2 Condizioni ambientali per un funzionamento sicuro

Il funzionamento sicuro di questo apparecchio viene garantito alle condizioni ambientali seguenti:
 in ambienti chiusi,

 ad un’altitudine non superiore ai 2.000 m sul livello del mare,

* ad una temperatura ambiente di 5 - 40 °C [41 - 104 °F] ),

« con un’umidita relativa massima dell‘aria dell'80 % ad una temperatura di 31 °C [87,8 °F], e decrescen-
te linearmente fino al 50% ad una temperatura di 40 °C [104 °F] *),

» con alimentazione elettrica di rete se le oscillazioni di tensione non superano il valore nominale del
10 %,

» con grado di inquinamento 2,
» con categoria di sovratensione Il.

*) Atemperature comprese tra 5 e 40 °C [41 - 104 °F] I'apparecchio pud essere impiegato con un’umidita relativa
massima dell’aria dell’'80%. A temperature tra 31 e 40 °C [87,8 - 104 °F] 'umidita dell’aria deve decrescere pro-
porzionalmente per garantire il corretto funzionamento dell’apparecchio (ad es. a 35 °C [95 °F] = 65 % di umidita
dell’aria, a 40 °C [104 °F] = 50 % di umidita dell’aria). A temperature che superano i 40 °C [104 °F] I'apparecchio
non deve essere utilizzato.

2.3 Condizioni ambientali per lo stoccaggio e il trasporto

Per lo stoccaggio e il trasporto rispettare le seguenti condizioni ambientali:
» Temperatura ambientale - 20 — + 60 °C [- 4 — + 140 °F],
* umidita massima relativa 80 %.

24 Avvertenze di pericolo

AN A

241 Avvertenze generiche

» Utilizzare solamente in ambienti chiusi. L’apparecchio & stato costruito per 'impiego in ambienti
asciutti e non deve essere utilizzato o tenuto all’aperto, esposto all’'umidita o in luoghi dove po-
trebbe bagnarsi.

» Utilizzare esclusivamente con un cavo di rete dotato di presa adatta al sistema di corrente locale.

» L’apparecchio puo essere connesso esclusivamente a prese di corrente con allacciamento al
cavo di terra.

> La presa di rete deve essere facilmente accessibile.
» Per scollegare I'apparecchio dalla rete elettrica, estrarre la spina di alimentazione.

» Controllare regolarmente i cavi di alimentazione (come ad es. il cavo di rete), i cavi e la struttura
esterna (come ad es. il pannello di controllo) per verificare eventuali danni (ad es. pieghe, incrina-
ture, porosita) o segni di invecchiamento.

Non mettere piu in funzione apparecchi che presentano danni ai cavi di collegamento, ai tubi fles-
sibili, a componenti dell’alloggiamento o altri difetti!
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2.5

2.6

2.7
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L’apparecchio puo essere messo in funzione solamente se i dati riportati sulla targhetta identifica-
tiva coincidono con le caratteristiche della rete di alimentazione di tensione regionale.

Prima di eseguire dei lavori su parti elettriche dell’apparecchio, staccarlo dalla rete elettrica.
Osservare le avvertenze di pericolo e i consigli di sicurezza del fabbricante del materiale.
Non utilizzare in un ambiente a rischio di esplosione.

E responsabilita del titolare assicurare che vengano osservate le prescrizioni nazionali sul funzio-
namento e le regolari ispezioni di sicurezza delle apparecchiature elettriche.
In Germania si tratta della MPBetreibV in relazione alla norma DIN EN62353 (VDE0751).

Per questo prodotto sono ammessi esclusivamente accessori e ricambi forniti o approvati dalla
ditta Renfert GmbH. L'impiego di accessori o ricambi diversi da quelli prescritti pu6 compromet-
tere la sicurezza dell’apparecchio, predispone al rischio di gravi lesioni, pud provocare danni
all’ambiente o danneggiare il prodotto.

Informazioni su REACH e SVHC si trovano sul nostro sito internet www.renfert.com nella sezione
Supporto.

Informazioni sulla compatibilita elettromagnetica (CEM)

“Informazioni sulla compatibilita elettromagnetica (CEM) si trovano in un capitolo separato alla fine di
queste istruzioni per 'uso.”

Persone autorizzate

Il prodotto & previsto per essere utilizzato a partire da 14 anni di eta.

L‘utilizzazione e la manutenzione di questo apparecchio devono essere eseguite solamente da personale
formato sulla base di queste istruzioni.

Le riparazioni che non sono descritte in questo manuale possono essere eseguite solamente da elettrici-
sti specializzati e dai rivenditori specializzati.

Esclusione dalla responsabilita

La Renfert declina qualsiasi richiesta di risarcimento danni e di garanzia se:

il prodotto viene impiegato per scopi diversi da quelli descritti nelle istruzioni per I'uso,

il prodotto viene modificato arbitrariamente — oltre alle modifiche specificate nelle istruzioni per
I’'uso,

il prodotto viene riparato da personale non autorizzato o in esso vengono montati dei ricambi non
originali Renfert,

il prodotto continua ad essere utilizzato nonostante la presenza di difetti o di danni evidenti,

il prodotto viene esposto ad urti di natura meccanica o cade a terra.

Non si assume alcuna responsabilita per i danni derivanti da puntali di miscela, sacchetti tubolari
o cartucce scoppiati.

Descrizione del prodotto

Descrizione generica

Il miscelatore per materiali da impronta Dynamix®speed 2 permette di erogare e miscelare facilmente le
masse per impronte dentali a due componenti.

E possibile utilizzare le cartucce o i sacchetti tubolari con cartuccia di supporto 5:1 dei diversi produttori.

Con il programma adatto, i materiali da impronta caratterizzati dai simboli ® e @® possono essere estrusi
con il Dynamix®speed 2 a doppia velocita.

Un programma di miscela regola individualmente I‘avanzamento degli stantuffi e la velocita rotazionale
dell‘asta esagonale. E permesso solo l‘utilizzo dei puntali miscelatori previsti dai produttori del materiale
da impronta per il materiale specifico.



3.2

Componenti e elementi funzionali

Indicatore del livello di riempimento
Tasto di avanzamento ,impronta“ (rapido)
Tasto di avanzamento ,dispenser” (lento)
Tasto di ritorno

LED gialla, quantita residua

LED verde, apparecchio acceso

LED rosso, coperchio dell’apparecchio
Coperchio dell‘apparecchio

Stantuffi

10 Coperchio del mandrino

11 Mandrino

12 Nasello di bloccaggio

© 00 NO G A WODN -
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Miscelatore esagonale
Sede della cartuccia

Pulsanti per scelta del programma e spia
LED del programma di miscela

Interruttore di rete

Fusibile dell’apparecchio

Presa per I‘allacciamento alla rete
Cordone di rete

Cartuccia / Porta cartuccia con sacchetto
tubolare

Puntale miscelatore
Attacco di servizio

Fig. 1




3.3

3.4

41.1

41.2

41.3

4.3

Dotazione

1 Miscelatore dinamico Dynamix®speed 2
1 Cordone di rete
1 Manuale con le istruzioni per 'uso

Accessori
256200 0100 Set per il montaggio a parete

Messa in esercizio

Installazione

L'apparecchio deve essere usato come dispositivo da banco; un montaggio a parete & possibile opzional-
mente.

Apparecchio da banco

Scegliere una superficie stabile e anti-scivolo ove montare |‘apparecchio.

Montaggio a parete

Dynamix®speed 2 pud essere montato a parete tramite i | set per il montaggio a parete (vedi accessori).
Le istruzioni per il montaggio si trovano nel set per il montaggio a parete.

Consigli per l'installazione

Mettere in funzione I'apparecchio a temperatura ambiente 18 - 24 °C [64 - 75 °F]. Al momento dell'instal-
lazione, fare attenzione a:

* non collocare I'apparecchio sotto una fonte di calore.

» Non collocare I'apparecchio in vicinanza di finetre aperte.

» Tenere I'apparecchio lontano dall’esposizione diretta con i raggi del sole.
» Non esporre I'apparecchio ad un alto tasso di umidita.

Collegamento e accensione

L’apparecchio puo essere messo in funzione solamente se i
dati riportati sulla targhetta identificativa coincidono con le
caratteristiche della rete di alimentazione di tensione regionale.

= Inserire il cordone di rete (19, Fig. 1) incluso nella confezione nella
presa per l‘allacciamento di rete (18).

= Effettuare il collegamento del cordone di rete con la presa di rete. Fig. 2

= Accendere |'apparecchio premendo il pulsante di rete (16).

Rimuovere il dispositivo di sicurezza per il trasporto
Prima di utilizzare &€ necessario rimuovere il dispositivo di sicurezza
per il trasporto:

= Collegare e accendere |‘apparecchio come descritto nel cap. 4.2.
= Chiudere il coperchio dell’apparecchio (8, Fig. 1).

= Premere il tasto di ritorno (4).

¢ Gli stantuffi (9, Fig. 1) tornano indietro nella posizione iniziale e
si arrestano in questa posizione.

= Aprire il coperchio dell’apparecchio.
= Rimuovere il dispositivo di sicurezza per il trasporto (23).

Il vostro apparecchio & ora pronto all’'uso.
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51.1

Uso

Inserzione della cartuccia e sostituzione della cartuccia
E possibile inserire e sostituire una cartuccia, solo quando i due
stantuffi (9, Fig. 1) si trovano nella posizione di partenza.

= Chiudere il coperchio dell'apparecchio (8, Fig. 1).

= Premere il tasto di ritorno (4).

¢ Gli stantuffi ritornano nella posizione di partenza fermandosi
automaticamente a fine corsa.
Poco prima della posizione finale, la velocita di ritorno viene
rallentata. Aprire il coperchio solo quando gli stantuffi si sono
completamente arrestati.

Se la fase di ritorno dei piattelli viene interrotta premendo il
tasto di avanzamento, non proseguira automaticamente. Per
continuare la retrocessione é necessario premere nuovamen-
te il tasto di ritorno.

= Aprire il coperchio dell’apparecchio (8, Fig. 1).

= Inserire la cartuccia (20) munita del puntale miscelatore nell‘ap-
parecchio. Assicurarsi che la cartuccia sia posizionata sotto il
nasello di bloccaggio (12).

= Premere il pulsante per il programma di miscelazione (15), vedi
anche il cap. 5.1.1.
Le indicazioni relative al programma di miscelazione si trova-

no sulla cartuccia sotto forma dei simboli asterisco ® oppure
rombo @.

Tutte le masse da impronta che non sono contrassegnate con
questi simboli, devono essere elaborate con il programma .
= Chiudere il coperchio dell’apparecchio (8, Fig. 1).

Il coperchio dell’apparecchio puo essere chiuso solamente se la cartuccia € inserita in modo corretto.
Finché il coperchio dell’apparecchio non & chiuso in modo corretto, la spia LED a luce rosso “coperchio
dell’apparecchio” (7, Fig. 1) rimane accesa.

= Per preparare e livellare le cartucce, tenersi alle indicazioni dei produttori del materiale da impronta.

Utilizzare solo i puntali miscelatori raccomandati dai produttori del materiale da impronta. L utiliz-
zo di altri puntali miscelatori pu6 portare ad un malfunzionamento.

Selezionare il programma di miscelazione

Per selezionare il programma di miscelazione, premere il pulsante
del programma corrispondente (15). La scelta del programma di
miscela viene confermata dalla spia LED verde in prossimita del
pulsante relativo.

| programmi di miscelazione asterisco ® oppure rombo ® pos-
sono essere utilizzati solamente con i materiali da impronta, le
cartucce / i puntali miscelatori specifici, che sono contrassegnati
con questi simboli.

Qualsiasi materiale da impronta, cartuccia o puntale miscelatore
che non sia contrassegnato con questi simboli deve essere elabo-
rato con il programma &0,

| materiali da impronta che vengono estrusi con un programma di miscelazione non conforme,
potrebbero non presentare le caratteristiche assicurate dal produttore.

Selezionare il programma di miscelazione:

= Attivare il programma di miscelazione premendo il pulsante del relativo programma (15, Fig. 7).
¢ |l LED accanto al pulsante del programma si accende.

Per i programma di miscelazione vale:

» Terminato il processo di erogazione, il programma rimane allo stato stand-by e resta attivo allo spegni-
mento dell‘apparecchio.

» Con il cambio della cartuccia, quando gli stantuffi ritornano nella posizione di partenza, il programma di
miscelazione viene disattivato.

-7-
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» Finché gli stantuffi si trovano nella posizione di partenza, il coperchio dell‘apparecchio & aperto e non si
€ selezionato un programma di miscelazione, le spie dei pulsanti di programma si illuminano ad inter-
mittenza.

» Chiudendo il coperchio, tutte le spie LED si spengono. Quando si riapre il coperchio, le spie si riaccen-
dono ad intermittenza se il programma di estrusione non era ancora stato lanciato o non si era ancora
scelto un programma di miscelazione.

» Se si preme un pulsante per I‘estrusione del materiale senza aver prima selezionato un programma o
porta-impronta (2, Fig. 8) o siringa (3, Fig. 8), I'apparecchio richiama automaticamente il programma .
La spia LED in prossimita del pulsante & si accende.

» Se un programma di miscelazione & attivo, & possibile scegliere un altro programma di miscelazione in
qualsiasi momento, premendo il pulsante del programma.

Estrusione del materiale

= Preparare |'apparecchio come descritto nel cap. 5.1.
= Premere e tenere premuto il pulsante di avanzamento (2) o (3):
- Porta-impronta (2), elevata velocita di estrusione
o
- Siringa (3) bassa velocita di estrusione

¢ L‘asta esagonale (13, Fig. 1) comincia a ruotare e si inserisce
automaticamente nel puntale miscelatore (21, Fig. 1) prima di
fermarsi nuovamente.

+ Gli stantuffi avanzano a gran velocita fino a che i piattelli degli
stantuffi non vengano a contatto con le cartucce.

+ Una volta raggiunta la massa da impronta, I‘apparecchio pas-
sa automaticamente alla velocita di erogazione scelta e I‘asta
esagonale comincia a ruotare.

= Riempire i portaimpronte e i dispenser (siringhe).
= Rilasciare il tasto di avanzamento appena ¢ fuoriuscita la quantita desiderata di materiale.

+ Gli stantuffi compiono una breve corsa di scarico in modo da interrompere I'estrusione del materiale.
Gli stantuffi possono essere mossi solamente quando il coperchio dell‘apparecchio é chiuso.

Quando I‘asta esagonale si inserisce nel puntale miscelatore é possibile percepire un rumore.
Questo é un segnale di funzione.

Non utilizzare i primi 5 cm. di materiale da impronta estrusi da una cartuccia nuova o da una car-
tuccia precedentemente gia usata e reinserita nell’apparecchio. Osservare le raccomandazioni del
fabbricante del materiale!

Se la cartuccia si svuota durante I’estrusione del materiale, gli stantuffi ritornano automaticamen-
te nella posizione di partenza, in modo da permettere I'inserzione veloce di una nuova cartuccia e
di poter continuare con I’estrusione del materiale.

Indicazione del livello di riempimento e della quantita residua

Indicazione del livello di riempimento

Con I'indicazione del livello di riempimento (1) & possibile stimare g
la quantita di materiale da impronta all'interno della cartuccia.

All‘inizio, quando la cartuccia &€ nuova oppure ancora molto piena

l'indicatore rosso non € ancora visibile nel finestrino di controllo. 1

L'indicatore appare solo dopo che gli stantuffi sono penetrati per g

ca. 25 mm nella cartuccia.

Segnalazione della quantita residua

L‘apparecchio dispone di un sensore elettronico per la quantita P 5
di materiale da impronta residuo. La spia LED (5) a luce gialla si L
accende per segnalare la presenza di una “quantita residua“, se la _ _
cartuccia contiene solamente la quantita di materiale necessaria a
riempire circa un’impronta.

L‘indicatore supera il limite definito per il materiale residuo.

ol
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Pulizia / Manutenzione

L’apparecchio non contiene al suo interno componenti che necessitano di manutenzione.
E’ vietato aprire I’apparecchio oltre ai casi di seguito descritti.

Non utilizzare dei detergenti a base di solventi.
Non utilizzare mai vapore caldo per la pulizia!

Per pulire la custodia esterna dell’apparecchio, passarla semplicemente con un panno umido.

Pulizia degli spazi interni
» Sede della cartuccia (14, Fig. 1):

La sede della cartuccia puo essere facilmente pulita quando gli stantuffi si trovano nella posizione di
ritorno (9, Fig. 1).

 Stantuffi (9, Fig. 1) e protezione del mandrino (10, Fig. 1):

Per eliminare i residui dai piattelli o dal coperchio del mandrino € possibile muovere i piattelli in una
posizione adatta previa chiusura del coperchio dell‘apparecchio e senza cartuccia inserita.

Non pulire MAI i fusi (11, Fig. 1). Questi sono trattati con del grasso necessario al loro funziona-
mento regolare.

Suggerimento:

Le contaminazioni causate dal silicone estruso possono essere tolte facilmente con un panno
asciutto o con fazzolettino di carta.

Oltre alla pulizia con un panno umido, sono approvati i seguenti agenti detergenti:

* Incidur Spray (Ecolab)

* Incides N fazzolettini di pulizia (Ecolab)

Dopo aver usato questi agenti, ventilare a sufficienza per evitare un ambiente potenzialmente esplosivo.

Sostituzione dei piattelli

L‘attrito degli stantuffi (9, Fig. 1) sulla parete interna della cartuccia (20, Fig. 1) causa l‘usura degli stantuf-
fi. Gli stantuffi usurati potrebbero danneggiare i sacchetti tubolari nel porta-cartuccia (20, Fig. 1).

Inoltre una cartuccia inserita in modo errato pud causare la rottura di un piattello.

Per questo motivo gli stantuffi sono disponibili come pezzi di ricambio.

L‘utensile per eseguire la sostituzione € allegato al pezzo di ricambio assieme alle istruzioni.

Sostituzione del coperchio dell’apparecchio

Il coperchio dell‘apparecchio (8, Fig. 1) € disponibile come pezzo di ricambio.
L‘utensile per eseguire la sostituzione € allegato al pezzo di ricambio assieme alle istruzioni.

Sostituzione dei fusibili

Prima di cambiare il fusibile, staccare I’apparecchio dalla rete elettrica disinserendo la spina.
Per la sostituzione dei fusibili, impiegare solamente dei fusibili con i valori riportati nel capitolo

“Dati tecnici”.

Non utilizzare mai dei fusibili con dei valori piu elevati.

— Staccare la spina dalla rete elettrica.

= Sfilare il porta-fusibile (17).

= Togliere il fusibile difettoso e inserire un fusibile nuovo.
= Reinserire il porta-fusibile fino a fondo.




6.5
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Ricambi

Le parti di consumo e i ricambi sono riportati nella lista dei ricambi

che si trova sul sito internet www.renfert.com/p918.

Si prega quindi di inserire il seguente numero di codice del prodot-

to: 25 6200 0000

Le componenti escluse dalla garanzia (parti soggette ad usura o di
consumo) sono marcate nella lista dei ricambi.

I numero di serie e la data costruzione si trovano sulla targhetta

dell‘apparecchio.

Guida per risolvere i guasti

Guasto

Causa

Rimedio

Indicatori a LED (5, 6, 7,
Fig. 1) non si illuminano, gli
stantuffi non si muovono.

 L'apparecchio non & acceso.

» Accendere I'apparecchio tramite tasto sull’appa-
recchio (16, Fig. 1).

Non é possibile accendere
I’apparecchio

* La presa di rete non ¢ inserita corret-
tamente nell’apparecchio.

 Guasto al fusibile.

* Presa di rete priva di tensione.

» Guasto all’'apparecchio.

« Controllare 'alloggiamento corretto della presa
di rete (Fig. 2).

« Sostituire il fusibile (vedi cap. 6.4).

« controllare che la presa di corrente sia sotto ten-
sione.

* Inviare I'apparecchio al centro assistenza per ri-
parazione.

Gli stantuffi non avanza-
no e non ritornano, la spia
LED ,,coperchio dell‘appa-
recchio“ (7, Fig. 1) & acce-
sa o si illumina ad intermit-
tenza.

« Il coperchio dell’apparecchio non &
chiuso in modo regolare.

* Chiudere il coperchio dell’apparecchio (8, Fig. 1)
ed ev. controllare che le cartucce siano inserite
correttamente e in caso correggere la loro posi-
zione.

Gli stantuffi si avvicinano al-
la cartuccia lentamente.

* Lo sportello & stato aperto prima che gli
stantuffi si siano completamente ferma-
ti. E memorizzata ancora una posizione
vecchia della cartuccia.

» Premere il tasto di ritorno (4, Fig. 1) e attendere
fino a quando gli stantuffi non hanno raggiunto la
posizione iniziale e si sono fermati completamen-
te. Successivamente, intervenire nuovamente
nella cartuccia.

Non é possibile togliere /
inserire le cartucce.

« Gli stantuffi non sono ritornati nella
posizione di partenza.

* Premere il tasto di autoritorno (4, Fig. 1) e far ri-
tornare gli stantuffi nella posizione di partenza
fino a che non si fermino automaticamente. Solo
cosi raggiungono la posizione di partenza (vedi
cap. 5.1).

Rumore percepibile all’in-
serzione dell’asta di misce-
lazione nel puntale di mi-
scelazione.

« L'asta di miscelazione viene spinta da
una molla fino alla battuta.

* Rumore funzionale, non necessita di nessun ri-
medio.

* Applicare il puntale di miscelazione dinamica
solo in seguito.

Il puntale miscelatore
(21,Fig. 1) non ruota

* L’asta di miscelazione non si & inseri-
ta correttamente.

» Materiale indurito nel puntale di mi-
scela.

* La protezione termica del motore del
miscelatore & intervenuta.

« Controllare che la cartuccia alloggi correttamen-
te.
 Applicare un puntale di miscela nuovo.

* Far raffreddare I‘apparecchio per circa 30 minu-
ti; rispettare la durata di accensione (2 minuti di
funzionamento, 5 minuti di pausa).

L’apparecchio rallenta au-
tomaticamente la Velocita
di estrusione

* L’apparecchio riconosce una massa
altamente viscosa e riduce automati-
camente la velocita di avanzamento e
il numero di giri del miscelatore.

» Contaminazioni (dovute ad es. all’at-
trito) nella cartuccia di supporto.

* | mandrini non sono lubrificati a suffi-
cienza.

* LYintervallo di attesa non ¢ stato ri-
spettato

* Questo processo ha luogo solamente se il ma-
teriale da impronta & altamente viscoso oppure
troppo freddo. Osservare le istruzioni per I'uso
(temperatura di lavorazione) del fabbricante del
materiale.

* Pulire le superfici interne della cartuccia di sup-
porto e i piattelli di spinta.

* Lubrificare i mandrini (grasso speciale!)

* Almeno 5 min. di pausa

-10 -




Guasto

Causa

Rimedio

Il puntale di miscelazione
(21, Fig. 1) scoppia.

« Si é utilizzato il puntale errato.

» Combinazione non adatta di puntale
di miscelazione / sacchetto tubolare.

« Utilizzare un puntale di miscelazione conforme
ai dati del fabbricante del materiale da impronta.

« Contattare il produttore del puntale di miscela-
zione / sacchetto tubolare.

Il sacchetto tubolare scop-
pia, viene danneggiato.

« | piattelli di spinta sono talmente con-
sumati o danneggiati che il sacchet-
to tubolare si incastra tra i piattelli di
spinta e la cartuccia.

* Il materiale si € indurito in parte nella
cartuccia.

« Sostituire i piattelli di spinta (vedi cap. 6.2).

« Sostituire la cartuccia (vedi cap. 5.1).

L’avanzamento si blocca
repentinamente e compie
una breve corsa di scarico.

* |l materiale si & indurito nel puntale di
miscelazione.

* Utilizzare un puntale di miscelazione nuovo.

L’avanzamento si blocca
repentinamente e ritorna al-
la posizione iniziale.

« il sistema ha riconosciuto un sovrac-
carico.

* |l materiale si & indurito nella cartuc-
cia.

* | mandrini non sono lubrificati a suffi-
cienza.

* Il materiale da impronta e troppo freddo, osser-
vare le avvertenze per la lavorazione del fabbri-
cante del materiale.

» Utilizzare una nuova cartuccia.

* Lubrificare i mandrini (grasso speciale!).

Le spie LED dei programmi
di miscelazione si accendo-
no in alternanza quando il
coperchio dell‘apparecchio
é aperto.

* Non ¢ stato ancora attivato un pro-
gramma di miscelazione.

* Selezionare un programma conforme al materia-
le da impronta (vedi cap. 5.1.1).

8 Dati tecnici

Numero articolo: 25 6200 0000 25 6200 1000 25 6200 3000
Alimentazione di rete: 230V 120V 100V
Frequenza di rete: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Potenza assorbita: 280 VA

Fusibile di entrata, rete: 2 x T2AH 2xT3,15AH

Dimensioni

(Altezza x Larghezza x Lunghezza):

330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 inch)

Peso (vuoto):

7,0 kg

Rumorosita:

<70 dB(A)

Classificazione di protezione: I

9 Garanzia

Nell’ambito di un utilizzo conforme alle prescrizioni, Renfert concede su tutti i componenti del miscelatore
dinamico Dynamix®speed 2 una garanzia di 3 anni.

Presupposto necessario per il ricorso alla garanzia & I'esibizione della fattura di acquisto originale emes-
sa dal rivenditore specializzato.

Sono esclusi dalla garanzia i pezzi soggetti a naturale usura nonché i pezzi di consumo. Questi pezzi
sono contrassegnati nell‘elenco dei pezzi di ricambio.

La garanzia decade in caso di utilizzo improprio, inosservanza delle norme di azionamento, pulizia, ma-
nutenzione e connessione, riparazioni eseguite in proprio o non eseguite dai centri specializzati, impiego
di ricambi di altre marche e in caso di circostanze inusuali o non ammesse dalle norme d’uso.

Le prestazioni di garanzia non prevedono proroghe della garanzia stessa.

-11 -
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134

Avvertenze per lo smaltimento

Smaltimento dei materiali di consumo

Smaltire le cartucce, i sacchetti tubolari vuoti e i puntali di miscelazione usati secondo le istruzioni del
fabbricante.

Smaltimento dell’apparecchio

Per lo smaltimento dell’apparecchio & necessario rivolgersi ad una ditta specializzata. Tale ditta specializ-
zata deve essere informata riguardo ai residui nocivi presenti all’interno dell’apparecchio.

Avvertenza per lo smaltimento nei Paesi dell’lUE

Per la salvaguardia e la tutela del’ambiente, per evitare i rischi di inquinamento ambientale e per favo-
rire il ricupero delle materie prime (riciclaggio), la Commissione Europea ha emanato una direttiva che
prevede il ritiro degli apparecchi elettrici ed elettronici da parte del produttore, al fine di garantirne uno

smaltimento corretto o il ricupero.

All’interno dell’Unione Europea, gli apparecchi contrassegnati con questo simbolo non possono
pertanto essere smaltiti con i normali rifiuti non differenziati.

Per informazioni su uno smaltimento conforme rivolgersi alle autorita locali.

Con riserva di modifiche
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1.2

Introduccion

Simbolos empleados

En estas instrucciones y en el dispositivo encontrara simbolos con el siguiente significado:
jObserve las instrucciones de uso!

Peligro
iPeligro inminente de lesiones!

Tension eléctrica
iPeligro por descarga eléctrica!

Atencidn

En caso de no seguir las indicaciones, existe el peligro de que se daiie el dispositivo.
Indicacion

Da indicaciones utiles sobre la utilizacién y manipulacién.

El manual de instrucciones también puede obtenerse en formato electronico en nuestra pagina de
Internet www.renfert.com/p915. Introduzca alli el numero de articulo siguiente: 25 6200 0000.

Prestar atencién a la duracién de operacion.

Tras un maximo de dos minutos de funcionamiento, debera realizarse una pausa de al menos
5 minutos. Tras la elaboracion de 3 cartuchos completos (aprox. 30 impresiones, cubeta de im-
presion mediana), se debe realizar un descanso de 2 horas. Durante este intervalo de tiempo el
equipo puede permanecer encendido.

Se cumplen las normas vigentes de la UE relacionadas con este producto.

El dispositivo esta sujeto a las disposiciones de la Directiva WEEE dentro de la UE.
Fabricante

Fecha de fabricacio

Dispositivo médico

Unicamente personal especializado debe hacer uso del mismo.

Se debe respetar sobre todo la siguiente enumeracion.
* Enumeracion

- Enumeracion subordinada
= Instruccion de manipulacién / accion requerida / introduccion / sucesion de trabajo:

Se le pedira que realice la manipulacion indicada en el orden especificado.

4 Resultado de una manipulacién / reaccion del aparato / reaccion del programa:

El aparato o programa reacciona a su manipulacién, o porque se produjo un evento determinado.

Otros simbolos se explicaran con el uso.

Conformidad CE

Por la presente, Renfert GmbH declara que el producto:
Dynamix®speed 2

N.° de referencia: 25 6200 0000, 25 6200 1000, 25 6200 3000

cumple las siguientes normas europeas:

Reglamento (UE) 2017/745
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Seguridad

Debe instruirse a los operarios siguiendo esta informacion de usuario sobre el ambito de aplica-
cion, los posibles peligros durante la operacion y el funcionamiento del dispositivo.
Esta informacion de usuario debe estar a disposicion del operario.

En caso de reclamaciones o incidencias relacionadas con el dispositivo médico, le rogamos que
informe a Renfert de inmediato. Renfert examinara el asunto e informara de cualquier suceso gra-
ve a las autoridades de los Estados miembros correspondientes.

Uso previsto
Dynamix®speed 2 sirve exclusivamente para la mezcla y el exprimido de materiales de impresion dental
de dos componentes.

Con Dynamix®speed 2 se procesan cartuchos de 5:1 o bolsas tubulares en cartuchos de apoyo de diver-
sos fabricantes.

Para la mezcla se utilizan boquillas de mezcla dinamica con accionamiento hexagonal.
iDeben seguirse las instrucciones de seguridad y procesamiento del fabricante del material!

Utilizar anicamente las boquillas de mezcla recomendadas por el fabricante del material.

Condiciones ambientales para el funcionamiento seguro

El funcionamiento seguro de este dispositivo queda garantizado en las siguientes condiciones ambienta-
les:

* En interiores.

» Hasta una altitud de 2.000 m sobre el nivel del mar.

* A una temperatura ambiente de 5 - 40 °C [41 — 104 °F]. *)

» Con una humedad relativa maxima del 80 % a 31 °C [88 °F], con descenso lineal hasta el 50 % de
humedad relativa a 40 °C [104 °F]. *)

» Con alimentacion de red, si las oscilaciones de tensién no superan el 10 % del valor nominal.
* Con un grado de suciedad de 2.

» Con una categoria de sobretensién de .

*) A5-40°C [41 - 104 °F], el dispositivo puede utilizarse con una humedad del aire de hasta el 80 %. A temperatu-
ras de 31 - 40 °C [88-104 °F], la humedad del aire debe reducirse proporcionalmente para garantizar la idoneidad
de uso (p. ej. 35 °C [95 °F] = 65% de humedad relativa, a 40 °C [104 °F] = 50 % humedad del aire). El dispositivo
no debe utilizarse a temperaturas superiores a 40 °C [104 °F].

Condiciones ambientales de almacenamiento y transporte

Deben respetarse las siguientes condiciones ambientales de almacenamiento y transporte:
» Temperatura ambiente de - 20 — + 60 °C [- 47 — + 140 °F],
* humedad maxima relativa del 80 %.

Indicaciones de peligro y advertencia

AN A

Indicaciones generales
Solo para su uso en interiores. El dispositivo solo es adecuado para su uso en seco y no debe
utilizarse ni guardarse al aire libre o en entornos humedos.

El dispositivo solo debe utilizarse con un cable de red con un sistema de conexién especifico de
cada pais.

El aparato debera enchufarse solo a tomas de corriente que se encuentren conectadas al sistema
conductor de proteccion.

El enchufe de red debe contar con un facil acceso.
Para aislar el aparato del suministro eléctrico, desenchufelo de la red.

Revisar con regularidad las lineas de conexién (como el cable de red), las mangueras y la carcasa
(p. €j., el teclado de membrana) con el fin de detectar posibles dafos (p. ej., dobleces, fisuras, po-
rosidad) o envejecimiento. {No se deberan utilizar aparatos con conexiones, mangueras o piezas
de la carcasa danadas o que tengan algun otro defecto!

-3-
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El aparato debera ponerse solo en funcionamiento cuando coincidan las especificaciones de la
placa caracteristica con las especificaciones de la red regional.

Antes de realizar tareas en las piezas eléctricas, desconectar el dispositivo de la red.
Deben seguirse las indicaciones de peligro y los avisos del fabricante del material.
No utilizar en entornos con peligro de explosion.

El cumplimiento de las disposiciones nacionales referentes al servicio y repetidas pruebas de
seguridad de aparatos eléctricos es responsabilidad de la compaiiia operadora.

En Alemania éstas son la MPBetreibV (Reglamentacion sobre la fabricacidn, la aplicaciéon y el uso
de productos médicos) en relacion con la DIN EN 62353 (VDE0751).

En este producto se podran usar solo las piezas de accesorio y repuesto suministradas o autori-
zadas por la empresa Renfert GmbH.

El uso de otras piezas de accesorio o repuesto puede perjudicar la seguridad del equipo, conlleva
el riesgo de lesiones graves, y puede provocar daios en el medio ambiente o la averia del pro-
ducto.

Encontrara informaciones acerca del reglamento REACH y las sustancias SVHC en nuestra pagi-
na Web www.renfert.com en el area Postventa.

Indicaciones sobre la compatibilidad electromagnética (CEM)

“Para indicaciones sobre la compatibilidad electromagnética (CEM) véase la seccion especifica al final
de este manual de instrucciones.”

Personal autorizado

Solo deben utilizar el producto personas mayores de 14 afos.
Solo deben utilizar y realizar el mantenimiento del dispositivo las personas capacitadas.

Las reparaciones no descritas en la informacién de usuario solo deben ser realizadas por personal espe-
cializado en electricidad y centros especializados.

Exencién de responsabilidad

Renfert GmbH renuncia a cualquier indemnizacién por dafios y responsabilidad de prestacion de servi-
cios de garantia en los siguientes casos:

Si el producto se utiliza con fines distintos a los descritos en las instrucciones de uso.

Si se realiza cualquier modificacién en el producto no descrita en las instrucciones de uso.

Si el producto no es reparado por personal especializado o si no se utilizan recambios originales
de Renfert.

Si el producto se sigue utilizando a pesar de haberse identificado fallos de seguridad o dafos.
Si el producto se expone a golpes mecanicos o se deja caer.
En el caso de daios causados por la rotura de boquillas de mezcla, bolsas tubulares o cartuchos.

Descripcién de producto

Descripcion general

La masa de impresion del dispositivo de mezcla Dynamix®speed 2 sirve para exprimir y mezclar como-
damente masas de impresion dental de dos componentes.

Se pueden procesar cartuchos de 5:1 o bolsas tubulares en cartuchos de apoyo de diversos fabricantes.

Las masas de impresiéon marcadas o con los simbolos ® o ® pueden procesarse en la mitad de tiempo
con el programa de mezcla de Dynamix®speed 2. El programa de mezcla regula de forma individual el
avance del plato de presion y la velocidad del hexagono de mezcla. Solo deben utilizarse las boquillas de
mezcla indicadas para cada material por el fabricante de la masa de impresion.
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Componentes y elementos funcionales

1 Indicador de nivel de llenado de los cartuchos

2 Tecla de avance “Cuchara de impresion”
(alta velocidad de exprimido)

3 Tecla de avance “Dispensador”
(baja velocidad de exprimido)

Tecla de retroceso

Diodo amarillo, indicador de cantidad restante
Diodo verde, dispositivo encendido

Diodo rojo, tapa del dispositivo abierta

Tapa del dispositivo

Plato de presion

10 Cubierta del husillo

11 Husillo

© 00 N O O b

a

12
13
14
15

16
17
18
19
20

21
22

Pestana de detencion
Hexagono de mezcla
Cubeta de los cartuchos

Teclas de programa y diodo indicador del
programa de mezcla

Interruptor de red
Fusible del dispositivo
Conector de red
Cable de red

Cartucho/cartucho de apoyo con bolsa
tubular

Boquilla de mezcla
Conexion de mantenimiento

Fig. 1
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41.2

41.3

4.3

Contenido del paquete

1 Dispositivo de mezcla Dynamix®speed 2
1 Cable de red
1 Instrucciones de uso

Accesorios
256200 0100 Juego de soporte de pared

Puesta en marcha

Colocacion

El dispositivo debe utilizarse en posicion de pie. De forma opcional, también puede montarse en pared.
Posicion de pie

El dispositivo debe colocarse sobre una superficie estable y antideslizante.

Montaje en pared

El dispositivo puede fijarse a la pared con el juego de soporte de pared (véanse los accesorios).

Las instrucciones de montaje estan incluidas en el juego.

Recomendaciones de colocacion

El dispositivo debe operarse a una temperatura ambiente de 18 - 24 °C [64 - 75 °F].
Al llevar a cabo la colocacion, tener en cuenta lo siguiente:

» No colocar el aparato bajo ninguna fuente de calor.

» No colocar el aparato junto a ventanas abiertas.

» No exponer el aparato a la radiacion solar directa.

» No exponer el aparato a una humedad del aire elevada.

Conexién y encendido

El aparato debera ponerse solo en funcionamiento cuando
coincidan las especificaciones de la placa caracteristica con
las especificaciones de la red regional.

= Conectar el cable de red provista (19, Fig. 1) en el conector de
red (18).

= Enchufar el cable de red en la toma. Fig. 2

= Encender el dispositivo con el interruptor de red (16).

Extraccion de las piezas de seguridad de transporte
Antes de utilizar el dispositivo, es necesario retirar las piezas de
seguridad de transporte:

= Conectar y encender el dispositivo de la forma descrita en el
capitulo 4.2.

= Cerrar la tapa del dispositivo (8, Fig. 1).
= Pulsar la tecla de retroceso (4).
¢ Desplazar los platos de presion (9, Fig. 1) y detenerlos en la
posicion inicial.
= Abrir la tapa del dispositivo.
= Retirar las piezas de seguridad de transporte (23).

El dispositivo esta listo para su uso.
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Utilizacion

Inserciéon y cambio del cartucho

El cartucho solo se puede insertar y cambiar cuando los dos pla-
tos de presion (9, Fig. 1) estan en la posicion inicial.

= Cerrar la tapa del dispositivo (8, Fig. 1).

= Pulsar la tecla de retroceso (4).

¢ Los platos de presion vuelven a la posicion inicial y se detie-
nen automaticamente al final.
Poco antes de llegar al final, la velocidad de retroceso dis-
minuye. No abrir la tapa hasta que los platos de presion se
hayan detenido por completo.

Si el retroceso de los platos de presion se detiene pulsando
la tecla de avance, no se reanudara de forma automatica.
Para reanudar el retroceso, es necesario volver a pulsar la
tecla de retroceso.

= Abrir la tapa del dispositivo (8, Fig. 1).

= Insertar el cartucho (20) en el dispositivo. Asegurese de que el
cartucho quede encajado bajo el talén de retencién (12).

= Pulsar la tecla del programa de mezcla (15), véase también el
capitulo 5.1.1.

= En el cartucho hay indicaciones sobre el programa de mezcla
sefalizadas mediante una estrella ® o un rombo @ .

= Todas las masas de impresién que no estén identificadas con
estos simbolos se deberan procesar con el programa &
= Cerrar la tapa del dispositivo (8, Fig. 1).

= La tapa del dispositivo solo se puede cerrar si el cartucho esta correctamente insertado. Si la tapa del
dispositivo no esta correctamente cerrada, se encendera el diodo rojo “Tapa del dispositivo abierta”
(7, Fig. 1).

= Para preparar y nivelar el sistema de cartuchos, deben seguirse las indicaciones del fabricante de la
masa de impresion.

Utilizar solamente las boquillas mezcladoras recomendadas por el fabricante del compuesto de
impresion. El uso de otras boquillas mezcladoras podria causar fallos de funcionamiento.

Seleccion del programa de mezcla

El programa de mezcla se selecciona pulsando una tecla de pro-
grama (15). El diodo verde situado junto a la tecla de programa de
mezcla confirma seleccién del mismo.

Los programas de mezcla estrella ® o rombo ® solo pueden
utilizarse con masas de impresién especiales o con sistemas de
boquillas de mezcla/cartuchos identificados con estos simbolos.

Todas las masas de impresion y los sistemas de cartuchos/boqui-
llas de mezcla no identificados deben procesarse con el programa
de mezcla .

Es posible que las masas de impresién procesadas con un programa de mezcla inadecuado no
cumplan con las caracteristicas garantizadas por el fabricante.

Seleccion del programa de mezcla:

= Activar el programa de mezcla pulsando la tecla de programa (15, Fig. 7).
¢ Se encendera el diodo situado junto a la tecla de programa.

Para el programa de mezcla:

* Una vez finalizado el proceso de exprimido, el programa de mezcla seleccionado permanece en modo
de espera, y activo al apagar el dispositivo.

» El programa de mezcla se desactiva si el cartucho se cambia mientras los platos de presién se despla-
zan hasta la posicion inicial.

» Mientras que los platos de presién se encuentren en la posicion inicial, la tapa del dispositivo esté
abierta y no se haya seleccionado ningun programa de mezcla, los diodos de las teclas de programa
parpadearan de forma alterna.

-7-
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» Los diodos se apagaran al cerrar la tapa. Al abrirla de nuevo, volveran a parpadear los diodos si el pro-
ceso de exprimido no se ha iniciado o no se ha seleccionado ningun programa de mezcla.

» Si se pulsa la tecla de exprimido Cuchara de impresion (2, Fig. 8) o Dispensador (3, Fig. 8) sin haber
seleccionado antes ningun programa, el programa activara automaticamente el programa & . Se en-
cendera el diodo situado junto a la tecla .

+ Si hay algun programa de mezcla activo, puede cambiarse a otro programa de mezcla pulsando otra
tecla de programa en cualquier momento.

Exprimido
= Preparar el dispositivo de la forma descrita en el capitulo 5.1.
= Mantener pulsada la tecla de avance (2) o (3):
- Cuchara de impresion (2), alta velocidad de exprimido
o}
- Dispensador (3), baja velocidad de exprimido

¢ El hexagono de mezcla (13, Fig. 1) empieza a girar y se aco-
pla autométicamente en la boquilla de mezcla (21, Fig. 1). A
continuacion, vuelve a detenerse.

¢ Los platos de presion avanzan a gran velocidad hasta colocar-
se sobre la masa de impresion.

¢ Al llegar a la masa de impresion, el aparato pasa automatica-
mente a la velocidad de exprimido seleccionada y el eje de
mezcla comienza a girar.

= Llenar la cuchara de impresion o el dispensador.
= Soltar la tecla de avance cuando se haya mezclado la cantidad de material deseada.
¢ Los platos de impresion realizan una breve elevacion de descarga para que no salga mas masa de
impresion.
Los platos de presion solo pueden moverse cuando la tapa del dispositivo esta cerrada.

Puede que se oiga un ruido cuando el hexagono de mezcla se acople en la boquilla de mezcla.
Es parte del funcionamiento normal.

Cuando el cartucho sea nuevo o se vuelva a insertar un cartucho utilizado, no deben utilizarse
los 5 primeros 5 centimetros de material de impresién.
jDeben seguirse las recomendaciones del fabricante de la masa de impresion!

Si el cartucho se vacia durante el exprimido, los platos de presion vuelven automaticamente a
la posicién inicial para que se pueda insertar rapidamente un nuevo cartucho e iniciar un nuevo
proceso de exprimido.

Indicador de nivel de llenado y cantidad restante

Indicador de nivel de llenado

B
Mediante el indicador de nivel de llenado (1) puede calcularse la 19
capacidad restante del cartucho.
Al insertar un nuevo cartucho o si el cartucho esta muy lleno, el
indicador rojo no aparecera en la mirilla. 1
Aparecera cuando los platos de presion se hayan adentrado unos g

25 mm en el cartucho.

Deteccion de cantidad restante

El dispositivo cuenta con un detector electronico de cantidad restan- = 5
te. Si un cartucho se vacia hasta que la cantidad restante de masa L

de impresién baste para aproximadamente una cuchara de impre- — —
sion, se encendera el indicador amarillo “Cantidad restante” (5). o8

El indicador habra superado una zona marcada de cantidad restante. Fig. 9
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Limpieza / Mantenimiento

El aparato no contiene en el interior ninguna pieza que requiera mantenimiento alguno.
iSe prohibe realizar la apertura del aparato de manera diferente a la que se describe a continuacién!

No utilizar productos de limpieza con disolventes ni abrasivos.
iNo emplee nunca vapor caliente para la limpieza!

Para limpiar el aparato, basta con pasar un trapo humedo por fuera.

Limpieza del interior

» Carcasa del cartucho (14, Fig. 1):
La carcasa del cartucho se puede limpiar facilmente con los platos de presion (9, Fig. 1) hacia atras.
» Platos de presion (9, Fig. 1) y cubierta del husillo (10, Fig. 1):

Para eliminar restos de los platos de presion o las cubiertas del husillo, los platos de presiéon pueden
desplazarse hasta una posicién adecuada con la tapa del dispositivo cerrada y sin cartucho insertado.

No se deben limpiar NUNCA los husillos (11, Fig. 1) durante la limpieza. La grasa aplicada es ne-
cesaria para el funcionamiento correcto.

Consejo:

La mejor forma de limpiar la suciedad causada por las masas de impresion que han salido es utili-
zando un pano seco o un panuelo de papel.

Ademas de la limpieza con un trapo humedo, se permiten los siguientes productos de limpieza:

* Incidur Spray (Ecolab)

» Parfios de limpieza Incides N (Ecolab)

Tras la utilizacidn de estos agentes, proceder a una ventilacion suficiente para evitar un entorno en ries-
go de explosion.

Cambio de los platos de presién

Los platos de presion (9, Fig. 1) se desgastan debido al roce contra la pared interior del cartucho

(20, Fig. 1). Si los platos de presion estan demasiado gastados, pueden dafar la bolsa tubular del cartu-
cho de apoyo (20, Fig. 1).

Ademas, si el cartucho esta mal colocado, puede romper uno de los platos de presion.

Por este motivo, existen platos de presion de repuesto.

La herramienta necesaria para realizar el cambio, asi como la descripcion del procedimiento, se incluyen
con la pieza de recambio.

Cambio de la tapa del dispositivo

La tapa del aparato (8, Fig. 1) esta disponible como pieza de recambio.

La herramienta necesaria para realizar el cambio, asi como la descripcion del procedimiento, se incluyen
con la pieza de recambio.

Cambio de fusibles

Antes de cambiar un fusible, debe desconectarse el conector de red.

Al cambiar el fusible, solo deben utilizarse fusibles con los datos indicados en el capitulo
“Datos técnicos”.

No utilizar nunca fusibles con valores mas altos.

= Desconectar el conector de red.
= Desbloquear y extraer el soporte del fusible (17).
= Retirar el fusible defectuoso e introducir uno nuevo.

= Volver a introducir el soporte del fusible por completo hasta que
esté encajado arriba y abajo.
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Piezas de recambio
Encontrara las piezas sujetas a desgaste o de recambio en la lista
de piezas de recambio en Internet en www.renfert.com/p918.
Introduzca aqui el numero de articulo siguiente: 25 6200 0000.
Las piezas excluidas de la prestacion de garantia (piezas de con-

sumo, piezas sujetas a desgaste) vienen especificadas en la lista
de piezas de recambio.

El numero de serie y la fecha de fabricacion estan indicados en la
placa identificadora del aparato.

7 Solucion de averias

Error

Causa

Solucién

Los diodos indicado-
res (5, 6, 7, Fig. 1) no se
encienden, los platos
de presion no se des-
plazan.

* El dispositivo no esta encendido.

* Encender el dispositivo con el interruptor de encendido
(16 Fig. 1).

El dispositivo no se en-
ciende.

* El conector no esta correctamente
conectado al dispositivo.

* Averia del fusible.

 La toma de conexién no tiene co-
rriente.

* Averia del dispositivo.

» Comprobar si el conector de red esta correctamente en-
chufado (Fig. 2).

» Cambiar el fusible (véase el capitulo 6.4.).

» Comprobar si la toma de conexion tiene corriente.

* Enviar el dispositivo a reparar.

Los platos de presion
no avanzan ni retroce-
den, el diodo “Tapa del
dispositivo” (7, Fig. 1)

se enciende o parpadea.

* La tapa del dispositivo no esta co-
rrectamente cerrada.

« Cerrar la tapa del dispositivo (8, Fig. 1), comprobar si los
cartuchos estéan correctamente colocados y corregirlos
en caso necesario.

Los discos de compre-
sion se desplazan muy
despacio hacia el cartu-
cho.

* La tapa se ha abierto antes de que
los discos de compresion se hayan
detenido. Todavia hay guardada
una posicion antigua del cartucho.

* Pulsar el boton de retraccion (4, Fig. 1) y esperar a que
los discos de compresion hayan alcanzado la posiciéon
inicial y se hayan detenido por completo. A continuacion,
desplazarlos de nuevo hasta el cartucho.

Los cartuchos no se
pueden extraer / no se
pueden insertar.

* Los platos de presién no han vuelto
a la posicion inicial.

* Pulsar la tecla de retroceso (4, Fig. 1) y hacer retroceder
los platos de presién hasta que se detengan de forma
automética. De esta forma llegaran hasta la posicion ini-
cial (véase el capitulo 5.1.).

Ruido al acoplar el
hexagono de mezcla en
la boquilla de mezcla.

* Un resorte empuja el eje de mezcla
hasta que hace tope.

» Parte del funcionamiento normal, no es necesario tomar
ninguna medida.
* Colocar la boquilla de mezcla a posteriori.

La boquilla de mezcla
(21, Fig. 1) no gira.

* El hexagono de mezcla no se ha
acoplado.

* El material se ha endurecido en la
boquilla de mezcla.

* Ha quedado activada la proteccion
térmica del motor mezclador.

» Comprobar si el cartucho esta correctamente insertado.
* Insertar una nueva boquilla de mezcla.
* Deje enfriar el aparato durante unos 30 min. y tenga en

cuenta el tiempo de conexion (2 min. de servicio, 5 min.
de pausa).

El dispositivo reduce
automaticamente la ve-
locidad de exprimido.

* El dispositivo detecta una masa de
impresién altamente viscosa y re-
duce automaticamente la velocidad
de avance y de mezcla.

* Suciedad (p. ej. desgaste) en el
cartucho de apoyo.

* El husillo no esta suficientemente
lubricado.

* No se respeta el tiempo de pausa.

» Solo ocurre en el caso de materiales de impresion alta-
mente viscosos o demasiado frios. Respetar las indica-
ciones de procesamiento (temperatura de procesamien-
to) del fabricante del material.

« Limpiar las superficies interiores del cartucho de apoyo
y los platos de presion.

* Lubricar el husillo (lubricante especial).

* Al menos 5 min de pausa.

Rotura de la boquilla de
mezcla (21, Fig. 1).

* Se ha utilizado una boquilla de
mezcla inadecuada.

* La combinacion de boquilla de
mezcla/bolsa tubular no es ade-
cuada.

« Utilizar la boquilla de mezcla siguiendo las indicaciones
del fabricante del material.

 Contactar con el fabricante de la boquilla de mezcla/la
bolsa tubular.
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Error

Causa

Solucion

La bolsa tubular se rom-
pe o se dana.

* Los platos de presion estan dema-
siado desgastados o danados, de
forma que aprisionan la bolsa tubu-
lar entre los platos de presion y el
cartucho.

 El material del cartucho esta par-
cialmente endurecido.

» Cambiar los platos de presion (véase el capitulo 6.2.).

» Cambiar el cartucho (véase el capitulo 5.1.).

El avance se detiene su-
bitamente y se realiza
una breve elevacion de
descarga.

 El material se ha endurecido en la
boquilla de mezcla.

« Utilizar una nueva boquilla de mezcla.

El avance se detiene su-
bitamente y vuelve a la
posicion inicial.

« El sistema de control ha detectado
una sobrecarga.

* El material del cartucho se ha en-
durecido.

« El husillo no esta suficientemente
lubricado.

» La masa de impresion estd demasiado fria, seguir las in-
dicaciones de procesamiento del fabricante del material.
« Utilizar un nuevo cartucho.

* Lubricar el husillo (lubricante especial, véase la lista de
recambios).

Cuando la tapa del dis-
positivo esta abierta,
los diodos indicadores
del programa de mezcla
parpadean de forma al-
ternativa.

* No se ha activado ningun progra-
ma de mezcla.

* Seleccionar un programa de mezcla adecuado para la
masa de impresion (véase el capitulo 5.1.1.).

8

Datos técnicos

N.° articulo: 25 6200 0000 25 6200 1000 25 6200 3000
Tension de red: 230V 120V 100V
Frecuencia de red: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Consumo eléctrico: 280 VA

Fusible de entrada de red: 2 x T2AH 2xT3,15AH

Dimensiones (alto x ancho x largo):

330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 inch)

Peso (vacio):

7,0 kg

Nivel de ruido:

< 70 dB(A)

Tipo de proteccion:

9

Garantia

Si se realiza un uso correcto del dispositivo, Renfert extiende una garantia de tres afos sobre todos los
componentes del dispositivo de mezcla Dynamix®speed 2.

Para que la garantia sea efectiva, es necesario presentar la factura original de compra del establecimien-

to especializado.

La garantia no incluye componentes que se encuentren sometidos a un desgaste natural (piezas someti-
das a desgaste), ni tampoco piezas fungibles. Estas piezas vienen especificadas en la lista de piezas de

recambio.

La garantia se extinguird en caso de uso inadecuado, si no se siguen las indicaciones de uso, limpieza,
mantenimiento y conexién, en caso de reparacion propia o de reparacion no realizada por un estable-
cimiento especializado, utilizacion de repuestos de otros fabricantes e intervenciones inusuales o no
autorizadas segun las indicaciones de uso.

La prestacion de la garantia no implica la ampliacion de la misma.

-11 -
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Indicaciones de eliminacion

Eliminacion de consumibles

Las bolsas tubulares y los cartuchos vacios, asi como las boquillas de mezcla usadas, deben desechar-
se siguiendo las indicaciones del fabricante.

Eliminacién del dispositivo

Una empresa especializada debe hacerse cargo de desechar el dispositivo. Debe informarse a dicha
empresa sobre los restos de material peligroso que puede haber en el dispositivo.

Indicaciones de eliminacion para paises de la UE

Para conservar y proteger el medio ambiente, evitar la contaminacién medioambiental y mejorar el
reciclaje de materias primas, la Comision Europea ha promulgado una Directiva segun la cual el fabri-
cante debe aceptar la devolucién de los dispositivos eléctricos y electronicos para proceder a su correcta
eliminacién o reciclaje.

Los dispositivos marcados con este simbolo no pueden desecharse junto con los residuos sin
clasificar dentro de la Unién Europea.

Informe a las autoridades locales sobre la eliminacion inadecuada.

Reservado el derecho a realizar modificaciones

-12-
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1.2

Inleiding

Gebruikte symbolen

In deze gebruiksaanwijzing en op het apparaat zelf worden de volgende symbolen gebruikt:
Gebruiksaanwijzing opvolgen!

Gevaar
Er bestaat direct gevaar op letsel !

Elektrische spanning
Er bestaat gevaar door elektrische spanning!

Let op
Als de bijbehorende informatie niet in acht wordt genomen, kan het apparaat beschadigd raken.

Opmerking
Nuttige informatie voor de gebruiker voor beter en eenvoudiger gebruik van het apparaat.

De bedieningshandleiding kunt u ook in elektronische vorm winden op onze internetpagina onder:
www.renfert.com/p915. Voer daar het volgende artikelnummer in: 25 6200 0000.

Bedrijfsduur in acht nemen

Nadat het apparaat 2 minuten in bedrijf is geweest, moet u minmaal 5 minuten pauzeren.

Na verwerking van 3 volledige cartridges (ongeveer 30 afdrukken, middelgrote lepels) onmiddellijk
na elkaar, moet een pauze van 2 uur worden ingelast. Gedurende die tijd moet het apparaat inge-
schakeld blijven.

De voor het product geldende voorschriften van de EU worden aangehouden.
Het apparaat voldoet binnen de EU aan de bepalingen van de WEEE-richtlijn.
Fabrikant

Productiedatum

Medisch hulpmiddel

Toepassing uitsluitend door vakpersoneel.

Opsomming, met name in acht te nemen

» Opsomming
- Ondergeschikte opsomming

= Bedieningsaanwijzing / vereiste actie / invoer / werkvolgorde:
U wordt verzocht de aangegeven bediening in de vooraf aangegeven volgorde uit te voeren.
+ Resultaat van een bediening / reactie van het apparaat / reactie van het programma:

Het apparaat of het programma reageert op uw bediening of omdat een bepaalde event is opgetre-
den.

Overige symbolen worden tijdens het gebruik toegelicht.

EG-conformiteitsverklaring

Wij, Renfert GmbH, erklaren hierbij dat het huidige product:
Dynamix®speed 2

Artikelnr.: 25 6200 0000, 25 6200 1000, 25 6200 3000

beantwoordt aan de volgende Europese voorschriften:

Verordening (EU) 2017/745
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Veiligheid
Instrueer, met deze gebruikshandleiding als uitgangspunt, alle gebruikers van het apparaat over

het toepassingsgebied, de mogelijke gevaren tijdens het gebruik, en het juiste gebruik van het
apparaat.

Zorg dat de gebruikers gemakkelijk over deze gebruikshandleiding kunnen beschikken.

In het geval van reclamaties en incidenten die samenhangen met het medische hulpmiddel, neem
dan direct contact op met Renfert. Renfert zal het proces controleren en zwaarwegende incidenten
melden aan de autoriteiten in de desbetreffende lidstaten.

Het juiste gebruik

De Dynamix®speed 2 is uitsluitend ontworpen voor het mengen en doseren van uit 2-componenten
bestaande afdrukmaterialen. De Dynamix®speed 2 werkt met 5 : 1 cartridges of folieverpakkingen in een
houder van verschillende fabrikanten.

Voor het mengen worden dynamische mengtips met hexagonale opening gebruikt.

Veiligheids- en verwerkingsaanwijzingen van de materiaalfabrikant in acht nemen!

Uitsluitend de door de materiaalfabrikant voorgeschreven mengsproeikoppen gebruiken.

Volg altijd alle veiligheids- en verwerkingsinstructies van de fabrikant
op!

Een veilig gebruik van het apparaat kan alleen worden verzekerd onder de volgende omstandigheden:
 gebruik binnen;

« tot een hoogte van 2000 m boven zeeniveau;

* bij een omgevingstemperatuur tussen 5 en 40 °C [41 — 104 °F] *);

* bij een maximum relatieve luchtvochtigheid van 80 % bij 31 °C [88 °F], lineair aflopend tot 50 % relatie-
ve luchtvochtigheid bij 40 °C [104 °F] *);

* netstroom waarvan de voltageschommelingen niet meer bedragen dan 10% van de nominale waarde;
» onder omstandigheden van besmettingsniveau 2-;
» onder omstandigheden van overspanningscategorie II-.

*) Tussen 5 en 40 °C [41 — 104 °F], kan het apparaat worden bediend bij een relatieve luchtvochtigheid tot maximaal
80 %. Bij temperaturen tussen 31 en 40 °C [88 — 104 °F] moet de luchtvochtigheid proportioneel afnemen om
bedrijfsgereedheid te kunnen blijven verzekeren (bijv. bij 35 °C [95 °F] = 65 % luchtvochtigheid; bij 40 °C [104 °F]
=50 % luchtvochtigheid). Het apparaat mag niet worden gebruikt bij temperaturen boven 40 °C [104 °F].

Omgevingscondities voor opslag en transport

Bij opslag en transport dienen de volgende omgevingscondities te worden nageleefd:
* Omgevingstemperatuur - 20 — + 60 °C [-4 — + 140 °F],
» Maximale relatieve luchtvochtigheid 80 %.

Gevaren en waarschuwingen

VAN

Algemene aanwijzingen
Alleen bedoeld voor gebruik binnenshuis. Het apparaat is uitsluitend bedoeld voor droge toepas-
singen en mag niet buitenshuis of in natte omstandigheden worden gebruikt of opgeslagen.

Het apparaat mag uitsluitend worden gebruikt met een netsnoer dat is uitgerust met een stekker
die geschikt is voor het lokale elektriciteitsnet.

Het apparaat mag alleen op stopcontacten worden aangesloten, die verbonden zijn met een aard-
leksysteem.

De netstekker moet gemakkelijk toegankelijk zijn.

Voor het loskoppelen van het apparaat van de stroomvoorziening moet de netstekker worden
losgekoppeld.
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Aansluitleidingen (zoals bijv. netkabels), slangen en behuizing (zoals bijv. bedieningsfolie) regel-
matig, ten minste wekelijks, op beschadigingen (bijv. knikken, scheuren, poreusheid) of slijtage
controleren. Apparaten met beschadigde aansluitleidingen, slangen of behuizingsonderdelen of
andere defecten mogen niet meer worden gebruikt!

Het apparaat mag uitsluitend in bedrijf worden genomen als de gegevens van het typeplaatje over-
eenkomen met de instellingen van de regionale stroomvoorziening.

Voor werkzaamheden aan de elektrische onderdelen, moet het apparaat worden losgekoppeld van
het netwerk.

Wees attent op informatie over gevaren en waarschuwingen die door de materiaalfabrikant wor-
den gegeven.

Niet gebruiken in een omgeving met explosiegevaar.

Het is de verantwoordelijkheid van de exploitant dat de nationale voorschriften bij het bedrijf en
met betrekking tot de herhaalde veiligheidscontrole van elektrische apparaten worden nageleefd.
In Duitsland zijn dit de MPBetreibV in combinatie met DIN EN 62353 (VDE 0751).

Dit product mag alleen worden gebruikt met accessoires en reserveonderdelen die door de firma
Renfert GmbH geleverd of goedgekeurd zijn. Het gebruik van andere accessoires of reserveonder-
delen kan nadelig zijn voor de veiligheid van het apparaat, houdt het risico van ernstig letsel in en
kan tot milieuschade of beschadiging van het product leiden.

Informatie betreffende REACH en SVHC kunt u vinden op onze internetpagina www.renfert.com in
het support-gedeelte.

Aanwijzingen betreffende de elektromagnetische compatibiliteit (EMC)

“Aanwijzingen betreffende de elektromagnetische compatibiliteit (EMC) kunt u in een aparte paragraaf
aan het einde van deze handleiding vinden.”

Bevoegde personen

Dit product mag niet worden gebruikt door minderjarigen die jonger zijn dan 14 jaar.
Het apparaat mag uitsluitend worden gebruikt en onderhouden door getraind personeel.

Reparaties, die niet in deze gebruikersinformatie zijn beschreven, mogen uitsluitend door elektriciens en
de specialistische dealer worden uitgevoerd.

Afwijzing van aansprakelijkheid

Renfert GmbH wordt vrijgesteld van alle schade- of garantieclaims indien:
het product is gebruikt voor andere doeleinden dan wordt aangegeven in de gebruiksaanwijzing;
het product is aangepast op een andere manier dan wordt aangegeven in de gebruiksaanwijzing;

het product is gerepareerd door een andere dan een geautoriseerde faciliteit of als andere onder-
delen dan die van Renfert zijn gebruikt;

het gebruik van het apparaat wordt voortgezet ondanks duidelijke beveiligingsdefecten of schade;
het product is blootgesteld aan mechanische inslag of als het is gevallen.

Wij aanvaarden geen aansprakelijkheid voor schade die is veroorzaakt door het opensplijten van
mengtips, folieverpakkingen of cartridges.

Productbeschrijving

Algemene beschrijving
Het Dynamix®speed 2-apparaat voor het mengen van afdrukmaterialen doseert en mengt tandheelkundi-
ge afdrukmaterialen die uit 2 componenten bestaan.

In het apparaat kunnen 5 : 1 cartridges of folieverpakkingen in houders van verschillende fabrikanten
worden gebruikt.

Met de Dynamix®speed 2 kunnen afdrukmaterialen gemarkeerd met de symbolen ® of ® met het bijbe-
horende meng-programma 2x zo snel worden gemengd en uitgedrukt.

De mengprogramma’s sturen de snelheid van de zuigers en de rotatiesnelheid van de hexagonale kop
aan.

Er mag alleen gebruik worden gemaakt van mengtips die volgens de fabrikant bij het afdrukmateriaal
horen.



3.2 Assemblage en bedieningselementen

1 Vulpeilaanduiding 12 Rubberen stop
2 Voedingstoets “Vormlepel” (hoge uitdruk- 13 Hexagonaal uiteinde

snelheid) 14 Ruimte voor cartridge
3 Voedingstoets “Dispenser” (lage uitdruk- 15 Bedieningsknoppen en LED-display voor

snelheid) mengprogramma’s
4 Achteruitknop 16 Netschakelaar
5 Gele LED, resthoeveelheid 17 Zekering
6 Groene LED, apparaat is AAN 18 Netstroomaansluiting
7 Rode LED, klep van het apparaat is open 19 Netsnoer
8 Apparaatdeksel 20 Cartridge / houder met folieverpakking
9 Drukplaat 21 Mengtip
10 Spindelafdekkingen 22 Serviceaansluiting
11 Spindels

7 6
5

Afb. 1



3.3

3.4

41.1

41.2

41.3

4.3

Standaard verpakkingsinhoud

1 Mengapparaat Dynamix®speed 2
1 Netsnoer
1 Gebruiksaanwijzing

Accessoires
256200 0100 Wandmontagekit

Ingebruikname
Opstellen

Het apparaat moet als staand apparaat worden gebruikt, optioneel is ook wandmontage mogelijk.

Tafelmodel

Kies een stabiele ondergrond om het apparaat op te plaatsen.

Wandmont

Met behulp van de wandmontagekit (zie accessoires) kan het apparaat stevig aan de muur worden ge-
monteerd.

De montage-instructies worden bij de wandmontagekit meegeleverd.

Aanbevelingen voor opstellen

Apparaat bij ruimtetemperatuur 18 - 24 °C [64 - 75 °F] gebruiken.
Bij de opstelling in acht nemen:

» Apparaat niet onder een warmtebron plaatsen.

» Apparaat niet bij open vensters plaatsen.

» Apparaat niet blootstellen aan directe zonnestraling.

» Apparaat niet blootstellen aan hoge luchtvochtigheid.

Aansluiten en inschakelen

Het apparaat mag uitsluitend in bedrijf worden genomen als
de gegevens van het typeplaatje overeenkomen met de instel-
lingen van de regionale stroomvoorziening.

= Sluit het meegeleverde netsnoer (19, Afb. 1) aan op de
netstroomaansiuiting (18).

= Steek de stekker in het stopcontact. Afb. 2
= Apparaat op netschakelaar (16) inschakelen.

Transportbeveiliging verwijderen
Voordat het apparaat kan worden gebruikt, moet de transportbevei-
liging worden verwijderd:

= Apparaat zoals beschreven in hfdst. 4.2 aansluiten en inschake-
len.

= Sluit de klep van het apparaat.
= Druk op de achteruitknop (4).

¢ De drukplaten (9, Afb. 1) schuiven terug in de uitgangspositie
en stoppen daar.

= Open de klep van het apparaat (8, Afb. 1).
= Verwijder de transportbeveiliging (23).

Het apparaat is nu klaar voor gebruik.
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Bediening

De cassette installeren en vervangenl

Het inleggen, zoals het verwisselen van een patroon kan alleen
worden uitgevoerd als er zich twee drukplaten (9, Afb. 1) in de
uitgangspositie bevinden.
= Sluit de klep van het apparaat (8, Afb. 1)
= Druk op de achteruitknop (4).
¢ De drukplaten schuiven terug in de uitgangspositie en stoppen

automatisch aan het einde.
Kort voor het einde wordt de terugschuifsnelheid geredu-
ceerd. Klep pas openen als de drukplaten volledig tot stil-
stand zijn gekomen.

Als het terugschuiven van de drukplaten door het indrukken
van de voedingstoets wordt gestopt, dan wordt dit niet au-
tomatisch voortgezet. Om het terugschuiven voor te zetten,
moet de terugschuif-toets opnieuw worden ingedrukt.

= Open de klep van het apparaat (8, Afb. 1).

= Patroon (20) in apparaat plaatsen. Houd er rekening mee dat
het patroon onder de vergrendelingsneus (12) komt te liggen.

= Selecteer een mengprogramma (15), zie ook paragraaf 5.1.1.

Informatie over het mengprogramma kan op de cartridge worden 12
gevonden in de vorm van een “sterretje” ® of ,ruit* @ symbool.

Afdrukmaterialen waarop deze symbolen niet zijn aangeduid,
mogen alleen worden verwerkt met het & -programma.

= Sluit de klep van het apparaat (8, Afb. 1).

= De apparaatklep kan alleen bij een correct geplaatst patroon sluiten. Zo lang de apparaatklep nog niet
correct is gesloten, brandt de rode LED “Apparaatklep open” (7, Afb. 1).

= Ter voorbereiding en nivellering van het patroonsysteem conform de gegevens van de fabrikant van de
vormmassa'’s te werk gaan.

Uitsluitend de door de fabrikant van de vormmassa’s aanbevolen mengsproeikoppen gebruiken.
Bij het gebruik van andere mengsproeikoppen kunnen er foutieve werkingen ontstaan.

Mengprogramma selecteren

Het mengprogramma wordt geselecteerd door op de programma-
toetsen (15) te drukken.

De keuze voor een specifiek mengprogramma wordt bevestigd door
het groene LED-lampje naast de betreffende programmatoets.

De mengprogramma’s die worden aangeduid met een sterretje ®
of een ruit @ mogen alleen worden gebruikt met afdrukmaterialen
(cartridges en mengtips) die voorzien zijn van deze symbolen.

Afdrukmaterialen (cartridges en mengtips) die deze symbolen niet
hebben, moeten worden verwerkt met het & -mengprogramma.

Gietmaterialen die met het verkeerde mengprogramma zijn
verwerkt, voldoen niet aan de kwaliteitsnormen die door de
respectievelijke fabrikant wordt gegarandeerd.

De volgende punten zijn van toepassing bij het selecteren van een mengprogramma:

= Activeer het mengprogramma door op de overeenkomstige knop te drukken (15, Afb. 7).
¢ De LED naast de programmaknop gaat branden.

Voor een mengprogramma is het volgende van toepassing:

* Wanneer het doseren klaar is, blijft het geselecteerde mengprogramma in stand-by modus en blijft
eveneens geselecteerd wanneer het apparaat wordt uitgezet.

* Wanneer de cartridge wordt vervangen, zijn de zuigers naar hun startpositie verplaatst en is het meng-
programma uitgeschakeld.

» Zolang de zuigers in hun startpositie staan, de klep van het apparaat open is en geen mengprogramma
is geactiveerd, knipperen de LED’s van alle programmaknoppen.

* Wanneer de klep van het apparaat wordt gesloten, gaat de LED uit. Wanneer de klep van het apparaat

-7-
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5.3
5.3.1

5.3.2

wordt geopend en er nog geen dosering heeft plaatsgevonden of geen mengprogramma is geactiveerd,
gaan zij weer knipperen.

 Als de gebruiker op één van de vulknoppen drukt (afdruklepel (2, Afb. 8) of spuit (3, Afb. 8)) zonder een
mengprogramma te selecteren, wordt het &-programmma automatisch geactiveerd. De LED naast de
&D-toets gaat branden.

» De gebruiker kan op elk gewenst moment van het ene naar het andere mengprogramma overschakelen
door op de betreffende programmaknop te drukken.

Doseren
= Apparaat, zoals beschreven in hfdst. 5.1 beschreven, voorberei-
den.
= Voedingstoets (2) of (3) indrukken of ingedrukt houden:
- Vormlepel (2), hoge uitdruksnelheid
of
- Dispenser (3), lage uitdruksnelheid

¢ De mengerinbus (13, Afb. 1) begint te draaien en brengt deze
automatisch in de mengersproeikop (21, Afb. 1) in en stopt
dan weer.

¢ De drukplaten schuiven met hoge snelheid naar voren, totdat
deze de vormmassa’s raken.

4 Bij het raken van de vormmassa’s wordt automatisch omge-
schakeld naar de uitdruksnelheid en de mengeras begint te
draaien.

= Vormlepel of dispenser vullen.
= Voedingstoets loslaten zodra de gewenste hoeveeheid materiaal
is gemengd.
+ De drukplaten voeren een korte ontlastingsslag uit, zodat er
geen vormmassa meer uittreedt.

De drukplaten achter kunnen alleen bij een gesloten apparaatdeksel worden bewogen.

Bij het inschuiven van de mengerinbus in de mengsproeikop kan er een hoorbaar geluid ontstaan.
Dit is normaal.

Bij een nieuw patroon of als een gebruikt patroon al opnieuw is geplaatst, mag de eerste 5 cm
vormmateriaal niet worden gebruikt.
Neem het advies van de fabrikant van de vormmassa’s in acht!

Als het patroon tijdens het uitdrukken wordt geleegd, schuiven de drukplaten automatisch terug
in de uitgangspositie, zodat er snel een nieuw patroon ingelegd kan worden om een nieuw uit-
drukproces te starten.

Vulpeilaanduiding en resthoeveelheid

Vulpeilaandui

}\)
I

De vulniveau-indicator (1) helpt u een schatting te maken van de il
hoeveelheid afdrukmateriaal die nog in de cassette aanwezig is.

Bij een nieuw of zeer vol patroon is de rode wijzer aan het begin
echter nog niet te zien in het kijkvenster. 1

De wijzer verschijnt pas nadat de drukplaten ca. 25 mm in het
patroon zijn geschoven.

Herkenning van de resthoeveelheid

Het apparaat is uitgerust met een elektronische herkenning voor =
de resthoeveelheid. L_
Als de cartridge zover leeg is, dat de resterende hoeveelheid _ —
slechts voldoende is om ongeveer 1 afdruklepel te vullen, gaat de e o !/
gele LED “Resthoeveelheid” (5) branden.

De wijzer overschrijdt daarbij een gemarkeerde zone voor het
restbereik.
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Reiniging / Onderhoud

Het apparaat bevat inwendig geen onderdelen die onderhoud behoeven of kunnen worden gere-
pareerd!
Het openen van het apparaat is niet toegestaan!

Gebruik nooit oplosmiddelhoudende reinigingsmiddelen.
Voor het reinigen nooit hete stoom gebruiken!

Het apparaat alleen reinigen door het met een vochtige doek af te vegen.

Reiniging van de binnenkant

» Patroonschaal (14, Afb. 1):
De patroonschaal kan bij teruggeschoven drukplaten (9, Afb. 1) makkelijk worden gereinigd.
» Drukplaten (9, Afb. 1) en spilafdekking (10, Afb. 1):

Voor het verwijderen van resten op de drukplaten of de spilafdekkingen, kunnen de drukplaten bij geslo-
ten apparaatklep, zonder ingelegd patroon, in een daarvoor geschikte positie worden gebracht.

Met de klep van het apparaat gesloten en zonder cartridge kunnen de zuigers in een positie wor-
den gebracht die geschikt is om residu van de zuigerschijven of spindelafdekkingen te verwijde-
ren.

Tip:

Resten afdrukmateriaal kunnen het gemakkelijkst worden verwijderd met een droge doek of keu-
kenpapier

Naast vochtig afvegen zijn de volgende reinigingsmiddelen toegestaan:

* Incidur Spray (Ecolab)

* Incides N reinigingsdoekjes (Ecolab)

Na het gebruik van deze middelen voldoende ventileren om een explosiegevaarlijke omgeving te vermij-
den.

De zuigerschijf vervangen

Door de wrijving van de drukplaten (9, Afb. 1) aan de binnenkant van het patroon (20, Afb. 1) zijn de druk-
platen onderhevig aan slijtage. Te sterk versleten drukplaten kunnen de trechterzak in het steunpatroon
(20, Afb. 1) beschadigen.

Verder kan een incorrect geplaatst patroon tot breuk van een drukplaat leiden.
Daarom zijn de drukplaten verkrijgbaar als reserveonderdeel.

De voor het verwisselen benodigde gereedschap evenals een beschrijving van de werkwijze, worden bij
het reserveonderdeel geleverd.

De klep van het apparaat vervangen

De apparaatklep (8, Afb. 1) is verkrijgbaar als reserveonderdeel.

Het benodigde gereedschap om de klep te vervangen en een werkbeschrijving worden bij het reserveon-
derdeel geleverd.

Zekering vervangen

Koppel, voordat u de zekering vervangt, het apparaat los van de netstroom
door de stekker uit het stopcontact te trekken.

Vervang zekeringen alleen door nieuwe met dezelfde waarde als de zekeringen die worden vervangen.
Raadpleeg het hoofdstuk “Technische specificaties”.
Gebruik nooit zwaardere zekeringen.

= Koppel het apparaat los los van de netstroom.
= Trek de zekeringhouder (17) naar buiten.
= Verwijder de defecte zekering en plaats een nieuwe.

= Duw de zekeringhouder weer terug naar binnen en zorg dat hij
goed is aangedrukt.
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Voer daar het volgende artikelnummer in: 25 6200 0000.
Van de garantie uitgesloten onderdelen (slijtageonderdelen, ver-

Reserveonderdelen

Slijtage- resp. reserveonderdelen kunt u vinden in de reserveon-
derdelenlijst op het internet onder www.renfert.com/p918.

bruiksmaterialen) zijn in de onderdelenlijst gemarkeerd.

Het serienummer en de datum van productie worden getoond op
de typeplaat van de eenheid.

7

Trouble shooting

Fout

Oorzaak

Corrigerende actie

LED-aanduidingen (5, 6, 7,
Afb. 1) branden niet, drukpla-
ten kunnen niet worden ver-
plaatst.

» Het apparaat is niet ingeschakeld.

» Zet het apparaat aan met behulp van de AAN / UIT-
-schakelaar (16, Afb. 1).

Het apparaat schakelt niet in.

* Netsnoer niet goed aangesloten.

 Zekering gesprongen.
» Geen spanning op het stopcontact.
 Apparaat defect.

« Controleer of de snoeren goed zijn bevestigd
(Afb. 2).

* Vervang de zekering (zie paragraaf 6.4).

« Controleer of er stroom op het stopcontact staat.

* Stuur het apparaat terug ter reparatie.

Drukplaten kunnen niet voor-
uit of achteruit schuiven, LED
“Apparaatklep” (7, Afb. 1)
brandt of knippert.

« Klep van het apparaat niet goed ge-
sloten.

* Sluit de klep van het apparaat (8, Afb. 1) en contro-
leer of de cassettes goed zijn aangedrukt. Plaats
de cassettes op de juiste manier indien nodig.

Drukplaten schuiven nu lang-
zaam naar het patroon.

* Klep wordt geopend, voordat de
drukplaten tot stilstand zijn geko-
men. Er is nog een oude patroonpo-
sitie opgeslagen.

* Terugschuif-toets (4, Afb. 1) indrukken en wachten
totdat de drukplaat de uitgangspositie bereikt en
volledig is gestopt. Daarna opnieuw naar patroon
schuiven.

Cartridges kunnen niet wor-

den verwijderd / geinstalleerd.

* Drukplaten zijn niet tot in de uit-
gangspositie teruggeschoven.

* Terugschuif-toets (4, Afb. 1) indrukken en drukpla-
ten laten terugschuiven, totdat deze automatisch
stoppen. Daarna is de uitgangspositie bereikt (zie
hfdst. 5.1).

Geluid hoorbaar bij het in-
brengen van de mengas in de
mengkop.

» De mengas wordt door een veer tot
aan een aanslag naar voor gescho-
ven.

* Functieafhankelijk, geen actie vereist.
» Mengkop pas achteraf aanbrengen.

Menger (21, Afb. 1) draait niet.

* De as heeft zich niet in de tip ge-
draaid.

* Er is materiaal is in de mengtip uit-
gehard.

» Thermobescherming van de men-
germotor is geactiveerd.

« Controleer of de cartridge juist is geplaatst.
* Plaats een nieuwe mengtip.

» Apparaat ca. 30 min. laten afkoelen, inschakelduur
(2 min. bedrijf, 5 min. pauze) in acht nemen.

Apparaat reduceert zelfstan-
dig de uitdruksnelheid.

» Het apparaat herkent hoogvisceus /
te koud afdrukmateriaal en redu-
ceert automatisch de toevoer-snel-
heid en het toerental van de mixer.

* Verontreiniging (bijv. vuil) in de
ruimte waar de cartridges zijn ge-
plaatst.

* De spindels zijn onvoldoende ge-
smeerd.

» Pauzetijd niet aangehouden.

* Dit mechanisme treedt alleen in werking bij
hoog-viskeus / te koud afdrukmateriaal. Neem de
verwerkingsinstructies (verwerkingstemperatuur)
van de fabrikant van het afdrukmateriaal

* Reinig de binnenkant van het apparaat en de
zuigerschijven.

* Smeer de spindels (speciaal vet!).

* Minimaal 5 min. pauze.

De mengtip (21, Afb. 1)
scheurt.

 VVerkeerde mengtip geplaatst.
» Mengtip / verpakking zijn niet com-
patibel.

» Gebruik de door de fabrikant aanbevolen mengtip.
* Neem contact op met de fabrikant van de mengtip /
verpakking.

Folieverpakking scheurt of
wordt beschadigd.

 Zuigerschijven zijn te ver versleten
of beschadigd, waardoor de folie-
verpakking klem komt te zitten tus-
sen de zuigerschijf en de houder.

* Het materiaal is gedeeltelijk uitge-
hard in de verpakking.

* VVervang de zuigerschijven (zie paragraaf 6.2).

* VVervang de verpakking (zie paragraaf 5.1).
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Fout Oorzaak Corrigerende actie

Aanvoer stopt plotseling en er | - Materiaal in mengkop is uitgehard. |+ Nieuwe mengkop gebruiken.
wordt een korte ontlastings-
slag uitgevoerd.

Aanvoer stopt plotseling en * Besturing heeft een overbelasting » Afdrukmateriaal te koud, verwerkingsinstructies van

keert terug naar de uitgangs- herkend. de materiaalfabrikant in acht nemen.
positie. » Materiaal in patroon is uitgehard. » Nieuwe patroon gebruiken.
* Spillen onvoldoende gesmeerd. « Spillen smeren (speciaal vet!)

De mengprogramma-LED’s * Er is geen mengprogramma gese- | Kies een bij het afdrukmateriaal passend meng-pro-
knipperen terwijl de klep van lecteerd. gramma (zie hoofdstuk 5.1.1).
het apparaat open

8 Technische specificaties

Artikelnr.: 25 6200 0000 25 6200 1000 25 6200 3000
Netspanning: 230V 120V 100V
Netfrequentie (f): 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Stroomverbruik: 280 VA

Voedingszekering: 2 xT2AH 2xT3,15AH

Afmetingen .

(hoogte x breedie x diepte): 330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 inch)

Gewicht (leeg): 7,0 kg

Geluidsniveau: <70 dB(A)

Beschermingsklasse: I

9 Garantie

Indien het apparaat juist wordt gebruikt, geeft Renfert op alle componenten van het mengapparaat
Dynamix®speed 2 een garantie van 3 jaar

Garantieclaims kunnen alleen worden ingediend op vertoon van de originele aankoopbon.

Componenten die aan normale slijtage onderhevig zijn (bijv. motor en aandrijving) alsook verbruiksartike-
len (bijv. zekeringen, zuigerschijven en de klep van het apparaat) zijn uitgesloten van deze garantie.

De garantie geldt niet bij: oneigenlijk gebruik; het niet opvolgen van de bedienings-, reinigings-, onder-
houds- en verbindings-instructies; in het geval van reparaties door derden of reparaties door onbevoegd
personeel; het gebruik van reserve-onderdelen van andere fabrikanten, of in het geval van ongewone
invloeden of invloeden die niet overeenkomen met de gebruiksaanwijzing, alsook in het geval van wijzi-
gingen aan het apparaat.

Garantiewerk aan individuele componenten zal de originele garantieduur van het gehele apparaat niet
overschrijden.

-11 -



10 Aanwijzingen betreffende het afvoeren

10.1 Afvoeren van verbruiksstoffen

Lege cartridges en folieverpakkingen evenals gebruikte mengtips moeten in overeenstemming met de
instructies van de fabrikant worden afgevoerd.

10.2 Afvoeren van het apparaat

Het afvoeren van het apparaat moet door een erkend specialistisch bedrijf geschieden. Het specialistisch
bedrijf moet hierbij worden geinformeerd over de resten in het apparaat die gevaarlijk kunnen zijn voor de
gezondheid.

10.2.1 Aanwijzing betreffende het afvoeren voor de EU-landen

Voor het behoud van het milieu en om deze te beschermen, om milieuvervuiling te voorkomen en de te-
rugwinning van grondstoffen te verbeteren (recycling), heeft de Europese Commissie een richtlijn aange-
nomen waarbij elektrische en elektronische apparatuur door de fabrikant wordt teruggenomen om op een
ordelijke manier te worden verwijderd of gerecycled.

E De apparaten die zijn voorzien van dit symbool mogen daarom binnen de Europese Unie niet via
het ongesorteerde huishoudelijk afval worden weggegooid.

— Vraag informatie op bij uw lokale overheidsinstantie betreffende het afvoeren conform de voorschriften.

Wijzigingen voorbehouden

-12-
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1.2

Wprowadzenie
Uzyte symbole

W niniejszej instrukcji oraz na urzgdzeniu sg stosowane nastepujgce symbole:
Przestrzegac¢ instrukcji obstugi!

»Niebezpieczenstwo”
Powazne ryzyko obrazen ciata!

Prad elektryczny
Oznacza zagrozenie spowodowane pradem elektrycznym!

Przestroga
Nieprzestrzeganie powigzanych informacji moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzgdzenia.

Uwaga
Przydatne dla operatora informacje ufatwiajgce prace z urzadzeniem.

Instrukcje obstugi mozna znalez¢ rowniez w formie elektronicznej na naszej stronie internetowej
pod adresem www.renfert.com/p915.
Nalezy wprowadzi¢ tam nastepujgcy numer artykutu: 25 6200 0000.

Kontrola czasu pracy.

Po 2 minutach dziatania nalezy przerwa¢ na co najmniej 5 minut.

Po przetworzeniu 3 catych wkladéw (ok. 30 wyciskéw przy uzyciu sredniej tyzki wyciskowej)
bezposrednio jeden po drugim nalezy zrobi¢ 2-godzinng przerwe. W tym czasie urzagdzenie moze
pozostaé wiaczone.

Przepisy UE obowigzujace dla produktu sa przestrzegane.
Urzadzenie jest objete przepisami dyrektywy WEEE na obszarze UE.
Producent

Data produkcji

Wyréb medyczny

Obstuga tylko przez wykwalifikowany personel.

Nalezy szczegdlnie uwzgledni¢ sekwencje nastepujacych po sobie czynnosci
* Lista poszczegolnych czynnosci
- Lista drugorzednych czynnosci
= Instrukcja postepowania / wymagane dziatanie / wprowadzenie informacji / sekwencja czynnosci:
Uzytkownik zostanie poproszony o wykonanie konkretnych czynnosci w podanej kolejnosci.
+ Wynik dziatania / reakcja urzgdzenia / reakcja programu:
Urzgdzenie albo program reaguje na dziatanie uzytkownika, albo na okreslone zdarzenie.
Inne symbole zostaty wyjasnione przy ich zastosowaniu.

Deklaracja zgodnosci WE

Firma Renfert GmbH niniejszym deklaruje, ze urzadzenie:
Dynamix®speed 2

Nr kat.: 25 6200 0000, 25 6200 1000, 25 6200 3000

jest zgodny z nastepujgcymi przepisami europejskimi:

Rozporzgdzenie (UE) 2017/745
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Bezpieczenstwo

Bazujac na niniejszej instrukcji obstugi, nalezy poinstruowac¢ wszystkich operatorow w zakresie
obszaru zastosowan, mozliwych zagrozen w czasie dziatania oraz wtasciwej obstugi urzadzenia.

Niniejsza instrukcja powinna by¢ fatwo dostepna dla operatorow.

W przypadku reklamaciji i zdarzen w zwigzku z wyrobem medycznym, nalezy niezwtocznie poinfor-
mowac firme Renfert. Firma Renfert przeanalizuje sytuacje, a powazne incydenty zostang zgtoszo-
ne do urzedéw we witasciwych panstwach cztonkowskich.

Wiasciwe uzytkowanie
Urzadzenie Dynamix®speed 2 jest przeznaczone wytgcznie do wyciskania 2-sktadnikowych stomatolo-
gicznych materiatéw wyciskowych.

Urzadzenie Dynamix®speed 2 obstuguje naboje typu 5 : 1 lub rekawami we wzmocnionych nabojach
réznych producentéw.

Do mieszania stosuje sie dysze do mieszania dynamicznego z gtowicg szesciokagtna.

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa i sposobu uzytkowania wydanych
przez producentéw materiatow!

Stosowac¢ tylko koncowki mieszajgce zalecane przez producentéw materiatéw wyciskowych.

Warunki otoczenia zapewniajgce bezpieczne dziatanie

Bezpieczne dziatanie urzgdzenia mozna zapewni¢ wytgcznie w nastepujgcych warunkach otoczenia:
* W pomieszczeniach;

* na wysokosci do 2000 m n.p.m.;

» w temperaturze otoczenia od 5 °C do 40 °C [od 41 °F do 104 °F] *);

* przy maksymalnej wilgotnosci wzglednej 80 % w temperaturze 31 °C [88 °F], przy spadku liniowym do
wilgotnosci wzglednej 50 % w temperaturze 40 °C [104 °F] *);

» przy wahaniach napiecia zasilania nieprzekraczajgcych 10 % wartosci znamionowej;
» warunkach zanieczyszczenia 2. stopnia;
» w warunkach przepiec Il kategorii.

*) W temperaturze od 5 °C do 40 °C [od 41 °F do 104 °F] z urzgdzenia mozna korzysta¢ przy wilgotnosci wzglednej
do 80 %. W temperaturach od 31 °C do 40 °C [od 88 °F do 104 °F] wilgotno$¢ musi zmniejszac sie proporcjonalnie
w celu zapewnienia gotowosci operacyjnej (np. w temperaturze 35 °C [95 °F] = wilgotnos$¢ 65 %; w temperaturze
40 °C [104 °F] = wilgotno$¢ 50 %). Urzgdzenia nie nalezy uzytkowa¢ w temperaturze powyzej 40 °C [104 °F].

Warunki otoczenia podczas przechowywania i transportu

Podczas przechowywania i transportu nalezy zapewnic¢ nastepujgce warunki otoczenia:
» temperatura otoczenia od —20 °C do +60 °C [od —4 °F do +140 °F],
* maksymalna wilgotnos¢ wzgledna: 80 %.

Informacje o zagrozeniach i ostrzezenia

VAN

Informacje ogélne

Przeznaczone wylgcznie do uzytkowania w pomieszczeniach. Urzadzenie jest przeznaczone wy-
tacznie do pracy w suchych warunkach i nie wolno go uzytkowaé ani przechowywac¢ na zewnatrz
lub w wilgotnych warunkach.

Urzadzenie mozna uzytkowaé wytacznie z przewodem zasilania wyposazonym we wtyczke pasuja-
ca do gniazd zasilania stosowanych w danej placéwce.

Urzadzenie moze by¢ podtagczane wylgcznie do gniazd podtaczonych do uziemienia ochronnego.
Wtyczka sieciowa musi by¢ tatwo dostepna.

Aby odlaczy¢ urzadzenie od zasilania sieciowego, nalezy wyciagna¢ wtyczke sieciowa.

Przewody tgczace (jak np. kabel zasilajgcy), weze i obudowe (jak np. folie pokrywajaca panel ste-
rowania) nalezy regularnie kontrolowaé pod katem uszkodzen (np. ztaman, peknieé¢, porowatosci)
lub objawéw starzenia sie¢ materialow. Urzadzenia z uszkodzonymi przewodami tagczacymi, kabla-
mi lub uszkodzeniami obudowy lub innymi uszkodzeniami nie moga by¢ dalej uzywane!
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To urzadzenie moze by¢ uzywane tylko wtedy, kiedy dane na tabliczce znamionowej odpowiadaja
parametrom lokalnej sieci zasilajacej.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac na elementach elektrycznych urzadzenia nalezy zawsze
odtaczy¢ urzadzenie od sciennego gniazda zasilania.

Nalezy zwraca¢ uwage na informacje o zagrozeniach oraz ostrzezenia podane przez producenta
materiatu.

Nie uzytkowa¢ urzadzenia w miejscach zagrozonych wybuchem.

Na uzytkowniku spoczywa obowigzek przestrzegania krajowych przepiséw o eksploataciji i wielo-
krotnej kontroli urzadzen elektrycznych.
W Niemczech s3a to MPBetreibV w potaczeniu z DIN EN 62353 (VDE0751).

W tym produkcie moga by¢ stosowane tylko dostarczone lub zatwierdzone przez firme Renfert
GmbH komponenty i czesci zamienne. Zastosowanie innych akcesoriéw lub czesci zamiennych
moze zagrozi¢ bezpieczenstwu urzadzenia, stworzy¢ ryzyko powaznych obrazen, spowodowaé
szkody dla srodowiska lub zniszczenie produktu.

Informacje na temat REACH i SVHC mozna znalez¢ na naszej stronie internetowej pod adresem
www.renfert.com w zakladce Wsparcie.

Uwagi dotyczace zgodnosci elektromagnetycznej (EMC)

»,Uwagi dotyczgce zgodnosci elektromagnetycznej (EMC) znajdujg sie w oddzielnym rozdziale na koncu
niniejszej instrukcji.”

Upowaznione osoby

Tego produktu nie mogg obstugiwac dzieci w wieku ponizej 14 lat.

Urzgdzenie mogg obstugiwac i serwisowaé wytgcznie odpowiednio przeszkolone osoby.

Naprawy, ktore nie zostaty opisane w niniejszej instrukcji obstugi, moga by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowanych elektrykéw i autoryzowanych sprzedawcow.

Uwagi dotyczgce zgodnosci elektromagnetycznej (EMC)

Wylaczenie odpowiedzialnosci

Firma Renfert GmbH bedzie zwolniona od odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody lub gwarancje, jesli:
produkt jest uzywany w jakichkolwiek celach innych niz wskazane w instrukcji obstugi;

produkt zostat zmodyfikowany w jakikolwiek sposo6b inny niz opisany w instrukcji obstugi;
produkt zostal naprawiony poza autoryzowanymi punktami serwisowymi lub jesli uzyto jakichkol-
wiek czesci innych niz oryginalne czesci firmy Renfert;

uzytkowanie produktu kontynuowano pomimo oczywistych usterek zagrazajacych bezpieczen-
stwu lub uszkodzen;

wyréb poddawano uderzeniom mechanicznym lub go upuszczono.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za uszkodzenia spowodowane przez koncéwki mieszajace, reka-
wy foliowe ani pekniete naboje.

Opis produktu
Opis ogolny

Urzadzenie Dynamix®speed 2 do mieszania materiatéw wyciskowych umozliwia wyciskanie i mieszanie
2-sktadnikowych stomatologicznych materiatéw wyciskowych.

W urzgdzeniu mozna stosowac naboje typu 5 : 1 lub rekawy foliowe w uchwytach na naboje réznych
producentow.

Za pomocg urzadzenia Dynamix®speed 2 materiaty wyciskowe oznaczone symbolami ® lub ® mozna
mieszac i wyciska¢ w dwukrotnie krotszym czasie w poréwnaniu z tradycyjnymi materiatami wyciskowymi
(przy uzyciu odpowiedniego programu mieszania).

Programy mieszania sterujg szybkoscig podawania ttoczkéw oraz szybkoscig obrotowg gtowicy szescio-
katne;j.

Mozna uzywac wytgcznie koncéwek mieszajgcych, ktére zostaty przyporzgdkowane do poszczegdinych
materiatow przez producentéw mas wyciskowych.
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Podzespoty i elementy funkcyjne

8
9

Wskaznik poziomu napetnienia

Przycisk podawania ,Taca wyciskowa”
(zwykta szybkos¢ wyciskania)

Przycisk podawania ,Strzykawka wycisko-
wa’(zmniejszona szybkos$¢ wyciskania)
Przycisk cofania

Zéftta kontrolka LED, wskaznik poziomu
resztkowego

Zielona dioda LED, urzgdzenie wtgczone

Czerwona dioda LED, otwarta pokrywa
urzgdzenia

Klapa urzgdzenia
Tarcza dociskowa

10 Ostony osi

a

Osie

Zatrzask

Koncowka szesciokatna
toze naboju

Przyciski sterowania i wy$wietlacz LED
programdéw mieszania

Przetgcznik zasilania
Bezpiecznik

Ztagcze zasilania
Przewdd zasilania

Naboj / nabdj z rekawem
Dysza do mieszania
Ztgcze serwisowe

Rys. 1
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3.4

41.1

41.2

41.3

4.3

Zakres dostawy

1 Urzadzenie mieszajgce Dynamix®speed 2
1 Przewdd zasilania
1 Instrukcja obstugi

Akcesoria

256200 0100 Zestaw do montazu na Scianie

Przygotowanie do uzytkowania

Warianty ustawienia

Urzadzenie moze by¢ uzywane jako urzgdzenie wolnostojgce, montaz na Scianie jest réwniez mozliwy
jako oddzielna opcja.

Montaz na stole

Nalezy wybraé stabilng powierzchnie, na ktérej zostanie postawione urzgdzenie.

Montaz na scianie

Urzgdzenie mozna przymocowac do sciany, stosujgc odpowiedni zestaw montazowy (patrz akcesoria).
Instrukcja montazu jest dotgczona do zestawu montazowego.

Zalecenia dotyczace ustawienia

Urzgdzenie nalezy eksploatowa¢ w temperaturze pokojowej 18 - 24°C [64 - 75°F].
Nalezy wzig¢ pod uwage podczas ustawiania:

» Nie umieszczac urzgdzenia pod zrodtem ciepta.

* Nie umieszczac urzgdzenia na otwartym oknie.

» Nie naraza¢ urzgdzenia na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.

* Nie naraza¢ urzgdzenia na dziatanie znacznej wilgotnosci powietrza.

Podtaczenie i uruchomienie

To urzadzenie moze by¢ uzywane tylko wtedy, kiedy dane
na tabliczce znamionowej odpowiadajg parametrom lokalnej
sieci zasilajacej.

= Dostarczony kabel sieciowy (19, Rys. 1) wtozy¢ do wtyczki przy-
taczeniowej (18).
= Podtgczy¢ przewdd zasilania do sciennego gniazda zasilania.

= Wiaczy¢ urzadzenie za pomocg przetgcznika sieciowego (16).

Wyjmowanie blokady transportowej
Przed przystgpieniem do uzytkowania urzadzenia nalezy wyjgc
blokade transportowa:
= Podtgczy¢ urzgdzenie zgodnie z opisem w rozdz. 4.2 i wigczyc.
= Zamkna¢ pokrywe urzgdzenia.
= Nacisng¢ przycisk cofania (4).
¢ Tarcze dociskowe (9, Rys.1) wracajg do pozycji wyjsciowe;j i
tam sie zatrzymuja.
= Otworzy¢ pokrywe urzgdzenia (8, Rys. 1).
= Wyja¢ blokade transportowa (23).

Urzadzenie jest teraz gotowe do uzytku.
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51.1

Dziatanie

Montaz i wymiana naboju
Wktadanie i wymiana wktadu moze by¢ przeprowadzona tylko
wtedy, gdy tarcze dociskowe (9, Rys. 1) znajdujag sie w pozycji
wyjsciowej.
= Zamkna¢ pokrywe urzgdzenia (8, Rys. 1).
= Nacisna¢ przycisk cofania (4).

¢ Tarcze dociskowe powracajg do pozycji wyjsciowej i na koncu

zatrzymujg sie automatycznie.

Krotko przed korncem, zmniejszana jest predkos¢ wsteczna.
Nie otwiera¢ klapy, dopdki tarcze dociskowe nie zatrzymaja
sie catkowicie.

Jezeli powrét tarcz dociskowych zostanie zatrzymany przez
nacisniecie przycisku podawania lub otwarcie pokrywy urzg-
dzenia, nie zostanie on automatycznie wznowiony. Aby konty-
nuowac powroét, nalezy ponownie nacisna¢ przycisk cofania.

= Otworzy¢ pokrywe urzgdzenia (8, Rys. 1).

= Witozy¢ wktad (20) do urzgdzenia. Nalezy pamieta¢, aby utozy¢
wktad pod elementem blokujgcym (12).

= Wybrac¢ program mieszania (15). Patrz takze rozdziat 5.1.1.

Informacje dotyczgcg programu mieszania mozna znalez¢ na
naboju w formie symbolu ,gwiazdki‘ ® lub ,diamentu” @®.
Wszelkie materiaty wyciskowe niezawierajgce tych symboli
moga by¢ poddane obrébce wylgcznie przy uzyciu programu €. Rys. 6
= Zamkna¢ pokrywe urzgdzenia (8, Rys. 1).
Pokrywa urzgdzenia moze by¢ zamknieta tylko wtedy, gdy wktad jest umieszczony prawidtowo. Dopoki
pokrywa urzgdzenia nie jest prawidtowo zamknieta, swieci sie czerwona dioda LED ,Pokrywa urzgdze-
nia otwarta” (7, Rys. 1).
= Podczas przygotowywania i poziomowania systeméw nabojow nalezy postepowac zgodnie z instrukcja-
mi producenta materiatu wyciskowego.

Stosowac¢ wytacznie koncowki mieszajgce zalecane przez producenta masy wyciskowej. W przy-
padku zastosowania innych koncowek mieszajgcych moze wystgpi¢ nieprawidtowe dziatanie.

Wybor programu mieszania

Program mieszania wybiera sie przez nacisniecie przyciskdéw pro-
gramow (15). Wybor okreslonego programu mieszania potwierdza
zielona kontrolka LED obok odpowiedniego przycisku programu.

Programy mieszania oznaczone symbolem gwiazdki ® lub diamen-
tu @ mozna stosowaé wytgcznie ze specjalnymi materiatami wyci-
skowymi i systemami nabojow / dysz do mieszania oznaczonymi
réwniez tymi symbolami.

Wszelkie materiaty wyciskowe oraz systemy nabojéw / dysz do
mieszania niezawierajgce tych symboli powinny by¢ poddawane
obrébce przy uzyciu programu mieszania &V.

Nalezy pamieta¢, ze materialy wyciskowe poddawane obrébce w niewlasciwym programie miesza-
nia nie bedg spetniaé¢ standardéw jakosci gwarantowanych przez odpowiedniego producenta.

Instrukcje dotyczgce wybierania programu mieszania:

= Wigczy¢ program mieszania, naciskajgc odpowiedni przycisk programu (15, Rys. 7).
¢ Zaswieci sie kontrolka LED obok przycisku programu.

Instrukcje dotyczgce programu mieszania:

» Po zakonhczeniu procesu wyciskania wybrany program mieszania pozostanie w trybie gotowosci oraz
bedzie nadal aktywny po wytgczeniu urzgdzenia.

» Podczas wymiany naboju ttoczki powinny by¢ przesuniete do potozenia wyjsciowego, a program mie-
szania powinien by¢ wytgczony.

» Gdy ttoczki bedg znajdowac sie w potozeniu wyjsciowym, pokrywa urzgdzenia bedzie otwarta oraz nie
bedzie wigczony zaden program mieszania, kontrolka LED obok przycisku programu bedzie migac.

-7-
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* Po zamknieciu pokrywy urzadzenia kontrolka LED zgasnie. Gdy pokrywa urzgdzenia zostanie otwarta
oraz nie bedzie uruchomiony zaden proces wyciskania ani wtgczony program mieszania, kontrolka LED
zacznie ponownie migac.

+ Jesli operator nacisnie jeden z przyciskéw podawania (taca wyciskowa (2, Rys. 8) lub dozownik (3,
Rys. 8)) bez wybierania programu mieszania, program @7 wtgczy sie automatycznie. Zaswieci si¢ kon-
trolka LED obok przycisku .

» Operator moze w dowolnej chwili zmieni¢ jeden program mieszania na inny, naciskajgc odpowiedni
przycisk programu.

Wyciskanie
= Przygotowaé urzadzenie zgodnie z opisem w rozdz. 5.1.
= Nacisng¢ i przytrzymac przycisk podawania (2) lub (3):
- Lyzki wyciskowe (2), duza predkos¢ ttoczenia
lub
- Dyspenser (3), mata predkos¢ ttoczenia
¢ Adapter szesciokatny mieszadetka (13, Rys. 1) zaczyna si¢
obracac i wsuwa sie automatycznie w koncowke mieszajgcg
(21, Rys. 1), a nastepnie sie zatrzymuje.
¢ Tarcze dociskowe poruszajg sie do przodu z duzg predkoscia,
do momentu uderzenia w mase wyciskowa.
¢ Po uderzeniu w mase wyciskowg urzgdzenie automatycznie
przetacza sie na zgdang predkosc ttoczenia, a watek miesza-
dta zaczyna sie obracac.
= Napetnianie tyzki wyciskowej lub dyspensera.
= Nalezy zwolni¢ przycisk podawania, gdy tylko zostanie wymie-
szana zgdana ilos¢ materiatu.
¢ Tarcze dociskowe wykonujg krétki skok odcigzajgcy, dzieki czemu nie wychodzi na zewnatrz dodatko-
wa ilo$¢ masy wyciskowe;.
Tarcze dociskowe mozna przesuwac tylko wtedy, gdy pokrywa urzadzenia jest zamknieta.

Podczas wsuwania sie adaptera szesSciokatnego mieszadetka do koncéwki mieszajgcej moze wy-
stapi¢ wyrazny halas. Jest to normalne.

Przy nowych wkfadach Ilub jesli zostanie wiozony ponownie uzywany wczesniej wkfad, nie nalezy
uzywac pierwszych 5 cm masy wyciskowej.

Nalezy przestrzegaé zalecen producenta masy wyciskowej!

Jesli wkiad zostanie oprézniony podczas procesu wyciskania, tarcze dociskowe automatycznie
powracaja do pozycji wyjsciowej, dzieki czemu mozna szybko wlozy¢ nowy wkiad, aby kontynu-
owac proces wyciskania.

Wskaznik poziomu napetnienia i pozostata ilos¢

Wskaznik poziomu napetnienia

B
Wskaznik poziomu napetnienia (1) pomaga oszacowa¢ pozostatg 1"
ilos¢ materiatu wyciskowego w naboju.
Jesli wktad jest nowy lub bardzo petny, czerwony wskaznik w
oknie nie jest na poczatku widoczny. 1
Wskaznik pojawia sie dopiero po tym, jak tarcze dociskowe prze- g

sung sie we wktadzie o ok. 25 mm.
Wykrywanie pozostatej ilosci

Urzadzenie Dynamix®speed 2 jest wyposazone w elektroniczny t -1 5
uktad wykrywania poziomu napetienia. Jes$li w naboju bedzie Q
znajdowac sie ilo$¢ materiatu wyciskowego wystarczajgca na na- —
petnienie ok. jednej tyzki do odlewania, zaswieci sie zo6ita kontrol-

ka LED ,Poziom resztkowy” (5).

Wskaznik wykracza przy tym poza zaznaczony obszar iloci reszt-
kowe;.

ol
oG
)

Rys. 9
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Czyszczenie / Konserwacja

Urzadzenie nie zawiera zadnych wewnetrznych czesci, wymagajacych konserwaciji.
Niedopuszczalne jest otwieranie urzadzenia, oprécz opisanych dalej przypadkéow!

Nie wolno stosowac¢ srodkéw czyszczacych zawierajgcych rozpuszczalniki.
Do czyszczenia nie nalezy nigdy uzywac¢ goracej pary!

Aby wyczys$ci¢ urzadzenie, nalezy je przetrze¢ zwilzong Sciereczka.

Czyszczenie wnetrza
* toze naboju (14, Rys. 1):

Pojemnik na wktady jest tatwy do czyszczenia, gdy tarcze dociskowe sg wsuniete (9, Rys. 1).
» Tarcze dociskowe (9, Rys. 1) i ostona wrzeciona (10, Rys. 1):

Aby usung¢ pozostatosci masy z tarczy dociskowych lub ostony wrzeciona, tarcze dociskowe mozna
przesung¢ do odpowiedniej pozycji przy zamknietej klapie urzgdzenia, bez wkfadania wktadu.

NIE WOLNO czysci¢ samych osi (11, Rys. 1). Smar naniesiony na osie jest niezbedny do prawidto-
wego dziatania urzadzenia.

Wskazéwka:

Pozostatosci materiatlu wyciskowego najlatwiej usuwa sie suchg sciereczkg lub recznikiem papie-
rowym.

Oprécz zmywania na mokro dozwolone jest stosowanie nastepujgcych srodkoéw czyszczgcych:

* Incidur Spray (Ecolab)

+ Incides N Sciereczki do czyszczenia (Ecolab)

Po zastosowaniu tych srodkéw nalezy odpowiednio dobrze przewietrzy¢ urzadzenie, aby unikngé powsta-
nia potencjalnie wybuchowego srodowiska.

Wymiana tarcz dociskowych

Ze wzgledu na tarcie tarcz dociskowych (9, Rys. 1) o wewnetrzng $ciane wkiadu (20, Rys. 1), tarcze
dociskowe ulegajg zuzyciu. Nadmiernie zuzyte tarcze dociskowe mogg uszkodzi¢ woreczek wktadu we
wktadzie pomocniczym (20, Rys. 1).

Ponadto nieprawidtowo wiozony wktad moze doprowadzi¢ do pekniecia tarczy dociskowe;.

Dlatego tarcze dociskowe sg dostepne jako czesci zamienne.

Narzedzie potrzebne do wymiany oraz opis sposobu postepowania zostaty dotgczone do czesci zamien-
ne;j.

Wymiana pokrywy urzadzenia
Klapa urzadzenia (8, Rys. 1) jest dostepna jako cze$¢ zamienna.
Do czesci zamiennej dotgczono narzedzie wymagane do wymiany oraz opis procedury.

Wymiana bezpiecznika

Przed przystapieniem do wymiany bezpiecznika nalezy odtaczy¢ urzadzenie od zasilania, odtacza-
jac przewdd zasilania od gniazda $sciennego.

Bezpieczniki nalezy wymienia¢ wytgcznie na bezpieczniki o takich samych parametrach znamionowych.
Zobacz rozdziat ,Dane techniczne”.
Nie wolno stosowa¢ bezpiecznikéw o wyzszych parametrach znamionowych.

= Odtgczy¢ urzadzenie od gniazda.

= Wyjg¢ oprawke bezpiecznika (17).

= Wyja¢ wadliwy bezpiecznik, a nastepnie zatozy¢ nowy.

= Wepchnac¢ z powrotem oprawke bezpiecznika, upewniajac sie,
ze jest catkowicie osadzona.
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6.5

Nalezy wprowadzi¢ tam nastepujgcy numer artykutu: 25 6200 0000.
Czesci urzgdzenia wytgczone z gwarancji (czesci, ktore sie zuzywaja,

Czesci zamienne

Materiaty eksploatacyjne i czesci zamienne znajdg Panstwo na liscie
czesci zamiennych w internecie na stronie www.renfert.com/p918.

czesci eksploatacyjne) sg zaznaczone w wykazie czesci zamiennych.

Numer serii, data produkciji i wersja urzgdzenia znajduje sie na tablicz-
ce znamionowej urzgdzenia.

Usuwanie usterek

Btad

Przyczyna

Dziatanie korygujace

Dioda LED (5, 6, 7, Rys. 1) nie
swieci sie, nie mozna przesu-
ng¢ tarcz dociskowych.

» Urzgdzenie nie jest witgczone.

» Wigczy¢ urzgdzenie przetgcznikiem zasilania
(16, Rys. 1).

Urzadzenie sie nie wigcza.

* Przewdd zasilania jest nieprawidto-
wo podtgczony do urzagdzenia.

* Przepalony bezpiecznik.

* Brak zasilania w $ciennym gniez-
dzie zasilania.

* Usterka urzadzenia.

» Sprawdzi¢, czy wtyczka jest prawidtowo podtgczo-
na do urzgdzenia (Rys. 2).

» Wymieni¢ bezpiecznik (patrz rozdziat 6.4).

» Sprawdzi¢ napiecie w sciennym gniezdzie zasila-
nia.

» Oddac¢ urzadzenie do naprawy.

Tarcze dociskowe nie moga
by¢ przesuwane do przodu
lub wstecz, dioda LED ,,Klapa
urzadzenia” (7, Rys. 1) swieci
sie lub miga.

» Pokrywa urzgdzenia nie jest prawi-
dtowo zamknieta.

» Zamkna¢ pokrywe urzgdzenia (8, Rys. 1) i spraw-
dzi¢, czy naboje sg prawidtowo zatozone. W razie
potrzeby poprawi¢ osadzenie nabojow.

Tarcze dociskowe przesuwajg
sie powoli w giab wktadu.

» Pokrywa zostata otwarta, zanim tar-
cze dociskowe zatrzymaly sie. Sta-
ra pozycja wkfadu jest nadal zapa-
mietana.

» Nacisng¢ przycisk powrotu (4, Rys. 1) i poczekac,
az tarcza dociskowa osiggnie swojg pozycje wyj-
Sciowg i zatrzyma sig catkowicie. Nastepnie nalezy
ponownie wsung¢ tloki do wkfadu.

Nie mozna wyja¢ / wtozy¢ na-
bojow.

* Tarcze dociskowe nie sg cofniete do
pozycji poczatkowe;j.

 Nacisng¢ przycisk cofania (4, Rys. 1) i pozwoli¢,
aby tarcze dociskowe sie cofnety, az do automa-
tycznego zatrzymania. Wtedy zostanie osiggnieta
pozycja poczatkowa (patrz rozdziat 5.1).

Styszalny hatas podczas
wkrecania watka mieszadta
do koncowki mieszajace;j.

» Watek mieszadta jest przesuwany
do oporu za pomocg sprezyny.

 Funkcja dziata, nie jest konieczne stosowanie zad-
nych srodkéw zaradczych.
* Zatozy¢ koncowke mieszajgcg nieco pozniej.

Koncéwka mieszajaca
(21, Rys. 1) nie obraca sie.

» Adapter szesciokgtny mieszadetka
nie jest wsuniety.

» Materiat utwardzit sie w dyszy do
mieszania.

» Zadziatato zabezpieczenie termicz-
ne silnika mieszadta.

» Sprawdzi¢, czy nabdj jest prawidtowo osadzony.
» Zatozy¢ nowg dysze.
» Pozostawi¢ urzadzenie do ostygniecia na ok. 30 mi-

nut, przestrzegac cyklu pracy (2 min. praca, 5 min.
przerwa).

Urzadzenie automatycznie

zmniejsza predkosc¢ ttoczenia.

» Urzgdzenie wykrywa materiat wy-
ciskowy o wysokiej lepkosci i auto-
matycznie zmniejsza szybkos$¢ wy-
ciskania oraz szybko$¢ obrotowg
mieszadta.

» Zanieczyszczenia (np. brud) w
uchwycie naboju.

» Niewystarczajgce smarowanie osi.

» Czas przerwy nie zostat zachowany.

« Sytuacja ta wystepuje wytagcznie, gdy materiat wyci-
skowy jest bardzo lepki lub zbyt zimny. Nalezy za-
poznac sie z instrukcjg producenta dotyczaca tem-
peratury obrébki.

» Wyczysci¢ powierzchnie wewnetrzne uchwytu na-
boju i krgzek ttoczka.

» Nasmarowac osie.

» Co najmniej 5 min. przerwy.

Dysza do mieszania
(21, Rys. 1) przesuwa sie sko-
kowo.

» Zatozono nieprawidtowg dysze do
mieszania.

» Niezgodna koncéwka mieszajgca /
niezgodny rekaw foliowy.

* Mozna stosowaé wytgcznie dysze do mieszania
okreslone przez producenta.

» Skontaktowac sie z producentem koncoéwki miesza-
jacej / rekawa foliowego.
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Btad Przyczyna Dziatanie korygujace

Rekaw przesuwa sie skokowo |+ Krgzek tloczka jest zbyt zuzyty lub |+ Wymieni¢ krazek ttoczka (patrz rozdziat 6.2).
lub jest uszkodzony. zostat uszkodzony, powodujgc $ci-
Sniecie rekawa miedzy krgzkiem

ttoczka a nabojem.
 Materiat czesciowo utwardzit sie w [ * Wymieni¢ nabdj (patrz rozdziat 5.1).

naboju.
Podawanie zatrzymuje sie bez |« Materiat utwardzit si¢ w naboju. » Uzy¢ nowej dyszy do mieszania.
widocznej przyczyny, a urzg-
dzenie wykonuje
Podawanie zatrzymuje sie bez |« Sterownik wykryt przecigzenie. » Materiat wyciskowy jest zbyt zimny. Nalezy zapo-
widocznej przyczyny, a krazki znac sie z instrukcjg producenta dotyczgcg obrébki.
ttoczkow powracaja do poto- » Uzy¢ nowego naboju.
Zenia wyjsciowego. » Materiat utwardzit sie w naboju. * Nasmarowac osie.

» Niewystarczajgce smarowanie osi.

Kontrolki LED programu mie- |+ Nie wybrano programu mieszania. |+ Wybrac¢ program mieszania odpowiedni do materia-
szania migaja, gdy jest otwar- tu wyciskowego (patrz rozdziat 5.1.1).
ta pokrywa urzadzenia.

8 Dane techniczne

Artykut nr: 25 6200 0000 256200 1000 25 6200 3000
Napiecie zasilania: 230V 120V 100V
Czestotliwos¢ sieci: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Pobdr mocy: 280 VA

Bezpieczniki na wejsciu zasilania: 2 x T2AH 2xT3,15AH

Wymiary

iz iz . 330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 inch)
(wysokos¢ x szerokos¢ x dtugosc):

Masa (puste): 7,0 kg

Poziom natezenia dzwieku: <70dB(A)

Klasa ochrony: I

9 Gwarancja

Firma Renfert udziela gwarancji na wszystkie elementy urzadzenia mieszajacego Dynamix®speed 2 na
okres 3 lat pod warunkiem prawidtowego uzytkowania urzadzenia.

Warunkiem domagania sie gwaranc;ji jest posiadanie oryginalnego rachunku zakupu ze specjalistycznego
punktu sprzedazy.

Gwarancja nie obejmuje czesci podlegajgcych naturalnemu zuzyciu podczas pracy urzgdzenia (czesci
zuzywajgcych sie) a takze materiatow eksploatacyjnych. Czesci te sg wyszczegdlnione na liscie czesci
zamiennych.

Gwarancja wygasa w wypadku nieodpowiedniego uzytkowania urzadzenia, nieprzestrzegania przepisow
dotyczacych: obstugi, czyszczenia, potgczen i konserwacji, samodzielnej naprawy lub naprawy wykona-
nej przez nieautoryzowane osoby, uzyciu czesci zamiennych innego producenta albo dziatan nietypo-
wych, niedopuszczonych instrukcjg uzytkowania.

Swiadczenia gwarancyjne nie powodujg przedtuzenia okresu gwarangcji.

-11 -
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Informacje o utylizaciji

Utylizacja materiatéw eksploatacyjnych

Puste naboje lub rekawy, a takze zuzyte dysze do mieszania nalezy zutylizowa¢ zgodnie z instrukcjami
producenta.

Utylizacja urzadzenia
Utylizacje urzadzenia nalezy powierzy¢ specjalistycznej placéwce. Zaktad utylizacyjny musi by¢ przy tym
poinformowany o niebezpiecznych pozostatosciach w urzadzeniu.

Wskazéwki dotyczace utylizacji w krajach UE

W celu utrzymania wtasciwego stanu oraz ochrony srodowiska, zapobiegania zanieczyszczeniu srodo-
wiska oraz zwiekszania stopnia ponownego wykorzystania surowcéw (recyklingu) Komisja Europejska
opracowata wytyczne dla producentéw, ktérzy muszg zapewni¢ odbidr urzgdzen elektrycznych i elektro-
nicznych w celu przekazania ich do sktadowania lub recyklingu zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
W Unii Europejskiej urzagdzenia oznaczone tym symbolem nie mogg by¢ wyrzucane razem z nie-
sortowanymi odpadami komunalnymi:

Wiecej informaciji na temat wiasciwej utylizacji mozna uzyskac¢ w lokalnej jednostce administracji pan-
stwowe;.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zm ian technicznych.

-12-
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BBeaeHue

Ucnonb3yemble CUMBOJbI

Criegytowe cUMBOJSIbI UCMOMb3YTCA B HACTOSILLER MHCTPYKLUMKU U HA CaMOM YCTPOCTBE:
CnepoBaTb MHCTPYKLUU MO NPUMEHEHUIO!

«OnacHocTb»
Cepbe3HbIi PUCK NOBpeXaeHna!

AneKTprUYeCcKum ToK
YKa3blBaeT Ha ONacHOCTb, CBA3aHHYIO C 3MIEKTPUYECKUM TOKOM.

BHumaHue
HecobniogeHne AaHHOIoO yKka3zaHus MOXeT NPUBECTU K NOBPEXOAEHUIO YCTPOMUCTBA.

MpumeyvaHue
PekomeHaauum ans onepatopa, nomMorarwme caenartb paboTy ¢ ycTpoMCTBOM npoLye

PykoBoacTBO no akcnnyatauuu Bbl HanpeTe Takke B 3NIEKTPOHHOM (hopme Ha Hallen UHTep-
HeT-CTpaHuLe no agpecy www.renfert.com/p915.
BBeguTe Tam cnegyrowmim Homep aptukyna: 25 6200 0000.

Cnepgute 3a BpeMeHeM paboThbil.

Yepes kaxable 2 MUHYTbI paboTbl Heo6XxoANMMO AenaTtb nay3y Kak MUHMMYM 5 MUHYT. Coenainte
ABYXYacoBYyI0 nNay3y nocre nosiHoro BblaaBnuBaHusa 3 kaptpuaxen (okono 30 cnenkoB NOXKOMN
cpegHero pasmepa). BO Bpems nay3bl yCTPOMCTBO MOXET OCTaBaTbCA BKITHOYEHHbIM.

Cob6nropatorca aencTBylowWmMe ans npoaykra npeanucanus EC.
cTpomncTBO noanexut BHyTpu EC nonoxeHusam aupektussl WEEE.
MpounsBogutenn

[arta Bbinycka

MeauumHckoe usgenuve

MpumeHeHMe ToNbLKO 06y4YeHHbIM NepcoHarom.

MepeuncneHne, obpaTute ocob6oe BHUMaHUe
* Nepeuncnenune
- MNogynHeHHoe nepeyvncneHne
=> YKasaHus1 0 BbINOMHEHUN OeicTBUS / Heobxoaumoe aercTeue / BBoA AaHHbIX / NOCnenoBaTenbHOCTb
OEeNCTBUIA:
Bac npu3sbiBatoT BbIMNOMHUTL YKa3aHHOe AeNCTBME B NPeAnvMcaHHOM Mopsiake.
¢ PesynbraT gencrteus / peakumsa npubopa / peakums nporpaMmvbl;

YCTpOMCTBO 1M nporpamMmma pearmpyeT Ha Balue gencrteue unu Ha onpegeneHHoe HacTynmBeLlee
cobbiThe.

,D,pyrme CUMBOJSbI OOBACHAKTCA NO mMepe nx npuMeHeHun4.

Oeknapauusa o coorBetcTBUn EC

Mel, komnanua Renfert GmbH, HacToALWmMM 3asaBNsgeM, YTO HACTOSALLMI NPOAYKT:
Dynamix®speed 2

Ne nagenusa: 25 6200 0000, 25 6200 1000, 25 6200 3000

COOTBETCTBYET crneaytoLlmm EBponerckum npegnncaHnsm:

PacnopsokeHune EC 2017/745
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Be3onacHoCTb

Onupasicb Ha HacCTOSILLYH MHCTPYKLMUIO MO IKCNIyaTauumn, NPOUHCTPYKTUPYWATE OnepaTopoB
ycTponcTBa 06 obnactu ero npuMeHeHusi, BO3MOXHbIX pUCKax Npu 3KcnyaTtaumum u npaBuibHOM
Mcnonb3o0BaHUUN YCTPOMCTBA.

[epxuTe MHCTPYKUMIO B 4OCTYMHOM NSl BCEX NOMb30BaTenen mecre.

B cnyuyae peknamauui U UHUMAOEHTOB, CBA3aHHbIX C MeOULIMHCKUM u3genuvem, noxanymcra, cpoy-
Ho npouHdopmMupyiTe Renfert. Renfert paccMOTpUT MHLMOEHT U COOBLUUT O Cepbe3HbIX NpoucLle-
CTBUSAX BIacTsIM B COOTBETCTBYIOLMX CTPaHaX-y4acTHULIAX.

MpaBunbHOe Ucnonb3oBaHue

Dynamix®speed 2 cosnaH UCKMIOUYUTENBHO AN (hOPMOBAHMS [1BYXKOMMOHEHTHBLIX OTTUCKHBIX MaTe-

puanos. Dynamix®speed 2 pabotaeT ¢ kapTpumkamu 5 : 1 unu TpybuaThbiMU NakeTaMu B KpEMEXHbIX
KapTpuaxKax OT pa3Hbix npou3soguTenein. [ns cMmewmBaHmsa NCNOMNb3YTCA CMECUTENBbHBIE HACaaKM

Dynamix®speed 2 Ha npuBoae ¢ WECTUrPAHHON FONOBKOMA.

YunTbiBaTb yKa3aHusi No 6e30nacHoCcTU U paboTte oT npousBoauTensa matepuanal

Ucnonb3oBaTb TONbLKO npeanncaHHblie Nnpon3BoanTenaMum MmatTepuanoB CMeCUTesribHblie conna.

YcnoBus 6esonacHon paboTbl

BesonacHas akcnnyaTtauusi ycTponcTBa MOXeT OblTb 06ecneyeHa ToNbKo Npu CreayLmx YCroBusiX:

¢ B nomelueHuy;

* Ha Bbicote go 2000 m Hag ypoBHEM MOpPS;

 pn Temnepatype Bo3gyxa ot 5 —40 °C [41 — 104 °F] *);

* [Mpn makcumansHowm oTHocuTenbHoM BnaxHocTn 80 % npwu 31 °C [88 °F], ¢ MMHENHBLIM NOHWXEHWEM
oTHOocuTenbHOM BnaxHocTn Ao 50 % npu 40 °C [104 °F] *);

- C ANeKkTponnTtaHnem oT ceTu, rae KonebaHus Hanpsa>XeHna He npeBblilaroT 10 % OT HOMUHaNbHOro
3Ha4YeHUA;

* [1pn ypoBHe 3arpsi3HeHns 2;
* [1pu nepeHanpspkeHnn kateropum Il.

*) Mexgy 5 —40 °C [41 — 104 °F], ycTponCTBO MOXeT paboTaTb Npu OTHOCUTENbBHON BnaxHocTh o 80 %. MNpu
Temnepatype 31 — 40 °C [88 — 104 °F] BnaxxHOCTb BO3Ayxa AOIMKHA MPOMNOPLMOHarnbHO yobiBaThb, 4TOOLI obecre-
YNUTb FOTOBHOCTB K akcnnyartaumu. (Hanpumep, npu 35 °C [95 °F] = 65 % BnaxHocTtu, npun 40 °C [104 °F] = 50 %
BMaXXHOCTN). YCTPOMCTBO HE MOXET 3KCMIyaTUpoBaTbCcs Npu TeMneparypax Boiwe 40 °C [104 °F].

YcnoBusi XxpaHeHUs1 U TPAHCNOPTUPOBKU

Yb6eauTtech B HanM4mMm crneayroLLmx YyCNoBmin BO BpeMS XpaHEHUS U TPaHCNOPTUPOBKU:
» Temnepatypa okpyxatowen cpegpl - 20 — + 60 °C [-4 — + 140 °F],
* MakcumanbHas oTHocuTenbHasa BnaxHoctb 80 %.

MHdopmauma o6 onacHOCTU U npeaynpexaeHusax

VAN

O6wme ykasaHuA

MpeagHa3HavyeHoO A UCNOJSIb30BaHUA TONIbKO BHYTPU NOMELLEHUIA. YCTPOMCTBO NpeaHa3HavYeHo
TONMbKO AJIsi CyXUX NOMELLEeHUN, U He MOXeT paboTaTb UMM XPaHUTLCA HA OTKPLITOM BO34yXe Uinu
B CbIPOCTM!.

YCTPOﬁCTBO MOXeT 3KCnyaTupoBaTbCA TOJIbKO CO WWHYPOM NMUTaHUA, OCHaWEeHHOro pa3bemMomMm,
noaxoasilum Ansi MeCTHOMU ANIeKTPOoCeTn.

MopkniovyeHne an60pa pa3peLuaeTcA TONNIbKO K po3eTKaM, NOAKNMH4YeHHbIM K CUCTemMe 3alluTbl OT
MaKCUMalibHbIX Harpy3ok.

CeTeBasi BUJIKa A0OMMKHA ObITb JIErKOQ4OCTYMHOWN.
Ons oTcoeguHeHUs yCTPOMCTBA OT CETU U3BJeYb CeTeBOM LUTEKep.
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PerynsapHo npoBepsinTe coeanHUTENbHbIE NPOBoAa (Hanpumep, CeTeBOW Kabernb), WnaHrv un
Kopnyc (Hanpumep, NNeHKa NnaHenu ynpaerieHUs) Ha Hanu4ue NoBpeXxaeHun (Hanpumep: cruodobl,
TpeLwmHbI, TOPUCTOCTb) NN n3Hoca. He paspeluaercs akcnnyaTauumsi NpuGOpPoB ¢ NOBPEXAEHHbI-
MU COeAUHUTENbHbLIMMY MPOBOAAMMU, WNAaHramMu, YacTsMU Kopnyca unu ¢ apyrumu gedekramm!

BBopg npubopa B akcniyaTauuio pa3pellaeTcs TofbKO B TOM crlyyae, ecrniv AaHHble 3aBOACKOMN
Tabnunuku COOTBEeTCTBYHOT AAdHHbLIM perMOHaanoﬁ CeTU Hanpsi>XeHus.

Bceraa oTknioyanTe yCTPOUCTBO OT CEeTU nepea paboTon ¢ 3NeKTPUIECKMMU KOMMOHEHTaMM
yCcTpoMcTBa.

OGpalyariTe BHUMaHUE Ha NoGYIo MH(OPMaLMIo 06 ONacHOCTAX UMK NpeaynpeXxaeHUsiX oT Npous-
BOoOMTEnNs MaTepuana.

He pa6oTtaiiTe BO B3pbIBOOMACHbIX YCIIOBUAX.

Cob6atroneHue rocyaapcTBeHbIX NpaBun B OTHOLLEHUM NMOBTOPHOW npoueaypbl NpoBepku 6e3onac-
HOCTU 3NEKTPOOOOopPYyAOBaHUS NOXUTCA Ha OTBETCTBEHHOCTb MNOSb30BaTenA.

B NepmaHuu ato MPBetreibV (npaBuna, kacarwwuecs MOHTaxa, 3KCnsyaTauum u UCNoJib30BaHUA
MeAVLMHCKUX u3aenun) B ceBAsu ctaHaaptHon Hopmoi DIN EN 62353 (VDE0751).

C 3TUM NPOAYKTOM pa3pellaeTcsi UICMOoNb30BaThb TONIbLKO NPUHAANEXKHOCTU U 3an4acTu, noctaB-
JNleHHble unu gonyueHHble K akcnnyaTtauun coupmon Renfert GmbH. Ucnonb3oBaHne gpyrux npm-
HaAnNeXHoOCTEeN UMK 3anyacTen MOXeT oTpMLaTeNbHO NOBNUATL Ha 6e3onacHOCTbL Npudopa, cTaTb
NPUYNHOMN NONYYEHUA TAXeNbIX TPABM, MOXET HAaHECTU Bpen OKpYKalLen cpeae unm npuBecTu K
NOBPEXAEHUIO NPOAYKTA.

Undopmauuio o REACH n SVHC Bbl HapeTe Ha Hawen cTpaHuue B UHTepHeTe no agpecy
www.renfert.com B pa3sgene «logaepxkay.

YKa3saHuA no aneKTpomMarHMTHou copmectumoctTn (AMC)

"YkazaHus no anektpomarHuTHom coemectumoctn (OMC) Bbl HaviaeTe B OTAENbLHOM pasfene B KOH-
Lie aToro pykosoacrtea."

YnonHoMo4YeHHble nuua

OTO YCTPOWCTBO HE MOXET UCMOMb30BaTbCH HECOBEPLLEHHONETHUMMN B Bo3pacTe A0 14 neT. Tonbko Aormk-
HbIM 06pa3oM 0ByyeHHbIe rua MoryT paboTaTtbC YCTPOMCTBOM M 0BCNyxMBaTb ero. PEMOHTHbIE paboThl,
He YMOMSIHYTbl€ B 3TOW MHCTPYKLMM, OOMKHbI MPOBOAUTLCS TONMBKO NPOECCUOHANbHLIMU ANEKTPUKaMKU 1
ONNepom.

UcknoyeHne oTBETCTBEHHOCTH

Renfert GmbH ocBoboxgaeTcs OT Bcex NpeTeH3nii No Bo3MeLLeHuIo yilepba nnv rapaHtum, ecnu:
YCTPOMCTBO UCNOSb3YeTCA AN Lenen, OTNIMYHbIX OT YKa3aHHbIX B MHCTPYKLMW MO 3KCnnyaTauuu;
B ycTpoiicTBO 661NN BHECEHbI U3MEHEHUS, He pa3peLleHHble MHCTPYKLMUEN No 3KCnnyaTauuu;

YCTpOﬁCTBO peMOoHTupoBanoCcb CTOPOHHUM CEePBUCHbLIM LLEHTPOM Unun ObINM UCNONb30BaHbl, HEO-
purnHanbHble 3anacHble 4YacTu;

YcTponcTBO NpoAonkKaeT UCMONb30BaTbCA, HECMOTPS Ha BUAMMbIe AedeKTbl U NOBPEXAEHUS;
YcTponcTBO noaBepraeTcA MeXaHM4eCKMM yaapam unm nageHusm;

Mbl He HeceM HMKaKoOM OTBETCTBEHHOCTU 3a yu.|ep6, I'IpVI‘-WIHGHHbII;I cMecuTesnibHbIMU HacagaKkaMu,
MelKaMun n3 CbOﬂbrVI unwu;

pacluenneHnemM KapTpUoKen.

OnucaHue npoaykra

O6Lwee onucaHue

YCTponcTBo Dynamix®speed 2 onsi cMeLlnBaHns OTTUCKHBLIX MaTepuanoB obrerdyaeTt aKCTpy3nto U cMme-
LUMBaHME OBYXKOMMOHEHTHBLIX CTOMATOMOMMYECKMX OTTUCKHBIX MaTepuranos.

MoryT ncnonb3oBaTbCa KapTpuopkn 5 @ 1 nnmn naketbl U3 Ponbru Ans AepxaTenen KapTpuaxen oT pasHbiX
Npon3BOaNUTENEN.

Bnnroaapst Dynamix®speed 2 cMeluvBaHne 1 3KCTPY3Wst OTTUCKHBLIX MaTepuarnos, OTMeYEHHbIX CUMBONa-
M1 ® unn @ npoxoanT B ABa pasa GbicTpee, YeM Npy TPaAMLIMOHHON NpoLieaype CMeLLMBaHNA OTTUCK-
HbIX MaTepuarnos.

lMporpamma cMeLunBaHns yNpaBnseT CKOPOCTLIO MOA4AYM NIYHXXEPOB M CKOPOCTbIO BPALLEHUS LLIEeCTU-
rpaHHoOM ronoBkn. MoXHO MCNOMbL30BaTh TOSNIbKO CMECUTESbHBIE COMIa, KOTOPbIE HA3HAaYeHbl 4118 COoT-
BETCTBYHOLLMX MaTeprarnoB Npon3BOAMUTENSAMMN OTTUCKHBLIX Macc.

-4 -
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KOHCTpYKLIMOHHbIe n (byHKLI,VIOHaﬂbeIe AJNIeMeHTbI

1

MHavkaTop ypoBHS 3anofHeHns Ans Kkap-
TpUoxXa

Knasuwa nogaum ,J1oxkka gnsa otTucka“
(BbICOK@s1 CKOPOCTb BblAaBMNMBaHMWS)

Knaeuwa nogaum ,JncneHcep® (H13kas
CKOPOCTb BblAaBNNBaHNS)

KnaBuwa Bo3BpaTta
YKenTtbIi cBETOAMOA, NHOMKATOP OCTaTKa
3eneHbin ceeTogmnoa, yctponcteo BKI1

KpacHbIn CBETOAMOA, KpbiLLKa YCTPONCTBA
OTKpbITa

KpbliLKa ycTporcTaa

3aXXnMHoOWn anck
10 Kpblwka wnuHaens
11 WnuHpenb

a

dukcaTop
CmecnTenbHbIN LIECTUrpaHHUK
EmMkocTb Ans kaptpuaoxa

KHonku ynpasneHna n aKkpaH c/p ona npo-
rpaMmMm cMmellnBaHnA

CeTeBoW BbIkMO4aTeNb
lMpenoxpaHuTenbs yCTponcTea

CeTeBow LTEKEP

LWHyp nuTaHus

Kaptpuax / OnopHbIN KapTpuaX ¢ pykas-
HbIM MaKeToM

CwmecutensHoe conno

CepBUCHBIN coeguHUTENb

Puc. 1




3.3

3.4

41.1

41.2

41.3

4.3

CTaHOapTHbLIA KOMMJIEKT

1 CmecutenbHoe ycTpoiicteo Dynamix®speed 2
1 CeTeBoON LLHYP
1 WHcTpykumm no akcnnyaTauum

Akceccyapbl
256200 0100 CTeHHOM KpOHLUTENH

BBoa B akcnnyaTtauuro

YcTtaHoBKa

yCTpOVICTBO cnenyet aKkcnnyatnpoBaTb B CTOAYEM BMAE, CyLLECTBYET TaKxe onunoHalribHasd BO3MOXHOCTb
HaCTEeHHOIro MOoHTaxa.

HacTtonbHoe ycTponcTBo

BbiGeprTe yCTONUMBYHO NOBEPXHOCTb A5 YCTaHOBKM YCTPOWCTBA.

HacTteHHas ycTaHOBKa

C nomolLLbio KOMNMEKTa AN HACTEHHOIO MOHTaXa (CM. akceccyapbl) YCTPOWCTBO MOXET OblTb YCTaHOB-
NEeHo Ha cTeHe.

MHCTPYKUMSA MO MOHTaXy BKIOYEHa B MOHTAXHbIN KOMMMNEKT.

PekoMmeHpauum no ycraHoBKe

SkcnnyaTnpyinTe yCTPOMCTBO NpW KOMHATHOW TemnepaTtype 18 - 24 °C [64 - 75 °F].
Mpu ycTaHoBKE 06paTnTE BHUMaHWE:

* He pacnonaratb yCTPOWCTBO NOA4 MCTOYHMKOM Tenna.

* He pacnonaratb yCTPOWCTBO Y OTKPbITbIX OKOH.

* He noasepraTb yCTPOMCTBO NPSIMOMY COfTHEYHOMY OBMNy4eHuto.

* He pacnonaratb B MecTax C BbICOKOWN BIaXXHOCTbO BO3AyXa.

NMopgknioyeHne u Havyano paboTbl

Beopg npnbopa B 3KcnslyaTauuio paspeLllaeTcsl TONbKO B TOM
crny4ae, ecnv AaHHble 3aBOACKOW TabNIM4YKM COOTBETCTBYHOT
AAHHbIM pervMoHanbHON CeTU HanpsKeHUA.

= Mogkniounte npunaraemelin kabens nutanus (19, Puc. 1) k rmas-
HOMY rHe3ay nuTtaHus (18).

= lNopgkntounTe Kabenb NMTaHMSA B PO3ETKY. Puc. 2
= BknounTe yCTpOMCTBO C MOMOLLBIO FMaBHOrO BbikMoyaTtens (16).

CHATUE TPaHCNOPTUPOBOYHbLIX Kpenexeun
lMepen vcnonb3oBaHWeM YCTPONCTBA HEOOXOAMMO CHATb TpaHCcMnop-
TUPOBOYHBIE KPEMEXMU:

= [MoAKNIYUTE 1 BKITHOYNTL YCTPOMCTBO Kak OnMcaHo B 4.2,

= 3akpowuTe KpbIwKy (8, Puc. 1) yctponcTaa.

= HaxxmuTe kHonky Bo3Bparta (4).

¢ 3axnmHble anckn (9, Puc. 1) Bo3BpalyatoTca B UCXO4HOE NOro-
»KEHWe 1 ocTaHaBNMBAlOTCS TaM.

= OTKpOWNTE KPbILLKY YCTPONCTBA.
= CHUMUTE TPaHCNOPTUPOBOUHLIE Kpenexu (23).

Tenepb yCTpOIZCTBO rOTOBO K MCNOJb30BaHUIO.




~,

5.2

JKcnnyaTtauus

YcTtaHOBKa U 3aMeHa KapTpuaxa

YKnagKy u CMeHy KapTpuaxa MOXHO OCYLLECTBIIATb, TONbKO eCNn
OBa 3aXMMHbIX Ancka (9, Puc. 1) HaxoasTca B UCXOOQHOM NOSoXe-
HUW.
= 3akponTe KpbIlwKy 6roka (8, Puc. 1).
= HaxxmuTe KHoMky Bo3spata (4).
¢ 3aXnMHble ANCKM BO3BPALLAOTCH B UCXOAHOE MOMOXeHWE 1
OCTaHaBNMBAKOTCS B KOHLE.

HenocpedcmeeHHO neped oKoHYaHUEM CKOpPOCMmb 8o3epama
CHu)xaemcsi. OmKpbieamb KPbIWKY, MOJILKO €CJIU 3aXKUMHbIe
AucKu NosIHOCMbLI0 0OCMAaHOB8UJIUCK.

Ecniu eo3epam 3aXUMHbLIX OUCKO8 OCIMaHOo8JIeH Haxamuem
Knaeuwu nodaqu, oH He nNpPodosnKaemcsi asmomMamu4ecku.
Ans npodomxeHusi eo3epama noemMopHO HaXkamb Kiaguluy
eo3epama.

= OTkponTe KpbiLKy 6noka (8, Puc. 1).

= KapTtpugx (20) BNOXWTb B yCTPOWCTBO. YUMTbIBATb, YTOOLI Kap-
TpUAX nexan nofd dgpukcatopom (12).

= Bblibepute nporpammy cmewmBanus (15), cm. Takke rmasy 5.1.1.

WHopmaumio o nporpaMmme CMeLIMBaHUS MOXHO HaWUTK Ha Kap-
TpU@Xe B BUAE CUMBOMA «3Be304kn» ® nnn «anmvasa» @.
Jltobble OTTUCKHbIE MaTepurarbl, KOTOPblE HE MMEIOT Takon Map-
KMPOBKU, MOTyT BbITb 06paboTaHbl TONbKO C MOMOLLIbIO Mporpam-
Mbl €D

= 3akponTe KpbIWKy ycTponcTea (8, Puc. 1).
KpbILLKy yCTpOMCTBA MOXHO 3aKpbITb TOSNIbKO MPU NPaBUibHO BNOXEHHOM KapTpuaxe. Ecnu kpbiwka
YCTPOWNCTBA He 3aKpbiTa Haanexawmnm obpa3om, CBETUTCA KpacHbIN cBeToamnos ,Kpbillka ycTponcTea
oTkpbiTa® (7, Puc. 1).

= [1ns NoAroToBKM U cTabunusauum cUCTeM KapTpuaKen 4enCcTBOBaTh NO AaHHBIM MPOU3BOAUTENEN
OTTUCKHbIX Macc.

Ucnonb3oBaTb TONIbKO peKOMeHAOBaHHbIE NPOU3BOAUTENAMU OTTUCKHBIX Macc cMecuTerbHble

conna. lNMpu ncnonb3oBaHUKN APYrMX CMeCUTENbHbIX COMest MOryT UMeTb MeCTO Henonaaku.

BbiGepuTe nporpaMmmy cMeLlMBaHUs

[Mporpammy cmeLLMBaHNsSE MOXHO BbIOpaTb HaXkaTtuem nporpamMmmu-
pyembIx KHOMOK (15). BbIGop KOHKPETHOW NporpamMmmMbl CMELLNBaHMUS
NOATBEPXKOAETCA 3eNIeHbIM CBETOANOAOM PSIAOM C KHOMKOW COOT-
BETCTBYIOLLEN NPOrpamMMbl.

MporpaMmmbl A4St CMELIMBaHUS, OTMEYEHHbIE CUMBOMIOM «3BE3404-
kn» ® unu «anmasa» ® MoryT Mcnonb3oBaThbCs TOMLKO CO CheLy-
anbHbIMW OTTUCKHBIMW MaTepuanammn 1 KapTpuakem / cMecuTernb-
HbIMW HacagkaMu, KOTopble UMEKT MapKUPOBKY.

OTTUCKHbIE MaTepurarnbl U KAapTPUIKM / CMecuTenbHblE CUCTEMBI, HE
UMeEtoLLINE MapPKMPOBKN, OOMKHbI 6bITb 06paboTaHbl NporpamMmon
cmeLumnBaHms 6.

O6paTtute BHUMaAHMKE, YTO OTTUCKHbIE MaTepuarbl, KOTOpble 06pabaTbIBalOTCs C MOMOL IO Hemnpa-
BUJIbHOW NporpamMmMbl CMeLIMBaHUA, He OyayT cOOTBETCTBOBaTb CTaHAApTaM KayecTBa, rapaHTu-
pOBaHHbIM NpousBoAUTENEM.

CnepytoLime ycrnosums NPYMEHSOTCA NpK BbIGOpe NporpamMmmbl CMELLNBAHNS:

= AKTMBMpYIMTE NPOrpaMmMy HaxaTMeM KHOMKM COOTBETCTBYIOLLEN NporpaMmMbl cMelumBaHmns (15, Puc.7).
¢ BkntoyaeTcsa cBeToanoa psaaoM C KHOMKOW NporpaMmbl.

[ns nporpammbl CMeLLUUBaHWSA NPUMEHSIETCS CreaytoLLee:

* Korga npouecc 3KCTPy3nmn 3aBepLUEH, Bbl6paHHaF| nporpaMmmMma CMeLlunBaHNA OCTaeTCA B pEXUME OXKN-
[aHus 1 OCTaeTCHa aKTUBHOM Npun BbIKITIO4YEHNN yCTpOVICTBa.
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5.4.1

5.4.2

= [NoaroToBnUTL YCTPOMCTBO Kak onucaHo B rn 5.1.
= HaxaTtb knasuwwy nogauv (2) unu (3) 1 ygepxmBaTtb HaaTomn:

* [pun 3ameHe KapTpumka, NiyHXepbl AOIHKHbI BbITb NepeMeLLeHbl B UCXOAHOE MOSIOKEHUE U NporpaMmMa

cMelmBaHuA OTKIO4YaeTCA.

+ Korga nnyHxepbl BO3BpaLLAOTCA B MICXOOQHOE MONOXEHME, KpbiLlKa YyCTPOMCTBA OTKPbLIBAETCS M HU OfHa
nporpamMmma CMeLLUMBaHNSA He aKTUBUPYETCS, /A KHOMKU nNporpaMmMbl 6yaeT muratb.

* Ecnin KpbILLIKa yCTpOI7ICTBa 3aKpbITa, c/p noracHet. Ecnn KPbILLKa yCTpOﬁCTBa OTKpbIBaeTCA, U HA OOUNH
npoLuecc 3KCTpy3nm He ObIn 3anylweH n He BKIK4YeHbl nNporpamMmMbl CMelleHnBas, cBeTtoamno Ha4yHeT
MuUraTtb CHOBa.

» Ecnu onepartop HaxumaeT oHy M3 KHOMOK nogayn (noxka ottucka (2, Puc.8) unu gosatop (3, Puc. 8)
6e3 Bbibopa NporpaMMbl CMeLMBaHKs, nporpamma 0 6yaeT akTyBMpoBaHa asTomaTtuyeckn. Ceetoau-
of PAAOM C KHOMKO &) HaYHET MUraTh CHOBA.

« OnepaTtop MOXeT NepenTy OT OAHO NPorpaMMbl CMELLMBaHMS K Apyroii B Nto6oe Bpems, HaxaB Ha
KHOMKY COOTBETCTBYHOLLEN NPOorpamMmbi.

AKCTpPYy3uUA

- Jloxxka onst otTmncka (2), BbiICOKasi CKOPOCTb BblAaBMNMBaHNS
unu
- AncneHcep (3), HA3KasA CKOPOCTb BblAABMMBAHUS

¢ CmecutenbHbIv WwecturpaHHuk (13, Puc. 1) HaunHaer Bpa-
LaTbCH N aBTOMATUYECKN BXOAUT B CMECUTENbHOE COMIo
(21, Puc. 1) n notom cHOBa OCTaHaBMMBAETCS.

¢ 3aXnMHbIe ONCKN NepeMeLLaloTCs C BbICOKON CKOPOCTbIO 40 BCTPEUYM C OTTUCKHBIMU MaccaMmu.

¢ I'Ipvl BCTpeye C OTTUCKHbIMU MacCaMu NponucxoanT aBToMaTn4eckoe nepekrvyeHmne Ha Bbl6paHHyP0
CKOPOCTb BblaaBNMBaHMA U Baln CMecuTena HadnHaeT BpallaTbCa.

= 3anonHuTb TIOXKKY O5d OTTUCKa Unn gucneHcep.
2OTHyCTMTb KnaBuwly nogaydu, Kak ToJfibkO 3aMeLlaHO HY>XXHO€E KOJNnM4eCTBO MaTtepuana.

¢ 3aXMMHblE OUCKN BbIMOSHSIOT KOpOTKVIVI pa3rpy30quu7| XoA, 4Tobbl He BbICTynana U3nunHAa OTTUCK-
HaA Macca.

3axumHble Aucku Mo2ym deu2ambCsi MOJILKO MpuU 3aKpbIMol KpbiliKe ycmpolicmea.

lpu exode cmecumesibHO20 wWecmuapaHHUKa 8 cMecumeJsibHOe COIMJ10 MoXem 6bimb CIIbIWeH
wym. dmo npoucxodum no hyHKUUOHaIbHLIM NMPUYUHaM.

B cJ/iyd4ae Hoeoco Kapmpud)Ka usiu ecsiu noemopHoO eknadbieaemcs yxe ucnosib308aHHbIU Kap-
mpud)K, rnepsebie 5 cM ommuckHo20 Mamepuasia HeJlb351 UCrnoJib308amab.
Yyumbieamb pekomeHdauuu npouseodumenﬂ ommuckHoU maccbl!

Koz0a kapmpuod eo epemsi ebiOaesiugaHusi cmaem rnycmhbiM, 3aXKUMHbIe OUCKU agémoMamu4yecKu
eo3epaujaromcesi 8 UCXOOHOe MosloKeHUe, Ymobbl MOXHO 6b1/10 6LICMPO 8J1I0XKUMb HOBbIU Kap-
mpuo u 3anycmums HO8bll npouecc ebidassiueaHusl.

MH.CIMKaTOp YPOBHA N OCTaTKa

MHaukaTop ypoBHA

-

|/|H,EI,VIKaTOp YPOBHA 3anoJfIHEHUA (1) NMOMOXET OLUEHUTb KONMN4eCTBO
Martepunana, oCtaBLUEerocqa B KapTpuaxe.

B crnyyae HOBOro Ui o4eHb 3anofHEHHOTO KapTpuaXKa KpacHbIii
yKasaTernb B Hayare eLle He BUAHO B CMOTPOBOM OKOLLIKE. 1

YkasaTenb nosABnseTcsl TONbKO NOCIe TOro Kak 3aXXMMHbIe AUCKU g
BOMAYT B KAPTPUOK MPUMEPHO Ha 25 MM.

OnpepeneHne ypoBHS ocTaTka

Dynamix®speed 2 OCHallleH 3M1EKTPOHHOM cUCTEMOK OBHapy»xe- =
HWS1 YPOBHS 3anonHeHus. Korga B kapTpuake OCTaHeTCsl OTTUCK- L_
HbI MaTepuarn, KOTOPOro XBaTuT, YTOObI 3aNONHUTL NPMGNN3K- —

TENbHO OfHY OTTUCKHYIO FOXKY, 3aropuTCS XENTbI CBETOANOL, o o ./
«YpoBeHb octaTtka» (5).

YkasaTtenb npu 3TOM npeBbILaeT OTMEYEHHbIV Anana3oH ocTaT-
KOB.
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N, -

6.2

6.3

Uuctka / ObcnyxuBaHue

Annapat He coaepXUT BHYTPU AeTarneu, KOTopble HyXAalTCA B TEXHUYECKOM 06CyXXUBaHUM.
OTKpbITME YCTPOUCTBA, KPOME CriyyaeB, ONUCbIBaeMbIX B AaribHeNLWeM, HegonycTumol!

Hukorpa He VICI10.I1b3yI;1Te MowLuwine cpencTtBa, cogepxawme pactBopuTenu.
[nsa o4NCTKM HUKOraa He UCNOoSb30BaTb FOpﬂ‘-IVIﬁ nap!

YUToObl 04UCTUTL YCTPOMUCTBO, NPOTPUTE Er0 BNAXXHOW TKAHbHO.

OuuncTtka BHYTPEeHHUX I'IOBerHOCTeﬁ
» Otcek kapTpugxa (14, Puc. 1):

EmMKOCTb ANns kapTpuoka nerko nouncTuTb, ecnm 3axnmHele aucku (9, Puc. 1) Bo3Bpatnnuce.
» BaxunmHon auck (9, Puc. 1) n kpbiwka wnuHgens (10, Puc. 1):

Ons yoarneHnd OCTaTKoB Ha 3aXXMMHbIX OUCKaX Ui KpblilKax WNMHAOENA 3a>XMMHble INCKN MOXHO nepe-
MECTUTb B NPUrogHoe rnoJioxXxeHmne npu 3aKprTOIZ KpbILLUKE yCTpOVICTBa, 6e3 BIOXXeHHOro KapTpuaxa.

HUKOI'OA He unctutb camu wnuHgenu (11, Puc. 1). Cmaska Ha WwnuMHAaensix Heobxoguma gns Hop-
MasribHOM paboThbl yCTPOUCTBA.

Coeem:

Ocmamku ommucKHO20 Mamepuaria Jie2Ko yoaJsisiomcsi cyxoll mKaHbto unu 6yMaxHoll canghem-
Kod.

KpoMe Bna)kHoro npoTupaHns paspeLleHbl CreayoLme YACTSALLME CpeacTBa:

* Asposonb Incidur (Ecolab)

» Candetku Incides N (Ecolab)

[Mocne npyMeHeHnst 3aTUX CPeAcTB HEOBXOAMMO XOPOLLO NPOBETPUTL, YTOOLI 3BEXaTb B3PLIBOOMNACHOW
cpeabl.

3ameHa gucka niyHXeposB

BcnegcTteue TpeHns 3axnmHbix Auckos (9, Puc. 1) o BHYTpPeHHI0I0 CTOpOoHY kapTpuaxa (20, Puc. 1)
3aXXUMHbIE OUCKM noanexaTt u3Hocy. CAvLWKOM CUITbHO U3HOLLEHHbIE 3aXXMMHbIE AWCKN MOTYT NOBPeanTb
pyKaBHbIN NakeT B onopHom kapTtpuaxe (20, Puc. 1).

Kpome TOro HenpaBuibHO BINOXEHHbIN KapTpumK MOXET NpuBECTN K NONMOMKe OOHOIo U3 3a>XMMHbIX AUC-
KOB.

I'Ioc-)Tomy 3AXKNMHbIE€ OUCKN MOXHO MOJTy4YUTb KaK 3an4yacTb.
Hy)KHbIVI Aanda CMeHbl MHCTPYMEHT U onnucaHmne npouecca npnaarTcd 3an4acTtul.

3amMeHa KpbILIKN YCTPOMUCTBA

Kpbiwky ycTponcTea (8, Puc. 1) MOXHO Nony4nTb Kak 3anyacTb.
VIHCTpyMeHT HeoBxoauMm Ans 3aMeHbl, U onnMcaHne npoueaypbl NpyUiaratoTcs K 3anacHom 4acTu.

3ameHa npepoxpaHuTenen

I'Iepep. 3amMeHoMn npegoxpaHuTena oTKnw4uTtTe anIGop OT CeTU IANIeKTponnuTaHuAa, otTcCoeanHUB Ka-
6enb NuTaHuA oT PO3eTKN.

3ameHsarTe NpegoxpaHuTenu TonbKo aHanormyHbiMn. ObpatuTtecs k pasgeny « TeXHM4Yeckme xapakrepu-
CTUKUNY.
Hukoraa He ucnonb3ynTte npeaoxpaHuTenu ¢ 6onee BbICOKUM HOMUHaNoOM.

= OTKNOYNTE YCTPOWCTBO.
= V3Bnekute gepxarene npegoxpaHuTens (17).
= CHMMUTE HeucnpasBHbIN NpegoXpaHuTerb U BCTaBbTe HOBbIN.

= YcTaHoBWTe gepxaTenb npegoxpaHntens obpartHo, ybeams-
LUNCb, YTO OH NOJIHOCTbIO BOLLEST.




6.5 3anyactu

BbiCTpoMsHalwmBaoLWmecsa getanm n 3anyacty Bel Mmoxete HanTu
B CMMCKe 3anyacTten B UHTepHeTe Ha canTe www.renfert.com/p918.

BeeeguTte ctoga criegyrommn Homep aptukyna: 25 6200 0000.
[eTanu, NckntoYeHHble U3 rapaHTuK, (bbiCTpoM3HaLLMBatOLMECS

[eTanu, pacxogHble matepuarsl) NOMeYeHbl B CIUCKE 3anyacTen.
Homep cepun 1 gata M3rotoBrneHns ykasaHbl Ha PUPMEHHON Ta-

onunyke npubopa.

7

YcTpaHeHMe HencrnpaBHOCTEN

Ownobka

MpuuunHa

KoppekTupytoliee gencreme

CBeToanoaHble MHOAMKaATOpPbI
(5, 6, 7, Puc. 1) He cBeTATCA,
3aXUMHbIe AUCKN HEBO3MOX-
HO NepeMecTUThb.

* YCTPOMCTBO He BKIOYaeTCA.

* Bkntounte yCTpOMCTBO C MOMOLLbIO FMABHOIO Bbl-
kntovatens (16, Puc. 1).

YCTpOMCTBO He BKIKOYaeTCA.

* lLHyp nuTaHnsa HenpaBunbHO NOA-
KIOYEH K YCTPONCTBY.

* MNeperopen npegoxpaHuTens.

* HeT HanpseHus B poseTke.

* HencnpaBHoOCTb yCcTponcTBa.

* Y6eauTtecs, 4YTO BUIKa yCTPONCTBA BKIIOYEHa npa-
BUnbHO (Puc.2).

» 3amMeHuTe NpefoxpaHnTens (CM. K . 6.4).

* [poBepbTE HanNUune aneKTPONUTaHNs B PO3ETKE.

* BepHute ycTponcTBo Ha peMoHT

3aXUMHbIe AUCKN HEBO3MOX-
HO NnepeMecTuUTb, CBETOAM-

oA ,,Kpblwka yctponcrea“ (7,
Puc. 1) cBeTuTCA Mnu muraer.

* KpbiLlwka ycTponcTBa He 3akpbiTa.

* 3akponTe KpbILWKy ycTporictea (8, Puc. 1) u npo-
BepbTe, YTOObI KAPTPUAXKM BbINKU YCTaHOBMEHbI Npa-
BUIMbHO. MNpu HE0BXOAMMOCTW YCTaHOBUTE KapTpua-
XU NpaBUnbHO.

3aXXUMHbIe QUCKU Hae3XaloT
Ha KapTpUaXX MeasieHHO.

* KpbILLKY OTKpbINK, Npexae Yem non-
HOCTbH OCTaHOBUIMUCb 3a>XUMHbIe
anckun. Ewle He coxpaHeHo cTapoe
nonoXxeHne KapTpuoxa.

» HaxaTtb knasuwy Bossparta (4, Puc. 1) n nogo-
XAaTb, MOKa 3aXXMMHbIE AUCKN OCTUTHYT MCXOLHO-
ro NornoXeHnsi n NONHOCTbI0 OCTaHoBATCS. [Nocne
3TOr0 MOBTOPHO NEPEMECTUTCH Ha KapTPUAX.

He ynaeTcs usBneus / ycraHo-
BUTb KapTPUAXK.

* 3aXXMMHbIEe OUCKUN He BO3BpaTUINCh
B NCXOOHOE NoJioXXeHune.

* HaxaTb knaBuwy Bo3sparta (4, Puc. 1) n Bo3Bpa-
TUTb 32XXUMHbIE ANCKM, MOKa OHW HEe OCTaHOBATCA
aBTOMaTUyeckn. Tem camblM JOCTUraeTcs UCXOOHO-
e nonoxexwve (cMm. rmasy 5.1).

CnblwnmMble WwyMbl Apu 3a-
XoXxgeHun Bana B cMecu-
TeNlbHYH0 HacapgkKy.

+ Ban BblgBUraeTcs npv NnomoLLm
NpY>X1HbI [0 yropa.

» OByCroBneHo KOHCTPYKLMEN.
» CMecuTenNbHYH HacaaKy YCTaHOBUTL NMKLb NO34-
Hee.

CmecuTtenbHoe conno (21,
Puc. 1) He BpawaeTcs.

* CMecuTEnNbHbIN LWECTUTPaHHUK HE
BOLLIES.

» Matepwvan 3aTBepaen B CMecuternb-
HOW Hacagke.

» Cpabotana TepMo3alluumTa gBurarte-
na cMecuTens.

* YbeamTech, 4TO KapTpWOXK YCTAHOBMNEH NPaBUIbHO.
* YCTaHOBWTb HOBYIO HacagkKy.
* [laTb OCTbITb YCTPOWCTBY NpnbNuanTensHo 30 MUH,

YUUTBIBATb NPOAOIKUTENBHOCTb BKIOYEHUS (2 MUH
pabota, 5 M1H nepepeIB).

yCTpOﬁCTBO caMoCToATesNIbHO
CHMXXaeT CKOpPOCTb BblaaBiun-
BaHUA.

* YCTponcTBO 06HapyXMBaeT BbICOKY-
10 BA3KOCTb M aBTOMaTU4ECKN CHU-
)KaeT CKOPOCTb IKCTPY3nUK U CKO-
pOCTb BpaLLEHUss CMecuTensi.

* 3arpsisHeHuVe (Hanpumep Mycop) B
aepxarene KapTpugxa.

* HepocrtatoyHasa cmaska wnuHae-
new.

* He BblgepxvBaeTcs Bpemsi nepe-
pbiBa.

* OTO NPOUCXOAUT TOMbKO €CMNU OTTUCKHBIN MaTepu-
an obnagaeT BbICOKOW BA3KOCTBIO UMW CIIMLLKOM
XonogHbI. CM. MHCTPYKUMto no obpaboTke (Temne-
paTypa nepepaboTku) Npou3BoanUTENS .

» O4nCTUTE BHYTPEHHME NOBEPXHOCTM AepKaTens
KapTpuapka 1 Aucka niyHXepos.

» CMaxbTe LWNMHAENu.

* [epepbiB MUHUMYM 5 MUH.

CmecutenbHasa Hacagka (21,
Puc. 1) nmeet yteuku.

* HenpaBunbHbIn BbIGOp cMecuTeNb-
HOW Hacaaku.

* HakoHe4HuK cmecuTens / naket
¢onbrn He COBMECTUMBI.

* Micnonb3yinTe cMecuTernbHbIN HAKOHEYHWK, PEKO-
MeHOO0BaHHbIMW MPON3BOAUTENEM.

* O6paTnTech K NPON3BOAUTENIO CMECUTENBHOIO Ha-
KOHeYHuKa / nakeTta ornbru.
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Owunbka MpuunHa KoppekTupyroliee aencrsue

Tpy6uaTbIii nakeT MMeeT yTey- | * [UcK MnyHXepoB CIULIKOM CUMb- * 3aMeHuUTE ancK NNyHXepoB (cM. . 6.2).

KU UMY NoBpeXaeHus!. HO M3HOLLIEH WIN MOBPEXIEH, B pe-
3ynkTaTe Yero TpybuaTblii naket
Obln 3axaT Mexay AUCKOM MiyHXe-
POB 1 KapTPUOXKEM.

« MaTepuan yacTvuHo 3aTBepfen B |+ 3ameHute kaptpumx (cMm. rm. 5.1).
KapTpuaxe.

MNopaya octaHaBnuBaeTcs 6e3 | * Matepuan 3aTBepgen B KapTpuaxe. |+ Micnonb3ynte HOBYKO CMECUTENbHYIO HAaCaaKy.
BMAUMbIX MPUYUH, N YCTPOW-
CTBO MMeeT KOPOTKUI Xona.

MNopaya npekpauiaetcs 6e3 * KoHTponnep obHapyxun neperpys- | OTTUCKHbIN MaTepran CAuWKoM xonogHbii. Obpa-
BMAUMbIX NPUYMH U Npecco- Ky. TUTECh K MHCTPYKLMSM Npon3BoauTens no obpa-
BOYHbIM AUCK BO3BpaLLaloTCs 6oTke .
B MCXO[HOE MOroXeHMe. » Matepwan 3ateepaen B KapTpuaxe. | * icnonb3ynte HOBbLIN KapTPUOX.

* HegoctatouHasa cmaska wnuHae- * CMaxbTe LWnuHAenw.

nen.

CBeToanoabl cMecuTernb- * He BbiOpaHa nporpamma cmelwvBa- |+ Beibepute npaBunbHyto nporpaMMmy CMeLLVBaHUS
HbIX MPOrpamMM MUraroT, Korga | Hus. ANst OTTUCKHOro MaTtepuana (cM. pasgen 5.1.1).

KpbILLKA YCTPOUCTBA OTKPbITA.

8 TexHunuyeckue cneundukaymum

ApTUKynbHbIA Ne: 25 6200 0000 256200 1000 25 6200 3000
HanpsikeHune ot cetu: 230V 120V 100V
CeteBas yacToTa: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
MoTpebneHue: 280 VA

CeTeBov NpegoxpaHUTensb: 2 x T2AH 2xT3,15AH

MabapuThl

. 330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 AoMMoB)
(BbICOTA X WMPUHA X ANWHA):

Macca (nycton): 7,0 kr
YpoBeHb Lwyma: <70 gb(A)
Knacc sawuTbi: Knacc | (nepBblii)

9 TlapaHTuA

Mpu ycnoBuu npaBuIbHOMO MCNOMb30BaHWSA yCTporicTea, Renfert gaeT rapaHTuiO Ha BCE KOMMOHEHTHI
cMecuTenbHoro yctpoictea Dynamix®speed 2 cpokom Ha 3 roaa.

Mpegnockinkon Ans npegbsasrneHns TpebosBaHnn 06 MCNONHEHUN rapaHTUNHBLIX 0653aTenbCTB ABASETCS
Hanuyne opurnHana cyeta no npoAaxe, Bbl4AHHOMO CreunanuampoBaHHON TOProBEN.

Ha pgetanu, noaBepxeHHble eCTeCTBEHHOMY M3HOCY (ObICTpOM3HALLMBAIOLLMECS AeTanu), U Ha pacxoa-
Hble JeTanu rapaHTusa He pacnpocTpaHaeTcs. TN AeTany OTMeYeHbl B CIUCKE 3anyacTen.

lapaHTMA npekpallaeT cBoe AeNCTBUE B Criyyae HeHaanexallero NCnonb30BaHWs, HENCMOMHEHWS H-
CTPYKUMIA NO 3KCNyaTauum, YACTKe, yXOA4y MU NOAKIIOYEHMIO, B Cllyvae UCMONb30BaHUA 3an4acTten gpyrmx
npounsBogmuTenen n B criyvyasix HeoObIYHbIX UMW HEAONYCTUMbIX C TOYKM 3PEHUS MHCTPYKLMM MO IKChnya-
TauMn BMeLLaTeNbCTB.

lapaHTWiHbIe YCIyrn He ABNSIOTCS NMOBOAOM AN NPOASIEHUs] rapaHTuu.

-11 -



10
10.1

10.2

10.2.1

134

UHdopmaumsa o6 yTtunmsauumm

YTunusauus pacxoaHbIX MaTepuanoB

HYCTbIe KapTpuaxu n pr6anb|e NakeTbl, a TakXkXe NCNoJib30BaHHbIE CMECUTESIbHbIE HaCaaKn OOJTXHbI
YTUITN3NPOBaTbCA B COOTBETCTBUN C MHCTPYKUUNAMK NMPOn3BOOANTENA.

YTunmsaumsa MHCTPYMEHTOB

YTunusaumsi npubopa OormkHa NponsBoanTbLCS crieuyanu3npoBaHHbIM npeanpusatiem. MNpu aTom Heobxo-
AVMMO NPOoNHOPMMPOBaTL 3TO NPeanpuaTME 06 onacHbIX AN 300POBbsi OcTaTkax B npubope.

Yka3aHue no ytunusauum ana ctpaH EC

B uensix nogaepkaHust U oxpaHbl OKpy»KatoLLe cpeabl, 36exaHus 3arpsisHeHNst OKpy»KatoLLei cpeapl v
yNyylLEHUs NPaKTUKM NOBTOPHOIO MCMoSb30BaHWe Cbipbs (yTuUnusauum), EBponeiickas komuccus pas-
paboTana pekoMmeHaaLum, CornacHO KOTOPbIM NPOVU3BOAUTENMN AOIMKHbI BEPHYTb NEKTPUYECKNE U SNEK-
TPOHHbIE NPUGOPbLI, YTOGLI HANPaBUTb UX HA YTUMM3aLMIO UM NepepaboTky.

B CTpaHax EBpOI'IGFICKOI’O Cotoza YCTpOﬁCTBa, onpegeneéHHble 3TUM CUMBOJIOM He MOryT yTUIIn3un-
poBaTbCA BMeCTe C OObIYHbIMU TBepAbiMU ObITOBbIMM OTXO4AMM.

[nsi nony4yeHns AONOMHUTENBHON MHpOPMAaLMK O MPaBUIIbHONM YTUNM3aLMKN OTX040B obpallanTecs B
MECTHbIE OpraHbl BNacTu.

Bo3MOXHbI U3MEHEHUS.

-12-
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ReM

R R LR R A g B A RN, 7L LA 903 1R 4F 2 72 o T BE tH IR0/ B A R 2R RO IE R R FE 1 1 28
FEREARRBEXER.

BIRIEA R IFXERFIR AR U HBER E 5,

WA SETHRE XIRIFNEH, IBILEIEA Renfert.Renfert BN EERTEAE, HEEERH
RELSHEXMAENLYRF.

IEfffEF

Dynamix®speed 2 £ HHE 2 BMEBENEM R,

&8/ Dynamix®speed 2, ATLUEA 5:1 MRIEE ¥ B FEHIERNEME & PRI RILE,
BEF AR REEER T REMEL

REETHESRENMERSMLERRA!

REEFERFIERREERRBEEE.

RLRENFIRSM
DBTEMUTIMERA T T EERFRN SN T 2RME:
s EN;

* 81k _EFR 2,000 %;

o INESRRE 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *);

 7£ 31 °C [88 °F] B, RS EXSRE R 80%:;7E 40 °C [104 °F] *) A, LR 14X 50 % FUMEXSRE:
* TENBERMEIEERN 10% K;

o SHELR 2;

o TEEESA I,

*) AHBSAILATE 5 - 40 °C [41 - 104 °F] RERESEEANER, JEERIIA 80 %.7E 31 - 40 °C [88 - 104 °F] BIRE
SEEIW, S EENWTURELGI4E/ N, LARRRTES v LU E (BIZ07E 35 °C [95 °F] = 65 % ERE, 7E 40 °C [104 °F] =
50 % ;2. AW ANIEST 40 °C [104 °F] BURE T 21E,

fEFNERARR R

TEFETGHTRE P, BRI INER
-IERE N -20 - +60°C[-4 - + 140 °F],
- ExEEXEE A 80 %.

fERMES
VAN
— iR

> NEZAER.FVBZNERTFETRMEPET, FREZEINRRIE P ERANTFR.

> FHRRAEERFSERBRALNBLE.

> FH 2R REEEECIERRAIEEE.

> ERIREENE T EEENMNE.

> HIET R ERES R BT FF 28 5 BRIRAOER.

> ERNEERBL (WRIFE) . NEMIR (NEHER) 2EFHRF (GINES. R AR XE

FEL IR,
M SRF RPN ER B RERIN TR E M B REE M, AT BITIRF!

> RAEENSEE LNERFSYMNRFERN, TAERAFESE.

> FEFAN AR B SEAFRITEMBEZA, BFSDMEEBE LR THLERA0ES.
> EEMESEHRUNEMERIEERER.

> BDEZEXIERE.
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Dynamix®speed 2 #1233 FBAENEMH, TR 2 A5 FRENEMBNFHTESR.

5:1 M EHBAAREHERE WM HEXRPRNEERTUEFYEPER.

FEFS ® R © WENEMEFTER Dynamix®speed 2 FRIIAX B AR F UMERIEEH .
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1 HRLL
1 #BR{EHEm

34 EEH
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4 ER

41 RBE
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411 a=xM
N E AN 2R AIRE RE Y.

41.2 EEARE
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41.3 REEN
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 FETEANBRRE TS EENIFES,

42 EEWNBD
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1 Introducao

1.1 Simbolos utilizados

Os seguintes simbolos sdo usados nestas instrugdes e na propria unidade::
Seguir as instrucdes de uso!

)
4

Perigo
Risco de ferimentos graves!

Corrente elétrica

Indica perigo devido a corrente elétrica!

Atencgao

O nao cumprimento das informag¢oées pertinentes pode resultar em danos na unidade.

Observagéao
Fornece informacgdes Uteis ao operador para facilitar o trabalho com a unidade.

Vocé pode encontrar as instrugdes de operagdo também em formato eletrénico em nosso site
www.renfert.com/p915. Introduza ai o seguinte numero de artigo: 25 6200 0000.

) 68)
Jme)

msvn. Respeite o tempo de operagao.

Apo6s 2 minutos de operacao, é necessario fazer uma pausa de pelo menos 5 minutos. Apés o
processamento sucessivo de 3 cartuchos completos (30 impressées, moldeira média), deve-se
respeitar uma pausa de 2 horas. Enquanto isso,0 aparelho pode ficar ligado.

max. 2 Min.

Os regulamentos da UE aplicaveis ao produto foram observados.

e
m

Na UE, este dispositivo esta sujeito as provisdes da diretiva REEE.

Fabricante

Dados do fabricante

Dispositivo médico

PR R

Utilizagao reservada a pessoal técnico.

» Enumeracgao que deve ser tida especialmente em conta.
* Enumeragéao
- Enumeracgao subordinada

= Ipstrugéo de procedimento / agdo necessaria / entrada / sequéncia de operagoes:
E-lhe solicitado que execute a agao indicada na sequéncia especificada.

¢ Resultado de um procedimento / reagéo do aparelho / reagéo do programa:
O aparelho ou programa reage a sua agao ou porque ocorreu um determinado evento.

Outros simbolos serédo explicados a medida que forem surgindo.

1.2 Declaragao de conformidade CE

Nés, Renfert GmbH, declaramos pelo presente documento que este produto:
Dynamix®speed 2

Numero de artigo: 25 6200 0000, 25 6200 1000, 25 6200 3000

corresponde as seguintes regulamentacgdes europeias:

Regulamento (UE) 2017/745
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Seguranca

Usando estas instrugoes de operagdao como base, instrua todos os operadores da unidade rela-
tivamente a area de aplicagao, aos possiveis perigos durante a operagao e a utilizagdo adequada
da unidade.

Mantenha estas instrugbes de operacao prontamente disponiveis para os operadores.

Em caso de queixas e de incidentes relacionados com o dispositivo médico, por favor informe
imediatamente a Renfert. Renfert examinara o assunto e comunicara incidentes graves as autori-
dades dos estados membros em questao.

Utilizacao adequada
O Dynamix®speed 2 foi concebido exclusivamente para a dispensacéo de materiais de impress&o de
precisao com 2 componentes.

O Dynamix®speed 2 funciona com cartuchos 5 : 1 ou tubos para a recarga de cartuchos de varios fabri-
cantes. S&o usados pontas misturadoras com unidades de cabecga hexagonal para a mistura.

Obedeca sempre a todas as instrugées de segurancga e processamento fornecidas pelo fabrican-
te!

So6 podem ser usados as pontas misturadoras especificadas pelo fabricante.

Condi¢coes ambientais para operagao segura

A operagdo segura da unidade s6 pode ser garantida sob as seguintes condi¢des ambientais:
« Em ambientes interiores;

» Até uma altitude de 2 000 m acima do nivel do mar;

* Auma temperatura ambiente de 5 —40 °C [41 — 104 °F] *);

* Com uma umidade relativa maxima de 80 % a 31 °C [88 °F], diminuindo linearmente até uma umidade
relativa de 50 % a 40 °C [104 °F] *);

« Com uma alimentagéo elétrica cujas flutuagdes de voltagem n&o excedam 10 % do valor nominal;
» Sob condi¢des de nivel 2 de contaminagao;

» Sob condi¢des de categoria Il de sobrevoltagem.

*) Entre 5 —40 °C [41 — 104 °F], a unidade pode trabalhar com uma umidade relativa de até 80 %.
As temperaturas entre 31 — 40 °C [88 — 104 °F], a umidade deve diminuir proporcionalmente de forma a garantir
a prontidao operacional (p.ex., a 35 °C [95 °F] = 65 % umidade; a 40 °C [104 °F] = 50 % umidade). A unidade néao
deve ser colocada em funcionamento com temperaturas acima de 40 °C [104 °F].

Condi¢coes ambientais para conservagao e transporte

Garanta as seguintes condi¢gdes ambientais durante a conservagao e o transporte:
* Temperatura ambiente - 20 — +60 °C[-4 — + 140 °F],
» Umidade relativa maxima de 80 %.

Indicagoes de perigo e avisos

AN A

Indicacdes gerais

Para utilizacao exclusiva em ambientes fechados. A unidade foi concebida exclusivamente para
aplicacao em condigoes secas e nao pode trabalhar ou ser armazenada em ambientes abertos ou
umidos.

A unidade s6 pode trabalhar com um cabo de alimentagdao adequado a alimentagao elétrica local.
O aparelho s6 pode ser ligado a tomadas que possuam o sistema de condutor de protecgao.

O plugue do cabo elétrico tem de estar facilmente acessivel.

Para desconectar o equipamento da rede elétrica, remover o plugue da tomada.

Controlar regularmente os cabos de ligagao (por ex., o cabo elétrico), as mangueiras e a carcaga

(por ex., teclado de membrana) a fim de verificar se apresentam danos (por ex., pregas, fissuras,

porosidade) ou desgaste por envelhecimento. Equipamentos com cabos de ligagao, mangueiras

ou pecgas da carcacga danificadas ou outros defeitos nao podem mais ser colocados em funciona-
mento!
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O equipamento s6 pode ser colocado em funcionamento se os dados da placa de caracteristicas
corresponderem as especificagoes da rede elétrica da regiao.

Desligue sempre a unidade da tomada antes de iniciar qualquer trabalho nos componentes elétri-
cos da mesma.

Leia com atencao as informagdes sobre perigos ou avisos fornecidas pelo fabricante do material.
Nao colocar a unidade em funcionamento em areas propensas a explosao.

E responsabilidade do proprietario assegurar o cumprimento das disposi¢cdes nacionais aplica-
veis a operagao e as inspegdes de segurancga regulares dos equipamentos elétricos em estabele-
cimentos. Na Alemanha, estas consistem no regulamento MPBetreibV, em conjunto com a norma
DIN EN 62353 (VDEO0751).

Neste aparelho sé podem ser utilizados acessoérios e pecgas de reposigao fornecidos ou autoriza-

dos pela Renfert GmbH. A utilizagado de outros acessoérios ou pecgas de reposi¢ao pode prejudicar
a seguranca do aparelho, originar o risco de lesdes graves, resultar em danos para o ambiente ou
danificar o produto.

Informacgoes sobre Registo, Avaliacdo, Autorizagao e Restricao dos Produtos Quimicos (REACH)
e sobre substancias que suscitam elevada preocupacao (SVHC) podem ser encontradas em nos-
so sitio Internet em www.renfert.com na se¢ao Suporte.

Indicagoes relativas a compatibilidade eletromagnética (CEM)

“Vocé pode encontrar as indicagdes relativas a compatibilidade eletromagnética (CEM) na secéo separa-
da no final deste manual.”

Pessoas autorizadas

Este produto ndo pode ser utilizado por menores de 14 anos de idade.
Apenas pessoas com formacédo adequada podem trabalhar com e fazer a manutencao da unidade.

Quaisquer reparos nao especificamente descritos nestas instrugdes de operagédo sé podem ser executa-
dos por um eletricista qualificado ou revendedores autorizados.

Exclusao de responsabilidades

A Renfert GmbH devera ser absolvida de todas as reclamagdes por danos ou garantia se:
O produto for usado para quaisquer fins que nao os citados nas instru¢ées de uso;

O produto for alterado de qualquer forma que nao segundo as alteragdes descritas nas instrugdes
de uso;

O produto for reparado por individuos nao autorizados ou se nado forem usadas exclusivamente
pecas Renfert OEM;

O produto continuar a ser usado, apesar de falhas de seguran¢a ou danos ébvios;
O produto for sujeito a impactos mecanicos ou quedas.

Nao aceitamos quaisquer responsabilidades por danos provocados por pontas misturadoras,
tubos ou cartuchos rachados.

Descricao do produto

Descrigao geral

A unidade Dynamix®speed 2 para mistura de materiais de impressao facilita a dispensagao e mistura de
materiais de impressao odontolégica com 2 componentes.

Podem ser usados na unidade cartuchos 5 : 1 ou tubos em suportes de cartuchos de diferentes fabri-
cantes. Com Dynamix®speed 2, é possivel realizar a mistura e dispensacdo de materiais de impressao
assinalados com os simbolos ® ou ® em metade do tempo dos materiais de impressdo convencionais,
usando o programa de mistura correspondente (poupando tempo!).

Os programas de mistura controlam o avango dos émbolos e a velocidade rotativa da cabega hexagonal.

Podem ser utilizadas apenas as pontas misturadoras que tenham sido designadas aos respectivos mate-
riais pelos fabricantes do material de moldagem.



3.2

Unidade e controles

1 Indicador de capacidade

2 Botao de avancgo do “painel de impressao”
(velocidade de dispensagéo normal)

3 Botao de avanco da “seringa de impressao”
(velocidade de dispensacao lenta)

Botéo de retorno

LED amarelo, indicador de nivel residual
LED verde, unidade ligada (ON)

LED vermelho, tampa da unidade aberta
Tampa da unidade

Placa de impresséao

10 Coberturas dos eixos

11 Eixos

© 00 N O O b

a

Lingueta de retencao
Extremidade hexagonal
Leito do cartucho

Botdes de controle e visor LED para progra-
mas de mistura

Interruptor de alimentacgéao
Fusivel

Interruptor de alimentagéo
Cabo de alimentacgéao
Cartucho / cartucho com tubo
Bico de mistura

Conector para assisténcia

Fig. 1




3.3

3.4

41.1

41.2

41.3

4.3

Embalagem padrao

1 Unidade de mistura Dynamix®speed 2
1 Cabo de alimentacao
1 Folheto de instrugbes de uso

Acessorios
25 6200 0100 Kit de suporte de parede

Colocando em funcionamento

Instalacao

O equipamento deve ser utilizado como equipamento montado no chéo, a montagem na parede também
é possivel como opcgéo.

Unidade de bancada

Selecione uma superficie estavel para instalar a unidade.

Suporte de parede

Com a ajuda do kit de suporte de parede (consulte a se¢gado de acessorios), a unidade pode ser instalada
em seguranga numa parede. As instrugdes de instalagdo encontram-se incluidas no kit.

Recomendacgoes de instalagao

Operar o equipamento a temperatura ambiente 18 - 24 °C [64 - 75 °F].
Observar durante a instalacao:

* Nao colocar o equipamento sob uma fonte de calor.

» N&o colocar o equipamento perto de janelas abertas.

* Nao deixar o equipamento exposto a luz solar direta.

» Nao deixar o equipamento exposto a alta umidade.

Ligacao e inicializagao
O aparelho s6 pode ser colocado em funcionamento se os

dados da placa de caracteristicas corresponderem as especi-
ficagOes da rede elétrica da regiao.

= Ligue o cabo de alimentagao fornecido (19, Fig. 1) a entrada de
alimentacao (18).

= Ligue o cabo de alimentag&o a tomada.

= Ligue a unidade usando o interruptor de alimentagao (16).

Remocao do dispositivo de retengao de transporte
O sistema de retencéo de transporte deve ser removido antes de

se trabalhar com a unidade::

= A unidade foi conectada e ligada conforme o descrito na secgéo 4.2.

= Feche a tampa da unidade.

= Pressione o botao de retorno (4).

¢ As placas de impresséo (9, Fig. 1) retornam a sua posi¢ao de
saida e param.

= Abra a tampa da unidade.
= Remova o dispositivo de retencéo de transporte (23).

A unidade encontra-se agora pronta para utilizagao.
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Operacao

Instalacao e substituicao de cartuchos

Ainsergéo, assim como a troca de um cartucho, so6 € possivel
quando as duas placas de impresséo (9, Fig. 1) estiverem em sua
posicéo de saida.

= Feche a tampa da unidade (8, Fig. 1).
= Pressione o botao de retorno (4).

¢ As placas de impressao retornam a sua posicao de saida e
param automaticamente no final.

Pouco antes do final, a velocidade de retorno é reduzida.
Abrir a tampa apenas quando as placas de impressao tiverem
parado completamente.

Se o retorno das placas de impressao for interrompido pres-
sionando um botao de alimentagao, ele ndo prossegue au-
tomaticamente. Para prosseguir com o retorno, o botao de
retorno deve ser pressionado novamente.

= Abra a tampa da unidade (8, Fig. 1).

= Inserir o cartucho (20) no equipamento. Observe que o cartucho
esta localizado sob o dispositivo de extensao (12).

= Selecione o programa de mistura (15), consulte também a
secgdo 5.1.1. As informacgbes sobre o programa de mistura
encontram-se no cartucho na forma de um “asterisco” @) ou
“diamante” @ .

Os materiais de moldagem que n&o apresentem estes simbolos
s6 podem ser processados usando o programa .
= Feche a tampa da unidade (8, Fig. 1).

A tampa do aparelho s6 pode ser fechada quando o cartucho estiver inserido corretamente. Se a tam-
pa do aparelho nao estiver fechada corretamente, o LED vermelho “Abrir tampa do aparelho” (7, Fig. 1)
se acendera.

= Para a preparagéao e nivelamento dos sistemas de cartucho, proceder de acordo com as instru¢des do
fabricante do material de moldagem.

Utilizar apenas as pontas misturadoras recomendadas pelo fabricante do material de moldagem.
Se outras pontas misturadoras forem utilizadas, podem ocorrer falhas de funcionamento.

Selecao do programa de mistura

O programa de mistura é selecionado pressionando os botdes de
programa (15). A selegdo de um programa de mistura especifico é
confirmada pelo LED verde ao lado do botdo do programa relevante.

Os programas de mistura assinalados com um “asterisco” ® ou “dia-
mante” ® s6 podem ser usados com materiais de moldagem espe-
ciais e sistemas de cartuchos / bicos de mistura com estes simbolos.

Quaisquer materiais de moldagem e sistemas de cartuchos / bicos
de mistura que nao apresentem estes simbolos devem ser proces-
sados com o programa de mistura &,

Tenha em aten¢ao que materiais de moldagem processados
com um programa de mistura inadequado nao cumprirao as
normas de qualidade garantidas pelos respectivos fabricantes.

Os seguintes pontos sao aplicaveis ao selecionar o programa de mistura:

= Ative o programa de mistura pressionando o botdo de programa correspondente (15, Fig. 7).
¢ O LED ao lado do botédo do programa ilumina-se.

Para os programas de mistura aplicam-se os seguintes:

* Quando o processo de dispensagdo estiver concluido, o programa de mistura selecionado permanece
em modo de espera e continua ativado quando a unidade é desligada.

* Ao substituir o cartucho, os @mbolos movem-se para a posic¢ao inicial e o programa de mistura é desa-
tivado.
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* Enquanto os émbolos permanecerem na posi¢ao inicial, a tampa da unidade estiver aberta e nao for
ativado qualquer programa de mistura, todos os LEDs dos botdes de programa ficam a piscar.

* Quando a tampa da unidade for fechada, os LEDs apagam-se. Ao abrir a tampa da unidade sem ter
iniciado qualquer processo de dispensagao e sem ativar qualquer programa de mistura, estes voltarao
a piscar.

+ Se o operador presiionar um dos botdes de alimentagéo (painel de impresséo (2, Fig. 8) ou dispensa-

doré , Fig. 8) sem selecionar um programa de mistura, o programa & Sera ativado automaticamente.
D ao lado do boto @) acende.

» O operador pode passar de um programa de mistura para outro a qualquer momento, pressionando o
respectivo botdo de programa.

Dispensacao
= Preparar o equipamento como descrito no cap. 5.1.
= Pressionar e manter pressionado o botéo de alimentagao (2)
ou (3):
- Moldeira (2), alta velocidade de impressao
ou
- Dispenser (3), baixa velocidade de impressao

¢ O misturador hexagonal (13, Fig. 1) comega a girar e se
insere automaticamente na ponta misturadora (21, Fig. 1) e
depois para novamente.

¢ As placas de impressao avangam em alta velocidade até
atingirem os materiais de moldagem.

¢ Quando atinge o material de moldagem, a maquina muda au-
tomaticamente para a velocidade de impressao selecionada
e 0 eixo do misturador comega a girar.

= Encher a moldeira ou o dispenser.
= Solte o botdo de alimentagéo assim que a quantidade desejada de material tiver sido misturada.
¢ As placas de impressao realizam um curto curso de alivio para evitar que qualquer material de mol-
dagem adicional escape.

As placas de impressdo podem ser movimentadas quando a tampa do dispositivo estiver fecha-
da.

Ao introduzir o misturador hexagonal na ponta misturadora, um ruido audivel pode ser ouvido.
Isto depende do funcionamento.

Se um novo cartucho for inserido, ou se um cartucho ja usado for inserido novamente, os primei-
ros 5 cm de material de moldagem nao devem ser usados.
Observe as recomendacgées do fabricante do material de moldagem!

Se o cartucho for esvaziado durante a impressao, as placas de impressao retornam automatica-
mente a sua posigcdo de saida para que um novo cartucho possa ser inserido rapidamente para
iniciar um novo processo de impressao.

Indicador de capacidade e quantidade residual

Indicador de capacidade _

B
O indicador de capacidade (1) ajuda a calcular a quantidade de 19
material de impressao residual no cartucho.
Entretanto, quando um cartucho novo ou muito cheio é usado, o
cursor vermelho ainda n&o é visivel na janela de visualizagdo no 1
inicio. )

O cursor so6 aparece apos as placas de impressdo se moverem
aprox. 25 mm para dentro do cartucho.

Deteccao de quantidade residual B=_ ] 5
(@) Dynamix®speed 2 vem equipado com detecgao eletrbnica de L
capacidade. Assim que restar apenas material suficiente em um - -
cartucho para encher aproximadamente uma moldeira, o LED £o 8
amarelo “nivel residual” (5) acende. Fig. 9

O curso excede uma faixa de quantidade residual marcada.

-8-



6.1

N, -

6.2

6.3

Limpeza / Manutencao

O aparelho nao tem no seu interior qualquer peca que necessite de manutencgao.
Nao é permitida a abertura do aparelho, para além do que esta descrito em seguida!

Nunca use agentes de limpeza contendo solventes.
Nunca utilizar vapor quente para limpar!

O aparelho deve ser limpo apenas com um pano humido.

Limpeza do interior

* Leito do cartucho (14, Fig. 1):
A sede do cartucho pode ser facilmente limpa com as placas de impresséo (9, Fig. 1) retraidas.
* Placa de impressao (9, Fig. 1) e tampa do eixo (10, Fig. 1):
Para remover residuos nas placas de impresséo ou nas tampas do fuso, as placas de impressao

podem ser movidas para uma posicdo adequada com a tampa do aparelho fechada, sem um cartucho
inserido.

NUNCA limpe os proprios eixos (11, Fig. 1). O lubrificante aplicado nos eixos é necessario para o
funcionamento adequado da unidade.

Dica:

Restos de material de impressao sao mais facilmente removidos usando um pano seco ou uma
toalha de papel.

Além da limpeza com pano umido, sdo permitidos os seguintes agentes de limpeza:

* Incidur Spray (Ecolab)

* Incides N Toalhetes de limpeza (Ecolab)

Apos utilizar esses agentes, ventilar adequadamente para evitar uma ambiente potencialmente explosi-
VO.

Substituicao dos discos dos émbolos

Devido ao atrito das placas de impresséo (9, Fig. 1) contra a parede interna do cartucho (20, Fig. 1),
as placas de impressao estao sujeitas a desgaste. Placas de impressao excessivamente desgastadas
podem danificar o saco tubular no cartucho de suporte (20, Fig. 1).

Além disso, um cartucho inserido incorretamente pode levar a quebra de uma das placas de impresséo.
Portanto, estdo disponiveis como pecas de reposi¢ao placas de impressao.

As ferramentas necessarias para a troca, assim como uma descricdo do procedimento, sdo fornecidas
com a pecga de reposigao.

Substituicao da tampa da unidade

A tampa do aparelho (8, Fig. 1) esta disponivel como peca de reposigéo.
A ferramenta necessaria para a substituicdo e uma descricdo do procedimento acompanham
a peca sobressalente.

Substituicao do fusivel

Antes de substituir o fusivel, desligue a unidade da alimentagao elétrica desligando o cabo de
alimentagao da tomada.

Substitua apenas fusiveis por outros com a mesma classificagdo. Consulte a se¢ao de “Especificagdes
técnicas”.
Nunca use fusiveis com uma classificagao superior.

= Desligue a unidade da alimentacao.
= Puxe o suporte do fusivel (17) para fora.
= Remova o fusivel defeituoso e insira um novo.

= Empurre o suporte do fusivel para a sua posi¢ao, certificando-se
de que fica completamente encaixado.




6.5

Pecas sobressalentes

Vocé pode encontrar as pegas de reposicao, componentes ou
pecas sujeitos a desgaste na lista de pecas, publicada na Internet

em www.renfert.com/p918.

Ai, introduza o seguinte numero de artigo: 25 6200 0000.
Os componentes ou pegas excluidos da garantia (como consumi-
veis ou pegas sujeitas a desgaste) estdo marcados como tal na
lista de pecgas de reposigao.

O numero de série, a data de fabricagéo e a versao encontram-se
na placa de identificacdo do aparelho.

7

Eliminar falhas

Falha

Causa

Solugéo

Os indicadores LED (5, 6, 7,
Fig. 1) ndo se acendem, as pla-
cas de impressao nao podem
se movimentar.

* A unidade néao esta ligada.

* Ligue a unidade usando o interruptor de alimenta-
céo (16, Fig. 1).

A unidade néo se liga.

* O cabo de alimentagéo nao esta
adequadamente ligado a unidade.

* Fusivel fundido.

» Sem energia na tomada.

* Falha da unidade.

« Verifique se a ficha da unidade esta encaixada
corretamente (Fig. 2).

« Substitua o fusivel (consulte a secg¢éo 6.4).

« Verifique a presenca de eletricidade na tomada.

» Devolva a unidade para reparagéo.

As placas de impressao nao
se movem para frente ou para
tras, LED “Tampa do aparelho”
(7, Fig. 1) se acende ou pisca.

» A tampa da unidade nao esta fecha-
da corretamente.

» Feche a tampa da unidade (8, Fig. 1) e verifique
se os cartuchos se encontram na posigéo corre-
ta. Se necessario, encaixe os cartuchos correta-
mente.

A placa de impressao se mo-
ve apenas lentamente sobre o
cartucho.

A tampa foi aberta antes que as pla-
cas de impressao parassem. Ainda
ha uma posi¢ao de cartucho memo-
rizada.

* Pressionar o botado de retorno (4, Fig. 1) e aguar-
dar até que a placa de impressao tenha alcancga-
do sua posicao de saida e parado completamen-
te. Em seguida, mova para frente de novo o car-
tucho.

Nao é possivel remover / insta-
lar cartuchos.

* As placas de impressao nao sao re-
traidas para sua posi¢ao de saida.

* Pressione o bot&o de retorno (4, Fig. 1) e deixe a
placa de impressao retroceder até que ela pare
automaticamente. A posigao de saida é, entéo, al-
cangada (ver cap. 5.1).

Ruido durante o enfiamento
do veio misturador no bico de
mistura.

* Uma mola empurra o veio mistura-
dor de modo que este avanga até
embater num encosto.

* O ruido é causado pela fungéo, ndo é necessario
fazer nada.
» Coloque o bico de mistura sé posteriormente.

Ponta misturadora (21, Fig. 1)
néo gira.

» O misturador hexagonal nao foi in-
serido corretamente.

» O material endureceu no bico de
mistura.

* A protegao térmica do motor do
misturador respondeu.

« Verifique se o cartucho se encontra na posi¢ao
correta.
* Instale uma nova ponta misturadora.

 Deixar o equipamento esfriar por aprox. 30 minu-
tos, observar o ciclo de trabalho (2 min. de opera-
¢ao, 5 min. de intervalo).

A unidade reduz automatica-
mente a velocidade de dispen-
sagao.

* O aparelho reconhece um material
de impressao altamente viscoso e
reduz automaticamente a velocida-
de de transporte e a velocidade de
rotagdo do misturador.

» Contaminagéo (p. ex., detritos) no
suporte do cartucho.

» Lubrificagao insuficiente do eixo.

» Tempo de pausa nao observado.

» Esse processo ocorre apenas para material de
impressao altamente viscoso ou frio demais. Ob-
servar as instrugdes de processamento (tempera-
tura de processamento) dos fabricantes do ma-
terial.

« Limpe as superficies internas do suporte do cartu-
cho e dos discos dos émbolos.

* Lubrifique os eixos (Graxa especial!).

* Pelo menos, 5 min. de pausa.

A ponta misturadora (21, Fig. 1)
quebra.

* Foi instalado uma ponta misturado-
ra incorreta.

 Ponta de mistura/tubo incompati-
veis.

» Use a ponta misturadora especificada pelo fabri-
cante.

» Entre em contato com o fabricante da ponta de
mistura / do tubo.

-10 -




Falha Causa Solugao

O tubo rompe-se ou esta dani- |+ Os discos dos émbolos estao de- * Substitua os discos de presséo (consulte a sec-

ficado. masiado gastos ou foram danifica- céo 6.2).
dos, prendendo o tubo entre os dis-
cos dos émbolos e o cartucho.

» O material polimerizou parcialmente |« Substitua o cartucho (consulte a secc¢éo 5.1).
no cartucho.

O avanco para sem motivo apa- |« O material polimerizou no cartucho. |+ Use uma nova ponta misturadora.
rente e a unidade executa um
breve toque de impressao.

O avancgo para sem motivo apa- |+ O controlador detectou uma sobre- |+ No caso de material de impressao frio demais,

rente e os discos de pressao carga. observar as instrugdes de processamento do fa-
voltam a posigao inicial. bricante do material.

» O material polimerizou no cartucho. |+ Use um novo cartucho.

» Lubrificagéo insuficiente do eixo. * Lubrifique os eixos.
Os LEDs dos programas de * Nenhum programa de mistura sele- |+ Selecionar o programa de mistura adequado para
mistura estao piscando en- cionado. o material de impresséo (ver cap. 5.1.1).
quanto a tampa da unidade es-
ta aberta.

8 Especificacoes técnicas

N° de artigo: 256200 0000 256200 1000 25 6200 3000
Voltagem da alimentagao: 230V 120V 100V
Frequéncia de rede: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Consumo de energia: 280 VA

Fusivel de entrada da alimentagao: 2 x T2AH 2xT3,15 AH
Dimensodes (altura x largura x comprimento): 330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 inch)

Peso (vazio): 7,0 kg

Nivel de ruido: <70dB(A)

Classe de protegao: Classe | (um)

9 Garantia

Desde que a unidade seja usada corretamente, a Renfert fornece garantia a todos os componentes da
unidade de mistura Dynamix®speed 2 por um periodo de 3 anos.

Reclamacgdes de garantia s6 podem ser realizadas com a apresentagao do recibo de venda original.

Pecas que estéo sujeitas a desgaste natural (pegas de desgaste), bem como materiais de consumo séo
excluidos desta garantia. Estas pecas sdo marcadas na lista de pegas de reposicao.

A garantia é anulada em caso de: utilizagdo inadequada, inobservancia das instru¢des de uso, limpeza,
manutencgéo e instalagdo, reparos por conta prépria ou que nao tenham sido efetuadas por um revende-
dor autorizado, utilizagdo de pecas de reposigédo de outros fabricantes, circunstancias ndo usuais ou nao
permitidas pelas instrugdes de uso.

A prestacao de servigos de garantia ndo implica o prolongamento do prazo de garantia original.

-11 -



10 Informacao relativa a descarte

10.1 Descarte de consumiveis

Os cartuchos vazios e tubos, bem como as pontas misturadoras usadas devem ser eliminados em con-
formidade com as instrugbes do fabricante.

10.2 Descartes do equipamento

A eliminagao do aparelho tem que ser realizada por meio de uma firma especializada. A firma especiali-
zada deve ser informada da presenca de residuos perigosos no aparelho.

10.2.1 Informacgao relativa ao descarte para paises da UE

De modo a manter e proteger o meio ambiente, evitar a contaminagdo ambiental e melhorar a reutili-
zacao de matériasprimas (reciclagem), a Comissao Européia estabeleceu diretrizes segundo as quais
os fabricantes devem recolher os seus dispositivos elétricos e eletrbnicos a fim de encaminha-los a um
sistema regulamentado de eliminag&o ou reciclagem.

Assim, dentro da Unidao Européia, os dispositivos identificados com este simbolo nao podem ser
eliminados no lixo sélido urbano indiferenciado.

134

Para obter mais informagbes sobre a eliminagao adequada, entre em contacto com as suas autoridades
locais.

Reservamo-nos o direito de efetuar alteragées técnicas.

-12-
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1

1.2

Inledning

Symboler som anvands

Foljande symboler anvands i dessa anvisningar och pa sjalva enheten:
Folj bruksanvisningen!

”Fara”
Allvarlig risk for skada!

Elektrisk strom
Detta indikerar en risk pa grund av elektrisk strom!

Obs!
Om den tillhérande informationen inte f6ljs kan enheten skadas.

Anmdrkning
Ger anvéndaren nyttig information som underléttar arbetet med enheten.

Bruksanvisningen finns ocksa i elektronisk form pa var webbplats www.renfert.com/p915.
Mata in foljande artikelnummer dar: 25 6200 0000.

Folj drifttiden.

Efter 2 minuters drift maste enheten pausas i minst 5 minuter.

Efter bearbetning av 3 kompletta patroner (ca 30 avgjutningar, medelstor form) omedelbart efter
varandra ska det hallas 2 tim. paus. Under denna tid kan apparaten forbli paslagen.

De EU-forordningar som galler for denna produkten ska félja
Apparaten maste motsvara EU-direktivet 2002/96/EG (WEEE-direktivet).
Tillverkare

Tillverkningsdatum

Medicinteknisk produkt

Anvandning endast av fackpersonal.

Upprakning, beaktas sarskilt
» Uppréakning
- underordnad upprakning
= Arbetsmoment/nédvandig atgard/inmatning/arbetsfoljd:
Du uppmanas att utféra de angivna arbetsmomenten i angiven ordningsféljd.

¢ Resultatet efter ett arbetsmoment/apparatens reaktion/programmets reaktion:
Apparaten eller programmet reagerar pa arbetsmomentet eller en viss handelse.

Ytterligare symboler forklaras nar de anvands.

EG-forsakran om overensstammelse

Vi, Renfert GmbH, forsakrar harmed att den aktuella produkten:

Dynamix®speed 2
Artikelnummern: 25 6200 0000, 25 6200 1000, 25 6200 3000
Overensstammer med foljande europeiska foreskrifter:
EU-férordningen 2017/745
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Sakerhet

Anvidnd dessa anvisningar som utgangspunkt och instruera alla som anvander enheten om an-
vandningsomrade, mdéjliga risker under drift och hur enheten anvands pa ratt satt.
Se till att dessa driftanvisningar ar lattatkomliga fér anvandarna.

Vid reklamationer och incidenter i sammanhang med den medicintekniska produkten ber vi dig
omgaende informera Renfert. Renfert kommer att kontrollera processen och rapportera allvarliga
incidenter till myndigheterna i berérda medlemslander.

Korrekt anvandning

Dynamix®speed 2 ar utformad enbart for extrudering av 2-komponentsmaterial for precisionsavtryck.

Dynamix®speed 2 fungerar med 5 : 1-cylinderampuller eller tubformade pasar vid forstarkning av cylinde-
rampuller fran olika tillverkare.

Dynamic-blandningsmunstycken med sexkantiga drivhuvuden anvands for blandning.
Beakta materialtillverkarens sakerhets- och bearbetningsanvisningar!

Anvénd endast de blandningsmunstycken som foreskrivs av materialtillverkarna.

Omgivningsvillkor for saker drift

Saker drift av enheten kan endast garanteras vid féljande omgivningsvillkor:

e inomhus;

* upp till en altitud pa 2 000 m dver havet;

* vid en omgivningstemperatur i intervallet 5 — 40 °C [41 — 104 °F] *);

+ vid en maximal relativ luftfuktighet pa 80 % vid 31 °C [88 °F], vilken sjunker linjart till 50 % relativ luftfuk-
tighet vid 40 °C [104 °F] *);

* med natstrom dar spanningsvariationerna inte dverstiger 10 % av det nominella vardet;

* vid kontaminationsvillkor pa niva 2;

* vid dverspanningsvillkor i kategori Il.

*) Mellan 5 och 40 °C [41 — 104 °F] kan enheten vara i drift vid en relativ luftfuktighet pa upp till 80 %. Vid tempera-
turer mellan 31 och 40 °C [88 — 104 °F] maste luftfuktigheten sjunka proportionellt for att driftberedskap ska kunna
garanteras (t.ex. vid 35 °C [95 °F] = 65 % luftfuktighet; vid 40 °C [104 °F] = 50 % luftfuktighet). Enheten bdr inte
vara i drift vid temperaturer éver 40 °C [104 °F].

Omgivningsvillkor for forvaring och transport

Se till att foljande omgivningsvillkor rdder under férvaring och transport:
» omgivningstemperatur — 20 till + 60 °C [ — 4 till + 140 °F],
» maximal relativ luftfuktighet 80 %.

Risk- och varningsinformation

AN A

Allmanna anvisningar

Endast avsedd for inomhusbruk. Enheten ar endast avsedd att anvéandas i torra miljéer och den
far inte anvandas eller forvaras utomhus eller under fuktiga forhallanden.

Enheten far endast anvdndas med en natsladd som har en lamplig stickpropp for den lokala kraft-
forsorjningen.

Apparaten far bara anslutas till uttag som ar anslutna till skyddsledarsystemet.

Elkontakten maste vara lattatkomlig.

Dra ut elkontakten for att koppla bort apparaten fran elnatet.

Kontrollera anslutningsledningarna (t.ex. elkabel), slangar och hélje (t.ex. kontrollpanel) regelbun-
det med avseende pa skador (t.ex. bojar, sprickor, porositet) eller alderstecken. Apparater med
skadade anslutningsledningar, slangar eller héljesdelar, eller andra fel, far inte langre anvandas!

Apparaten far endast anvdandas om uppgifterna pa typskylten stimmer 6verens med det regionala
elnéatets uppgifter.



2.5

2.6

2.7
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Dra alltid ut enhetens natsladd fran vagguttaget innan nagot arbete pa enhetens elektriska kom-
ponenter inleds.

Notera all risk- och varningsinformation som lamnas av materialtillverkaren.
Anvand inte enheten dar det finns en explosionsrisk.

Det ar operatorens ansvar att folja nationella bestammelser om drift och upprepad sédkerhetsprov-
ning av elektrisk utrustning.
| Tyskland ar detta MPBetreibV i samband med DIN EN 62353 (VDE 0751).

Till denna produkt far endast de av foretaget Renfert GmbH levererade eller godkanda tillbehors-
eller reservdelar anvdndas. Anvandningen av andra tillbehors- eller reservdelar kan paverka appa-
ratens sakerhet, utgora risk for allvarliga personskador, leda till skador pa miljon eller produkten.

Du hittar informationen om REACH och SVHC pa var webbplats pa www.renfert.com i supportde-
len.

Anvisningar om elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)

"Anvisningar om elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) finns i ett separat avsnitt i slutet av denna anvis-
ning.”

Behoriga personer

Denna produkt far inte anvandas av minderariga under 14 ar.
Endast personer med ratt utbildning far anvanda och serva enheten.
Reparationer som inte beskrivs i denna bruksanvisning far endast utféras av elektriker och fackhandel.

Undantag fran garantin

Renfert GmbH fritas fran alla skadestandskrav eller garantier i foljande fall:
Produkten anvéands for andra andamal &n de som beskrivs i bruksanvisningen.
Produkten fordndras pa nagot satt utover andringar som beskrivs i bruksanvisningen.

Produkten repareras av nagon annan an en auktoriserad verkstad eller nagot annat d@n originalde-
lar fran Renfert anvands.

Produkten fortsatter att anvandas trots uppenbara sakerhetsfel eller skador.
Produkten utsatts for mekaniska stotar eller faller i golvet.

Vi tar inget ansvar for skador som orsakas av blandningsspetsar, foliepasar eller cylinderampuller
som spricker.

Produktbeskrivning

Allman beskrivning

Dynamix®speed 2-enheten fér blandning av avtrycksmaterial underlattar extrudering och blandning av
2-komponentsmaterial for dentala avtryck.

5 : 1-cylinderampuller eller foliepasar i cylinderampullhallare fran olika tillverkare kan anvandas i enheten.

Med Dynamix®speed 2 kan avtrycksmaterial som ar markerade med symbolerna ® eller ® blandas och
extruderas pa halva tiden jamfért med konventionella avtrycksmaterial med anvandning av motsvarande
blandningsprogram.

Blandningsprogrammen styr matningshastigheten fér kolven och rotationshastigheten for det sexkantiga
huvudet.

Endast de blandningsmunstycken som har tilldelats respektive material av tillverkarna av gjutmassan far
anvandas.



3.2

Komponentgrupper och funktionselement

© 00 N O O b

Nivaindikator for patron

Matningsknappen "Gjutform” (hdg uttryck-
ningshastighet)

Matningsknappen "Dispenser” (lag uttryck-
ningshastighet)

Tillbakadragningsknapp

Gul lysdiod, indikator for restniva

Gron lysdiod, enheten &r PA

R&d lysdiod, enhetens lock ar 6ppet
Apparatlucka

Tryckplatta

10 Axelskydd
11 Axel

12
13
14
15

16
17
18
19
20

20
22

Hake

Sexkantig ande

Cylinderampullfack

Kontrollknappar och lysdioder for bland-
ningsprogram

Natstrombrytare

Sakring

Natanslutning

Natsladd

Cylinderampull / cylinderampull med tubfor-
mad pase
Patron/stdédpatron med slangpéase

Serviceanslutning

n. 1



3.3

3.4

41.1

41.2

41.3

4.3

Standardleverans

1 Dynamix®speed 2 blandningsenhet
1 Natsladd
1 Bruksanvisning

Tillbehor
256200 0100 Vaggmonteringssats

Satta i drift
Uppsattning

Apparaten anvands fristdende. Som tillval &r ocksa vaggmontering majlig.
Bankenhet

Valj ett stabilt underlag dar enheten kan sattas upp.

Vaggmontering

Med hjalp av vaggmonteringssatsen (se tillbehdren) kan enheten monteras sakert pa en vagg.
Monteringsanvisningarna ingar i monteringssatsen.

Uppsattningsrekommendationer

Anvand apparaten vid rumstemperatur 18-24 °C [64—-75 °F].
Beakta vid uppstallningen att:

* Placera inte apparaten under en varmekalla.

* Placera inte apparaten vid 6ppna fonster.

 Utsatt inte apparaten for direkt solsken.

 Utsatt inte apparaten for hog luftfuktighet.

Anslutning och start

Apparaten far endast anvdndas om uppgifterna pa typskylten
stammer 6verens med det regionala elnatets uppgifter.

= Anslut den medféljande natsladden (19, Ill. 1) till natstréomsutta-
get (18).

= Anslut natsladden till vagguttaget.

= Sla pa enheten med natstrombrytaren (16).

1. 2

Avlagsna transportsakring
Transportsakringen maste avlagsnas innan enheten kan sattas i
drift:
= Anslut och sla pa apparaten sasom beskrivs i kap. 4.2.
= Stang enhetens lock (8, III. 1).
= Tryck pa tillbakadragningsknappen (4).
¢ Tryckplattorna (9, Ill. 1) aker tillbaka till utgangslaget och stop-
pas dar.

= Oppna enhetens lock.
= Avlagsna transportsakringen (23). mn. 3

Nu ar enheten klar att anvanda.




5 Drift
5.1  Satta i och byta cylinderampull

Inlaggning, samt byte, av en patron kan bara géras om de tva
tryckplattorna (9, lll. 1) befinner sig i utgangslaget.
= Stang enhetens lock (8, IIl. 1).
= Tryck pa tillbakadragningsknappen (4).
¢ Tryckplattorna aker tillbaka till utgangslaget och stoppas auto-
matiskt vid anden.

Tillbakakérningens hastighet sénks kort fére dnden. Oppna
inte luckan férran tryckplattorna har stannat helt.

Om tryckplattans tillbakakérning stoppas genom att trycka pa
en matningsknapp fortsétter den inte automatiskt igen. For 1. 5
att fortsétta tillbakakoérningen maste tillbakakérningsknappen

tryckas in igen.

N, N,

= Oppna enhetens lock (8, Ill. 1).

= L4&gg in en patron (20) i apparaten. Se till att patronen blir liggan-
de under sparrhaken (12).

= Valj blandningsprogram (15), se aven avsnitt 5.1.1.

Information om blandningsprogrammet aterfinns pa cylinderam-
pullen i form av symbolen “asterisk” ® eller "ruter” @ .

Gjutningsmaterial som saknar dessa symboler far endast bear-
betas med @)-programmet. .6

= Stang enhetens lock (8, lIl. 1).

Apparatluckan kan bara stdngas om patronen har satts in pa ratt satt. Sa lange apparatluckan inte har
sténgts ordentligt &n tands réd LED, "Apparatlucka 6ppen” (7, lll. 1).

= F0lj instruktionerna fran tillverkaren av gjutmassan for att férbereda och placera patronsystemen plant.

Anvand bara blandningsmunstycken som rekommenderas av tillverkaren av gjutmassa. Vid an-
vandning av andra blandningsmunstycken kan det uppsta funktionsfel.

5.1.1 Valja blandningsprogram

Du valjer blandningsprogram genom att trycka pa programknap-
parna (15). Valet av ett visst blandningsprogram bekraftas med den
grona lysdioden bredvid motsvarande programknapp.

Blandningsprogrammen som &r markerade med en asterisk ® eller
rutersymbolen ® kan bara anvandas med sarskilda gjutningsmate-
rial och system for cylinderampull / blandningsmunstycke som har
dessa symboler.

Gjutningsmaterial och system fér cylinderampull / blandningsmun-
stycke som saknar dessa symboler maste bearbetas i €-bland-
ningsprogrammet.

Observera att gjutningsmaterial som bearbetas med fel blandningsprogram inte motsvarar de
kvalitetsstandarder som garanteras av respektive tillverkare.

Foljande punkter galler vid valet av blandningsprogram:

= Aktivera blandningsprogrammet genom att trycka pa motsvarande programknapp (15, lll. 7).
¢ En lysdiod tands bredvid valt program.

For blandningsprogram galler féljande:

» Nar extruderingsprocessen ar slutford star det valda blandningsprogrammet kvar i vantelage och ar
fortfarande aktiverat nar enheten stangs av.

» Nar cylinderampullen byts ut har kolvarna flyttats till utgangslaget och blandningsprogrammet ar avakti-
verat.

» Sa lange kolvarna ar i utgangslaget, luckan pa enheten ar 6ppen och inget blandningsprogram ar akti-
verat, blinkar samtliga lysdioder fér programknapparna.

» Nar enhetens lock stangs slacks lysdioderna. Nar enhetens lock 6ppnas och ingen extruderingsprocess
har startats eller inget blandningsprogram har aktiverats borjar lysdioderna att blinka igen.



« Om anvandaren trycker pa en av matningsknapparna (avtryckssked [2, lll. 8] eller dispenser [3, lIl. 8])
utan att valja ett blandningsprogram, aktiveras & -programmet automatiskt. Lysdioden bredvid &
-knappen tands.

» Anvandaren kan byta fran ett blandningsprogram till ett annat nar som helst genom att trycka pa mot-
svarande programknapp.

5.2 Extrudering

= Forbered apparaten sdsom beskrivs i kap. 5.1.
= Hall matningsknappen (2) eller (3) intryckt:
- Gjutform (2), hég uttryckningshastighet
eller
- Dispenser (3), lag uttryckningshastighet
¢ Blandarsexkanten (13, Ill. 1) boérjar rotera och gangas automa-
tiskt in i blandningsmunstycket (21, lll. 1) och stoppas sedan
igen.
¢ Tryckplattorna kors framat med hdg hastighet tills gjutmassan Il 8
traffas pa.
¢ Nar gjutmassan traffas pa gors det en automatisk omstallining
till vald uttryckningshastighet och blandaraxeln bdrjar rotera.
= Fyll gjutformen eller dispensern.
= Slapp matningsknappen sa snart 6nskad mangd material har blandats.
¢ Tryckplattorna aker ut ett kort avlastningsslag, sa att ingen ytterligare gjutmassa kommer ut.

Tryckplattorna kan bara forflyttas med stdngd apparatlucka.

Vid ingédngning av blandarsexkanten i blandningsmunstycket kan det uppsta ett hérbart ljud.
Detta beror pa funktionen.

Med en ny patron, eller om en redan anvédnd patron ldggs in igen, ska de forsta 5 cm av gjutmateri-
alet inte anvidndas. Beakta rekommendationerna fran tillverkaren av gjutmassa!

Om patronen toms under utpressningen aker tryckplattorna automatiskt tillbaka till utgangsléaget
sa att en ny patron snabbt kan ldggas in och en ny utpressningsprocess startas.

W, N NN,

5.3 Indikator for fyllningsniva och aterstdende mangd

5.3.1 Indikator for fyliningsniva =
Indikatorn for fyliningsniva (1) hjalper dig att berakna hur mycket
avtrycksmaterial som ar kvar i cylinderampullen.

Med ny eller mycket full patron gar det inte, atminstone i bérjan, 1
att se den réda pilen i siktrutan.

-

Pilen visas forst efter att tryckplattorna har kérts ca 25 mm in i ©
patronen.

5.3.2 Detektering av aterstdende méangd N 5
Dynamix®speed 2 har en elektronisk detektering av fyllningsnivan. L_
Nar materialet i en cylinderampull endast racker till att fylla cirka _ _
en avtryckssked tands den gula lysdioden for "restniva” (5). eo !/

Pilen 6verskrider darmed ett markerat restmangdsomrade.
1. 9



6.1

N, -

6.2

6.3

6.5

- n [+
Rengoring / Underhall
Apparaten innehaller inga invdndiga delar som kraver underhall.
Det &r inte tillatet att 6ppna apparaten, forutom pa det satt som beskrivs nedan!
Anvand aldrig rengéringsmedel som innehaller 16sningsmedel.

Anvand inte het anga fér rengoring!
Rengor enheten genom att bara torka av den med en fuktig duk.

Invandig rengoring
* Cylinderampullfack (14, Ill. 1):

Patrondockan ar Iatt att rengdéra om tryckplattorna (9, Ill. 1) har korts tillbaka.
 Tryckplattan (9, lll. 1) och spindelskyddet (10, Ill. 1):

For att ta bort rester fran tryckplattorna eller spindelskydden kan tryckplattorna koéras till en position som
ar lamplig for detta, med apparatluckan stangd, utan inlagd patron.

Rengor ALDRIG sjidlva axlarna (11, lll. 1). Fettet som ar applicerat pa axlarna behoévs for att enhe-
ten ska fungera pa ratt satt.

Tips:

Rester av avtrycksmaterial tas léttast bort med en torr duk eller en pappershandduk.

Forutom att torka av med en fuktig trasa ar foljande rengéringsmedel tillatna:

* Incidur Spray (Ecolab)

* Incides N rengéringstrasor (Ecolab)

Ventilera ordentligt efter anvandning av dessa medel for att undvika en explosionsfarlig miljé.

Byta tryckplattorna

Tryckplattorna slits genom friktion mellan tryckplattorna (9, lll. 1) och patronens inre vagg (20, Ill. 1). Om
tryckplattorna ar for slitna kan slangpasarna i stédpatronen (20, lll. 1) skadas.

Dessutom kan en felaktigt insatt patron leda till att en av tryckplattorna gar sénder.

Darfor finns tryckplattorna tillgangliga som reservdelar.

Verktyget som behovs for bytet, samt en beskrivning av proceduren, medféljer reservdelen.

Byta lock pa enheten

Apparatluckan (8, Ill. 1) ar tillganglig som reservdel.
Verktyget som behovs for utbytet och en beskrivning av proceduren medféljer reservdelen.

Byta sakring
Innan du byter sakring ska du bryta strommen till enheten genom att dra ut natsladden ur vaggut-
taget.

Sakringar ska endast ersattas med nya sakringar av samma klass som de ursprungliga. Se avsnittet
"Tekniska specifikationer”.

Anvaénd aldrig sakringar med en hogre klass.

= Dra ut natsladden till enheten.
= Dra ut sékringshallaren (17).
= Ta ut den defekta sakringen och satt i en ny.

= For in sakringshallaren igen och se till att den sitter pa plats
ordentligt.

Reservdelar

Du hittar slit- och reservdelar i reservdelslistan pa internet pa
www.renfert.com/p918.

Mata in féljande artikelnummer dar: 25 6200 0000.

Delar som inte omfattas av garantin (slitdelar, forbrukningsdelar)
ar markta i reservdelslistan.

Serienummer, tillverkningsdatum och apparatversion star pa appa-
ratens typskylt.

-9-



7

Felsokning

Fel

Orsak

Korrigerande atgard

LED-indikatorlamporna (5, 6,
7, lll. 1) lyser inte, tryckplat-
torna kan inte forflyttas.

* Enheten ar inte paslagen.

« Sla pa enheten med natstrombrytaren (16, IlI. 1).

Enheten slas inte pa.

 Natsladden ar inte riktigt ansluten till
enheten.

« Sakringen har gatt.

* Det finns ingen strom i vagguttaget.

* Fel pa enheten.

* Kontrollera att stickproppen till enheten ar riktigt in-
ford (Il 2).

* Byt sakringen (se avsnitt 6.4).

* Kontrollera att det finns strém i vagguttaget.

 Returnera enheten for reparation.

Tryckplattorna kan inte koras
framat eller bakat, LED-lam-
pan ”Apparatlucka” (7, lll. 1)
lyser eller blinkar.

» Enhetens lock ar inte riktigt stangt.

» Stang enhetens lock (8, Ill. 1) och kontrollera att
cylinderampullerna ar riktigt insatta. Satt i cylinde-
rampullerna riktigt vid behov.

Tryckplattorna aker bara lang-
samt mot patronen.

* Luckan 6ppnades innan tryckplat-
torna stannade helt. En gammal pa-
tronposition ar fortfarande lagrad.

* Tryck tillbakakdérningsknappen (4, lll. 1) och van-
tar tills tryckplattorna har uppnatt utgangslaget och
stoppats helt. Kér sedan mot patronen igen.

Det gar inte att ta ut / installe-
ra cylinderampuller.

* Tryckplattorna har inte korts tillbaka
till utgangslaget.

* Tryck pa tillbakakdrningsknappen (4, lll. 1) och
lat tryckplattorna aka tillbaka tills de stoppas au-
tomatiskt. Sedan har utgangslaget uppnatts (se
kap. 5.1).

Horbart buller nar bland-
ningsaxeln satts in i mun-
stycket.

* Blandningsaxeln har genom en fja-
der skjutits in ett stopplage.

* Funktionsbetingat, ingen hjalp behdvs.
» Montera blandningsmunstycket senare.

Blandningsmunstycket
(21, 11l. 1) roteras inte.

« Blandarsexkanten har inte gang-
ats in.

* Materialet har hardnat i blandnings-
munstycket.

» Blandarmotorns termokontakt har
utlosts.

« Kontrollera att cylinderampullen ar riktigt insatt.
* Installera ett nytt munstycke.

« Lat apparaten svalna i ca 30 min. och beakta drift-
cykeln (2 min. drift, 5 min. paus).

Apparaten sanker automatiskt
utpressningshastigheten.

* Enheten detekterar om avtryck-
smaterialet ar hogviskdst och redu-
cerar automatiskt frammatningshas-
tighet och blandningsvarvtal.

» Kontamination (t.ex. skrap) i cylin-
derampullhallaren.

« Otillracklig axelsmorjning.

» Paustiden beaktades e;.

« etta sker bara om avtrycksmaterialet ar hogviskost /
for kallt. Folj materialtillverkarens temperaturanvis-
ningar.

» Rengor insidan pa cylinderampullhallaren och kolv-
skivorna.

* Smorj axlarna. (specialfett!).

* Minst 5 min. paus.

Blandningsmunstycket
(21, 111.1) brister.

« Fel blandningsspets ar installerat.

* Blandningsspetsen / foliepasen ar
inte kompatibla.

* Anvand det blandningsmunstycke som specificeras
av tillverkaren.

 Kontakta tillverkaren av blandningsspetsen / folie-
pasen.

Den tubformade pasen brister
eller skadas.

« Kolvskivorna ar utslitna eller ska-
dade, vilket gor att den tubformade
pasen klams mellan kolvskivan och
cylinderampullen.

* Materialet har delvis hardnat i cylin-
derampullen.

* Byt ut tryckskivorna (se avsnitt 6.2).

* Byt ut cylinderampullen (se avsnitt 5.1).

Framatforingen stannar utan
synbar orsak och enheten ut-
for en kort avlastningsrorelse.

» Materialet har hardnat i cylinderam-
pullen.

» Anvand ett nytt blandningsmunstycke.

Framatforingen stannar utan
synbar orsak och tryckskivor-
na atergar till utgangslaget.

» Styrenheten har detekterat en 6ver-
belastning.

* Materialet har hardnat i cylinderam-
pullen.

« Otillracklig axelsmorjning.

* Avtrycksmaterialet ar for kallt. Folj materialtillverka-
rens temperaturanvisningar.
* Anvand en ny cylinderampull.

* Smorj axlarna. (specialfett).

Lysdioderna for blandnings-
program blinkar medan enhe-
tens lock ar 6ppet.

* Inget blandningsprogram har valts.

« Valj ett blandningsprogram som ar lampligt fér det
aktuella avtrycksmaterialet (se kap. 5.1.1).

-10 -
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Tekniska specifikationer

Artikelnr: 25 6200 0000 256200 1000 25 6200 3000
Natspanning: 230V 120V 100 V
Natfrekvens: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Stromforbrukning: 280 VA

Natsakring: 2 x T2AH 2xT3,15AH

Matt (hojd x bredd x langd): 330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 inch)

Vikt (tom): 7,0 kg

Bullerniva: <70 dB(A)

Skyddsklass: Klass | (ett)

9

10
10.1

10.2

10.2.1

134

Garanti

Forutsatt att enheten anvands pa ratt satt Iamnar Renfert en garanti fér samtliga komponenter i
Dynamix®speed 2 blandningsenhet under 3 ar.

Forutsattningen for ett garantiansprak ar att fackhandelns originalkvitto kan uppvisas. Garantin galler inte
delar som ar utsatta for naturlig forslitning (slitdelar) eller férbrukningsdelar.

Dessa delar ar markta i reservdelslistan.

Garantin galler inte langre vid felaktig anvandning, om bruks-, rengérings-, underhallsanvisningarna och
anslutningsforeskrifterna inte beaktas, vid egna reparationer eller reparationer som inte har genomforts
av fackhandeln, vid anvandningen av reservdelar fran andra tillverkare samt vid ovanlig eller enligt anvan-
darinformationen otillaten paverkan.

Garantiataganden forlanger inte garantitiden.

Information om avfallshantering

Avfallshantering av forbrukningsartiklar

Avfall i form av tomma cylinderampuller och tubformade pasar liksom anvanda blandningstippar maste
hanteras i enlighet med tillverkarens anvisningar.

Avfallshantering av instrument

Apparaten maste avfallshanteras av en specialfirma. Specialfirman maste da informeras om skadliga
rester i apparaten.

Avfallshanteringsinformation for EU-lander

| syfte att bevara och skydda miljon, forebygga miljokontamination och forbattra ateranvandningen av
ramaterial (atervinning) har Europeiska kommissionen faststallt riktlinjer enligt vilka tillverkare maste ta
tillbaka elektriska och elektroniska produkter for att vidarebefordra dem till ett reglerat system for avfalls-
hantering eller atervinning.

Inom EU far darfor inte produkter som @r markta med denna symbol kastas i osorterat kommunalt
fast avfall.

Vand dig till de lokala myndigheterna om du vill ha mer information om korrekt avfallshantering.

Vi forbehaller oss ratten att gora tekniska andringar.
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1.2

Innledning

Symboler som brukes

Felgende symboler benyttes i disse instruksjonene og pa selve enheten:
Folg bruksanvisningen!

Fare
Alvorlig risiko for personskade!

Elektrisk strom
Dette angir fare pa grunn av elektrisk strom!

NB!
Hvis den relaterte informasjonen ikke folges, kan det fore til skade pa enheten.

Merk
Dette gir brukeren nyttig informasjon som gjar det enklere & jobbe med enheten.

Brukerveiledningen finner du ogsa i elektronisk form pa var nettside pa www.renfert.com/p915.
Der legger du inn fglgende artikkelnummer: 25 6200 0000.

Folg den anviste driftstiden.

Etter 2 minutters drift, ma du ta en pause pa minst 5 minutter

Etter bearbeiding av 3 komplette patroner (ca. 30 former, mellomstor skje) rett etter hverandre, ma
det tas en pause pa 2 timer. | lopet av denne tiden kan apparatet forbli paslatt.

Forskriftene til EU som gjelder for dette produktet blir overholdt.
Apparatet er underlagt EU-direktiv 2002/96/EG (WEEE-direktiv).
Produsent

Produksjonsdato

Medisinsk utstyr

Skal kun brukes av fagpersonale.

Opptelling, ta spesielt hensyn til
» Opptelling
- underordnet opptelling
= Handlingsanvisning / n@gdvendig handling / innlegging / oppgaverekkefalge:

Du oppfordres til & utfere de angitte handlingene i den gitte rekkefglgen.
¢ Resultat av en handling / apparatets reaksjon / programmets reaksjon:
Apparatet eller programmet reagerer pa dine handlinger eller, fordi en bestemt hendelse har inntratt.
Ytterligere symboler er forklart der de brukes.

EU-samsvarserklaering

Vi, Renfert GmbH, erkleerer herved at det gjeldende produktet:
Dynamix®speed 2

Artikkelnr.: 25 6200 0000, 25 6200 1000, 25 6200 3000

er i overensstemmelse med felgende europeiske forskrifter:

Forodning (EU) 2017/745
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2.3

24

241
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Sikkerhet

Med utgangspunkt i denne bruksanvisningen, ma du anvise alle brukere av enheten om bruksom-
rader, mulige farer under drift og riktig drift av enheten.
Oppbevar denne bruksanvisningen lett tilgjengelig for brukerne.

| tilfelle reklamasjoner og hendelser i sammenheng med det medisinske utstyret, ma du omga-
ende informere Renfert. Renfert vil gjennomga prosessen og rapportere alvorlige hendelser til
myndighetene i de bergrte medlemslandene.

Riktig drift
Dynamix®speed 2 er kun beregnet for ekstrudering av ngyaktige avtrykksmaterialer med 2 komponenter.

Dynamix®speed 2 fungerer med 5 : 1 patroner eller rarformede poser for & forsterke patroner fra forskjel-
lige produsenter. Dynamiske blandedyser med sekskanthodedrivere benyttes til blanding.

Folg materialprodusentenes merknader om sikkerhet og bearbeiding!

Bruk utelukkende blandedyser som er foreskrevet av materialprodusentene.

Omgivelsesforhold for sikker drift

Sikker drift av enheten kan kun sikres under fglgende omgivelsesforhold:
* Innendgars;

* Ved en hgyde pa opptil 2000 m over havet;

* Ved en omgivelsestemperatur pa mellom 5 — 40 °C [41 — 104 °F] *);

* Ved en maksimal relativ luftfuktighet pa 80 % ved 31 °C [88 °F], som synker linezert til 50 % relativ
luftfuktighet ved 40 °C [104 °F] *);

Med nettstram der spenningssvingningene ikke overskrider 10 % av den nominelle verdien;
Ved forhold under kontaminasjonsniva 2;
Ved forhold under overspenning kategori Il.

*) Mellom 5 —40 °C [41 — 104 °F], kan enheten brukes ved en relativ luftfuktighet pa opptil 80 %. Ved temperaturer
mellom 31 — 40 °C [88 — 104 °F], ma luftfuktigheten reduseres proporsjonalt for & sikre driftsmessig beredskap
(f.eks. ved 35 °C [95 °F] = 65 % luftfuktighet; ved 40 °C [104 °F] = 50 % luftfuktighet). Enheten kan ikke brukes
ved temperaturer over 40 °C [104 °F].

Omgivelsesforhold for oppbevaring og transport

Sarg for falgende omgivelsesforhold under oppbevaring og transport:
* Omgivelsestemperatur - 20 — + 60 °C[-4 — + 140 °F],
* Maksimal relativ luftfuktighet 80 %.

Informasjon om farer og advarsler

VAN

Generelle anvisninger
Kun beregnet pa innendgrs bruk. Enheten er kun beregnet pa terre omgivelser og kan ikke benyt-
tes eller oppbevares utenders eller i vate omgivelser.

Enheten kan kun brukes med stremledninger som har en kontakt som er kompatibel med den
lokale stremforsyningen.

Apparatet skal kun kobles til stikkontakter som er forbundet med jordingssystemet.
Nettstopslet ma vare lett tilgjengelig.
For a koble apparatet fra forsyningsnettet, skal man trekke ut nettstgpslet.

Tilkoblingsledninger (som f.eks. nettkabel), slanger og kapsling (som f.eks. betjeningsfolie) skal
kontrolleres regelmessig for skader (f.eks. knekker, sprekker, porgsitet) eller aldring.

Apparater med skadede tilkoblingsledninger, slanger eller kapslingsdeler, eller andre defekter,
skal ikke lenger brukes!

Apparatet skal kun tas i drift nar angivelsene pa typeskiltet stemmer overens med angivelsene til
det regionale spenningsnettet.

Koble alltid enheten fra vegguttaket for du starter arbeid pa enhetens elektriske komponenter.

-3-



2.5

2.6

2.7

v

v

v

Legg merke til informasjon om farer og advarsler fra produsenten av materialet.
Ma ikke brukes i et eksplosjonsutsatt omrade.

Det er eierens ansvar a overholde nasjonale bestemmelser ved drift og med hensyn til en gjentatt
sikkerhetskontroll av elektrisk utstyr.
| Tyskland er dette MPBetreibV i forbindelse med DIN EN 62353 (VDE0751).

Pa dette produktet skal det kun brukes tilbehors- og reservedeler som er levert og godkjent av
Renfert GmbH. Bruk av andre tilbehgrs- eller reservedeler kan skade sikkerheten til apparatet,
utgjer risiko for alvorlig personskade, kan fare til skader pa miljoet eller skade pa produktet.

Du finner informasjon om REACH og SVHC pa var Internettside pa www.renfert.com i Support-om-
radet.

Anvisninger om elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)

"Du finner merknader om elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) i et separat avsnitt pa slutten av denne
anvisningen.”

Autoriserte personer

Dette produktet kan ikke brukes av mindrearige under 14 ar.
Betjening og service kan kun utfgres av personer med relevant opplaering.

Reparasjoner, som ikke er beskrevet i denne brukerinformasjonen, skal kun utferes av elektrikere og
forhandlere.

Ansvarsfraskrivelse

Renfert GmbH skal fritas fra alle krav med hensyn til skader eller garanti hvis:
Produktet brukes til andre formal enn de som er beskrevet i bruksanvisningen
Produktet endres pa annen mate enn endringene som er beskrevet i bruksanvisningen

Produktet repareres av andre enn et autorisert anlegg eller hvis det benyttes deler fra andre enn
Renfert OEM

Produktet fortsetter a bli brukt, pa tross av apenbare sikkerhetsfeil eller skader
Produktet utsettes for mekanisk stot eller slippes ned.
Vi tar ikke ansvar for skade som folge av at blandespisser, folieposer eller patroner revner.

Produktbeskrivelse

Generell beskrivelse

Dynamix®speed 2-enheten for blanding av avtrykksmateriale forenkler ekstrudering og blanding av den-
tale avtrykksmaterialer med to komponenter.

5 : 1 patroner eller folieposer i patronholdere fra ulike produsenter kan brukes i enheten.

Med Dynamix®speed 2 kan avtrykksmateriale merket med symbolene ® eller ® blandes og ekstruderes
dobbelt sa raskt som konvensjonelle avtrykksmaterialer med samme blandeprogram.

Blandeprogrammene kontrollerer leveringshastigheten til stempelet og rotasjonshastigheten til sekskant-
hodet.

Bruk kun blandedysene som er tilordnet de respektive materialene av produsentene av avtrykkmaterialet.



3.2

Moduler og funksjonselementer

1 Nivaindikator for patron

2 Mateknapp "Avtrykksskje” (hgy utpressings-
hastighet)

3 Mateknapp "Dispenser” (lav utpressings-
hastighet)

Returtast

LED gul, restmengdeindikator
LED grenn, apparat PA

LED rgd, apparatluke apen
Apparatluke

Trykkplate

10 Spindeldeksler

11 Spindler

© 00 N O O b

a

Lasenese
Blandersekskant
Patronskal

Kontrolltaster og LED-display for blandepro-
grammer

Strembryter

Apparatsikring

Stremkontakt

Nettkabel

Patron / patron med rgrformet pose
Blandedyse

Servicekontakt

Fig. 1



3.3

3.4

41.1

41.2

41.3

4.3

Standard levering

1 Dynamix®speed 2 blandeenhet
1 Nettkabel
1 Bruksanvisning

Tilbehgr
256200 0100 Veggmonteringssett

Igangkjering
Oppstilling

Apparatet skal brukes som frittstdende apparat, valgfritt er veggmontering ogsa mulig.

Benkenhet

Velg et stabilt underlag for oppsett av enheten.

Veggmontering

Enheten kan fastmonteres pa veggen ved bruk av et veggmonteringssett (se tilbeharet).

Monteringsanvisningene fglger med monteringssettet.

Anbefalinger for oppsett

Apparatet skal drives ved romtemperatur 18 - 24 °C [64 - 75 °F].
Pass pa ved oppstilling:

* |kke sett apparatet under en varmekilde.

* lkke sett apparatet ved apne vinduer.

* lkke utsett apparatet for direkte sollys.

* lkke utsett apparatet for hgy luftfuktighet.

Tilkobling og oppstart

Apparatet skal kun tas i drift nar angivelsene pa typeskiltet
stemmer overens med angivelsene til det regionale spen-
ningsnettet.

= Sett den medfalgende nettkabelen (19, Fig. 1) i stramkontak-
ten (18).

= Koble stramkabelen til vegguttaket.

— Sla pa apparatet pa strembryteren (16).

Fjern transportsikringen

Transportsikringen ma fjernes fgr enheten betjenes:
= Koble til og sla pa apparatet som beskrevet i kap. 4.2.
= Lukk enhetsdekslet.
= Trykk pa tilbaketrekkingstasten (4).
¢ Trykkplatene (9, Fig. 1) kjerer tilbake i utgangsstilling og stop-
per.
= Apne enhetsdekslet (8, Fig. 1).
= Fjern transportsikringen (23).

Apparatet er na klar til bruk.

Fig. 2




5 Drift

5.1 Installasjon og bytting av patron
Det er kun mulig & legge inn og bytte patron, nar de to trykkplate-
ne (9, Fig. 1) er i utgangsstillingen.
= Lukk enhetsdekslet (8, Fig. 1).
= Trykk pa tilbaketrekkingstasten (4).
¢ Trykkplatene kjgrer tilbake i utgangsstilling og stopper pa
slutten automatisk.
Like for slutten reduseres returhastigheten. Apne luken forst,
naér trykkplatene har stoppet fullstendig.

Hvis returen til trykkplatene stoppes ved a trykke en mate-
knapp, forsetter den ikke automatisk. For a fortsette returen
ma du igjen trykke returtasten.

N, N,

= Apne enhetsdekslet (8, Fig. 1).

= Legg patronen (20) inn i apparatet. Pass pa at patronen blir
liggende under lasenesen (12).

= Velg blandeprogram (15), se ogsa avsnitt 5.1.1.
Informasjon om blandeprogram finnes pa patronen i form av
symbolet «stjerne» ® eller «diamant» @ .
Avtrykksmaterialer som ikke har disse symbolene kan kun be-
handles med ¢V-programmet

= Lukk enhetsdekslet (8, Fig. 1).
Apparatluken kan lukkes nar en patron er lagt inn korrekt. Sa lenge apparatlukene ikke er forskriftsmes-
sig lukket, lyser den rede LED-en "Apparatluke apen” (7, Fig. 1).

= For forberedelse og nivellering av patron-systemer & du ga frem tilsvarende anvisningene fra produsen-
ten av avtrykkmaterialet.

Bruk kun blandedyser som anbefales av produsenten av avtrykkmaterialet. Ved bruk av andre

blandedyser kan det fore til feilfunksjoner.

5.1.1 Velge blandeprogram

Du velger blandeprogram ved a trykke pa programtastene (15).
Valget av et bestemt blandeprogram bekreftes med den grgnne
lysdioden ved siden av den aktuelle programtasten.

Blandeprogrammer merket med en stierne ® eller ® diamant kan
kun brukes med spesielle avtrykksmaterialer og patron-/ blandedy-
sesystemer med disse symbolene.

Avtrykksmaterialer og patron-/ blandedysesystemer som ikke har
disse symbolene ma behandles med &-blandeprogrammet.

Vaer klar over at avtrykksmaterialer som behandles med feil
blandeprogram ikke overholder kvalitetsstandardene som ga-
ranteres av den relevante produsenten.

Folgende punkter gjelder ved valg av blandeprogram:

= Aktiver blandeprogrammet ved a trykke pa tilsvarende programtast (15, Fig. 7).
¢ Lampen ved siden av programtasten tennes.

Folgende gjelder for blandeprogram:

» Nar ekstruderingsprosessen er fullfart, blir det valgte blandeprogrammet veerende i standbymodus og
er fremdeles aktivert nar enheten slas av.

» Nar du skifter patronen, er stemplene flyttet til deres utgangsposisjon, og blandeprogrammet deaktive-
res.

» Sa lenge stemplene er i utgangsposisjon, enhetsdekslet er apent og ingen blandeprogrammer er akti-
vert, blinker alle lysdiodene for programtastene.

» Nar enhetsdekslet lukkes, slukkes lysdioden. Nar enhetsdekslet apnes og ingen ekstruderingsprosess
er startet eller blandeprogram er aktivert, begynner de a blinke igjen.



 Hvis brukeren trykker pa en av leveringstastene (avtrykksbrett (2, Fig. 8) eller dispenseren (3, Fig. 8))
uten 4 velge et blandeprogram, aktiveres &)-programmet automatisk. Lysdioden ved siden av @»-tasten
tennes.

* Brukeren kan skifte fra ett blandeprogram til et annet nar som helst ved a trykke pa den relevante pro-
gramtasten.

5.2 Ekstrudering

= Forberede apparat, som beskrevet i kap. 5.1.
= Trykk mateknapp (2) eller (3) og hold trykket:
- avtrykksskje (2), hay utpressingshastighet

eller
- dispenser (3), lav utpressingshastighet

¢ Blandersekskanten (13, Fig. 1) begynner a rotere og mates
automatisk inn i blandedysen (21, Fig. 1) og stopper igjen.

¢ Trykkplatene kjarer frem med hgy hastighet, helt til de moter
pa avtrykksmassene.

¢ Nar de mater pa avtrykksmassen blir det automatisk koblet om
pa valgt utpressingshastighet og blandeakselen begynner a
rotere.

= Fyll avtrykksskjeen eller dispenseren.
= Slipp mateknappen straks gnsket mengde materiale er blitt blandet.
¢ Trykkplatene utfgrer et kort avlastningsslag slik at ikke ytterligere avtrykksmateriale kommer ut.
Trykkplatene kan kun beveges ved lukket apparatluke.

Ved innfering av blandersekskanten i blandedysen kan det oppsta en harbar lyd. Dette er funk-
sjonsrelatert.

Ved en ny patron, eller hvis en brukt patron legges inn pa nytt, bor du ikke bruke de forste 5 cm
med avtrykksmateriale.
Vaer oppmerksom péa anbefalingene til produsenten av avtrykksmaterialet!

N, N, N,

Hvis patronen temmes under utpressing, kjorer trykkplatene tilbake i utgangsstillingen, slik at du
raskt kan legge inn en ny patron, for a starte en ny utpressingsprosess.

N,

5.3 Indikator for fyllingsniva og restvolum

5.3.1 Indikator for fyllingsniva N
Indikatoren for fyllingsnivaet (1) hjelper deg med a beregne hvor []°
mye avtrykksmateriale som er igjen i patronen.

Ved en ny eller veldig full patron er den rgde pekeren i begynnel-

sen ikke synlig i visningsvinduet. 1
Pekeren vises farst, etter at trykkplatene er kjgrt ca. 25 mm inn i 8
patronen.

5.3.2 Registrering av restvolum

—
Dynamix®speed 2 er utstyrt med elektronisk registrering av - L_ -1 5
fyllingsniva. Nar det kun er nok materiale i patronen til a fylle ca. s]
én stgpeskje, tennes den gule lysdioden «Residual level» (Restni- — -
va) (5). €9 %
Derved overskriver pekeren et markert restmengdeomrade. Fig. 9



6.1

N, -

6.2

6.3

> -

6.5

Rengjoring / Vedlikehold

Det er ikke noen deler inne i apparatet som trenger vedlikehold.
Det er ikke tillatt & apne apparatet utover det som beskrives pafelgende!

Bruk aldri Iesemiddelbaserte rengjgringsmidler

Bruk aldri varm damp for rengjering!

Rengjer enheten ved a terke den med en fuktig klut.

Innvendig rengjoring
» Patronskal (14, Fig. 1):

Patronskalen kan enkelt rengjares nar trykkplatene (9, Fig. 1) er kjart tilbake.
» Trykkplate (9, Fig. 1) og spindeldeksel (10, Fig. 1):

For a fierne rester pa trykkplater eller spindeldekslene, kan trykkplatene ved lukket apparatdeksel, uten
innlagt patron, kjgres i en posisjon som er egnet for dette.

Rengjor ALDRI selve spindlene (11, Fig. 1). Fettet som spindlene er smurt inn med er ngdvendig
for at enheten skal fungere riktig.

Tips:

Det er lettest a fjerne reststoffer fra avtrykksmaterialer med en torr klut eller papirserviett.

| tillegg til a tarke over med en fuktig klut, er felgende rengjagringsmidler tillat:

* Incidur spray (Ecolab)

* Incides N rengjgringskluter (Ecolab)

Etter bruk av disse midlene ma du sarge for tilstrekkelig lufting, slik at man unngar en eksplosjonsfarlig
omgivelse.

Bytte stempelplate

Gjennom friksjon av trykkplatene (9, Fig. 1) pa innsiden av patronen (20, Fig. 1) er trykkplater utsatt for
slitasje. For kraftig nedslitte trykkplater kan skade slangeposen i stgttepatronen (20, Fig. 1).

| tillegg kan en patron som er lagt inn feil fgre til brudd av en trykkplate.
Derfor er trykkplater tilgjengelige som reservedel.
Verktayet som kreves for utskiftning samt en beskrivelse av fremgangsmaten er vedlagt reservedelen.

Bytte enhetsdeksel

Apparatluken (8, Fig. 1) er tilgjengelig som reservedel.
Redskapet som kreves til utskiftning og en beskrivelse av prosedyren fglger med reservedelen.

Bytte sikring

For du bytter sikringen, ma enheten kobles fra nettstremmen ved a koble stremledningen fra veg-
guttaket.

Sikringer ma kun byttes med nye sikringer av samme styrke. Se avsnittet «Tekniske spesifikasjoner».
Bruk aldri sikringer med hgyere styrke.

= Koble fra enheten.
= Trekk ut sikringsholderen (17).
= Ta ut den defekte sikringen og sett inn en ny.

= Skyv sikringsholderen inn igjen, og pass pa at den er skikkelig
innsatt.

Reservedeler

Slite- eller reservedeler finner du i reservedelslisten i Internett pa
www.renfert.com/p918.

Der legger du inn fglgende artikkelnummer: 25 6200 0000.

Deler (slitedeler, forbruksdeler) som er utelukket fra garantien er
kjennetegnet i reservedelslisten. Serienummer, produksjonsdato
og apparat-versjon finner du pa typeskiltet til apparatet.

-9-



7

Feilsgking

Feil

Arsak

Korrigerende tiltak

Visnings LED (5, 6, 7, Fig. 1)
lyser ikke, trykkplatene kan
ikke flyttes.

» Enheten er ikke slatt pa.

+ Sla pa enheten med strgmbryteren (16, Fig. 1).

Enheten slar seg ikke pa.

« Strgmledningen er ikke riktig koblet
til enheten.

« Sikringen er utgatt.

* Ingen stregm i vegguttaket.

* Feil ved enheten.

* Kontroller at enhetens kontakt er riktig innsatt
(Fig. 2).

« Skift ut sikringen (se avsnitt 6.4).

* Kontroller at det er stram i vegguttaket.

» Send enheten tilbake for reparasjon.

Trykkplatene kan ikke kjores
frem eller tilbake, LED ”Appa-
ratluke” (7, Fig. 1) lyser eller
blinker.

» Enhetsdekslet er ikke riktig lukket.

* Lukk enhetsdekslet (8, Fig. 1) og kontroller at patro-
nene er riktig plassert. Om ngdvendig méa patrone-
ne settes riktig pa plass.

Trykkplatene kjorer kun lang-
somt pa patronen.

* Luken ble apnet fgr trykkplatene har
stoppet fullstendig. Det er enda lag-
ret en gammel patronposisjon.

* Trykk returtasten (4, Fig. 1) og vent til trykkpla-
ter nar utgangsstillingen og har stoppet fullstendig.
Deretter kjgrer du pa nytt mot patronen.

Patronene kan ikke fjernes /
installeres.

* Trykkplater er ikke kjart helt tilbake i
utgangsstillingen.

« Trykk returtasten (4, Fig. 1) og trykkplatene kjare til-
bake, til de stopper automatisk. Da er utgangstillin-
gen nadd (se kap. 5.1).

Herbar lyd nar blanderakselen
griper inn i blandedysen.

« Blanderakselen skyves fram til en
stopper av en fjeer.

* Dette skyldes funksjonen, det kreves ikke utbed-
ring.
* Vent med a sette pa blandedysen til etterpa.

Blandedysen (21, Fig. 1) rote-
rer ikke.

* Blandersekskanten er ikke matet
inn.

» Materialet har stivnet i blandedysen.

* Termovernet til blandemotoren har
blitt utlast.

* Kontroller at patronen er riktig innsatt.

* Installer en ny dyse.
* La apparatet avkjgle ca. 30 min., vaer oppmerksom
pa innkoblingstiden (2 min. drift, 5 min. pause).

Apparatet reduserer automa-
tisk utpressingshastigheten.

* Enheten oppdager et materiale med
hay viskositet og reduserer automa-
tisk ekstrusjons hastigheten og rota-
sjonshastigheten pa blanderen.

» Kontaminasjon (f.eks. smuss) i pa-
tronholderen.

« Utilstrekkelig smaring av spindelen.

» Pausetiden ble ikke overholdt.

* Dette skjer bare hvis avtrykksmaterialet er hgy-
viskgst eller for kaldt. Les bearbeidingsanvisninge-
ne fra produsenten (bearbeidingstemperatur).

* Rengjer de innvendige flatene til patronholderen og
stempelplatene.

* Smer spindlene. (spesialfett!).

* Minst 5 min. pause.

Blandedysen (21, Fig. 1)
sprekker.

« Feil blandedyse installert.
* Blandespiss / foliepose er ikke kom
patible.

* Bruk blandedysen som er anvist av produsenten.
» Kontakt produsenten av blandespissen / folieposen.

Den rerformede posen sprek-
ker eller er skadet.

» Stempelplatene er slitte eller skad-
de, slik at den rgrformede posen
kommer i klem mellom stempelpla-
ten og patronen.

* Materialet er delvis stivnet i patro-
nen.

« Skift ut trykkplatene (se avsnitt 6.2).

« Skift ut patronen (se avsnitt 5.1).

Fremferingen stopper uten
tilsynelatende grunn og en-
heten utforer et kort avlast-
ningsslag.

» Materialet har stivnet i blandedysen.

* Bruk en ny blandedyse.

Fremferingen stopper uten til-
synelatende grunn og trykk-
platene returnerer til utgangs-
posisjonen.

 Kontrolleren har registrert en over-
lasting.

» Materialet har stivnet i blandedysen.

« Utilstrekkelig smaring av spindelen.

* Avtrykksmaterialet er for kaldt. Les bearbeidingsan-
visningene fra produsenten.

 Bruk en ny patron.

* Smer spindlene.

Lysdiodene for blandepro-
grammet blinker mens en-
hetsdekslet er apent.

* Det er ikke valgt noe blandepro-
gram.

* Velg riktig blandeprogram for avtrykksmaterialet (se
avsnitt 5.1.1).

-10 -




8 Tekniske spesifikasjoner

Artikkel nr.: 25 6200 0000 256200 1000 25 6200 3000
Nettspenning: 230V 120V 100 V
Nettfrekvens: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Stremforbruk: 280 VA

Sikring for streminngang: 2 x T2AH 2xT3,15 AH

Mal (hgyde x bredde x lengde): 330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 inch)

Vekt (tom): 7,0 kg

Stayniva: <70 dB(A)

Beskyttelsesklasse: Klasse | (en)

9 Garanti

Sa fremt enheten brukes korrekt, garanterer Renfert alle komponenter i Dynamix®speed 2 blandeenhet i
en periode pa 3 ar.

Forutsetningen for bruk av garantien er at man har original-kvitteringen fra fagforhandleren.

Utelukket fra garantien er deler som er utsatt for naturlig slitasje (slitedeler) og forbruksdeler.

Disse delene er merket i reservedelslisten.

Garantien opphgarer ved feil bruk, hvis man ikke fglger forskriftene for betjening, rengjaring, vedlikehold
og tilkobling, hvis man reparerer apparatet selv, eller ved reparasjoner som ikke er gjennomfert av fag-
forhandleren, ved bruk av reservedeler fra andre produsenter og ved uvanlige pavirkninger eller pavirk-
ninger som ikke er i henhold til forskriftene for bruk.

Bruk av garantien fgrer ikke til noen forlengelse av garantien.

10 Avfallshandtering

10.1 Avhending av forbruksvarer

Tomme patroner og rgrformede poser samt brukte blandedyser ma avhendes i samsvar med produsen-
tens anvisninger.

10.2 Avhending av enheten

Apparatet ma avfallshandteres av et spesialfirma. Spesialfirmaet skal da informeres om helsefarlige
rester i apparatet.

10.2.1 Anvisninger om avfallshandtering for landene i EU

For & bevare og beskytte miljget, beskytte mot miljgforurensning og forbedre gjenbruk av ramaterialer
(resirkulering), har EU-kommisjonen etablert retningslinjer som angir at produsenter ma innhente elektrisk
og elektronisk utstyr for & videresende dette til et regulert avfallshandterings- eller resirkuleringssystem.

| EU kan derfor ikke enheter med dette symbolet avhendes sammen med usortert husholdnings-
avfall.

134

Forhgr deg med dine lokale myndigheter for mer informasjon om riktig avfallshandtering.

Vi forbeholder oss retten til & utfore tekniske endringer.
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1.2

levads

Izmantotie simboli

Saja instrukcija un uz ierices atrodami simboli ar $adu nozimi:
levérojiet lietoSanas pamacibul!

Bistami
Pastav tieSs savainos$anas risks!

Elektriskais spriegums
Pastav risks, ko rada elektriskais spriegums!

levéribai

Neievérojot noradijumu, pastav ierices bojajumu risks.
Norade

Sniedz lietotajam noderigu un lietoSanu atvieglojosu noradi.

LietoSanas instrukcija ari elektroniska veida atrodas musu timekla vietné www.renfert.com/p915.
levadiet tur $adu preces numuru: 25 6200 0000.

leverojiet ieslegsanas ilgumu.

Péc maksimali 2 minGisSu darbibas izdariet vismaz 5 minasu partraukumu.Péc 3 pilnu patronu
izmantoSanas (apm. 30 nospiedumi, vidéja izméra karote) tieSa seciba jaizdara 2 stundu partrau-
kums. Saja laika ierice var palikt ieslégta.

Razojumam spéka esosie ES noteikumi tiek ievéroti.

lericei ES robezas ir piemérojamas EEIA direktivas prasibas.
Razotajs

Razosanas datums

Medicinas razojums

Lietot drikst tikai specialisti.

Uzskaitijums, jaievéro 1pasi
» Uzskaittjums
- zemak pakartots uzskaitijums
= Norade par veicamu darbibu / nepiecieSama darbiba / ievade / darbu seciba:
jus tiekat aicinats noraditaja seciba veikt noraditas darbibas.
¢ Darbibas rezultats / ierices reakcija / programmas reakcija:
ierice vai programma reagé uz jlsu darbibu vai seko konkréts rezultats.
Citu simbolu skaidrojums ir sniegts tad, kad simboli tiek izmantoti.

EK atbilstiba

Ar 3o dokumentu més, Renfert GmbH, apliecinam, ka Sis razojums:
Dynamix®speed 2

preces numuri: 25 6200 0000, 25 6200 1000, 25 6200 3000

atbilst $adu Eiropas noteikumu prasibam:

Regula (ES) 2017/745
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DrosSiba

Instruéjiet operatorus, izmantojot Sos lietoSanas noradijumus, par lietoSanas jomu, iespéjamiem
riskiem ierices darbibas un vadibas laika.
NodroSiniet operatoram 3o lietoSanas noradijumu pieejamibu.

Reklamaciju un incidentu gadijuma sakara ar medicinas razojumu, lidzam nekavéjoties informét
Renfert. Renfert parbaudis procesu un par nopietnakajiem atgadijumiem zinos attiecigo dalibval-
stu iestadem.

Noteikumiem atbilstosa lietoSana

Dynamix®speed 2 ir paredzéta vienigi dentalo 2 komponentu nospieduma materialu maisi$anai un iz-
spieSanai.

Ar Dynamix®speed 2 izmanto 5:1 patronas vai §latenes maisinus dazadu raZzotaju balsta patronas.
MaisiSanai izmanto dinamiskas maisiS8anas sprauslas ar seSkan$a piedzinu.

levérojiet materiala razotaja drosibas un apstrades noradijumus!

Izmantojiet vienigi materiala razotaju noraditas maisiSanas sprauslas.

Apkartéjas vides apstakli drosai darbibai

STs ierices dro$a darbiba ir nodro$inata $ados apkartéjas vides apstaklos:
* iekstelpas,

* Itdz 2000 m augstuma virs jaras limena,

* vides temperatira no 5 Iidz 40 °C [41 - 104 °F] *),

» maksimali 80 % relativaja mitruma 31 °C [88 °F] temperatira, lineari samazinoties l1dz 50 % relativajam
mitrumam 40 °C [104 °F] temperatlra *),

* pieslégtu pie elektrotikla, ja sprieguma svarstibas neparsniedz 10 % no nominalas vértibas,
* piesarnojuma pakapes 2 robezas,
* parsprieguma kategorijas Il robezas.

gaisa mitrums proporcionali jasamazina, lai nodroSinatu gatavibu ekspluatacijai (piem., 35 °C [95 °F] = 65 % gaisa
mitrums, 40 °C [104 °F] = 50 % gaisa mitrums). Temperatira, kas parsniedz 40 °C [104 °F], ierici lietot nedrikst.

Apkartéjas vides apstakli uzglabasanai un transportésanai
Uzglabajot un transportéjot, jaievéro $adi apkartéjas vides apstakli:

* vides temperatira-20 — +60°C[-4 — + 140 °F],

» maksimali 80 % relativais mitrums.

Bistamibas norades un bridinajumi

Visparigi noradijumi

Tikai izmantoSanai iekStelpas. lerice ir piemérota tikai lietoSanai sausos apstaklos, un to nedrikst
izmantot vai uzglabat arpus telpam vai slapjos apstaklos.

lerici drikst izmantot tikai ar elektribas vadu, kas aprikots ar konkrétajai valstij specifisku spraud-
ni.

lerici drikst pievienot tikai pie tam kontaktligzdam, kuras ir savienotas ar aizsargsavienojuma
sistemu.

Kontaktdaksai jabut viegli aizsniedzamai.

Lai ierici atvienotu no elektrotikla, izraujiet kontaktdaksu.

Regulari parbaudiet, vai piesleguma vadiem (piem., elektribas vads), Sliteném un korpusiem
(piem., membranas klaviatiira) nav bojajumu (piem., lizumi, plaisas, porainiba) vai nolietojuma
pazimju. lerices ar bojatiem piesléeguma vadiem, Sliteném, korpusa dalam vai citiem defektiem
vairs nedrikst izmantot!

lerices ekspluataciju drikst sakt tikai tad, ja datu plaksnité noraditie dati atbilst regionala elektro-
tikla parametriem.

-3-
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Pirms veikt ar elektriskam dalam saistitus darbus, ierice jaatvieno no tikla.

leverojiet materialu razotaja bistamibas norades un bridinajumus.

Nelietojiet spradzienbistama videé.

Lietotajs ir atbildigs par to, lai darba laika tiktu ievéroti nacionalie noteikumi un noteikumi par
elektroieriCu regularu drosibas parbaudi.

Vacija to regulé Medicinas produktu lietotaju noteikumi (MPBetreibV) apvienojuma ar standartu
DIN EN 62353 (VDEO0751).

Sim razojumam drikst izmantot tikai uznémuma "Renfert GmbH" piegadatus vai sertificétus pie-
derumus un rezerves dalas. Citu piederumu vai rezerves dalu izmantoSana var negativi ietekmét
ierices drosibu, ta rada smagu savainosanas risku, var kaitét apkartéjai videi vai radit razojuma
bojajumus.

Informacija par REACH un SVHC atrodama musu timekla vietné www.renfert.com sadala "Sup-
port".

Norades par elektromagnétisko saderibu (EMS)

“Norades par elektromagnétisko saderibu (EMS) atradisiet atseviska sadala §is instrukcijas beigas.”

Pilnvarotas personas

Razojums ir paredzéts lietoSanai no 14 gadu vecuma.
Vadibu un apkopi drikst veikt tikai instruétas personas.

Remontus, kas nav aprakstiti Sajos lietoSanas noradijumos, drikst veikt tikai kvalificéti elektriki un specia-
lizeta tirdzniecibas uznémuma.

Atbildibas atruna

"Renfert GmbH" noraida jebkadas pretenzijas uz zaudéjumu atlidzinaSanu un garantijas prasibas, ja:
razojums tiek izmantots citiem mérkiem, kas nav noraditi lietoSanas instrukcija.

razojums jebkada veida tiek izmainits - iznemot Saja lietoSanas instrukcija aprakstitas izmainas.
razojuma remontu neveic specializéts tirgotajs vai netiek izmantotas originalas Renfert rezerves
dalas.

razojums tiek lietots, neskatoties uz redzamiem triakumiem vai bojajumiem.

razojums tiek paklauts mehaniskiem triecieniem vai tiek nomests zeme.

Uznémums neuznemas atbildibu par bojajumiem, kas rodas plistoSu maisiSanas sprauslu, S|ite-
nes maisinu vai patronu rezultata.

Razojuma apraksts

Visparigs apraksts

Nospieduma masu iemaisisanas ierice Dynamix®speed 2 ir paredzéta dentalo 2 komponentu nospiedu-
ma masu értai izspieSanai un maisisanai.

Var izmantot 5:1 patronas vai Slutenes maisinus dazadu razotaju balsta patronas.

Ar simboliem ® vai ® atzimétam nospieduma masam iericei Dynamix®speed 2, izmantojot piederigo
maisiSanas programmu, var veikt padevi divtik liela atruma.

MaisiSanas programma individuali regulé piespiedéjdisku padevi un maisiSanas seSkansa apgriezienu
skaitu.

Drikst izmantot tikai tas maisiSanas sprauslas, kuras nospieduma masas razotaji ir pieskirusi attieciga-
jiem materialiem.
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Konstruktivie mezgli un funkcionalie elementi
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Patronas uzpildes limena indikacija

Padeves taustins "Nospieduma karote"
(liels izspieSanas atrums)

Padeves taustins "DozéSanas ierice" (mazs
izspieSanas atrums)

AtvirziSanas tausting

Dzeltena gaismas diode, atlikuma indikacija
Zala gaismas diode, ierice ieslégta

Sarkana gaismas diode, ierices vaks atverts
lerices vaks

Piespiedéjdiski

10 Varpstas apvalks
11 Varpsta

12
13
14
15

16
17
18
19
20
21
22

Fiksacijas gals

Maisitaja seSkantis

Patronas korpuss

Programmas taustini + gaismas diodes
indikacija maisiS8anas programmam
Tikla slédzis

lerices droSinatajs

Tikla kontaktspraudnis

Elektribas vads

Patrona / balsta patrona ar Slatenes maisinu
MaisiSanas sprausla

Servisa pieslégums

1. att.
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41.2

41.3

4.3

Piegades komplekts

1 lemaisianas ierice Dynamix®speed 2
1 Elektribas vads
1 LietoSanas instrukcija

Piederumi
25 6000 0100 kronsteinu komplekts

Ekspluatacijas saksana

Uzstadisana

lerice ir izmantojama ka vertikala ierice, péc izvéles ir iespéjama art montaza pie sienas.

Vertikala ierice

UzstadiSanai izvélieties stabilu, neslidoSu pamatni.

Montaza pie sienas

Izmantojot montazas pie sienas komplektu (skatit piederumus), ierici var nostiprinat pie sienas.

Montazas instrukcija ir pievienota montazas pie sienas komplektam.

Uzstadisanas ieteikumi

Lietojiet ierici telpas temperatira 18 - 24 °C [64 - 75 °F].
Uzstadidanas laika ievérojiet:

» Nenovietojiet ierici zem siltuma avota.

» Nenovietojiet ierici pie atvértiem logiem.

* Nepaklaujiet ierici tieSam saules starojumam.

* Nepaklaujiet ierici augstam gaisa mitrumam.

Pievienosana un iesléegsSana

lerices ekspluataciju drikst sakt tikai tad, ja datu plaksnite
noraditie dati atbilst regionala elektrotikla parametriem.

= levietojiet komplekta ieklauto elektribas vadu (19, 1. att.) tikla
kontaktspraudnt (18).

= lzveidojiet elektribas kabela - kontaktligzdas savienojumu.

= leslédziet ierici ar tikla slédzi (16).

TransportéSanas stiprinajuma nonemsana

Pirms izmantoSanas janonem transportéSanas stipringjums:
= Pievienojiet un ieslédziet ierici, ka aprakstits 4.2. nodala.
= Aizveriet ierices vaku (8, 1. att.).
= Nospiediet atvirziS8anas taustinu (4).
¢ Piespiedéjdiski (9, 1. att.) virzas atpakal [1dz sakotng&jam sta-
voklim un tur apstajas.
= Atveriet ierices vaku.
= Nonemiet transportéSanas stiprinajumu (23).

Tagad ierice ir gatava ekspluatacijai.

2, att.

3. att.




5 Vadiba

5.1 Patronas ievietoSana un patronu nomaina
Patronas ievietoSanu, ka arf nomainu var veikt tikai tad, ja divi
piespiedéjdiski (9, 1. att.) atrodas sakotnéja stavokir.

= Aizveriet ierices vaku (8, 1. att.).
= Nospiediet atvirziS8anas taustinu (4).
¢ Piespiedejdiski virzas atpakal sakotné&ja stavoklii un gala auto-
matiski apstajas.
S Isu bridi pirms beigam atvirzi$anas atrums samazinas. At-
Z veriet vaku tikai tad, ja piespiedéjdiski ir pilnigi apstadinata
stavokili.

Ja, nospieZot padeves taustinu, apstadina piespiedéjdisku 5. att.
atvirzisanu, ta netiek automatiski turpinata. Lai turpinatu
atvirziSsanu, atkartoti janospiez atvirziSanas taustins.

~,

= Atveriet ierices vaku (8, 1. att.).

= levietojiet patronu (20) iericé. leveérojiet, lai patrona novietotos
zem fiksacijas gala (12).

= Nospiediet programmas taustinu maisiS8anas programmai (15),
skatit arf 5.1.1. nodalu.

Norades par maisiSanas programmu atradisiet uz patronas
zvaigznites ® vai romba @® simbolu veida.

Visas nospieduma masas, kuras nav markétas ar Siem simbo-
liem, jaapstrada ar programmu .

= Aizveriet ierices vaku (8, 1. att.).
lerices vaku ir iespéjams aizvert tikai ar pareizi ievietotu patronu. Kamér ierices vaks nebus pienacigi
aizvérts, degs sarkana gaismas diode "lerices vaks atverts" (7, 1. att.).

= Lai sagatavotu un nolimenotu patronu sistémas, rikojieties atbilstoSi nospieduma masas razotaja nora-
dém.

Izmantojiet tikai nospieduma masas razotaja ieteiktas maisiSanas sprauslas. Izmantojot citas mai-

siSanas sprauslas, var notikt klidainas darbibas.

5.1.1 MaisiSanas programmas izvéle

Maisi8anas programmu izvélas, nospiezot kadu no programmas
taustiniem (15). MaisiSanas programmas izveéli apstiprina ar lidzas
attiecigajam taustinam eso$o zalo gaismas diodes lampinu.
Maisi$anas programmas zvaigznite ® vai rombs @ drikst izman-
tot tikai ar jpaSam nospieduma masam vai patronu / maisiSanas
sprauslu sistémam, kuras ir markétas ar Siem simboliem.

Visas nospieduma masas vai patronu / maisiSanas sprauslu sisté-
mas, kuras nav markeétas, jaapstrada ar maisiSanas programmu ©0.
Nospieduma masam, kuras izvada ar nepiemérotu maisiSanas
programmu, iespéjams, nepiemit razotaja nodrosinatas ipasibas.

MaisiSanas programmas izvéle:

= Aktivizéjiet maisiS8anas programmu, nospiezot atbilstoSo programmas taustinu (15, 7. att.).
¢ Deg gaismas diode I1dzas programmas taustinam.

Uz maisiSanas programmam attiecas:

» Péc izspieSanas procesa pabeig3anas izvélétd maisiSanas programma paliek aktiva gaidstaves rezZima
un ierices izslégSanas gadijuma.

» Patronu nomainas gadijuma, kad piespiedéjdiski parvietojas sakotné&ja stavokli, maisiSanas programma
tiek deaktivizéta.

» Kameér piespiedéjdiski atrodas sakotnéja stavokli, ierices vaks ir atvérts, un nebija izvéléta maisiSanas
programma, programmas taustinu gaismas diodes parmainus mirgo.

« Aizverot vaku, visas gaismas diodes nodziest. To atkal atverot, gaismas diodes atkartoti mirgo, ja iz-
spieSanas process VEl nebija palaists vai vél nebija izvéléta neviena maisiSanas programma.
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5.3.1
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+ Ja bez iepriekS&jas programmas izvéles nospiez izspieSanas taustinu (nospieduma karote (2, 8. att.)
vai dozésanas ierice (3, 8. att.), tad ierice automatiski aktivizé & programmu. Deg gaismas diode I1dzas
&0 taustinam.

+ Ja ir aktiva kada maisiS8anas programma, nospiezot kadu citu programmas taustinu, jebkura bridi var
parslégties uz citu maisiS8anas programmu.

Izspiesana
= Sagatavojiet ierici, ka aprakstits 5.1. nodala.
= Nospiediet un turiet nospiestu padeves taustinu (2) vai (3):
- Nospieduma karote (2), liels izspieSanas atrums
vai
- DozéSanas ierice (3), mazs izspieSanas atrums
¢ MaisiSanas seskantis (13, 1. att.) sak griezties, un automa-
tiski tiek ievadits maisttaja sprausla (21, 1. att.), un tad atkal
apstajas.
¢ Piespiedéjdiski liela atruma virzas uz prieksu, l1dz tie sastopas ar nospieduma masu.
¢ Sastopoties ar nospieduma masu, notiek parslégSanas uz izvéléto izspieSanas atrumu, un maisitaja
varpsta sak griezties.
= Uzpildiet nospieduma karoti vai dozéSanas ierici.
= Atlaidiet padeves taustinu, tiklidz tika samaisits vajadzigais materiala daudzums.
¢ Piespiedgjdiski izpilda Tslaicigu atslodzes gajienu, lai neizplUstu papildu nospieduma masa.
Piespiedéjdiskus var parvietot tikai ar aizvértu ierices vaku.

levadot maisitaja seskanti maisisanas sprausla, var rasties dzirdams troksnis. Tam ir funkcionals
iemesls.

Jaunas patronas gadijuma, vai ja atkartoti ievieto jau lietotu patronu, nevajadzétu izmantot pirmos
5 cm nospieduma materiala. levérojiet nospieduma masas razotaja ieteikumus!

Ja izspiesanas laika iztukSo patronu, tad piespiedéjdiski automatiski atvirzas sakotnéja stavokii,
lai atri varétu ievietot jaunu patronu un saktu jaunu izspieSanas procesu.

Uzpildes limena indikacija un atlikums

Uzpildes limena indikacija

B
Izmantojot uzpildes lTmena indikaciju (1), var novértét, cik pilna vél 1°

ir patrona.

Jaunas vai loti pilnas patronas gadijuma sarkanais raditajs saku-

ma skatlodzina vel nav saredzams. 1

Raditajs paradas tikai péc tam, kad piespiedéjdiski par apm. g

25 mm bds ievirzijuSies patrona.

Atlikuma identifikacija |

lericei ir elektroniska atlikuma identifikacija. Ja kada patrona ir - L_ -1 S
iztukSota tiktal, ka nospieduma masas atlikusais daudzums vél a

ir pietiekams apm. vienas nospieduma karotes uzpildei, tad sak - —
mirgot dzeltena gaismas diode "Atlikums" (5). s !/
Turklat raditajs parsniedz atziméto atlikuma zonu. 9. att.

Tirisana / Apkope

lerices iekSpusé nav detalu, kuram butu nepiecieS8ama apkope.Nav pielaujama citada ierices atver-
Sana, ka tikai tada, kas ir turpmak aprakstita!

TiriSanai nekad neizmantojiet karstu tvaiku!

TiriSanai noslaukiet ierici tikai ar mitru dranu.
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lekSpuses tiriSana

» Patronas korpuss (14, 1. att.):
Patronas korpusu ir iesp&jams viegli iztirit, kad piespiedéjdiski (9, 1. att.) atvirzas atpakal.
 Piespiedgjdiski (9, 1. att.) un varpstas apvalks (10, 1. att.):
Lai novaktu atliekas no piespiedéjdiskiem vai varpstas apvalkiem, piespiedéjdiskus ar aizvertu ierices
vaku var virzit Sim nolUkam piemérotaja pozicija, neievietojot patronu.
Tinsanas laika NEKAD netiriet varpstas (11, 1. att.). Uzklata ziezviela ir nepiecieSama pienacigai
darbibai.

Padoms:

Netirumus, ko rada izspiedusas nospieduma masas, vislabak var nonemt ar sausu lupatinu vai
papira dvieli.

Papildus mitrai noslauciSanai ir atlauta $adu tiriSanas lidzeklu izmantoSana:

* Incidur aerosols (Ecolab)

* Incides N tirisanas dranas (Ecolab)

Péc So 1dzeklu izmantoSanas pietiekami izvédiniet, lai nepielautu spradzienbistamas vides veidoSanos.

Piespiedejdisku nomaina

Piespiedejdiskiem (9, 1. att.) berZoties gar patronas (20, 1. att.) iek3&jo sieninu, rodas nodilums. Parak
stipri nolietoti piespiedéjdiski var bojat Slutenes maisinu balsta patrona (20, 1. att.).

Turklat nepareizi ievietota patrona var radrtt piespiedéjdisku I[Gzumu.

Tade| piespiedéjdiskus var iegadaties ka rezerves dalas.

Nomainai nepiecieSamais instruments, ka arf ricibas veida apraksts ir pievienots rezerves dalai.

lerices vaka nomaina

lerices vaku (8, 1. att.) var iegadaties ka rezerves dalu.
Nomainai nepiecieS8amais instruments, ka arT ricibas veida apraksts ir pievienots rezerves dalai.

Drosinataja nomaina

Pirms drosSinataja nomainas atvienojiet kontaktdaksu.

Nomainot droSinataju, izmantojiet tikai droSinatajus ar noraditajiem datiem, skatit nodalu "Tehniskie dati".
Nekad neizmantojiet drosinatajus ar lielakam vertibam.

= Atvienojiet kontaktdaksu.

= Atbloké&jiet un izvelciet ara drosinataja turétaju (17).

= Iznemiet bojato drosinataju un ievietojiet jauno.

= Pilntgi iebtdiet atpakal drosinataja turétaju, Iidz tas ir nofikséts
augsa un apaksa.

Rezerves dalas

Dilstosas detalas vai rezerves dalas atradisiet rezerves dalu sa-
raksta timekla vietné www.renfert.com/p918.

levadiet tur §adu preces numuru: 25 6200 0000.

Detalas, uz kuram neattiecas garantija (dilsto8as detalas, izejma-
teriali), ir atzimétas rezerves dalu saraksta.

Sérijas numurs, razoSanas datums un ierices versija atrodas ieri-
ces datu plaksnite.




7  Traucéjumu novérsana

Klada

Célonis

Noveérsana

Gaismas diozu indikacijas (5,
6, 7, 1. att.) nedeg, piespie-
déejdiskus nav iespéjams par-
vietot.

* lerice nav ieslégta.

* leslédziet ierici ar ierices slédzi (16, 1. att.).

lerici nav iespéjams ieslégt.

» KontaktdakS$a nav pareizi ievieto-
ta iericé.

* Bojats drosinatajs.

 Kontaktligzdai nav sprieguma.

* Bojata ierice.

 Parbaudiet kontaktdakSas pareizo poziciju (2. att.).

» Nomainiet drosinataju (skatit 6.4. nodalu).

 Parbaudiet, vai kontaktligzdai ir pievadits sprie-
gums.

* Nosditiet ierici uz remontu.

Piespiedéjdiskus nav iespeé-
jams pavirzit uz prieksu vai at-
pakal, gaismas diode "lerices
vaks" (7, 1. att.) deg vai mirgo.

» Nav pienacigi aizverts ierices vaks.

* Aizveriet ierices vaku (8, 1. att.), ja nepiecieSams,
parbaudiet un labojiet patronu poziciju.

Piespiedéjdiski tikai lenam uz-
virzas uz patronas.

 Vaks tika atvérts, pirms piespiedéj-
diski atradas apstadinata stavoklr. Ir
saglabata vél kada iepriek$éja pat-
ronas pozicija.

* Nospiediet atvirziS8anas taustinu (4, 1. att.) un no-
gaidiet, I1dz piespiedé&jdiski bls sasniegusi sakotné-
jo stavokli un pilnigi apstajusies. Péc tam atkartoti
virziet uz priekSu uz patronu.

Patronas nav iespéjams iz-
nemt / tas nevar ievietot.

* Piespiedéjdiski nav atvirzijuSies sa-
kotnéja stavokilt.

+ Nospiediet atvirziSanas taustinu (4, 1. att.) un lau-
jiet piespiedéjdiskiem atvirzities, [1dz tie automatis-
ki apstajas. Tad ir sasniegts sakotnéjais stavoklis
(skattt 5.1. nodalu).

Dzirdams troksnis, ievadot
maisitaja sesSkanti maisitaja
sprausla.

* Atspere parbida maisitaja varpstu
uz prieksu 1dz atdurei.

 Funkcionali, novér§ana nav nepiecieSama.
* Tikai péc tam uzspraudiet maisiSanas sprauslu.

MaisiSanas sprausla (21,
1. att.) negriezas.

» MaisTtaja seskantis nav ievietots.

» Materials ir sacietéjis maisiSanas
sprausla.

« Ir nostradajusi maisitaja motora sil-
tumaizsardziba.

 Parbaudiet patronas pareizo poziciju.
* levietojiet jaunu maisiSanas sprauslu.

* Laujiet iericei atdzist apm. 30 min., ieverojiet ieslég-
§anas ilgumu (2 min. darbiba, 5 min. partraukums).

lerice patstavigi samazina iz-
spieSanas atrumu.

« lerice identificé loti viskozu nospie-
duma masu un automatiski samazi-
na padeves atrumu un maisitaja ap-
griezienu skaitu.

* Netirumi (piem., smelkne) balsta
patrona.

« Varpstas nav pietiekami ieellotas.

* Nav ievérots partraukumu laiks.

« Sis process paradas tikai loti viskoza vai parak
auksta nospieduma materiala gadijuma. levérojiet
materiala razotaja apstrades noradijumus (apstra-
des temperatdru).

* Notiriet balsta patronas iek§€jas virsmas un pie-
spiedéjdiskus.

* leellojiet varpstas (speciala ziezviela!).

* Vismaz 5 min. partraukums.

MaisiSanas sprausla (21,
1. att.) plist.

* Izmantota nepareiza maisiSanas
sprausla.

» Nav piemérota maisiSanas spraus-
las / Slatenes maisina kombinacija.

* Izmantojiet maisiSanas sprauslu atbilstoSi materiala
razotaja noradém.

* Sazinieties ar maisitaja sprauslas / Slatenes maisi-
na razotaju.

Slutenes maisin$ plist, tiek
bojats.

* Piespiedéjdiski ir parak nolietoti vai
bojati, ta ka S|Gtenes maisins tiek
iespiests starp piespiedé&jdisku un
patronu.

» Materials patrona ir daléji sacietgjis.

* Nomainiet piespiedéjdisku (skatit 6.2. nodalu).

» Nomainiet patronu (skatit 5.1. nodalu).

Padeve peksni apstajas, un
tiek izpildits 1slaicigs atslo-
dzes gajiens.

» Materials maisiSanas sprausla ir sa-
cietgjis.

* Izmantojiet jaunu maisiSanas sprauslu.

Padeve peksni apstajas un
parvietojas atpakal sakotnéja
stavoklr.

* Vadibas sistema ir identificgjusi
parslodzi.

» Materials patrona ir sacietéjis.

* Varpstas nav pietiekami iee|lotas.

» Parak auksta nospieduma masa, ievérojiet materia-
la raZotaja apstrades noradijumus.

* Izmantojiet jaunu patronu.
leellojiet varpstas (speciala ziezviela, skatit rezer-
ves dalu sarakstu).

Kad ir atverts ierices vaks,
parmainus mirgo maisiSanas
programmas gaismas diodes

indikacija.

* VVél nebija aktivizéta neviena maisi-
Sanas programma.

* Izvélieties nospieduma masai piemérotu maisisa-
nas programmu (skatit 5.1.1. nodalu)-

-10 -
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Tehniskie dati

Preces Nr.: 25 6200 0000 256200 1000 25 6200 3000
Nominalais spriegums: 230V 120V 100 V
Tikla frekvence: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Jaudas patérins: 280 VA

Tikla ieejas droSinatajs: 2 x T2AH 2xT3,15 AH

Izmeéri (augstums x platums x garums): 330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 collas)

Svars (tuk$s): 7,0 kg

TrokSna lTmenis: <70dB(A)

Aizsardzibas klase: I

9

10
10.1

10.2

10.2.1

134

Garantija

Pareizas lieto$anas gadijuma Renfert jums visam iemaisi$anas ierices Dynamix®speed 2 dalam dod

3 gadu garantiju.

PriekSnoteikums garantijas prasibu izmantoSanai ir specializéta tirgotaja izsniegtais pirkuma rékina origi-
nals.

Garantija neattiegas uz detalam, kuras ir paklautas dabigam nolietojumam (dilstoSas detalas), ka arT uz
izejmaterialiem. STs detalas rezerves dalu saraksta ir atzimétas.

Garantija zaudé spéku nepareizas lietoSanas gadijum3, lietoSanas, tiriSanas, apkopes un pieslégSanas
noteikumu neievéroSanas gadijuma, ja veic pasrocigu remontu vai remontu neveic specializétais tirgotajs,
ja tiek izmantotas citu raZotaju rezerves dalas un, ja ierice tiek paklauta neparastiem vai lietoSanas notei-
kumos neatlautiem ietekmes faktoriem.

Garantijas remonts nepagarina garantijas laiku.

Norades par utilizaciju

Izejmaterialu utilizacija
Tuk8as patronas un $|ttenes maisini, ka arT lietotas maisiSanas sprauslas jautilizé atbilstosi razotaja
noradei.

lerices utilizacija

lerices utilizacija javeic specializétam uznémumam. Specializ&tais uznémums jainformé par iericé paliku-
Siem bistamajiem atlikumiem.

Norade par utilizaciju ES valstim

Lai saudzétu un aizsargatu apkartgjo vidi, novérstu vides piesarnojumu un veicinatu izejmaterialu atkar-
totu izmantoSanu (otrreiz&jo parstradi), Eiropas Komisija ir izdevusi direktivu, saskana ar kuru elektriskas
un elektroniskas ierices razotaji pienem atpakal, lai tas nodotu atbilstoSai utilizacijai vai atkartotai izman-
toSanai.

lerices, kas ir markétas ar So simbolu, Eiropas Savieniba nedrikst izmest neskirotos sadzives
atkritumos.

Informaciju par noteikumiem atbilstoSu utilizaciju jautajiet jisu vietéjas iestades.

Paturétas tiesibas veikt izmainas

-11 -
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1.2

lvadas

Naudoti simboliai
Sioje instrukcijoje ir ant prietaiso rasite simbolius, kuriy reik§mé yra tokia:
Laikykités naudojimo instrukcijos!

Pavojus
Kyla tiesioginis pavojus susizaloti!

Elektros jtampa

Kyla pavojus dél elektros jtampos!

Démesio

Nesilaikant nurodymo, kyla pavojus, kad prietaisas bus pazeistas.

Nurodymas
Pateikiamas valdymui naudingas ir naudojima palengvinantis nurodymas.

Naudojimo instrukcija rasite elektronine forma miisy interneto svetainéje ties
www.renfert.com/p915. Jveskite ten §j prekés koda: 25 6200 0000.

Atsizvelkite j jjungimo trukme.

Maks. po 2 minuéiy eksploatavimo padarykite bent 5 minuéiy pertrauka.

Paeiliui apdorojus 3 pilnas kasetes (apie 30 atspauduy, vidutinio dydzio Saukstas), reikia padaryti 2
valandy pertrauka. Sj laika prietaisas gali likti jjungtas.

Laikomasi gaminiui galiojanciy ES reikalavimy.
ES prietaisui galioja Direktyvos dél EE] nuostatos.
Gamintojas

Pagaminimo data

Medicinos priemoné

Naudoti leidziama tik kvalifikuotam personalui.

Punktai, j kurj bitina ypac¢ atsizvelgti
* Punktai
- Papunkciai
= Nurodymas atlikti tam tikrus veiksmus / reikalingas veiksmas / jvestis / veiksmy eiliSkumas:
Jus esate raginami nurodytg veiksma atlikti nurodytu eiliSkumu.
+ Veiksmo rezultatas / prietaiso reakcija / programos reakcija:
Prietaisas arba programa reaguoja j Jisy veiksmg arba, nes jvyko tam tikras jvykis.
Kiti simboliai paaiskinti juos naudojant.

EB atitiktis

Siuo mes, ,Renfert GmbH* deklaruojame, kad $is gaminys:
Dynamix®speed 2

Gaminio kodai: 25 6200 0000, 25 6200 1000, 25 6200 3000

atitinka Siuos Europos reikalavimus:

Reglamento (ES) 2017/745
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Sauga

Instruktuokite operatorius pagal Sig naudojimo informacija apie naudojimo sritj, galimus pavojus
eksploatuojant ir prietaiso valdyma.
ParuoS$kite Sig naudojimo informacijg operatoriui.

Reklamacijy ir su medicinos priemone susijusiais atvejais nedelsdami apie tai informuokite ,,Ren-
fert“. ,Renfert” patikrins jvykj ir apie sudétingus atvejus informuos zZinybas susijusiose Salyse
narése.

Naudojimas pagal paskirtj
,Dynamix®speed 2 skirtas tik odontologiniams 2 komponenty atspaudy medzZiagoms mai8yti ir iSspausti.

Su ,Dynamix®speed 2“ apdorojamos 5:1 kasetés arba rankoviniai mai$eliai jvairiy gamintojy atraminése
kasetese.

Norint iSmaisyti, naudojamos dinaminés maiSymo tatos su SeSiabriaune pavara.
Laikykités medziagos gamintojy pateikty saugos ir apdorojimo nuorody!

Naudokite tik medziagy gamintojy nurodytas maiSymo titas.

Aplinkos sglygos saugiam eksploatavimui

Saugus Sio prietaiso eksploatavimas uztikrinamas Siomis aplinkos sglygomis:

* vidaus patalpose,

 aukstyje iki 2.000 m virs jaros lygio,

* 5-40 °C [41-104 °F] aplinkos temperaturoje *),

+ esant. maks. 80 % santykinei drégmei 31 °C [88 °F] temperatdroje, linijiniu bldu mazéjant, esant iki
50 % santykinei drégmei 40 °C [104 °F] temperatiroje *),

* vykstant maitinimui i$ tinklo, kai jtampos svyravimai yra ne didesni nei 10 % vardinés vertés,

* esant 2 uzterStumo laipsniui,

« esant Il vir§jtampio kategorijai.

*) 5-40 °C [41-104 °F] temperatiroje prietaisg galima naudoti, kai santykiné drégmé yra ne didesné nei 80 %.
31-40 °C [88—104 °F] temperatiroje oro dréegme turi proporcingai mazéti, kad baty uztikrinta naudojimo parengtis

(pvz., esant 35 °C [95 °F] = 65 % oro drégmé, esant 40 °C [104 °F] = 50 % oro drégmé). Aukstesnéje nei 40 °C
[104 °F] temperatiroje prietaisg eksploatuoti draudziama.

Aplinkos salygos laikymui ir transportavimui

Laikant ir transportuojant, reikia laikytis tokiy aplinkos salyguy:
 aplinkos temperatira-20 — +60°C[-4 — + 140 °F],
* maks. santykiné drégme 80 %.

Pavojai ir jspéjamieji nurodymai
VANV

Bendrieji nurodymai

Neskirta naudoti vidaus patalpose. Prietaisas skirtas naudoti tik sausuoju bidu ir jo negalima
naudoti ar laikyti lauke arba Slapiomis sglygomis.

Prietaisg leidziama pradéti eksploatuoti tik su Salyje naudojama kistuky sistema.

Prietaisg leidziama jungti tik prie kiStukiniy lizdy, kurie sujungti su apsauginiy laidy sistema.
Tinklo kiStukas turi buti lengvai prieinamas.

Norédami atjungti prietaisg nuo maitinimo tinklo, iSjunkite tinklo kiStuka.

Reguliariai tikrinkite jungiamuosius laidus (pvz., tinklo kabelj), Zarnas ir korpusg (pvz., valdy-
mo plévele), ar jie nepazeisti (pvz., nejlenkti, nejtriike, neporéti) arba ar néra senéjimo pozymiy.
Prietaisy su pazeistais jungiamaisiais laidais, zarnomis arba korpuso dalimis ar kitais defektais
eksploatuoti nebegalimal!

Prietaisg leidziama pradéti eksploatuoti tik tuo atveju, jei duomenys specifikacijy lenteléje sutam-
pa su regiono jtampos tinklo duomenimis.

-3-
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Pries atlikdami darbus prie elektriniy daliy, atjunkite prietaisg nuo tinklo.

Atsizvelkite j medziagos gamintojo nurodytus pavojus ir jspéjamuosius nurodymus.
Neeksploatuokite potencialiai sprogioje aplinkoje.

Eksploatuotojas yra atsakingas, kad buty laikomasi nacionaliniy elektriniy prietaisy eksploatavi-
mo ir pakartotinio saugos patikrinimo taisykliy.

Vokietijoje tai yra MPBetreibV, susije su DIN EN 62353 (VDE0751).

Su Siuo gaminiu leidziama naudoti tik firmos ,,Renfert GmbH“ pristatytus arba leistus naudoti prie-
dus ir atsargines dalis. Naudojant kitus priedus arba atsargines dalis, gali buti neigiamai paveikta
prietaiso sauga, galima patirti sunkiy suzalojimy bei padaryti Zalos aplinkai arba pazeisti gaminj.
Informacijos apie REACH ir SVHC rasite musy interneto puslapyje ties www.renfert.com pagalbos
srityje (Support).

Nurodymus dél elektromagnetinio suderinamumo (EMS)

»,Nurodymus dél elektromagnetinio suderinamumo (EMS) rasite atskirame skirsnyje Sios instrukcijos pa-
baigoje.”

Sertifikuoti asmenys

Gaminys skirtas naudoti nuo 14 mety amziaus.
Valdyti ir techniskai priziGréti leidziama tik instruktuotiems asmenims.

Remonto darbus, kurie neaprasyti Sioje naudotojo informacijoje, leidziama atlikti tik kvalifikuotiems elektri-
kams ir specializuotos prekybos vietoms.

Atsakomybés nebuvimas

-Renfert GmbH" nepriima jokiy pretenzijy dél zalos atlyginimo arba garantijos, jei:
gaminys buvo naudojamas kitiems nei nurodyta naudojimo instrukcijoje tikslams,

buvo atliktos kokios nors gaminio modifikacijos, iSskyrus naudojimo instrukcijoje aprasytus pa-
keitimus,

gaminys buvo remontuojamas ne specializuotos prekybos vietoje arba buvo naudojamos ne origi-
nalios ,,Renfert“ atsarginés dalys,

nepaisant atpazinty su sauga susijusiy trikumy arba pazeidimy, gaminys naudojamas toliau,
gaminj veiké mechaniniai smugiai arba jis buvo numestas.
AS Zala patirtg sprogus maiSymo tutos, rankoviniams maiseliams arba kasetéms, neatsakoma.

Gaminio aprasymas

Bendrasis aprasymas

Atspaudy masés mai$ymo prietaisas ,Dynamix®speed 2“ skirtas odontologiniams 2 komponenty atspau-
dy maséms patogiai iSspausti ir maisyti.

Galima apdoroti 5:1 kasetes arba rankovinius maiselius jvairiy gamintojy atraminése kasetése.
Simboliais ® arba ® pazenklintos atspaudy maseés, naudojant ,Dynamix®speed 2 su susijusia mai§ymo
programa, gali bati tiekiamos dvigubai greiéiau.

Maisymo programa individualiai reguliuoja prispaudziamujy disky pastima ir maiSytuvo SeSiabriaunio
stkiy skaiciy.

LeidZiama naudoti tik maiSymo tatas, kurias atitinkamoms medziagoms priskyré atspaudy masés gamin-
tojams.



3.2

Mazgai ir funkciniai elementai

1 Kasetés pripildymo lygio indikatorius

2 Pastumos mygtukas ,Atspaudinis Saukstas®
(didelis iSspaudimo greitis)

3 Pastimos mygtukas ,Dalytuvas”
(mazas iSspaudimo greitis)

4 Grjzties mygtukas

5 Geltonas Sviesos diodas, likusio kiekio indi-
katorius

6 Zalias $viesos diodas, prietaisas )J.

7 Raudonas Sviesos diodas, prietaiso sklendé
atidaryta

8 Prietaiso dangtis
9 Prispaudziamasis diskas
10 Suklio uzdangalas

1"
12
13
14
15

16
17
18
19
20

21
22

Suklys

Fiksavimo iSkySa

Maisytuvo SeSiabriaunis

Kasetés apvalkalas

Programy mygtukai + maiSymo programy
rodymo Sviesos diodas

Tinklo jungiklis

Prietaiso saugiklis

Maitinimo kiStukas

Tinklo kabelis

Kaseté / atraminé kaseté su rankoviniu
maiseliu

Maisymo tata

Techninés priezilros jungtis

1 pav.




3.3

3.4

41.1

41.2

41.3

4.3

Tiekimo apimtis

1 Mai8ymo prietaisas ,Dynamix®speed 2“
1 Tinklo kabelis

1 Naudojimo instrukcija

Priedai
256000 0100 Sieniniy laikikliy rinkinys

Eksploatacijos pradzia

Pastatymas

Prietaisg reikia naudoti kaip pastatomg prietaisa, pasirinktinai taip pat galima montuoti ant sienos.

Pastatomas prietaisas
Norédami pastatyti, pasirinkite stabily, neslidy pagrinda.

Montavimas ant sienos

Naudojant montavimo ant sienos rinkinj (zr. priedus), prietaisg galima pritvirtinti prie sienos.
Montavimo instrukcija pridedama prie montavimo ant sienos rinkinio.

Pastatymo rekomendacijos

Eksploatuokite prietaisg patalpos temperatiroje 18—24 °C [64-75 °F].
Statydami atkreipkite démes;:

» Nestatykite prietaiso po Silumos Saltiniu.

» Nestatykite prietaiso prie atviry langy.

» Saugokite prietaisg nuo tiesioginiy saulés spinduliy.

» Saugokite prietaisg nuo didelés drégmés.

Prijungimas ir jjungimas
Prietaisg leidziama pradéti eksploatuoti tik tuo atveju, jei

duomenys specifikacijy lenteléje sutampa su regiono jtampos
tinklo duomenimis.

= |kiSkite komplektacijoje esantj tinklo kabelj (19, 1 pav.) | maitini-
mo kiStuka (18).

= Prijunkite tinklo kabelj prie kitukinio lizdo.

= Jjunkite prietaisg tinklo jungikliu (16).

Transportavimo fiksatoriaus iStraukimas

Prie$ naudojant reikia iStraukti transportavimo fiksatoriy:
= Prijunkite prietaisg, kaip aprasyta 4.2 sk., ir jjunkite.
= Uzdarykite prietaiso dangtj (8, 1 pav.).
= Paspauskite grjzties mygtuka (4).
¢ Prispaudziamieji diskai (9, 1 pav.) juda atgal j pradine padétj ir
ten sustoja.
= Atidarykite prietaiso dangtj.
= |Straukite transportavimo fiksatoriy (23).

Prietaisas dabar parengtas naudoti.
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Valdymas

Kasetés jdéjimas ir keitimas
Kasete galima jdéti ir keisti tik tada, kai du prispaudzZiamieji diskai
(9, 1 pav.) yra pradinéje padétyje.
= Uzdarykite prietaiso dangtj (8, 1 pav.).
= Paspauskite grjzties mygtuka (4).
¢ PrispaudZiamieji diskai juda atgal j pradine padétj ir gale su-
stoja automatiskai.

Pries pat galg vaZiavimo atgal greitis sumazinamas. Atida-
rykite sklende tik tada, kai prispaudZiamasis diskas visiSkai
sustos.

Jei prispaudziamyjy disky eiga atgal sustabdoma paspaudus
pastiimos mygtuka ji automatiSkai nepratesiama. Norint pra-
testi eigg atgal, reikia i$ naujo paspausti grizties mygtuka.
= Atidarykite prietaiso dangtj (8, 1 pav.).
= |dékite kasete (20)  prietaisg. Atkreipkite démesj j tai, kad kase-
té baty po fiksavimo iSkySa (12).
= Paspauskite maiSymo programos (15) programos mygtuka, taip
pat zr. 5.1.1 sk.
Maisymo programos duomenis rasite ant kasetés tokiy simboliy,
kaip 2vaigzduté ® arba rombas ®, forma.
Visas Siuo simboliu nepazymétas atspaudy mases reikia apdo-
roti su programa .
= Uzdarykite prietaiso dangtj (8, 1 pav.).
Prietaiso sklende galima uzdaryti tik tinkamai jdéjus kasete. Kol

prietaiso sklendé dar tinkamai neuzdaryta, Sviecia raudonas
Sviesos diodas ,Prietaiso sklendé atidaryta“ (7, 1 pav.).

= Norédami paruosti ir iSniveliuoti kasetines sistemas, atlikite

veiksmus pagal atspaudy masés gamintojo nurodymus.
Naudokite tik atspaudy masés gamintojo rekomenduojamas maiSymo titas. Naudojant kitokias
tatas, gali atsirasti veikimo sutrikimy.

MaiSymo programos parinkimas

MaiSymo programa parenkama aktyvinus vieng i$ programy myg-
tuky (15). MaiSymo programos parinkimg patvirtina Salia atitinkamo
programos mygtuko esanti zalia Sviesos diody lemputé.

Maigymo programas ,Zvaigzduté“ ® arba ,Rombas* ® leidziama
naudoti tik su specialiomis atspaudy masémis arba kaseciy / maisy-
mo tlty sistemomis, kurios pazymeétos Siais simboliais.

Visas Siuo simboliu nepazymétas atspaudy mases arba kaseciy /
mai$ymo tity programas reikia apdoroti su mai§ymo programa 0.
Atspaudy masés, kurios iSkraunamos naudojant netinkama
maiSymo programa, gali nepasizyméti savybémis, kurias garantuoja gamintojas.

MaiSymo programos parinkimas:

= Aktyvinkite maiSymo programg, paspausdami atitinkamg programos mygtuka (15, 7 pav.).
+ Sviedia $viesos diodas $alia programos mygtuko.

Maisymo programoms galioja:

» Baigus i§spaudimo procesg, parinkta maiSymo programa lieka aktyvi parengties rezimu ir iSjungus
prietaisa.

» Keiciant kasete, kai prispaudziamieji diskai juda j pradine padétj, maiSymo programa iSaktyvinama.

» Kol prispaudziamieji diskai yra pradinéje padétyje, prietaiso dangtis atidarytas ir neparinkta jokia maisy-
mo programa, pakaitomis mirksi programy mygtuky Sviesos diodai.

» Uzdarius dangtj, visi Sviesos diodai uzgesta. Jj atidarius vél, Sviesos diodai pradeda mirkséti i$ naujo,
jei iSspaudimo procesas dar nebuvo paleistas arba dar nebuvo parinkta maiSymo programa.
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« Jei prie$ tai neparinkus programos paspaudziamas iSspaudimo (atspaudinis Saukstas (2, 8 pav.) arba
dalytuvas (3, 8 pav.) mygtukas, prietaisas automatiskai aktyvina & programa. Svie&ia $viesos diodas
Salia &V mygtuko.

+ Jei maiSymo programa aktyvi, aktyvinus kitg programos mygtuka, bet kada galima perjungti kitg maisy-
mo programa.

ISspaudimas

= Paruoskite prietaisa, kaip aprasyta 5.1 sk.
= Paspauskite pastimos mygtukg (2) arba (3) ir laikykite paspaude:
- Atspaudinis Saukstas (2), didelis iSspaudimo greitis
arba
- Dalytuvas (3), mazas iSspaudimo greitis
¢ MaiSytuvo SeSiabriaunis (13, 1 pav.) pradeda suktis, automatis-
kai jlenda | maiSytuvo tatg (21, 1 pav.) bei tada vél sustoja.
¢ Prispaudziamieji diskai juda j priekj dideliu grei€iu, kol jie atsi-
trenkia j atspaudy mase.

¢ Atsitrenkus j atspaudy mase, automatisSkai perjungiama j is-
spaudimo greitj ir maiSytuvo velenas pradeda suktis.

= Pripildykite atspaudinj Saukstg arba dalytuva.
= Kai tik bus sumaisSytas norimas medziagos kiekis, atleiskite pa-
stimos mygtuka.

¢ Prispaudziamieji diskai atlieka trumpg apkrovos sumazinimo
eigg, kad atspaudy masé nebebégty.

Prispaudziamieji diskai gali judéti tik uzdarius prietaiso sklende.

Jdéjus maiSymo sesiabriaunj j maiSymo tita, gali bati girdimi garsai. Tai priklauso nuo veikimo.

Jei kaseté nauja arba jdedama i$ naujo jau panaudota kaseté, pirmyjy 5 cm atspaudy medzZiagos
nereikéty naudoti. Laikykités atspaudy masés gamintojo rekomendacijy!

Jei iSspaudzZiant kaseté iStustinama, prispaudziamieji diskai automatiskai juda atgal j pradine pa-
détj, kad buaty galima greitai jdéti naujg kasete naujam iSspaudimo procesui pradéti.

Pripildymo lygio indikatorius ir likes kiekis

Pripildymo lygio indikatorius :?r—
s

Naudojant pripildymo lygio indikatoriy (1) galima jvertinti, kiek dar
pripildyta kaseté.
Kai kaseté nauja arba labai pilna, raudonos rodyklés iS pradziy 1
stebéjimo langelyje nematyti.
Rodyklé rodoma tik tada, kai prispaudziamieji diskai mazdaug 25 B
mm jstumti j kasete.
Likusio kiekio atpazinimas A

- -1 5
Prietaise yra elektroninis likusio kiekio atpazinimo jtaisas. Jei L
kaseteé iStustinta tiek, kad likusio atspaudy masés kiekio pakanka _ NS
dar mazdaug vienam atspaudiniam SaukS$tui pripildyti, pradeda eo@
mirkséti geltonas $viesos diodas ,Likes kiekis* (5). e
Tuo metu rodyklé perZengia pazymétg likusio kiekio sritj. 9 pav.

Valymas / Technine priezitira

Prietaiso viduje néra daliy, kurias reikia techniskai priziareéti.Atidaryti prietaisg uz toliau aprasyty
riby draudziama!

Nenaudokite valikliy, kuriy sudétyje yra tirpikliy, arba Svei¢iamuyjy valikliy.

Norédami iSvalyti, niekada nenaudokite karsty gary!

Norédami iSvalyti, nuvalykite prietaisg tik drégnai.

-8-
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Vidaus valymas

» Kasetés apvalkalas (14, 1 pav.):
Kasetés apvalkalg galima lengvai iSvalyti atitraukus prispaudziamuosius diskus (9, 1 pav.).
* Prispaudziamasis diskas (9, 1 pav.) ir suklio uzdangalas (10, 1 pav.):

norint pasalinti liku€ius nuo prispaudziamuyjy disky arba sukliy uzdangaly, uzdarius prietaiso sklende,
prispaudziamuosius diskus be jdétos kasetés galima nustatyti j tam skirtg padét;.
Valydami NIEKADA nevalykite sukliy (11, 1 pav.). Uzteptas tepalas reikalingas, kad buty uztikrintas
tinkamas veikimas.

Patarimas:

iSbégus atspaudy masei atsiradusius neSvarumus geriausia nuvalykite sausa Sluoste arba popie-
riniu ranksluosciu.

Be drégno valymo, leidZiamos Sios valymo priemonés:

* Incidur® purskiklis (,Ecolab*),

 ,Incides N“ valymo S$luostés (,Ecolab®).

Baige naudoti Sias priemones, pakankamai iSvédinkite, kad nesusidaryty potencialiai sprogi aplinka.

Prispaudziamuyjy disky keitimas

Deél prispaudziamujy disky (9, 1 pav.) trinties j kasetés (20, 1 pav.) vidine sienele prispaudziamieji diskai
devisi. Per stipriai nusidévéje prispaudziamieji diskai gali pazeisti rankovinj maiselj atraminéje kasetéje
(20, 1 pav.).

Be to, blogai jdéjus kasete gali IGZti vienas i$ prispaudZiamujy disky.

Todél prispaudZiamuosius diskus galima jsigyti kaip atsargine dal;.

Keitimui reikalingas jrankis ir veiksmy aprasymas pridedami prie atsarginés dalies.

Prietaiso dangcio keitimas

Prietaiso dangtj (8, 1 pav.) galima jsigyti kaip atsargine dalj.
Keitimui reikalingas jrankis ir veiksmy apraSymas pridedami prie atsarginés dalies.

Saugikliy keitimas

Pries keisdami saugiklj, iStraukite tinklo kiStuka.

Keisdami saugiklj, naudokite tik saugiklius su nurodytais duomenimis, zr. skyriy ,, Techniniai duomenys*.
Niekada nenaudokite saugikliy su didesnémis vertémis.

= I8traukite tinklo kiStuka.

= Atfiksuokite saugiklio laikiklj (17) ir jj iStraukite.

= ISimkite defektuotg saugiklj ir pakeiskite jj nauju.

= Vél iki galo jstumkite saugiklio laikiklj, kol jis uzsifiksuos virSuje ir
apacioje.

Atsarginés dalys

Greitai susidévinCias arba atsargines dalis rasite atsarginiy daliy
sgrase internete www.renfert.com/p918.

Jveskite ten §j prekés koda: 25 6200 0000.

Dalys (greitai susidévincios dalys, vartojamosios dalys), kurioms
garantija netaikoma, atsarginiy daliy sgrase yra pazymétos.
Serijos numeris, pagaminimo data ir prietaiso versija yra prietaiso
specifikacijy lenteléje.
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Sutrikimy salinimas

Gedimas

Priezastis

Ka daryti

Rodmeny Sviesos diodai (5,
6, 7, 1 pav.) nesviecia, pri-
spaudziamyjy disky negalima
perstumti.

* Prietaisas nejjungtas.

* Jjunkite prietaisg prietaiso jungikliu (16, 1 pav.).

Prietaiso nepavyksta jjungti.

« Tinklo kiStukas blogai jkiStas | prie-
taisa.

» Sugedo saugiklis.

« Kistukiniame lizde néra jtampos.

» Sugedo prietaisas.

« Patikrinkite, ar tinklo kiStukas tinkamai jkistas
(2 pav.).

* Pakeiskite saugiklj (zr. 6.4 sk.).

« Patikrinkite, ar kiStukiniame lizde yra jtampa.

* I8siyskite prietaisg remontui.

Prispaudziamuyjy disky negali-
ma pastumti j priekj arba pa-
traukti atgal, Sviesos diodas
,»Prietaiso sklendé“ (7, 1 pav.)
Sviecia arba mirksi.

» Netinkamai uzdarytas prietaiso
dangtis.

» Uzdarykite prietaiso dangtj (8, 1 pav.), prireikus pa-
tikrinkite ir pakoreguokite kasecCiy padét;.

Prispaudziamieji diskai tik lé-
tai juda ant kasetés.

» Sklendé buvo atidaryta dar prie$ tai,
kol prispaudziamieji diskai sustojo.
ISsaugota dar viena sena kasetés
padétis.

» Paspauskite grjzties mygtukg (4, 1 pav.) ir palauki-
te, kol prispaudziamasis diskas pasieks prading pa-
deétj ir visiskai sustos. Po to i$ naujo nustumkite iki
kaseteés.

Kaseciy nepavyksta iSimti /
negalima jdéti.

* Prispaudziamieji diskai nenustumti
atgal iki pradinés padéties.

 Paspauskite grjzties mygtuka (4, 1 pav.) ir nustum-
kite atgal prispaudziamuosius diskus, kol jie auto-
matisSkai sustos. Tada pradiné padétis yra pasiekta
(Zr. 5.1 sk.).

|déjus maiSymo SeSiabriaunj j
maisymo tita, girdimi garsai.

» MaiSytuvo velenas spyruokle nustu-
miamas iki galo j priekj.

« Dél funkcijos pagalbos nereikia.
» MaiSymo tatg uzmaukite tik papildomai.

MaisSymo tata (21, 1 pav.) ne-
sisuka.

» MaiSymo SesSiabriaunis nejkistas.

» Medziaga maisymo tatoje sukietéjo.

» Suveiké maisytuvo variklio Siluminé
apsauga.

« Patikrinkite, ar tinkamai jdéta kaseté.

« |statykite naujg maiSymo tata.

« Palikite prietaisg mazdaug 30 min. atvesti. Atsizvel-
kite j jjungimo trukme (2 min. rezimas, 5 min. per-
trauka).

Prietaisas automatiskai suma-
Zina iSspaudimo greitj.

* Prietaisas atpazjsta labai klampig
atspaudy mase ir automatiskai su-
mazina pastiimos greitj bei maisytu-
vo siikiy skaiciy.

* NeSvarumai (pvz., nuotrynos) atra-
minéje kasetéje.

 Sukliai nepakankamai sutepti.

* Nebuvo laikomasi pertraukos laiko.

- Sis procesas vyksta tik tada, kai atspaudy medzia-
ga yra labai klampi arba per $alta. Laikykités me-
dziagos gamintojy pateikty apdorojimo nuorody
(apdorojimo temperatdros).

« ISvalykite atraminés kasetés ir prispaudziamuyjy dis-
ky vidinius pavirsius.

* Sutepkite suklius (specialiuoju tepalu!).

* Bent 5 min. pertrauka.

Maisymo tata (21, 1 pav.)
sprogsta.

» Naudojama netinkama maiSymo ta-
ta.

* Netinkamas maisymo titos / ranko-
vinio maiselio derinys.

» Naudokite maiSymo tatg pagal medziagos gaminto-
jo nurodymus.

* Susisiekite su maiSymo tatos / rakovinio maiselio
gamintoju.

Rankovinis maiSelis sprogsta,
pazeidziamas.

* Prispaudziamieji diskai per daug su-
sidévéje arba paZzeisti, todél ranko-
vinis maiSelis prispaudziamas tarp
prispaudZiamojo disko ir kasetes.

* MedzZiaga kasetéje iS dalies sukie-
téjo.

* Pakeiskite prispaudziamajj diska (zr. 6.2 sk.).

* Pakeiskite kasete (zr. 5.1 sk.).

Pastima staiga sustoja ir
atliekama trumpa apkrovos
sumazinimo eiga.

* Medziaga maisymo tdtoje sukieté-
jusi.

» Naudokite naujg maiSymo tata.

Pastima netikétai sustoja ir
grjzta atgal j pradine padét;.

« Valdiklis atpazino perkrova.
* MedzZiaga kasetéje yra sukietéjusi.
 Sukliai nepakankamai sutepti.

» Atspaudy masé per Salta; atsizvelkite j medziagos
gamintojo apdorojimo nurodymus.

» Naudokite naujg kasete.

« Sutepkite suklius (specialiuoju tepalu, Zr. atsarginiy
daliy sarasa).

Atidarius prietaiso dangtj, pa-
kaitomis mirksi maiSymo pro-
gramas rodantys Sviesos dio-
dai.

* Dar nebuvo aktyvinta maiSymo pro-
grama.

« Pasirinkite atspaudy masei tinkancig maiSymo pro-
gramg (zr. 5.1.1 sk.)

-10 -
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Techniniai duomenys

Prekés kodas: 25 6200 0000 256200 1000 25 6200 3000
Vardiné jtampa: 230V 120V 100 V
Tinklo daznis: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Imamoiji galia: 280 VA

Tinklo jéjimo saugiklis: 2 x T2AH 2 xT3,15AH

Matmenys (aukstis x plotis x ilgis): 330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 col.)

Svoris (tusCias): 7,0 kg

TriukSmo lygis: <70 dB(A)

Apsaugos klasé: I

9

10
10.1

10.2

10.2.1

134

Garantija

Tinkamai naudojant, maigymo prietaiso ,Dynamix®speed 2“ visoms prietaiso dalims teikia 3 mety garan-
tija.
Pasinaudojimo garantija sglyga yra originali pardavimo sgskaita i§ specializuotos prekybos vietos.

Garantija negalioja dalims, kurios nattraliai dévisi (greitai susidévincios dalys) ir yra vartojamosios dalys.
Sios dalys pazymétos atsarginiy daliy sagrase.

Garantijos netenkama netinkamai naudojant, nesilaikant naudojimo, valymo, techninés priezidros ir pri-
jungimo reikalavimy, savarankiskai remontuojant arba remonto darbus atliekant ne specializuotos preky-
bos vietose, naudojant kity gamintojy atsargines dalis ir esant nejprastam ar pagal naudojimo taisykles
neleidziamam poveikiui.

Dél atlikty garantiniy darby garantija nepratesiama.

Utilizavimo nurodymai

Vartojamyjy medziagy utilizavimas

TuSCias kasetes ir rankovinius mai8elius bei panaudotas maiSymo tatas utilizuokite pagal gamintojo nuro-
dymus.

Prietaiso utilizavimas

Utilizuoti prietaisg privalo specializuota jmoné. Specializuotg jmone reikia informuoti apie pavojingas prie-
taise likusias medziagas.

Utilizavimo nurodymas ES Salims

Siekiant apsaugoti aplinka, jos netersti ir pagerinti pakartoting zaliavy panaudojimg (perdirbimg), Europos
Komisija iSleido direktyva, pagal kurig elektrinius ir elektroninius prietaisus atgal paima gamintojas, kad jie
baty tinkamai utilizuoti arba panaudoti pakartotinai.

Todél Siuo simboliu pazyméty prietaisy Europos Sajungoje negalima utilizuoti su nerasiuotomis
buitinémis atliekomis.

Kreipkités j vietine tarnybg dél tvarkingo utilizavimo.

Pasiliekame teise atlikti pakeitimus

-11 -
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1.2

Indledning

Anvendte symboler

Folgende symboler er anvendt i denne brugsanvisning og pa enheden selv:
Folg brugsanvisningen!

”Fare”
Alvorlig risiko for skader!

Elektrisk strom
Dette angiver, at der er fare til stede, som fglge af elektrisk stream!

Bemeerk
Manglende overholdelse af disse oplysninger kan medfare beskadigelse af enheden.

NB
Dette giver operataren nyttige oplysninger, som gor det nemmere at arbejde med enheden.

Betjeningsvejledningen findes ogsa elektronisk pa vores hjemmeside www.renfert.com/p915.
Indtast dér felgende artikelnummer: 25 6200 0000.

Var opmarksom pa driftstiden.

Efter 2 minutters betjening skal man standse systemet i mindst 5 minutter.

Efter bearbejdning af 3 komplette patroner (ca. 30 stobninger mellemstore skeer) lige efter
hinanden, skal der holdes en pause pa 2 timer. Sa la2nge kan apparatet forblive taendt.

De gzldende EU-forskrifter for produktet skal overholdes.
Apparatet er underlagt EU-direktiv 2002/96/EF (WEEE-direktiv).
Producent

Produktionsdato

Medicinsk udstyr

Ma kun anvendes af faguddannet personale.

Oversigt, der isar skal overholdes
* Oversigt
- underordnet oversigt

= Handlingsanvisning/ngdvendig aktion/indtastning/arbejdsreekkefglge
Du opfordres til at udfgre den anfgrte handling i den foreskrevne reekkefglge.

¢ Resultat af en handling/apparatets reaktion/programmets reaktion:
Apparatet eller programmet reagerer pa din handling, eller fordi der forekom et bestemt resultat.
Andre symboler forklares, nar de anvendes.

EU-erklaering

Renfert GmbH, erkleerer hermed, at nedenstaende produkt:
Dynamix®speed 2

Delnumre.: 25 6200 0000, 25 6200 1000, 25 6200 3000

overholder fglgende europaeiske forskrifter:

Direktiv (EU) 2017/745



N,

2.1

> B

2.3

24

241

v

VvyyYyyvyy

Sikkerhed

Med udgangspunkt i denne brugsanvisning skal alle enhedens brugere instrueres i enhedens
anvendelsesomrader, risici under betjening, samt korrekt betjening af enheden.
Denne brugsanvisning skal altid veere tilgeengelig for brugerne.

| tilfelde af reklamationer og haendelser i forbindelse med det medicinske udstyr, skal Renfert
straks informeres herom. Renfert vil kontrollere processen og informere myndighederne om alvor-
lige begivenheder i de bergrte medlemsstater.

Korrekt brug

Dynamix®speed 2 er udelukkende beregnet til ekstrudering af 2-komponentaftryksmaterialer med hg;j
praecision. Til Dynamix®speed 2 anvendes 5 : 1-patroner eller rarposer i stattepatroner fra forskellige
producenter. De dynamiske blandespidser med sekskantede drivaksler anvendes til blandingen.

Var opmarksom pa sikkerheds- og bearbejdningsoplysninger fra materialets producent!

Brug kun de blandingsdyser, som materialets producent foreskriver.

Sikre omgivelser ved betjening

Enhedens drift garanteres kun i felgende omgivelser:

* Indendgars;

* Op til en hgjde pa 2.000 meter over havets overflade;

* Ved en rumtemperatur pa 5 — 40 °C [41 — 104 °F] *);

* Ved en maksimal relativ luftfugtighed pa 80 % ved 31 °C [88 °F], der falder lineeert til en relativ luftfug-
tighed pa 50 % ved 40 °C [104 °F] *);

» Med en netforsyning, hvor speendingsudsvingene ikke overstiger 10% af den nominelle veerdi;

* Ved et forureningsniveau under 2;

» Under forhold med overspaendingskategori Il.

*) Ved temperaturer mellem 5 — 40 °C [41 — 104 °F] kan enheden betjenes ved en relativ luftfugtighed pa op til 80 %.
Ved temperaturer mellem — 40 °C [88 — 104 °F], skal luftfugtigheden falde proportionelt for at sikre driftsklarhed
(f.eks. 35 °C [95 °F] = 65 % luftfugtighed; ved 40 °C [104 °F] = 50 % luftfugtighed). Enheden ma ikke betjenes ved
temperaturer over 40 °C [104 °F].

Konditioner ved opbevaring og transport

Sarg for, at falgende konditioner er til stede under opbevaring og transport:
* Omgivende temperatur- 20 — + 60 °C [-4 — + 140 °F],
» Maksimal relativ luftfugtighed 80 %.

Risici og advarsler

VAN

Generelle henvisninger

Kun beregnet til indendgrs brug. Denne enhed er kun beregnet til terre omgivelser, og ma ikke
betjenes eller opbevares udenders eller i fugtige omgivelser

Enheden ma kun betjenes med et streamkabel, hvor stikket passer til den lokale stremforsyning.
Apparatet ma kun tilsluttes til stikdaser, som er forbundet med beskyttelsesledersystemet.

Der skal vaere nem adgang til netstikket.

Afbryd apparatet fra hovednettet ved at traekke netstikket ud.

Kontrollér regelmaessigt, mindst en gang om ugen, tilslutningsledninger (som f.eks. netkabler),
slanger og hus (som f.eks. betjeningsfolie) for beskadigelser (f.eks. knak, revner, porgsitet) eller
&ldning. Apparater med defekte tilslutningsledninger, slanger eller husdele eller andre defekter
ma ikke lengere anvendes!

Apparatet ma kun tages i drift, nar oplysningerne pa typeskiltet stemmer overens med oplysnin-
gerne for det regionale spaendingsnet.
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Man skal altid treekke enhedens stik ud af vaegkontakten, inden man begynder at arbejde med
enhedens elektriske komponenter.

Vaer opmaerksom pa alle oplysninger om risici eller advarsler fra materialets producent.
Enheden ma ikke betjenes i eksplosionsfarlige omgivelser.

Det er ejerens ansvar, at nationale forskrifter overholdes under drift og med hensyn til en gentaget
sikkerhedskontrol af elektriske apparater.
| Tyskland er det MPBetreib-forskrift i sammenhang med DIN EN 62353 (VDE 0751).

Pa dette produkt ma der kun anvendes de tilbehors- og reservedele, der er leveret og frigivet

af firmaet Renfert GmbH. Hvis der anvendes andre tilbehors- eller reservedele, kan apparatets
sikkerhed pavirkes, medferer det risiko for alvorlige kvaestelser, kan det medfere miljgskader eller
beskadigelse af produktet.

Information om REACH og SVHC finder du pa vores internetside pa www.renfert.com i Support-
sektionen.

Informationer om elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)

"Du finder information om elektromagnetisk kompatibilitet (EMC) i et separat afsnit til sidst i denne vejled-
ning.”

Autoriserede personer

Dette produkt ma ikke betjenes af mindrearige personer under 14 ar.
Enheden ma kun betjenes og serviceres af personer med tilstreekkelige kvalifikationer.

Reparationer, som ikke specifikt er beskrevet i denne brugsanvisning, ma kun udfgres af en kvalificeret
elektriker eller en autoriseret forhandler.

Ansvar

Renfert GmbH skal holdes skadeslgse i forbindelse med ethvert skadeskrav eller garantikrav,

hvor fglgende er geeldende:

Produktet anvendes til andre formal end det, der er beskrevet i brugsanvisningen;

Produktet ndres pa anden made end de a&ndringer, der er beskrevet i brugsanvisningen;
Produktet repareres af en anden person end en autoriseret reparater, eller der anvendes andre
dele end OEM-dele fra Renfert;

Produktet fortsat anvendes, til trods for tydelige sikkerhedsmaessige fejl eller defekter;

Produktet udsaettes for mekaniske stad eller tabes.

Vi patager os intet ansvar for skader forarsaget af blandespidser, folieposer eller brud pa patroner.

Produktbeskrivelse

Generel beskrivelse

Dynamix®speed 2-enheden til blanding af aftryksmaterialer gor det nemmere at ekstrudere og blande
dentale aftryksmaterialer med 2 komponenter.

Der kan anvendes 5 : 1-patroner eller folieposer i patronholdere fra andre producenter i enheden.

Pa Dynamix®speed 2 kan aftryksmaterialer, der er maerket med symbolerne ® eller ® blandes og ekstru-
deres pa halv tid sammenlignet med traditionelle aftryksmaterialer med et tilsvarende blandeprogram

Blandeprogrammerne styrer tilfgrselshastigheden for stemplet og rotationshastigheden for den sekskan-
tede drivaksel.

Brug kun de blandingsdyser, som stgbemasseproducenten tildeler til de pagseldende materialer.
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Montering og kontrolfunktioner

1 Fyldningsindikatoren

2 Fremferingstasten "Aftryksske”
(hgj udpresningshastighed)

3 Fremfagringstasten "Aftrykssprgjte”

(lav udpresningshastighed)

Tilbagetreekningstast

LED gul, restmaengdeindikator

LED gragn, apparat TAENDT

LED rgd, apparatets deeksel abent

Apparatets deeksel

Trykplade

10 Spindelafskeermning

11 Spindler

© 00 N O O b

a

Lasehage
Sekskantet ende
Patronleje

Betjeningstaster og LED-display til blande-
programmer

Hovedafbryder

Sikring

Nettilslutning

Strgmkabel

Patron / patron med rgrpose
Blandespids

Servicestik

Fig. 1
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41.1

41.2

41.3

4.3

Standardlevering

1 Dynamix®speed 2 blandeenhed
1 Strgmkabel
1 Brugervejledning

Tilbehgr
256200 0100 Vaegmonteringsseet

Anvendelse
Opsaetning

Apparatet skal bruges som sokkelapparat, hvis det @nskes, er en vaegmontering ogsa mulig.
Bordmontering

Veelg et stabilt underlag til opsaetning af enheden.

Vagmontering

Enheden kan monteres sikkert pa veeggen ved hjeelp af veegmonteringssaettet (se Tilbehar).
Monteringsanvisningerne fglger med monteringsseettet.

Anbefalet opsatning

Enheden skal betjenes ved en rumtemperatur pa 18 — 24 °C [64 — 75 °F].
Ved opseetning af enheden skal man vaere opmeerksom pa falgende:

» Apparatet ma ikke anbringes under en varmekilde.

» Apparatet ma ikke anbringes foran abne vinduer.

» Apparatet ma ikke anbringes, hvor det udsaettes for direkte sollys.

» Apparatet ma ikke udseettes for hgj luftfugtighed.

Tilslutning og start

Apparatet ma kun tages i drift, nar oplysningerne pa type-
skiltet stemmer overens med oplysningerne for det regionale
spandingsnet.

= Slut det medfglgende strgmkabel (19, Fig. 1) til lysnetkontak-
ten (18).

= Slut strgmkablet til veegkontakten. Fig. 2

= Taend for enheden pa hovedafbryderen (16).

Fjernelse af transportsikring

Transportsikringen skal fijernes, inden enheden tages i brug::
= Enheden er blevet tilsluttet og teendt som beskrevet i afsnit 4.2.
= Luk enhedens deeksel.
= Tryk pa tilbagetraekningstasten (4).
¢ Trykpladerne (9, Fig. 1) karer tilbage i udgangsposition og
stopper der.
= Abn enhedens daksel (8, Fig. 1).
= Fjern transportsikringen (23).

Enheden er nu klar til brug.
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51.1

Betjening

Installation og udskiftning af patron
En patron kan kun laegges i eller udskiftes, nar de to trykplader (9,
Fig. 1) befinder sig i udgangspositionen.
= Luk enhedens daeksel (8, Fig. 1).
= Tryk pa tilbagetreekningstasten (4).
¢ Trykpladerne kgrer tilbage i udgangsposition og stopper auto-
matisk ved enden.

Kort for enden reduceres tilbagekarselshastigheden. Abn
forst daekslet, nar trykpladerne star helt stille.

Hyvis trykpladernes tilbagekorsel standses ved tryk pa en
fremforingstast, sa fortseettes den ikke automatisk igen. For
at fortseette tilbagekorslen skal tilbagelgbstasten trykkes
igen.

= Abn enhedens daeksel (8, Fig. 1).

= Laeg patronen (20) ind i apparatet. Vaer opmaerksom pa, at pa-
tronen kommer til at ligge under lasetappen (12).

= Veelg blandeprogram (15), se ogsa afsnit 5.1.1.

Oplysninger om blandeprogrammet er angivet pa patronen med 12
en "asterisk” ® eller en "rombe” @ .

Aftryksmaterialer, som ikke er maerket med disse symboler,ma
kun forarbejdes i programmet 0.

= Luk enhedens daksel (8, Fig. 1).

Apparatets daeksel kan kun lukkes, hvis patronen er lagt korrekt i. Saleenge apparatets daeksel ikke er
lukket ordentligt, lyser den rgde LED ,Apparatdaeksel abent™ (7, Fig. 1).

= Til forberedelse og nivellering af patron-systemerne, skal stebemasseproducentens anvisninger falges.

Brug kun de blandingsdyser, som stobemasseproducenten anbefaler. Hvis der bruges andre blan- m
dingsdyser, kan der forekomme fejlfunktioner.

Fig. 5

Valg af blandeprogram

Blandeprogrammet veelges ved at trykke pa programtasterne (15).
Det valgte blandeprogram bekraeftes ved, at den grgnne lampe
lyser ved siden af den relevante programtast.

Til blandeprogrammer, der er maerket med en “asterisk” ® eller

en rombe” ® | ma der kun anvendes szerlige stobematerialer og
patron-/ blandedysesystemer, som ogsa er maerket med disse sym-
boler.

Stebematerialer og patron-/ blandedysesystemer uden disse sym-
boler skal forarbejdes i blandeprogrammet & .

Var opmarksom pa, at aftryksmaterialer, som forarbejdes i det
forkerte blandeprogram, ikke vil leve op til de kvalitetsstandar-
der, som garanteres af materialets producent.

Felgende punkter geelder ved valg af blandeprogram:

= Aktiver blandeprogrammet ved at trykke pa den modsvarende programtast (15, Fig. 7).
¢ Lampen taendes ved siden af programtasten.

Falgende geelder for blandeprogrammer:

» Nar ekstruderingen er feerdig, vil det valgte blandeprogram forblive i standby-tilstand og stadig veere
slaet til, selvom der slukkes for enheden.

» Nar der skiftes patron, feres stemplerne tilbage til startposition, og blandeprogrammet deaktiveres.

 Alle programtasternes lamper blinker, sa laenge stemplerne befinder sig i startposition, enhedens daek-
sel er abent og ingen blandeprogrammer er aktiverede.

» Lamperne slukker, nar enhedens deeksel lukkes. Lamperne begynder at blinke igen, hvis enhedens
daeksel abnes, uden at en ekstrudering er blevet startet, eller hvis intet blandeprogram er blevet aktive-
ret.



« Programmet & aktiveres automatisk, hvis operataren trykker pa en af forsyningstasterne (aftryksske (2,
Fig. 8) eller aftryksspraijte (3, Fig. 8)) uden at veelge et blandeprogram. Lampen taendes ved siden af &0,

» Brugeren kan nar som helst skifte til et andet blandeprogram ved at trykke pa den relevante program-
tast.

5.2  Ekstrudering

= Forbered apparatet som beskrevet i afsnit 5.1.
= Tryk fremfgringstast (2) eller (3), og hold dem trykket:
- Stgbeske (2), stor udpresningshastighed
eller
- dispenser (3), lille udpresningshastighed

¢ Blandingssekskanten (13, Fig. 1) begynder at dreje sig, bliver
automatisk flettet ind i blandingsdysen (21, Fig. 1) og stopper
saigen.

¢ Trykpladerne kgrer frem med hgj hastighed, indtil de stader pa
stebeformsmassen.

¢ Nar de stader pa stebeformsmassen, skiftes der automatisk
om til den valgte udpresningshastighed, og blandeakslen
begynder at dreje.

= Fyld stgbeske eller dispenser.
= Slip fremskubningstasten, s& snart den gnskede maengde materiale er blevet blandet.
¢ Trykpladerne gennemfarer et kort aflastningsslag, sa der ikke lgber mere stgbeformsmasse ud.
Trykpladerne kan kun bevaeges, nar apparatdaekslet er lukket.

Nar blandeskaftet fores ind i den dynamiske blandemaskine kan der hgres en lyd. Dette er helt
normalt.

Ved en ny patron eller hvis en allerede brugt patron leegges i igen, bar de forste 5 cm stobe-
formsmateriale ikke anvendes.
Folg stebemasseproducentens anbefalinger!

N, N N,

Hvis patronen temmes under udpresningen, karer trykpladerne automatisk tilbage i udgangsposi-
tion, sa der hurtigt kan laegges en ny patron i for at starte en ny udpresning.

N,

5.3 Fyldningsindikator og restmangde

5.3.1 Fyldningsindikator
Fyldningsindikatoren (1) giver et indtryk af, hvor meget aftryksma- 1@
teriale der er tilbage i patronen.

Ved en ny eller meget fuld patron kan den rgde viser i starten
endnu ikke ses i skueglasset. 1

Viseren bliver fgrst synlig, nar trykpladerne er kgrt ca. 25 mm ind i g
patronen.

5.3.2 Restmangdesensor

—
Enheden er udstyret med en elektronisk maengdefgler. Den gule L_ -1 3
lampe for "Restmaengde” (5) teendes, nar der lige netop er til-
straekkeligt materiale tilbage i patronen til en enkelt aftryksske. - '/ -

Viseren overskrider derved et markeret restmasngdeomrade. oo

Fig. 9
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Rengoring / Vedligeholdelse

Apparatet indeholder indvendigt ikke dele, der har brug for vedligeholdelse.
Det er ikke tilladt at abne apparatet ud over det, der beskrives efterfglgende!

Brug aldrig renggringsmidler, der indeholder oplgsningsmidler.
Anvend aldrig varm damp til rengering!

Enheden renggres ved at tarre den af med en fugtig klud.

Indvendig rengering
» Patronleje (14, Fig. 1):
Patronskalen kan nemt renses, nar trykpladerne er kgrt tilbage (9, Fig. 1).
» Trykplader (9, Fig. 1) og spindelafdeekning (10, Fig. 1):
For at fijerne rester pa trykpladerne eller spindelafdaekningerne kan trykpladerne ved lukket apparat-
deeksel uden ilagt patron kagres i en position, der letter dette arbejde.
Renger ALDRIG spindlerne (11, Fig. 1). Spindlerne er indfedtede for at sikre, at enheden fungerer
korrekt.
Tip:
Rester af aftryksmateriale fjernes nemt med en tor klud eller en papirserviet.
Foruden at tgrre af med en fugtig klud er fglgende renggringsmidler godkendt:
* Incidur Spray (Ecolab)
* Incides N renggringsklude (Ecolab)
Udluft godt efter brug af disse midler for at undga eksplosionsfarlige omgivelser.

Udskiftning af stempelskiver

Da trykpladerne (9, Fig. 1) gnider imod patronens indervaeg (20, Fig. 1), bliver de udsat for slitage.
For steerkt slidte trykplader kan beskadige slangeposen i stgttepatronen (20, Fig. 1).

Desuden kan en forkert ilagt patron medfgre brud pa en af trykpladerne.

Derfor fas trykpladerne som reservedel.

Veerktojet, der skal bruges til udskiftningen, samt en beskrivelse af fremgangsméaden er vedlagt reserve-
delen.

Udskiftning af enhedens flap

Apparatdaekslet (8, Fig. 1) fas som reservedel.
Der folger veerktgj til udskiftning samt en beskrivelse af fremgangsmaden med selve reservedelen.

Udskiftning af sikring

Inden sikringen udskiftes, skal man afbryde enhedens forbindelse til forsyningsnettet ved at traek-
ke stremkablets stik ud af stikkontakten pa vaeggen.

Sikringer ma kun udskiftes med nye, som har samme meerkekapacitet som de forrige. Se afsnittet "Tekni-
ske data”.
Anvend aldrig sikringer med en hgjere markekapacitet.

= Traek enhedens stik ud.
= Treek sikringsholderen (17) ud.
= Fjern den defekte sikring, og indsaet en ny.

= Tryk sikringsholderen ind, og s@rg for, at den sidder ordentligt pa
plads.




6.5 Reservedele

Slid- og reservedele findes i reservedelslisten pa internettet under

www.renfert.com/p918.
Indtast dér fglgende artikelnummer: 25 6200 0000.

Dele, der er udelukket fra garantiydelsen (sliddele, forbrugsdele)

er markeret i reservedelslisten.
Serienummer, produktionsdato og apparatversion befinder sig pa

apparatets typeskilt.

7

Udbedring af fejl

Fejl

Arsag

Lasning

Indikator LED‘erne (5, 6, 7,
Fig. 1) lyser ikke, trykpladerne
kan ikke bevaeges.

* Enheden er ikke teendt.

* Teend for enheden pa hovedafbryderen (16, Fig. 1).

Enheden er ikke taendt.

« Strgmkablet er ikke korrekt forbun-
det med enheden.

» Overbreaendt sikring.

* Ingen strgm fra vaegkontakten.

* Fejl i enheden.

« Kontroller, at enhedens stik er isat korrekt (Fig. 2).

« Udskift sikringen (se afsnit 6.4).
« Kontroller, at der er strgm i veegkontakten.
» Send enheden til reparation.

Trykpladerne kan ikke ka-
res hverken frem eller tilba-
ge, LED‘en ,,Apparatdaeksel”
(7, Fig. 1) lyser eller blinker.

* Enhedens daeksel er ikke ordentligt
lukket.

* Luk enhedens deeksel (8, Fig. 1), og kontroller,
at patronerne sidder korrekt. Skub patronerne pa
plads, hvis det er ngdvendigt.

Trykpladerne kegrer kun lang-
somt pa patronerne.

» Daekslet blev abnet, far trykpla-
derne stod helt stille. Der er endnu
gemt en gammel patronposition.

* Tryk pa tilbagelgbstasten (4, Fig. 1), og vent til tryk-
pladerne har naet udgangspositionen og star helt
stille. Kar herefter hen pa patron.

Patroner kan ikke fjernes / in-
stalleres.

* Trykpladerne er ikke kart tilbage i
udgangsposition.

* Tryk pa tilbagelgbstasten (4, Fig. 1), og lad trykpla-
derne kere tilbage, indtil de stopper automatisk. Sa
er udgangspositionen naet (se afsnit 5.1).

Horbar stgj nar blandeakslen
indfores i blandespidsen.

» Blandeakslen skubbes frem indtil
stop vha. en fjeder.

* Funktionsbetinget, ingen afhjeelpning pakreevet.
» Anbring fagrst blandespids pa et senere tidspunkt.

Blander (21, Fig. 1) drejer sig
ikke.

« Blandingssekskanten blev ikke flet-
tet ind.

» Materialet er haerdet i blandedysen.

« Blandingsmotorens termobeskyttel-
se er udlgst.

» Kontroller, at patronen er isat korrekt.

* Monter en ny dyse.
* Lad apparatet kgle af i ca. 30 min. Veer opmaerk-
som pa tilkoblingstiden (2 min. drift, 5 min. pause).

Apparatet nedsaetter automa-
tisk udpresningshastigheden.

» Apparatet registrerer et hgjviskast
aftryksmateriale og reducerer auto-
matisk fremfgringshastigheden og
blanderens omdrejningstal.

» Kontaminering (f.eks. debris) i pa-
tronholderen.

« Utilstraekkelig smgring af spindlen.

 Pausetiden er ikke overholdt.

* Denne fremgangsmade forekommer kun ved hgj-
viskgst / for koldt aftryksmateriale. Overhold forar-
bejdningsanvisningerne (forarbejdningstemperatur)
fra materialeproducenten.

» Rengear patronholderens indvendige overflader og
stempelskiverne.

* Smor spindlerne. (specialfedt!).

* Mindst 5 min. pause.

Brud pa blandedysen
(21, Fig.1).

 En forkert blandedyse er installeret.

 Blandespids / foliepose er ikke kom-
patible.

* Brug den blandedyse, som er angivet af producen-
ten.
» Kontakt blandespidsens / folieposens producent.

Rarposen er gaet i stykker el-
ler beskadiget.

» Stempelskiverne er for slidte eller er
blevet beskadiget, hvilket har med-
fort, at rerposen er blevet klemt fast
mellem stempelskiven og patronen.

* Materialet er delvist haerdet i patro-
nen.

« Udskift trykskiverne (se afsnit 6.2).

 Udskift patronen (se afsnit 5.1).

Fremforingen standser uden
synlig arsag, og enheden ud-
forer en kort aflastningsbevee-
gelse.

» Materialet er heerdet i patronen.

* Monter en ny blandedyse.

-10 -




Fejl Arsag Losning

Fremforingen standser uden |- Styreenheden har pavist en overbe- |« Aftryksmateriale for koldt. Overhold forarbejdnings-

synlig arsag, og trykskiverne lastning. anvisningerne fra materialeproducenten.

vender tilbage til deres start- |- Materialet er haerdet i patronen. * Brug en ny patron.

position. « Utilstreekkelig smering af spindlen. [+ Smer spindlerne.

Blandeprogrammets lamper |- Intet blandeprogram blev valgt. * Veelg et blandeprogram, der passer til aftryksmate-
blinker, mens enhedens dak- rialet (se Kap. 5.1.1).

seler abent.

8

Tekniske data

Artikel-nr.: 25 6200 0000 25 6200 1000 25 6200 3000
Netspaending: 230V 120V 100 V
Netfrekvens: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Strgmforbrug: 280 VA

Indgangssikring: 2 x T2AH 2xT3,15 AH
Dimensioner (hgjde x bredde x leengde): 330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 inch)

Veegt (tom): 7,0 kg

Stajniveau: <70dB(A)

Beskyttelsesklasse: Klasse | (et)

9

10
10.1

10.2

10.2.1

134

Garanti

Safremt enheden anvendes korrekt, vil Renfert garanti deekke alle komponenter i Dynamix®speed 2-
blandeenheden i en periode pa 3 ar

Forudsaetning for brug af garantien er, at den originale salgskvittering fra faghandlen foreligger. Dele, der
er udsat for et naturligt slid (sliddele), samt forbrugsdele er udelukket fra garantiydelsen. Disse dele er
markeret i reservedelslisten.

Garantien bortfalder ved ukorrekt anvendelse, ved manglende overholdelse af betjenings-, renggrings-,
vedligeholdelses- og tilslutningsforskrifterne, ved egenhaendig reparationer, der ikke gennemfgres af
faghandlen, ved anvendelse af reservedele fra andre producenter og ved usaedvanlige pavirkninger eller
pavirkninger, der ikke er tilladt i henhold til anvendelsesforskrifterne.

Garantiydelser medfarer ikke en forleengelse af garantien.

Bortskaffelse

Bortskaffelse af forbrugsvarer

Tomme patroner og rarposer samt brugte blandespidser skal bortskaffes i overensstemmelse med produ-
centens anvisninger.

Bortskaffelse af instrument

Apparatet skal bortskaffes af en fagvirksomhed. Fagvirksomheden skal i den forbindelse informeres om
sundhedsfarlige rester i apparatet.

Bortskaffelseshenvisning for EU-landene

Af hensyn til miljget og for at forhindre miljgforurening samt forbedre genvindingen af ramaterialer (gen-
brug) har Europakommissionen vedtaget retningslinjer, som kraever, at producenten tager elektrisk og
elektronisk udstyr retur og videresender dette til et kontrolleret deponerings- eller genbrugsanleeg.

| EU ma anordninger, der er maerket med dette symbol, derfor ikke bortskaffes sammen med usor-
teret kommunalt affald.

Kontakt de lokale myndigheder for at fa yderligere oplysninger om korrekt bortskaffelse.

Forbehold for zndringer

-11 -
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Johdanto
Kaytetyt symbolit

Tassa kayttdoppassa ja Dynamix®speed 2 -laitteessa kaytetaan seuraavia symboleja::
Noudata kayttoohjetta!

”Vaara”
Vakava loukkaantumisvaara!

Sahkovirta
Sahkoiskuvaara!

Huomio
Talla merkilla varustettujen ohjeiden laiminlydminen voi vaurioittaa laitetta.

Huomautus
Télla merkilld varustetuissa kohdissa on hyédyllisié ohjeita, jotka helpottavat laitteen kédyttdmista.

Kayttoohje Ioytyy elektronisessa muodossa Internetsivultamme osoitteesta
www.renfert.com/p915. Syo6ta siella seuraava tuotenumero: 25 6200 0000.

Tarkkaile laitteen kayttoaikaa.

Kun laite on ollut kdynnissa kaksi (2) minuuttia, se on pysaytettiva vahintaan viideksi (5) minuu-
tiksi.

Kun 3 taydellistd patruunaa (n. 30 jédljennosta, keskisuuri lusikka) on tyostetty valittomasti perak-
kain, on pidettava 2 tunnin tauko. Tana aikana laite voidaan jattaa paalle.

Tuotetta koskevia EU-maarayksia noudatetaan.

Laite on EU-direktiivin 2002/96/EY (WEEE-direktiivi) alainen.
Valmistaja

Valmistuspaivdys

Laakinnallinen laite

Vain ammattitaitoisen henkiléston kayttoon.

Luettelo, huomioitava erityisesti
* Luettelo
- alisteinen luettelo
= Kasittelyohje / tarvittava toimenpide / tiedon sy6ttd / tehtavien suoritusjarjestys:
Sinua kehotetaan suorittamaan maaritetyt kasittelytoimenpiteet iimoitetussa jarjestyksessa.
+ Kasittelytoimenpiteen tulos / laitteen reaktio / ohjelman reaktio:
Laite tai ohjelma reagoi kasittelytoimenpiteeseen tai maaratyn tuloksen saavuttamiseen.
Muut symbolit on selitetty niiden kayttda koskevassa kohdassa.

EY:n vaatimustenmukaisuusvakuutus

Renfert GmbH ilmoittaa taten, ettd kyseinen tuote:
Dynamix®speed 2

Tuotenumero: 25 6200 0000, 25 6200 1000, 25 6200 3000

vastaa seuraavia eurooppalaisia maarayksia:

Asetus (EU) 2017/745
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Turvallisuus

Perehdy tdhan kayttooppaaseen ja opasta sen perusteella kaikkia laitteen kayttajia laitteen kaytto-
tarkoituksesta, kdyttoon mahdollisesti liittyvista vaaratilanteista ja laitteen oikeasta kaytosta.
Sailyta tama kayttdopas paikassa, jossa se on helposti kayttajien saatavilla.

limoita Renfertille valittomasti ladkinnalliseen laitteeseen liittyvista reklamaatioista tai tapauksista.
Renfert tarkastaa tapauksen ja ilmoittaa vakavat tapaukset kyseisten jasenmaiden viranomaisille.

Oikea kayttotapa

Dynamix®speed 2 on tarkoitettu vain kaksikomponenttisten tarkkuusjaljenndsaineiden pursottamiseen.

Dynamix®speed 2 -laitteessa voidaan kayttia 5 : 1-kasetteja tai foliopakkauksilla varustettuja vahvistus-
kasetteja, joita on saatavana useilta valmistajilta.

Sekoitukseen kaytetdan dynaamisia sekoituskarkia, joissa on kuusikulmaiset paat.
Noudata materiaalinvalmistajan turvallisuus- ja tyostdohjeita!

Kayta ainoastaan materiaalinvalmistajien maaraamia sekoitussuuttimia.

Kayttoympariston turvallisuusvaatimukset

Laitteen kayttoturvallisuus voidaan taata vain, jos kayttoymparistd on seuraavien vaatimusten mukainen:

* Laitetta kaytetaan sisatiloissa.

* Laitetta kaytetdan enintdan 2 000 m:n korkeudella merenpinnasta.

» Kayttdympariston lampdétila on 5 — 40 °C [41 — 104 °F] *).

» Suhteellinen kosteus on 80 %, kun lampdtila on 31 °C [88 °F], ja alenee lineaarisesti 50 %:n suhteelli-
seen kosteuteen, kun lampdtila on 40 °C [104 °F] *).

» Verkkojannitteen vaihtelu on alle 10 % nimellisarvosta.

» Kontaminaatiosuojaus on tason 2 mukainen.

* Ylijannitesuojaus on luokan Il mukainen.

*) Lampdtilan ollessa 5 — 40 °C [41 — 104 °F] kayttdymparistdn suhteellinen kosteus saa olla enintdan 80 %. Lampo-
tilan ollessa 31 — 40 °C [88 — 104 °F] kosteuden on vahennyttdva samassa suhteessa, jotta laite on toimintaval-
mis (esim. 35 °C [95 °F] = 65 %:n kosteus ja 40 °C [104 °F] = 50 %:n kosteus). Laitetta ei saa kayttaa yli 40 °C:n
[104 °F:n] lampdtilassa.

Sailytys- ja kuljetusympariston vaatimukset

Varmista, ettd sailytys- ja kuljetusolosuhteet tayttavat seuraavat vaatimukset:
* Ympariston lampoétilaon-20 — +60°C[-4 — + 140 °F],

 Suhteellinen kosteus on enintaan 80 %.

Vaarat ja varoitukset

AN A

Yleiset ohjeet
Laite on tarkoitettu kaytettavaksi vain sisatiloissa. Laite on tarkoitettu kaytettavaksi vain kuivassa
ymparistossa, eika sita saa kayttaa ulkona tai sellaisissa tiloissa, joissa se voi kastua.

Laitteen kanssa saa kayttaa vain paikalliseen virtaladhteeseen hyviaksyttya virtajohtoa ja -pistoket-
ta.

Laitteen saa liittda ainoastaan pistorasioihin, jotka on yhdistetty maadoitusjohdinjarjestelmaan.
Verkkovirran pistokkeeseen on paastava helposti kasiksi.
Irrota laite sahkoverkosta vetamalla verkkovirran pistoke irti pistorasiasta.

Tarkasta liitintajohdot (kuten esim. verkkojohto), letkut ja kotelot (kuten kalvonappaimisto) saan-
nollisesti vaurioiden (esim. taittumat, halkeamat, huokoisuus) tai vanhenemisen varalta.

Jos laitteessa havaitaan viallisia liitdntajohtoja, letkuja tai kotelo-osia tai muita vikoja, sitad ei saa
enaa kayttaa!

Laitteen saa ottaa kayttoon vain, kun tyyppikilven tiedot vastaavat paikallisen sdahkoverkon tietoja.
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Kytke laite irti seinapistokkeesta aina ennen kuin ryhdyt kasittelemaan laitteen sdahkoosia.
Huomioi kaikki materiaalin valmistajan toimittamat vaara- ja varoitustiedot.
Laitetta ei saa kayttaa rajahdysherkassa ymparistossa.

Laitteen haltija on vastuussa siita, ettd laitteen kdytossa noudatetaan kansallisia maarayksia ja
toistuvia sahkolaitteita koskevia turvatarkastuksia.
Saksassa naita ovat MPBetreibV yhdessa standardin DIN EN 62353 (VDE 0751) kanssa.

Tassa tuotteessa saa kayttaa vain Renfert GmbH:n toimittamia tai hyvaksymia lisalaitteita ja va-
raosia. Muiden lisédlaitteiden tai varaosien kaytto saattaa heikentaa laitteen turvallisuutta ja niiden
kayttoon saattaa liittya vakavien loukkaantumisten riski, lisaksi tallaisesta kaytosta voi aiheutua
ympadristovahinkoja tai laite voi vahingoittua.

Tiedot REACH- ja SVHC-maarayksista on Internet-sivuillamme osoitteessa www.renfert.com, koh-
dassa Tuki.

Sahkdmagneettista yhteensopivuutta (EMC) koskevat ohjeet

"Sahkomagneettista yhteensopivuutta (EMC) koskevat ohjeet I0ytyvat erillisesta kappaleesta tdman oh-
jeen lopusta.”

Kayttooikeus

Tata tuotetta eivat saa kayttaa alle 14-vuotiaat lapset.
Laitetta saavat kayttaa ja huoltaa vain asianmukaisen koulutuksen saaneet henkil6t.

Muut kuin naissa kayttajatiedoissa kuvatut korjaukset saa antaa vain sdhkdalan ammattilaisen ja alan
likkeen tehtavaksi.

Vastuurajoitus

Renfert GmbH sanoutuu irti kaikista takuuvaatimuksista, jos:

tuotetta on kaytetty muuhun kuin kdyttooppaassa ilmoitettuun tarkoitukseen.

tuotteeseen on tehty muutoksia, joita ei ole kuvattu kdyttooppaassa.

tuotetta on korjannut muu kuin valtuutettu taho tai sen kanssa on kaytetty muita kuin Renfert
alkuperaisia osia.

tuotteen kayttamista on jatkettu selvista turvallisuusvirheista tai vaurioista huolimatta.
tuotteeseen on kohdistunut mekaaninen isku tai se on pudotettu.

Korvausvastuu ei koske sekoituskarjista, foliopusseista tai kasettien halkeamisesta johtuvia vau-
rioita.

Tuotteen kuvaus

Yleinen kuvaus
Dynamix®speed 2 on jalienndsmateriaalin sekoitukseen tarkoitettu laite, joka helpottaa kaksikomponent-
tisten hammasjéljenndsaineiden pursottamista ja sekoittamista.

Laitteessa voidaan kayttaa 5 : 1-kasetteja tai kasettipidikkeissa olevia foliopusseja, joita on saatavina eri
valmistajilta.

Dynamix®speed 2 saastaa aikaa. Symboleilla ® ja ® varustettujen jaljenndsaineiden sekoittamiseen ja
pursottamiseen kuluu puolet vahemman aikaa kuin perinteisia jaljenndsaineita kaytettaessa.

Sekoitusohjelmat ohjaavat mannan syoéttonopeutta ja kuusikulmaisen paan pyorimisnopeutta.

Kayttaa saa ainoastaan niita sekoitussuuttimia, jotka jaljenndsmassan valmistajat ovat kohdistaneet kulle-
kin materiaalille.



3.2 Rakenneryhmat ja toimintoelementit

1 Patruunan tayttdtasonayttd 12 Lukitusnokka

2 Syottdpainike “jaljenndslusikka” (suuri puris- 13 Sekoitinkuusio
tusnopeus) 14 Patruunakuori

3 Syottopainike "Annostelija” (alhainen puris- 15 Sekoitusohjelmien saatimet ja merkkivalot
tusnopeus) 16 Virtakytkin

4 Palautusnappain 17 Sulake

5 LED keltainen, jddnndsmaaranayttd 18 Verkkovirtaliitanta

6 LED V|hre.a, laite IIDAALLA . 19 Virtajohto

7 LE_D punainen, laitteen luukku auki 20 Kasetti/ foliopussilla varustettu kasetti

8 Laitteen luukku 21 Sekoituskarki

9 Painolautanen 22 Huoltoliitin

10 Karasuojus

11 Kara

a

Kuva 1
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41.3

4.3

Vakiotoimituksen sisalto

1 Dynamix®speed 2 -sekoituslaite
1 Virtajohto
1 Kayttdohjeet

Lisavarusteet
256200 0100 Seinakiinnityssetti

Kayttoonotto

Kaynnista

Laite on tarkoitettu kaytettavaksi kiintedna laitteena, valinnaisena on myds seindasennus mahdollista.

Poytamalli

Sijoita laite vakaalle alustalle.

Kiinnittaminen seinaan

Seinakiinnityssetin avulla laite voidaan kiinnittda tukevasti seindan (katso seinakiinnityssetin tiedot koh-

dasta Lisavarusteet).
Kiinnitysohjeet toimitetaan kiinnityssetin mukana.

Kayttoonottosuositukset

Kayta laitetta huoneenlampdétilassa 18 — 24 °C [64 — 75 °F].
Varmista pystytyksessa seuraavaa:

« Al4 sijoita laitetta lampélahteen alapuolelle.

« Al4 sijoita laitetta avointen ikkunoiden lahelle.

« Al3 altista laitetta suoralle auringonséteilylle.

« Al3 altista laitetta korkealle iimankosteudelle.

Kytkeminen ja kaynnistaminen

Laitteen saa ottaa kayttoon vain, kun tyyppikilven tiedot vas-
taavat paikallisen sahkoverkon tietoja

= Kytke laitteen mukana toimitettu virtajohto (19, Kuva 1) virtajoh-
don liittimeen (18).

= Kytke virtajohto seindpistokkeeseen.

= Kaynnista laite virtakytkimesta (16).

Kuljetustuen poistaminen
Kuljetustuki on poistettava ennen kuin laitetta voidaan kayttaa.
Toimi seuraavasti:
= Liita laite luvussa 4.2 kuvatulla tavalla ja kytke se paalle.
= Sulje laitteen kansi.
= Paina palautusnappainta (4).
¢ Painolautaset (9, Kuva 1) ajavat takaisin I&htdasentoon asti ja
pysahtyvat siihen.
= Avaa laitteen kansi (8, Kuva 1).
= Poista kuljetustuki (23).

Laite on nyt kayttdvalmis.

Kuva 2
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Kayttaminen

Kasetin asentaminen ja vaihtaminen
Patruunan asettaminen seka vaihto voi tapahtua vain, kun kaksi
painolautasta ovat lahtéasennossa (9, Kuva 1).
= Sulje laitteen kansi (8, Kuva 1).
= Paina palautusnappainta (4).
¢ Painolautaset ajavat takaisin l1dhtdasentoon asti ja pysahtyvat
lopussa automaattisesti.

Takaisinajonopeutta lasketaan hieman ennen loppua. Avaa
luukku vasta, kun painelautaset ovat pysédhtyneet tdysin.

Jos painolautasten takaisinajo pysaytetdan syottopainiketta
painamalla, sita ei jatketa enaa automaattisesti. Takaisinajon
Jjatkamiseksi on peruutuspainiketta painettava uudelleen.

= Avaa laitteen kansi (8, Kuva 1).

= Aseta patruuna (20) laitteeseen. Varmista, ettd patruuna asettuu
lukitusnokan (12) alapuolelle.

= Valitse sekoitusohjelma (15). Lue myos luku 5.1.1.
Sekoitusohjelman tyyppi on merkitty kasettiin “"tahtimerkilla” ®
tai "vinonelidlla” @ .

Jos valumateriaaleissa ei ole naitd merkintdja, niita saa kasitella
vain @ -ohjelmalla.

= Sulje laitteen kansi (8, Kuva 1).

Laiteluukku voidaan sulkea vain, kun patruuna on asetettu paikoilleen oikein. Punainen LED ”Laitteen
luukku auki” (7, Kuva 1) palaa niin kauan, kun laitteen luukkua ei ole viela suljettu asianmukaisesti.

= Valmistele ja vaaita patruunajarjestelmat jaljenndsmassan valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Kayta ainoastaan jadljennosmassan valmistajan suosittelemia sekoitussuuttimia. Muita sekoitus-
suuttimia kdytettdessa saattaa esiintya toimintahairioita.

Sekoitusohjelman valitseminen

Sekoitusohjelma valitaan painamalla ohjelman valintanappainta (15).
Valitun sekoitusohjelman valintanadppaimen vieressa oleva vihred
merkkivalo palaa.

Jos sekoitusohjelma on merkitty tahtimerkilla ® tai vinoruudulla @ |
sen kanssa saa kayttaa vain niita valumateriaaleja, kasetteja ja
sekoituskarkia, joissa on sama symboli.

Muiden kuin naillda merkeilla varustettujen valumateriaalien, kasettien
ja sekoituskarkien kasittelyyn on kaytettéava & -sekoitusohjelmaa.
Huomautus: Jos valumateriaaleja kasitelldan vaaralla sekoitus-
ohjelmalla, niiden laatu ei vastaa valmistajien takaamia laatus-
tandardeja.

Noudata seuraavia ohjeita valitessasi sekoitusohjelmaa:

= Aktivoi sekoitusohjelma painamalla sita vastaavaa toimintonappainta (15, Kuva 7).
¢ LED-valo toimintonappaimen vieressa syttyy.

Huomioi seuraavat sekoitusohjelmaa koskevat seikat:

* Kun pursotus on tehty, valittu sekoitusohjelma jaa valmiustilaan ja on edelleen kaytdssa, kun laite sam-
mutetaan.

» Kun kasettia vaihdetaan, mannat ovat siirtyneet aloitusasentoon ja sekoitusohjelma poistetaan kaytosta.

» Kaikkien toimintonappainten merkkivalot vilkkuvat niin kauan kun mannat ovat aloitusasennossa, lait-
teen kansi on auki ja mitdan sekoitusohjelmaa ei ole aktivoitu.

» Kun laitteen kansi suljetaan, merkkivalot sammuvat. Jos laitteen kansi avataan silloin, kun pursotusta ei
ole aloitettu tai sekoitusohjelmaa ei ole aktivoitu, merkkivalot alkavat vilkkua uudestaan.

» Jos kayttaja painaa jotain syottopainiketta (jalienndslusikka (2, Kuva 8) tai ruisku (3, Kuva 8) valitse-
matta sekoitusohjelmaa, & -ohjelma aktivoituu automaattisesti. & -ohjelman vieressa oleva merkkivalo
syttyy.

» Kayttaja voi siirtya sekoitusohjelmasta toiseen milloin tahansa painamalla haluamansa ohjelman valin-
tanappainta.

-7-
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5.3.1

5.3.2

Pursotus

= Valmistele laite luvussa 5.1 kuvatulla tavalla.
= Paina syd6ttopainiketta (2) tai (3) ja pida sita painettuna:
- Jaljenndslusikka (2), suuri puristusnopeus
tai
- Annostelija (3), alhainen puristusnopeus

¢ Sekoituskuusio (13, Kuva 1) alkaa pyoéria ja pujottautuu auto-
maattisesti sisdan sekoitussuuttimeen (21, Kuva 1) ja pysahtyy
sitten taas.

¢ Painolautaset ajavat suurella nopeudella eteenpain, kunnes
osuvat jaljennésmassoihin.

¢ Jaljenndsmassoihin osuttaessa vaihdetaan automaattisesti
valitulle puristusnopeudelle ja sekoitusakseli alkaa pydria.

= Tayta jaljenndslusikka tai annostelija.

= Vapauta syo6ttopainike heti, kun haluttu maara materiaalia on
sekoitettu.
¢ Painolautaset suorittavat lyhyen kevennysnoston, jotta mas-
saa ei enaa tulisi ulos.

Painolautasia voidaan liikuttaa vain laitteen luukun ollessa suljettuna.

Sekoituskuusiota sekoitussuuttimeen pujotettaessa saattaa esiintyd kuuluvaa déntd. Timé johtuu
toiminnasta.

Uudella patruunalla, tai jos jo kdytetty patruuna asetetaan paikoilleen uudelleen, ei jaljennésmate-
riaalin ensimmadista 5 cm tulisi kdyttaa.
Huomioi jéaljenn6smassan valmistajan suositukset!

Jos patruuna tyhjenee puristamisen aikana, painelautaset ajavat automaattisesti takaisin lah-
téasentoon, jotta uusi patruuna voitaisiin asettaa nopeasti paikoilleen ja puristustapahtumaa
Jjatkaa.

Tayttotason osoitin ja jaljella olevan aineen maara

Tayttotason osoitin N
Tayttétason osoitin (1) auttaa arvioimaan kasetissa olevan jaljen- 1@
ndsaineen maaraa.

Uudella tai erittdin taydella patruunalla punainen osoitin ei ole

kuitenkaan aluksi havaittavissa tarkastusikkunassa. 1

Osoitin tulee nakyviin vasta, kun painolautaset ovat ajaneet sisaan g

patruunaan n. 25 mm:n verran.

Jaljella olevan aineen maaran tunnistus

—
Laitteessa on elektroninen tayttétason tunnistustoiminto. Kun B L_ -l 5
kasetissa on jaljenndsainetta enaa suunnilleen yhteen jaljenndslu- Q
sikkaan, keltainen jdannésmaaran (5) merkkivalo syttyy. " [eom N
Osaoitin ylittaa talléin merkityn jadnnésmaaraalueen. ° o
Kuva 9

Puhdistus / Kunnossapito

Laitteen sisélla ei ole mitdan sellaisia osia, joita tarvitsee huoltaa.
Laitteen avaaminen muuten kuin seuraavassa kuvatusti on kiellettya!
Liuottimia sisédltavia puhdistusaineita ei saa kayttaa.

Ali koskaan kiytd puhdistukseen kuumahoyrya!

Laite puhdistetaan pyyhkimalla se kostealla liinalla.
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Sisaosien puhdistaminen

 Patruunakuori (14, Kuva 1):
Patruunakuori voidaan puhdistaa helposti, kun painolautaset (9, Kuva 1) on ajettu takaisin.
 Painolautaset (9, Kuva 1) ja karasuojus (10, Kuva 1):

Jaanndsten poistamiseksi painolautasilta tai karasuojuksilta voidaan painolautaset ajaa laitteen luukun
ollessa suljettuna tahan soveltuvaan asemaan ilman paikoillaan olevaa patruunaa.

Itse sekoittimia El SAA puhdistaa (11, Kuva 1). Sekoittimissa oleva rasva on vilttamatonta laitteen
kunnollisen toiminnan kannalta.

Vinkki:

Jddnndsmateriaalin jaamat on helpointa poistaa kuivalla liinalla tai paperipyyhkeella.

Kostean pyyhinnan lisaksi seuraavat puhdistusaineet ovat hyvaksyttyja:

¢ Incidur-suihke (Ecolab)

* Incides N -puhdistusliinat (Ecolab)

Tuuleta riittavasti tdman aineen kayton jalkeen rajahdysvaarallisen ympariston valttamiseksi.

Painolautasten vaihtaminen

Painolautasten (9, Kuva 1) hankaus patruunan (20, Kuva 1) sisdseinamaan altistaa painolautaset kulumi-
selle. Liian voimakkaasti kuluneet painolautaset voivat vahingoittaa tukipatruunan (20, Kuva 1) letkupus-
sia.

Lisdksi vaarin asetettu patruuna voi johtaa toisen painolautasen murtumiseen.
Siksi painolautasia on saatavana varaosina.
Vaihtoon tarvittava tyokalu seka toimintatavan kuvaus tulevat varaosan mukana.

Laitteen kannen vaihtaminen

Laitteen luukku (8, Kuva 1) on saatavana varaosana.
Varaosapakkauksessa on varaosan vaihto-ohjeet ja luettelo vaihtoon tarvittavista varusteista.

Sulakkeen vaihtaminen

Ennen kuin vaihdat sulakkeen, kytke virtajohto irti seindapistokkeesta.

Kun vaihdat sulaketta, varmista, ettd sen teho on sama kuin vaihdettavan sulakkeen. Lue ohjeet luvusta
Tekniset tiedot.

Laitteeseen ei koskaan saa asentaa sulaketta, jonka teho on vaihdettu sulaketta suurempi.

= Kytke laite irti verkkovirrasta.
= Veda sulakkeenpidike (17) ulos.
= Poista viallinen sulake ja aseta uusi sulake paikalleen.

= Tybnna sulakekotelo takaisin ja varmista, ettd se on kunnolla
paikallaan. 17 Kuva 10

Varaosat

Kulutus- ja varaosaluettelon 16ydat internetsivulta
www.renfert.com/p918.

Syota siella seuraava tuotenumero: 25 6200 0000.

Takuusuorituksen ulkopuolelle jaavat osat (kuluvat osat ja tarvik-
keet) on merkitty varaosaluetteloon.

Sarjanumero, valmistuspaivamaara ja laitetyyppi Ioytyvat laitteen
tyyppikilvesta.
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Vianmaaritys

Vika

Syy

Korjaustoimet

Naytto-LEDit (5, 6, 7, Kuva 1)
eivat pala, painolautasia ei voi
liikuttaa.

* Laitetta ei ole kaynnistetty.

» Kaynnista laite virtakytkimesta (16, Kuva 1).

Laite ei kdynnisty.

« Virtajohtoa ei ole kytketty kunnolla.

* Sulake on palanut.
* Seinapistokkeesta ei tule virtaa.
* Laitevika.

* Tarkista, etta virtajohto on kunnolla kytketty laittee-
seen (Kuva 2).

* Vaihda sulake (lue luku 6.4).

* Tarkista, ettd seinapistokkeesta tulee virtaa.

* Toimita laite korjattavaksi.

Painolautasia ei voi liikuttaa
eteen- tai taaksepain, LED
”Laitteen luukku” (7, Kuva 1)
palaa tai vilkkuu.

« Laitteen kantta ei ole suljettu kun-
nolla.

* Sulje laitteen kansi (8, Kuva 1) ja tarkista, etta ka-
setit ovat kunnolla paikoillaan. Aseta kasetit tarvit-
taessa kunnolla paikoilleen.

Painolautaset liikkuvat pat-
ruunalle vain hitaasti.

* Luukku on avattu, ennen kuin pai-
nolautaset ovat pysahtyneet taysin.
Vanha patruunan sijainti on viela
muistissa.

« Paina peruutuspainiketta (4, Kuva 1) ja odota, kun-
nes painolautaset ovat saavuttaneet lahtéasennon
ja pysahtyneet taysin. Aja sen jalkeen uudelleen
patruunoille.

Kasetteja ei voi irrottaa /
asentaa.

« Painolautasia ei ole ajettu takaisin
|&htdasentoon.

* Paina peruutuspainiketta (4, Kuva 1) ja anna paino-
lautasten ajaa takaisin, kunnes ne pysahtyvat auto-
maattisesti. Silloin lahtdasento on saavutettu (katso
luku 5.1).

Kuuluvaa aanta sekoitinakse-
lia sekoitussuuttimeen pujo-
tettaessa.

« Jousi tyontaa sekoitinakselia eteen-
pain rajoittimeen asti.

« Johtuu toiminnasta, korjaus ei tarpeen.
« Liité sekoitussuutin paikoilleen vasta jalkeenpain.

Sekoitussuutin (21, Kuva 1) ei
pyori.

» Sekoituskuusio ei ole pujottunut pai-
koilleen.

» Sekoituskarjessa oleva materiaali
on kovettunut.

» Sekoitinmoottorin [Ampdkontaktori
on lauennut.

* Tarkista, etta kasetti on kunnolla paikallaan.
* Asenna uusi sekoituskarki.

* Anna laitteen jaahtya n. 30 min, huomioi paallekyt-
kentékesto (2 min kayttéa, 5 min tauko).

Laite hidastaa pursotusnope-
utta automaattisesti.

« Laite tunnistaa suuriviskoosisen jal-
jenndsmateriaalin ja hidastaa auto-
maattisesti kdyntinopeutta ja sekoit-
timen pydrimisnopeutta.

» Kasettipidike on kontaminoitunut
(esim. jatteista).

» Sekoittimissa ei ole riittavasti voite-
luainetta.

 Taukoaikaa ei ole noudatettu.

« Tata ilmenee vain, kun kyseessa on suuriviskoosi-
nen / liian kylma jaljennésmateriaali. On noudatet-
tava jaljennésmateriaalin valmistajan antamia kayt-
toohjeita (lampdtilaa koskevia ohjeita).

» Puhdista kasettipidikkeen ja mantalevyjen sisapin-
nat.

* Voitele sekoittimet. (erikoisrasval).

* Vahintaan 5 min tauko.

Sekoituskarki (21, Kuva 1)
purskahtelee.

» Kaytdssa on vaaranmallinen sekoi-
tuskarki.

» Sekoituskarki ei ole yhteensopiva
foliopussin kanssa.

» Kayta valmistajan maarittdmaa sekoituskarkea.

* Ota yhteys sekoituskarjen / foliopussin valmista-
jaan.

Foliopussi purskahtelee tai on
vaurioitunut.

» Mantalevyt ovat kuluneet loppuun
tai vaurioituneet, jolloin foliopussi
puristuu mantélevyn ja kasetin va-
liin.

» Kasetissa oleva materiaali on osit-
tain kovettunutta.

* Vaihda painelevyt (lue luku 6.2).

* Vaihda kasetti (lue luku 5.1).

Mannan liike pysahtyy ilman
ndkyvaa syyta ja laite tekee
lyhyen nykaisyliikkeen.

« Kasetissa oleva materiaali on kovet-
tunutta.

» Kayta uutta sekoituskarkea.

Mannan liike pyséhtyy ilman
ndkyvaa syyta ja mantalevyt
palaavat aloitusasentoonsa.

* Ohjain on havainnut ylikuormituk-
sen.

» Kasetissa oleva materiaali on kovet-
tunutta.

« Sekoittimissa ei ole riittavasti voite-
luainetta.

« Jaljenndsmateriaali on lilan kylm&a. Noudata jaljen-
ndsmateriaalin valmistajan antamia kayttdohjeita.
* Ota kayttéon uusi kasetti.

* Voitele sekoittimet. (erikoisrasva, katso Varaosalu-
ettelo).

Sekoitusohjelman merkkiva-
lot vilkkuvat, kun laitteen kan-
si on auki.

» Sekoitusohjelmaa ei ole valittu.

« Valitse jaljenndsmateriaaliin sopiva sekoitusohjelma
(ks. kohta 5.1.1).
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8 Tekniset tiedot

Tuotenumero: 25 6200 0000 256200 1000 25 6200 3000
Verkkojannite: 230V 120V 100 V
Verkkotaajuus: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Tehonkulutus: 280 VA

Verkkovirtasulake: 2 x T2AH 2xT3,15AH

Mitat (korkeus x leveys x pituus): 330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 inch)

Paino (tyhjana): 7,0 kg

Kayttdaanen voimakkuus: <70dB(A)

Suojausluokka: Luokka | (yksi)

9 Takuu

Renfert myontaa kaikille asianmukaisesti kaytetyille Dynamix®speed 2 -sekoituslaitteen osille kolmen (3)
vuoden takuun.

Edellytyksena takuun myontamiselle on ammattilikkeen alkuperaisen myyntitositteen olemassaolo.

Takuu ei koske osia, jotka altistuvat luonnolliselle kulumiselle (kuluvat osat), eika kayttdosia. Nama osat
on merkitty varaosaluettelossa.

Takuu raukeaa asiattomassa kayt0ssa, jos kayttd-, puhdistus-, huolto- ja liitdntamaarayksia ei noudateta,
jos suoritetaan omatoimisia korjauksia tai korjauksen suorittaa joku muu kuin ammattiliike, jos kaytetaan
muiden valmistajien varaosia tai jos esiintyy epatavallisia tai kdyttdomaaraysten mukaan kiellettyja vaiku-
tuksia.

Takuupalvelut eivat pidenna takuuaikaa.

10 Havittamisohjeet

10.1 Kulutustarvikkeiden havittaminen

Tyhjat kasetit ja foliopussit seka kaytetyt sekoituskarjet on havitettdva valmistajan ohjeiden mukaisesti.

10.2 Laitteen havittaminen

Laite tulee toimittaa havitettdvaksi asianmukaiseen kierratyslaitokseen. Alan yritykselle on talldin ilmoitet-
tava laitteessa olevista terveydelle vaarallisista aineiden jaanteista.

10.2.1 Havitysohjeet EU:n jasenvaltioita varten

Ympariston suojelemiseksi, saastumisen estdmiseksi ja raaka-aineiden kierratyksen tehostamiseksi Eu-
roopan Neuvosto on laatinut ohjeet, joiden mukaan valmistajien on otettava vastaan valmistamansa elekt-
roniikka ja sahkolaitteet ja toimitettava ne sdanndsten mukaiseen jatehuolto- tai kierratysjarjestelmaan.

E Talla symbolilla varustettuja laitteita ei saa havittaa lajittelemattoman talousjatteen mukana.

= KYysy tarkempia havitysohjeita paikallisilta viranomaisilta.

Pidatamme oikeuden teknisiin muutoksiin.
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1.2

Eicaywyn

XpnoipotroloUpeva ocUUBoOAa

Ta TTapakdTw aUPBoAa XpnaiyoTTrolouvTal TOCO OTO TTapPdV £yXEIPIOIO 0dNYIWV XPong, 600 Kal aTnV idia
™ povada:

Tnpeite TIg 0dnyieg xprong!

«Kivduvog»

2oBapdg Kivouvog TpaupaTiopou!

HAekTpIké pelpa

MpoékeiTal yia wpog1dotroinon Adyw KivdUvou atrd nAeKTpIko peUjal

Mpoooxn

Edv dev AdBeTe utTTOYN TN OXETIKA TTANpo@opia, evdéxeTal va TPokAnOei {nuid otn povada.
Znueiwon

TMpokeiral yia xpAoIUES TTANPOPOPIES yIa TOV XEIPIOTH yIA TOV EUKOAGTEPO XEIPICUO TNG Hovadag.
Oa Bpeite TIg 0dNYieg XPRONG KAl & NAEKTPOVIKH HOop@N OTNV IoTooeAida pag otn dicubuvon
www.renfert.com/p915. KartaxwpioTe ekei Tov ak6AouBo apidud mpoidvrog: 25 6200 0000.

MapakaAw va TnpeiTe To XPOVOo AsiToupyiag.

MeTd a1rd 2 AeTrTd AciTOUpYiag, TTPETTEI VO SIOKOWETE YIa TOUAAXIOTOV 5 AETTTd.

Metd Tn di1adoxikn eregepyacia 3 oOAGKANnpwv Quaoiyywv (rep. 30 aTOTUTTWOEIG, HECAiOU pHEYEBOUG
diokdpia) TPETTEl va KAVETE éva SIGAEIMPA 2 WPWV. & auTO TO XPOVIKO SIACTNHA MTTOPEI va TTapa-
MEivel evepyoTTOINUEVN N CUCKEUN.

TnpouvTai o1 Siardéeig Tng EE 1Tou 10KU0UV yIa TO TTPOioV.

H ouokeun umrékeital otnv odnyia tng EE 2002/96/EK (odnyia WEEE).
KataokeuaoThg

Hpepopnvia KATaOKEURG

latpoTexvoAoyikd Tpoidv

XpNon atmrokA&IOTIKA aTTO EI0IKEUPEVO TTPOCWTITIKO.

ATrapifunon, va Aappdveral ISiIaiTepa UTTOYN
» AmrapiBunon

- deuTtepeUouca aTTapiBunon
= Odnyia evepyelwv/ATrairoupevn evépyelo/Katayxwpion/Zeipd epyaciwv:

KaAeioTe va eKTEAECETE TNV AvAPEPOUEVN EVEPYEIQ PE TNV TTPORBAETTONEVN OEIPd.

¢ AtToTéAeopa pIag evépyelag/AvTidpaaon TnNG cuokeung/Avtidpaaon Tou TTPoyPAPUATOG:

H ouokeun ] 1o TTPOYpapPa avTIdpAa GTNV EVEPYEIG OOG I ETTEION TTPOEKUYE £VA OUYKEKPIUEVO CUUBAV.

AAMa oUpBoAa eTTeEnyouvTal OTO ONUEIO TG XPARONG TOUG.

ARAwon cuppépewong EK

Epeig, n Renfert GmbH, dnAwvoupe dia Tou TTapdvTog 6Tl TO TTAPOV TTPOIOV:
Dynamix®speed 2

Ap. TTpoidvTog: 25 6200 0000, 25 6200 1000, 25 6200 3000

IKAVOTTOIEI TIG AKOAOUBEG EUPWTTAIKES TTPOdIAYPAPEC:

Kavoviouég (EE) 2017/745



2 AocpdAsia

& Me Bdon 1o TTapov gyxeipidio odnyiwv XPAONG, EVNIHEPWOTE OAOUG TOUG XEIPIOTEG TNG MOVADSAG
OXETIKA pe edio epapuoyng, Toug milavoug KivdUuvoug Katd Tn AsiToupyia kai Tov KATAAAnAo xei-
PICHO TNG pOVAdag.

dpovTioTe auTéG 01 00NYiEG XProng va BpiokovTal TTapauTa oTn dIABECN TWV XEIPIOTWV.

Ze TEPITITWON TTAPATTOVWYV KOl TTEPICTATIKWY GE CUVAPTNON HE TO IATPOTEXVOAOYIKO TTPOIoV, Evi-
pepwoTte apéowg TNV Renfert. H Renfert 8a eAéygel TNV epiTTTwon kai 0a yvwoTtotroifoel coapd
TEPICTATIKA OTIG OPUODIEG APXEG TWV OXETIKWYV KPATWV-HEAWV.

N,

21 Evoedeiypyévn Xxpion

To Dynamix®speed 2 éxel oxedIAOTEl ATTOKAEIOTIKG VIO TV QVANIEN GTTOTUTIWTIKWY UNKWV aKpIBEiag 2
OUCTATIKWV.

To Dynamix®speed 2 givai katdAANAo yia @UOIYYES 5 : 1 1 evioXupéves owAANVOEIBEIC QUOIYYES SIaPOPWY
KOTOOKEUOOTWV.

Ma v avdauign xpnaoiyoTTolouvTal SUVAUIKA aKPOo@UOIa avauIiEng ue 0dnyougs eEAywvng KEQAANG.

AdBete uTTOYnN TIG UTTODEIEEIG AT PAAEiNG KAl ETTESEPYNOIAG TWV KATAOKEUAOTWY TWV UAIKWV!

XpNOIHOTIOIEITE ATTOKAEICTIKA TA TTPOBAETTOPEVA ATTO TOUG KOTAOKEUOOTEG TWV UAIKWYV pUyXn avd-
peigng.

> B

2.2 TMepiBallovTikéG oUuVORKES ao@AaAoUg AsIToupyiag

H aoc@aAng Aciroupyia Tng povadag eival eEaa@aliguévn JOvo UTTO TIG aKOAOUBEG TTEPIBAAAOVTIKES CUVONR-

KEG:

* EyKaTAOTOON O€ ECWTEPIKO XWPO.

* Yyopetpo €wg 2.000 pétpa Tavw atoé Tn otddun TG BaAacoag.

» Eupog mrepifarrovTikAg Bepuokpaaciag: 5 — 40 °C [41 — 104 °F] *);

* MéyioTn oxeTikn uypaaoia: 80 % oTtoug 31 °C [88 °F] pe ypauuIkr peiwon o€ oxeTIkr uypacia 50 %
oToug 40 °C [104 °F] *).

* EdQv n povada cival ouvoedepEvn oTo DIKTUO NAEKTPIKNAG TPOPODOTIAg, 01 DIOKUUAVOEIG TAONG BEV TTPETTEI
va utrepBaivouv 10 10 % TNG OVOUAOTIKAG TIAG.

* 2UVBNKeG JOAUVONG €TTITTEDOU 2.

* >uvBnkeg katnyopiag utréptaong Il..

*) Ze Beppokpaoieg 5 — 40 °C [41 — 104 °F], n yovada ptropei va xpnoipoTroinBei oe OUVOAKES OXETIKAG Uypaadiag Ewg
80 %. ¢ Beppokpaocieg 31 — 40 °C [88 — 104 °F], n uypacia TTPETTEl va JEIWVETAI AVAAOYIKA Yia va eEaoc@alieTal n
AeIToupyIkn €TOINGTNTA TNG PovAdag (T1.X. aToug 35 °C [95 °F] = 65 % uypaoia, atoug 40 °C [104 °F] = 50 % uypa-
oia). H gyovada dev emTPETTETAI VA XpnoldoTTolEiTal o€ Beppokpacieg uwnAoTepes Twv 40 °C [104 °F].

2.3 NepiBaAAovTiKEG OUVONKEG ATTOONKEUONG KOI HETAPOPAS
Alao@aAioTe TIG €A TTEPIBAANOVTIKEG OUVONKEG KATd TNV aTTOBAKEUON KAl TN YETAPOPA:
* TepiBaAAovTikr Bepuokpaaia: - 20 — +60 °C[-4 — + 140 °F],
* MéyioTtn oxeTikn uypaacia: 80 %.

2.4 TAnpo@opieg KIvOUVOU Kal TTPOEIBOTTOINCEIG

AN A

241 Tevikég UTTODEIEEIS

» H povdda mrpoopiletal uOvo yia Xpron o€ ECWTEPIKOUG Xwpoug. H povada éxel oxedlaoTei pévo
yia Xpon o€ oTeyvo TePIBAAAOV Kal deV EMITPETTETAI N XPAON N ATTOBAKEUON TG O& eEWTEPIKOUG
XWwpoug R og uypo TrepIBGAAov.

» H Asitoupyia TG povadag emITPETETAI HOVO ME KOAWSIO TPOPOdooiag pEUNATOG, TO OTTOI0 SIaBETEI
@IG CUUBATO HE TO TOTTIKO SIKTUO NAEKTPIKAG EVEPYEIOG.

» H cuokeun emITPETETAI VO OUVOEETAI HOVO O€ TTPideg, Ol OTToiEg ival ouvdedepéveg N UOTNUA
yeiwong.

> MMpétrel va éxeTe €0KOAN TTPOCBACT OTO QIS TPOPOSOTiaG.

> Mo TNV a1rooUvoeo TG OCUOKEURG a1Td TO SiKTUO TpOoPodoaiag, TPABASTE TO PIG TPOPOdOTiag.

-3-



2.5

2.6

2.7

v

EAéyxETE TAKTIKA TOUG AyWYOUg oUvdeong (61Twg Tr.X. TO KAAWSIO TPOoPOodoaiag), TOug EUKAUTITOUG
owANRVEG Kal TO TTEPIBANUA (OTTWG TT.X. TN MEUPRPAVN XEIPIOHOU), Yia {nNMIG (T1.X. TOAKioMATA, pWY-
HEG, TOpWdNG uPn) i YAPAvVon. ATrayopeUeTal N XPHON CUCOKEUWYV ME EAATTWHATIKOUG aywyouUg
ouvdeong, EUKAUTITOUG CWAARVES A péPN TOou TTEPIBAAMATOS i} AAAA eAaTTwaTA!

H ouokeun emiTpémreral va 1e0ei o€ Acitoupyia pévov étav Ta oTOIXEIO TTOU avaypd@OovTal OTNV
TTIVaKida TOTTOU TaUTI{OVTAI E TIG TIPOSIAYPAPES TOU TOTTIKOU SIKTUOU TAONG.

Byddete mravrote TN povada atréd Tnv mpifa TTpoToU SEKIVIIOETE OTTOIOdNTTOTE EPYyACia OTA NAEKTPI-
KA e€apTAMATA TG HOVADAG.

AdBeTe UTTOWN OOG TIG TTANPOPOPIEG KIVOUVOU I TTPOEISOTTOINOEIG TTOU TTAPEXOVTAI OTTO TOUG KATO-
OKEUOOTEG TWV UAIKWV.

Mn xpnoipoTroigite Tn povada o€ epIBAAAOVTA 6TTOU UTTAPXEI Kiviuvog €Kpnéng.

ATroTeAei euBUVN TOU UTTEUBUVOU AgiTOUpyiag va TRPOUVTAIl OI €OVIKOiI KAVOVIOUOi KaTd Tn AsiToup-
yia Kai 6,71 apopd oToVv TEPIOSIKO EAeyX0 ao@aAgiag NAEKTPIKWY cuoKeuwy. XTn Meppavia 1ox0elI o
Kavoviouog MPBetreibV og ocuvduaouoé pe 1o rpéTtutro DIN EN 62353 (VDE 0751).

2& aUTO TO TTPOIOV ETTITPEITETAI VO XPNOIMOTTOIOUVTAI OTTOKAEIOTIKG Ta TTApadIdopeva atmd TRV
etaipeia Renfert GmbH A eykekpipéva atrd authv TrapeAkopeva Kal avTaAAakTIKG. H xpion dAAwv
TTAPEAKOMEVWYV 1 AVTOAAOKTIKWYV UTTOPEi va uttToBaduioel TRV ao@AAEIa TG CUOKEUNG, EYKUUOVED
Kivduvo TTpOKANoNg cofapwyv TPAUHATICHWY, NTTOPEi va TTpoKaAéoel BAABeg oTo TrepIBAAAOV
{nuigg oTo TTPOIOV.

MAnpo@opigg yia Toug kavoviogpous REACH kai SVHC trapéxovral oTnv 10To0€eAida pag, otn d1€0-
Ouvon www.renfert.com oTnv TTEPIOXA UTTOOTAPIENG.

Y1rodeigelg yia Tnv nAekTpopayvnTik cuparotnta (HMZ)

«YTodeigeIg yia TNV nAekTpopayvnTikr ouppBatotnta (HME) mapéxovTal o€ EexwploTr) evoTnTa OTO TEAOG
TOU TTAPOVTOG EYXEIPIBIOU 0BNYIWV.»

ESouoiodoTtnuéva mmpocwIra

H xprion auTtou Tou TTPOoidvTog deV ETTITPETTETAI € AVNAIKOUG KATW TwV 14 €TWV.
O xeIpIoPoGs Kal To 0€pPIG TNG HOVABAG ETTITPETTETAI HOVO 0€ KATAAANAQ eKTTAIBEUNEVA TTPOOWTTA.

OT101E00NTIOTE ETTIOKEUEG OEV TTEPIYPAPOVTAI PNTA OTO TTAPOV EYXEIPIOI0 0ONYIWV XPRoNG TTPETTEN va DIEEE-
yovTal JOvo atrod eKTTaIOEUPEVOUG NAEKTPOAGYOUG 1] e€ouaiodoTnuévoug DIAVOLEIG.

ESaipeon atrd tnv eubuvn

H Renfert GmbH amraAAdooeTal atmd Tnv eubUvn yia oTroladrTroTe agiwon amolnuiwong A eyyunong, av:
To wpoidv xpnoipotroindei yia o1mrolodn1oTe AAAO OKOTTO EKTOG ATTO AUTOUG TTOU TTEPIYPA@OoVTal
oTIg 0dnyieg Xprong

To mpoidv TpotrotroinBei pe oToIoVEATTIOTE AAAO TPOTTO EKTOG ATTO AUTOUG TTOU TTEPIYPAPOVTAI OTIG
odnyieg xpnong

To TTPOidV ETTICKEVOOTEI ATTO PN EYKEKPIYEVO ETTIOCKEVAOTN | OV XpnoipotroinBolv yvioia avTaA-
AakTiké TnG Renfert

H xpAion Tou mpoidvTog cuveyileTal Trapd TIg epPaveic BAABeg ao@aleiag i {nHiEg

To Tpoidév uTroBANBEei o€ PnXavikég KpoUOEIg R TTECEI OTO £€DA@POG.

Aev avaAappdavoupe Kapia euduvn yia {nHiéG TToU TTPOoKaAoUvTal a1rd To pUYXIN AVAMiIEWG, TO OKA-
OIMO TWV CWANVOEIBWYV CAKWYV.

Mepiypa®n TpoiovTog
FevikA TEPIYPOPN

H povada avapiEng ammoTuTiwTIKWy UAkwy Dynamix®speed 2 xpnoiuelel otnv Tpowenon Kai avapien

0O0OVTIOTPIKWY ATTOTUTTWTIKWY UAIKWY 2 oUoTaTIKWV. H povada eival cuuarr ye eualyyeg 5 : 1 4 cwAnvo-
€10€i¢ odKoUG O€ BrKeG, dIaPOPWYV KATACTKEUOTTWV.

Me To Dynamix®speed 2, Ta aTroTUTTWTIKA UANIKG TTOU PEPOUV TNV £vdeitn ® rj @ ptropouv va avapixBolv
Kal va TTpowBnBouv aTo PIcO XPOVo atrdé auTov TTOU GTTAITEITAI YIa Ta GUUBATIKE aTToTUTTWTIKA UAIKE, XPn-
OIJOTTOIWVTAG TO OXETIKO TTPOYPANKa avApIENg

Ta TpoypdupaTa avauigng eAéyxouv 1o pubud Tpo@odoaiag Tou eUBOAoU Kal TRV TaXUTATA TTEPIGTPOPNG
NG €€aywvng KEQAAAG. EiTpéTTeTal pdvo n XpAon puyxwy avAauigng, Ta otroia TTpoRAETTOVTAI ATTO TOV
KOTAOKEUOOTH] yIa XPAON ME TO EKAOTOTE ATTOTUTTWTIKO UAIKO.

-4 -
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Mépn povadag Kal oTolXEia XeIpIoHoU

1
2

a b

© 00 N O

‘Evdeitn oTdBung TARpwaong yia eualyya
MAAKTPO TTpoWBNONG «AioKd&pIo ATTOTUTTW-
ong» (MeydaAn Taxutnta €€660U UAIKOU)
MAAKTPO TTPoWBNONG «TPoPOdATNG» (UIKPA
TayxuTnTa £€660u UAIKOU)

MAAKTPO eTTAVAPOPAG

LED «itpivo, évOeIEn UTTOAEITTOUEVNG TTOTO-
NTaG

LED mrpaoivo, GUOKEUT] EVEPYOTTOINUEVN
LED kOkkKIvo, KGAUPUO GUOKEURG QVOIXTO
K&Auppa ouokeung

Aiokog TTieong

10 Kd&Aupua aéova
11 Aovag

12
13
14
15

16
17
18
19
20

21
22

Mpoegoxn acedaAhiong

E€dywvn atmméAngn avaueiktn

KéAupog pualyyag

MAAKTPO XEIPIOPOU Kal EVOEIKTIKEG AUXVIEG
LED yia Ta rpoypdupara avapigng
AlokoéTTITNG TPOPOdOTiag

Ac@dAgia ouoKeung

Mpi¢a Tpoodoaiag

KaAwdio Tpogpodoaiag

duaoiyya / euoiyya oTipIENg NE CWANVOEIdN
OOKOUAa

PUyxog avaueigng

Ymrodoxr o€pPig

ek, 1
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3.4

41.1

41.2

41.3

4.3

Tutrotroinuévn TTapadoon
1 Movéda avapiing Dynamix®speed 2
1 KaAwdio nAekTpIKAG Tpopodoaiag

1 Odnyieg xpriong

MapeAkOpeva
256200 0100 Kit eykatdoTaong o€ TOiX0

Ofon o€ AsiToupyia yia TTpwTn popa

TotroOéTnon

H ouokeun TTPETTEl va XPNOIMOTIOIEITAl WG ETTITPATTECIA CUOKEUN, TTPOQIPETIKA €ival £TTiIONG duvaTr) N ETTITOI-
XN TOTT00ETNON.

EmTpatréfia povada

EmA&CTe pia otabepny Bdon yia Tnv eykardoTtaon g povadag.

EmiToixia eykardoTtaon

MTTopEiTE VO EYKATAOTACETE TN JOvAdA PE AOPAA TPOTTO O€ £vav TOiIX0, XPNOIUOTTOIWVTOG TO KIT EYKATA-
OTOONG O€ TOiXO (avaTPEETE OTA TTAPEAKOUEVQ).

O1 0dnyieg eykatdoTaong TePIAAPBAvVOVTal OTO KIT EYKATAOTAONG.

ZUOTAOCEIG EYKATAOTAONG

A€EITOUPYEITE TN CUOKeUr o€ Beppokpaaia TTePIBAAAovTOg 18 - 24 °C [64 - 75 °F].
MpooéxeTe Ta €EAG KATA TNV TOTTOBETNON:

* Mnv TOTTOBETEITE TN CUOKEUN KATW aTTd TNy BEpudTNTOC.

* Mnv TOTTOBETEITE TN GUOKEUN O€ avoIXTAa TTapdbupa.

* Mnv ekBéteTe TN ouokeun ammeuBeiag oTnv NAIGKN akTIVOBOAIa.

* Mnv ekBETETE TN CUOKEUN O€ UWNAR ATUOCQAIPIKA Uypadia.

20vOeon Kal EvEpyoTTOinON

H ouokeun emtpémeTal va 1€0€i o€ AsiToupyia pévov o6tTav Ta
OTOIXEIa TTOU avaypd@ovTal OTNV TIVAKida TUTToU TauTiovTal
HE TIG TTPOdIaypa@ES TOU TOTTIKOU SIKTUOU TAONG.

= 2uvdéaTe To KaAwdIo Tpoodoaiag (19, k. 1), TTou cuvodelel TN
OuoKeun, otnv TIpifa Tpogodoaiag (18).

= ElodyeTe T0 KOAWDIO NAEKTPIKAG TpoPodoaiag oTnv Trpila. &IK. 2

= EvepyoTroiaTe TN OUCKEUR PE ToV OIAKOTITN Tpoodoaiag (16).

A@aipeon ao@AAEIONG MHETAPOPAS
H ao@dAcia petapopdg TTpETTEl va agaipedei Tpiv atrd Tn XpAon Tng
OUOKEUNG:

= 2UVOEOQTE KAl EVEPYOTTOINATE TN CUOKEUN OTTWG TTEPIYPAPETAI OTO
KEQ. 4.2.

= KAgioTe 10 KGAUPPQ TNG Povadag.
= [li€oTe TO TTAAKTPO ETTAVOPOPAS (4).

+ O1 diokol mTieong (9, €IK. 1) eMOTPEPOUV OTNV APXIKN BE0N Kal
OTAMATOUV EKEI.

= Avoi&Tte TO KGAUPPO TNG povadag (8, k. 1).
= AQaIpPECTE TNV ACPAAEIa PETAPOPAS (23).

H povdada cival TTAéov £€T0IUN yIa XpRon.




5 XeIpIGPOS CUGKEUAC

5.1 TomroB£éTnon Kal avTIKATACTAOT QUOIYYAS

H TtomroB£Tnon Kai n avTikatdaoTacon Jiag eUaIyyag UTTOPE va
TTpayuartoTroindei yévo, étav o1 duo diokol Trieang (9, eik. 1) Bpi-
OKOVTal OTNV apXIKn Ban.

= KAgioTe 10 KAAUpPQ TNG povadag (8, eik.1).
= [li€oTe TO TTAAKTPO ETTAVOPOPAG (4).
+ O1 diokol TTieong eMOTPEPOUV OTNV apXIKA B€0n Kal 0To TEAOG
OTOUATOUV QUTOUATA.
>  Aiyo mpIv 10 TEAOG, MEIWVETAI ) TAXUTNTA ETAVAPOPAS. AVOi-
Z YETE TO KAAUua uoévo, otav ol dioKol TTiEong £Xouv akivnTo-
moin6si TeAgiwg.

&IK. 5
Eav diakowere TNV €MIOTPOPN TWV SiOKWV TTiEoNS Marwvrag

KdmoIo TANKTPO mpowénong, n smorpon dev ouveyifsrai

§ava aurduara. I'a Tn ouvéxion TNS Kivnong EmoTpo@ng mpé-

TEI VA TTATHOETE K VEOU TO TTANKTPO EMAVAPOPAS.

~,

= Avoi¢Te T0 KAAUPPA TNG HOVABAG (8, €IK.1).
= TomroBeTA0TE TN QUOIYya (20) TN cuokeun. BeBaiwBeiTe, OTI N
Quolyya e@apudel katw atrd TNV TTpoeox aceaiiong (12).

= EmA£ETE TO TTPpdOYpappa avauigng (15), TpRA. triong evoTn-
Ta 5.1.1.

Ma Tnv €TmAoyr Tou TTPOYPAUMATOS avAUIENG, OUMBOUAEUBEiTE TNV
évOEIEN 0TN PUOIYYQ WE TN HOPPR «aoTepiokou» ® 1 «kapd» @ .

H emregepyacia OAWV Twv ATTOTUTTWTIKWY UAIKWV TTOU JEV PEPOUV €IK. 6
auTd Ta cUPBOAQ TIPETTEN VAl YiVETAI HE TO TIPOYPAPUA &),

= KAgioTe 10 KAAUpA TNG povadag (8, €ik.1).

To k&dAuppa TNG cUoKeUnG KAgivel pévo étav gival cwoTd ToTroBeTnuéVn N QuUolyya. Oco dev gival cwoTd
KAEI0TO TO KAAUPPO TNG OUOKEUNG, avdpel To KOkKIvo LED «K&Auppa cuokeurg avoixtor» (7, k. 1).

= Ta TNV TTpoETOIYaCia Kal T OTABUIoN TwV CUCTNUATWY PUOIYYOG aKOAOUBNOTE TIG 0dNYieg TOU KOTO-
OKEUAOTH UAIKWYV aTToTUTTWONG.

XpnNOIJOTToIEITE HOVO TA TTPOTEIVOHEVA ATTO TOV TTPOMNOEUTH UAIKWYV aTTOTUTTWONG PUYXN AVAEI- u
&ng. Ze wepiTTWON XPARONGS AAAWYV pUYXWV aVAMEIENGS UTTOPET VO TTPOKANBOUV BUCAEITOUpPYiEG.

5.1.1 EmAoyn TpoypaupaTog avapi§ng

To TTpoypappa avauiEng emAEyeTal MECOVTAG Ta TTAAKTPO TTPOYPA-
paTog (15). H €AoYy evOg OUYKEKPIPEVOU TTPOYPANNATOG AVAMIENG
empBeBaiveral atrd TNV TPACIvn Auxvia LED ditrAa ato avtioToixo
TIAAKTPO TTPOYPAUUATOG.

H xpAon Twv TTpoypauudTwy avAapigng Ye tTnv £vOeign aoTepioKou
® A kapd @® emTPETETAI POVO YIa EIBIKG OTTOTUTTWTIKG UNIKG KOl
OUCTAMATA QUOIYYWY / AKPOPUCiwV avAapIgENg TTou pEPouV Ta idia
oUuBOAQ.

H etre€epyacia OTTOIWVOATTIOTE ATTOTUTTWTIKWY UAIKWYV 1} CUCTNUATWV
QUOIYYWV / aKpOoQUaiwV avauigng Tmou Oev GEPOUV auTd Ta CUPPBOAQ
TIPETTEI VA YIVETAI PE TO TTPOYPAPHA avauIEng .

AdBete uTTOYN C0G OTI €4V N £TTECEPYAOIA TWV ATTOTUTTWTIKWY UAIKWYV Yivel e TO AavOaouévo
TPOYPAUHA avAMIENG, Ta UAIKA &ev Ba TTANPOUV TA TTPOTUTTA TTOIOTNTOG TTOU EYYUATAI O £V AGYyW
KOTOOKEUAOTNAG.

Ta akdAouBa onpeia IoxUouV KATA TNV ETMAOYH TOU TTPOYPAPUATOG avAUIENG:

= EvepyoTroinaTe 1o Tpdypauua avauiéng meECOVTIAG TO avTioToIXO TTANKTPO TTpoypduuaTtog (15, €ik.7).
¢ H Auyvia LED ditrAa o1o TTARKTPO TTpoypAappaTog avapel.

MNa 1o Tpdypappa avdauigng Ioxuouv Ta akdAouba:

* MOAig ohokANpwBei n diadikaoia TTpowdNoNg, To ETMIAEYUEVO TTPOYPAPUA AVANIENG TTAPANEVEI OE KATA-
oTaon avapovig (standby) kal TTapapéver ETTIAEYUEVO KATAE TNV OTTEVEPYOTTOINON TNG CUOKEUNG.

» Katd tnv avrikardotaon TG @ualyyag, otav Ta EURoAa £Xouv TTIOTPEWEI TNV APXIKA Toug B€an, To
TPOYPAPMA avANIENG ATTEVEPYOTTOIEITAI.
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» 000 Ta ¢uBoAa TTapaPEVOUV OTNV APXIKN TOUG B€0N, TO KGAUPUG TNG HOVADAG TTAPAMNEVEI AVOIXTO Kal
Oev €€l evePYOTTOINBEi KATTOIO TTPOYPANMA avAauigng, OAeg ol Auxvieg LED Twv TTpoypauudtwy avapo-
ofrivouv.

* M6AIg To kGAuppa TNG povadag kAgioel, ol Auyvieg LED ofrjvouv. Edv avoixBei 1o kdAuppa TNG povadag
Kal Ogv €xel ekKIvnBei kaTTola diadikaaia Tpowbnong ) dev €xel evepyoTToinBei K&TToIo TTPOYPAPUa ava-
MIENG, o1 Auxvieg Ba apyioouv TTaAI va avaBoaBrjvouv.

* Edv o xeipiotig méoel £va atod Ta TTANKTPA Tpo®odoaoiag [diokdplio atmotUTTwong (2, €1K.8) } aupiyya (3
€IK.8)] Xwpig va €xel eTTIAEEEI KATTOI0 TTPOYPANMA avAuIENg, Ba evepyoTroinBei auTOpaTa 1o TTPOYPAUMA
&, H Auyvia LED &itrAa o116 To TTARKTpo &0 Ba avayel.

» O xeIpIoTAG PTTopEi va peTafei atrd To £va TTPOYyPaPUa avauigng oto GAAo ava TTaoa oTiyun, TECOVTAG
TO OXETIKO TTARKTPO TTPOYPANMATOG.

NMpowBnon
= [1poETOIUAOTE T CUOKEUN, OTTWG TTEPIYPAPETAI OTO KEP. 5.1.
= latAoTe Kal KPATAOTE TTATNUEVO TO TTARKTPO TTpowenong (2) n (3):
- AIokApIo aTroTUTTWONG (2), MEYAAN TaxuTnTa ££680U UAIKOU
n
- Tpo@oddTtng (3), MIKpn TaxuTnTa £€600U UAIKOU
¢ H e€dywvn ammoéAnén Tou avapeiktn (13, €ik. 1) apxilel va TepI-

OTPEPETAI KOI EICEPXETAI AUTOUOTA OTO PUYXOG avaueigng (21, £IK. 8
eIk. 1) kal JeT@ oTapatdel {ava.

+ O1 diokol TTieong e€épyovTal he HeyAAn TaxuTnTa PEXPI va EpBouv o€ eTTOQN We Ta UAIKG aTToTUTTWonNG.

¢ Katd tnv emma@r] pe 1o UAIké atmoTdTrwaong, pubuileTal autdépaTa n emAeypévn TaxuTnTa €€600U UAIKOU
Kal 0 d&ovag Tou avaueikTn apxiel va TTEPIOTPEPETAI.

= [AnpwWOoTE T0 BICKAPIO ATTOTUTTIWONG 1 TOV TPOPODATN.
= A@naTe eAelBepo TO TTAAKTPO TTPOWONONG PONIG avauixBei n emOuuNTA TTOOOGTNTA UAIKOU.
¢ O1 diokol TTieang ekTeAOUV €vav oUVTOPO eUBOAITHS avakoUuiong, WOTE va pnv £EEABeI AAAO UAIKO
aTroTUTTIWONG.
O1 diokol misang umopouyv va KivinBouv uovo orav gival KAEIOTO TO KAAUUMA TG OUOKEUNG.

Kara tnv sicaywyn tng eédywvng amoéAnéng Tou avausikmn oro puyxos avausi§ng NIropei va mpo-
KUWel aiolntog 86puBog. AuTég o B0pufog opeidsTalr aTn Asitoupyia.

2& a kaivoupyia @uaolyyd nj o€ gia nén xpnoigorroinuévn eUalyyd, SV MPETTEI va XPIOCILOTTOIEITE
Td TPWTA 5 cmM TOU UAIKOU QIroTUTTwong.
AdBere uréwn 1IC OUOTAOEIS TOU TTPOUNBUTH UAIKWYV amrordrrwong!

Edv n @uolyya adsiaoel kard tnv e§wénon, ol SioKoI TTiEoNS EMICTPEPOUV AQUTONATA OTNV APXIKI]
6éon, WoTe va UTTOPEITE va TOTOBETHOETE ypyopd Uid Kaivoupyida @UOIyyd yid vd ApXiOETE uid véa
diadikaoia e§wbnong.

‘Evdei§n o1ddung TARPpwong Kal UTTOAEITTOEVN TTOOOTNTA

‘Evde&i§n otabung TARpwong

évodeign otdbung MARpwong (1) oag BonBdacl va uttoAoyioeTe TNV =
TTO0OTNTA TOU UTTOAEITTOUEVOU ATTOTUTTWTIKOU UAIKOU pECQ OTN [ ]°
Quolyya.

2€ Jia KalvoUupyla | o€ Jia TTOAU YERATN @UOIyya, dev dlakpiveTal
WOTOOO OKOUN O KOKKIVOG DEIKTNG GTOV UAAODEIKTN.

O deikTng gp@aviceTal pévo, agou TTpwTa eIGEABOUV o1 dioKol TTie- g
ong 1ep. 25 mm oTtn uUoIyya.

EvTOTTIONOG UTTOAEITTONEVNG TTOOOTNTAG

To Dynamix®speed 2 eival eE0TTNIOPEVO Pe pia NAEKTPOVIKH Agl- B t -l 5
Toupyia eVIOTTIOPOU TNG OTABUNG TTAfpwonG. MOAIG N UTTOAEITTOUE- 0

v TT000TNTA UAIKOU OTn @UOIYYQ ETTAPKET yIa TO YEUIOMO TTEPITTOU - _
evog diokapiou, avaBer n kitpivn Auyvia LED «YTroAermmopevn es ¥
moaoTnTaN» (5). K. 9

O 8eikTnG UTTEPPAIVEI PIA ETTICNUACHEVN TTEPIOXT UTTOAEITTOMEVNG
TToooTNTOG.
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KaBapiopog / Zuvtiapnon
H ocuokeun Sev repiéXel OTO EOWTEPIKO TNG £§apTAMATA, Ta OTToia XPR{ouVv GuvVTiPNOoNG.

Agv eMITPETETAI TO AVOIYMA TNG CUCKEURG, TTEPAV OCWV TrEPIYPA@POVTAl OTN CUVEXEIa!

Moté pun xpnoiyotroisite uypd KaBapicoU TTou TTEPIEXOUV BIOAUTEG.
Mnv xpnoipoTrolgite ToTé aTHO UYPNARG BeppoKpaTiag yia Tov KaBapiouo!

MNa va kabapioete TN HOVAdA, OKOUTTIOTE TNV GTTAWG E VA VOTIOUEVO TTAVi.

Kafapiopuog Tou EcWTEPIKOU

* Ymrodoxn euaiyyag (14, eik.1):
To k€EAUPOG QUOIYYag PUTTopPEl va KaBapioTei EUKOAQ e Toug SioKoug TTieang KAeIoToUg (9, €ik. 1).
» Aiokog mieong (9, eik. 1) kai kGAuppa a&ova (10, eik. 1):

Ma TNV a@aipeon KaTaAoiTTwy atrod Toug dioCKOUG TTiEang 1 Ta KAAUPPATa Tou aova TTapéxeTal n duva-
TOTNTA PETAKIVNONG TWV dioKWV TTieong o€ KATAAANAN B£on yia auTOv ToV OKOTTO, PE TO KAAUPMA TNG
OUOKEUNG KAEIOTS Kal XWwpig TOTToBeTNPEVN QUOIYYA.

MOTE pnv ka@apifeTte Toug idloug Toug dagoveg (11, €i1k.1). To ypdoo, Y& To otroio gival eTaAeIppévol
ol Ggoveg, €ival aTaPaiTNTO YIa TN CWOTH AgITOUpyia ThG HOVAdAG.

ZuuBouAn:

O gUKOAGTEPOC TPOTTOC Yia va ATTOAKPUVOOUV T UTTOAEIuaTa ammoTuTTWTIKOU UAIKOU gival ue éva
areyvo mavi i xapri koudivag.

ExT16g a1md TO UYPO CKOUTTIONA ETTITPETTOVTAI TA TTAPAKATW ATTOPPUTTAVTIKA:

» otmpél Incidur (Ecolab)

* TTavakia kabapiopou Incides N (Ecolab)

MeTd Tn Xpron auTwy TwV PETWV OEPICETE ETTAPKWG TN CUCKEUN YIa TNV ATTOQUYA TNG dnuIoupyiag ETTIKiv-
OUVOU EKPNKTIKOU TTEPIBAAAOVTOG.

AvTikardoTaon diokou euoAou

NAGyw NG TPIRNAG Twv Siokwv TTieong (9, €IK. 1) OTO ECWTEPIKO ToiXwHa TNG eUalyyag (20, k. 1), ol diokol
Tieong utrékeivral o€ @Bopd. O1 Eviova Bapuévol dioKOI TTiETNG ITTOPOUV VA TIPOKAAEGOUV (NUIES OTIG
owAnvoeIdeic 0aKOUAES OTn QUalyya oTAPIEnS (20, k. 1).

Mia AavBacpéva TotroBeTnuéVn QUOIYYa UTTOPED, TTEPAV auToU, va TTPOKAAéTEl Bpalaon KATTolou dioKou
mieong. O1 diokol Trieong diaTiBevTal yia autdv Tov AOYo WG avTAAAOKTIKA.

To avTaAAOKTIKO cuvodeUeTal ATTO TA EPYOAEIQ TTOU ATTAITOUVTAI YIA TNV AVTIKATACOTACOT KOBWS Kal Yia TTEPI-
ypa@n 1ng d1adIkaaoiag.

AvTIKOTAOTAOTN KOAUUMATOG pHOVAdag

To kGAUpPa TNG OUOKEUNG (8, €IK. 1) diaTiBeTal WG avTAANOKTIKO.
Ta gepyaAeia TTou atraiTouvTal yia TNV avTikatdoTaon Kabwg Kai pia meplypa@r| Tng diadikaaoiag TrapExovTal
padi e To aVTAAAOKTIKO.

AvTIKaTAoTOON AO@PAAEIOG

Mpiv a1ré TNV AVTIKATAOTAON TNG AO@AAEIONG, ATTOCUVSECTE TN MOovAda a1rd TNV NAEKTPIKA TPOPO-
Sogcia Byddovrag To KaAwdIo NAEKTPIKAG TPo@odoaiag atrd Tnv Tpeida.

AVTIKABIOTATE TIG ACPAAEIEG POVO PE KAIVOUPYIEG TTOU £XOUV TIG iDIEG TTPOBIAYPAPEG E QUTEG TTOU AVTIKOBI-
oTavTal. ZUPBOUAeUBEiTe TNV evoTNTa « TEXVIKEG MPOodIaypagEcy.

MoTté€ pnv XpnoIpoTToIEiTE AOQ@AAEIEG UPNAOTEPNG KATNYOPIAG.

= BydATe Tn povdada atod tnv mpida.

= TpaPR&te Tpog Ta £Ew TNV UTTOdOXN TNG aoPAAeiag (17).

= AQQIPECTE TNV KATECTPAMMPEVN ACPAAEIA KOl EICAYETE Wia Kal-
voupyia.

= [li€éoTe TAAI TTPOG Ta PECA TNV UTTOBOXN TNG ACPAAEIag Kai BeBal-
wOeite OTI £x€1 EQapuoael TTAAPWGS oTn B€on TNG.




6.5 AVTOAAOKTIKA

AvaAwoipa kar avTaAAaKTIKG Ba BpeiTe oTn AioTa AVTOAAGKTIKWV

oTo &10dikTuo oTn d1euBuvon www.renfert.com/p918.

KataxwpioTe ekei Tov akéAouBo apiBud trpoidvtog: 25 6200 0000.
Ta e€aptApaTa (avoAwaipa, avTaAAaKTIKG) TTou e€aipolvTal aTro

TNV €yyunon emonuaivovTal otn AioTa avTaOAAOKTIKWV.
O ap1Buog oelpdc, N NUEPOUNVIO KATAOKEURS Kal n €Kd0an TNG
OUOKEUNG avaypa@ovTal oTnV TTIVaKida TUTTOU TG CUOKEUNAG.

7

AvTtipeTwimion BAafwv

Mp6BRANua

Artia

Ai1opBWTIKN evépyela

Ta LED (5, 6, 7, eik. 1) S3ev a-
vdpouyv, ol diokol Trieong dev
METAKIVOUVTAI.

* H povada d¢gv gival evepyoTroinuévn.

» Evepyotroiote TN govada mEoVTAG TO SIAKOTITN
* NAeKTPIKNAG Tpoodoaiag (16, €k. 1).

H povdda dev evepyoTroigiTal.

* To KaOAWBIO NAEKTPIKAG TPOPODOTi-
ag dev €xel ouvdeBEi cwWOTA OTN JO-
vada.

* H aogpdAcia £xel Kaei.

* H mrpica dev Trapéxel peupa.
* BAABnN povadag.

* BeBaiwbeite 611 TO QIG TNG HOVADAG £XEI TOTTOBETN-
B¢ei owoTd (eIK. 2).

* AVTIKOTOOTHOTE TNV 00QAAEIa (QVATPEETE OTNV EVO-
nTa 6.4).

* BeBaiwbeite 611 n 1Tpica TTapExel NAEKTPIKO peUQ.

» EmoTpéywTe TN povdda yia €TTIOKEUN.

O1 Siokol Tieong dev peTa-
KIVOUVTaI TTPOG TO EPTTPOG 1
WPOG Ta Tiow, To LED «Kd-
Auppa cuokeung» (7, €ik. 1) a-
vapel R avaBooBAVEL.

* To KGAuppa TnG povadag dev EXEl
KAgioEl CWOTA.

» KAgioTe TO kGAUPA TNG Hovadag (8, k. 1) kai Be-
BaiwBeite OTI 01 PUOIYYEG EXOUV £EQAPUOTEI CWOTA
oTn Béan Toug. Edv xpeiddetal, TOTTOBETATTE TIG QU-
OlyYEG OWOTA OTn B€01N TOUG.

O Siokol Trieong dev Kivou-
VTal TTapd JOvo apyd Tpog Tn
@uaoIyya.

* Avoitare T0 KGAUPPQ, TTPIV AKIVNTO-
1T0INBoUV o1 diokol Trieong. Eival a-
KOUN atrobnkeupévn pia TaAid B€on
@UOIYYaG.

* MNatroTe T0 TTANKTPO eTTAVAPOPAS (4, €IK. 1) Kan TTe-
PIMEVETE PEXPI VO @TACOUV Ol ioKOI TTiEaNG OTNV
apxIKf B€on Kal va OTAPATAOOUV TEAEIWG. 2TNn CUVE-
XEIQ TTPOWONOTE TOUG EK VEOU TTPOG TN QUCIYYQ.

Aev givail duvarti n agaipegon /
EYKATACTACT TWV QUOIYYWV.

* O1 diokol TTieong Oev £X0OUV ETTIOTPE-
Wel oTNV apXIkn Béan.

* MaTtroTe To TTANKTPO eTTavagopdg (4, k. 1) kai a-
@rjoTe Toug BIOKOUG TTIECNG VA ETTIOTPEWOUV, PEXPI
VO OTOPATACOUV auTouaTa. TOTE £xel €TTITEUXDEI N
apxikn 6éon (BA. keg. 5.1).

A100nT66 B6pUBOG KATA TNV
€100yWYN Tou aova avdapel-
&ng oTo aKPOPUOI0 AVAMEIENG.

» O &&ovag avapeigng Tpowbeital pé-
ow evog ehatnpiou éwg évav ava-
OTOAEQ.

* O@eileTal oTn AsiToupyia, dev ATTAITEITAI AVTIMETW-
mon.

*» ToTToBeTACTE TO OKPOPUCIO AVAUEIENG EK TWV UCTE-
pwWV.

To puUyxog avdapeigng (21,
€IK. 1) Bev ePICTPEPETAI.

* H e€dywvn amméAngn avapeiktn dev
EXEI EI0ENOEI.

* To UAIKG péoa oTo akpo@Ualo avd-
MIENG €x€l OKANPUVEL.

» Evepyotroir|énke o Beppikdg S1aKo-
TITNG TOU KIVNTHPA TOU OVOUEIKTN.

* BeBaiwbeite 611 N puOIyya €xel TOTTOBETNOE CWOTA.
* TotroBeTrOTE £va Kalvoupylo pUyXog avauIgng.
* AprioTe TN ouokeur va Kpuwoel TTep. 30 AeTTTd,

TPoo£ETe TN OIdPKEIQ EVEPYOTTOINONG (2 AeTTTA Agl-
Toupyiag, 5 Aetrtd Tralong).

H ouokeun peiwvel autévoua
TNV TaXUTNTa £§650U UAIKOU.

* H povada evToTifel aTTOTUTTWTIKO
UAIKO JE UPNAO IEWDES KAl JEIWVEI
QAUTOUATWG TNV TaxUTNTA £€WONONG
KaI TNV TaxUTNTA TTEPIOTPOPNG TOU
Ggova avapigng.

* MoAuvon (1T1.x. UTTOAEippOTa) OTNV
uttodoxn TNG YUOIYYaG.

* Avettapkng AiTravon Twv agévwv.

* Aev TNPACATE TOV XPOVO TTAUONG.

* Auté cupBaivel HOVO €AV TO ATTOTUTTWTIKG UAIKO £XEI
uywnAo 1IEwdeg A eival uTTEPBOAIKE Wuxpo. AvaTpéSTe
aTIG 00nyieg eTTeCEpyaTiag Tou KAaTaoKeuaoTr] (Bep-
Hokpagoia eTTeepyaaiag).

* KaBapioTe TIG ECWTEPIKEG ETTIPAVEIEG TNG UTTODOXNAS
NG PUOIYYOG KAl TOUG BiOKOUG EUBOAWV.

* A\ITTAvETE TOUG GEOVEG. (€1OIKO ypAao!).
Mauon TouAdxIoToV 5 AETTTWV.

To akpo@uoio avapi§ng (21,
€1K.1) oTrdel.

« 'Exel eykataoTabei Aavbaouévo a-
Kpo@UOI0 avAauIgng.

* To akpo@UcoIo avauiEng / cwAnvoel-
On¢ adkog d¢ev gival cupBaTo.

* XpNnOIYOTIOINCTE TO AKPOPUCIO avAUIENG TTOU TTPO-
BAETTETAI ATTO TOV KATAOKEUAOTH.

* ETTIKOIVWVAOTE JE TOV KATOOKEUAGOTH TOU OKPOPUUTI-
oU avapIgns / cwAnvoeidoug oAKou.

-10 -




MpéBAnua

ArTia

A1opBwTIKA evépyeia

O owAnvoeIdNg 0dKog OTTdEl
A vupioTaTal {nuId.

* O1 diokol euROAwY €xouv @Bapei u-

TePPOAIKA A €xouv uTTOOTEl NUId,
KAVOVTAG TOV OWANVOEIBH 0GKO va

OQ@NVWVETAI AVAUETa oTo OIOKO El-

BoAou kal Tn eUoIyya.

* To UANIKO €xel OKANPUVEI HEPIKWG PE-

oa oTn QUOolyya.

* AvTIKaTaoTAOTE TOug Biokoug euBOAWY (CUPBOUAEU-
Beite TNV gvoTnTa 6.2).

* AVTIKATaoTACTE TN QUOlyya (CUPBOUAEUBEITE TNV €-
vétnTta 5.1).

H mrpow6non otapard Xwpig
gp@avn Adyo Kai n povada e-
KTeAEi pia oUvToun diadpopn
EKTOVWONSG.

* To UAIKO €xel TTEEl OTO AKPOPUTIO
avApEIgnG.

* XpNOIPOTTOINOTE KAIVOUPYIO aKPOPUCIo avANEIENG..

H Tpow6lnon oTapatd xwpig
gu@avin Adyo Kai ol Siokol gl-
BOAwWYV emCOTPEPOUV OTNV ApP-
XIKN Toug B€on.

* H povada eAéyxou €xel eVTOTTIOE! U-

TePPBOAIKN TTiEDN.

* To UANIKO péoa oTn QUOIyya EXEl
OKANpUVEL.
* AveTTapkAg AiTravan Twv agovwy.

* To aTmoTUTTWTIKO UAIKO gival uttepBOAIKE Wuxpod. A-
vaTpéETe OTIG 0dNYieg ETTEEEPYOTIAg TOU KATAOKEU-
aoTh.

* XpnoIyoTroInoTe pia kaivoupyla @ualyya.

* A\ittéiveTe TOUG GEOVEG.

O1 Auyvieg LED Twv mrpoypap-
MaTWV avdaupiEng avapoofn-

» Agv €xel eTIAeyEl TTPOYPAUUO QVE-
HIgng.

* EmMA£ETE TO OWOTS TTPdYPAA avapIgng via TO O-
TTOTUTTWTIKO UAIKO (BA. evotnTa 5.1.1).

VOUV OTOV TO KAAUMHA TNG HO-
vadag gival avoixTo.

8

TeEXVIKES TTPODIAYPAPES

Ap. TTpOi6VTOG: 25 6200 0000 25 6200 1000 25 6200 3000
TAdon NAEKTPIKAG TPOPOdOTiag: 230V 120V 100V
ZuxvoTnTa dIKTUOU: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
KatavdAwon nAeKTp. eVEPYEIAG: 280 VA

Ac@AaAgia NAEKTP. TPOPODOTIAG: 2 x T2AH 2xT3,15AH

AlooTdoeig
(Owog x TTAATOG X YAKOG):

330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 inch)

Bdapog (ddeia povada): 7,0 kg

<70 dB(A)

ETriredo Bopufou:

Katnyopia TpooTtaciog: Kartnyopia | (éva)

9 Eyyunon

E@ooov n povada xpnoigotroigital cwaTd, n Renfert rapéxel eyyunon yia 6Aa ta e€aptiparta tng Povadag
avapiEng Dynamix®speed 2 yia xpovikn Tepiodo 3 eTGV.

MpouTrdBeon yia Tnv agiwan TNG eyyunong aTtoTeAEl n UTTOBOAR TOU TTPWTATUTTOU TIOAOYiIOU TTWANCNG TOU
€€eIBIKEUPEVOU KATAOTHMATOG.

ATTO TNV TTapoxr £yyunong atrokAgiovTal EAPTHHATA, T OTTOIO UPIoTAVTAI YUTIOAOYIKH GBoPd (avaAw-
O1ua) KaBwg Kal Ta avaAwoipa e¢apTiuaTa. Autd Ta e€apTAPATA ETTICNKAIVOVTAI OTOV KATAAOYO aVTaA-
AAKTIKWV. H gyyunon kaBiotatal dkupn o€ TTEPITTTwon adoKIung Xprong, TapdBAsyng Twv Tpodiaypa-
PWV XEIPIOPOU, KABApIoPOU, CUVTAPNONG Kal OUVOEONG, €€ 18IV ETTIOKEUNG Ol ETTIOKEUWY, Ol OTTOIEG dEV
TTPAYUATOTTOIOUVTAI ATTO €CEIOIKEUNEVA KATAOTAUATA, XPONG AVTOAAOKTIKWY TPITWV KOTAOKEUAOTWYV KAl
aouvnBIoTWY A CUPPWVA PE TOUG KAVOVIOUOUG XPHONG QVETTITPETTTWYV ETTIOPACEWV.

O1 TTapox£g eyyunong dev £XoUV WG aTTOTEAECHUA TNV TTApdTacn Tng £yyunong.

-11 -
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MAnpogopieg amoppiyng

ATToppIyn avaAWoIHwWY

O1 &deleg PUaIyyeEG, ol CWANVOEIDEIG OAKOI KaBWG Kal T XpNOIJoTToINuévVa puyxn avauiEng TTPETTEl va
ATTOPPITITOVTAI CUPQWVA WE TIG 0BNYIEG TOU KATOOKEUAOTH.

ATtréppiyn povadag

H amméppiyn TnG OUCKEURG TTPETTEN va die¢ayeTal atrd eeIdIkeupévn emmixeipnon. H egeidikeupévn emixeipn-
on TTPETTEI VA EVNUEPWOET OXETIKA PE TUXOV ETTIKIVOUVA YIO TNV UYEIQ KATAAOITTO OTN GUOKEUN.

Y1moédeign améppiyng yia Ta Kpdarn tng EE

Me o1ox0 TN diatpnaorn, TNV TTPOCTACIA Kal TV ATToQUYr TNG JOAUVONG Tou TTEPIBAAAOVTOG Kal T BEA-
Tiwon TNG ETTAVAYXPNOIYOTTOINONG TTPWTWYV UAWV (avakUkAwaon), N Eupwtraikr) EmiTpotrr| €xel BeoTrioel
00nyieg, cUPNPWVA WE TIG OTTOIEG O KATOOKEUAOTEG UTTOXPEOUVTAI VA TTAPAAAUBAVOUV TIG NAEKTPIKES Kal
NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG YIa va TIG TIPOWOOUV O€ £va eAeyXOUEVO oUOTNUA ATTOPPIYNG ) AVOKUKAWGONG.
DEvT66 Tng EupwTraikng 'Evwong, ol CGUGKEUEG TTOU PEPOUV TO TTOPOKATW OUMPBOAO dev emiTpETTE-
TOI VO OTTOPEITITOVTAI Madi JE Ta SNUOTIKA aTToppPidpaTa Xwpig diaAoyn.

MNa TepIoooTEPES TTANPOPOPIEG OXETIKA UE TNV 0pBR aTTdpPIYN TOU TTPOIOVTOG, ATTEUBUVOEITE GTIG TOTTIKEG
0aG aPXEG.

ETmi@QuAACOONAOTE TOU SIKAIWHATOG HOG VA TTPOBOUNE OE TEXVIKEG TPOTTOTIOINCEIG.

-12-
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Giris
Kullanilan semboller

Bu talimatlarda ve cihazin kendisi Uzerinde asagidaki semboller kullaniimaktadir:
Kullanim Yonergelerini takip edin!

DIKKAT
Yaralanma tehlikesi!

Elektrik akimi
Bu, elektrik akimi nedeniyle bir tehlike oldugunu gosterir.

Dikkat
ilgili uyan bilgilerine uyulmamasi cihazin hasar gérmesine neden olabilir.

Not
Bu isletme talimati, cihazin kullanimini kolaylastirmak icin isletmeciye faydali bilgiler sunar.

Kullanim talimatlarini internet sitemizde elektronik formatta bulunabilirsiniz.
www.renfert.com/p915 adresini ziyaret ediniz. Litfen asagidaki liriin numarasini giriniz:
256200 0000.

Lutfen kullanim siiresine dikkat ediniz.

Cihazi 2 dakika galistirdiktan sonra en az 5 dakika ara vermeniz gerekir.

3 tam kartusun hemen iglenmesinden sonra (yaklagik 30 dl¢ii, orta boyutlu 6l¢ii kasigi) 2 saatlik
bir dinlenme araligina gecilmelidir. Bu siire zarfinda, cihaz baglh kalabilir.

Uriin igin gegerli olan AB yénetmeliklerine uyulmalidir.
AB iginde, bu cihaz WEEE yo6nergesi hiikiimlerine tabidir.
Uretici

Uretim tarihi

Tibbi cihaz

Uzman personel tarafindan kullaniimalidir.

Siralama, 6zellikle dikkat edilmesi gereken hususlar:
» Siralama

- Alt Siralama
= Eylem talimati / Gerekli eylem / Girig / Faaliyet sirasi:

Belirtilen eylemi belirtilen sirada yapmaniz talep edilmektedir.

¢ Bir eylemin sonucu / Cihaz reaksiyonu / Program reaksiyonu:

Cihaz veya program eyleminize tepki verir veya belirli bir olay meydana geldiginde tepki verir.

Diger semboller kullanim esnasinda agiklanmistir.

AB Uygunlugu

Renfert GmbH isbu vesile ile bu trinln:

Dynamix®speed 2
Uriin numarasi: 25 6200 0000, 25 6200 1000, 25 6200 3000
Asagidaki AB yonergelerine:
(AB) 2017/745 sayili Yonergelere uygun oldugunu beyan eder
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Guvenlik

Bu igletim talimatini bir baglangi¢ noktasi olarak kullanarak, cihazi kullanacak tiim igletmecileri
uygulama alani, ¢galisma sirasindaki olasi tehlikeler ve cihazin dogru ¢alismasi konusunda bilgi-
lendiriniz.

Latfen bu isletim talimatini isletmeciler i¢in hazirda bulundurunuz.

Tibbi cihazla ilgili sikayet ve olaylar olmasi durumunda, lutfen derhal Renfert'i bilgilendiriniz. Ren-
fert siireci gézden gegirecek ve ciddi olaylar ilgili Uye Ulkelerdeki yetkililere bildirecektir.

Uygun Kullanim

Dynamix®speed 2 yalnizca 2 bilesenli hassas 6lgl malzemelerin sikilmasi icin tasarlanmistir.

Dynamix®speed 2'yi, ¢esitli Ureticilerin takviye kartuslarinda 5:1 kartus veya torbalar ile kullanmak mim-
kindur.

Malzemeyi karistirmak icin altigen basli dinamik karistirma uglari kullanilir.
Uretici tarafindan saglanan tiim giivenlik ve igletme talimatlarina her zaman riayet ediniz!

Yalnizca liretici tarafindan belirlenen karistirma uglar kullanilabilir.

Guvenli igletim igin ortam kosullan

Cihazin glvenli sekilde calistiriimasi ancak asagidaki ortam kosullarinda saglanabilir:
- Kapali mekénlarda;
- Deniz seviyesinden 2.000 m yukseklige kadar;
-5ila 40 °C [41 - 104 °F] ortam sicakligi aralidinda *);

- 31 °C [88 °F] sicaklikta maksimum %80 bagil nem altinda; 40 °C [104 °F] *) sicaklikta dogrusal olarak
azalarak %50 oranina kadar olan bagil nem altinda;

- Gerilim degerindeki dalgalanmalar nominal degerin % 10‘undan fazla olmamak kosuluyla sebeke
elektrigi beslemesiyle;

- Kirlenme Derecesi 2 olan ortamlarda;
- Agiri gerilim kategorisi Il olan ortamlarda.

*) 5ila 40 °C [41 - 104 °F] sicaklikta cihaz %80 oranina kadar bagil nem altinda kullanilabilir. 31 ila 40 °C
[88 - 104 °F] sicakliklarda, kullanima hazir olmanin saglanmasi igin hava neminin oransal olarak dismesi gerek-
mektedir (Ornegin: 35 °C [95 °F] sicaklikta = %65 hava nemi; 40 °C [104 °F] sicaklikta = %50 hava nemi). Cihaz
40 °C [104 °F] uzeri sicakliklarda ¢alistinlamaz.

Saklama ve tasima igin ortam kosullari

Saklama ve tagima esnasinda asagidaki ortam kosullarinin olmasini saglayiniz:
- Ortam sicakhgi - 20 — +60°C [-4 — + 140 °F],
- Maksimum bagil nem %380.

Tehlikeler ve Uyan Talimatlar

VAN

Genel Uyarilar

Yalnizca kapali mekéanlarda kullanilir. Cihaz sadece kuru igletim igin tasarlanmis olup agik havada
veya islak sartlar altinda kullanilamaz veya saklanamaz.

Cihaz yalnizca lilkeye oOzel fis sistemiyle donatiimis sebeke elektrigi kablosuyla igletime alinabilir.
Cihaz yalnizca koruyucu iletken sistemine baglanan soketlere takilabilir.

Fige erisim kolay olmahdir.

Ekipmanin sebeke kaynagindan baglantisini kesmek igin elektrik sebeke fisini gekiniz.

Baglanti kablolarini (6rnegin elektrik kaynagi kablolarini), hortumlari ve muhafazalari (6rnegin
kullanim folyosu) diizenli olarak hasarlar bakimindan (6rnegin kivrilmalar, ¢atlaklar, gozeneklilik)
ya da asinma bakimindan kontrol ediniz. Hasarl baglanti kablolarina, hortumlarina veya muhafaza
parcalarina sahip ya da baskaca arizalari bulunan ekipmanlar galigtirllamaz!
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Ekipman yalnizca, tip plaka etiketi Gizerindeki bilgiler, bolgesel elektrik gerilim sebekesinin stan-
dartlarina uygun olmasi sartiyla igletime alinabilir.

Cihazin elektrik aksamlari Gizerinde ¢aligmaya baglamadan 6nce daima duvar tipi elektrik prizin-
den cihazin figini ¢ekiniz.

Malzeme ureticisi tarafindan saglanmis olan her tiirlii tehlike veya uyari agiklamalarina dikkat
ediniz.
Patlama riski olan ortamlarda galigtirmayiniz.

isletim esnasinda ve elektrikli cihazlarin diizenli olarak yapilan giivenlik testiyle iligkili ulusal ku-
rallara uyulmasi igletmecinin sorumlulugundadir.
Almanya icin bunlar DIN EN 62353 (V DE 0751) ile ilgili MPBetreibV'dir.

Bu cihazda yalnizca Renfert GmbH Limited Sirketi tarafindan teslim edilen veya onaylanan akse-
suar ve yedek parcalar kullanilabilir. Bagkaca aksesuar veya yedek parcgalarin kullanimi cihazin
guvenligine zarar verebilir; agir yaralanma riski tasir ve gevreye zarar verebilir ya da liriinde hasar
olusmasina neden olabilir.

REACH ve SVHC ile ilgili bilgileri www.renfert.com adli internet sitemizin Destek béliimiinde bula-
bilirsiniz.

Elektromanyetik uyumluluk (EMC) hakkinda bilgi

"Elektromanyetik uyumluluk (EMC) hakkindaki bilgileri bu talimatlarin sonunda ayri bir bélimde bulabilir-
siniz."

Yetkili Kisiler
Bu cihaz 14 yasindan kuguk kisiler tarafindan kullanilamaz.
Yalnizca uygun sekilde egitim almis kisiler cihazi galistirabilir ve ona bakim yapabilir.

Bu kullanici bilgilendirme belgesinde aciklanmamig tamir islemleri yalnizca uzman elektrik teknisyenleri
ya da yetkili saticilar tarafindan yapilabilir.

Sorumlulugun Reddi

Renfert GmbH Limited Sirketi, asagida agiklanan kosullarin olusmasi durumunda her turli zarar tazminati
taleplerini ve yine garanti kapsamindaki her turli talebi reddeder:

Eger iiriin kullanim talimatinda belirtilen amaclardan farkli amaglar igin kullaniliyorsa;

Eger iiriin kulanim talimatindaki agiklanan degisikler harici herhangi bir sekilde degistiriliyor ise;

Eger urin yetkili saticinin haricinde tamir edilmis ise veya orijinal malzeme iireticisi olan Renfert
yedek parcgalari kullaniimamis ise;

Eger iiriiniin kullanimina goériilebilir glivenlik kusurlari veya hasarlara ragmen devam ediliyor ise;
Eger liriin mekanik ¢carpmalara maruz kalmis ise veya yere diisuriilmus ise.

Karigtirma uglarindan, boru seklindeki torbalardan veya kartus ¢atlamalarindan kaynaklanan ha-
sarlara karsi hicbir yikiimliiliikk Gistlenmeyiz.

Uriin Tanimi

Genel Tanim

Olgli malzemelerini karistirmak igin kullanilan Dynamix®speed 2 cihazi, 2 bilesenli dental élgli malzeme-
lerinin sikilmasini ve karigtirilmasini kolaylastirir.

Cihazda farkh Ureticilerin kartus tutucularindan 5:1 kartuslar veya boru seklindeki torbalar kullanilabilir.

@ veya @ sembolleriyle isaretlenmis dlcii malzemeleri Dynamix®speed 2'deki ilgili karistirma programi ile
iki kat daha hizli sikilabilir.

Karistirma programlari, baski disklerinin ilerleme hizini ve altigen bagli ucun dénme hizini kontrol eder.
Olgli malzemesiyle ilgili yalnizca Uretici tarafindan tasarlanmis karistirma uglari kullaniimalidir.



3.2

Dilizenek ve Kontrol Dugmeleri

1 Dolum Seviyesi Gostergesi
2 “Olgl kasig1” besleme digmesi
(hizli sikma hizi)

3 “Dagitict” besleme digmesi
(yavas sikma hizi)

Geri gekme digmesi

Sari LED, atik seviyesi gostergesi
Yesil LED, cihaz ACIK

Kirmizi LED, cihaz kapagi acgik
Cihaz kapag

Baski diskleri

10 Mil kapaklari

11 Mil

© 00 N O O b

a

Sirgl
Altigen basli u¢
Kartus yatagi

Karistirma programlari igin kontrol digmeleri
ve LED ekrani

Sebeke kesicisi

Sigorta

Sebeke baglantisi

Glc kablosu

Kartus / Boru seklinde torba ile birlikte kartus
Karistirma ucu

Servis baglantisi

Res. 1




3.3

3.4

41.1

41.2

41.3

4.3

Standart Teslimat igerigi

1 Dynamix®speed 2 karistirma cihazi
1 Gug kablosu
1 Isletim talimat

Aksesuarlar
256200 0100 Duvar montaj kiti

Hizmete Sokma

Kurulum

Cihaz hem duvara monte edilerek hem de tezgah Usti cihaz olarak kullanilabilir.

Tezgah Ustii Cihaz

Cihazi ayarlamak icin stabil bir destek (altlk) seginiz.

Duvar Baglantisi

Duvar montaj kiti (aksesuarlara bakiniz) sayesinde, cihaz guvenli bir sekilde duvara monte edilebilir. Mon-
taj talimati montaj kitinde yer almaktadir.

Kurulum Tavsiyeleri

Cihazi 18 - 24 °C [64 — 75 °F] oda sicakhidinda kullaniniz.

Cihazi kurarken asagidaki hususlara dikkat ediniz:

» Cihazi sicak kaynagin altina yerlestirmeyiniz.

» Cihazi acik pencerelerin dnline yerlestirmeyiniz.

+ Cihazi dogrudan glines isigina maruz kalacak bir yere kurmayiniz.
 Cihazi asiri rutubete maruz birakmayiniz.

Baglanti ve Baglatma

Cihaz yalnizca, tip plaka etiketi lizerindeki bilgiler, bolgesel
elektrik gerilim sebekesinin standartlarina uygun olmasi sar-
tiyla isletime alinabilir.

= Birlikte verilmis olan glg¢ kablosunu (19, Res. 1) sebeke baglanti
soketine (18) baglayiniz.

= Gli¢ kablosunu duvar tipi elektrik prizine takiniz. Res. 2
= Cihazi ana gug salterinden aginiz (16).

Tasima Kilidini Kaldirma

Cihaz calistinimadan 6nce tasima kilidinin kaldiriimasi gerekir:
= Bolum 4.2'de tarif edildigi gibi cihaz baglanir ve galistirilir.
= Cihazin kapagini kapatiniz (8, Res. 1).
= Geri cekme digmesine basiniz (4).

¢ Baski diskleri (9, Res. 1) durunca ana konumlarina cekilirler.
= Cihazin kapagini aginiz.
= Tasima kilidini kaldiriniz (23).

Cihaz simdi kullanilmaya hazirdir.
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51.1

Kullanim

Kartusun Takilmasi ve Degistirilmesi

Kartus yalnizca her iki baski diski de (9, Res. 1) ana konumdaysa
takilabilir veya degistirilebilir.

= Cihazin kapagini kapatiniz (8, Res. 1).

= Geri cekme digmesine basiniz (4).

¢ Baski diskleri ana konumlarina yuksek hizda geri dénerler ve
otomatik olarak dururlar.

Bitmeden énce geri cekme hizi azalir. Cihazin kapagini yalniz-
ca baski diskleri ana konumlarina ulastiginda ve durdugunda
aciniz.

Basing pistonunun déniis yolu, hareket diigmesine basilarak
durdurulursa, otomatik olarak yoluna devam edemez. Devam
etmek icin déniis yolu diigmesine tekrar basmaniz gerekir.

= Cihazin kapagini aciniz (8, Res. 1).

= Kartusu (20) cihaza takarak yerlestiriniz. LUtfen kartusun sirgu-
ndn (12) altina yerlestirildigindan emin olunuz.

= Karigtirma programini (15), ve ayrica bélim 5.1.1'i seginiz.

Karistirma programi hakkindaki bilgileri kartusta "yildiz" ® veya
"elmas" @ sembolii seklinde bulabilirsiniz.
Bu sembolle igaretli olmayan tiim élcii malzemeleri program &
ile islenmelidir.

= Cihazin kapagini kapatiniz (8, Res. 1).
Kartus yalnizca dizgun sekilde takildiysa kapak kapanacaktir.

Cihazin kapagi dizgln sekilde kapatilincaya kadar "Cihaz kapa-
g1 acik" LED (7, Res. 1) acik kalacaktir.

= Kartus sistemlerini ayarlarken ve diizenlerken litfen 6lgl malze-
mesi Ureticisinin talimatlarina uyunuz.

Yalnizca malzeme lreticisi tarafindan tavsiye edilen karistirma uglarini kullaniniz. Farkli karigtirma
uclarinin kullanilmasi arizaya neden olabilir.

Karigtirma programinin segilmesi

Karistirma programi, program digmelerine basilarak segilir (15).
Belirli bir karistirma programinin segimi, ilgili program digmesinin
yanindaki yesil LED lamba ile onaylanir.

Yildiz ® veya elmas @ ile isaretlenmis karistirma programlari sade-
ce bu sembolleri tasiyan 6zel 6lci malzemeleri ve kartus/karistirma
ucu sistemleri ile kullanilabilir.

Bu sembolleri tagsimayan herhangi bir 6l¢i malzemesi ve kartus/ka-
ristirma ucu sistemi & karigtirma programi ile iglenmelidir.

Lutfen yanlis karigtirma programi ile islenmis 6l¢li malzemele-
rinin ilgili tretici tarafindan garanti edilen kalite standartlarini
karsilamayacagini unutmayin.

Karistirma programi secilirken asagidaki hususlar gegerlidir:

Karistirma programini segme:

= Karigtirma programini, ilgili program tusuna (15, Res. 7) basarak etkinlestiriniz.
¢ Program dudgmesinin yanindaki LED agik olacaktir.

Karistirma programi i¢in asagidakiler gegerlidir:

» Sikma islemi tamamlandiginda, karistirma programi, segilmis olan standby modunda kalir ve cihaz
kapatildiginda hala etkindir.

» Kartus degistirilirken, baski diskleri ana konumlarina hareket eder, karistirma programi devre disi kalir.

» Baski diskleri ana konumunda oldugu sirece, cihaz kapagdi agiktir ve karigtirma programi etkinlestiril-
mez, tim program digmesi LED'leri yanip sOner.

» Cihazin kapag! kapandiginda, LED kapanacaktir. Cihazin kapagi acildiginda ve higbir sikma islemi
baslatiimamis veya higbir karistirma programi etkinlestiriimemis ise, bunlar tekrar yanip sénmeye basla-
yacaktir.

-7-



« Daha 6nceden bir program segilmeden, sikma (6lgii malzemesi (2, Res. 8) veya dagitim (3, Res. 8)
diigmesine basilirsa, cihaz & programi otomatik olarak etkinlestirir. & diigmesinin yanindaki LED agik
olacaktir.

+ Kullanici, ilgili program digmesine basarak istedigi zaman bir karistirma programindan farkli bir progra-
ma gecis yapabilir.

5.2 Sikma

= B&lim 5.1'de belirtildigi gibi cihazi kurunuz.
= Besleme digmesine (2) veya (3) basili tutunuz (istenilen hiza
veya fonksiyona bagli olarak):
- Olgii kasig1 (2), hizli sikma hizi
veya
- Dagritici (3), yavas sikma hizi

¢ Karistirma cihazinin altigen basli ucu (13, Res. 1) donmeye
baslar ve otomatik olarak karistirma ucuna (21, Res. 1) dogru
ilerler ve sonra tekrar durur.
¢ Baski diskleri 6lgi malzemesine ulagincaya kadar yiksek
hizda ilerlerler.
¢+ Olgli malzemesine temas ettikten sonra cihaz segilmis olan
baski hizina otomatik olarak gecer ve karistirma mili ddnmeye
baslar.
= Olgli kasigini veya dagiticiyr doldurunuz.
= Istenilen miktarda malzeme sikilir sikiimaz besleme diigmesini
birakiniz.

¢ ilave 6lgii malzemesinin sikilmasini 6nlemek amaciyla baski
diskleri kisa bosaltma hareketi ile geri ¢ekilir.

Baski diskleri yalnizca cihazin kapagi kapaliysa hareket edecektir.

Karigtirict milin karigtirma ucuna takilmasi isitilebilir bir giiriiltii olusturur. Bu, son derece normal-
dir.

Yeni takilan kartustan veya tekrar takilip kullanilmis kartustan ¢ikan 5 cm'lik ilk malzeme atilmali-
dir. Liitfen malzeme (ireticisinin tavsiyelerini dikkate aliniz!

Sikma esnasinda kartus bosalirsa yeni kartusun hizli bir sekilde takilmasi ve yeni sitkma isleminin
baglayabilmesi icin baski diskleri otomatik olarak ana konumlarina dénerler.

W, N, NN,

5.3 Dolum Seviyesi Gostergesi ve Kalan Miktar

5.3.1 Dolum Seviyesi Gostergesi
Dolum seviyesi gostergesi (1) kartusta kalan 6lgli malzemesi mik- =1
tarini tahmin etmenize yardimci olur.

Ancak yeni bir kartus taktiktan sonra veya kartus ¢ok dolu ise
kirmizi gésterge baslangigta gorilemeyecektir.

Baski diskleri kartugun icerisine yaklagik olarak 25 mm ilerledigin-
de ancak gosterge gorinur hale gelecektir. 2]

5.3.2 Kalan Miktarin Tespit Edilmesi

Dynamix®speed 2, elektronik dolum seviyesi algilama sistemi ile N
donatiimigtir. - L_ -3
Kartusta yalnizca yaklasik olarak bir 6l¢t kasigini dolduracak . -
kadar malzeme kaldiysa "Atik seviyesi" sari LED (5) yanmaya g 2 o .;
devam eder. °°
Gosterge, artik seviyesi isaretini gegiyor. Res. 9



N, -

6.2

6.3

6.5

Temizlik / Bakim

Cihaz, bakim gerektiren herhangi bir kiigiik par¢aya sahip degildir.
Cihazin talimatlarda belirtilenin disinda agilmasina izin verilmez!

Kesinlikle ¢oziicli madde iceren temizleyici maddeler kullanmayiniz.

Temizlik isleminde kesinlikle kizgin buhar kullanmayiniz!

Cihazi temizlemek igin nemli bir bez ile yalnizca asagi dogru siliniz.

i¢ Kismin Temizlenmesi
» Kartus yatagi (14, Res. 1):

Temizlemek amaciyla baski diskleri (9, Res. 1) geri ¢cekilerek, kartus yatagina kolayca erisilebilir.
» Baski diskleri (9, Res. 1) ve mil kapaklari (10, Res. 1):

Birikintileri ve kalintilari baski plakalarindan veya mil kapagindan uzalastirmak i¢in kartus yerinde degil-
ken ve cihazin kapadi agikken baski plakalarini uygun bir pozisyona hareket ettirmek mumkuindar.

Millerin (11, Res. 1) kendisini KESINLIKLE temizlemeyiniz. Cihazin diizgiince galismasi igin millere
makine yaginin siiriilmesi gerekir.

Ipucu:

Ol¢ii malzemesi kalintilari kuru bir bez veya kagit havlu ile kolayca kaldirilabilir.

Nemli bir bezle temizlemenin yani sira asagidaki temizlik maddelerini de kullanabilirsiniz:

* Incidur Spray (Ecolab)

* Incides N temizlik bezi (Ecolab)

Bu maddeleri kullandiktan sonra patlama riski olan ortami yeterince havalandiriniz.

Baski Diskinin Degistirilmesi
Baski diskleri (9, Res. 1) kartusun i¢ duvarina (20, Res. 1) sUrttigu icin asinmaya maruz kalr. Fazla asi-
nan baski plakalari kartusun igindeki (20, Res. 1) boru seklindeki torbaya zarar verebilir.

Ayrica, kartusun yanhs sekilde yerlestiriimesi baski plakasinin kirilmasina neden olabilir. Bu nedenle
yedek parga olarak yedek baski diskleri mevcuttur. Yedek pargalar gerekli takim ve kurulum talimatlari ile
birlikte saglanir.

Cihaz Kapaginin Degistirilmesi

Cihaz kapagi (8, Res. 1) yedek parga olarak mevcuttur.
Yedek pargalar gerekli takim ve kurulum talimatlari ile birlikte saglanir.

Sigortanin Degistirilmesi

Sigortayi degistirmeden 6nce duvar tipi elektrik prizinden gli¢ kablosunun fisini cekerek ana gii¢
kaynagindan cihazin baglantisini kesiniz.

Sigortay! degistirirken, yalnizca ayni kategoriye sahip sigortalari kullaniniz. "Teknik Ozellikler" bélimiine
bakiniz.

Kesinlikle asin gliglii sigortalar kullanmayiniz.

= Cihazin figini ¢ekiniz.

= Sigorta yuvasini ¢ekiniz (17).
= Arizali sigortayi ¢ikartiniz ve yeni bir sigorta takiniz.

= Sigorta yuvasini iterek igeri sokunuz ve tam olarak oturdugundan 17 Res. 10
emin olunuz.

Yedek Parcalar

www.renfert.com/p918 internet adresinde yedek parga listesinden
asinmaya meyilli ve yedek parcalara iligkin parcalari bulabilirsiniz.
Latfen asagidaki Griin numarasini giriniz: 25 6200 0000.

Garanti kapsami digindaki pargalar (asinan pargalar veya sarf
malzemeler) yedek parga listesinde isaretlenmistir. Cihazin tretim
tarihini ve seri numarasini cihazin dstinde bulunan birim etiketin-
de gorebilirsiniz.

-9-



7

Arizalarin giderilmesi

Ariza

Nedeni

Diizeltici eylem

LED'ler (5, 6, 7, Res. 1) yan-
miyor, baski diskleri hareket
etmiyor.

* Cihaz galistirnimamis.

* Cihazi ana glg¢ salterinden aginiz (16, Res. 1).

Cihaz acilmiyor.

* Gig¢ kablosu cihaza diizgiince
baglanmamis.

« Sigorta patlamis.

* Duvar tipi elektrik prizinde elekt-
rik yok.

* Cihaz arizal.

* Cihazin figinin dizgutince oturup oturmadigini
kontrol ediniz (Res. 2).

« Sigortay! degistiriniz (Bélim 6,4'e bakiniz).

* Duvar tipi elektrik prizinde elektrik olup olmadigini
kontrol ediniz.

« Cihazi tamire gonderiniz.

Baski diskleri hareket etmi-
yor, "Cihaz kapagi" LED'i (7,
Res. 1) acik veya yanip so-
niiyor.

* Cihazin kapag diizgiince kapatil-
mamis.

* Cihazin kapagini (8, Res. 1) kapatiniz ve kartus-
larin dizgiince oturup oturmadigini kontrol ediniz.
Gerekirse kartuslari dogru sekilde oturtunuz.

Baski plakalar kartusa dogru
c¢ok yavas hareket ediyor.

+ Baski diskleri durmadan 6nce ka-
pak aciimis. Kartusun dnceki pozis-
yonu kaydedilmis.

* Geri gekme digmesine (4, Res. 1) basiniz ve baski
plakalari ana konumlarina ulagincaya ve tamamen
duruncaya kadar bekleyiniz. Ardindan kartusla isle-
mi tekrarlayiniz.

Kartuslar ¢ikarilamiyor / taki-
lamiyor.

» Baski diskleri ana konumlarina
tam olarak ¢ekilmemigler.

* Geri gekme diigmesine (4, Res. 1) basiniz ve o-
tomatik olarak duruncaya kadar baski disklerinin
geri ¢cekilmelerine musaade ediniz. Baski diskleri
simdi ana konumlarindalar (Bolim 5,1'e bakiniz).

Karigtirma ucunun igerisi-
ne karigtirici mil takildiginda
yiiksek bir ses duyuluyor.

* Yay durdurucuya ulagincaya ka-
dar kanigtirict milini ileriye itiyor.

* Bu, son derece normaldir ve hi¢bir miidahale ge-
rektirmez.
 Ancak karistirma ucunu sonradan takiniz.

Karistirma ucu (21, Res. 1)
dénmiiyor.

« Karistirici milinin kendisi icine
gecmemis.

» Malzeme, karistirma ucunun igin-
de sertlesmis.

« Karigtirici motorun termal koruyu-
cusu etkinlestirilmis.

* Kartusun diizglince oturup oturmadigini kontrol
ediniz.
* Yeni bir ug takiniz.

* Cihazi yaklasik olarak 30 dakika sogumaya bira-
kiniz, maksimum uygun gérulen calisma siresine
uyunuz (2 dakika calistirip 5 dakika duraklatiniz).

Cihaz, Stkma hizini otomatik
olarak azaltiyor.

» Cihaz oldukga viskoz bir 6lgii mal-
zemesi olarak algiliyor ve otoma-
tik olarak besleme hizini ve karig-
tirict dénme hizini yavaslatiyor.

 Kartus tutucusu icerisinde kirlen-
me (6r. artik).

» Mil yeterince yaglanmamis.

» Duraklama suresi gézlenmedi.

* Bu durum yalnizca malzeme ¢ok fazla viskoz ve-
ya soguk ise olusur. Ureticinin isleme talimatlarina
(isleme Isis1) basvurunuz.

» Kartus tutucusunun ve baski plakasinin i¢ ylzey-
lerini temizleyiniz.

* Milleri yaglayiniz (6zel makine yagi!)

* En az 5 dakika ara veriniz.

Karistirma ucu ¢athyor
(21, Res. 1).

* Yanlis karistirma ucu takilmis.

* Karistirma ucu / boru seklindeki
torba uyumlu degil.

« Karigtirma ucunu Ureticinin belirledigi sekilde kul-
laniniz.

* Karistirma ucu / boru seklindeki torba ureticisiyle
irtibata geciniz.

Boru seklindeki torba patla-
mis veya hasar gérmiis.

* Baski diskleri fazla asinmis veya
boru seklindeki torba, baski dis-
ki ile kartug arasinda sikistid igin
hasar gérmus.

* Malzeme kismen kartus igerisinde
sertlesmis.

« Baski disklerini degistiriniz (Bolum 6,2'e bakiniz).

« Kartusu degistiriniz (Bolim 5,1'e bakiniz).

Besleme belirgin bir sebep ol-
madan duruyor ve sonra bas-
langi¢ konumuna doéniiyor.

» Malzeme kartus igerisinde sert-
lesmis.

* Yeni karistirma ucu kullaniniz.

Besleme belirgin bir sebep ol-
madan duruyor ve baski disk-
leri ana konumuna doéniiyor.

 Kontrol elemani asiri yuk algila-
mis.

* Malzeme kartus igerisinde sert-
lesmis.

* Mil yeterince yaglanmamis.

+ Olgii malzemesi gok soguk, Ureticinin isleme tali-
matlarina basvurunuz.
* Yeni bir kartus kullaniniz.

* Milleri yaglayiniz (6zel makine yagi')

Cihaz kapagi acgikken, karig-
tirma programi LED'leri yanip
soniiyor.

* Karistirma programi secilmemis.

+ Olgii malzemesi igin dogru karigtirma programini
seciniz (b6lim 5.1.1'e bakiniz).

-10 -
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Teknik Ozellikler

Uriin numarasi: 256200 0000 256200 1000 256200 3000
Sebeke gerilimi: 230V 120V 100V
Sebeke frekansi: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Enerji tiketimi: 280 VA

Sebeke giris sigortasi: 2 x T2AH 2xT3,15AH

Boyutlar (yukseklik x derinlik x uzunluk): 330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 ing)

Agirlik (bos): 7,0 kg

GuUrdltt seviyesi: <70 dB(A)

Koruma sinifi: |

9

10
10.1

10.2

10.2.1

134

Garanti

Renfert, cihazin diizgiin bir sekilde kullaniimasi sartiyla, Dynamix®speed 2 karistirma cihazinin tim par-
calarina 3 yillik bir garanti sunar.

Garantiden faydalanabilmek icin 6n kosul yetkili saticinin orijinal satis faturasinin bulunmasidir. Dogal
asinmaya maruz kalan parcalar (asinan pargalar) ve sarf malzemeler garanti kapsami disindadir.

Bu pargalar yedek parga listesinde belirtiimistir.

Amaca uygun olmayan kullanim durumunda; kullanim, temizlik, bakim ve baglanti kurallarina uyulmamasi
durumunda; uzaman personel tarafindan yapilmayan tamiratlarda ve alicinin kendisinin tamirat yapmasi
durumunda; bagka Ureticilerin yedek pargalarinin kullaniimasi durumunda veya kullanim kurallarina gore
uygun goérilmeyen etkilerin olusmasi durumunda garanti iptal olur.

Garanti kapsaminda yapilan islemler garantinin siresinin uzatilmasini saglamaz.

imha Uyarilan

Sarf Malzemelerin imha Edilmesi

Bos kartuslar ve boru seklindeki torbalar ve ayrica kullaniimis karistirma uglari, treticinin talimatlarina
uygun bicimde imha edilmelidir.

Cihazin imha Edilmesi

Cihazin imha edilmesi uzman bir isletme tarafindan yapilmalidir. Bu uzman igletme cihazdaki her tarlt
tehlikeli artik hakkinda bilgilendirilmelidir.

AB Ulkeleri igin imha Uyarilar

Cevrenin korunmasi ve gevresel kosullarin surdirilmesi, gevre kirliliginin 6nlenmesi ve ham maddelerin
(geri donusim) yeniden kullaniimasinin artiriimasi igin Avrupa komisyonu, elektrikli ve elektronik cihaz-
larin dizenli bir sekilde imha edilmesi veya geri donisim sistemine yonlendiriimesi amaciyla bunlarin
ureticiler tarafindan geri alinmasina yonelik bir ydnetmeligi hayata gecirmigtir.

Bu nedenle bu sembolle tanimlanmig cihazlar Avrupa Birligi icinde tasnif edilmemis kentsel kati
atik olarak imha edilemezler:

Uygun imha islemine iliskin daha fazla bilgi icin IGtfen yerel makamlara basvurunuz.

Degisiklige tabidir
-11 -



-12-



Tartalom

= O 0 N

Bevezetes o

1.1
1.2

Alkalmazott SZIMBOIUMOK.........ooo oo

EK-megfelelB8Seq. ...

BiztonSag. ...

2.1
2.2
2.3
24

2.5
2.6
2.7

Kornyezeti feltételek tarolas és szallitas esetén..........ccc........
Veszélyekkel kapcsolatos és figyelmeztetd utasitasok
2.4.1 AtalAnN0S INFOMMAGIOK .....oocccoooooeeeoeeeeeeeeeeeeseeeeeseeseeeoee e

Megjegyzések az elektromagneses 6sszeférhetéségrél (EMC) ..

Jogosult SZemElyeK ...

A felel6sség kizarasa..... e

Termékleiras....... e

3.1
3.2
3.3
3.4

AlIANOS 1€1TAS e

Részegységek és funkcidegységek......... e

A szallitmany tartalma..... e e

B =1 (V4= (o] O

Uzembe helyezés........o

41

4.2
4.3

FOIAITEAS ..o

B4 ANOKESZUIBK ..o

4.1.2 Falratorténs felSZErelés ...

4.1.3 Felallitasi Javaslatok ...

Csatlakoztatas €s bekapCsolas...........rcsce

Tavolitsa el a szallitasi rogzitest ...

Kezelés. ... e

5.1

5.2
5.3

A parton behelyezése és patroncsere ...

5.1.1 Kever6program kivalasztasa... e
KIPFESEIBS ...

Toltésszint kijelzése és maradék mennyiség...oon
5.3.1 TOIESSZINt KIJEIZESE .......ccvv e

5.3.2 Maradék mennyiség feliSmerése...........ooiicriieeeecee

Tisztitas / Karbantartas ... .

6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

A belsé tér tisztitasa................. et

A NyomOtaNyer CSEréje ...
A készllékfedél CSeréje ...

BiZEOSTIEKCSEIE.........cooooeeeeeeeeeeeee e

Poétalkatrészek........... e

Hibaelharitas ... e
MUszaki adatok ...
GaranCia. ..o

Artalmatlanitassal kapcsolatos tudnivaldk.....
10.1 Az (zemelési anyagok artalmatlanitédsa.........co




1.1

)
"4

) 68)
Jme)

min, 5 Min.

max. 2 Min.

NEINERN SIS

1.2

Bevezetés

Alkalmazott szimbélumok

A jelen felhasznaldi kézikdnyvben és a készuléken is szimbdlumok talalhatdk, az alabbi jelentéstartalom-
mal:

Kovesse a hasznalati dtmutatast!

Veszély
Sériilés kdzvetlen veszélye all fent!

Elektromos fesziiltség
Elektromos fesziiltség miatti veszélyeztetés all fent!

Figyelem!
Az utasitas figyelmen kiviil hagyasa esetén a késziilék megsériilhet.

Megjegyzés,
amely javitja és megkdénnyiti a kezelést és a hasznalatot.

A kezelési utmutatot elektronikus formaban szintén megtalaljak internetes oldalunkon, ezen az
elérhetéségen: www.renfert.com/p915. Itt adja meg a kovetkez6 cikkszamot: 25 6200 0000.

Bekapcsolasi idétartamot figyelembe venni.

Minden max. 2 perces hasznalatot kovetéen tartson legalabb 5 perces sziinetet.

A 3 teljes patron (kb. 30 formazas, kozepes méretii kanal) kozvetlen sorrendben torténé feldolgo-
zasa utan 2 6ras sziinetet kell tartani. Ezen id6 alatt a késziilék bekapcsolva maradhat.

Az EU termékre érvényes elbirasait be kell tartani.

Az Eurépai Unidn beliil erre a késziilékre az elektromos és elektronikus berendezések hulladékai-
rél szolo6 iranyelv (WEEE iranyelv) rendelkezései érvényesek.

Gyarté

Gyartasi datum

Orvostechnikai termék

Csak professzionalis hasznalatra.

Felsorolas, amire kiilonosen tigyelni kell
* Felsorolas
- alarendelt felsorolas
= Kezelési utmutato / sziikséges tevékenység / megadas / miveleti sorrend:
Kérjuk, hogy a megadott kezelési miveleteket az el6irt sorrendben végezze.
¢ Tevékenység eredménye / a készlilék reakcidja / a program reakcioja:
A késziilék vagy program reagal az On éltal elvégzett miiveletre, vagy az adott bekdvetkezett ese-
ményre.
A tdbbi szimbdélum magyarazata megjelenésik alkalmaval torténik.

EK-megfeleloség

A Renfert GmbH ezuton tanusitja, hogy az alabbi termék:
Dynamix®speed 2

Cikkszamok: 25 6200 0000, 25 6200 1000, 25 6200 3000

megfelel az alabbi eurdpai el6irasoknak:

(EU) 2017/745 rendelet
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Biztonsag

Képezze ki a kezel6ket a jelen felhasznaloi tajékoztaté alapjan az alkalmazasra, az iizem kdzbeni
esetleges veszélyekre illetve a késziilék kezelésére.
Tartsa ezt a felhasznaldi tajékoztatot a kezel§ szamara elérhetéen.

Reklamacio vagy az orvostechnikai termékkel kapcsolatos panasz esetén, kérjiik, haladéktalanul
értesitse a céget. Referent feliilvizsgalja a folyamatot, és a sulyos esetekrol jelentést tesz az érin-
tett tagallamok hatésagainak.

Rendeltetésszerii hasznalat
A Dynamix®speed 2 kizarolag 2 komponens( fogorvosi formazoanyagok keverésére és kipréselésére
hasznalhato.

A Dynamix®speed 2 segitségével kiilonbdzd gyartok 5:1 patronjainak vagy védépatronban 1évé
tomlézacskok dolgozhatok fel.

A keveréshez hatlap-hajtasu dinamikus keveréfuvokak hasznalhatok.
Tartsa be az anyag gyartéjanak biztonsagi és megmunkalasi utasitasait!

Kizardlag az anyag gyartdja altal el6irt keveré6fuvokak hasznalhatok.

A biztonsagos hasznalathoz sziikséges kornyezeti feltételek

A készllék biztonsagos hasznalata az alabbi kdrnyezeti feltételek esetén garantalhaté:

* beltérben

» 2 000 m tengerszint feletti magassag alatt,

5°C-40 °C [41 °F - 104 °F] kdrnyezeti hdmérséklet mellett*),

* maximum 80% relativ paratartalom és 31 °C [88 °F] h6mérséklet mellett, linearisan csdkkentve 50 %
relativ paratartalomig 40 °C [104 °F] hémérséklet mellett.”),

* a névleges halozati fesziltségtdl 10%-nal nem nagyobb mértéki feszultségingadozas mellett,

» 2. szennyezettségi fokon,

« |l. tulfesziltség-kategoria mellett.

*) 5-40°C [41 - 104 °F] kdzti hdmérsékleten a készllék 80 %-os paratartalomig hasznalhaté. 31 - 40 °C
[88 - 104 °F] kozotti hdmérsékleten a paratartalmat a hasznalhatésag érdekében aranyosan csékkenteni kell
(pl. 35 °C [95°F] = 65 % paratartalom, 40 °C [104 °F] = 50 % paratartalom). 40 °C [104 °F] feletti hdmérsékleten a
készulék nem hasznalhaté.

Kornyezeti feltételek tarolas és szallitas esetén

Tarolas és szallitds esetén az aldbbi kérnyezeti feltételek alkalmazanddk:
» Kornyezeti hdmérséklet: - 20 - + 60 °C [- 4 - + 140 °F],
» maximalis relativ paratartalom: 80 %.

Veszélyekkel kapcsolatos és figyelmeztet6 utasitasok

AN A

Altalanos informaciok
Csak beltérben tortén6 hasznalatra. A késziiléket kizarolag szaraz lizemre tervezték, ezért nem
tarolhaté kiiltérben vagy nedves koriilmények mellett.

A késziiléket csak az adott orszagban hasznalt szabvanyos villasdugoéval ellatva szabad lizemel-
tetni.

A késziiléket csak a védofoldeléshez csatlakoztatott aljzatba szabad csatlakoztatni.
A halézati csatlakozénak kénnyen hozzaférhetének kell lennie.
A késziilék tapellatd halézatrdl valé levalasztasahoz huzza ki a halézati csatlakozoét.

A csatlakozokabeleket (pl. a tapkabelt), tomldket és hazakat (pl. kezel6félia) rendszeresen elle-
ndrizze, hogy nincsenek-e rajtuk sériilések (pl. megtorés, szakadas, porozitas) vagy nem oreged-
tek-e el. Ne lizemeltessen sériilt tapkabelii, tomldji és haza, vagy mas médon meghibasodott
késziiléket!
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A késziiléket csak akkor szabad lizemeltetni, ha az adattablan szereplé paraméterek megegyeznek
a helyi halozati fesziiltséggel.

Az elektromos alkatrészeken torténé munkavégzés elétt a késziiléket le kell valasztani az elektro-
mos halézatrol.

Tartsa be az anyag gyartéjanak veszélyekkel kapcsolatos és figyelmeztetd utasitasait.
Ne hasznalja a késziiléket robbanasveszélyes kornyezetben.

Az liizemelteto feleléssége annak biztositasa, hogy az lizemelés soran, illetve az elektromos
késziilékek rendszeres biztonsagi ellenérzésére vonatkozéan betartsak a nemzeti eléirasokat.
Németorszagban ez a MPBetreibV rendelethez tartozé DIN EN 62353 (VDE0751) szabvanyt jelenti.

A termékhez csak a Renfert GmbH altal szallitott vagy engedélyezett tartozékok és pétalkatrészek
hasznalhaték. Az egyéb tartozékok vagy potalkatrészek hasznalata korlatozhatja a késziilék biz-
tonsagat és sulyos sériilések kockazataval, kornyezeti karral és a termék sériilésével jarhat.

A REACH iranyelvvel és a kiilon6s aggodalomra okot ad6 anyagokkal (SVHC) kapcsolatos infor-
maciék webhelyiinkdn, a www.renfert.com cimen, a Tamogatas részen talalhaték.

Megjegyzések az elektromagneses osszeférhetéségrol (EMC)

,Az elektromagneses 0sszeférhetéséggel (EMC) kapcsolatos megjegyzéseket egy kiilon szakaszban
talalja a jelen utmutaté végén.”

Jogosult személyek

Atermék 14 éves kortdl hasznalhaté.
A kezelést és karbantartast csak képzett személyek végezhetik.

A jelen felhasznaléi tajékoztatoban nem felsorolt javitasokat kizarélag elektromos szakember és a szak-
kereskedd végezheti.

A felel6sség kizarasa

a terméket a kezelési utmutatéban szerepl6tol eltéré célra hasznaljak.

a terméket barmely moédon médositjak, a jelen lizemeltetési utmutatoban leirt médositasok kivéte-
lével.

a terméket nem szakkereskeddvel javittatjak vagy nem eredeti Renfert-alkatrészekkel hasznaljak.
a terméket felismerhetd biztonsagi hianyossagok vagy sériilések ellenére tovabb hasznaljak.
a terméket mechanikai iitddésnek teszik ki vagy leejtik.

A felrobbané keveréfuvokak, tomlézacskok vagy patronok okozta karokért felelésséget nem valla-
lunk.

Termékleiras

Altalanos leiras

A Dynamix®speed 2 formazémassza-keverdkésziilékei a 2 komponensii fogorvosi formazémasszak
kényelmes kipréselésére és keverésére szolgalnak.

Segitségével kiilénbozé gyartok 5:1 patronjainak vagy védépatronban 1évé tomlézacskok dolgozhatok fel.

A ® vagy @ szimbdlumokkal jelélt lenyomatanyagok kétszer olyan gyorsan tovabbithatok a
Dynamix®speed 2-vel és a hozza tartozé keveréprogrammal.

A keverdprogram egyedileg szabalyozza a nyomélapok adagolasat és a keverd hatszog sebességét.

Csak azok a keveréfuvokak hasznalhatdk, amelyeket a formazémassza gyartoi az adott anyaghoz ren-
deltek.
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Részegységek és funkcidoegységek

1
2
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A patron toltésszint jelzése

.,Formazokanal” el6told6 gomb (nagy prése-
lési sebesség)

»2Adagolo® el6told gomb (kis préselési se-
besség)

Hatramenet gomb

LED, sarga, maradékmennyiség-kijelzés
LED, zold, késziilék BE

LED, piros, készilékfedél nyitva
Készulékfedél

Nyomotanyér

10 Orsoboritas
11 Orso

12
13
14
15

16
17
18
19
20
21
22

Roégzitépecek
Kever6 hatszog
Patrontarto

programgomb + jelz6 LED kevert progra-
mokhoz

Halozati kapcsold

Készulékrogzitd

Halozati csatlakozédugd

Halozati kabel

Patron / tamasztépatron toml&tasakkal
Keveréfuvoka

Szervizcsatlakozas

1. abra
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A szallitmany tartalma

1 Dynamix®speed 2 kever8berendezés
1 Halozati kabel
1 Kezelési utmutato

Tartozékok
25 6000-0100 Falitarto-készlet

Uzembe helyezés

Felallitas

A késziilék allo késziilékként hasznalandd, de opcionalisan a falra is felszerelhetd.
Allokésziilék

A felallitashoz stabil, csiszasmentes alapzatot valasszon.

Falra torténo felszerelés

A falra szereld készlet (lasd Tartozékok) segitségével a SYMPRESS a falra régzithetd.
A szerelési utmutatét a fali szerel6készlet tartalmazza.

Felallitasi javaslatok

A késziléket 18-24 °C [64-75 °F] szobah&mérsékleten mikodtesse.
A felallitas soran vegye figyelembe:

» A készuléket ne helyezze héforras ala.

* A készuléket nem helyezze nyitott ablakhoz.

» A készuléket ne tegye ki kbzvetlen napsugarzasnak.

» Akészlléket ne tegye ki nagy légnedvességnek.

Csatlakoztatas és bekapcsolas

A késziiléket csak akkor szabad lizemeltetni, ha az adattablan
szerepl6é paraméterek megegyeznek a helyi halézati fesziilt-
séggel.

= A mellékelt halozati kabelt (19, 1. abra) dughat be a haldzati csat-
lakozodugdba (18).

= Hozza létre a kapcsolatot a haldzati kdbel és a csatlakoz6 kozott. 2. dbra

= Kapcsolja be a készlléket a halézati kapcsoléval (16).

Tavolitsa el a szallitasi rogzitést

Hasznalat el6tt a szallitasi rogzitést el kell tavolitani:

= Csatlakoztassa és kapcsolja be a készliléket a 4.2. fejezetben
leirtak szerint.

= Zarja le a készulék fedelét (8, 1. abra).
= Nyomja meg a hatramenet (4) gombot.

+ A nyomotanyeérok (9, 1. dbra) visszamennek a kiindulasi hely-
zetbe, és ott megallnak.

= Nyissa fel a készlilék fedelét.
= Tavolitsa el a szallitasi rogzitést (23).

A készllék most izemkész.
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51.1

Kezelés

A parton behelyezése és patroncsere

A patron behelyezése, illetve cseréje csak akkor lehetséges, ha a
két nyomotanyér (9, 1. abra) kiindulasi helyzetben van.

= Zarja le a készulék fedelét (8, 1. abra).

= Nyomja meg a hatramenet (4) gombot.

¢ A nyomotanyérok visszamennek a kiindulasi helyzetbe, és a
végén automatikusan megallnak.
A hatrameneti sebesség roviddel a mozgas vége el6tt cs6k-
ken. A fedelet csak akkor nyissa ki, ha a nyomoétanyérok
teljesen ledlltak.

Ha a nyomotanyérok visszafelé térténé mozgdsa az egyik
elétol6 gomb megnyomasa miatt leall, akkor nem folytatodik

automatikusan. A visszafelé térténé mozgas folytatasahoz
nyomja meg ismét a hatramenet gombot.

= Nyissa fel a készllék fedelét (8, 1. abra).

= Helyezze be a patront (20) a késziilékbe. Ugyeljen arra, hogy a
patron a régzitépecek (12) alatt legyen.

= Nyomja meg a keveréprogram programgombjat (15), lasd még
az 5.1.1. szakaszt.

A keveréprogrammal kapcsolatos informaciok a kazettan csillag
@ vagy karé ® szimbolumok formajaban talalhatok.

Minden olyan lenyomatanyagot, amelyet ezek a szimbdlumok
nem jel6lnek, a programmal & egyiitt kell hasznalni.

— Zarja le a készulék fedelét (8, 1. abra).

A készilék fedele csak megfeleléen behelyezett patron esetén zarhato le. Addig, ameddig a készllék
fedele nincs megfelel6en lezarva, a piros ,Készulékfedél nyitva” LED (7, 1. abra) vilagit.

= A patronrendszerek el6készitéséhez és szintbe allitasahoz kdvesse a formazomasza gyartéjanak ada-
tait.

Csak a formazémassza gyartéja altal javasolt keveréfuvokat hasznalja. Mas keveréfuvokak hasz-
nalata miikodési zavarokhoz vezethet.

Keveréprogram kivalasztasa

A keveréprogram kivalasztasa az egyik programgomb (15) meg-
nyomasaval torténik. A keveréprogram kivalasztasat a megfeleld
programgomb melletti zéld LED jelzi.

A csillag ® vagy karé ® keveréprogramok csak olyan speciélis
nyomoanyagokkal vagy patronos/keveréfuvokas rendszerekkel
hasznalhatd, amelyeket ezekkel a szimbdlumokkal jeldltek.

Minden jeldletlen nyomdanyagot vagy patronos/keveréfuvokas
rendszert a keveréprogrammal & kell feldolgozni.

A nem megfelelé keverési programmal alkalmazott lenyomatanyagok nem feltétleniil rendelkeznek
a gyarto altal igért tulajdonsagokkal.

A kever6program kivalasztasa:

= Aktivalja a keveréprogramot a megfelel6 programgomb (15, 7. abra) megnyomasaval.
¢ A programgomb melletti LED vilagit.

A kovetkez6k vonatkoznak a keverdprogramokra:

» A préselési folyamat befejezése utan a kivalasztott keverdprogram aktiv marad készenléti lzemmaodban
és a készullék kikapcsolasakor is.

* Ha a patron cseréjére akkor kerll sor, amikor a nyomolapok alaphelyzetben vannak, a keveréprogram
kikapcsol.

* Amig a nyomolapok alaphelyzetben vannak, a készilékszarny nyitva van, és nincs kivalasztott kevers-
program, addig a programgombok LED-jei felvaltva villognak.

* Ha a csappantyu zarva van, az ésszes LED kialszik. Ha Ujra kinyitja, a LED-ek ismét villognak, ha a
préselési folyamat még nem indult el, vagy ha nincs kivalasztva keveréprogram.

-7-
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W, N, NN,

5.3
5.3.1

5.3.2

» Ha a kinyomo6 gombot (lenyomattalca (2, 8. abra) vagy adagolo (3, 8. abra) el6zetes programvalasztas
nélkiil nyomja meg, a késziilék automatikusan aktivalja a & programot. A & gomb melletti LED vilagit.

» Ha egy kever8program aktiv, barmikor atkapcsolhat egy masik keveréprogramra egy masik programbil-
lenty(i megnyomasaval.

Kipréselés
= A készlilék el6készitését az 5.1. fejezetben leirtak szerint végezze.
= Nyomja meg, és tartsa nyomva a (2) vagy (3) el6tolé gombot:
- Formazoékanal (2), nagy préselési sebesség
vagy
- Adagold (3), kis préselési sebesség

¢ A keverd hatszdg (13, 1. abra) elkezd forogni, és automatikusan
befliz6dik a keveréfuvokaba (21, 1. dbra), majd megall.

+ A nyomotanyérok nagyobb sebességgel elérefelé mozognak,
amig el nem érik a formazémasszat.

+ Aformazomassza elérésekor automatikusan atvaltanak a kivalasztott préselési sebességre, és a
keverétengely elkezd forogni.

= Toltse fel a formazokanalat vagy az adagoloét.
= A kivant mennyiségli anyag hozzakeverését kovetéen engedije fel az el6told6 gombot.

¢ A nyomoétanyérok egy rovid tehermentesitd I0ketet végeznek, hogy ne folyjon ki tovabbi formazémasz-
sza.

A nyométanyérok csak zart késziilékfedél esetén képesek mozogni.

A kever6 hatszdg keveréfuvékaba torténd befiiz6dése hallhaté zajjal jarhat. Ez nem rendellenes-
ség.

Uj patron, illetve egy mér hasznalt patron ismételt behelyezése esetén az elsé 5 cm formdzéanya-
got nem szabad felhasznalni. Vegye figyelembe a formazémassza gyartdjanak ajanlasait!

Ha a patron a préselési folyamat soran teljesen kiliriil, a nyomoétanyérok automatikusan visszatér-
nek a kiindulasi helyzetbe, hogy gyorsan be tudjon helyezni egy uj patront, és uj préselési folya-
matot tudjon inditani.

Toltésszint kijelzése és maradék mennyiség

Toltésszint kijelzése
A toltésszint kijelzésének (1) segitségével megbecsilhetd, hogy 1°
mennyire van tele a patron.

Uj vagy nagyon teli patron esetén azonban a piros mutaté eleinte
még nem lathaté a betekint6é ablakban. 1

A mutatd csak akkor jelenik meg, ha a nyomaétanyérok kb. 25 mm- g
re beléptek a patronba.

Maradék mennyiség felismerése

—
A készilék elektronikus maradékmennyiség-felismeréssel rendel- - L_ -1 S
kezik. Ha a patron annyira kilrdlt, hogy a maradék mennyiségi
formazomassza még kb. egy nyomdkanal megtoltésére elegendd — -
a sarga, ,Maradék mennyiség” LED (5) vilagitani kezd. o o ./
A mutaté meghaladja a megjelélt fennmaradd mennyiség tarto- 9. dbra
manyt.

Tisztitas / Karbantartas

A késziilék belseje nem tartalmaz karbantartast igényl6 alkatrészeket.
A késziilék kinyitasa, az alabbiakban leirtakon tul, nem megengedett!

Ne hasznaljon oldészer-tartalmi vagy dorzshatasu tisztitoszert.

A fertétlenitéshez soha ne hasznaljon forré gézt!

A tisztitashoz csak tordlje le a késziléket nedves ruhaval.

-8-



6.1

N, -

6.2

6.3

6.5

A belso tér tisztitasa

» Patrontélca (14, 1. abra):
A patron tartdja visszamozgatott nyomoétanyérok (9, 1. abra) esetén kdnnyen tisztithato.

» Nyomotanyér (9, 1. abra) és orsoboritas (10, 1. abra):
A maradékok nyométanyérrél vagy az orsé fedelérdl torténd eltavolitasahoz, a nyomoétanyérok lezart
készilékfedél esetén patron behelyezése nélkil az arra alkalmas poziciéba mozgathatok.

Tisztitaskor SOHA ne tisztitsa meg az orsékat (11, 1. abra). A felvitt zsir a rendeltetésszerii miiko-
déshez sziikséges.

Tipp:

A iﬁ‘olyé formazémassza okozta szennyez6dések szaraz ronggyal vagy papirtériével tavolithatéok
el a legjobban.

A nedves torlés mellett a kdvetkez6 tisztitoszerek engedélyezettek:

* Incidur Spray (Ecolab)

* Incides N tisztitokend6 (Ecolab)

A fert6tlenitést kdvetéen alaposan ki kell szell§ztetni, hogy megakadalyozhaté legyen a robbanasveszé-
lyes koérnyezet kialakulasa.

A nyomotanyér cseréje

A nyomoétanyérnak (9, 1. abra) a patron (20, 1. abra) belsé falahoz térténé hozzanyomdodasa miatt a
nyomotanyér kopasnak van kitéve. A tulsagosan elhasznalddott nyomoétanyér a tdmlétasak karosodasat
okozhatja a tamasztopatronban (20, 1. abra).

Hosszabb tavon a rosszul behelyezett patron az egyik nyomaotanyér eltéréséhez vezethet.
Ezért a nyométanyér potalkatrészként kaphato.
A cseréhez szilkséges szerszamot és az eljaras leirasat mellékeljik a potalkatrészhez.

A készulékfedél cseréje

A készUlékfedél (8, 1. abra) poétalkatrészként kaphato.
A cseréhez szikséges szerszamot és az eljaras leirasat mellékeljik a potalkatrészhez.

Biztositékcsere

A biztositék cseréje el6tt hiizza ki a halozati csatlakozot.

A biztositék cseréjekkor csak a megadott adatokkal rendelkezd biztositékot hasznaljon, lasd a ,MUszaki
adatok” c. fejezetet.

Soha ne hasznaljon a megengedettnél nagyobb értékii biztositékot.

= Huzza ki a halbzati csatlakozo6t.
= Oldja ki a hibas biztositéktartét (17) és huzza ki.
= Vegye ki a hibas biztositékot és helyezze be az Ujat.

= Csusztassa ismét a helyére a biztositéktartét, amig az felll és
alul nem reteszel&dik.

Poétalkatrészek

A kop6- és potalkatrészek listaja a kdvetkez§ internetes elérhetd-
ségen talalhaté: www.renfert.com/p918.

Adja meg ott a kdvetkezd cikkszamot: 25 6200 0000.

Azok az alkatrészek, amelyeke a garancia nem vonatkozik (kopo
alkatrészek, fogyo alkatrészek) meg vannak jeldlve a pétalkatré-

szek listajaban.

A sorozatszam, a gyartasi datum és a készullék verziészama a
készulék tipustablajan talalhato.
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Hibaelharitas

Hiba

Ok

Megoldas

A jelz6 LED-ek (5, 6, 7, 1.
abra) nem vilagitanak, a
nyomoétanyérok nem moz-
gathatok.

» Akészulék nincs bekapcsolva.

» Kapcsolja be a késztléket a gépkapcsoloval (16, 1. ab-
ra).

A késziilék nem kapcsolha-
to6 be.

* A haldzati csatlakozé nem megfele-
I6en csatlakozik a készlilékhez.

* A biztositék hibas.

* A héldzati csatlakozoban nincs fe-
szlltség.

* Akészullék hibas.

* Ellenérizze a csatlakozé megfelel6 elhelyezkedését
(2. abra).

* Cserélje ki a biztositékot (lasd 6.4 fejezet).

* Ellenérizze, hogy van-e fesziiltség a halézati csatlako-
zbban.

* Kuldje be a készuléket javitasra.

A nyomoétanyérok nem moz-
gathatok eldére és hatrafelé,
a , Késziilékfedél” LED (7,

1. abra) vilagit vagy villog.

» A készulék fedele nincs megfelels-
en lezarva.

* Zarja le a készlilék fedelét (8, 1. abra), szilkség esetén
ellendrizze és korrigalja a patron elhelyezkedését.

A nyomotanyérok csak las-
san mozognak a patronra.

« A fedelet azel6tt kinyitottak, hogy a
nyomotanyérok nyugalmi helyzetbe
kerlltek volna. Még egy régi pat-
ronpozicié van letarolva.

* Nyomja meg a hatramenet gombot (4, 1. abra) és var-
jon, amig a nyométanyérok el nem érik az alaphelyze-
tet és teljesen meg nem allnak. Ezt kévetéen mozgas-
sa a dugattyukat ismét elére a patronhoz.

A patron nem tavolithaté el
| nem helyezheté be.

* A nyométanyérok nem mozogtak
vissza a kiindulasi helyzetbe.

* Nyomja meg a hatramenet gombot (4, 1. abra) és
hagyja, hogy a nyométanyérok visszafelé mozogjanak,
amig automatikusan le nem éllnak. Ekkor elérte az
alaphelyzetet (lasd 5.1. fejezet).

Hallhaté zaj a Keverd hat-
szog keverofuvokaba torté-
né befiizédésekor.

» A keverétengelyt egy rugdé nyomja
Utkdzésig a helyére tkdzeésig.

* Nem rendellenes, nincs szikség beavatkozasra.
* Csak utodlag csatlakoztassa a keveréfuvokat.

A keveréfuvoka (21, 1. abra)
nem forog.

» A keverd hatszog nem lett beflizve.

* A keveréfuvokaban lévd anyag
megkemeényedett.

* A keverémotor hévédelme kioldott.

* Ellendrizze a patron helyes elhelyezkedését.
* Helyezzen fel Uj keveréfuvokat.

» Hagyja a készliléket kb. 30 percig lehini, a bekapcso-
lasi id6tartamot (2 perc lizem, 5 perc szlinet) tartsa be.

A késziilék magatol csok-
kenti a préselési sebessé-
get.

» A készllék nagy viszkozitasu for-
mazomasszat észlel és automati-
kusan csOkkenti az el6tolasi sebes-
séget és a kever6 fordulatszamat.

» Szennyezédések (pl. kopas) a ta-
masztopatronban.

* Az orsdk nincsenek megfeleléen
lekenve.

* Nincs betartva a sziinetid6.

» Ez a folyamat csak nagy viszkozitasu illetve tul hideg
formazdanyag esetén megy végbe. Tartsa be az anyag
gyartdjanak megmunkalasi utasitasait (az altaluk meg-
adott megmunkalasi h6mérsékletet).

* Tisztitsa meg a tamasztopatron és a nyomotanyér bel-
sejének fellletét.

* Kenje le az orsokat (specialzsir!).

* Legalabb 5 perc szilinetet kell tartani.

A keverofuvoka (21, 1. abra)
szétdurran.

* Hibas kever6fuvokat hasznalnak.

» A keveré6fuvoka / tomlézacskd kom-
binaciéja nem megfeleld.

» Hasznaljon az anyaggyarto eléirasainak megfelel6
keveréfavokat.

* Vegye fel a kapcsolatot a keveréfuvoka / tomlézacskd
gyartojaval.

A toml6zacské felrobban,
megseériil.

* A nyomoétanyér annyira el van
hasznalédva vagy olyan mértékben
sérilt, hogy a tdmlézacsko a nyo-
motanyér és a patron kdzé szorul.

* A patronban Iévé anyag részben
meg van keményedve.

* Cserélje ki a nyométanyért (lasd 6.2 fejezet).

* Cserélje ki a patront (lasd 5.1 fejezet).

Az el6tolas hirtelen leall, és
egy rovid tehermentesitd
Ioket megy végbe.

* A keverdéfuvokaban lévd anyag
meg van keményedve.

» Hasznaljon uj keverdéfavokat.

Az el6tolas hirtelen leall, a
dugattyuk pedig visszatér-
nek az alaphelyzetbe.

* A vezérlés tllterhelést érzékelt.

* A patronban 1év6 anyag meg van
keményedve.

* Az orsok nincsenek megfelel6en
lekenve.

» A formazomassza tul hideg, vegye figyelembe az
anyag gyartojanak megmunkalasi utasitasait.
* Hasznaljon uj patront.

* Kenje le az orsokat (specidlzsir, lasd pétalkatrész-lis-
ta).

Ha a késziilékszarny nyit-
va van, a keveréprogramok
jelzé LED-jei felvaltva vil-
lognak.

A keveréprogramot még nem akti-
valtak.

* Valassza ki a lenyomatanyagnak megfelel kever6-
programot (lasd 5.1.1. fejezetet).

-10 -
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Miszaki adatok

Cikkszam: 256200 0000 256200 1000 256200 3000
Feszlltség: 230V 120 V 100 V
Halozati frekvencia: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Teljesitmény-felvétel: 280 VA

Tapfesziiltség-bemeneti biztositék: 2 x T2AH 2xT3,15AH

Méretek

(magassag x szélesség x hosszusag):

330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 hiuvelyk)

Tdmeg (Ures): 7,0 kg
Zajszint: <70 dB(A)
Védettség: I

9

10
10.1

10.2

10.2.1

134

Garancia

A Renfert szakszer( hasznalat esetén a Dynamix®speed 2 keveréberendezés valamennyi alkatrészére
3 éves garanciat vallal.

A garancia igénybe vételének feltétele a szakkereskedd vasarlast igazold eredeti bizonylatanak megléte.

A garancia nem vonatkozik a természetes elhasznaldédasnak kitett alkatrészekre (kopodalkatrészek) illetve
a fogyoeszkozokre. Ezek az alkatrészek a potalkatrész-listaban talalhatok.

A garancia szakszeritlen hasznalat. a kezelési, tisztitasi, karbantartasi és csatlakoztatasi el6irasok, a
felhasznald altal vagy nem a szakkereskedével végeztetett javitdsok, masik gyarté potalkatrészeinek
haszndlata illetve szokatlan vagy nem a hasznalati el6irasoknak megfelel6 folyadékok haszndlata esetén
érvényét veszti.

A garancialis igények nem jarnak a garancia meghosszabbitasaval.

Artalmatlanitassal kapcsolatos tudnivalok

Az lizemelési anyagok artalmatlanitasa

Az Ures patronokat és tdmlézacskokat illetve a hasznalt keveréfuvokakat a gyartd elbirdsainak megfelel-
en kell artalmatlanitani.

A készulék artalmatlanitasa

A készilék artalmatlanitdsat ezzel foglalkozé vallalattal kell elvégeztetni. A vallalatot tajékoztatni kell a
készilékben |évd esetleges veszélyes maradék anyagokrol.

Az Eurépai Unié orszagaiban érvényes artalmatlanitasi eléirasok

A kornyezet védelme, a kdrnyezetszennyezés megakadalyozasa és a nyersanyagok ismételt felhaszna-
lasa (Ujrahasznositas) érdekében az eurdpai bizottsag egy iranyelvet hozott Iétre. amely értelmében az
elektromos és elektronikus készllékeket a gyartonak vissza kell vennie és el kell végeznie annak szak-
szer(i artalmatlanitasat vagy ujra-felhasznalasat.

Az ezzel a szimbélummal jel6lt berendezéseket ezért nem szabad az Eurépai Unidban valogatatlan
hulladékként artalmatlanitani.

Kérjuk, tajékozddjon a helyi hatosagoknal a rendeltetésszerl artalmatlanitéssal kapcsolatban.

A médositasok joga fenntartva

-11 -
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1 Uvod
1.1 Pouzité symboly

V tomto navodu a na samotném zafizeni najdete tyto symboly s nasledujicimi vyznamy:
Rid'te se navodem k obsluze!

)
"4

Nebezpedi
Hrozi bezprostiedni nebezped€i zranéni!

Elektrické napéti
Hrozi nebezpeci zplsobené elektrickym napétim!

Pozor
Pfi nedodrzeni pokynu hrozi nebezpeci posSkozeni pristroje.

Upozornéni
Dava pro obsluhu uZitecny, zachdzeni usnadriujici pokyn.

Navod k obsluze najdete i v elektronické formé na nasi internetové strance www.renfert.com/p915.
Zde zadejte nasledujici ¢islo vyrobku: 25 6200 0000.

) 68)
Jme)

msvn. Davejte pozor na dobu zapnuti.

(l% Po maximalni dobé provozu 2 minut dodrzujte prestavku 5 minut.Po zpracovani 3 kompletnich
"~ kartusi (cca 30 otisk, stredné velka lZice) v bezprostirednim sledu je treba dodrzet pauzu 2 hod.
V této dobé miize zlstat pristroj zapnuty.
C € Jsou dodrzeny predpisy EU platné pro vyrobek.

Pristroj podléha v ramci EU ustanovenim smérnice WEEE.

Vyrobce

Datum vyroby

Zdravotnicky prostiedek

PR R

Pouziti pouze kvalifikovanym personalem

» Vycet, je treba si jej zvlasté povSimnout
* Vycet
B - PodFizeny vycet
= Pfikaz k jednani / potfebna akce / zadani / pofadi €innosti:
Jste vyzvani provadét uvedené jednani v zadaném poradi.
+ Vysledek jednani / reakce pfistroje / reakce programu:
Pfistroj nebo program reaguje na Vas ukon nebo kdyz dojde k urcité udalosti.
Dal8i symboly jsou vysvétlené pfi jejich pouziti.

1.2 Prohlaseni o shodé ES

Timto my, Renfert GmbH, prohlaSujeme, Ze pfedkladany produkt:
Dynamix®speed 2

Cisla vyrobku: 25 6200 0000, 25 6200 1000, 25 6200 3000

spliiuje nasledujici evropské predpisy:

Nafizeni (EU) 2017/745
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Bezpecnost

Informuje obsluhu na zakladé tohoto uzivatelského navodu o oblasti pouziti, moznych nebezpe-
Cich pfii provozu a obsluze zafizeni.
Tento uZivatelsky navod méjte dostupny pro obsluhu.

V pripadé reklamaci a udalosti v souvislosti se zdravotnickym prostiredkem neprodlené informuj-
te. Renfert pfipad provéri a oznami zavazné udalosti uradiim v dotéenych ¢lenskych statech.

Pouziti v souladu s uréenim

Das Dynamix®speed 2 slouzi vyluéné k michani a vytlacovani dentalnich 2slozkovych formovacich
materiald.

S Dynamix®speed 2 jsou zpracovavany naplné 5:1 nebo sacky v podptrnych kartusich réiznych vyrobc.
K michani jsou pouzivany dynamické sméSovaci trysky s Sestihrannym pohonem.

Dodrzujte bezpecnostni pokyny a pokyny pro zpracovani vyrobcii materialu!

Pouzivejte vyluéné smésovaci trysky predepsané vyrobci materialu.

Podminky okoli pro bezpeény provoz

Bezpecny provoz tohoto pfistroje je zaru€en za nasledujicich okolnich podminek:

* ve vnitfnich prostorach,

* maximalné do vySky 2 000 m nad nadmoiskou vySkou,

* pfi okolni teploté 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

* pfi maximalni relativni vlhkosti 80 % pfi teploté 31°C [88 °F], linearné klesajici az na 50 %, relativni
vlhkost pfi 40°C [104 °F] *),

* pfi sitovém elektrickém napajeni, kdyz nejsou vykyvy napéti vétsi nez 10 % jmenovité hodnoty,

* pfi stupni znecisténi 2,

* pfi kategorii pfepéti Il.

*) Od 5 - 40 °C [41 - 104 °F] je pfistroj pouzitelny pfi vlhkosti vzduchu do 80 %. P¥i teplotach 31 - 40 °C [88 - 104 °F]
se vlhkost vzduchu musi pfiméfené snizit, aby se zajistila pfipravenost k provozu (napf. pfi 35 °C [95 °F] = 65 %

vlhkosti vzduchu, pfi 40 °C [104 °F] = 50 % vlhkosti vzduchu). P¥i teplotach nad 40 °C [104 °F] se pfistroj nesmi
provozovat.

Podminky okoli pro skladovani a pfrepravu

P¥i skladovani a pfepravé je tfeba dodrZovat nasledujici podminky okoli:
* teplota okoli - 20 — + 60 °C [-4 — + 140 °F],
* maximalni relativni vihkost 80 %.

Upozornéni na nebezpeci a vystrazna upozornéni

AN A

Obecné pokyny
Pouze pro vnitini pouziti. Pfistroj je navrzen pro suché prostfedi a nesmi byt pouzivan nebo ucho-
vavan ve venkovnim prostiedi nebo ve vihku.

Toto zarizeni smi byt uvedeno do provozu jen se sitovym kabelem se systémem zapojeni, speci-
fickym pro danou zemi.

Pristroj se smi zapojit pouze do zasuvek s pfipojenym systémem ochrannych vodicu.

Sitova zastréka musi byt snadno pfistupna.

Pro odpojeni pristroje z napajeci sité vytahnéte sitovou zastréku.

Pripojovaci vedeni (jako napfr. sitovy kabel), hadice a pouzdro (napfr. folie s ovladacimi prvky)
pravidelné kontrolujte z hlediska poskozeni (napf. zlomeni, praskliny, pory) nebo starnuti. Pfistro-
je se poskozenymi pripojovacimi vedenimi, hadicemi nebo dily pouzdra nebo jinymi vadami se jiz
nesmi dal provozovat!
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Pristroj se smi uvést do provozu pouze tehdy, kdyz udaje na typovém stitku souhlasi se zadanimi
regionalniho sitového napéti.

Pied praci na elektrickych ¢astech se pristroj musi odpojit od sité.

Dodrzujte upozornéni na nebezpeci a vystrazna upozornéni vyrobce materialu.

Nepouzivat v prostiedi s nebezpecim vybuchu.

Provozovatel odpovida za dodrzovani narodnich predpist tykajicich se provozu a periodickych
zkousek bezpecnosti elektrickych zarizeni.

V Némecku se jedna o MPBetreibV (Narizeni o instalaci, provozu a pouzivani zdravotnickych pro-
stfedk() v souvislosti s normou DIN EN 62353 (VDE 0751).

U tohoto vyrobku se sméji pouzivat jen nahradni dily a pfisluSenstvi, dodavané nebo schvalené
firmou Renfert GmbH. V pFipadé pouziti jinych nahradnich dilti nebo prislusenstvi, mlize to omezit
bezpecnost pristroje, miize hrozit nebezpecéi vaznych zranéni a miize to vést k ohrozeni zZivotniho
prostiedi nebo k poSkozeni produktu.

Informace o REACH a SVHC naleznete na nasi internetové strance na www.renfert.com v oblasti
podpory.

Upozornéni k elektromagnetické kompatibilitée (EMC)

,Upozornéni k elektromagnetické kompatibilit¢ (EMC) najdete v samostatném oddilu na konci tohoto
navodu.”

Autorizované osoby

Produkt je uréen k pouzivani osobami od véku 14 let.
Obsluhu a udrzbu sméji provadét jen zaskolené osoby.

Opravy, nepopsané v tomto uzivatelském navodu, smi provadét jen kvalifikovany elektrikaF nebo autorizo-
vana osoba.

Vyloué€eni odpovédnosti

Renfert GmbH odmita jakékoliv naroky na nahradu Skody vyplyvajici ze zaruky, pokud:
je vyrobek pouzivan pro jiné nez v navodu k obsluze uvedené ucely.
je vyrobek jakymkoliv zptisobem zménén - kromé zmén popsanych v navodu k obsluze.

vyrobek neni opraven v odborném obchodé nebo neni pouzivan s originalnimi nahradnimi dily
Renfert.

je vyrobek dale pouzivan navzdory rozpoznatelnym bezpecénostnim nedostatkiim nebo poskoze-
nim.

je vyrobek vystaven mechanickym naraziim nebo padu.
Za Skody zpuisobené prasklymi smésovacimi tryskami, sacky nebo napIlnémi se neruci.

Popis produktu
Obecny popis

Michacka na formovaci hmoty Dynamix®speed 2 slouzi k pohodinému vytladeni a michani dentalnich
2slozkovych formovacich hmot.
Zpracovavany mohou byt naplné 5:1 nebo sacky v tubach riznych vyrobca.

Formovaci hmoty ozna¢ené symboly ® nebo ® Ize u Dynamix®speed 2 s prislusnym smésovacim pro-
gramem dopravovat dvakrat rychleji.

SmésSovaci program reguluje individualné posuv opérnych talifG a pocet otacek Sestihranu michacky.
Sméji se pouzivat pouze smésSovaci trysky, které byly vyrobci otiskovaci hmoty pfifazeny pfislusnym
materialm.
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Konstrukéni skupiny a funkéni prvky

© 00 N O O b

Kontrolka stavu naplnéni pro kartusi

Tlacgitko posuvu ,formovaci Izice® (vysoka
vytlacovaci rychlost)

Tlagitko posuvu ,davkovac” (nizka vytlaco-
vaci rychlost)

Tlagitko pro zajeti zpét

LED Zluta, kontrolka zbytkového mnozstvi
LED zelena, pfistroj ZAP

LED ¢&ervena, klapka pfistroje oteviena
Klapka pfistroje

Opérny talif

10 Kryt vietena
11 Vfeteno

12
13
14
15

16
17
18
19
20
21
22

Aretalni vystupek

Sestihran michagky

Pfihradka kartuse

Tlacitka programu + kontrolka LED pro
smésovaci programy

Sitovy spinac

Pojistka zafizeni

Sitova pfipojovaci zasuvka

Sitovy kabel

Kartu$e / podpurna kartuSe se sackem
SmésSovaci tryska

Servisni pfipojka

Obr. 1



3.3

3.4

41.1

41.2

41.3

4.3

Rozsah dodavky

1 Michaci ptistroj Dynamix®speed 2
1 Sitovy kabel

1 Navod k obsluze

Prislusenstvi
25 6000 0100 Sada nasténnych drzaki

Uvedeni do provozu

Postaveni

PFistroj se pouziva jako stojici zafizeni, volitelné je také mozna montaz na sténu.
Stojici zarizeni

K instalaci zvolte stabilni, nekluzky podklad.

Nasténna montaz

Pomoci sady k montazi na sténu (viz pfisluSenstvi) Ize pfistroj upevnit na sténu.
Montazni navod je dodavan s montazni sadou.

Doporuceni pro ustaveni

Provozujte pfistroje pfi teploté prostfedi 18 - 24 °C [64 - 75 °F].

Pfi instalaci dbejte na nasleduijici:

» Neumistujte pfistroj pod zdroj tepla.

» Neumistujte pristroj k otevienym oknim.

» Nevystavujte pfistroj pfimému sluneénimu zareni.

» Nevystavujte pfistroj vysoké vlhkosti vzduchu.

Pripojeni a zapnuti

Pristroj se smi uvést do provozu pouze tehdy, kdyz udaje na
typovém Stitku souhlasi se zadanimi regionalniho sitového
napéti.

= Zapojte dodany sitovy kabel (19, Orb. 1) do sitové pfipojovaci
zasuvky (18).

= Vytvorite spojeni sitovy kabel /zasuvka. Obr. 2

= Zapnéte pfistroj sitovym spinatem (16).

Sejmuti transportni pojitky

Pfed pouzitim se musi odstranit transportni pojistka:
= Pfipojte a zapnéte pfistroj podle popisu v kap. 4.2.
= Zavrete klapku pfistroje (8, Orb. 1).

= Stisknéte tlacitko pro zajeti (4).

¢ Opérné talife (9, Orb. 1) zajedou zpét do vychozi polohy a
zastavi se tam.

= Otevfrit klapku pfistroje.
= Sejméte transportni pojistku (23).

PFistroj je nyni pfipraven k provozu.
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51.1

Obsluha

Vlozeni a vyména kartuse
VloZeni a vyména kartuse mohou probéhnout jen tehdy, pokud se
dva opérné talife (9, Orb. 1) nachazeji ve vychozi poloze.
= Zavrfete klapku pfistroje (8, Orb. 1).
= Stisknéte tlacitko pro zajeti (4).
¢ Opérné talife zajedou zpét do vychozi polohy a zastavi se na
konci automaticky.
Kratce pred koncem se rychlost zajizdéni zpét snizi. Klapku
otevrete az poté, kdy budou opérné talife uplné zastavené.

Pokud se zajeti opérnych talifi zpét zastavi stisknutim tlacit-
ka posuvu, automaticky nebude opét pokracovat. K pokraco-
vani zajeti zpét se musi opét stisknout tlacitko pro zajeti zpét.

= Otevrete klapku pfistroje (8, Orb. 1).

= Vlozte kartudi (20) do pfistroje. Pamatujte, Ze se kartuSe ma
vlozit pod aretaéni vystupek (12).

= Stisknéte tlacitko pro sméSovaci program (15), viz také
kap. 5.1.1.
Udaje tykajici se smésovaciho programu najdete na kartusi ve
formé& symbolu Hvézda ® nebo Kosoétverec @ .

VSechny formovaci hmoty, které nejsou oznaceny timto symbo- Obr. 6
lem, musi byt zpracovany v programu .

= Zaviete klapku pfistroje (8, Orb. 1).
Klapku pfistroje je mozné zavfit jen pfi spravné vloZzené kartusi. Pokud neni klapka pfistroje fadné za-
viend, sviti Cervend LED ,Klapka pfistroje oteviena® (7, Orb. 1).
= Pro pfipravu a nivelaci kartuSovych systému postupujte podle udaju vyrobce otiskovaci hmoty.
Pouzivejte pouze smésovaci trysky doporuéené vyrobcem otiskovaci hmoty. P¥i pouziti jinych
smésovacich trysek muize dojit k chybnym funkcim.

Volba smésovaciho programu

Smésovaci program se vybira stisknutim jednoho z tlagitek pro-
gramu (15). Vybér sméSovaciho programu se potvrdi zelenou LED
svételnou kontrolkou vedle pfislusného tlacitka programu.

Smésovaci programy Hvézda ® nebo Kosodétverec ® smi byt pou-
zivany pouze se specialnimi formovacimi hmotami, resp. systémy

s kartusemi / sméSovacimi tryskami, které jsou oznacené témito
symboly.

VSechny neoznacené formovaci hmoty, resp. systémy s kartuSemi /
smeéSovacimi tryskami musi byt zpracovany ve sméSovacim progra-
mu 6D,

Formovaci hmoty, které jsou aplikovany nevhodnym smésovacim programem, nemusi vykazovat
vlastnosti zajiSténé vyrobcem.

Volba sméSovaciho programu:

= Aktivujte sméSovaci program stisknutim pfislusného tlacitka programu (15, Orb. 7).
¢ LED vedle tlacitka programu sviti.

Pro smé3Sovaci programy plati:

» Po skonceni procesu vytlacovani zlistava aktivni zvoleny smésovaci program v rezimu Stand by a pfi
vypnuti pFistroje.

» Pfi vyméné kartuSe, kdyZ opérné talife pojizdi do vychozi polohy, se deaktivuje sméSovaci program.

» Dokud jsou opérné talife ve vychozi poloze, klapka pfistroje je oteviena a nebyl zvolen zadny smésova-
ci program, blikaji stfidavé kontrolky LED tlagitek programu.

* P¥i zavfeni klapky se vypnou vSechny kontrolky LED. Pfi jejim op&tovném otevfeni kontrolky LED znovu
blikaji, pokud jesté nebyl spustén proces vytlaCovani nebo nebyl zvolen zadny sméSovaci program.



5.2
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5.3
5.3.1

5.3.2

» Pokud se bez pfedchozi volby programu stiskne tlacitko pro vytlacovani (formovaci Izice (2, Orb. 8)
nebo davkovaé (3, Orb. 8), aktivuje pFistroj automaticky program 0. Sviti LED vedle tlagitka &.

 V pfipadé aktivniho smésovaciho programu Ize kdykoliv pfepnout do jiného sméSovaciho programu
stisknutim jiného tlacitka programu.

Vytlac¢ovani
= Pfipravte pfistroj podle popisu v kap. 5.1.
= Stisknéte a drzte tla€itko posuvu (2) nebo (3):
- Formovaci Izice (2), vysoka vytlacovaci rychlost
nebo
- Davkovac (3), nizka vytlaCovaci rychlost

¢ Sestihran michacky (13, Orb. 1) se zaéne todit a navlékne se
automaticky do smésovaci trysky (21, Orb. 1) a tam se znovu
zastavi.

+ P¥i kontaktu s otiskovaci hmotou se automaticky pfepnou na zvolenou vytla€ovaci rychlost a hfidel
michacky se za¢ne tocit.

= Naplrite formovaci Izici nebo davkovac.
= Tladitko posuvu uvolnéte, jakmile bude namichano pozadované mnozstvi materialu.

¢ Opérné talife provedou kratky uvolfiovaci zdvih, aby jiz nevytékala zadna dalSi otiskovaci hmota.
Opérné talife se mohou pohybovat jen pfi zaviené klapce pristroje.

PFi navilékani Sestihranu michacky do smésovaci trysky se mize slysitelné zvysit hlu¢nost. To je
ovlivhéno funkci.

U nové kartuse nebo pri vioZeni jiz spotfebovavané kartuse by se nemélo pouZit prvnich 5 cm
formovaciho materialu.
Dodrzujte doporuceni vyrobce otiskovaci hmoty!

Pokud se kartuse béhem vytlacovani vyprazdni, opérné talife automaticky zajedou zpét do vycho-
zi polohy, aby mohla byt rychle vioZena nova kartuse a mohlo se zacit s novym vytladovanim.

Kontrolka stavu naplnéni a zbytkové mnozstvi

Kontrolka stavu naplnéni

i
]
[

Pomoci kontrolky stavu naplnéni (1) Ize odhadnout, jak je jesté

plna napln.

PFi nové nebo velmi pIné kartusi jesté nelze Cerveny ukazatel zpo-

¢atku v prahleditku rozpoznat. 1

Ukazatel se objevi az poté, kdy opérné talife zajeté do kartuSe cca g
25 mm daleko.

Detekce zbytkového mnozstvi

—
Pristroj je vybaven elektronickou detekci zbytkového mnozstvi. L_
Je-li napln natolik vyprazdnéna, ze zbytkové mnozstvi formovaci a
hmoty jesté postaci na naplnéni cca jedné formovaci Izice, zaCne —
svitit zluta LED ,Zbytkové mnozstvi“ (5). o o ./
Ukazatel pfitom pfekracuje oznaceny rozsah zbytkového mnoz- obr. 9
stvi.

Cisteni / Udrzba
Pristroj uvniti neobsahuje zadné dily, které vyzaduji udrzbu.Otevieni prfistroje za u€elem jinych
nez nize popsanych procest neni pripustné!

Nepouzivejte Cistici prostiredky obsahujici abraziva nebo rozpoustédia.
K ¢iSténi se nikdy nesmi pouzivat horka para!
Pro ocisténi pfistroj pouze s navihéenim otfete.

-8-
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6.2

6.3
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6.5

Cisténi vnitiniho prostoru
« Pfihradka kartuse (14, Orb. 1):

Pfihradku kartuSe Ize snadno vydistit pfi zajetych opé&rnych talifich (9, Orb. 1).
* Opérné talife (9, Orb. 1) a kryt vietena (10, Orb. 1):

K odstranéni zbytkl na opérnych talifich nebo na krytech vietena mohou opérné talife pfi zaviené klap-
ce pristroje bez vloZzené kartuSe zajet do k tomu vhodné polohy.

Pri ¢isténi NIKDY necistéte vietena (11, Orb. 1). Naneseny tuk je nutny pro radnou funkci.

Tip:

N(,:éistoty zplisobené vyteklou formovaci hmotou nejlépe odstranite suchym hadrikem nebo papi-
rovou utérkou.

Kromé vihkého otfeni jsou povoleny nasledujici Cistici prostfedky:

* Incidur Spray (Ecolab)

* Incides N Cistici ubrousky (Ecolab)

Po pouziti tohoto prostiedku dostatecné vétrejte, aby se zabranilo vzniku vybusného prostiedi.

Vymeéna opérnych talirt

Trenim opérnych talift (9, Orb. 1) o vnitini sténu kartuse (20, Orb. 1) dochazi k opotfebeni opérnych tali-
fu. PFili§ silné opotfebené opérné talife mohou zpusobit poskozeni sackd v podplrné kartusi (20, Orb. 1).
Dale mlze chybné viozena kartuSe vést k prasknuti nékterého z opérnych talifa.

Proto jsou opérné talife k dostani jako nahradni dil.

Nastroj potfebny pro vymeénu a rovnéz popis postupu jsou pfiloZzené k nahradnimu dilu.

Vymeéna klapky pristroje
Klapka pfistroje (8, Orb. 1) je k dostani jako nahradni dil.
Nastroj potfebny pro vyménu a rovnéz popis postupu jsou pfilozené k nahradnimu dilu.

Vyména pojistky

Pred tim nez vymeénite pojistku, odpojte pristroj ze zasuvky.

PFi vyméné pojistky pouzivejte jen pojistky s uvedenymi udaji, viz kapitola , Technické udaje“.
Nikdy nepouzivejte pojistky s vy$Simi hodnotami.

= Odpoijte sitovou zastrcku.
= Odblokujte drzak pojistek (17) a vytahnéte ho.
= Vadnou pojistku vyjméte a nasadte novou.

= Drzak pojistek opét uplné zasurite, az bude nahofe i dole za-
klapnuty.

Nahradni dily

Opotrebitelné, pfip. nahradni dily naleznete v seznamu nahrad-
nich dild na internetu na www.renfert.com/p918.

Zde zadejte nasledujici Cislo vyrobku: 25 6200 0000.

Ze zaruky vylouc¢ené dily (opotfebitelné dily, spotfebni dily) jsou v
seznamu nahradnich dili oznacené.

Sériové Cislo, datum vyroby a verze pfistroje se nachazeji na
typovém S§titku pfistroje.
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Odstranovani poruch

Chyba

Pri¢ina

Naprava

Kontrolky LED (5, 6, 7, Orb. 1)
nesviti, opérnymi talifi nelze
pohybovat.

* PFistroj neni spustén.

* Pristroj spustte spinacem pfistroje (16, Orb. 1).

Pristroj nelze zapnout.

» Neni spravné zapojena sitova za-
stréka v pfistroji.

 Vadna pojistka.

» Zasuvka beznapéti.

* Vadny pfistroj.

* Zkontrolujte spravné zasunuti sitové zastrcky
(Orb. 2).

» Vyménite pojistku (viz kap. 6.4).

* Zkontrolujte, zda je v zasuvce pfitomno napéti.

* ZaSlete pfistroj k oprave.

Opérnymi talifi nelze pojizdét
vpred ani vzad, LED ,,Klapka

pristroje“ (7, Orb. 1) sviti ne-

bo blika.

« Klapka pfistroje neni fadné zavie-
na.

* Klapku pfistroje (8, Orb. 1) zavrete, popf. zkontro-
lujte a upravte usazeni naplné.

Opérné talife najizdéji na kar-
tusi jen pomalu.

* Klapka byla oteviena dfive, nez se
zastavily opérné talife. Je stale ulo-
Zena stara poloha kartuse.

* Tlacitko pro zajeti zpét (4, Orb. 1) stisknéte a po-
Ckejte, dokud opérné talife nedosahnou vychozi
polohy a zcela se nezastavi. Poté opét najedte na
kartusi.

NaplIné nelze vyjmout / nelze
je vlozit.

» Opérné talife nejsou zajeté zpét do
vychozi polohy.

* Tlagitko pro zajeti zpét (4, Orb. 1) stisknéte a opér-
né talife nechejte zajet zpét, dokud se automatic-
ky nezastavi. Poté je dosazeno vychozi polohy (viz
kap. 5.1).

Slysitelny hluk pfi navléka-
ni Sestihranu michacky do
trysky michacky.

* Hfidel michacky se posouva pruzi-
nou az na doraz.

* Dle funkce neni nutny zadny zasah.
* Trysku michacky nasadte az dodate¢né.

Smésovaci tryska (21, Orb. 1)
se neto€i.

« Sestihran michadgky se nenavlékl.

» Material v trysce michacky vytvrd-
nul.

« Jisti¢ tepelné ochrany motoru mi-
chacky zareagoval.

 Zkontrolujte spravné usazeni naplné.
* Vlozte novou trysku michacky.

* PFistroj nechejte cca 30 min. vychladit, dodrzujte
dobu zapnuti (2 min. provozu, 5 min. pfestavky).

Pristroj snizuje sam vytlaco-
vaci rychlost.

« PFistroj rozpozna vysoce viskézni
formovaci hmotu a snizi automa-
ticky rychlost posuvu a otacky mi-
chacky.

* Necistoty (napf. otér) v tubé.

« V/fetena nejsou dostate¢né nama-
zana.

* Nedodrzena doba prestavky.

» K tomu dochazi jen u vysoce viskéznich nebo pfilis
studenych formovacich materialt. Dodrzujte poky-
ny ke zpracovavani (teplotu zpracovani) vyrobcl
materialu.

* VycCistéte vnitini plochy tuby a opérného talife.

» Namazte vretena (specialni tuk!).

* Pfestavka nejméné 5 min.

Tryska michacky (21, Orb. 1)
praskla.

» Pouzita nespravna tryska michacky.

* Nevhodna kombinace trysky mi-
chacky / sacku.

* Pouzijte trysku michacky dle udaju vyrobct mate-
rialu.
« Kontaktujte vyrobce trysky michacky / sacku.

Sacek praska, poskozuje se.

» Opérny talif jsou zna¢né opotfebe-
né nebo poskozené, takzZe je sacek
zmacknuty mezi opérnym talifem a
naplni.

» Material v naplni ¢astecné vytvrd-
nul.

* VVyménite opérny talif (viz kap. 6.2).

* VVyménite napln (viz kap. 5.1).

Posuv se nahle zastavil a bu-
de proveden kratky uvolfova-
ci zdvih.

» Material v trysce michacky vytvrd-
nul.

* Pouzijte novou trysku michacky.

Posuv se nahle zastavil a za-
jede zpét do vychozi polohy.

» Ovladani zjistilo pretizeni.

» Material v naplni vytvrdnul.
« V/fetena nejsou dostate¢né nama-
zana.

» Formovaci hmota je pfili§ studend, dodrzujte poky-
ny ke zpracovani vyrobce materialu.

 Pouzijte novou napln.

» Namazte vietena (specialni tuk, viz seznam na-
hradnich dild).

Kdyz je oteviena klapka pfi-
stroje, kontrolky LED smés-
ovacich programu stridavé
blikaji.

« Jesté nebyl aktivovan zadny sméso-
vaci program.

« Zvolte sméSovaci program vhodny pro formovaci
hmotu (viz kap. 5.1.1):

-10 -




8 Technické udaje

C. vyrobku: 25 6200 0000 256200 1000 25 6200 3000
Jmenovité napéti: 230V 120V 100V
Sitova frekvence: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Prikon: 280 VA

Hlavni vstupni pojistka: 2 x T2AH 2xT3,15AH

Rozméry (vySka x Sitka x délka): 330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 palcu)

Hmotnost (prazdnd): 7,0 kg

Hladina akustického tlaku: <70dB(A)

TFida ochrany: I

9 Zaruka

Za predpokladu, Ze se zafizeni pouziva spravné, Renfert poskytuje zaruku na vSechny soucasti michac-
ky Dynamix®speed 2 po dobu 3 let.

Predpokladem pro uznani naroku na zaruku je existence originalni prodejni faktury odborného obchodu.

Ze zaruky jsou vylouceny dily, které jsou vystaveny pfirozenému opotfebeni (opotfebitelné dily) a rovnéz
spotrebni dily. Tyto dily jsou oznaceny v kusovniku nahradnich dilu.

Zaruka zanika pfi nespravném pouzivani, pfi nerespektovani predpist pro obsluhu, €isténi, udrzbu a
pfipojeni, pfi samovolné opravé nebo opravach, které nejsou provedené odbornym obchodem, pfi pouziti
nahradnich dild jinych vyrobcl a pfi neobvyklych nebo podle pfedpist pro pouziti nepfipustnych vlivech.
Zarucéni plnéni nezpusobi prodlouzeni zaruky.

10 Pokyny pro likvidaci

10.1 Likvidace spotrebnich materiala

Prazdné napliné, sacky a opotfebené smésovaci trysky musi byt zlikvidovany dle udajl vyrobce.

10.2 Likvidace pristroje
Likvidace pfistroje musi byt provedena odbornym podnikem. Likvidator musi byt informovan o nebezpec-
nych latkach v pfistroji.

10.2.1 Pokyn pro likvidaci v zemich EU
K zachovani a ochrané zivotniho prostfedi, zabranéni znecisténi zivotniho prostfedi a zlepSeni opétného
vyuzivani surovin (recyklace) byla Evropskou komisi vydana smérnice, podle které jsou elektrické a elek-
tronické pfistroje zpétné odebrany vyrobcem za ucelem pfedani k Fadné likvidaci nebo opétnému vyuziti.

Pristroje, oznacené timto symbolem, nesmi byt proto v ramci Evropské unie odhazovany do netfi-
déného odpadu.

134

Informujte se u svych mistnich ufadu o fadné likvidaci.

Zmény vyhrazeny

-11 -
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Introducere

Simboluri utilizate

Tn acest manual si la aparat se regédsesc simbolurile cu urmétoarea semnificatie:
Urmati instructiunile de utilizare!

Pericol
Exista pericol de vatamare direct!

Tensiune electrica
Exista pericol provocat de tensiune electrica!

Atentie

In cazul nerespectarii acestor indicatii, exista pericol de deteriorare a aparatului.
Indicatie

Ofera o indicatie utila pentru operare si una de facilitare pentru manevrare.

Gasifi manualul de utilizare si sub forma electronica la pagina noastra de internet
www.renfert.com/p915. Introduceti acolo urmatorul numar de articol: 25 6200 0000.

Respectati durata de activare.

Dupa maxim 2 minute de functionare, luati o pauza de cel pufin 5 minute.

Dupa prelucrarea a 3 cartuge complete (aprox. 30 matrite, lingura de marime medie) in faza imedi-
at urmatoare se va insera o pauza de 2 ore. in acest timp, aparatul poate raimane pornit.

Prevederile UE in vigoare pentru produs sunt respectate.

Aparatul se supune in UE dispozitiilor directivei privind deseurile de echipamente electrice si
electronice DEEE.

Producator

Data fabricatiei

Dispozitiv medical

Utilizare numai de catre personal de specialitate.

Enumerare, se va acorda atentie in mod deosebit

* Enumerare
- Enumerare de rang inferior

= Instructiune de lucru / actiune necesara / introducere / ordine de actiune:
Vi se solicita sa executati actiunea indicata in ordinea prestabilita.
¢ Rezultatul unei actiuni / reactia aparatului / reactia programului:

Aparatul sau programul reactioneaza la actiunea dumneavoastra sau deoarece a survenit un anumit
eveniment.

Celelalte simboluri sunt explicate la utilizarea acestora.

Conformitatea CE

Prin prezenta, noi, Renfert GmbH, declaram ca produsul existent:
Dynamix®speed 2

Numar articol: 25 6200 0000, 25 6200 1000, 25 6200 3000

corespunde urmatoarelor prevederi europene:

Regulamentul (UE) 2017/745
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Securitate

Instruiti operatorii pe baza acestor informatii pentru utilizator cu privire la domeniul de utilizare,
pericolele posibile in timpul functionarii si operarea aparatului.
Tineti la dispozitie aceste informatii pentru utilizator pentru operator.

in caz de reclamatii si de incidente legate de dispozitivul medical, va rugam s& informati imediat
Renfert. Renfert va verifica procesul si va semnala evenimentele grave autoritatilor din statele
membre respective.

Utilizarea conforma cu destinatia
Dynamix®speed 2 serveste exclusiv la malaxarea si scoaterea prin presare a materialelor de modelare
dentale cu 2 componente.

Cu Dynamix®speed 2, cartusele 5:1 sau pungile tip furtun pot fi prelucrate in cartuse de suport de la
diferiti producatori.

Pentru malaxare sunt utilizate duze de amestecare dinamice cu sistem de actionare hexagonal.
Respectati indicatiile de siguranta si de prelucrare ale producatorilor de materiale!

Utilizati exclusiv duzele de amestecare revazute de producatorii de materiale.

Conditiile de mediu pentru exploatarea sigura

Exploatarea in siguranta a aparatului este asigurata in urmatoarele conditii de mediu:

* 1n spatiile interioare,

* pana la o altitudine de 2.000 m peste nivelul marii,

* la o temperaturd ambianta de 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

* la o umiditate relativa maxima de 80 % la 31 °C [88 °F], descrescand liniar pana la 50 % din umiditatea
relativa la 40 °C [104 °F] *),

* la alimentare electrica din retea, daca fluctuatiile de tensiune nu sunt mai mari de 10 % din valoarea
nominala,

* la gradul de murdarire 2,
* la categoria de supratensiune II.

*) La 5-40 °C [41 - 104 °F], aparatul poate fi utilizat la o umiditate a aerului de pana la 80 %. La temperaturi de
31 -40 °C [88 - 104 °F], umiditate a aerului sa se reduca proportional, pentru a asigura utilizarea (de ex. la
35 °C [95°F] = 65 % umiditate a aerului, la 40 °C [104 °F] = 50 % umiditate a aerului). La temperaturi peste 40 °C
[104 °F], aparatul nu poate fi exploatat.

Conditiile de mediu pentru depozitare si transport

In cazul depozitarii si transportului trebuie respectate urmétoarele conditii de mediu:
* Temperatura ambianta - 20 — + 60 °C [-4 — + 140 °F],
» umiditatea relativa maxima 80 %.

Indicatii de pericol si avertizare
VNN

Indicatii generale

Numai pentru utilizarea in spatii interioare. Aparatul este destinat numai pentru utilizarea in stare
uscata si nu trebuie sa fie utilizat sau depozitat in aer liber sau in conditii de umiditate.

Aparatul poate fi pus in funcf{iune numai cu un cablu de retea cu sistem de priza specific tarii.

Racordarea aparatului este permisa numai la prize care sunt legate la sistemul conductorilor de
protecitie.

Fisa de retea trebuie sa fie ugsor accesibila.
Pentru decuplarea aparatului, scoateti fisa de la refeaua de alimentare.

Verificati regulat daca la cablurile de legatura (ca de ex. cablurile de retea), furtunuri si carcasa (ca
de ex. folia de operare) exista deteriorari (de ex. indoituri, fisuri, porozitate) sau semne de inve-
chire. Aparatele cu cabluri de legatura, furtunuri sau parti ale carcasei defectuoase sau cu alte
defecte nu mai pot fi exploatate!

-3-
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Punerea in functiune a aparatului este permisa numai daca datele de pe placuta de fabricatie con-
corda cu prevederile refelei electrice regionale.

inainte de lucrarile la piesele electrice, deconectati aparatul de la retea.
Respectati indicatii de pericol si avertizare ale producatorilor de materiale.
Nu exploatati in mediul cu pericol de explozie.

Este responsabilitatea administratorului sa respecte prgvederile nationale privind funcfionarea
si verificarea repetata a sigurantei aparatelor electrice. In Germania, acestea sunt MPBetreibV in
legatura cu DIN EN 62353 (VDEOQ751).

Numai accesoriile si piesele de schimb furnizate sau avizate de firma Renfert GmbH pot fi utilizate
pe acest produs. Utilizarea altor accesorii sau piese de schimb poate compromite siguranta apara-
tului, produce risc de vatamare grava, poate duce la prejudicii asupra mediului sau la deteriorarea
produsului.

Informatii referitoare la REACH si SVHC gasiti pe pagina noastra de internet la www.renfert.com in
domeniul Support.

Indicatii privind compatibilitatea electromagnetica (CEM)

»indicatii privind compatibilitatea electromagnetica (CEM) gasiti intr-un paragraf separat la finalul acestui
manual.”

Persoanele avizate

Produsul poate fi utilizat de persoane cu varsta de peste 14 ani.
Operarea si intretinerea curenta sunt permise numai personalului instruit.

Reparatiile care nu sunt descrise in aceste informatii pentru utilizator, pot fi efectuate numai de specialisti
electricieni si de ateliere de specialitate.

Declaratia de excludere a raspunderii

Renfert GmbH refuza orice drepturi de despagubire si drepturile de garantie legala daca:
produsul este utilizat in alte scopuri decat cele mentionate in manualul de utilizare.
produsul a fost modificat in orice mod, cu exceptia modificarilor descrise in manualul de utilizare.

produsul nu a fost reparat de un atelier de specialitate sau nu este utilizat cu piesele de schimb
originale Renfert.

produsul este utilizat in continuare in ciuda defectelor privind siguranta sau deteriorarilor vizibile.
produsul este expus unui impact mecanic sau scapat pe sol.

in cazul deterioréarilor cauzate de duzele de amestecare plesnite, pungile din folie sau cartusele,
nu se va asuma nicio raspundere.

Descrierea produsului

Descriere generala

Aparatul de amestecare a materialelor de amprenta dentara Dynamix®speed 2 serveste la scoaterea prin
presare si amestecarea confortabila a materialelor de amprenta dentara cu 2 componente.

Cartusele 5:1 sau pungile din folie pot fi prelucrate in cartuse de suport de la diferiti producatori.
Materialele de amprent& dentara marcate cu simbolurile ® sau ® pot fi transportate de doué ori mai rapid
la Dynamix®speed 2 cu programul de amestecare aferent.

Un program de amestecare regleaza individual avansul discului de presiune si turatia capului. hexagonal
de amestecare.

Este permisa utilizarea numai a duzelor de amestecare care au fost atribuite materialelor respective de
catre producatorii materialului de amprenta.
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Ansambluri si elemente functionale
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Indicatorul gradului de umplere pentru
cartus

Tasta de avans ,Lingura de amprenta“
(viteza ridicare de scoatere prin presare)

Tasta de avans ,Dispenser” (viteza scazuta
de scoatere prin presare)

Tasta de retragere

LED galben, indicator de cantitate ramasa
LED verde, aparat PORNIT

LED rosu, clapeta aparatului deschisa
Clapeta aparatului

Disc de presiune

10 Aparatoare de arbore
11 Arbore

12
13
14
15

16
17
18
19
20

21
22

Cioc opritor
Cap hexagonal de amestecare
Carcasa de cartus

Tastele-program + LED-ul de afisare pentru
programele de amestecare

Intrerupétor de retea
Siguranta aparatului

Fisa de conectare la retea
Cablu de retea

Cartus / cartus de reazem cu punga tip
furtun

Duza de amestecare
Racord de service

Fig. 1
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Volumul de livrare

1 Aparat de amestecare Dynamix®speed 2
1 Cablu de retea
1 Manual de utilizare

Accesorii
25 6000 0100 Set suport mural

Punerea in functiune

Instalarea

Aparatul se va utiliza ca aparat de masa, optional este posibil si montajul pe perete.

Aparat de masa

Pentru instalare, alegeti un substrat stabil, aderent.

Montaj pe perete

Cu ajutorul setului de montaj pe perete (a se vedea accesoriile), aparatul poate fi fixat pe perete.

Manualul de montaj se afla in setul de montaj mural.

Recomandari de instalare

Exploatati aparatul la temperatura incintei 18 - 24 °C [64 - 75 °F].
La instalare se vor avea in vedere urmatoarele:

* Nu amplasati aparatul sub o sursa de caldura.

* Nu amplasati aparatul la ferestre deschise.

* Nu expuneti aparatul la radiatie solara directa.

* Nu expuneti aparatul la umiditate ridicata a aerului.

Racordarea si conectarea

Punerea in functiune a aparatului este permisa numai daca
datele de pe placuta de fabricatie concorda cu prevederile
retelei electrice regionale.

= Introduceti cablul de retea din pachetul de livrare (19, Fig. 1) in
fisa de conectare la retea (18).

= Stabiliti legatura dintre cablul de retea si priza.

= Conectati aparatul de la intrerupatorul de retea (16).

indepartarea sigurantei de transport
Tnaintea punerii in functiune, siguranta de transport trebuie indepér-
tata:
= Racordatj si conectati aparatul asa cum este descris in cap. 4.2.
= Inchideti clapeta aparatului (8, Fig. 1).
= Apasatj tasta de mers inapoi (4).
¢ Discurile de presiune (9, Fig. 1) se deplaseaza inapoi pana la
pozitia initiala si se opresc acolo.
= Deschideti clapeta aparatului.
= Indepartati siguranta de transport (23).

Aparatul este acum pregatit de utilizare.

Fig. 2
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Operarea

Introducerea cartusului si schimbarea cartusului

Introducerea, precum si schimbarea unui cartus se pot realiza nu-
mai daca cele doua discuri de presiune (9, Fig. 1) se afla in pozitia
initiala.
= Inchideti clapeta aparatului (8, Fig. 1).
= Apasati tasta de mers inapoi (4).

¢ Discurile de presiune deplaseaza Thapoi in pozitia initiala si se

opresc automat la capat.

Imediat inainte de capat, viteza de retragere se reduce. Des-

chideti clapeta numai cand discurile de presiune au ajuns
complet in starea de repaus.

Daca deplasarea de retragere a discurilor de presiune este
oprita prin apasarea unei taste de avans, ea nu va fi continu-
ata automat. Pentru continuarea deplasarii inapoi, trebuie sa
fie apasata din nou tasta de retragere.

= Deschideti clapeta aparatului (8, Fig. 1).

= Introduceti cartusul (20) Tn aparat. Va rugam sa aveti in vedere
asezarea corecta a cartusului sub ciocul opritor (12).

= Apasati tasta-program pentru programul de amestecare (15), a
se vedea si cap. 5.1.1.

Date referitoare la programul de amestecare gasiti si pe cartus
sub forma de simboluri stea ® sau romb @ .

Toate materialele de amprenta dentara care nu sunt marcate cu
aceste simboluri trebuie sé fie prelucrate cu programul &,

= Inchideti clapeta aparatului (8, Fig. 1).
Clapeta aparatului se poate inchide numai cu cartusul introdus corect. Atat timp cat clapeta aparatului
nu este Tnchisa conform prescriptiilor, se aprinde LED-ul rosu ,Clapeta aparat deschisa“ (7, Fig. 1).

= Pentru pregatirea alinierii la nivel, deplasati sistemele de cartuse conform datelor de la producatorul
materialului de amprenta.

Utilizati numai duzele de amestecare recomandate de producitorul materialului de amprenta. in
cazul utilizarii altor duze de amestecare, sunt posibile disfunctionalitati.

Alegerea programului de amestecare

Programul de amestecare se selecteaza prin actionarea unei
taste-program (15). Selectarea unui program de amestecare este
confirmata printr-o lampa verde cu LED aflata langa tasta-program
respectiva.

Utilizarea programelor de amestecare stea ® sau romb @ este per-
misa numai cu materiale de amprenta dentara speciale, respectiv
sisteme cu cartuse/ duze de amestecare speciale care sunt marcate
cu aceste simboluri.

Toate materialele de amprenta dentara, respectiv sistemele de
cartuse/ duze de amestecare care nu sunt marcate trebuie sa fie
prelucrate cu programul de amestecare 0.

Este posibil ca materialele de amprenta dentara care sunt aplicate cu un program de amestecare
nepotrivit sa nu prezinte proprietatile garantate de producator.

Selectarea programului de amestecare:

= Activati programul de amestecare prin apasarea tastei-program corespunzatoare (15, Fig. 7).
¢ LED-ul de langa tasta-program se aprinde.

Pentru programele de amestecare este valabil:

» Dupa incheierea procesului de scoatere prin presare, programul de amestecare selectat ramane pe
modul stand by, iar la deconectarea aparatului activ.

» La o schimbare a cartusului, daca discul de presiune se deplaseaza in pozitia initiald, programul de
amestecare va fi dezactivat.

 Cat timp discul de presiune se afla in pozifia initiala, clapeta aparatului este deschisa si niciun program
de amestecare nu a fost ales, LED-urile tastelor-program se aprind intermitent si alternant.

-7-
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» Cand clapeta este inchisa, toate LED-urile se sting. Daca ea este din nou deschisa, LED-urile se aprind
intermitent din nou daca procesul de scoatere prin presare nu a fost inca pornit sau niciun program de
amestecare nu a fost inca ales.

» Daca a fost apasata o tasta pentru scoatere prin presare fara selectarea prealabila a programului (lin-
gura de amprent (2, Fig. 8) sau dispenser (3, Fig. 8), aparatul activeaz& automat programul . LED-ul
de langa tasta & se aprinde.

» Daca un program de amestecare este activ, prin actionarea unei alte taste-program se poate trece in
orice moment intr-un alt program de amestecare.

Scoaterea prin presare

= Pregatiti aparatul asa cum este descris in cap. 5.1.
= Apasaitj tasta de avans (2) sau (3) si tineti-o apasata:
- Lingura de amprenta (2), viteza ridicare de scoatere prin pre-
sare
sau
- Dispenser (3), viteza scazuta de scoatere prin presare

¢ Capul hexagonal de amestecare (13, Fig. 1) incepe sa se
roteasca si se insereaza automat in duza malaxorului (21, Fig.
1) si se opreste apoi din nou.

¢ Discurile de presiune se deplaseaza cu viteza mare pana cand
intalnesc materialele de amprenta.

¢ La intalnirea cu materialul de amprenta se trece automat pe
viteza aleasa de scoatere prin presare si arborele malaxorului
incepe sa se roteasca.

= Umpleti lingura de amprenta sau dispenserul.
= Eliberati tasta de avans imediat ce cantitatea dorita de materiala a fost amestecata.

¢ Discurile de presiune efectueaza o cursa scurta de destindere, astfel incat sa nu mai iasa alt material
de amprenta.

Discurile de presiune pot fi miscate numai cand clapeta aparatului este inchisa.

La inserarea capului hexagonal de amestecare in duza de amestecare se poate produce un zgo-
mot sesizabil. Acesta este cauzat de procesul de functionare.

In cazul unui cartus nou sau unui cartus deja utilizat reincarcat, primii 5 cm de material de am-
prenta nu trebuie utilizati. Acordati atentie recomandarilor producatorului materialului de ampren-
tal

Cand cartusul este golit pe parcursul scoaterii prin presare, discurile de presiune se deplaseaza
inapoi automat in pozitia initiala, astfel incat un cartus nou sa poata fi introdus rapid pentru a por-
ni un nou proces de scoatere prin presare.

Indicatorul de nivel si cantitatea reziduala

Indicatorul de nivel

Cu ajutorul indicatorului de nivel (1) se poate estima nivelul de =1
umplere al unui cartus.

Cu toate acestea, in cazul unui cartus nou sau al unui cartus foar-
te plin, indicatorul rosu nu este inca vizibil la inceput in fereastra
de vizare. 1

Indicatorul apare numai dupa ce discurile de presiune sunt retrac- B
tate Tn cartus aprox. 25 mm.

Detectarea cantitatii reziduale

Aparatul dispune de o detectare electronica a cantitatii reziduale. t 13
Daca un cartus a fost golit incat cantitatea ramasa de material de
amprenta dentara este suficientad pentru a umple aprox. o lingura —%

de amprenta, LED-ul ,cantitate reziduala” galben (5) incepe sa se 568
aprinda.

Totodata, indicatorul depaseste o zona marcata pentru cantitatea

ramasa.

Fig. 9
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Curatarea / intretinerea curenta

Aparatul nu contine in interior piese care sa necesite intretinere curenta.Deschiderea aparatului in
alte situatii decat cele descrise in cele ce urmeaza este inadmisibila!

Nu utilizati substante de curatare care contin solventi sau abrazive.
Pentru curatare nu utilizati niciodata abur fierbinte!

Pentru curatarea aparatului, stergeti-l cu o carpa umeda.

Curatarea compartimentului interior

» Carcasa de cartus (14, Fig. 1):
Carcasa cartusului este usor de curatat cu discurile de presiune retractate (9, Fig. 1).
» Disc de presiune (9, Fig. 1) si aparatoare de arbore (10, Fig. 1):

Pentru indepartarea resturilor de pe discurile de presiune sau de pe aparatoarea arborelui, discurile
de presiune pot fi deplasate cand clapeta aparatului este inchisa intr-o pozitie adecvata, fara cartusul
introdus.
La curatare, nu curatati NICIODATA arborii (11, Fig. 1). Unsoarea aplicata este necesara pentru
functionarea corespunzatoare.

Sfat util:

Impuritatile din materialele de amprenta dentara scurse pot fi indepartate cel mai bine cu o carpa
uscata sau un prosop de hartie.

Pe langa stergerea umeda, sunt admisibile urmatoarele mijloace de curatare:

* Incidur Spray (Ecolab)

» Prosoape de curatare Incides N (Ecolab)

Dupa utilizarea acestui mijloc, ventilati suficient pentru a evita mediul cu pericol de explozie.

Schimbarea discului de presiune

Din cauza frictiunii discurilor de presiune (9, Fig. 1) pe peretele interior al cartusului (20, Fig. 1) discurile
de presiune sunt supuse uzurii. Discurile de presiune uzate puternic pot deteriora punga tip furtun din
cartusul de reazem (20, Fig. 1).

De asemenea, un cartus introdus gresit poate duce la ruperea unuia dintre discurile de presiune.
De aceea, discurile de presiune sunt disponibile ca piese de schimb.
Uneltele necesare pentru schimbare, precum si descrierea procedeului sunt atasate la piesa de schimb.

Schimbarea clapetei aparatului

Clapeta aparatului (8, Fig. 1) este disponibila ca piesa de schimb.
Uneltele necesare pentru schimbare, precum si descrierea procedeului sunt atagate la piesa de schimb.

Schimbarea sigurantelor

inainte de schimbarea sigurantelor, scoateti fisa de retea.

La schimbarea sigurantelor, utilizati numai sigurante cu date indicate, a se vedea capitolul ,Date tehnice”.
Nu utilizati niciodata sigurante cu valori mai mari.

= Scoateti fisa de retea.

= Deblocati suportul sigurantelor (17) si extrageti-I.

= Extrageti siguranta defecta si introduceti-o pe cea noua.

— Impingeti in interior complet suportul sigurantelor pana se fixea-
za n pozitie sus i jos.
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Piesele de schimb

Gasiti piesele de uzura, respectiv de schimb in lista pieselor de schimb

pe internet la www.renfert.com/p918.

Introduceti acolo urmatorul numar de articol: 25 6200 0000.
Piesele excluse din conditiile de garantie pentru produse (piese de uzura,

consumabile) sunt marcate in lista pieselor de schimb. Numarul de serie,
data fabricatiei si versiunea aparatului se afla pe placuta de fabricatie.

7

inlaturarea defectiunilor

Eroare

Cauza

Remediu

LED-urile indicatoare (5, 6, 7,
Fig. 1) nu se aprind, discurile de
presiune nu se pot deplasa.

« Aparatul nu este conectat.

» Conectati aparatul cu comutatorul aparatului (16,
Fig. 1).

Aparatul nu se poate conecta.

* Fisa de retea nu este introdusa
corect in aparat.

« Siguranta este defecta.

* Priza fara tensiune.

» Aparatul este defect.

« Verificati pozitia corecta a fisei de retea (Fig. 2).

» Schimbatj siguranta (a se vedea cap. 6.4).
« Verificati daca priza are tensiune.
« Trimiteti aparatul pentru a fi reparat.

Discurile de presiune nu pot fi
avansate sau retractate, LED-
ul ,,Clapeta aparat” (7, Fig. 1) se
aprinde permanent sau intermi-
tent.

* Clapeta aparatului nu este inchisa
corespunzator.

« Inchidetj clapeta aparatului (8, Fig. 1), dupa caz,
verificati pozitia corecta a cartuselor si corectati.

Discurile de presiune se depla-
seaza doar lent pe cartus.

* Clapeta a fost deschisa inainte
ca discurile de presiune sa ajun-
ga in starea de repaus. Mai exista
fnca o pozitie veche a cartusului
salvata.

» Apasati tasta de retragere (4, Fig. 1) si asteptati
pana cand discurile de presiune au atins pozitia
initiala si s-au oprit complet. Apoi executati din nou
deplasarea de avans pe cartus.

Cartusele nu se pot extrage / nu
pot fi introduse.

* Discurile de presiune nu sunt re-
tractate pana la pozitia initiala.

» Apasati tasta de retragere (4, Fig. 1) si retrageti
discurile de presiune, pana cand ele se opresc au-
tomat. Astfel, s-a atins pozitia initiala (a se vedea
cap. 5.1).

Zgomot perceptibil auditiv la in-
serarea capului hexagonal de
amestecare in duza malaxorului.

 Arborele malaxorului este impins
fnainte de un arc pana la un opri-
tor.

* Din punct de vedere functional, nu este necesara
solutionarea.
* Introduceti ulterior duza de amestecare.

Duza de amestecare (21, Fig. 1)
nu se roteste.

» Capul hexagonal de amestecare
nu s-a asezat pe traseu.

» Materialul din duza de amesteca-
re intarit.

» Termoprotectia motorului malaxo-
rului a reactionat.

« Verificati pozitia corecta a cartusului.
* Introduceti noua duza de amestecare.
 Lasati aparatul sa se raceasca aprox. 30 min., ti-

neti cont de durata de activare (2 min. functionare,
5 min. pauza).

Aparatul reduce automat viteza
de scoatere prin presare.

* Aparatul detecteaza un material
de amprenta dentara cu vasco-
zitate ridicata si reduce automat
viteza de avans si turatia mala-
xorului.

* Impuritati (de ex. resturi de frictiu-
ne) in cartusul de sustinere.

* Arborii nu sunt lubrifiati suficient.

* Perioada de pauza nerespectata.

* Acest proces are loc numai in cazul materialelor
de amprenta foarte vascoase sau prea reci. Res-
pectati indicatiile de prelucrare (temperatura de
prelucrare) ale producatorilor de materiale.

 Curatati suprafetele interioare ale cartusului de
sustinere si discului de presiune.

* Lubrifiati arborii (unsoare speciala!).

* Cel putin 5 min. pauza.

Duza de amestecare (21, Fig. 1)
plesneste.

« Ati utilizat duza de amestecare
gresita.

» Combinatia duza de amestecare /
punga tip furtun neadecvata.

« Utilizati duza de amestecare conform indicatiilor
producatorilor de materiale.

« Contactati producatorul duzei malaxorului / pungii
tip furtun.

Punga din folie plesneste, se de-
terioreaza.

* Discurile de presiune sunt uzate
sau deteriorate, astfel incat pun-
gile din folie sa fie prinse intre dis-
cul de presiune si cartus.

» Materialul din cartusul s-a intarit

partial.

« Inlocuiti discul de presiune (a se vedea cap. 6.2).

« Inlocuiti cartusul (a se vedea cap. 5.1).

Avansul se opreste brusc si se
executa o cursa scurt de destin-
dere.

» Materialul din duza de amesteca-
re s-a intarit.

« Utilizati noua duza de amestecare.

-10 -




Eroare Cauza Remediu

Avansul se opreste brusc si se « Sistemul de comanda a detectat o | « Materialul de modelare prea rece, respectati indica-
deplaseaza inapoi in pozitia ini- suprasarcina. tiile de prelucrare ale producatorului materialului.
tiala. » Materialul din cartus s-a intarit. « Utilizati noul cartus.

« Arborii nu sunt lubrifiati suficient. |« Lubrifiati arborii (unsoare speciala, a se vedea lista
pieselor de schimb).

Cand clapeta aparatului este des- |+ Nu a fost activat inca niciun pro- |+ Alegeti programul de amestecare potrivit pentru
chisa, LED-urile de afisare ale gram de amestecare. materialul de amprenta dentara (a se vedea cap.
programelor de amestecare se 5.1.1)

aprind intermitent si alternant.

8 Date tehnice

Nr. articol: 25 6200 0000 25 6200 1000 25 6200 3000
Tensiune nominala: 230V 120V 100 V
Frecventa retelei: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Putere consumata: 280 VA

Siguranta intrarii retelei: 2 x T2AH 2xT3,15AH

Cote (Tnaltime x latime x lungime): 330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 inch)

Greutate (gol): 7,0 kg

Nivelul de zgomot: <70 dB(A)

Clasa de protectie: I

9 Garantia pentru produs

La utilizarea corecta, Renfert va ofera o garantie pentru produs de 3 ani pentru toate piesele aparatului
de amestecare Dynamix®speed 2.

O conditie necesara pentru utilizarea garantiei pentru produs este prezenta facturii originale de vanzare a
companiei de specializare. Sunt excluse din garantia de produs piesele care sunt expuse uzurii naturale
(piesele de uzura), precum si piesele de schimb. Aceste piese sunt marcate in lista pieselor de schimb.
Garantia pentru produs isi pierde valabilitatea in cazul utilizarii improprii, ignorarii prescriptiilor privind
operarea, curatarea, intretinerea curenta si de legatura, in cazul reparatiilor pe cont propriu sau reparatii-
lor care nu au fost efectuate de catre atelierul de specialitate, utilizarii pieselor de schimb ale altor produ-
catori si in cazul influentelor neobisnuite sau influentelor conform prevederilor de utilizare neadecvate.

Serviciile privind garantia pentru produs nu prelungesc garantia pentru produs.

10 Indicatiile pentru eliminarea ca deseu

10.1 Eliminarea ca deseu a substantelor consumabile

Cartusele si pungile din folie goale, precum si duzele de amestecare utilizate trebuie eliminate ca deseu
conform indicatiilor producatorului.

10.2 Eliminarea ca deseu a aparatului

Eliminarea ca deseu a aparatului trebuie realizata de o companie de specialitate. Compania de specialita-
te trebuie informata cu privire la resturile de materiale periculoase din aparat.

10.2.1 Indicatie de eliminare a deseurilor pentru tarile din UE

Pentru intretinerea si protectia mediul, a prevenirii poluarii si a revalorificarii materiilor prime (reciclare),
Comisia Europeana a adoptat o directiva prin care solicita ca producatorul sa recupereze aparatele elec-
trice si electronice pentru a asigura eliminarea ca deseu corespunzatoare sau revalorificarea.

E Prin urmare, in Uniunea Europeana nu este permis ca aparatele marcat cu acest simbol sa fie
eliminate ca deseuri menajere nesortate.

Va rugam consultati autoritatile locale pentru eliminarea ca deseu corespunzatoare.

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor

-11 -
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YBopA

N3non3sBaHun cumMmBoOnun

B HacTosiLaTa MHCTPYKUMS 1 BbpXY anapara Lie HaMepuUTe CUMBOSN CbC CMEAHOTO 3HAYEHUE:
CnasBaunTe MHCTPYKUMATA 3a ynotpebal

OnacHocT
ChblecTByBa HenocpeAcTBEHA ONacHOCT OT HapaHsAABaHe!

EﬂeKTpVI‘leCKO HanpexeHue
C'bl.l.l,eCTByBa ONAacHOCT OT eJiIeKTpn4ecko Hanpe)KeHMe!

BHumaHue
Mpu Hecna3BaHe Ha yKa3aHMETO CbLUECTBYBa OMACHOCT OT NOBpeXAaHe Ha anapara.

YkazaHue
Haea noneseH cbeem, kolimo ynecHsea pabomama.

EnekTpoHeH BapuaHT Ha pbKOBOACTBOTO 3a eKCnrioaTtauusi Moxe Aa 6bae HaMmepeH Ha Hawara
MHTepHeT cTpaHuua www.renfert.com/p915.
Tam BbBeaeTe crneaHust KatanoxeH Homep: 25 6200 0000.

CboOntogaBanTe NnpoabIKUTENIHOCTTA Ha paboTa.

Cnep makcumyMm 2 MUHYTK paboTa HanpaBeTe nay3a ot noHe 5 MuHyTu.Cnepn obpaboTtkaTta Ha 3
NbiHU KaceTu (oK. 30 oTneyaTbKa, cpegHoronaMa nbXxuua) HenocpeacTBEHO eAQHa crnea gpyra
TpsAGBa Aa ce HanpaBu 2-4acoBa noyuBka. lpe3 ToBa Bpeme anapatbT MOXe [Aa OCTaHe BKITHYEH.

PernameHtuTe Ha EC, npunoxunmm 3a nsgenvero, ce cna3sar.

B pamkute Ha EC anapaTbT e npeaMeT Ha pa3nopeadouTe Ha AMpeKTUBaTa OTHOCHO oTnagbLuuTe oT
€NeKTPUYECKO 1 eNneKTPpoHHO obopyaBaHe (OEEO).

MpounsBoguten

[aTa Ha npou3BOACTBO

MeouunHcko nsgenue

M3non3eaHe camo OT crneuuanusvMpaH nepcoHarn.

N3bposiBaHe, Ha kKoeTo TpsAbBa Aa ce 0O6bpHe cneymariHo BHUMaHue

» N3bposiBaHe
- NOAYMHEHO n3bposBaHe

= YKkasaHue 3a U3nbiiHeHe Ha AencTBme/Heobxoanmo AencTBue/BbBeXaaHe/nocrneaoBaTenHocT OT

JencTeus:
LLle 6baeTe nogkaHeHN Aa N3BbPLUNTE MOCOYEHOTO AENCTBME B 3agafeHaTa NocrneaoBaTesiHOCT.
¢ PesynTtar o1 gencTeme/peakumnsa Ha napara/peakumsi Ha nporpamara:

AnapartbT unu nporpamara pearvpat Ha 4ercTBMeTo By nnm 3awoto e HacTbNuIo onpegeneHo
cbbutne.

,D,pyrvlTe cumBoOnNKM ca obssicCHeHne npu nosaBaTta M.

Oeknapauumsa 3a cboTrBeTcTBUE HAa EO

C HactoswoTto Hue, Renfert GmbH, geknapupame, 4ye n3genveTo:
Dynamix®speed 2

KaTtanoxHn Homepa: 25 6200 0000, 25 6200 1000, 25 6200 3000

OTroBaps Ha ClegHNTe eBPOMNENCKM pasnopeadu:

PernameHT (EC) 2017/745
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Be3onacHocT

B3 OCHOBa Ha Ta3u MHCTPYKLUMSA 3a eKcrnioaTaumsi UHCTPYKTUpaiTe nonsearerns 3a obnacTtra Ha
npunoxeHue, Bb3MOXHUTE ONMAcHOCTM No BpeMe Ha pa6oTa u npaBunHara pa6ota Ha anaparTa.
3anaseTe Ta3u UHCTPYKLMS 3a eKcnioaTtauus 3a nonssarernsi.

B cnyuait Ha peKknamMauun U UHUMAEHTU BbB Bpb3Ka C MEAULIMHCKOTO u3sgenue, Mons, UHpopmu-
paitTe He3a6aBHo Renfert. Renfert we HanpaBu npoBepka U We AoKNafBa CEpPUO3HUTE Crlyvyau Ha
BMacTUTe B 3acerHaTuTe ObpXaBU-YNEHKU.

YnoTtpeba no npegHa3Ha4yeHune
Dynamix®speed 2e npegHasHa4vyeH camMmo 1 U3KITIOYUTESTHO 3a CMeCBaHeE U eKCTpyanpaHe Ha ctoMaToJ10-
TMYHN 2-KOMMOHEHTHM OTneYaTb4HU martepunanu.

C Dynamix®speed 2 ce o6paboteat 5:1 KaceTu UnK HaNNOHOBU TOPBUYKM B ONOPHUTE KaceTu Ha
pasnuyHW NPOU3BOAUTENMN.

3a cmecBaHe ce 13nonasaTt AMHaMUYHU CMECUTENHN AK03M1 C LWEeCTOCTEHHO 3aBUKBaHeE.
Cna3BaunTe yka3aHUATa 3a 6e30nNacHOCT U MHCTPYKLMUUTE 3a 06paboTka Ha NpousBoAUTENUTE Ha
maTtepuanal

U3nons3BanTe caMo CMeCUTENTHUTE OH03M, npenopb4YaHn OT Npou3BoauTesinTe Ha MmaTtepuana.

YcnoBusa Ha OKonHarta cpepa 3a 6esonacHa pabora

BesonacHaTta paboTa Ha To3u anaparT e rapaHTMpaHa nNpu crieqHUTe YCroBUS Ha OKONHaTa cpeja:
* Ha 3aKpuTO,

* Ha Buco4ymHa ot 2000 m Hag MOPCKOTO paBHULLE,

* Npu TemnepaTypa Ha okonHaTa cpefa ot 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

* Mpy MakcumarsnHa oTHocuTenHa BriaxHocT oT 80 % npwu 31 °C [88 °F], noHmxaBalnky ce NMMHENHO O0
50 % oTHocuTenHa BnaxHocT npu 40 °C [104 °F] ),

* MPU MPEXOBO 3axpaHBaHe, ako KonebaHusATa Ha HanpeXxeHneTo He ca no-ronemm ot 10 % oT HoMuHan-
HaTa CTOMHOCT,

* Mpu CTEMNEH Ha 3ambpcsiBaHe 2,
* MNpu KaTeropus Ha cBpbXxHanpexeHue Il.

*) Mexay 5 - 40 °C [41 - 104 °F] anapaTbT Moxe Aa paboTu npu BNaxHOCT Ha Bb3ayxa Ao 80 %. Mpu Temnepatypu
mexay 31 - 40 °C [88 - 104 °F] BnaxxHoCTTa Ha Bb3gyxa TpsibBa Aa ce NoHmxKaBa NponopLMOHarnHo 3a Aa ce rapaH-
TMpa ekcrnnoaTtalmoHHaTa rotoBHocT (Hanp. npu 35 °C [95°F] = 65 % BnaxHOCT Ha Bb3gyxa, npu 40 °C [104 °F] =
50 % BnaxHoCT Ha Bb3ayxa). IMpu Temnepatypu Hag 40 °C [104 °F] anapaTtsT He TpsbBa ga ce n3nonsea.

YcnoBus Ha oKornHaTta cpeada 3a CbXpaHeHue U TpaHCcnopTupaHe

Mpu cbxpaHeHne n TpaHcnopTupaHe TpsibBa Aa ce cnassaTt criefHUTe YCroBUs Ha OKonHaTta cpeaa:
* Temnepartypa Ha okonHara cpega - 20 — +60°C [-4 — + 140 °F],
* MakcumarnHa otHocuTenHa BriaxxHocT 80 %.

YKa3aHus 3a ONacHOCT U npeAynpeauTesiHA yKasaHus

AN A

O6wum yKkasaHuA
Camo 3a ynotpeb6a Ha 3akpuTo. AnapartbT € NpeAHa3Ha4YeH camo 3a cyxa ynortpeba v He TpsibBa Aa
ce N3Non3Ba UMM CbXpaHSAABa Ha OTKPUTO UIN NMPU MOKPU YCIOBMUS.

AﬂapaT'bT MOXe Aa ce u3nons3Ba camo c kKaben 3a MpPEeXoBO 3aXpaHBaHe CbC cneuwquua 3a Abp-
XKaBaTa WeKepHa cucrtemMa.

AnapaT'bT TpﬂﬁBa Aa ce BKI4YBa CaMO B KOHTAaKTU, KOUTO Ca CBBbpP3aHU CbC CUcTemMarTa Ha 3aluT-
HUA NPOBOAHMUK.

MPE)KOBVIHT wencen Tpﬂ63a Aa e NNeCHOAOCTbINEeH.
3a ga usknunTe anaparta oT 3axXxpaHBallaTa Mpexa, Msp.'bpnaﬁTe MpeXoBus Lencern.
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PenoBHO npoBepsiBaniTe CbeAUHUTENHUTE MPOBOAHULM (KaToO Hanp. Kabena 3a MpPeXoBO 3axpaH-
BaHe), MapKy4uTe 1 Kopnyca (kato Hanp. meMbpaHaTa KraBuaTypa) 3a noBpeau (Hanp. npernBa-
HUSA, NYKHaTUHU, MOPbLO3HOCT) UK cTapeeHe. AnapaTuTe ¢ NoBpeAeHN CbeAUHUTENTHU NPOBOAHU-
UM, MapKy4u Unv 4acTu Ha Kopnyca unv apyru gedekTu He MoraT Aa ce nsnonssat noseve!

AnapaTbT MOXe [a ce M3Mosi3Ba camMo ako AaHHUTe BbpXy TUNoBaTa Tabenka cbBnagart Cbe cne-
umndmrKauusTa Ha MecTHaTa efieKTpuyecka Mmpexa.

I'Ipe,qu Aa paﬁoTMTe C eNieKTpu4eCcKuTe 4acTtu, U3Krnr4dyeTe anaparta OoT eJfieKTpu4yeckarta Mpexa.

CnasBauTe yKazaHUsATa 3a OMacHOCT U NpeaynpeauTesIHATE yKasaHUA Ha NPOM3BOAUTENS Ha MaTe-
puana.

He pa6oTeTe B eKcnno3usBHa cpeaa.

CnasBaHeTo Ha HauMoOHanHUTe pa3nopeabu No Bpeme Ha eKkcnoaTauus U pegoBHaTa BU3yarn-
Ha NnpoBepKa Ha efleKTPUYECKUTe ypeamu ca OTTOBOPHOCT Ha nonasartens. B FepmaHus ToBa e
MPBetreibV BbB Bpb3ka ¢ DIN EN 62353 (VDE0751).

3a ToBa usgenve Morart Aa ce u3non3BaTt caMo JocTaBeHUTe unu ogobperHu ot oupma Renfert
GmbH npuHagnexxHocTu 1 pesepBHU YacTu. U3non3BaHeTo Ha ApyrM NpuHagneXXHocTyu unum
pe3epBHM YacTU MOXe Aa 3acTpaluu 6e3onacHOCTTa Ha anapara, Aa yBeJiMiu pucka ot CepUo3HU
HapaHsiBaHUA, Oia yBpeAu OKoJiHaTa cpeda unuv noBpeau usgenuero.

Undopmauusa 3a REACH u SVHC we HamepuTe Ha MHTEpPHET cTpaHuuaTa Ha www.renfert.com B
pasgen Support (Mogapbxka).

YKka3aHusa 3a enekTpomarHMTHaTa cbBmecTumocT (EMC)

JHdopmaLma 3a enektpomarHutHata cbemecTumocT (EMC) we HamepuTe B OTAENEH pasgen B Kpas Ha
HacTosLaTa NHCTPyKUms.”

YnbnHoOMOLEeHn nuua

W3penveTto e npegHa3HayeHo 3a ynoTtpeba oT nuua, HaBbpLmnu 14 rognHu. YnpasneHneTo 1 nogapbx-
KaTa moraTt Aa ce U3BbpLUBaT CaMO OT MHCTPYKTMPaHU nuua. PEMOHTUTE, KOUTO He Ca ONMcaHu B Tasu
WHopmaLms 3a noTpedbutens, Morat fa ce U3BbpLLBAT CaMO OT KBannMUUMpaHn enekTpoTexHuum u
YMbIIHOMOLLEHW TbProBLM.

OcBobGoXxaaBaHe OT OTFTOBOPHOCT

Renfert GmbH oTxBbpns BCAkakBu NpeTeHuUn 3a LWeTW U rapaHuus, ako:
M3genueTo ce U3NOn3Ba 3a Lenu, pasnnmyHu oT NOCOYEeHUTe B PbKOBOACTBOTO 3a eKCcnroataums.

n3agenineTo e NpoMeHeHo No HAKakKbB Ha4uH - C U3KNnw4eHne Ha npomMmeHnTe, onncaHun B pbKoBOA-
CTBOTO 3a eKcrnJjioaTauus.

M34enneTo He € PeMOHTUPAHO OT MbJIHOMOLLEH ThbProBeL UM He Ce U3MOoN3Ba C OPUrMHANHU
pe3epBHU yacTu Ha Renfert.

u3genueTo NpoabiikaBa Aa ce U3NoN3Ba BbMNPeKku oTKpuTute ged)ekTu, 3acTpawiaBawm 6esonac-
HOCTTa, UV NoBpeau.

u3genueTo e 6uno noagnaraHo HaA MeXaHUYHO Bb3OeNCcTBUE Unu e oun n3nycHarto.

He Hocum OTrOBOPHOCT 3a WeTu, Bb3HUKHANu Bcreacrene Ha NnpbCHATU CMeCcUTesiHu AK3n nnum
CKbCaHW HAaUNIOHOBU TOp6VI‘-IKM UIn KaceTu.

OnuncaHue Ha usgenueTo

O6wo onucaHue

AnapaTbT 3a CMecBaHe Ha oTreyaTbyHa Maca Dynamix®speed 2 ynecHsiBa ekcTpyaMpaHeTo 1 cMecBa-
HETO Ha 2-KOMMOHEHTHWN CTOMATOOMMYHI OTMNeYaTbYyHN MaTepuanm.

MoraT aa ce obpaboTear 5:1 KaceTn UN HaNNMOHOBK TOPOMYKM B OMOPHUTE KAaceTn Ha pasnuyHn NPous-
BoauTenu. O6o3HauYeHnTe Cbe cumeonuTe ® nnm @ oTnevaTbyHU Macu Morat fja ce TpaHcnopTupar Asa
NbTM No-6bp3o ¢ Dynamix®speed 2 cbc cboTBeTHaTa Nporpama 3a CMecBaHe.

Mporpama 3a cMecBaHe perynvpa UHOuBUAyarnHo NpuaBWKBaHETO Hanpen Ha NpUTUCKaLLUTE OUCKOBE U
060pOTUTE Ha LLUECTOCTEHHMS CMECUTEN.

MoraT Aa ce 1M3non3BaTt caMo CMEeCUTENHWUTE At03U, KOUTO ca onpenerieHn 3a CbOTBETHUTE MaTepuanu ot
NPOV3BOAMTENMUTE Ha OTNEYaTbYHM Macu.



3.2

KOHCTpYKTMBHM rpynmum (byHKLIMOHaHHVI erfieMeHTHU

8
9
10 Kanak Ha wnuHaena

MHOukaums 3a HUBOTO Ha HanmblBaHe Ha
KaceTtata

ByToH 3a nogaBaHe ,JIbxuua 3a oTnevaTbK”
(BUCOKa CKOPOCT Ha eKCTpyaupaHe)

ByToH 3a noaaeaxe ,JucneHcep”
(HMCKa CKOpOCT Ha eKkcTpyaupaHe)

ByToH 3a npubupaxe

YKbnT cBeToamMoa, MHAMKaUMUA 3a ocTaTby-
HOTO KONM4ecTBO

3eneH ceetogunop, anapat BKII.

‘-IepBeH cBeToamon, Kanak Ha anaparta
OTBOpPEH

Kanak Ha anapaTta
MpuTuckawm guckose

1"
12
13
14
15

16
17
18
19
20

21
22

LUnnnpen

dukcmpauy, 366
LLllectocTeHeH cmecuTen
Uepynka Ha kaceTaTta

I'IporpaMHM 6yTOHI/I + cBeTogmoaHa UHauKa-
U4 3a nporpamMunTe 3a cMecBaHe

[MmaBeH npekbcBad

lMNpegnasunten Ha anapaTta
Lllekep 3a BkntoyBaHe B Mpexarta
Kaben 3a MpexxoBO 3axpaHBaHe

KaceTta/onopHa kaceTta ¢ HannoHoBa Top-
Ounyka

CwmecuTenHa atosa
CepBu3eH nopt

Que. 1



3.3

3.4

41.1

41.2

41.3

O6em Ha gocTaBKaTa

1 Anapart 3a cmecBaHe Dynamix®speed 2
1 KabGen 3a MpexXoBo 3axpaHBaHe
1 PwbkoBoacTBO 3a ekcnnoarauums

NMpuHagnexHocTu

25 6000 0100 KOMMMEeKT 3a CTEHEH MOHTax

[lyckaHe B ekcnnoaTtauus

MoHTax

AI'IapaT'bT MOXe Aa Ce 1U3NoJi3Ba KaTto HACTOJNeH anapart unm onunoHanHo ga ce MOHTUpa Ha CTeHaTta.

HactoneH anapar

I/I36epeTe cTabunHa n Hexmbaralla ce NoAnoxka, BbpXYy KOATO Aa NnoCTaBUTe anapara.

CTeHeH MOHTax

C nomoLyTa Ha KOMMIEKTa 3a CTEHEH MOHTaX (BMXTE NPUHAANEXHOCTUTE) anapaTbT MOXe Aa ce 3akpe-
nn Ha CTeHa.

MHCTpYKUMUTE 3a MOHTaX Ca CBbpP3aHu B KOMMSIEKTa 3@ CTEHEH MOHTaX.

MpenopbKU 3a MOHTaX

Ekcnnoatupainite anapata npu ctariHa Temneparypa ot 18 - 24 °C [64 - 75 °F].
[Mpu MOHTaxa umManTe nNpeaBus CneaHoTo:

* He nocraBsiiiTe anapaTa nog M3TOYHKK Ha TOMMMHA.

* He nocraBsiTe anapaTta 40 OTBOPEHU NMPO30OPLN.

* He nanaranTte anapata Ha AMPEKTHa CITbHYEBa CBETNMHA.

* He nsnarante anapata Ha BUCOKa BMaXHOCT.

CBbp3BaHe U BKNOYBaHe

AnapaTbT MOXe [a ce U3MNoN3Ba CaMo aKo AaHHUTE BbPXY
TUnoBara Ta6enka cbBnagaT cbC cneuyuduKaumsaTa Ha MecT-
HaTa efleKTpuyecka Mpexa.

= BkntoyeTe gocrtaBeHus kaben 3a MpexxoBo 3axpaHBaHe (19, dur.
1) B LeKkepa 3a BkNoUBaHe B MpexaTta (18).

= Cb3pariTe Bpb3ka kaben 3a MpexXoBO 3axXpaHBaHEe - KOHTaKT. Pue. 2
= BknoueTe anaparta ot rmaeBHusi npekbeBady (16).

CBansiHe Ha cpeacTBOTO 3a 3alluUTa Npu TpaHcNnopTupaHe
Mpeau ynotpeba cpeacTBOTO 3a 3aluUTa nNpy TpaHcrnopTMpaHe
TpabBa ga ce ceanu:

= CBbpXeTe 1 BKIoYeTe anapara Taka, KakTto e ormcaHo B rnasa
4.2.

— 3aTBopeTe kanaka Ha anapaTa (8, dwur. 1).
= HaTtuncHete GyToHa 3a npubupaxe (4).

¢ MNpuTtuckawmrte guckose (9, cur. 1) ce BpbLUAT B U3XOOHO MNO-
NOXeHWe 1 Tam crupar.

4

= OTBOpETE Kanaka Ha anapara.
= CBaneTe cpeacTBOTO 3a 3almTa npu TpaHcnopTupaHe (23).

AnapaTtbT e rotoB 3a paboTa.




5 YnpaBneHue

5.1 3apexpgaHe U CMsiHa Ha KaceTaTa

3apexgaHeTo, KakTo 1 CMsiHaTa Ha KkaceTaTa, MOXe [a ce U3Bbp-
LUX camo ako ABaTa npuTuckawm aucka (9, cdour. 1) ce HammparT B
N3XOAHO MOSIOXKEHNE.

= 3aTBopeTe Kanaka Ha anapaTa (8, cur. 1).
= HatucHete 6yToHa 3a npubupaHe (4).

¢ MNpuTrckalMTe OUCKOBE Ce BpbLUAT B M3XOOHO MOMOXEHue U
aBTOMaTUYHO Cnupar B Kpasi.
Y  Manko npedu Kpasi ckopocmma Ha npubupaHe Hamasisiea.
Z Omeopeme Kanaka caMo Ko2amo fpumuckaujume oucKoee
ca HafbJIHO cripersu.

Ako npubupaHemo Ha npumuckaujume duckoee 6nL0e crpsi-
HO 4Ype3 HamucKaHe Ha Hsikol om 6ymoHume 3a nodaeaHe,
mo HAMa da ce eb3cmaHo8uU aemomamu4Ho. 3a da eb3cma-
Hoeume npubupaHemo, mpsibea da HamucHeme omMHO80
6ymoHa 3a npubupaHe.

~,

= OTBOpeTe Kanaka Ha anapara (8, dur. 1).

= T[locTtaBeTe kacetaTta (20) B anapata. Mons, umaiTte npeasua,
Ye kaceTtaTa 3acTaBa nog cumkcupawus 3o (12).

= HaTtucHete nporpamypyemus 6yTOH 3a nporpamara 3a CMecBaH
(15), BuxTe maea 5.1.1.
MHpopmaLums 3a nporpamarta 3a CMecBaHe MOXeTe Ja Hamepu-
Te BbPXy KaceTtaTa BbB chopmaTta Ha 38e3na ® unm pomb @ .
Bcurykm oTneyaTtbyHM Macu, KOMTO He ca 0603HauYeHn € Te3n
cumBonu, Tpsibea Aa 6baart o6paboTenn ¢ nporpamara 0.

—> 3aTBopeTe kanaka Ha anapata (8, dur. 1).
KanakbT Ha anapaTta MOXe Ja ce 3aTBOpM CaMO ako KaceTaTta e NocTaBeHa npaBuIiHO. YepBeHUST cBe-

Toauop ,Kanak Ha anapata otBopeH” (7, cour. 1) LLie NpoabXM Aa CBETU, AOKATO KanakbT Ha anaparta
He Obae 3aTBOPEH NpPaBUITHO.

= 3a ga nogroteuTe u HUBENMpare CUCTEMUTE Ha KaceTaTta, cnaseavite MHCTPYKUMNTE Ha NPOnU3BOAUTENA
Ha oTrnevyaTtb4HaTa mMaca.

M3non3sBanTte camo CMecUTeNHUTE A03U, NpenopbyYaHu OT NPOU3BOANUTENS Ha OTNevYaTbYHaTa
maca. Mpu u3non3BaHeTo Ha APYrM CMeCUTENHU 41031 MOXe [la Ce CTUTHe A0 HEU3NPaBHOCTMU.

5.1.1 WM360p Ha nporpama 3a cMecBaHe

MporpamaTa 3a cMecBaHe ce U3bupa Ypes HaTUCKaHE Ha HSIKOW OT
nporpamuuTe 6yToHn (15). M36opbT Ha Nnporpama 3a cMecBaHe ce
NnoTBbPXKAaBa OT 3eMleHUsi CBeETOAMO, HaMUpaLL, ce 40 CbOTBETHUS
nporpameH GyTOH.

MporpamuTe 3a cMecBaHe, 0603Ha4YeHN cbe 38e3aa ® unm pomé @
MoraT fa ce 13nos3BaT caMo CbC Cnewlmastm oTrnevyaTbyHn Macu,
pecn. cMCTeMU OT KaceTu/cMecuTernHn arw3sm, 0603HayYeHn ¢ Tesun
CUMBOSN.

Bcuykm oTnevaTbyHM Macu, pecrn. CUCTEMU OT KaceTu/CMeCcUTENHN
01031, KOUTO He ca 0603Ha4YeHu ¢ Te3n cMMBONK, TpsibBa aa 6baat
06paboTenn ¢ nporpamara 3a cmecsaHe &7,

OTneyaTtb4YHUTE MAcCKU, KOUTO Ce U3NOJI3BAT C Henoaxoasila nporpama 3a cMmecBaHe, MOXe Oa He
nputexaeart cBOMCTBAaTA, rapaHTupaHu oT NnpousBoauUTenA.

M36op Ha nporpama 3a cMecBaHe:

= AKTMBMpanTe nporpamarta 3a CMeCBaHe Ype3 HaTUCKaHe Ha CbOTBETHUSA nporpameH ByToH (15, dur. 7).
+ CBeToamoabT OO NporpaMHms ByTOH CBETBA.

3a nporpamuTe 3a CMeCBaHe BaXu CegHOTO:

* Cnea NPUKIK4YBaHe Ha eKCTPpyanpaHToO |/|36paHaTa nporpamMa 3a cMecBaHe OCTaBa akKTUBHA B PEXUM Ha
FOTOBHOCT U Npu U3KIto4YBaHe Ha anapara.

° I'IporpamaTa 3a CMecCBaHe ce geaKktuBupa rnpn cMdaHa Ha Kacetara, Korato nputnckawntTe guckoBe ce
BpbLLAT B U3XOOHO MOJIOXEHUE.

-7-



5.2

N, NN,

s

5.3.1

5.3.2

CeeToauoauTe Ha nporpamMHUTe ByTOHM MUraT nocreoBaTerniHo, 4oKaTo NpUTUCKaLLMTE ANCKOBE ce Ha-

MUpaT B U3XOAHO MOSIOKEHMe, KanakbT Ha anapara e OTBOPEH 1 He e n3bpaHa nporpama 3a cMecBaHe.

+ Bcuuky cBeToamoau usraceart Korato KanakbT ce 3aTBop. AKO BpaTtaTa ce OTBOPU OTHOBO, CBETOAMOAN-
Te 3ano4ear Aa Murat OTHOBO, ako eKCTPYAMPaHETO BCe OLLEe He e CTapTUpaHo U He e nabpaHa nporpa-

Ma 3a CMecCBaHe.

* Ako ce HaTucHe BYTOH 3a ekcTpyaupaHe 6e3 npeaBaputeneH n3bop Ha nporpama (Nbxuua 3a otne-
yaTbk (2, cour. 8) unm Ha aucneHcep (3, dur. 8), anapaTbT aBTOMATUYHO akTMBMpa nporpamata &,

CeetoamoabT Ao GyToHa & ceeTsa.

* AKO BeYe Mma akTUBHa nporpama 3a CMeCBaHe, MOXeTe MO BCAKO BpeMe Aa NPEeBKIKYnUTEe Ha gpyra

nporpama 3a cMmecBaHe, HaTUCKaMKn apyr nporpameH 6yTOH.

ExcTtpyaupaHe

= [loaroTeeTe anaparta Taka, KakTto € OonmcaHo B rnaBa 5.1.

= HatucHete ByToHa 3a nogasaHe (2) unu (3) 1 ro 3agpbxre
HaTuCHaT:

- Jlbxunua 3a otnevaTbk (2), BUCOKA CKOPOCT Ha eKCTpyAMpaHe
nnn
- AncneHcep (3), HACKa CKOPOCT Ha ekCTpyaupaHe

¢ LLlectocTeHHuAT cmecuten (13, cdour. 1) 3anoyBa aa ce BbpPTH,
aBTOMaTM4YHO BMM3a B cMecuTenHara gro3sa (21, dwr. 1) u cneg
TOBa OTHOBO Cnvpa.

L4 rlpl/ITI/ICKaLLI,VITe AONCKOBE Ce npunasmxXeat Hanpen c BUCOKa
CKOPOCT, AOKAaTO AOCTUrHaT Ao otne4vyarb4yHaTta maca.

¢ MNpwv gocturaHe 4o oTnevaTbyHaTa Maca aBTOMaTUYHO ce
MpeBKMOYBa Ha U3bpaHaTa CKOPOCT Ha eKCTpyaMpaHe U BanbT
Ha cMecuTens 3anoyBa Aaa ce BbpTu.

= HanbnHeTe nbXnuaTta 3a oTneyaTbk unm aucneHcepa.

= [lycHeTe 6yTOHa 3a NogaBaHe Cef KaTo XKernaHoTo KoNMYecTBO MaTepuan 6bae cMeceHo.

L4 anITI/ICKaLLI,VITe AONCKOBE M3BBbPLUBAT KPATbK XO4 Ha pa3ToBapBaHe, 3a Aa ce npegorBpatun n3tn4aHe-

TO Ha AONbITHUTENHA OoTnevyaTtb4YHa Maca.

ﬂpumucxauwme duckoee Mmoz2am da 6b0am rnpemMecmeHuU camMo Ko2amo Karnakbm Ha anapama e

3ameopPeEH.

I7pu e/sluzaHemo Ha wecmocmeHHUsI cMecumeJsi 8 cMecumesiHama Oro3a Mo e da ce qye wym.

Toea e QyHKUUOHaJIHO 06y CII08€EHO.

Mpu Hoea kacema unu 3apexdaHe Ha eeve U3rnosi3eaHa Kacema nNbpeume 5 cM omne4yambYyeH
mamepuan He mpsibea da ce usnosizeam. Cnasealime npenopsbKume Ha npouseodumersiss Ha om-

neyamws4YHama maca!

AKo no epemMe Ha ekcmpydupaHe Kacemama ce u3snpasHu, npumuckau,ume duckoee aemomMamus-
HO ce epbuWam e Uu3xo0HO MoJIo)KeHue, maka 4e 6bp30 a Moxke Oa ce 3apedu Hoea kacema, 3a 0a

Mose 0a ce cmapmupa Hoe rpouec Ha ekcmpyodupaHe.

MHankauma 3a HUBOTO Ha 3anbJfIBaHe U OCTAaTb4YHO KONIMYEeCTBO

MHankauma 3a HUBOTO Ha 3anbJlfiBaHe

C nomollTa Ha HMBOTO Ha 3anbnBaHe (1) moxe ga ce onpegenu
KOJIKO MbJ1Ha € KaceTaTa.

Mpy HOBa MM MHOTO MbJIHA KaceTa B HA4arnoTo YepBeHaTa CTper-
Ka He MOXe Aa ce B1uan B HabniogaTenHoTo nNpo3opye.

CrpernkaTta ce nosiBa efBa crief kato npuTucKkallumMTe AUCKOBe
Brie3HaT ok. 25 MM B KaceTara.

Pa3no3HaBaHe Ha OCTaTb4HOTO KONIMYeCTBO

AnapaTtbT pasnonara ¢ efleKTpoOHHO pa3no3HaBaHe Ha OCTaTbYHO-
TO KONn4ecTBo. XXbnTuaT ceetoaunos ,OctatbyHo Konuyectso® (5)
e CBETHe, ako KaceTaTta e nsnpasHeHa AOTOSIKOBa, Ye ocTaHano-
TO KONMMYECTBO OTnevYaTbyHa Maca Aa € AoCTaTb4yHO 3a HanbnBa-
HETO Ha OK. egHa NbXWuLa 3a oTneYaTbK.

I'Ipvl TOBa CTpeJikaTta n3nmi3a n3BbH MapknpaHna ananasoH 3a
OCTaTb4HOTO KOJINYECTBO.

-8-
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6.1

N, -

6.2

6.3

NMounctBaHe/nopapbXKKa

B'I:TPEI.IJHOCTI'a Ha anapaTta He CbAbpXa 4YaCcTu, KOUTO USNCKBAT ﬂO,qnpb)KKa.OTBapﬂHe Ha anapaTta
U3BLH OMUCaAHOTO MO-A0MY He e paspeLueHo!

He usnonseaitTe cpeacTBa 3a NOYMCTBaHe, KOUTO CbAbLPXAT pa3TBOPUTENU Unu abpasmeBHU maTte-
puanu.

Hwukora He nanonssaunTe ropewa napa 3a noymcrBaHe!

3a pa ro no4yncTuTe, NoYMCTeTe anaparta C BlaXXHa Kbpna.

MouncrtBaHe Ha BbTPELWHOCTTA

» Yepynka Ha kaceTata (14, cur. 1):
YepynkaTa Ha KaceTaTta ce NoYncTBa NecHo, Korato nputuckalumTe amckose ca npubpanu (9, cur. 1).
 Mputnckawm amnckose (9, cur. 1) n kanak Ha wnuHgena(10, dur. 1):

3a OTCTpaHABaHE Ha oTnaagbunTe BbPXY NMPUTUCKALWLNTE ONCKOBE UMK Kanauute Ha WnunHaennTe
npuTUCKalWmnTe ANCKOoBE, Npu 3aTBOPEH Kanaka Ha anaparta, Mmorart aa ObaaTt nocTaBeHW B NOAXOAALLO
nornoxexne 6e3 3apeneHa Kacerta.

Mpun nouncrteaHe HUKOIA He nouucTBamnTe wnuHgenure (11, dwur. 1). HaHeceHaTa rpec e Heobxo-
AVMa 32 NPaBUTHOTO PYHKLIMOHUPaHe.

Cneem:

3ambpcsieaHUsIMa om uzmeksiume omrne4yambYHU Macu Mo2am 0Oa ce noyucmsim Hal-dobpe cbe
cyx napua’sl usu xapmueHa Kbpna.

OcBeH 136BbPCBAHETO C BaXHa Kbpra, paspeLueHn ca 1 cnegHuTe nodmcTeallm npenapaTu:

* Incidur Spray (Ecolab)

* Kbpnuuku 3a nouncteaHe Incides N (Ecolab)

Cnep n3nonaesaHeTo Ha TO3u nNpenapar npoeeTpeTe fobpe, 3a Aa n3berHete NOTEHUMANHO EKCNIIO3UBHA
aTmocdepa.

CmMsHa Ha npuTUCKalwunTe ANCKoBe

MpuTtnckawmte guckose (9, ur. 1) ce n3Hoceart, Tbi KaTo Ce TPUAT BbB BbTPELLUHNTE CTPAHW Ha KaceTta-
Ta (20, dur. 1). CUnNHO N3HOCEHUTE NPUTUCKALLM OMCKOBE MOraT Aa NoBpeaaT HanmnoHoBaTa Topbuyka B
onopHarta kaceta (20, cur. 1).

OcBeH TOBa rpeLUHO 3apeeHa kaceta Moxe fa noseae Ao cyynBaHe Ha eguH OT NpUTUcKawnTe ANCKo-
BeE.

I'Iopap,m Ta3n npmynHa npuTucKallnTe ANCKOBE ce npeajarart Kato pe3epBHa 4acT.

MHCprMeHT'bT, HeobXoamm 3a cMsiHaTa, KaKTo U OnucaHue Ha npoueayparta, ca npuiioXXeHn KbM pe3epB-
HaTa 4acT.

CmMsHa Ha Kanaka Ha anapara

KanakbT Ha anapaTa (8, dur. 1) ce npegnara kato pe3epBHa 4YacT.

MHCTpYMeHTBT, Heobxoamm 3a cMsiHaTa, KakTo 1 OnucaHue Ha npoueaypara, ca NpUIoXXeHu KbM pe3epB-
HaTa 4acrT.

CmsiHa Ha npegnasuTen

Vlsp.'bpnaﬁTe wencena, npeau ga npuncrtonutTe KbM CMAHa Ha npeana3vTern.

Mpu cmsaHa Ha npegnasvMTens U3non3BanTe caMmo npeanasuMTenn ¢ NOCoYeHUTE AaHHW, BUXKTE rMaea
"TexHn4yeckn gaHHn".

Hukora He usnonssaunTe npegnasnTernun c no-royfieMum CTOMHOCTMW.

= W3gbpnanTe wencena.
= OcBobopeTe obpxaya Ha npegnasuTens (17) u ro nagbpnanTe.
= CBanete gedeKkTHUs npegnasnTern u nocTaBeTe HOB.

= BkapanTe gbpxada Ha npeanasuTens Aokpan, okato ce du-
KCupa oTrope n otaony. 17 dua. 10




6.5

Pe3epBHU YacTu

Bbp3ousHocBalLmTe ce, pecrn. pe3epBHUTE YacTu Morat Aa
ObaaT HaMepeHU B CNMCbKa C PE3EPBHUN YaCcTU B UHTEPHET Ha

www.renfert.com/p918.

Tam BbBegeTe crnegHusa katanoxeH Homep: 25 6200 0000.

YacTtute, U3KIOYEHN oT rapaHuudaTa (6'bp3OVI3HOCBaLLI,VI ce 4ac-
™, KOHcyMaTVIBVI), ca oTbensi3aHu B Cnucbka c pe3epBHU HaCTu.

CepuinHMST HoMep, AaTta Ha NPOM3BOACTBO M BepcusiTa Ha ana-
paTta ce HamupaT Ha TunoeaTa Taberka Ha anapara.

7

OTCTpaHFI BaHe Ha Hen3npaBHOCTU

HeunsnpaBHocT

MpuuunHa

OTtcTpaHsBaHe

Ceetoauopgute (5, 6, 7, dowur. 1)
He CBeTHAT, NpUTUCKaLwuTe an-
CKOBe He MoraT Aa ce npemec-
TAT.

* AnapaTtbT He e BKIIOYEH.

« BkntoyeTe anapara oT NpeBKntoYBaTens Ha anapa-
Ta (16, dwvr. 1).

AnapaTbT He MOXe Aa ce
BKITHO4YMU.

* LLlencen®bT He e BKIIOYEH NPaBUITHO
B anapara.

 lledbekTeH npeanasmTen.

» KoHTakT 6e3 HanpexeHue.

 NedbexTeH anapar.

* [poBepeTe NpaBuNHOTO MOMOXEHWE Ha Lencena
(cour. 2).

» CmeHeTe npeanasutens (Buxre rnmasa 6.4).

* [poBepeTe Aanu B KOHTaKTa nMa HanpexeHuve.

* Mi3npareTe anapara 3a peMOHT.

MpuTUckawmnTe AUCKOBE He
Morart Aa ce NpeMecTAT Ha-
npen unu Hasapg, ceBeToau-
oabT ,,Kanak Ha anapaTa“ (7,
cour. 1) cBeTn unu mura.

* KanakbT Ha anaparta He e 3aTBOpeH
npaBuIIHO.

 3aTBOpeTE Kanaka Ha anapata (8, dwur. 1), npose-
peTe MOMOXEHWETO Ha KaceTaTta 1 ro Kopurupaire,
ako e Heobxoaumo.

MputuckawmTe AUCKoBe ce
npubnuxasaTt 6aBHO A0 Ka-
ceTara.

» KanakbT ce oTBaps npeaun npu-
TUCKalLMTe AncKkoBe Aa cnpart. Bee
OlLie e 3ana3eHa cTapa no3unums Ha
KacetaTa.

» HatucHete 6yToHa 3a npubupane (4, cwr. 1) 1 us-
YakavTe npUTUCKaLLMTe AMCKOBE Aa OOCTUIHaT U3-
XOOHOTO CM MOMNOXeHue n aa cnpat HanbnHo. Crnea
TOBa NpubnmkeTe OTHOBO A0 KaceTaTa.

KaceTtuTte He morar ga ce cBa-
naT/3apegnAT.

* [MputnckalLmMTe ANCKOBE He ca Bbp-
HaTn B N3XOOHO NOJioXKEeHUne.

* HatucHete 6yToHa 3a npubupaHe (4, cur. 1) n Bpb-
LaiiTe NpUTMCKaLLMTE ONCKOBE € U3XOLAHO MOSoXe-
HWe, [oKaTo cnpaT aBTOMaTU4YHO. V3XogHOTO Mnomo-
XeHuWe e JgocTurHato (BuxTe rmasa 5.1).

LLlym npu BNu3aHeTo Ha Luec-
TOCTEHHUA CMecuTen B cMe-
cuTenHara Atosa.

+ C nomoLLTa Ha Npy>nHa BanbT Ha
cMecuTens ce npemecTsa o ynop.

* OyHKLUMOHANHO He e HeobxogmmMa NomoLy,.
» Cnep ToBa NoctaBeTe CMecuTenHara aros3a.

CmecuTtenHara ato3a (21,
cour. 1) He ce BbpTMU.

¢ LlleCTOCTEHHUAT cMecUTen He e
Bne3Han.

* B cmecuTenHara Ak3a ce € BTBbp-
ann marepuarn.

* Tepmo3sawiuTarta Ha gBuratens Ha
cMecuTens ce e 3agencreana.

* [MpoBepeTe NpaBUNHOTO NOMNOXEHME Ha KaceTaTa.
* [NocTaBeTe HOBa cMecuUTenHa Ato3a.
» OcTtaBeTe anapart ga ce oxnaau 3a ok. 30 MuH.,

cbbnogaBaiiTe NpoabIKUTENHOCTTA Ha paboTa
(2 MuH. pabota, 5 M1H. naysa).

AnapaTbT cam NoHWXKaBa CKO-
pocTTa Ha eKCTpyaupaxe.

* AnapaTbT OTKpMBa BUCOKO-BNCKO3M-
TETHa oTne4yaTb4yHa Maca u aBToma-
TUYHO NMOHMXKaBa CKOPOCTTa Ha Mno-
AaBaHe 1 06opoTnTe Ha cMecuTens.

» 3ambpcaBaHusg (Hanp. npax) B
onopHaTa KaceTa.

 LLiInnHgenute He ca cmasaHun Ooc-
TaTbYHO.

» BpemeTo Ha nounBka He e cnaseHo.

» ToBa ce nosiBsiBa camo Npn BUCOKO-BUCKO3NTETHA
Unu TBbpAE CTyAeHa oTnevaTbyHa maca. Cnassaw-
T€ UHCTpYKLMUTE 3a obpaboTka (Temneparypa Ha
obpaboTka) Ha Npon3BoOAUTENSA Ha MaTepuana.

¢ [Touncrete BbTpeLWHUTE NOBBbPXHOCTN Ha onopHaTta
KaceTa U nputuckawinTe ancKkose.

» CmaxeTe wWnuHaenuTe (cneuunanHa rpec!).

* MuHumym 5 MyH. naysa.

CmecuTtenHara ato3a (21,
cur. 1) ce npbeka.

 Mi3anonsea ce rpeluHa cMecuTenHa
ato3a.

* KoMbuHauusaTa cmecuTenHa atosa/
HannoHoBa Topbuyka He e noaxo-
asauwa.

* /i3non3BaiiTe cMecuTenHata ato3a cropes UH-
CTPYKLMUTE HA NPON3BOAUTENS HA MaTepuana.

» CBbpXETE Ce C NPOU3BOAMUTENS HA CMecUTenHaTa
Ato3a/HainoHoBata Topouyka.

-10 -




HeusnpaBHocT

MpuunHa

OTcTpaHsaBaHe

HannoHoBarta Top6Guuka ce
cnykBa, noBpexpaa.

* [MpuTncKawmTe AMCKOBE ca CUHO
M3HOCEHU UM NoBpeaeHn, Taka 4e
HannoHosara TOp6M‘-IKa Ce 3aKnelLl-
Ba MeXay T4X U Kacetarta.

* MaTtepuanbsT B cMecuTenHaTa grosa
ce e BTBbpAuI1 YaCTU4HO.

» CMeHeTe npuTucKallyTe AUCKOBE (BUXKTE rna-
Ba 6.2).

» CmeHerTe KaceTaTa (BmxTe rmaea 5.1).

NMopaBaHeTO cnupa He3abaB-
HO 1 ce U3BBbPLUBA KpaTbK
Xxof, Ha pa3ToBapBaHe.

* MatepuanbT B cMecuTenHaTa awo3a
ce e BTBbpaus.

* \anonsBaliTe HoBa cMecuTenHa at3a.

MopaBaHeTo cnupa He3abaB-
HO M Cce Bpblla B U3XoA4HO No-
NoXeHue.

* YnpaeneHneTo pasno3Hasa npeTo-
BapBaHe.

* MaTtepuansT B KaceTaTa ce e
BTBbpPAOUI.

* LLInnHgenuTte He ca cmasaHn goc-
TaTb4HO.

» OTneyaTb4HaTa Maca e TBbpAe CTyAeHa, cna3sain-
Te VHCTpyKUMMTE 3a 06paboTka Ha Npon3BoanUTENS
Ha maTtepuana.

* \anonsBaniTe HOBa kaceTa.

» CMmaxeTe WNMHOenuTe (cneu,manHa rpec, BuxTe
CNnUcbKa C pe3epBHU qacm).

Mpwu oTBOpeH Kanak Ha ana-
paTa cBeTOAUOAHUTE MHAMUKA-
LMK Ha nporpamara 3a cmec-
BaHe MuraT nocnegoBaTesiHo.

« Bce oue He e akTvBMpaHa nporpa-
Ma 3a cMecBaHe.

* N36epeTe nporpama 3a cMecBaHe, Noaxoasiua 3a
oTnevyarbyHaTa maca (BwxTe rmasa 5.1.1):

8

TexHU4YecKu naHHMU

KaTanoxeH Ne: 25 6200 0000 25 6200 1000 25 6200 3000
HomuHanHo HanpexeHue: 230V 120V 100V
MpexoBa yecToTa: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
KoHcymauumst Ha enekTpoeHeprus: 280 VA

BxogHo HanpexeHue: 2 x T2AH 2xT3,15AH

Pa3mepwu

(BI/ICO‘-WIHa X WWNpoYMHa X D,'bJ'I)KI/IHa)Z

330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 nHua)

Terno (npasen):

7,0 kg

AKYCTUYHO HMBO:

< 70 dB(A)

Knac Ha 3awura:

9

MapaHuua

Mpw npaBunHa ynotpe6a rapaHumsTa Ha Renfert 3a Bcuuku YacTv Ha anapaTa 3a cMecBaHe
Dynamix®speed 2 e 3 rogunn.

YcrnoBue 3a U3nonaeaHe Ha rapaHuuaTa e HanMyYMeTo Ha opurMHanHaTa gakTypa 3a npogaxba oT ynbii-

HOMOLLIEH TbproseL,.
M3knioveHn oT rapaHumsTa ca YacTuTe, KOUTO ca U3NOXKEHM HA eCTECTBEHO M3HOCBaHe (OGbp30M3HOCBALLM
Ce 4acTu) 1 KoHcymaTtumBuTe. Tean YyacTu ca oTbensisaaHn B CNUCbKa C PE3EPBHU YaCTH.

lapaHuuaTa rybu BanugHocTTa cu B criydai Ha HenpasurHa ynotpeba, Hecna3BaHe Ha MHCTPYKLMUTE 3a
ekcnnoarauusi, No4ncTBaHe, NogapbxKa U CBbp3BaHe, B Criydai Ha CaMOCTOSAATENEH PEMOHT UMY PEMOHT,
KOWMTO He e U3BbPLUEH OT YMbIIHOMOLLEH ThProBeL, NPY U3MNoM3BaHe Ha Pe3ePBHU YacTu Ha Apyry Npous-
BOAMTENMW UMK B Clly4al Ha HEOBUYaNHW BNVSIHUSI UMW BIUSIHUS,, KOUTO HE CbOTBETCTBAT Ha MHCTPYKLUMM-
Te 3a ynotpeba.

lapaHuMoHHOTO obCrnyKBaHe He yabIkaBa MbpBOHAYanHaTa rapaHuus.

-11 -



10
10.1

10.2

10.2.1

134

YKaszaHus 3a U3XBbprsiHe

M3XB'pr1$I Heé Ha KOHCyMaTuBu

I'Ipa3HMTe KaceTu 1 HanmnoHoBU TOp6VI‘-IKVI, KaKTO 1 U3MNoJi3BaHUTE CMECUTESTHN O03U, TDHGBa Aa ce ns-
XBBPIAT B CbOTBETCTBUE C MHCTPYKUMNTE Ha NPOUN3BOOUNTENA.

U3xBbpnsaHe Ha anapaTa

AnapaTbT TpsibBa Aa ce U3XBbPIS OT crneuvanvavpaHa gpvpma. CneuvanvavpaHaTta pupmMa TpsioBa ga
6bae MHGopMMpaHa 3a onacHUTe BelLecTBa B anapara.

Yka3aHue 3a u3XBbprisiHe 3a AbpKaBUTe-4neHku Ha EC

3a cbxpaHeHve 1 onasBaHe Ha OKonHaTa cpefa, 3a NpefoTBpaTsBaHe Ha 3aMbpCABAHETO Ha OKorHaTa
cpepna v 3a NoBTOpHa yrnoTpeba Ha cypoBMHUTE (peunknupaHe) EBponeiickata KoMUCHSA Npue AMPeKTUBa,
KOSITO M3MCKBA ENEKTPUYECKOTO 1 eNleKTPOHHOTO 06GopyaBaHe Aa Gbae npuemaHo obpaTHO OT Npon3Boau-
Tens, 3a Aa ce rapaHTvpa NpaBUHOTO MY U3XBbPIISHE U peLyKIvpaHe.

B pamkute Ha EBponelickusi cblo3 ypeauTe, MapkupaHu ¢ TO3M CUMBOJI, He TpsiGBa Aa ce U3XBbp-
NAT KaTo HecopTUpaH GUTOB oTNagbK.

3a noBeyve VIH('*)OpMaLI.I/IFI OTHOCHO MNpaBWUJTHOTO NU3XBBbPIIAHE, MON4, o6preTe Cceé KbM MEeCTHUTEe BIacTu.

3anasBame cu npaBoTO Ha NPOMEHU

-12-
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1

1.2

Uvod

Koristeni simboli
U ovom priru€niku i na uredaju postoje simboli koji imaju sljedece znacenije:
Pogledajte priruénik za uporabu!

Opasnost
Postoji neposredna opasnost od ozljeda!

Elektricni napon
Postoji opasnost zbog elektricnog naponal!

Pozor
U slu€aju nepridrzavanja napomena postoji opasnost od oste¢enja uredaja.

Napomena
Pruza koristan savjet koji olaksava rukovanje.

Priruénik za uporabu dostupan je i u elektronickom obliku na nasoj internetskoj stranici na adresi
www.renfert.com/p915. Ondje unesite sljedeci broj artikla: 25 6200 0000.

Vodite ra¢una o trajanju aktivnosti.

Nakon maksimalno 2 minute rada napravite stanku od najmanje 5 minuta.

Nakon obrade 3 puna uloska (cca 30 otisaka, srednje velika zlica) bez prekida valja napraviti stan-
ku od 2 sata. U tom razdoblju uredaj moze ostati uklju¢en.

Postuju se propisi EU-a primjenjivi za ovaj proizvod.
Uredaj unutar EU-a podlijeze propisima Direktive WEEE.
Proizvodaé

Datum proizvodnje

Medicinski proizvod

Namijenjeno samo struénom osobilju.

Nabrajanje, posebna napomena
* Nabrajanje

- podredeno nabrajanje
= Uputa / potrebna radnja / unos / redoslijed postupaka:

Od vas se trazi da obavite navedeni postupak propisanim redoslijedom.

+ Rezultat radnje / reakcija uredaja / reakcija programa:

Uredaj ili program reagira na vas postupak ili zato $to se pojavio odredeni dogada;.

Ostali simboli objasnjeni su u tekstu.

EZ sukladnost

Ovime mi, Renfert GmbH, izjavljujemo da proizvod:
Dynamix®speed 2

Brojevi artikala: 25 6200 0000, 25 6200 1000, 25 6200 3000

udovoljava sljedec¢im europskim propisima:

Uredba (EU) 2017/745



2 Sigurnost

C Poducite rukovatelje na temelju ovih informacija za korisnike o podrucju uporabe, moguéim opa-
snostima prilikom rada i rukovanju uredajem.

Imajte ove informacije za korisnike na raspolaganju za rukovatelje.

U slucaju reklamacija i nezgoda povezanih s ovim medicinskim proizvodom molimo odmah oba-
vijestite tvrtku Renfert. Tvrtka Renfert provjerit ¢e proces i prijaviti kritiche dogadaje sluzbenim
nacionalnim tijelima.

N,

21 Namjenska uporaba

Dynamix®speed 2 sluzi iskljugivo za mijeSanje i istiskivanje i dentalnih 2-komponentnih otisnih materijala.
S Dynamix®speed 2 obraduju se 5:1 ulosci ili cjevaste vreéice u potpornim ulo$cima raznih proizvodada.
Za mijeSanje se rabe dinamitne sapnice za mijeSanje sa Sesterostranim pogonom.

Pridrzavajte se sigurnosnih napomena i uputa za obradu proizvoda¢a materijala!

Rabite iskljucivo sapnice za mijeSanje koje propisuju proizvodaci materijala.

> B

2.2  Okolni uvjeti za siguran rad

Siguran rad ovog uredaja zajamcen je u sljedec¢im okolnim uvjetima:

» u zatvorenim prostorijama,

e do 2.000 m nadmorske visine,

* pri okolnoj temperaturi od 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

* pri maksimalnoj relativnoj vlaznosti od 80 % pri 31 °C [88 °F], linearno opadajucoj do 50 % relativne
vlaznosti pri 40 °C [104 °F] *),

* pri mreznoj opskrbi elektroenergijom ako kolebanja napona nisu ve¢a od 10 % nazivne vrijednosti,

* pri stupnju oneciscenja 2,

* pri kategoriji prenapona II.

*) Od 5—40 °C [41 — 104 °F] uredaj je sposoban za uporabu pri vlaznosti zraka do 80 %. Pri temperaturama od
31 —40 °C [88 — 104 °F] vlaznost zraka mora proporcionalno opadati kako bi se zajam¢ila spremnost za uporabu

(npr. pri 35 °C [95°F] = 65 % vlaznosti zraka, pri 40 °C [104 °F] = 50 % vlaznosti zraka). Pri temperaturama iznad
40 °C [104 °F] uredaj nije dopusteno rabiti.

2.3  Okolni uvjeti za skladiStenje i transport

Prilikom skladiStenja i transporta valja se pridrzavati sljedecih okolnih uvjeta:
» okolna temperatura-20 — +60°C[-4 — + 140 °F],
» maksimalna relativna vlaznost 80 %.

2.4 Napomene o opasnostima i upozorenjima

AN A

241 Opcée napomene

» Samo za uporabu u zatvorenim prostorima. Uredaj je namijenjen samo za suhu primjenu i ne smije

v

Uredaj je dopusteno staviti u pogon samo s mreznim kabelom s prikladnim nacionalnim sustavom
utikaca.

Uredaj je dopusteno prikljuciti samo u uti¢nice povezane sa sustavom zastitnih vodica.
Mrezni utika¢ mora biti lako pristupacan.
Radi odvajanja uredaja od elektrodistribucijske mreze izvucite mrezni utika¢.

Redovito provjeravajte prikljucne vodove (kao Sto su npr. mrezni kabeli), crijeva i kuc¢iste (kao sto
je npr. upravljacka folija) na oste¢enja (npr. savijanja, pukotine, poroznost) ili starenje.

Uredaje s ostec¢enim prikljucnim vodovima, crijevima ili dijelovima kucista ili drugim neispravnos-
tima nije dopusteno dalje rabiti!

» Uredaj je dopusteno staviti u pogon samo ako se informacije s ozna¢ne plo€ice podudaraju sa
specifikacijama regionalne elektrodistribucijske mreze.

vVvyyvyy
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2.5

2.6

2.7

vVvyyvyy

v

v

Prije rada na elektriénim dijelovima odvojite uredaj od mreze.
Pogledajte napomene o opasnostima i upozorenjima proizvoda¢a materijala.
Ne rabite u eksplozivnoj okolini.

Odgovornost je vlasnika osigurati pridrzavanje nacionalnih propisa prilikom rada i obavljanje
redovite sigurnosne provjere elektricnih uredaja.

U Njemackoj su to Uredba o uporabi medicinskih proizvoda zajedno s normom DIN EN 62353
(VDEO0751).

S ovim proizvodom dopusteno je rabiti samo pribor i rezervne dijelove koje je isporudila ili odo-
brila tvrtka Renfert GmbH. Uporaba drugog pribora ili drugih rezervnih dijelova moze ugroaziti
sigurnost uredaja, skriva rizik od teskih ozljeda i moze onedcistiti okolis ili uzrokovati oSte¢enje
proizvoda.

Informacije o REACH-u i SVHC-u pogledajte na nasoj internetskoj stranici na adresi
www.renfert.com u dijelu Podrska.

Napomene o elektrromagnetskoj kompatibilnosti (EMC)

.Napomene o elektrromagnetskoj kompatibilnosti (EMC) naéi ¢ete u zasebnom odjeljku na kraju ovog
priruénika.”

Ovlastene osobe

Proizvod je namijenjen za uporabu osobama starijima od 14 godina.
Rukovanje i odrzavanje smiju obavljati samo poducene osobe.

Popravke koji nisu opisani u ovim informacijama za korisnike smiju obavljati samo elektrotehnicki struc-
njaci i ovlasteni distributer.

Isklju€enje odgovornosti

Tvrtka Renfert GmbH odbija sva prava na naknadu Stete i prava na zahtjeve koji proizlaze iz jamstva ako:
proizvod se rabi za druge svrhe koje nisu navedene u ovom priruéniku za uporabu.
proizvod se na bilo koji nacin izmijeni — osim izmjena opisanih u priru¢niku za uporabu.

proizvod ne popravlja ovlasteni distributer ili se ne uporabe originalni rezervni dijelovi tvrtke Ren-
fert.

proizvod se nastavi rabiti unato¢ vidljivim sigurnosnim nedostatcima ili oSteé¢enjima.
proizvod se izlozi mehani¢kim udarcima ili padne na pod.

Ne preuzimamo odgovornost za Stete koje nastanu pucanjem sapnica za mijeSanje, cjevastih vre-
¢ica ili ulozaka.

Opis proizvoda
Op¢i opis

Uredaj za mijeSanje otisnih materijala Dynamix®speed 2 sluzi za prakti¢no istiskivanje i mijeSanje dental-
nih 2-komponentnih otisnih materijala.

Moguce je obradivati 5:1 uloSke ili cjevaste vrecice u potpornim uloScima raznih proizvodaca.

Otisni materijali oznaéeni simbolima ® ili ® uredajem Dynamix®speed 2 s pripadajuéim programom mije-
Sanja moguce je potiskivati dvostruko brze.

Program mijeSanja individualno regulira pomak potisnih tanjura i brzinu vrinje Sesterokuta mijeSalice.

Dopustena je uporaba samo sapnica za mijeSanje koje su proizvodaci materijala za otiske odobrili za
odgovaraju¢e materijale.



3.2 Sklopovi i funkcijski elementi

1 Pokaziva¢ napunjenosti uloSka 12 Nastavak za brtvljenje
2 Tipka za pomicanje ,Zlica za otisak" 13 Sesterokut mijesalice

(velika brzina istiskivanja) 14 Zdjelica ulogka
3 Tipka za pomicanje ,Dozator” 15 Programske tipke + pokazne Zaruljice pro-

(mala brzina istiskivanja) grama mijesanja
4 Tipka za kretanje unatrag 16 Mrezna sklopka
5 Zuta Zaruljica, pokazivac preostale koliCine 17 Osiguraé uredaja
6 Zelena zZaruljica, uredaj ukljucen 18 Elektriéni utikad
7 Crvena zaruljica, zaklopka uredaja otvorena 19 Mrezni kabel
8 Zaklopka uredaja 20 Ulozak / potporni uloZak s cjevastom
9 Potisni tanjur vrecicom
10 Pokrov vretena 21 Sapnica za mijeSanje
11 Vreteno 22 Servisni priklju¢ak

7 6
5




3.3 Opseg isporuke
1 Uredaj za mije$anje Dynamix®speed 2
1 Mrezni kabel
1 Priru¢nik za uporabu

3.4 Pribor
25 6000 0100 Komplet zidnih drzaca

4 Stavljanje u pogon

41 Postavljanje

Uredaj valja rabiti kao samostojeéi uredaj, opcionalno je moguc¢a i montaza na zid.

41.1 Samostojeéi uredaj

Za postavljanje odaberite stabilnu, nesklisku povrSinu.

4.1.2 Montaza na zid

S pomocu kompleta za montazu na zid (vidi pribor) uredaj je moguce pric¢vrstiti na zid.
Priru€nik za montazu priloZzen je uz komplet za montazu na zid.

4.1.3 Preporuke za postavljanje
Rabite uredaj pri sobnoj temperaturi 18 - 24 °C [64 - 75 °F].
Prilikom postavljanja vodite racuna o sljede¢em:
» Uredaj ne postavljajte ispod izvora topline.
» Uredaj ne postavljajte pored otvorenih prozora.
» Uredaj ne izlazite izravnom sun&anom zracenju.
» Uredaj ne izlazite visokoj vlaznosti zraka.

4.2 Priklju€ivanje i ukljucivanje
& Uredaj je dopusteno staviti u pogon samo ako se informacije

s oznacne plocice podudaraju sa specifikacijama regionalne
elektrodistribucijske mreze.

= Utaknite isporu¢en mrezni kabel (19, sl. 1) u elektri¢nu uti¢ni-
cu (18).

= Uspostavite spoj mreznog kabela i uti¢nice.

= Ukljucite uredaj na mreznoj sklopki (16).

4.3 Skidanje transportnog osiguraca

Prije uporabe potrebno je skinuti transportni osigurac:

= Prikljugite i ukljucite uredaj kao Sto je opisano u pogl. 4.2.
= Zatvorite zaklopku uredaja (8, sl. 1).

= Pritisnite tipku za kretanje unatrag (4).

¢ Potisni tanjuri (9, sl. 1) kre¢u se natrag do po€etnog polozZaja i
ondje zaustavljaju.

= Otvorite zaklopku uredaja.
= Skinite transportni osigurac (23).

Uredaj je sada spreman za uporabu.




5 Rukovanje

5.1 Umetanje i zamjena uloska
Umetanje i zamjenu uloSka moguce je obaviti samo kada su dva
potisna tanjura (9, sl. 1) u po¢etnom polozaju.
= Zatvorite zaklopku uredaja (8, sl. 1).
= Pritisnite tipku za kretanje unatrag (4).
¢ Potisni tanjuri automatski se kre¢u natrag do po¢etnog poloza-
ja i zaustavljaju na kraju.
Kratko prije kraja brzina kretanja unatrag se smanjuje. Otvori-
te zaklopku tek kada se potisni tanjuri potpuno zaustave.

Ako se kretanje potisnih tanjura unatrag zaustavi pritiskom
tipke za pomicanje, kretanje se nece ponovno automatski na-
staviti. Radi nastavka kretanja unatrag potrebno je ponovno
pritisnuti tipku za kretanje unatrag.

N, N,

= Otvorite zaklopku uredaja (8, sl. 1).

= Umetnite uloZak (20) u uredaj. Molimo pobrinite se za to da
uloZak dospije ispod nastavka za brtvljenje (12).

= Pritisnite programsku tipku za program mijeSanja (15), vidi i
pogl. 5.1.1.

Informacije o programu mijeSanja naci ¢ete na uloSku u obliku
simbola Zvijezda ® ili Romb @ .

Sve otisne materijale koji nisu oznaceni ovim simbolima potreb- SI. 6
no je obraditi programom G2,

= Zatvorite zaklopku uredaja (8, sl. 1).
Zaklopku uredaja moguce je zatvoriti samo kada je uloZak ispravno umetnut. Dok zaklopka uredaja nije
ispravno zatvorena, svijetli crvena Zaruljica ,Zaklopka uredaja otvorena“ (7, sl. 1).

= Radi pripreme i niveliranja sustava ulozaka postupite u skladu s informacijama proizvodaca materijala
za otiske.

Rabite samo sapnice za mijeSanje koje preporucuju proizvodaci materijala za otiske. U slucaju
uporabe nekih drugih sapnica za mijeSanje moguce su neispravnosti.

5.1.1 Biranje programa mijeSanja

Program mijeSanja odabire se pritiskom jedne od programskih
tipaka (15). Odabir nekog programa mijeSanja potvrduje se zelenom
zaruljicom koja se nalazi pored doti¢ne programske tipke.

Programi mije$anja Zvijezda ® ili Romb @® dopusteno je rabiti samo
sa specijalnim otisnim materijalima i sustavima ulozaka / sapnica za
mijeSanje oznacenih tim simbolima.

Sve otisne materijale i sustave ulozaka / sapnica za mijeSanje koji
nisu tako oznadeni potrebno je obraditi programom mijesanja &0.
Otisni materijali istisnuti neprikladnim programom mijeSanja
mozda neée imati svojstva koja jamd¢i proizvodac.

Biranje programa mijeSanja:

= Aktivirajte program mijeSanja pritiskom odgovarajuce programske tipke (15, sl. 7).
¢ Zaruljica pored programske tipke svijetli.

Za programe mijeSanja vrijedi sljedece:

» Nakon zavr8etka postupka istiskivanja odabrani program mijeSanja ostaje u nacinu ¢ekanja, a prilikom
isklju€ivanja uredaja ostaje aktivan.

* Prilikom zamjene uloSka, kada se potisni tanjuri pomicu u pocetni polozaj, program mijeSanja se deakti-
vira.

» Dok se potisni tanjuri nalaze u pocetnom polozaju, zaklopka uredaja je otvorena i nije odabran program
mijeSanja, zaruljice programskih tipaka naizmjence trepere.

» Ako se zaklopka zatvori, sve Zaruljice ¢e se ugasiti. Ako se ponovno otvori, zaruljice ¢e ponovno treperi-
ti ako postupak istiskivanja nije jo§ pokrenut ili jo$ nije odabran program mijeSanja.



+ Ako se tipka za istiskivanje (Zlica za otisak (2, sl. 8) ili Dozatorv(3, sl. 8)) pritisne ako prethodno nije
odabran program, uredaj ¢e automatski aktivirati program &. Zaruljica pored tipke & svijetli.

» Ako je program mijeSanja aktivan, pritiskom neke druge programske tipke u svakom trenutku moguce je
prijec¢i u neki drugi program mijeSanja.

5.2 Istiskivanje

= Pripremite uredaj kao $to je opisano u pogl. 5.1.
= Pritisnite tipku za pomicanje (2) ili (3) i drzite je pritisnutu:
- Zlica za otisak (2), velika brzina istiskivanja
ili
- Dozator (3), mala brzina istiskivanja

+ Sesterokut mijesalice (13, sl. 1) poginje se okretati i automat-
ski uvlaci u sapnicu mijeSalice (21, sl. 1), a zatim ponovno
zaustavlja.

¢ Potisni tanjuri se kre¢u velikom brzinom naprijed dok potisni
tanjuri ne udare u otisne materijale.

+ Udaranjem o otisni materijal automatski se prelazi na odabra-
nu brzinu istiskivanja i vratilo mijeSalice poCinje se okretati.

= Napunite Zlicu za otisak ili dozator.
= Pustite tipku za pomicanje nakon s$to se pomijeSa Zeljena koli¢ina materijala.

¢ Potisni tanjuri obavljaju kratak hod rastere¢enja kako otisni materijal ne bi dalje izlazio.
Potisni tanjuri se mogu kretati samo kada je zaklopka uredaja zatvorena.

Prilikom uvodenja Sesterokuta mijesalice u sapnicu za mijeSanje mogu nastati ¢ujni zvukovi. To je
zbog funkcionalnih razloga.

S novim uloskom ili ako se ponovno umetne ve¢ uporabljen uloZak ne bi trebalo uporabiti prvih
5 cm otisnog materijala.
Pogledajte preporuke proizvodac¢a materijala za otiske!

N, NN,

Ako se ulozak tijekom istiskivanja isprazni, potisni tanjuri se automatski vracaju u pocetni polozaj
z kako bi bilo moguée brzo umetnuti novi uloZak i pokrenuti novi postupak istiskivanja.

5.3 Pokazivac razine i preostala koli¢ina

5.3.1 Pokaziva€ razine -

=T
S pomocu pokazivaca razine (1) moguce je procijeniti koliko je 1°
materijala preostalo u ulosku.
Kada je ulozak nov ili pun, crvena kazaljka na pocetku jos nije
vidljiva u kontrolnom prozorc¢icu. 1
Kazaljka se pojavljuje tek nakon to se potisni tanjuri utisnu cca g
25 mm u ulozak.

5.3.2 Prepoznavanje preostale koli€ine |

Uredaj ima elektroni¢ko prepoznavanje preostale koli¢ine. Ako se - L_ -1 S
ulozak isprazni toliko da je preostala koli€ina otisnog materijala g
dovoljna za punjenje otprilike tek jedne Zlice za otisak, zuta zarulji- — -
ca ,Preostala koli¢ina“ (5) pocCinje svijetliti. s !/
Kazaljka pritom prekoracuje oznaceni raspon preostale koli€ine. SL 9



6.1
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6.2

6.3

Cisc¢enje /| Odrzavanje

U unutrasnjosti uredaja ne postoje dijelovi koji zahtijevaju odrzavanje.

Nije dopusteno otvaranje uredaja zbog razloga koji nisu opisani u nastavku!

Ne rabite sredstva za ¢iSéenje koja sadrzavaju otapala ili nagrizajuée kemikalije.

Radi €iS¢enja nikada ne rabite vrucéu paru!
Radi &iS¢enje uredaj samo obriSite vlaznom krpom.
CisSéenje unutrasnjosti
 Zdjelica uloska (14, sl. 1):
Zdjelicu uloSka moguce je lako ocistiti kada su potisni tanjuri (9, sl. 1) uvuceni.

 Potisni tanjuri (9, sl. 1) i pokrov vretena (10, sl. 1):

Radi uklanjanja ostataka na potisnim tanjurima ili pokrovima vretena, kada je zaklopka uredaja zatvore-
na, potisne tanjure je bez umetnutog uloSka mogucée pomaknuti u za to prikladan polozaj.

Prilikom ¢iSéenja NIKADA ne Cistite vretena (11, sl. 1). Nanesena mast potrebna je za ispravno
funkcioniranje.

Savjet:

Om-.!éis"éenja od isteklog otisnog materijala najbolje se mogu ukloniti suhom krpom ili papirnim
ubrusom.

Osim vlaznog brisanja dopustena su sljedeca sredstva za CiS¢enje:

* Incidur sprej (Ecolab)

* Incides N maramice za CiS¢enje (Ecolab)

Nakon uporabe tih sredstava dostatno provjetrite prostoriju kako ne bi nastala eksplozivna okolina.

Zamjena potisnih tanjura

Zbog trljanja potisnih tanjura (9, sl. 1) o unutarnju stijenku uloska (20, sl. 1) potisni tanjuri izloZeni su tro-
Senju. Prejako istroSeni potisni tanjuri mogu ostetiti cjevastu vrec€icu u potpornom uloSku (20, sl. 1).

Osim toga, pogresno umetnut uloZzak moze uzrokovati lom jednog od potisnih tanjura. Zbog toga se po-
tisni tanjuri mogu nabaviti kao rezervni dio. Alat potreban za zamjenu i opis postupka priloZeni su rezer-
vhom dijelu.

Zamjena zaklopke uredaja

Zaklopka uredaja (8, sl. 1) moze se nabaviti kao rezervni dio.
Alat potreban za zamjenu i opis postupka priloZeni su rezervnom dijelu.

Zamjena osiguraca

Prije zamjene osiguraca izvucite mrezni utikac.

Prilikom zamjene osiguraca rabite samo osigurace sa specificiranim podatcima, vidi poglavlje , Tehnicki
podatci®.

Nikada ne rabite osigurace s ve¢im vrijednostima.

= lzvucite mrezni utikac.
= Deblokirajte i izvucite drzac osiguraca (17).
= lzvadite neispravan osigurac¢ i umetnite novi.

= Ponovno potpuno utaknite drza¢ osiguraca dok se ne uglavi
gore i dolje.

Rezervni dijelovi

Potro3ni i rezervni dijelovi navedeni su na popisu rezervnih dijelo-
va na internetu, na adresi www.renfert.com/p918.

Ondje unesite sljedeci broj artikla: 25 6200 0000.
Dijelovi iskljueni od jamstvenih usluga (potro$ni dijelovi) oznaceni

su na popisu rezervnih dijelova. Serijski broj, datum proizvodnje i
verzija uredaja navedeni su na ozna¢noj plocici uredaja.

-9-



7

Otklanjanje neispravnosti

Pogreska

Uzrok

Rjesenje

Pokazne zaruljice (5, 6, 7,
sl. 1) ne svijetle, potisni tanju-
ri se ne mogu kretati.

* Uredaj nije ukljucen.

* Ukljuite uredaj sklopkom uredaja (16, sl. 1).

Nije moguce ukljuciti ureda;.

» Mrezni utikac nije ispravno utaknut
u uredaju.

 Osigurac je neispravan.

« Uti¢nica nema napona.

 Uredaj je neispravan.

* Provjerite ispravnu ucvrS§¢enost mreznog utikaca
(sl. 2).

» Zamijenite osigurac (vidi pogl. 6.4).

* Provijerite postoji li napon u uti¢nici.

* Posaljite uredaj na popravak.

Potisni tanjuri se ne mogu
kretati naprijed ili natrag, za-
ruljica ,,Zaklopka uredaja“ (7,
sl. 1) svijetli ili treperi.

 Zaklopka uredaja nije ispravno za-
tvorena.

» Zatvorite zaklopku uredaja (8, sl. 1), po potrebi pro-
vjerite i ispravite u€vr§éenost uloZzaka.

Potisni tanjuri se vrlo sporo
krec¢u do uloska.

 Zaklopka je otvorena prije nego $to
su se potisni tanjuri zaustavili. Spre-
mljen je stari polozaj uloska.

« Pritisnite tipku za kretanje unatrag (4, sl. 1) i price-
kajte dok potisni tanjuri ne dodu u pocetni polozaj i
potpuno se zaustave. Zatim ponovno pomaknite do
uloska.

Uloske nije moguce izvaditi ili
umetnuti.

* Potisni tanjuri se nisu vratili u pocet-
ni polozaj.

» Pritisnite tipku za kretanje unatrag (4, sl. 1) i pusti-
te potisne tanjure da se kre¢u unatrag dok se auto-
matski ne zaustave. Tada je dosegnut poc€etni polo-
Zaj (vidi poglavlje 5.1).

Prilikom uvodenja Sesteroku-
ta mijesalice u sapnicu mije-
Salice postoje ¢ujni zvukovi.

* Vratilo mijeSalice pomice se unapri-
jed kroz oprugu do grani¢nika.

* Funkcionalni razlozi, nije potrebna pomo¢.
* Tek naknadno nataknite sapnicu mijeSalice.

Sapnica za mijeSanje (21,
sl. 1) se ne okrece.

« Sesterokut mijealice nije se uvu-
kao.

» Materijal se stvrdnuo u sapnici za
mijeSanje.

« Aktivirala se termiCka zastita motora
mijeSalice.

* Provijerite ispravnu u€vrséenost uloska.

« Stavite novu sapnicu za mijeSanje.

* Pustite uredaj da se hladi cca 30 minuta, vodite ra-
¢una o trajanju aktivnosti (2 minute rada, 5 minuta
stanke).

Uredaj samoinicijativho sma-
njuje brzinu istiskivanja.

» Uredaj prepoznaje otisni materijal
velike viskoznosti i automatski sma-
njuje brzinu pomicanja i brzinu vrt-
nje mijesalice.

» Onecisc¢enja (npr. habanje) u pot-
pornom ulo$ku.

* Vretena nisu dovoljno podmazana.

* Ne odrzava se vrijeme stanke.

» Ovaj postupak potreban je samo ako je otisni ma-
terijal vrlo viskozan ili prehladan. Pogledajte upute
za obradu (temperaturu obrade) proizvodaca ma-
terijala.

« Ocistite unutarnje povrsine potpornog uloska i poti-
snih tanjura.

» Podmazite vretena (specijalna mast!).

» Napravite stanku od najmanje 5 minuta.

Sapnica za mijeSanje (21,
sl. 1) puca.

» Uporabljena je pogres$na sapnica za
mijeSanje.

» Kombinacija sapnice za mijeSanje /
cjevaste vrecice nije prikladna.

» Uporabite sapnicu za mijeSanje prema informacija-
ma proizvodaca materijala.

* Obratite se proizvodacu sapnice za mijeSanje / cje-
vaste vrecice.

Cjevasta vrecica puca, oste-
Cuje se.

« Potisni tanjuri prejako su istroSeni ili
oSteceni tako da se cjevasta vreci-
ca uglavljuje izmedu potisnih tanjura
i uloska.

» Materijal se djelomice stvrdnuo u
ulosku.

» Zamijenite potisne tanjure (vidi pogl. 6.2).

* Zamijenite ulozak (vidi pogl. 5.1).

Pomicanje se neposredno za-
ustavlja i obavlja se kratak
hod rasterecenja.

» Materijal u sapnici za mijeSanje se
stvrdnuo.

* Uporabite novu sapnicu za mijeSanje.

Pomicanje se neposredno za-
ustavlja i vra¢a se u pocetni
polozaj.

 Upravljacki sustav prepoznao je
preoptereéenje.

» Materijal u ulodku se stvrdnuo.

* Vretena nisu dovoljno podmazana.

« Otisni materijal je prehladan, pogledajte upute za
obradu proizvoda¢a materijala.

» Uporabite novi ulozak.

» Podmazite vretena (specijalna mast, vidi popis re-
zervnih dijelova).

Kada je zaklopka uredaja
otvorena, naizmjence trepere
pokazne Zaruljice programa
mijesSanja.

+ Jo§ nije aktiviran neki program mi-
jeSanja.

» Odaberite otisni materijal koji je prikladan za pro-
gram mijeSanja (vidi pogl. 5.1.1):

-10 -
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Tehnicki podatci

Br. artikla: 25 6200 0000 256200 1000 25 6200 3000
Nazivni napon: 230V 120V 100V
Frekvencija mreze: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Primljena snaga: 280 VA

Ulazni mrezni osigurac: 2 x T2AH 2xT3,15AH

Dimenzije (visina x Sirina x duljina): 330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 palca)

Masa (prazna): 7,0 kg

Razina buke: <70 dB(A)

Razred zastite: I

9

10
10.1

10.2

10.2.1

134

Garancija

Pri ispravnoj primjeni tvrtka Renfert za sve dijelove uredaja za mije$anje Dynamix®speed 2 daje vam
garanciju od 3 godine.

Pretpostavka iskoristenja garancije je postojanje originalnog kupoprodajnog rac¢una ovlastenog distribute-
ra.

Od jamstvenih usluga isklju€eni su dijelovi koji su izlozeni prirodnom tro$enju (habajucéi dijelovi) i potrosni
dijelovi. Ti dijelovi oznaceni su na popisu rezervnih dijelova.

Garancija prestaje vrijediti u slu€aju neispravne uporabe, nepridrzavanja propisa o rukovanju, ¢is¢enju,
odrzavanju i priklju€ivanje, neovlastenih popravaka ili popravaka koje ne obavi ovlasteni distributer, upo-
rabe rezervnih dijelova drugih proizvodaca i u slu€aju neobicnih ili prema propisima o uporabi nedopuste-
nih utjecaja.

Garancijske usluge ne utjeCu na produljenje garancije.

Napomene za zbrinjavanje

Zbrinjavanje potroSnih materijala

Prazne uloske i cjevaste vrecice te iskoriStene sapnice za mijeSanje valja zbrinuti u skladu s informacija-
ma proizvodaca.

Zbrinjavanje uredaja

Zbrinjavanje uredaja mora obaviti specijalizirano poduzece. To poduzece valja obavijestiti o opasnim
otpadnim materijalima u uredaju.

Napomena za zbrinjavanje za drzave EU-a

Radi odrzavanja i zastite okoliSa, sprieCavanja onecisc¢enja okolia i poboljSanja ponovne iskoristivosti
sirovina (recikliranja) Europska komisija izdala je direktivu prema kojoj proizvoda¢ mora preuzeti natrag
elektricne i elektroniCke uredaje kako bi ih se podvrgnulo propisnom zbrinjavanju ili recikliranju.

Uredaje oznac¢ene ovim simbolom unutar Europske unije stoga nije dopusteno zbrinjavati na ne-
razvrstanim sabiraliStima otpada.

Molimo informirajte se kod lokalnih sluzbenih tijela o propisnom zbrinjavanju.

Zadrzavamo pravo na izmjene

-11 -
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Sissejuhatus

Kasutatavad suimbolid

Sellest juhendist ja seadmelt leiate siimbolid, millel on jargmine tahendus:
Jéargige kasutusjuhendit!

Oht

Esineb vahetu vigastusoht!
Elektripinge

Esineb elektripingest tulenev oht!

Tahelepanu Juhiste eiramisel esineb seadme kahjustamise oht.

Mérkus
Annab kasutamiseks kasuliku, kdsitsemist lihtsustava markuse.

Kasutusjuhendi leiate ka elektroonilisel kujul meie veebilehelt www.renfert.com/p915. Sisestage
seal jargmine tooteartikli number: 25 6200 0000.

Jargige sisseliilituse kestust.

Parast kuni 2 minuti pikkuse t66 jarel tuleb teha vahemalt 5 minuti pikkune paus.

Parast kolme tdis kasseti jarjestikust drakasutamist (u 30 jaljendit, keskmise suurusega lusikas)
tuleb teha 2-tunnine paus. Selle aja jooksul v6ib seade sisseliilitatuks jaada.

Jargitakse toote kohta kehtivaid EL-i eeskirju.
Seadmele kohaldub EL-is WEEE-direktii.
Tootja

Tootmiskuupaev

Meditsiiniseade

Kasutamiseks ainult spetsialistidele.

Loend, poorake erilist tahelepanu
* Loend

- alamuksuste loend
= Toimimisjuhis / vajalik toiming / sisend / toimingute jarjekord:

Teil palutakse teha mé&aratud toiming etteantud jarjekorras.

4 Toimingu tulemus / seadme reaktsioon / programmi reaktsioon:

Seade vbi programm reageerib teie toimingule véi kuna tekkis kindel tulemus.

Muid simboleid selgitatakse nende kasutamisel.

EU vastavus

Ettevote Renfert GmbH kinnitab, et toode:
Dynamix®speed 2
Tootenumbrid: 25 6200 0000, 25 6200 1000, 25 6200 3000
on kooskdlas jargmiste Euroopa eeskirjadega:
maarus (EL) 2017/745
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Ohutus

Opetage selle kasutajateabe kérval kasutajat eraldi selle seadme rakendusalast, vdimalikest ohtu-
dest tooreziimil ja seadme kasutamise kohta.
Hoidke seda kasutajateavet kasutaja jaoks kdeparast.

Meditsiiniseadmega seotud kaebuste ja intsidentide korral teavitage kohe Renferti. Renfert kont-
rollib juhtumit ning teavitab rasketest juhtumitest asjaomaste liikmesriikide ametkondi.

Otstarbekohane kasutamine

Dynamix®speed 2 on méeldud iiksnes kahekomponentsete hambaravi jaliendimaterjalide segamiseks ja
valjapressimiseks.

Dynamix®speed 2 abil tdddeldakse eri tootjate 5:1 kassette véi tugikassettides kilesukki.

Segamiseks kasutatakse kuuskantajamiga diinaamilisi segamisdilse.

Jéargige materjalitootja ohutus- ja to6tlemisjuhiseid!

Kasutage liksnes materjalitootjate poolt ette nahtud segamisdiiiise.

Keskkonnatingimused ohutuks tooreziimiks

Selle seadme ohutu t66 on tagatud jargmistes keskkonnatingimustes:

* siseruumides,

* kuni 2000 m kérgusel merepinnast,

» keskkonnatemperatuuril 5-40 °C [41-104 °F] ),

+ maksimaalse suhtelise niiskuse 80 % korral 31 °C [88 °F] juures, lineaarselt langev kuni 50 % suhtelise
niiskuseni 40 °C [104 °F] juures®),

« vorguvoolu korral, kui voolupinge kéikumised pole nimivaartusest suuremad kui 10%,

* maardumisastme 2 korral,

* Ulepingekategooria Il korral.

*)Alates 5 - 40 °C [41 - 104 °F] on seade kuni 80 % 6huniiskuse korral rakendatav. Temperatuuride 31 - 40 °C
[88 - 104 °F] korral peab 6huniiskus proportsionaalselt langema, et tagada kasutusvalmidus (nt 35 °C [95 °F] =
65 % Bhuniiskusega, 40 °C [104 °F] = 50 % 6huniiskusega). Kui temperatuurid tletavad 40 °C [104 °F], ei tohi
seadet kaitada.

Keskkonnatingimused ladustamiseks ja transportimiseks

Ladustamisel ja transportimisel tuleb pidada kinni jargmistest keskkonnatingimustest:
» Keskkonnatemperatuur -20 kuni +60 °C [-4 kuni +140 °F],
» maksimaalne suhteline niiskus 80 %.

Ohutus- ja hoiatusjuhised

AN A

Uldised mérkused

Moeldud ainult siseruumides kasutamiseks. See seade on mdeldud ainult kuivalt kasutamiseks ja
seda ei tohi kasutada ega hoida vabas 6hus ega méargades tingimustes.

Seadme tohib vé6tta kasutusele iliksnes riigispetsiifilise pistiksiisteemiga toitekaabliga.

Seadme tohib lihendada ainult pistikupessa, mis on iihendatud kaitsejuhi siisteemiga.

Toitepistik peab olema kergelt ligipaasetav.

Seadme lahutamiseks toitevorgust eemaldage toitepistik.

Kontrollida iihendusjuhtmeid (nt nagu toitekaabel), voolikuid ja korpust (nt juhtpaneeli) regulaar-
selt kahjustuste (nt murdekohad, rebendid, poorid) voi vananemise suhtes. Kahjustunud iihen-
dusjuhtmete, voolikute voi korpuse osadega voi muude defektidega seadmete kasutamine on
keelatud!

Seadme tohib vétta kasutusele ainult siis, kui andmesildi andmed on kooskdlas piirkondliku vor-
gupinge andmetega.




2.5

2.6

2.7
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Enne elektriosade kallal to6tamist tuleb seade vooluvorgust eemaldada.
Jargige materjalitootja ohualaseid markusi ja hoiatusi.
Mitte kasutada plahvatusohtlikus keskkonnas.

Kaitaja vastutab selle eest, et tooreziimil peetakse kinni riiklikest eeskirjadest ning et neid jargi-
takse seoses elektriseadmete korduva ohutuskontrolliga.
Saksamaal on nendeks eeskirjadeks MPBetreibV koos DIN EN 62353 (VDE0751).

Sellel tootel tohib kasutada ainult ettevotte Renfert GmbH tarnitud ja heaks kiidetud lisatarvikuid
ja varuosi. Muude lisatarvikute voi varuosade kasutamine voib mojutada seadme ohutust, péhjus-
tada raskeid vigastusi, viia keskkonnakahjustusteni voi kahjustada toodet.

Teavet REACHi ja SVHC kohta leiate meie veebilehelt www.renfert.com toe meniiiist.

Mirkused elektromagnetilise tihilduvuse kohta (EMU)

,Markused elektromagnetilise ihilduvuse kohta (EMU) leiate selle juhendi I16pus olevast eraldi jactisest.*

Volitatud isikud

Toode on mdeldud kasutamiseks alates 14-aastastel isikutel.
Toodet tohivad kasutada ja hooldada ainult selleks valjadppinud isikud.

Remonditdid, mida pole selles kasutaja jaoks mdeldud teabes kirjeldatud, tohivad teha ainult elektrikud ja
valdkonna mudgiettevotted.

Lahtititlemine

Renfert GmbH keeldub igasugustest kahju- ja garantiinbuetest jargmistel juhtudel:

toodet on kasutatud muul eesmargil, kui on kasutusjuhendis nimetatud;

toodet muudetakse ménel viisil - védlja arvatud kasutusjuhendis kirjeldatud muudatused;
toodet ei remondi jaemiiiija voi sellel ei rakendata Renferti originaalvaruosi;

toote kasutamist jatkatakse margatavate ohutust puudutavate puuduste vo6i kahjustuste korral;
toode on saanud mehhaanilisi 166ke voi on kukkunud maha.

Lohkeva segamisdiiiisi, kilesuka voi kasseti tottu tekkiva kahju eest tootja ei vastuta.

Tootekirjeldus
Uldine kirjeldus

Jaljendimassi segamisseade Dynamix®speed 2 on méeldud kahekomponentsete hambaravi jaljendimas-
side mugavaks valjapressimiseks ja segamiseks.
Selle abil tdodeldakse eri tootjate 5:1 kassette voi tugikassettides kilesukki.

Siimbolitega ® v6i @® tahistatud vormimismasse saab Dynamix®speed 2 abil vastava segamisprogram-
miga kahekordsel kiirusel liigutada.

Segamisprogramm reguleerib individuaalselt survetaldrikute ettenihet ja seguri kuuskandi pdorlemiskii-
rust.

Kasutada tohib ainult selliseid segamisdilse, mille jaljendimassitootjad on vastavatele materjalidele ette
nainud.



3.2 Koostud ja funktsioonielemendid

1 Kasseti taitetaseme naidik 12 Kinnitusnina
2 Ettenihkenupp ,Jaljendialus” 13 Segurkuuskant

(suur valjapressimiskiirus) 14 Kassetialus
3 Ettenihkenupp ,Valjastaja“ (vaike valjapres- 15 Programminupud + segamisprogrammide

simiskiirus) LED-naidik
4 Tagastusnupp 16 ToitelUliti
5 LED kollane, jadkkoguse naidik 17 Seadme kaitse
6 LED roheline, seade SEES 18 Toitepistik
7 LED punane, seadme klapp lahti 19 Toitekaabel
8 Seadme klapp 20 Kassett / tugikassett koos kilesukaga
9 Survetaldrik 21 Segamisduils
10 Spindlikate 22 Teeninduse lhendus
11 Spindel

7 6
5

Joon. 1



3.3

3.4

41.1

41.2

41.3

4.3

Tarnekomplekt

1 Segamisseade Dynamix®speed 2
1 Toitekaabel
1 Kasutusjuhend

Lisatarvikud
25 6000 0100 seinahoidikukomplekt

Kasutuselevott

Ulesseadmine

Seadet kasutatakse eraldiseisva seadmena, lisavarustusena on vdimalik paigaldus seinale.

Eraldiseisev seade

Valige paigaldamiseks stabiilne, libisemiskindel aluspind.

Seinakinnitus

Seinapaigalduskomplektidega (vt tarvikuid) saab seadme kinnitada seinale.
Paigaldusjuhend on seinapaigalduskomplektiga kaasas.

Ulesseadmist puudutavad soovitused

Seadet tuleb kasutada toatemperatuuril 18-24 °C [64-75 °F].
Paigaldamisel tuleb arvestada jargmisega.

» Seadet ei tohi paigutada soojusallika alla.

» Seadet ei tohi paigutada lahtise akna juurde.

» Seadet ei tohi jatta otsese paikesekiirguse katte.

» Seadmel ei tohi olla kokkupuudet kdrge Shuniiskusega.

Uhendamine ja sisseliilitamine

Seadme tohib votta kasutusele ainult siis, kui andmesildi and-
med on kooskodlas piirkondliku vérgupinge andmetega.

= Uhendage kaasasolev toitekaabel (19, Joon. 1) toiteliitmikku (18).
= Uhendage toitekaabel pistikupessa.

= Lllitage seade toitelllitist (16) sisse.
Joon. 2

Transpordikinnituse eemaldamine

Enne kasutamist tuleb transpordikinnitus eemaldada.

= Uhendage seade jaotises 4.2 kirjeldatud viisil ja liilitage sisse.
= Sulgege seadmeklapp (8, Joon. 1).

= Vajutage tagastusnuppu (4).

¢ Survetaldrikud (9, Joon. 1) liiguvad lahteasendisse tagasi ja
jéavad seal seisma.

= Avage seadme klapp.
= Eemaldage transpordikinnitus (23).

Seade on nuud kasutusvalmis.




5 Kasutamine

5.1 Kasseti paigaldamine ja vahetamine
Kasseti sisestamine ja vahetamine on véimalik vaid siis, kui kaks
survetaldrikud (9, Joon. 1) on I&hteasendis.
= Sulgege seadmeklapp (8, Joon. 1).
= Vajutage tagastusnuppu (4).
¢ Survetaldrikud liiguvad lahteasendisse tagasi ja jdadvad I6pus
automaatselt seisma.

Veidi enne I6ppu vahendatakse tagastuskiirust. Avage klapp
alles siis, kui survetaldrikud on taielikult seiskunud.

Kui survetaldrikute tagasiliikumine peatatakse ettenihkenupu
vajutamisega, ei jatkata liikumist automaatselt. Tagasiliikumi-
se jatkamiseks tuleb tagastusnuppu uuesti vajutada.

N, N,

= Avage seadme klapp (8, Joon. 1).

= Asetage kassett (20) seadmesse. Jalgige, et kassett jadks lu-
kustusnaga (12) alla.

= Vajutage segamisprogrammi nuppu (15), vt ka ptk 5.1.1.

Segamisprogrammi andmed leiate kassetilt tahesiimboli ® voi
rombisiimbolina @ .
Kéiki jaliendimasse, mis ei ole tahistatud selle simboliga, tuleb
toddelda programmiga &V.

= Sulgege seadmeklapp (8, Joon. 1).
Seadmeklappi saab sulgeda ainult digesti sisestatud kassetiga.
Seni kuni seadmeklapp ei ole veel digesti suletud, pdleb LED
,~>eadmeklapp lahti“ (7, Joon. 1).

= KassetistUsteemide ettevalmistamiseks ja nivelleerimiseks toimi-
ge jaljendimassi tootja nduete jargi.

Kasutage liksnes jiljendimassi tootja poolt soovitatud segamisdiiiise. Muude segamisdiiiiside

kasutamisel voéivad tekkida torked.

5.1.1 Segamisprogrammi valimine

Segamisprogramm valitakse méne programminupu (15) vajutami-
sega. Segamisprogrammi valimist kinnitab vastava programminupu
kérval asuv roheline LED-tuli.

Segamisprogramme Tarn ® ja Romb @® tohib kasutada tiksnes
spetsiaalsete jaljendimassidega voi kasseti-/'segamisduusististeemi-
dega, millel on need stimbolid.

Koiki jaliendimasse ning kasseti-/segamisdilsististeeme, mis ei ole
tahistatud selle siimboliga, tuleb tdédelda segamisprogrammiga 0.

Jédljendimassid, mida viéljastatakse sobimatu segamisprogrammiga, ei pruugi olla tootja poolt
deklareeritud omadustega.

Segamisprogrammi valimine:

= aktiveerige segamisprogramm vastava programminupu (15, Joon. 7) valimisega.
¢ Programminupu kérval olev LED siittib.

Segamisprogrammide kohta kehtib jargnev.

» Parast valjapressimise 16ppu jaab valitud segamisprogramm ootereziimi ja seadme valjalllitamisel
aktiivseks.

» Segamisprogramm inaktiveeritakse kasseti vahetamisel, kui survetaldrikud liiguvad lahteasendisse.

» Seni kuni survetaldrikud on I&hteasendis, seadmeklapp on avatud ja segamisprogrammi pole valitud,
vilguvad programminuppude LED-id vaheldumisi.

 Klapi sulgemisel kustuvad kdik LED-id. Klapi uuesti avamisel vilguvad LED-id taas, kui valjapressimist
pole veel alustatud voi segamisprogrammi pole valitud.

» Kui enne programmi valimist vajutatakse mdnd valjaltlitusnuppu (jaljendialus (2, Joon. 8) voi valjastaja
(3, Joon. 8), aktiveerib seade automaatselt programmi &. Nupu & kérval olev LED siittib.

» Kui moni segamisprogramm on aktiivne, saab mdéne teise programminupu vajutamisel igal ajal kaivitada
mdne muu segamisprogrammi.

-7-



5.2 Valjapressimine

= Valmistage seade ette jaotises 5.1 kirjeldatud viisil.
= Vajutage ettenihkenuppu (2) voi (3) ja hoidke seda all.
- Jaljendialus (2), suur valjapressimiskiirus
VOi
- Valjastaja (3), vaike valjapressimiskiirus
¢ Segisti kuuskant (13, Joon. 1) hakkab p&érlema ja kerib se-

gistidusi (21, Joon. 1) automaatselt sisse ning jaab seejarel
uuesti seisma.

¢ Survetaldrikud liiguvad suurel kiirusel ette, kuni puutuvad vas-
tu jaljendimassi.

+ Kokkupuutel jaljendimassiga lulitutakse automaatselt tmber

valitud valjapressimiskiirusele ning segamisvdll hakkab pdor-
lema.

= Taitke jaljendialus voi valjastaja.
= Laske ettenihkenupp kohe lahti, kui soovitud materjalikogus on
segatud.

¢ Survetaldrikud labivad IGhikese koormusest vabastamise kai-
gu, et rohkem jaljendimassi vélja ei tuleks.

Survetaldrikuid saab liigutada ainult suletud seadmeklapiga.

Segisti kuuskandi paigaldamisel segamisdiiiisi voib tekkida kuuldav miira. See tuleneb funktsioo-
nist.

Uue kasseti korral voi kui kasutatud kassett paigaldatakse uuesti, ei tohi kasutada esimest 5 cm

jaljendimaterjalist.
Jédrgige jaljendimassi tootja soovitusi!

N, NN,

Kui kassett tiihjendatakse véljapressimise ajal, liiguvad survetaldrikud automaatselt ldhteasendis-
z se tagasi, et kiiresti saaks sisestada uue kasseti ning kéivitada uue valjapressimise.

5.3 Taitetaseme naidik ja jaakkogus

5.3.1 Taitetaseme naidik —_—
!
Taitetaseme naidiku (1) abil saab hinnata, kui tais kassett veel ]
on.

Uue voi veel vaga tais kasseti korral ei ole punane osuti algul
siiski vaateaknas naha.

Osuti kuvatakse alles parast seda, kui survetaldrik on umbes B
25 mm kassetti liikunud.

5.3.2 Jaakkoguse tuvastamine

Rl
Seadmel on elektrooniline jaakkoguse tuvastamine. Kui kassett L_ 5
on nii palju tihjendatud, et jaljendimassi jaakkogusest piisab veel /-
vaid umbes iihe jaljendialuse taitmiseks, hakkab pdlema kollane _:éﬁ
LED ,Jaakkogus*” (5). °°
Osuti Uletab sealjuures margistatud jdakkoguse ala. Joon. 9

6 Puhastus / Hooldus

& Seadme sees pole iihtegi osa, mida tohiks hooldada.Seadme rohkem avamine, kui on jargmisel
kirjeldatud, on keelatud!

Mitte kasutada lahustipohiseid ega abrasiivseid puhastusvahendeid.

Arge kasutage puhastamiseks mitte kunagi kuuma auru!

Puhastamiseks puhkida seadet lihtsalt niiske lapiga.



6.1
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6.2

6.3
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6.5

Siseruumi puhastamine

» Kassetialus (14, Joon. 1):
Kassetialust saab tagasi viidud survetaldrikute (9, Joon. 1) korral hélpsalt puhastada.
* Survetaldrik (9, Joon. 1) ja spindlikate (10, Joon. 1):

Survetaldrikutel vdi spindlikatetel olevate jaakide eemaldamiseks véib survetaldrikud suletud seadmek-
lapi korral ilma sisestatud kassetita selleks sobivasse asendisse viia.

Puhastamise ajal El TOHI puhastada spindleid (11, Joon. 1). Valja tulnud rasv on vajalik ndueteko-
haseks toimimiseks.

Néuanne.

Viélja tulnud jédljendimassi tottu tekkiva madrdumise saab eemaldada kuiva lapi véi paberrétikuga.
Niiske lapiga pUhkimise kérval on lubatud jargmised puhastusvahendid:

* Incidur Spray (Ecolab)

* Incides N-i puhastuslapid (Ecolab)

Parast nende vahendite kasutamist tuleb piisavalt 6hutada, et valtida plahvatusohtliku keskkonna tekki-
mist.

Survetaldriku vahetamine

Survetaldrikute (9, Joon. 1) hdérdumine vastu kasseti (20, Joon. 1) siseseina pohjustab survetaldrikute
kulumist. Liiga tugevalt kulunud survetaldrikud vdivad tugikassetis (20, Joon. 1) olevat kilesukka kahjusta-
da.

Lisaks voib valesti sisestatud kassett pdhjustada survetaldriku purunemist.
Seet6ttu on survetaldrikud varuosadena saadaval.
Vahetuseks vajalik tooriist ja protseduuri kirjeldus on varuosaga kaasas.

Seadmeklapi vahetamine

Seadmeklapp (8, Joon. 1) on saadaval varuosana.
Vahetuseks vajalik tooriist ja protseduuri kirjeldus on varuosaga kaasas.

Kaitsme vahetus

Enne kaitsme vahetamist lahutage toitepistik.

Kaitsme vahetamisel kasutage ainult naidatud andmetega kaitsmeid, vt ptk , Tehnilised andmed®.
Mitte kunagi kasutada suuremate vaartustega kaitsmeid.

= Lahutage toitepistik.
= Vabastage kaitsmehoidik (17) ja tdmmake valja.
= Votke defektne kaitse ara ja paigaldage uus.

= Nihutage kaitsmehoidik taielikult sisse, kuni see on nii tleval kui
ka all fikseerunud.

Varuosade

Kulumaterjalid ja varuosad leiate varuosade loendist internetiaad-
ressil www.renfert.com/p918.

Sisestage seal jargmine tooteartikli number: 25 6200 0000.

Kdik osad, millel garantiikate puudub (kulumaterjalid, tarbeosad)
on varuosade loendis margistatud.

Seerianumbri, tootmiskuupdeva ja seadme versiooni leiate sead-
me andmesildilt.
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Torgete korvaldamine

Viga

Pohjus

Lahendus

LED-maérgutuled (5, 6, 7,
Joon. 1) ei pole, survetaldri-
kuid ei saa liigutada.

» Seade pole sisse lilitatud.

« Lilitage seade seadmeltlitist (16, Joon. 1) sisse.

Seadet ei saa sisse liilitada.

« Toitepistik ei ole digesti seadmesse
Uhendatud.

« Kaitse on vigane.

* Pistikupesas ei ole pinget.

» Seade on defektne.

« Kontrollige pistiku 6iget asendit (Joon. 2).

* Vahetage kaitse (vt ptk. 6.4).
« Kontrollige, kas pistikupesas on pinge.
» Saatke seade remonti.

Survetaldrikuid ei saa eda-

si ega tagasi liigutada, LED
»Seadme klapp*“ (7, Joon. 1)
poleb voi vilgub.

» Seadmeklapp ei ole digesti tihen-
datud.

* Sulgege seadmeklapp (8, Joon. 1), vajaduse korral
kontrollige kassettide asendit ja korrigeerige seda.

Survetaldrikud liiguvad kas-
setile aeglaselt.

* Klapp avanes enne, kui survetaldri-
kud taielikult seiskusid. Salvestatud
on vana kassetiasend.

* Vajutage tagastusnuppu (4, Joon. 1) ning oodake,
kuni survetaldrikud jduavad lahteasendisse ja jaa-
vad taielikult seisma. Seejarel liikuge uuesti kasse-
ti poole.

Kassette ei saa eemaldadalsi-
sestada.

» Survetaldrikud ei ole lahteasendisse
tagasi liikunud.

* Vajutage tagastusnuppu (4, Joon. 1) ja laske sur-
vetaldrikutel tagasi liikuda, kuni need automaatselt
seisma jaavad. Seejarel on lahteasend saavutatud
(vt ptk 5.1).

Kuuldav heli segisti kuuskan-
di paigaldamisel segamisdiiii-
si.

» Segamisvdll nihutatakse vedru abil
piirajani ette.

* Funktsioonist tingitud, midagi pole vaja teha.
+ Asetage segamisduus alles hiljem peale.

Segamisdiiiis (21, Joon. 1) ei
poorle.

« Segisti kuuskant ei ole paigaldatud.

» Segamisdulsis olev materjal on
hangunud.

 Segistimootori termokaitse on ra-
kendunud.

« Kontrollige kasseti 6iget asendit.
Asetage kohale uus segamisduds.

* Laske seadmel umbes 30 minutit jahtuda, jalgige
sisselllitusaega (2 min t66tamist, 5 min paus).

Seade vahendab ise vilja-
pressimiskiirust.

» Seade tunneb ara Uliviskoosse jal-
jendimassi ning vahendab auto-
maatselt ettenihkekiirust ja segisti
pooriemiskiirust.

* Mustus (nt hddrdumisjaagid) tugi-
kassetis.

« Spindel ei ole piisavalt maaritud.

» Pausiajast pole kinni peetud.

* See protsess tekib ainult Gliviskoosse vai liiga kiil-
ma jaljendimaterjaliga. Jargige materjalitootja t06t-
lemisjuhiseid (t06tlemistemperatuur).

» Puhastage tugikasseti ja survetaldriku sisepindu.

» Maarige spindlid (erimaare!).
» Vahemalt 5 min paus.

Segamisdiiiis (21, Joon. 1)
16hkeb.

» Kasutatakse vale segamisdusi.

» Segamisduusi/kilesuka kombinat-
sioon ei ole sobiv.

» Kasutage segamisduusi kooskdlas materjalitootja
andmetega.
« Vbtke Uhendust segamisdiusi/kilesuka tootjaga.

Kilesukk 16hkeb, saab kahjus-
tada.

* Survetaldrikud on liiga kulunud v&i
kahjustunud, mistéttu jaab kilesukk
survetaldriku ja kasseti vahele.

» Materjal on kassetis osaliselt tah-
kunud.

* Vahetage survetaldrik (vt ptk. 6.2).

* Vahetage kassett (vt ptk. 5.1).

Ettenihe jaab jarsku seisma
ning toimub liihike koormus-
vabastuskaik.

» Segamisdiusis olev materjal on
hangunud.

» Kasutage uut segamisdidsi.

Ettenihe jaab jarsku seisma ja
liigub tagasi lahteasendisse.

* Juhtseade tuvastas lUlekoormuse.

» Materjal on kassetis tahkunud.
» Spindel ei ole piisavalt maaritud.

« Jaljendimass on liiga kulm, jargige materjalitootja
to6tlemisjuhiseid.

» Kasutage uut kassetti.

» Maarige spindlid (erimaare, vt varuosade loendit).

Lahtise seadmeklapi korral
vilguvad segamisprogrammi
LED-lambid vaheldumisi.

+ Uhtegi segamisprogrammi pole veel
aktiveeritud.

« Valige jéljendimassi jaoks sobiv segamisprogramm
(vt ptk 5.1.1)-

-10 -
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Tehnilised andmed

Tootenr: 256200 0000 256200 1000 25 6200 3000
Nimipinge: 230V 120V 100 V
Vérgusagedus: 50 /60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Voolukulu: 280 VA

Vérgusisendi kaitse: 2 x T2AH 2 x T3,15AH

M&6tmed (kdrgus % laius x stigavus): 330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 tolli)

Kaal (tUhjana): 7,0 kg

Muratase: <70 dB(A)

Kaitseklass: [

9

10
10.1

10.2

10.2.1

134

Garantii

Otstarbekohasel kasutamisel annab Renfert teile segamisseadme Dynamix®speed 2 kéikidele osadele
3-aastase garantii.

Garantii kasutamise eeltingimuseks on originaalne ostukviitung.

Garantii alla ei kuulu osad, millel esineb loomulikku kulumist (kulumaterjal), ja tarbeosad. Need osad on
varuosade nimekirjas margistatud.

Garantii on kaotab kehtivuse mitteotstarbekohasel kasutamisel, kasutus-, puhastus-, hooldus- ja ihendu-
seeskirjade eiramisel, omavolilise remondi véi remondi korral, mis pole tehtud spetsialiseerunud esindu-
ses, muude tootjate varuosade kasutamisel ja ebatavaliste vdi kasutuseeskirjade kohaselt lubamatute
mojurite korral.

Garantiinduded ei muuda garantiiaega pikemaks.

Jaatmete korvaldamise juhised

Kulumaterjalide korvaldamine

Tuhjad kassetid ja kilesukad, samuti kasutatud segamisdiisid tuleb kdrvaldada vastavakt tootja andme-
tele.

Seadme korvaldamine

Seade tuleb lasta kérvaldada spetsialiseerunud ettevottel. Sealjuures tuleb spetsialiseerunud ettevotet
informeerida ohtlikest jadkainetest.

Jaatmete korvaldamise juhised ELi riikidele

Keskkonna sailitamiseks ja kaitsmiseks, reostuse valtimiseks ja toorainete ringlussevotu parandamiseks
(ringlussevétt) on Euroopa Komisjon vétnud vastu direktiivi, millega ndutakse tootjalt elektri- ja elektrooni-
kaseadmete nduetekohase kdrvaldamise voi ringlussevétu tagamiseks seadmete tagasivotmist.

Selle siimboliga margistatud seadmeid ei tohi seetéttu Euroopa Liidus korvaldada sorteerimata
olmejaatmetena.

Teavet nduetekohase jaatmekaitluse kohta saate kohalikest ametkondadest.

Muudatuste tegemise 6igus on kaitstud

-11 -
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1 Uvod

1.1 Uporabljeni simboli

V teh navodilih in na napravi so navedeni naslednji simboli s pomeni:
Upostevajte navodila za uporabo!

)
"4

Nevarnost
Neposredna nevarnost poskodb!

Elektricna napetost
Obstaja nevarnost zaradi elektricne napetosti!

Pozor
Neupostevanje tega napotka lahko povzroci poSskodbe naprave.

Napotek
Navaja napotek, ki je uporaben in omogoca lazZje upravljanje naprave.

Navodila za uporabo so na voljo tudi v elektronski obliki na nasi spletni strani
www.renfert.com/p915. Na strani vnesite naslednjo Stevilko izdelka: 25 6200 0000.

) 68)
Jme)

msvn. UJposStevajte trajanje vklopa.

(l% Najkasneje po 2 minutah delovanja naredite 5-minutni premor.Ko porabite 3 celotne kartuse
"~ (pribl. 30 odtisov, srednje velik pladenj) drugo za drugo, morate narediti 2-urni premor.
V tem ¢asu lahko naprava ostane vklopljena.
C € Predpisi EU, ki veljajo za izdelek, so upostevani.

Naprava je znotraj EU podvrzena doloc¢ilom smernice WEEE.

Proizvajalec

Datum proizvodnje

Medicinski pripomocéek

PR R

Uporabljati ga sme samo strokovno osebje.

» Nastevanje, ki ga je treba Se posebej upostevati
» Nastevanje
- Podrejeno nastevanje
= Navodilo za ravnanje/zahtevano dejanje/vnos/vrstni red dejan;:
Od vas se zahteva, da navedeno dejanje izvedete v predpisanem vrstnem redu.
¢ |zid dejanja/odziv naprave/odziv programa:
Naprava ali program se odzove na vase dejanje, ker je nastal dolo¢en dogodek.
Dodatni simboli so razlozeni na primerih uporabe.

1.2 lzjava o skladnosti ES
Podjetje Renfert GmbH potrjujemo, da je ta izdelek:
Dynamix®speed 2
Stevilki izdelkov: 25 6200 0000, 25 6200 1000, 25 6200 3000
skladen z naslednjimi evropskimi predpisi:
Uredba (EU) 2017/745



2 Varnost
& Upravljavca s pomocjo tega uporabniskega priro¢nika poucite o obmoc¢ju uporabe, morebitnih
nevarnostnih pri delovanju in upravljanju naprave.
Poskrbite, da je uporabni8ki priroénik upravljavcu na voljo.

V primeru reklamacij in dogodkov v zvezi z medicinskim pripomockom o tem takoj obvestite
podjetje Renfert. Podjetje Renfert bo preverilo dogodek in bo o problemati¢énih dogodkih obvestilo
upravne organe v zadevnih drzavah ¢lanicah.

N,

21 Predvidena uporaba
Naprava Dynamix®speed 2 se uporablja izklju€no za mesanje in iztiskanje 2 modelirnih materialov za
zobne komponente.

Pri uporabi naprave Dynamix®speed 2 lahko v podporne kartuse vstavite kartuse 5:1 ali cevaste vrecke
razliénih proizvajalcev.

Za meSanje se uporabljajo dinami¢ne meSalne Sobe s Sestkotnim pogonom.
Upostevajte varnostne napotke in napotke glede obdelave proizvajalca materiala!

Uporabljajte izkljuéno mesalne Sobe, ki jih predpisujejo proizvajalci materialov.

> B

2.2 Okoljski pogoji za varno delovanje

Varno delovanje naprave zagotovite v naslednjih okoljskih pogojih:

v zaprtih prostorih,

* na nadmorski visini do 2.000 m,

* pri okoljski temperaturi med 5 in 40 °C [41-104 °F] *),

* pri najvedji relativni vlagi do 80 % pri 31 °C [88 °F], linearno znizanje do 50 % relativne vlage pri 40 °C
[104 °F] ),

* pri omreznem napajanju, ¢e napetostna nihanja niso vecja od 10 % nazivne vrednosti,

* pri stopnji umazanije 2,

* pri kategoriji prenapetosti Il.

*) Pri 5 do 40 °C [41-104 °F] je napravo mogocCe uporabljati pri zracni vlagi do 80 %. Pri temperaturah 31—40 °C
[88 - 104 °F] mora biti zracna vlaga ustrezno znizana v odstotkih, ¢e Zelite zagotoviti pripravljenost za delovanje
naprave (npr. pri 35 °C [95°F] = 65 % zracne vlage, pri 40 °C [104 °F] = 50 % zracne vlage). Pri temperaturah nad
40 °C [104 °F] naprave ne smete uporabljati.

2.3 Okoljski pogoji za skladiS€enje in prevoz

Pri skladi8€enju in prevozu je treba upoS$tevati naslednja okoljska pogoja:

» temperatura okolice od —20 do 60 °C [- 4 — + 140 °F],

* najviSja relativna vlaga 80 %.

2.4 Napotki za nevarnosti in opozorilni napotki

AN A

2.4.1 Splosni napotki

Samo za uporabo v notranjih prostorih. Naprava je primerna samo za suho uporabo in je ne smete n
uporabljati oziroma shranjevati na prostem ali v mokrih pogojih.

v

Napravo lahko prikljucite samo z omreznim kablom, ustreznim za tip regionalne vticnice.
Napravo je dovoljeno prikljuciti samo v vti¢nice, ki so povezane s sistemom zas¢itnega vodnika.
Omrezni vti€ mora biti brez tezav dostopen.

Ce zelite napravo odklopiti od napajalnega omrezja, izvlecite omrezni vtié.

Priklju¢ne vode (kot npr. omrezni kabel), cevke in ohiSje (kot npr. membransko tipkovnico) redno
preverjajte glede poskodb (npr. pregibi, razpoke, poroznost) ali staranja. Naprav s poSkodovanimi
prikljuénimi vodi, cevkami ali deli ohiSja ter z drugimi okvarami ne smete ve¢ uporabljati!

vVvyyvyyvyy



2.5

2.6

2.7

vVvyyvyy v

v

v

Napravo lahko zaénete uporabljati le, e se podatki na tipski plos¢ici ujemajo s podatki o regional-
nem elektricnem omrezju.

Pred deli na elektricnih komponentah prekinite napajanje naprave.
Upostevajte napotke pred nevarnostmi in opozorilne napotke proizvajalca materiala.
Naprave ne uporabljajte v eksplozivhem okolju.

Odgovornost upravljavca je, da uposteva drzavne predpise pri obratovanju in redno izvaja var-
nostne preglede elektricnih naprav. V Nemciji sta to uredba MPBetreibV skupaj s standardom
DIN EN 62353 (VDEO0751).

Na ta izdelek lahko priklju¢ite samo dodatke in uporabljate samo nadomestne dele, ki ste jih pre-
jeli od podjetja Renfert GmbH oziroma jih je to podjetje odobrilo. Ce uporabljate druge dodatke ali
nadomestne dele, lahko ogrozite varnost naprave, povzrodite tveganje hujsSih poskodb, Skodujete
okolju ali povzroc¢ite materialno Skodo naprave.

Veé podrobnosti o uredbah REACH in SCHC najdete na spletnem mestu www.renfert.com v raz-
delku podpore.

Napotke za elektromagnetno zdruzljivost (EMV)

»Napotke za elektromagnetno zdruzljivost (EMV) najdete v lo€enem razdelku na koncu teh navodil.«

Akreditirane osebe

Napravo lahko uporabljajo osebe, starejSe od 14 let.
Samo pooblas€ene osebe lahko upravljajo napravo in izvajajo vzdrzevalna dela.

Popravila, ki niso opisana v tem uporabniSkem priro¢niku, lahko izvede samo elektricar ali strokovna
oseba.

Izkljucitev odgovornosti

Podjetje Renfert GmbH zavrne vsak odSkodninski zahtevek in garancijsko vlogo v teh primerih:
Ce je bila naprava uporabljana v druge namene, kot je opredeljeno v navodilih za upravljanje.

Ce je bila naprava v kakrsni koli meri spremenjena — spremembe, opredeljene v navodilih za
upravljanje, so dovoljene.

Popravilo naprave ni bilo izvedeno v specializiranem podjetju oziroma niso bili vstavljeni original-
ni nadomestni deli podjetja Renfert.

Ce je bila naprava uporabljana kljub zaznanim varnostnim pomanjkljivostim ali poskodbam.
Ce je bila naprava izpostavljena mehanskim udarcem ali je padla na tla.

Podjetje prav tako ne odgovarja za Skodo, nastalo zaradi poc¢enih mesalnih Sob, cevkastih vreck
ali kartus.

Opis izdelka

Splosen opis

Mesalna naprava za modelirno maso Dynamix®speed 2 se uporablja za iztiskanje in mesanje 2 modelir-
nih mas za zobne komponente.

V podporne kartu$e lahko vstavite kartuSe 5:1 ali cevaste vreCke razli¢nih proizvajalcev.

Modelirne mase, ki so oznaéene s simbolom ® ali ®, je mogoce z napravo Dynamix®speed 2 in
ustreznim mesalnim programom pridobivati dvakrat hitreje.

MeSalni program regulira posamicni pomik tlaCnega kroznika in Stevilo vrtljajev Sestkotnega meSalnega
elementa.

Dovoljeno je uporabljati samo meSalne Sobe, ki so jih proizvajalci modelirnih mas dodelili posameznim
materialom.



3.2

Sklopi in funkcijski elementi

1 Prikaz nivoja napolnjenosti za kartu$o

2 Tipka za pomik »pladenj za oblikovanje«
(visoka hitrost iztiskanja)

3 Tipka za pomik »dozirnika« (nizka hitrost
iztiskovanja)

Tipka za povratni pomik

Rumena lu€ka LED, prikaz preostale koli¢ine
Zelena lu€ka LED, naprava VKLOPLJENA
Rdeca lu¢ka LED, zaklopka naprave odprta
Zaklopka naprave

Tla€na kroznika

10 Pokrov vretena

11 Vreteno

© 00 N O O b

12
13
14
15

16
17
18
19
20
21
22

Zaskoc€ni nastavek

Sestkotni mesalni element

LezisCe za kartuso

Programske tipke + LED-prikaz za meSalne
programe

Omrezno stikalo

Varovalka naprave

Omrezni prikljucni vti¢

Omrezni kabel

Kartu§a/pomozna kartusa s cevasto vrecko
Mesalna Soba

Servisni prikljucek

Slika 1




3.3

3.4

41.1

41.2

41.3

4.3

Vsebina paketa

1 Mesalna naprava Dynamix®speed 2
1 Omrezni kabel
1 Navodila za uporabo

Dodatki
256000 0100 Komplet stenskega drzala

Zacetek uporabe

Postavitev

Napravo uporabljajte kot stoje€o napravo. Po izbiri se lahko odlo€ite tudi za stensko montazo.

Stojna naprava

Za postavitev izberite stabilno in protizdrsno povrsino.

Stenska vgradnja

S kompletom za stensko vgradnjo (preberite poglavje Pribor) lahko napravo pritrdite na steno.
Navodila za vgradnjo so priloZzena kompletu za stensko vgradnjo.

Priporocila za postavitev

Napravo uporabljajte pri temperaturi prostora 18 do 24 °C [64 do 75 °F].
Pri postavljanju upoStevajte:

» Naprave ne postavljajte pod vir toplote.

» Naprave ne postavljajte ob odprtih oknih.

* Naprave ne izpostavljajte neposrednim son¢nim zarkom.

» Naprave ne izpostavljajte visoki zracni vlagi.

Priklju€itev in vklop

Napravo lahko zaénete uporabljati le, e se podatki na tipski
ploséici ujemajo s podatki o regionalnem elektricnem omrez-
ju.

= Prilozen omrezni kabel (19, slika 1) vtaknite v omreZni prikljucni
vti¢ (18).

= Omrezni kabel prikljucite v vticnico. Slika 2

= Vklopite napravo na omreznem stikalu (16).

Odstranitev zascite za prevoz

Preden Zelite napravo uporabiti, odstranite zascito za prevoz:
= Napravo prikljucite in vklopite, kot je opisano v poglavju 4.2.
= Zaprite zaklopko naprave (8, slika 1).
= Pritisnite tipko za povratni pomik (4).

¢ TlaCna kroznika (9, slika 1) se pomakneta nazaj v izhodis¢ni
polozaj in se tam ustavita.

= Odprite zaklopko naprave.
= QOdstranite zascito za prevoz (23).

Naprava je pripravljena na delovanje.




N, N,

51.1

Upravljanje

Vstavitev in zamenjava kartuse
Kartu$o lahko vstavite in jo zamenjate samo, Ce se oba tlacna
kroznika (9, slika 1) nahajata na izhodiSénem polozaju.
= Zaprite zaklopko naprave (8, slika 1).
= Pritisnite tipko za povratni pomik (4).
¢ Tlacna kroznika se pomakneta v izhodiS€ni poloZaj in se na
koncu samodejno ustavita.

Tik pred koncem se hitrost povratnega pomika zmanjsa. Zak-
lopko odprite Sele, ko se tlacna kroZnika popolnoma ustavita.

Ce povratni pomik tlaénih kroZnikov prekinete s tipko za
pomik, se povratni pomik ne nadaljuje samodejno. Ce Zelite
dokoncati povratni pomik, morate ponovno pritisniti tipko za
povratni pomik.

= Odprite zaklopko naprave (8, slika 1).

= Vstavite kartudo (20) v napravo. Pazite, da kartuSo vstavite pod
zaskoc&ni nastavek (12).

= Pritisnite programsko tipko za mesalni program (15); glejte tudi
poglavje 5.1.1.

Podatke o meSalnem programu najdete na kartusSi v obliki sim-
bola zvezde ® ali kara @ .

Vse modelirne mase, ki niso oznacene s tem simbolom, morajo Slika 6
biti obdelane s programom &0,

— Zaprite zaklopko naprave (8, slika 1).

Zaklopko naprave je mogoce zapreti samo, e je kartu$a vstavljena pravilno. Dokler zaklopka naprave
Se ni pravilno zaprta, sveti rde€a lu¢ka LED »Zaklopka naprave odprta« (7, slika 1).

= Pri pripravi in niveliranju sistemov kartus ravnajte skladno z navedbami proizvajalca modelirne mase.

Uporabljajte samo mesalne $obe, ki jih priporoéa proizvajalec modelirne mase. Ce uporabljate
druge mesalne Sobe, lahko pride do nepravilnega delovanja.

Izbira mesalnega programa

MeSalni program izberete s pritiskom ene od programskih tipk (15).
Izbiro meSalnega programa potrjuje zelena lu¢ka LED ob posame-

zni programski tipki.

Mesalni program Zvezda ® ali Karo @ se lahko uporabljate le s po-
sebnimi modelirnimi masami oz. kartuSami/sistemom meSalnih Sob,
ki so oznaceni z navedenimi simboli.

Vse ostale modelirne mase oz. kartuSe/sistem mesalnih Sob, ki niso
oznadene, morajo biti obdelane z mesalnim programom &,

Modelirne mase, pridobljene z neustrenim mesalnim programom, morda ne bodo imele lastnosti,
ki jih zagotavlja proizvajalec.
Izbira meSalnega programa:
= Mesalni program aktivirate s pritiskom ustrezne programske tipke (15, slika 7).
¢ Lucka LED ob programski tipki zasveti.
Za meSalne programe velja naslednje:

* Po kon€anem postopku iztiskanja ostane izbrani mesalni program v nacinu pripravljenosti, ob izklopu
naprave pa aktiven.

* Ob zamenjavi kartu3e, ko se tla¢ni kroznik premakne v izhodiS¢ni polozaj, se mesalni program izklopi.

» Dokler so tla¢ni krozniki v izhodis€nem poloZaju, zaklopka naprave odprta, mesalni program pa ni iz-
bran, utripajo lu¢ke LED programske tipke izmeni¢no.

» Ko zaprete zaklopko, se vse lu¢ke LED izklopijo. Ko znova odprete zaklopko, lu¢ke LED ponovno utri-
pajo, Ce se postopek iztiskanja Se ni zacel ali ¢e Se ni bil izbran noben mesalni program.

+ Ce brez predhodne izbire programa pritisnete tipko za iztis (moderlirni pladen;j (2, slika 8) ali dozirnik (3,
slika 8), naprava samodejno aktivira program &. Luéka LED ob tipki & sveti.

+ Ce je mesalni program aktiviran, lahko s pritiskom druge programske tipke kadarkoli preklopite na drug
mesSalni program.

-7-




5.2

W, N, NN,

5.3.1

5.3.2

Iztiskanje

= Pripravite napravo, kot je opisano v poglavju 5.1.
= Pritisnite tipko za pomik (2) ali (3) in jo zadrzite:
- pladenj za oblikovanje (2), visoka hitrost iztiskanja
ali
- dozirnik (3), nizka hitrost iztiskanja
¢ Sestkotni mesalni element (13, slika 1) se zaéne vrteti in se

samodejno vstavi v meSalno Sobo (21, slika 1) ter se nato spet

ustavi.

¢ TlaCna kroznika se pomikata z visoko hitrostjo, dokler se ne
dotakneta modelirne mase.

¢ Ko se dotakneta modelirne mase, naprava samodejno preklopi

na izbrano hitrost iztiskanja in meSalna gred se za¢ne vrteti.
= Napolnite pladenj za oblikovanje ali dozirnik.
= Takoj ko se nameSa zelena koli¢ina materiala, spustite tipko za
pomik.
¢ Tlagna kroznika izvedeta kratek sprostitveni hod in tako pre-
precita morebitno dodatno iztiskanje modelirne mase.

Tlacna krozZnika se lahko premikata le, e je zaklopka naprave zaprta.

Pri vstavijanju Sestkotnega mesalnega elementa v mesalno Sobo lahko nastane sliSen zvok. To je

odvisno od izbrane funkcije.

Pri novi kartusi ali ¢e Ze uporabljeno kartuso ponovno vstavite, zavrzite prvih 5 cm materiala za

modeliranje. UpoStevajte priporocila proizvajalca modelirne mase!

Ce se kartusa med iztiskanjem izprazni, se tlaéna kroZnika samodejno pomakneta nazaj v izho-
dis¢ni polozaj, tako da lahko hitro vstavite novo kartuso in zacnete z novim postopkom iztiskanja.

Prikaz napolnjenosti in preostala koli¢ina

Prikaz napolnjenosti

S pomocjo prikaza napolnjenosti (1) lahko priblizno ocenite, koli-
ko je Se polnila v kartusi.

Ko je kartuSa nova ali zelo polna, rdeCega kazalca na zacetku Se
ni mogoce videti v kontrolnem okencu.

Kazalec se prikaze Sele, ko se tlacna kroznika pomakneta pribl.
25 mm v kartuso.

Zaznavanje preostale koli¢ine

Naprava ima vgrajeno elektronsko funkcijo za zaznavanje preos-
tale koligine. Ce je v kartusi preostalo $e toliko preostale koligine,
s katero lahko napolnite pribl. en odtisni pladenj, se prizge rume-
na lu¢ka LED »Preostala koli€ina« (5).

Kazalec pri tem prekoraci oznaceno obmocje preostale koli€ine.

CiSéenje / Vzdrzevanje

|

LI

ol
oG

Slika 9

V notranjosti naprave ni nobenih deloy, ki bi jih bilo treba vzdrzevati.Obseznejse odpiranje napra-

ve, ki presega opis v nadaljevanju, ni dovoljeno!

Ne uporabljajte nobenih Cistilnih sredstev z vsebnostjo topil ali agresivnih gistilnih sredstev.

Za ¢iS€enje nikoli ne uporabljajte vro¢e pare!

Napravo ocistite tako, da jo obriSete z vlazno krpo.



6.1
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6.2

6.3

6.5

Cis€enje notranjosti
* LezidCe kartuSe (14, slika 1):

LeZisCe kartuSe lahko preprosto ogistite, ko sta tlaéna kroZnika v zacetnem poloZaju (9, slika 1).
 Tlacna kroznika (9, slika 1) in pokrov vretena (10, slika 1):

Ce Zelite odstraniti madeze s tla¢nih kroznikov ali pokrovov vretena, lahko tladna kroznika ob zaprti
zaklopki naprave in brez vstavljene kartuSe pomaknete v primeren poloza;.

Pri €is€éenju NIKOLI ne ocistite vreten (11, slika 1). Nanesena mast zagotavlja pravilno delovanje.

Namig

Necistoce, ki nastanejo zaradi izvlecene modelirne mase, ocistite s suho krpo ali papirnato brisa-
co.

Poleg mokrega brisanja so dovoljena ta Cistila:

* razprsSilo Incidur (Ecolab) in

« Cistilni robcki Incides N (Ecolab)

Po uporabi tega sredstva prostor ustrezno prezracite, da preprecite morebitno nevarnost eksplozije.

Zamenjava tla¢nih kroznikov

Tla€na kroznika (9, slika 1) se zaradi drgnjenja ob notranjo steno kartuse (20, slika 1) obrabita. Premoc¢no
obrabljena tlacna kroznika lahko poskodujeta cevasto vrecko v pomozni kartusi (20, slika 1).

Nepravilno vstavljena kartuSa pa lahko povzrodi tudi zlom katerega od tlaénih kroZnikov.

Zato so tla¢ni kroZniki na voljo kot nadomestni del.

Nadomestnemu delu sta priloZena orodje, potrebno za zamenjavo, ter opis postopka.

Zamenjava zaklopke naprave

Zaklopka naprave (8, slika 1) je na voljo kot nadomestni del.
Nadomestnemu delu sta prilozena orodje, potrebno za zamenjavo, ter opis postopka.

Zamenjava varovalke

Pred zamenjavo varovalke izvlecite omrezni vtic.

Pri zamenjavi varovalke uporabljajte samo varovalke z navedenimi podatki. Preberite poglavje » Tehni¢ni
podatki«.

Nikoli ne uporabljajte varovalk z visokimi vrednostmi.

= lzvlecite omrezni vtic.
= Odklenite drzalo varovalke (17) in ga izvlecite.
= Odstranite pregorelo varovalko in jo zamenjajte z novo.

= Drzalo varovalke znova potisnite v notranjost naprave, dokler se
ta zgoraj in spodaj ne zaskodi.

Nadomestni deli

Obrabljive oz. nadomestne dele najdete v seznamu nadomestnih
delov na spletni strani www.renfert.com/p918.

Na strani vnesite naslednjo Stevilko izdelka: 25 6200 0000.

Deli, ki niso vklju€eni v garancijo (obrabljivi deli, potro$ni deli), so v
seznamu nadomestnih delov oznaceni.

Serijska Stevilka, datum proizvodnje in razliica naprave so nave-
deni na tipski plos¢ici naprave.
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Odpravljanje moten;j

Napaka

Vzrok

Ukrep

Prikazi LED (5, 6, 7, slika 1) ne
svetijo, tlacnih kroznikov ni
mogoce premikati.

» Naprava ni vklopljena.

* Vklopite stikalo naprave (16, slika 1).

Naprave ni mogoce vklopiti.

» Omrezni vti€ ni pravilno prikljuen
na napravi.

* Varovalka je pregorela.

« VtiCnica nima napetosti.

* Naprava je poskodovana.

* Preverite, ali je omrezni vti€ pravilno prikljucen
(slika 2).
Zamenijajte varovalko (preberite poglavje 6.4).
* Preverite, ali je vtiCnica pod napetostjo.
» Napravo posljite v popravilo.

Tlaénih kroznikov ni mogoce
premikati naprej ali nazaj, lu¢-
ka LED »zaklopka naprave«
(7, slika 1) sveti ali utripa.

» Zaklopka naprave ni pravilno zapr-
ta.

» Zaprite zaklopko naprave (8, slika 1) in preverite
poloZaje kartu$ ter jih po potrebi popravite.

Tlaéna kroznika se le pocasi
pomikata proti kartusi.

» Zaklopka se je odprla, Se preden
sta se tlaéna kroznika ustavila. Se
vedno je shranjen stari polozaj kar-
tuse.

* Pritisnite tipko za povratni pomik (4, slika 1) in po-
Cakajte, da tlacna kroznika dosezeta izhodiS¢ni po-
lozaj ter se popolnoma ustavita. Nato ponovno iz-
vedite pomik do kartuse.

Kartu$ ni mogoc¢e odstraniti/
ni mogoce vstaviti.

 Tlacna kroznika se nista pomaknila
nazaj v izhodiS&ni polozaj.

« Pritisnite tipko za povratni pomik (4, slika 1), da
tlaéna kroznika pomaknete nazaj, dokler se ne
ustavita samodejno. Takrat sta dosegla izhodiS¢ni
polozZaj (glejte poglavje 5.1).

Pri zaskogitvi Sestkotnega
mesalnika v mesalno Sobo
zaslisite zvok.

* VVzmet je pomaknila mesalno gred
vse do mesta zaskoditve.

» Odvisno od izbrane funkcije, ukrep ni zahtevan.
» Mesalno Sobo vstavite naknadno.

Mesalna Soba (21, slika 1) se
ne vrti.

« Sestkotni mesalni element se ni
vstavil.

» Material v mesalni Sobi se je strdil.

« Aktivirala se je termi¢na za$cita mo-
torja meSalnika.

* Preverite, ali je kartusa vstavljena pravilno.

* Vstavite novo mesalno Sobo.

» Poc¢akaijte pribl. 30 min, da se naprava ohladi. Na-
to upostevajte €as vklopa (5 min premora na 2 min
delovanja).

Naprava samodejno zniza hit-
rost iztiskanja.

» Naprava zazna izjemno visko-
zno modelirno maso in samodejno
zmanj$a hitrost pomika ter $tevilo
obratov meSalnika.

» Necistoce (npr. delci) v podporni
kartusi.

* Vretena niso zadosti namazana.

* Premor ni upostevan.

* To dejanje se izvede samo pri izjemno viskozni ali
premrzli modelirni masi. Upo$tevajte napotke za
obdelavo (temperatura obdelave) proizvajalca ma-
teriala.

« Ocistite notranjost podporne kartuse in tlacnega
kroznika.

» Namazite vretena s posebno mastjo.

» Naredite vsaj 5 minut premora.

Mesalna Soba (21, slika 1) je
pocila.

 Uporabili ste napa¢no meSalno So-
bo.

» Kombinacija meSalne Sobe/cevaste
vrecke ni ustrezna.

* MeSalno Sobo uporabljajte skladno z navodili proi-
zvajalca materiala.

» Obrnite se na proizvajalca meSalne Sobe/cevkaste
vrecke.

Pocila in poSkodovala se je
cevkasta vrecka.

« Tlaéni krozniki so preve¢ obrabljeni
ali poSkodovani in posledi¢no se je
cevkasta vrecka uvlekla med tlacne
kroZnike in kartu$o.

» Material v kartu$i se je deloma str-
dil.

» Zamenijajte tlacni kroznik (preberite poglavje 6.2).

» Zamenijajte kartuSo (preberite poglavje 5.1).

Potisk se nenadoma ustavi
in izvede se kratka sprostitev
hodov.

» Material v meSalni Sobi se je strdil.

» Uporabite novo mesalno Sobo.

Potisk se nenadoma ustavi
in se pomakne nazaj na izho-
diS¢éni polozaj.

» Krmiljenje je zaznalo prekomerno
obremenitev.

» Material v kartusi se je strdil.

« Vretena niso zadosti namazana.

* Modelirna masa je premrzla. Upostevajte napotke
za obdelavo proizvajalca materiala.

» Uporabite novo kartu$o.

* Namazite vretena (uporabite posebno mast — oglej-
te si seznam nadomestnih delov).

Ce je pokrov naprave odprt,
lu€ke LED mesSalnega progra-
ma izmeni¢no utripajo.

* Trenutno ni aktiviran $e noben me-
Salni program.

* Izberite ustrezen mesalni program za modelirno
maso (glejte poglavje 5.1.1)

-10 -
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Tehniéni podatki

St. izdelka: 25 6200 0000 256200 1000 25 6200 3000
Nazivna napetost: 230V 120V 100V
Frekvenca omrezja: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Poraba energije: 280 VA

Vhodni faktor omrezne obremenitve: 2 x T2AH 2xT3,15AH

Masa (viSina x Sirina x dolzina):

330 x 190 x 380 mm
(13x7,5x 15 inch)

TeZa (prazna naprava): 7,0 kg

Raven hrupa: <70dB(A)

Razred zascite: |

9

10
10.1

10.2

10.2.1

134

Jamstvo

Podjetje Renfert na vse dele mesalne naprave Dynamix®speed 2 podeljuje triletno jamstvo, pod pogo-
jem, da napravo uporabljate pravilno.

Ce Zelite uspedno uveljavljati jamstvo, naravi priloZite originalni radun.

V jamstvo niso vklju€eni deli, ki so izpostavljeni naravni obrabi (obrabni deli), in potroSni material. Ti deli
so navedeni na seznamu nadomestnih delov.

Jamstvo se izni€i pri nepravilni uporabi, neupoStevanju navodil za upravljanje, ¢iS€enje, vzdrzevanije in
prikljucitev, pri lastnih popravilih ali popravilih, ki jih ni izvedlo specializirano podjetje, pri uporabi nadome-
stnih delov drugih proizvajalcev in pri neobicajnih vplivih oziroma vplivih, ki so prepovedani v teh navodilih
za uporabo.

Z garancijskimi popravili se jamstvo ne podalj$a.

Napotki za odstranjevanje med odpadke

Odstranjevanje porabljenih snovi

Prazne kartuSe, cevkaste vreCke in iztroSene mesalne Sobe odstranite v skladu z napotki proizvajalca.

Odstranjevanje naprave

Napravo lahko odstrani samo specializirano podjetje. TakSno podjetje morate obvestiti 0 nevarnih snoveh
V hapravi.

Napotki za odlaganje med odpadke za drzave EU

Evropska Komisija je izdala direktivo, ki dolo€a, da mora proizvajalec prevzeti elektriCne in elektronske
naprave ter poskrbeti za ustrezno odstranjevanje oziroma recikliranje. Na ta nacin bomo pomagali ohrani-
ti in zascititi okolje, prepreciti onesnazenje okolja in spodbuditi ponovno uporabo surovin (reciklaza).

Naprave, ozna¢ene s tem simbolom, je v Evropski Uniji tako prepovedano odlagati med mesane
gospodinjske odpadke.

Vec¢ informacij o pravilnem odstranjevanju izveste pri lokalnem organu.

Pridrzujemo si pravico do sprememb

-11 -
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1.2

Uvod

Pouzité symboly
V tomto navode a na pristroji sa nachadzaju symboly s nasledujucim vyznamom:
Dodrziavajte navod na pouzitie!

Nebezpecenstvo
Hrozi bezprostredné nebezpecenstvo poranenia!

Elektrické napatie
Hrozi nebezpecenstvo ohrozenia elektrickym napéatim!

Pozor
Pri nedodrzani upozornenia hrozi nebezpeéenstvo poskodenia pristroja.

Upozornenie
Poskytuje upozornenie uZitocné pri pouZivani a ulah¢ujice manipulaciu.

Navod na obsluhu najdete v elektronickej forme na internetovej stranke na www.renfert.com/p915.

Zadajte nasledujuce Cislo artikla: 25 6200 0000.

Dodrziavajte dobu chodu.

Po maximalne 2 minutach prevadzky dodrzujte prestavku trvajicu minimalne 5 minut.Po spra-
covani 3 kompletnych kartusi (priblizne 30 odtlackov, lyzica strednej vel'kosti) v bezprostrednom
poradi je potrebné dodrzat’ prestavku 2 hodiny. V tomto ¢ase méze pristroj ostat’ zapnuty.

Dodrziavajte predpisy EU platné pre produkt.

Pristroj podlieha v ramci EU nariadeniam smernice WEEE.
Vyrobca

Datum vyroby

Medicinsky produkt

Pouzitie len odbornym personalom.

Obzvlast’ je potrebné dodrziavat’ body vymenovania
* VVymenovanie

- vedlajSie vymenovanie
= Navod na vykonanie akcie/potrebna akcia/zadanie/poradie &innosti:

Budete vyzvany na vykonanie zadanej akcie v uréenom poradi.

+ Vysledok akcie/reakcia pristroja/reakcia programu:

Pristroj alebo program reaguje na Vasu akciu alebo preto, lebo sa vyskytla urcita udalost.

Dalsie symboly st vysvetlené na mieste ich pouZitia.

ES vyhlasenie o zhode

Spolo¢nost Renfert GmbH vyhlasuje, Zze uvedeny vyrobok:
Dynamix®speed 2

Cisla artiklov: 25 6200 0000, 25 6200 1000, 25 6200 3000

zodpoveda nasledujucim Eurépskym predpisom:

Nariadenie (EU) 2017/745
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Bezpecnost’

Poucte obsluhujlci personal na zaklade tejto pouzivatelskej prirucky o oblasti pouzitia a moznych
nebezpecenstvach pri prevadzke a obsluhe pristroja.
Uchovavajte tuto pouzivatelsku priru¢ku tak, aby bola dostupna pre obsluhujuci personal.

V pripade reklamacii a mimoriadnych udalosti v stvislosti s medicinskym produktom, prosim,
okamzite informujte spolo¢nost’ Renfert. Spolo¢nost’ Renfert skontroluje proces a oznami zavaz-
né udalosti organom v prislusnych ¢lenskych statoch.

Pouzitie v sulade s uréenim
Pristroj Dynamix®speed 2 sluzi vyluéne na miedanie a vytladanie dentalnych 2-zloZkovych odtlackovych
materialov.

Pomocou pristroja Dynamix®speed 2 je mozné spracovavat kartue 5:1 alebo vrecka v opornych kartu-
Siach od réznych vyrobcov.

Na mieSanie sa pouzivaju dynamické zmieSavacie dyzy so Sesthrannym pohonom.
Dodrziavajte bezpeénostné upozornenia a upozornenia tykajlice sa spracovania od vyrobcu mate-
rialu!

Pouzivajte vyhradne zmiesavacie dyzy predpisané vyrobcami materialu.

Okolité podmienky pre bezpeénu prevadzku

Bezpecna prevadzka tohto pristroja je zabezpec€ena pri dodrzani nasledujucich okolitych podmienok:

» prevadzka v interiéri,

« do nadmorskej vysky 2 000 m,

* pri teplote okolia 5 - 40 °C [41 - 104 °F] *),

* pri maximalnej relativnej vihkosti vzduchu 80 % pri 31 °C [88 °F], linearne klesajucej az do relativnej
vlhkosti 50 % pri 40 °C [104 °F] *),

* pri napajani z elektrickej siete, ak vykyvy napatia nepresahuju 10 % menovitej hodnoty,

* pri stupni znecistenia 2,

* pri kategorii prepéatia Il.

*) V rozsahu 5 - 40 °C [41 - 104 °F] je pristroj mozné pouzivat pri vlhkosti vzduchu az 80 %. Pri teplotach 31 - 40 °C
[88 - 104 °F] sa musi vihkost' vzduchu proporcionalne znizovat, aby bola zabezpe€ena pripravenost pristroja na

pouzitie (napr. pri 35 °C [95°F] = 65 % vlhkost vzduchu, pri 40 °C [104 °F] = 50 % vlhkost vzduchu). Pri teplotach
nad 40 °C [104 °F] sa pristroj nesmie uvadzat do prevadzky.

Okolité podmienky pre skladovanie a prepravu

Pri skladovani a preprave je potrebné dodrziavat nasledujuce okolité podmienky:
« teplota okolia - 20 — + 60 °C [- 4 — + 140 °F],
* maximalna relativna vihkost vzduchu 80 %.

Upozornenia na nebezpecenstva a vystrazné upozornenia

AN A

VSeobecné upozornenia

Pristroj pouzivajte iba v interiéri. Pristroj je uréeny vyluéne na pouzitie v suchom prostredi a ne-
smie sa prevadzkovat’ ani skladovat’ v exteriéri alebo vo vihkych podmienkach.

Pristroj sa smie uvadzat’ do prevadzky iba s pripojovacim kablom s koncovkou, ktora je Specificka
pre prislusnu krajinu.

Pristroj moze byt pripojeny iba k zasuvkam, ktoré su pripojené k systému ochrannych vodicov.
Siet'ova zastréka musi byt 'ahko dostupna.

Na odpojenie pristroja od elektrickej siete vytiahnite sietovu zastréku.

Pripojovacie vedenia (napr. pripojovaci kabel), hadice a kryty (ako napr. prevadzkova félia) pra-
videlne kontrolujte, ¢i nevykazuju posSkodenia (napr. zlomenia, trhliny, poréznost’) alebo opotre-
bovania. Pristroje s chybnymi pripojovacimi vedeniami, hadicami alebo ¢ast'ami krytu ¢i inymi
poskodeniami sa viac nesmu uvadzat’ do prevadzky!

-3-
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Pristroj sa smie uviest’ do prevadzky len vtedy, ked' sa zhoduju udaje na typovom stitku s hodno-
tami regionalnej elektrickej siete.

Pred pracami na elektrickych €astiach pristroj odpojte od siete.
Dodrziavajte bezpeénostné upozornenia a vystrazné upozornenia vyrobcov materialov.
Nepracujte v prostredi s nebezpeé¢enstvom vybuchu.

Za dodrziavanie narodnych prevadzkovych predpisov a predpisov tykajlcich sa opakovanych
bezpeénostnych kontrol elektrickych pristrojov zodpoveda prevadzkovatel. V Nemecku je to na-
riadenie pre prevadzkovanie medicinskych vyrobkov v stlade s DIN EN 62353 (VDE0751).

S tymto pristrojom sa smu pouzivat’ iba nahradné diely a prisluSenstvo dodané alebo schvalené
spoloénost'ou Renfert GmbH. Pouzitie inych nahradnych dielov alebo prisluSenstva méze ovplyv-
nit’ bezpecénost’ pristroja, prinasa so sebou nebezpecenstvo vaznych poraneni a méze mat’ za
nasledok poskodenie zivotného prostredia alebo vyrobku.

Informacie tykajuce sa REACH a SVHC su uvedené na nasej internetovej stranke www.renfert.com
v €asti Podpora (Support).

Upozornenia k elektromagnetickej kompatibilite (EMK)

,Upozornenia k elektromagnetickej kompatibilite (EMK) najdete v samostatnom odseku na konci tohto
navodu.”

Poverené osoby

Vyrobok je ur€eny na pouzivanie osobami od veku 14 rokov.

Obsluhu a udrzbu smu vykonavat iba pouené osoby.

Opravy, ktoré nie su popisané v tejto pouZzivatel'skej prirucke, smie vykonavat iba elektroinstalatér a Spe-
cializovany predaijca.

Vyluéenie zaruky

Spolo&nost Renfert GmbH odmieta akékolvek naroky na nahradu Skody a ru€enie, ak:

sa vyrobok pouzival na iné ucely, nez ktoré si uvedené v navode na obsluhu.

bol vyrobok nejakym spésobom zmeneny — okrem zmien popisanych v tomto navode na obsluhu.

vyrobok nebol opraveny Specializovanym predajcom alebo neboli pouzité originalne nahradné
diely Renfert.

bol vyrobok pouzivany aj napriek rozpoznatel'nym bezpe€nostnym nedostatkom alebo poskode-
niam.

bol vyrobok vystaveny mechanickym narazom alebo spadol na zem.

Vyrobca neruci za Skody vzniknuté nasledkom prasknutych zmieSavacich dyz, vreciek alebo kar-
tusi.

Popis produktu

VSeobecny popis
Pristroj na mie$anie odtlackovych hmét Dynamix®speed 2 slizi na pohodiné vytlaganie a mie$anie den-
talnych 2-zloZkovych odtlatkovych hmét.

Pomocou pristroja je mozné spracovavat kartuSe 5:1 alebo vrecka v opornych kartuSiach od réznych
vyrobcov.

Odtlagkové hmoty oznagené symbolmi ® alebo ® sa daju s pristrojom Dynamix®speed 2 s prislusnym
programom mieSania prepravovat dvakrat rychlejSie.

Program miesania individualne reguluje posuv vytlaénych tanierov a otacky zmieSavacieho Sestuholnika.

Smu sa pouzivat len tie zmieSavacie dyzy, ktoré boli priradené vyrobcami odtlackovej hmoty prislusnym
materialom.



3.2

Konstrukéné skupiny a funkéné prvky

a

© 00 N O

Indikator mnozstva naplne pre kartusu
Tlacidlo posuvu "Odtlackova lyzica" (vysoka
rychlost vytlacenia)

Tlacidlo posuvu "Davkovac"
vytlacenia)

Tlagidlo spatného chodu

LED kontrolka zIta, zobrazenie zvySného
mnozstva

(nizka rychlost

LED kontrolka zelena, pristroj ZAP

LED kontrolka Eervenad, kryt pristroja otvoreny
Kryt pristroja

Vytlany tanier

10 Kryt vretena

11 Vreteno

12
13
14
15

16
17
18
19
20
21
22

Aretaény nos
ZmieSavaci Sestuholnik
Miska na kartuSe

Programové tlacidla + indikacné LED
programov miesania

Sietovy spinac

Poistka pristroja

Sietova pripojna vidlica

pripojovaci kabel

KartuSa/podporna kartusa s vreckom hadice
ZmieSavacia dyza

Servisna pripojka

Obr. 1



3.3

3.4

41.1

41.2

41.3

4.3

Rozsah dodavky

1 mie$aci pristroj Dynamix®speed 2
1 pripojovaci kabel

1 navod na obsluhu

PrisluSenstvo
25 6000 0100 Suprava nastenného drziaka

Uvedenie do prevadzky

InStalacia

Pristroj je ur€eny na pouzitie ako stojaci pristroj, volitelne je tieZ mozna montéz na stenu.
Stojaci pristroj

Pre inStalaciu zvolte stabilnd, protiSmykovu podlozku.

Montaz na stenu

Pomocou montaznej stpravy na stenu (pozri prisluSenstvo) je mozné pristroj upevnit na stenu.
Navod na montaz je priloZzena k montaznej suprave na stenu.

Odporucania pre instalaciu

Pristroj prevadzkujte pri teplotach v miestnosti 18 — 24 °C [64 - 75 °F].

Pri intalacii dbajte na to, aby:

* Pristroj neumiestriujte pod zdroj tepla.

* Pristroj neumiestriujte k otvorenym oknam.

* Pristroj nevystavujte priamemu slneénému Ziareniu.
* Pristroj nevystavujte vysokej vlhkosti vzduchu.

Pripojenie a zapnutie

Pristroj sa smie uviest’ do prevadzky len vtedy, ked’ sa zhodu-
ju udaje na typovom stitku s hodnotami regionalnej elektric-
kej siete.

= Dodany sietovy kabel (19, obr. 1) zasurite do sietovej pripojnej
vidlice (18).
= Zapojte pripojovaci kabel do zasuvky. Obr. 2

= Pristroj zapnite pomocou sietového spinaca (16).

Vybratie prepravnej poistky
Pred pouzitim je potrebné odstranit’ prepravnu poistku:
= Pristroj pripojte a zapnite tak, ako je opisané v kap. 4.2.
= Zatvorte kryt pristroja (8, obr. 1).
= Stlacte tlacidlo spatného chodu (4).
+ Vytlacné taniere (9, obr. 1) prejdu spat do vychodiskovej polohy
a tam sa zastavia.
= Otvorte kryt pristroja.
= Vyberte prepravnu poistku (23).

Pristroj je nasledne pripraveny na pouZzitie.




5 Obsluha

5.1 Vlozenie kartuse a vymena kartuse
VloZenie a vymena kartuSe sa méze vykonat, iba ak sa obidva
vytlaéné taniere (9, obr. 1) nachadzaju vo vychodiskovej polohe.
= Zatvorte kryt pristroja (8, obr. 1).
= Stlacte tlacidlo spatného chodu (4).
+ Vytlagné taniere prejdu spat do vychodiskovej polohy a zasta-
via sa automaticky na konci.

Kratko pred koncom drahy sa rychlost spédtného chodu znizi.
Kryt otvorte az vtedy, ked’ sa vytlacné taniere tplne zastavia.

Ak sa zastavi spéatny chod vytlaénych tanierov stlacenim
tlacidla posuvu, tento chod nebude d'alej pokracovat’ automa- Obr. 5
ticky. Pre pokracovanie v spdtnom chode je potrebné stlacit’

tlacidlo spdtného chodu.

N, N,

= Otvorte kryt pristroja (8, obr. 1).

= Vlozte kartuu (20) do pristroja. Prosim, dbajte nato, aby sa
kartuSa nachadzala pod aretanym nosom (12).

— Stlacte programové tlacidlo pre program mieSania (15), pozri aj
kap. 5.1.1.

Udaje k programu mie$ania najdete na kartusi v podobe symbo-
lov hviezdy ® alebo kocky ®.

Vsetky odtlackové hmoty neoznacené tymto symbolom sa musia Obr. 6
spracovat' s programom &,

= Zatvorte kryt pristroja (8, obr. 1).
Kryt pristroja je mozné zatvorit iba pri spravnom vioZeni kartuSe. Pokial nie je kryt pristroja zatvoreny
spravne, svieti Cervena LED kontrolka ,kryt pristroja otvoreny“ (7, obr. 1).
= Pri priprave a nivelacii systémov kartusi postupujte podla udajov od vyrobcu odtlackovej hmoty.
Pouzivajte len zmieSavacie dyzy odporuc¢ané vyrobcom odtlackovej hmoty. V pripade pouzitia
inych zmieSavacich dyz moéze dojst’ k chybnym funkciam.

5.1.1 Volba programu mieSania

Program mieSania sa voli stlacenim niektorého z programovych
tlacidiel (15). Volba programu mieSania sa potvrdi prostrednictvom
zelenej LED kontrolky nachadzajucej sa vedla prislusného progra-
mového tlacidla.

Programy mie$ania Hviezda ® alebo Kocka ® sa smu pouzivat
iba so Specialnymi odtlackovymi hmotami, prip. kartuSovymi sys-
témami/systémami zmieSavacich dyz, ktoré su oznacené tymito
symbolmi.

VSetky neoznacené odtlackové hmoty, prip. kartusové systémy/
systémy zmieSavacich dyz sa musia spracovat s programom
miesania &,

Odtlackové hmoty, ktoré sa vytladia s nevhodnym programom miesania, pravdepodobne nebudu
mat’ vyrobcom zaru€ené vlastnosti.

Volba programu mieSania:

= Program mieSania aktivujte stlacenim prislusného programového tlacidla (15, obr. 7).
¢ LED vedra tlacidla programu svieti.

Pre programy mieSania plati:

» Po ukoncCeni procesu vytlacania ostane zvoleny program mie8ania v rezime pohotovosti a pri vypnuti
pristroja ostane aktivny.

* Pri vymene kartu$e, ked sa vytlacné taniere presunu do vychodiskovej polohy, sa deaktivuje program
miesania.

» Dokym sa vytlacné taniere nachadzaju vo vychodiskovej polohe, je otvoreny kryt pristroja a nezvolil sa
Ziadny program miesania, striedavo blikaju LED tlacidiel programu.

» Ak sa kryt zatvori, LED sa vypnu. Ak sa opat otvori, LED znovu blikaju, ak sa proces vytlacania este
nespustil alebo ak sa eSte nezvolil Ziadny program mieSania.
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5.2

W, N, NN,

5.3
5.3.1

5.3.2

» Ak sa bez predchadzajucej volby programu stlaci tlacidlo na vytlaenie (odtlackova lyzica (2, obr. 8)
alebo davkovag (3, obr. 8), pristroj automaticky aktivuje program &. LED ved!a tlagidla & svieti.

» Ak je aktivny program mieSania, stlaenim iného tlacidla programu je kedykolfvek mozny prechod na iny
program miesania.

Vytlac¢anie
= Pristroj pripravte tak, ako je opisané v kap. 5.1.
= Stlacte a drzte stlacené tlacidlo posuvu (2) alebo (3):
- Odtlackova lyzica (2), vysoka rychlost vytlacenia
alebo
- davkovac (3), nizka rychlost vytlacenia

¢ ZmieSavaci Sestuholnik (13, obr. 1) sa za€ne otacat’ a auto-
maticky sa privadza do zmieSavacej dyzy (21, obr. 1) a potom
sa znova zastavi.

¢ Vytlacné taniere sa vysokou rychlostou presuvaju vpred, kym
nenarazia na odtlatkové hmoty.

¢ Pri kontakte s odtlatkovou hmotou sa pristroj automaticky
prepne na zvolenu pozadovanu rychlost' vytlac¢ania a zmieSa-
vaci hriadel sa za¢ne otacat.

= Naplrite odtlackovu lyzicu alebo davkovac.
= Po zmieSani pozadovaného mnozstva materialu uvolnite tlagidlo posuvu.

¢ Vytlacné taniere vykonaju kratky odlah€ovaci zdvih, aby sa prediSlo Uniku odtlackovej hmoty.
Vytlacné taniere sa mézu pohybovat iba pri zatvorenom kryte pristroja.

Pri zavadzani zmieSavacieho Sestuholnika do zmiesavacej dyzy méze déjst’ k vzniku pocutelnych
zvukov. Toto je podmienené funkciou.

V pripade novej kartuse, alebo pri opdtovnom vioZeni uzZ pouzivanej kartuse, by sa nemalo pouzi-
vat’' prvych 5 cm odtlackového materialu. DodrzZiavajte odportcania vyrobcu odtlackovej hmoty!

Ak sa kartusa vyprazdni pocas vytlacania, vytlacné taniere sa automaticky presunu spat’ do vy-
chodiskovej polohy, aby bolo mozné rychlo viozZit’ novu kartusu a spustit’ novy proces vytlacania.

Indikator mnozstva naplne a zostatkového mnozstva

Indikator mnozstva napine

=
Pomocou indikatora mnozstva naplne (1) je mozné odhadnut, do |0
akej miery je kartusa este plna.
V pripade novej alebo velmi plnej kartuSe nie je na zaciatku Cerve-
ny indikator viditelny cez priezor. Indikator sa ukaze az po zasunu- 1
ti vytlacnych tanierov o cca 25 mm do kartuse. o

Rozpoznavanie zostatkového mnozstva hmoty

Pristroj disponuje elektronickym rozpoznavanim zostatkového

mnozstva hmoty. B=_| 5
Ak je kartuSa vyprazdnena do takej miery, ze zostatkové mnozstvo L_ g
odtlackovej hmoty postacuje uz iba na naplnenie cca. jednej od- _ _
tlackovej lyzice, zacne svietit zlta LED diéda ,Zostatkové mnoz- eo8
stvo® (5).

Obr. 9

Indikator pritom prekroCi oznaceny rozsah zvySného mnozstva.

Cistenie / Udrzba
Pristroj neobsahuje vo vnutri Ziadne diely, ktoré vyzadujua udrzbu.
Otvorenie pristroja inak, nez ako je opisané nizSie, nie je povolené!

Nepouzivajte ziadne Cistiace prostriedky s obsahom rozpust’'adiel alebo abrazivne Cistiace pro-
striedky.

Na ucely cistenia nikdy nepouzivajte horucu paru!

Na Cistenie pristroja pouzivajte iba vihku utierku.

-8-



6.1

N, -

6.2

6.3

> -

6.5

Cistenie vnatorného priestoru

* Miska na kartuSe (14, obr. 1):
Misku na kartu$e je mozné po navrate vytlacnych tanierov (9, obr. 1) jednoducho vydistit.
 Vytlacné taniere (9, obr. 1) a kryt vretena (10, obr. 1):

Pre odstranenie zvyskov materialov na vytlacnych tanieroch alebo krytoch vretien je mozné vytlaéné
taniere pri zatvorenom kryte pristroja bez viozenej kartuse presunut do vhodnej polohy.

Pri Cisteni NIKDY necistite vretena (11, obr. 1). Naneseny tuk je potrebny pre spravnu funkciu pri-
stroja.

Tip:

Znecistenia spésobené uniknutou odtlackovou hmotou odstrarite najlepSie suchou utierkou alebo
papierovou utierkou.

Okrem utretia na vlhko su schvalené nasledujuce distiace prostriedky:

* Incidur sprej (Ecolab)

* Incides N Cistiace utierky (Ecolab)

Po pouziti tychto prostriedkov miestnost dostatocne vyvetrajte, aby ste predisli vzniku prostredia s nebez-
pecenstvom vybuchu.

Vymena vytlaénych tanierov

Nasledkom trenia vytlacnych tanierov (9. obr. 1) o vnutorna stenu kartuse (20, obr. 1) vytlatné taniere
podliehaju opotrebovaniu. Prili§ opotrebované vytlacné taniere mézu poskodit’ vrecko hadice v podpernej
kartusi (20, obr. 1).

Dalej moZe nespravne vioZzena kartusa viest k zlomeniu vytlaénych tanierov.
Z toho dévodu su vytlaéné taniere dostupné ako nahradny diel.
Nastroj potrebny na vymenu, ako aj opis postupu su su¢astou nahradného dielu.

Vymena krytu pristroja

Uzaver pristroja (8, obr. 1) je dostupny ako nahradny diel.

Nastroj potrebny na vymenu, ako aj opis postupu su sucastou nahradného dielu.
Vymena poistky

Pred vymenou poistky vytiahnite sietovu zastrcku.

Pri vymene poistky pouzivajte iba poistky s uvedenymi hodnotami, pozri kapitolu , Technické udaje*.
Nikdy nepouzivajte poistky s vy$Simi hodnotami.

= Vytiahnite sietovu zastrcku.
= Odblokujte a vytiahnite drziak (17).
= Vyberte nefunk&nu poistku a viozte novu.

= Drziak poistky opat celkom zasurite, kym dole a hore nezapad-
ne.

Nahradné diely

Opotrebovatelné, resp. nahradné diely najdete v zozname nahrad-
nych dielov na internete v Casti www.renfert.com/p918.

Zadajte nasledujuce €islo artikla: 25 6200 0000.

Diely vylu¢ené zo zaruky (opotrebovatelné diely, spotrebné diely)
su oznacené v zozname nahradnych dielov.

Sériové Cislo, datum vyroby a verzia pristroja sa nachadzaju na
typovom S§titku pristroja.
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Odstranovanie poruch

Chyba

Pric¢ina

Odstranenie

LED indikatory (5, 6, 7, obr.
1) nesvietia, vytlacné taniere
nie je mozné presuvat’.

* Pristroj nie je zapnuty.

* Zapnite pristroj pomocou spinaca pristroja (16, obr. 1).

Pristroj sa neda zapnut'.

« Sietovy konektor nie je spravne
zapojeny v pristroji.

* Nefunkéna poistka.

« Sietova zasuvka bez napatia.

» Poskodeny pristro;j.

» Skontrolujte spravne upevnenie sietového konektora
(obr. 2).

» VVymerite poistku (pozri kap. 6.4).

= Skontrolujte, ¢i je zasuvka pod napéatim.

« Zaslite pristroj na opravu.

Vytlaéné taniere sa nedaju
posuvat’ vpred alebo vzad,
LED kontrolka "Kryt pristro-
ja" (7, obr. 1) svieti alebo bli-
ka.

* Kryt pristroja nie je spravne za-
tvoreny.

« Zatvorte kryt pristroja (8, obr. 1), v prip. potreby skon-
troluje a upravte umiestnenie kartusi.

Vytlaéné taniere sa ku kartu-
Si prisuvaju pomaly.

* Doslo k otvoreniu krytu pred upl-
nym zastavenim vytlacnych tanie-
rov. Je ulozena este pévodna po-
zicia kartuse.

« Stlacte tlacCidlo spatného chodu (4, obr. 1) a pockaijte,
kym vytlacné taniere nedosiahnu vychodiskovu polohu
a celkom sa nezastavia. Nasledne opat vykonaijte pre-
sun ku kartusi.

Kartus$e nie je mozné vybrat/
vlozit'

« Vytla€né taniere nie su zasunuté
az do vychodiskovej polohy.

» Stlacte tlacidlo spatného chodu (4, obr. 1) a nechajte
vytlacné taniere pohybovat sa spat, kym sa automa-
ticky nezastavia. Nasledne je dosiahnuta vychodisko-
va pozicia (pozri kap. 5.1).

Pocutelny zvuk pri zavadzani
zmieSavacieho Sest'uholnika
do zmieSavacej dyzy.

» MieSaci hriadel sa pomocou pru-
Ziny presuva dopredu az na do-
raz.

» Podmienené funkciou, nie je potrebné odstranenie.
» ZmieSavaciu dyzu nasunte az dodatoc¢ne.

ZmieSavacia dyza (21, obr. 1)
sa neotaca.

» ZmieSavaci Sestuholnik sa nepri-
pojil.

* VVytvrdnuty material v zmieSava-
cej dyze.

» Zareagoval tepelny styka¢ motora
zmieSavaca.

» Skontrolujte spravne ulozenie kartuse.
* Vlozte novu zmieSavaciu dyzu.

* Pristroj nechajte cca 30 min. vychladnut, dodrziavajte
dobu zapinania (2 min. prevadzky, 5 min. prestavka).

Pristroj samostatne znizuje
rychlost’ vytlacenia.

* Pristroj rozpoznal odtlackovu
hmotu s vysokou viskozitou a au-
tomaticky znizil rychlost posuvu a
otacky zmiesSavaca.

* Nedistoty (napr. nasledkom ode-
ru) v opornej kartusi.

* Vretena nie su dostato¢ne nama-
zané.

* Doba prestavky nebola dodrzana.

* Tento proces sa vyskytuje iba pri odtlackovom materi-
ali s vysokou viskozitou alebo prili§ studenom odtla¢-
kovom materiali. Dodrziavajte pokyny pre spracovanie
(teplota pri spracovani) vyrobcov materialov.

* VycCistite vnutorné plochy opornej kartuse a vytlacnych
tanierov.

» Namazte vretena (Specialny tuk!).

* Prestavka najmenej 5 min.

Pretrhnutie zmieSavacej dyzy
(21, obr. 1).

* Bola pouzita nespravna zmieSa-
vacia dyza.

* Nevhodna kombinacia zmieSava-
cej dyzy/vrecka.

* Pouzite zmieSavaciu dyzu podla udajov vyrobcu
materialu.
 Kontaktujte vyrobcu zmieSavacej dyzy/vrecka.

Prasknutie, poskodenie vrec-
ka.

« Vytlacné taniere su prilis opotre-
bované alebo poskodené, takze
dochadza k stlaceniu vrecka me-
dzi vytlacny tanier a kartusu.

« Ciastoéne vytvrdnuty material v
kartusi.

» VVymerite vytlacny tanier (pozri kap. 6.2).

* VVymerite kartusu (pozri kap. 5.1).

Samovol'né zastavenie posu-
vu a nasledny kratky odlah-
c¢ovaci zdvih.

» Material v zmieSavacej dyze je vy-
tvrdnuty.

* Pouzite novu zmieSavaciu dyzu.

Samovolné zastavenie posu-
vu a nasledny presun do vy-
chodiskovej polohy.

* Riadenie rozpoznalo pretazenie.

* Vytvrdnuty material v kartusi.

* Vretena nie su dostatone nama-
zane.

+ Odtlackova hmota je prili§ studena, dodrziavajte poky-
ny pre spracovanie vyrobcu materialu.

 Pouzite novu kartuSu.

* Namazte vretena (Specialny tuk, pozri Zoznam na-
hradnych dielov).

Pri otvorenom kryte pristro-
ja striedavo blikaju indikacné
LED programov miesania.

* ESte sa neaktivoval ziadny
program miesania.

« Zvolte program mieSania vhodny k odtlackovej hmote
(pozri kap. 5.1.1):
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8 Technické udaje

C. artikla: 25 6200 0000 256200 1000 25 6200 3000
Menovité napéatie: 230V 120V 100V
Sietova frekvencia: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Prikon: 280 VA

Sietova vstupna poistka: 2 x T2AH 2xT3,15AH

Rozmery (vy$ka x Sirka x dizka): 330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 inch)

Hmotnost (bez napine): 7,0 kg

Hladina hluku: <70 dB(A)

Trieda ochrany: I

9 Zaruka

Pri odbornom pouzivani spolo¢nost Renfert poskytuje na vSetky diely mieSacieho pristroja
Dynamix®speed 2 3-roénu zaruku.

Predpokladom pre uplatnenie zaruky je predlozenie originalneho dokladu o kupe zo Specializovanej pre-
dajne.

Z rozsahu zaruky su vylu¢ené diely podliehajuce prirodzenému opotrebovaniu (diely podliehajluce opotre-
bovaniu), ako aj spotrebné diely. Tieto diely su v Zozname nahradnych dielov oznaené.

Narok na zaruku zaniké pri neodbornom pouZzivani, nedodrzani predpisov na obsluhu, Cistenie, udrzbu a
pripajanie, pri svojvolnych opravach alebo opravach, ktoré neboli vykonané Specializovanym predajcom,
pri pouziti ndhradnych dielov inych vyrobcov a pri nezvy€ajnych vplyvoch a vplyvoch, ktoré nie su pripust-
né na zaklade predpisov pre pouzivanie.

Zaruéné plnenie nemé za nasledok prediZzenie zaruky.

10 Upozornenia k likvidacii

10.1 Likvidacia spotrebnych materialov

Prazdne kartuSe a vreckd, ako aj pouzité zmieSavacie dyzy, sa musia zlikvidovat podla udajov vyrobcu.

10.2 Likvidacia pristroja
Likvidaciu pristroja musi zabezpegit $pecializovany predajca. Specializovaného predajcu je potrebné
informovat o zostatkovych nebezpecnych latkach v pristroji.

10.2.1 Upozornenie tykajtice sa likvidacie pre krajiny EU

Pre zlepSenie ochrany zivotného prostredia, predchadzania znecistovaniu zivotného prostredia a zhodno-
covania surovin (recyklacia), Eurépska komisia vydala smernicu, podla ktorej musia vyrobcovia prevziat
pouzité elektrické a elektronické pristroje a zabezpedit ich odbornu likvidaciu alebo recyklaciu.

Pristroje oznac¢ené tymto symbolom sa preto v ramci Eurépskej unie nesmu likvidovat’ prostred-
nictvom netriedeného komunalneho odpadu.

134

Prosim, poziadajte vase mieste Urady o informacie tykajuce sa odbornej likvidacie.

Zmeny vyhradené
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Uvod

Upotrebljeni simboli

U ovom uputstvu i na uredaju mozete pronaci simbole sa sledeéim znacenjem:
Sledite uputstvo za upotrebu!

Opasnost
Postoji neposredna opasnost od povreda!

Elektricni napon

Postoji opasnost usled elektricnog napona!

Paznja

U slu€aju nepostovanja napomene postoji opasnost od ostecenja uredaja.

Napomena
Pruza informaciju korisnu za upravljanje koja olak$Sava rukovanje.

Uputstvo za upotrebu takode u elektronskom obliku mozete nac¢i na nasoj internet stranici pod
www.renfert.com/p915. Tamo unesite sledeci broj artikla: 25 6200 0000.

Obratite paznju na trajanje uklju¢enja.

Posle maksimalno 2 minuta rada pridrzavajte se pauze od najmanje 5 minuta.

Posle obrade 3 kompletne patrone (oko 30 odlivaka, srednje velika kasika) u neposrednom
redosledu treba napraviti pauzu od 2 sata. U tom vremenskom periodu uredaj moze ostati
ukljuéen.

Postuju se propisi EU koji vaze za proizvod.

Uredaj unutar EU podleze odredbama direktive WEEE.
Proizvodaé

Datum proizvodnje

Medicinski proizvod

Primena samo odstrane struénog osoblja.

Nabrajanje, treba posebno voditi racuna
* Nabrajanje

- podredeno nabrajanje
= Instrukcija za postupanje / potrebna radnja / unos / redosled aktivnosti:

Pozivate se da navedeni postupak izvedete u zadatom redosledu.

¢ Rezultat postupka / Reakcija uredaja / Reakcija programa:

Uredaj ili program reaguje na vas postupak ili zato $to je doslo do odredenog dogadaja.

Ostali simboli su objasnjeni prilikom njihove upotrebe.

EZ uskladenost

Ovim mi, Renfert GmbH, izjavljujemo da je ovaj proizvod:
Dynamix®speed 2

Brojevi artikla: 25 6200 0000, 25 6200 1000, 25 6200 3000

u skladu sa sledec¢im evropskim propisima:

Uredba (EU) 2017/745
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Bezbednost

Pomocu ovih korisni¢kih informacija uputite rukovaoca u podrucje primene, moguc¢e opasnosti
prilikom rada i upotrebe uredaja.
Imajte ove informacije za korisnike na raspolaganju za rukovaoce.

U slucaju reklamacija i dogadaja povezanih s ovim medicinskim proizvodom odmah obavestite
kompaniju Renfert. Renfert proverice postupak i prijavic¢e kriticne dogadaje sluzbenim organima
pogodenih zemalja ¢lanica.

Namenska upotreba

Dynamix®speed 2 sluzi iskljugivo za mesanje i istiskivanje dentalnih 2-komponentnih otisnih materijala.

Sa Dynamix®speed 2 moguce je obradivati 5:1 uloske ili cevaste kesice u potpornim ulo$cima raznih
proizvodaca.

Za meSanje se koriste dinami¢ne mlaznice za me$anje sa Sestostranim pogonom.
Pridrzavajte se bezbednosnih napomena i uputstava za obradu proizvoda¢a materijala!

Koristite iskljuc¢ivo mlaznice za meSanje koje propisuju proizvodaci materijala.

Uslovi okoline za bezbedan rad

Bezbedan rad ovog uredaja garantovan je u sledec¢im uslovima okoline:

» u zatvorenim prostorijama,

e do 2.000 m nadmorske visine,

* pri temperaturi okoline od 5 — 40 °C [41 — 104 °F] ),

* pri maksimalnoj relativnoj vlaznosti od 80 % pri 31 °C [88 °F], linearno opadaju¢oj do 50 % relativne
vlaznosti pri 40 °C [104 °F] *),

* pri mreznoj opskrbi elektroenergijom ako kolebanja napona nisu ve¢a od 10 % od nazivne vrednosti,

* pri stepenu zaprljanja 2,

* pri kategoriji prenapona II.

*) Od 5—40 °C [41 — 104 °F] uredaj je sposoban za upotrebu pri vlaznosti vazduha do 80 %. Pri temperaturama
od 31 —40 °C [88 — 104 °F] vlaznost vazduha mora da proporcionalno opada kako bi se garantovala spremnost

za upotrebu (npr. pri 35 °C [95°F] = 65 % vlaznosti vazduha, pri 40 °C [104 °F] = 50 % vlaznosti vazduha). Pri
temperaturama iznad 40 °C [104 °F] uredaj ne sme da se koristi.

Uslovi okoline za skladiStenje i transport

Prilikom skladitenja i transporta treba se pridrzavati sledecih uslova okoline:
» Temperatura okoline - 20 — + 60 °C [- 4 — + 140 °F],
* maksimalna relativna vlaznost 80 %.

Napomene o opasnostima i upozorenjima

AN A

Opste napomene
Samo za upotrebu u zatvorenim prostorima. Uredaj je namenjen samo za suvu primenu i ne sme
da se koristi ili Euva na otvorenom ili u mokrim uslovima.

Uredaj je dozvoljeno pustiti u rad samo sa mreznim kablom sa prikladnim sistemom utikaca
tipicnim za odredenu zemlju.

Uredaj sme da se priklju¢i samo na uti¢nice povezane sa sistemom zastitnih provodnika.
Mrezni utika¢ mora biti lako pristupacan.
U svrhu odvajanja uredaja od mreze napajanja izvucite mrezni utika¢.

Redovno proveravajte prikljuéne vodove (kao Sto su npr. mrezni kablovi), creva i kuéiste (kao Sto
je npr. upravljacka folija) na ostecenja (npr. savijanja, pukotine, poroznost) ili starenje.

Uredaje s ostec¢enim prikljucnim vodovima, crevima ili delovima ku¢ista ili drugim
neispravnostima nije dozvoljeno dalje koristiti!
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Uredaj sme da se pusti u rad samo ako se informacije sa tipske ploc¢ice podudaraju sa
specifikacijama regionalne naponske mreze.

Pre rada na elektri€nim delovima odvojite uredaj od mreze.
Pogledajte napomene o opasnostima i upozorenjima proizvodaéa materijala.
Ne koristiti u eksplozivnoj okolini.

Odgovornost je vilasnika da obezbedi pridrzavanje nacionalnih propisa prilikom rada i obavljanja
redovne bezbednosne provere elektricnih uredaja.

U Nemackoj su to Uredba o upotrebi medicinskih proizvoda zajedno sa standardom DIN EN 62353
(VDEO0751).

S ovim proizvodom dozvoljeno je koristiti samo pribor i rezervne delove koje je isporucila ili
odobrila kompanija Renfert GmbH. Upotreba drugog pribora ili drugih rezervnih delova moze
da ugrozi bezbednost uredaja, nosi rizik od teskih povreda i moze zaprljati zivotnu sredinu ili
prouzrokovati osteéenje proizvoda.

Informacije o REACH-u i SVHC-u pogledajte na nasoj internet stranici na adresi www.renfert.com
u delu Podrska.

Napomene u vezi sa elektromagnetnom kompatibilnoséu (EMK)

.Napomene u vezi sa elektromagnetnom kompatibilno$¢u (EMK) mozete pronaci u posebnom odeljku na
kraju ovog uputstva.”

Ovlaséene osobe

Proizvod je namenjen za upotrebu od strane osoba starijin od 14 godina.
Rukovanje i odrzavanje smeju obavljati samo poducene osobe.

Popravke koje nisu opisane u ovim informacijama za korisnike smeju da obavljaju samo elektrotehnicki
strucnjaci i ovladceni distributer.

Izuzecée od odgovornosti

Kompanija Renfert GmbH odbija sve zahteve u pogledu naknade Stete i po osnovu garancije ako:
se proizvod koristi za druge svrhe koje nisu navedene u ovom uputstvu za upotrebu.
se proizvod se na bilo koji na€in izmeni — osim izmena opisanih u uputstvu za upotrebu.

proizvod ne popravlja ovlaséeni distributer ili se ne koriste originalni rezervni delovi kompanije
Renfert.

se proizvod nastavi koristiti uprkos vidljivim bezbednosnim nedostacima ili oSte¢enjima.
se proizvod izlozi mehani¢kim udarcima ili padne na pod.

Ne preuzimamo odgovornost za Stetu koja nastanu pucanjem mlaznica za mesanje, cevastih
kesica ili ulozaka.

Opis proizvoda
Opsti opis

Uredaj za me$anje mase za otisak Dynamix®speed 2 sluZi za prakti¢no istiskivanje i me$anje dentalnih
2-komponentnih masa za otisak.

Moguce je obradivati 5:1 uloske ili cevaste kesice u potpornim uloScima raznih proizvodaca.

Simbolima ® ili ® ozna¢ene mase za otisak kod Dynamix®speed 2 mogu da se dvostruko brze
transportuju sa pripadajué¢im programom mesSanja.

Program meS$anija individualno reguliSe pomak pritisnog tanjira i broj obrtaja Sestougaonog elementa
mesalice.

Dozvoljena je upotreba samo mlaznica za meSanje koje su proizvodaci mase za otiske odobrili za
odgovaraju¢e materijale.
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Sklopovi i funkcionalni elementi
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Pokaziva¢ napunjenosti uloSka

Taster za pomak ,KaSika za otisak"
(velika brzina istiskivanja)

Taster za pomak ,Dozator”
(mala brzina istiskivanja)

Taster za kretanje unazad

Zuti LED, indikator preostale koli¢ine
Zeleni LED, uredaj UKLJ

Crveni LED, klapna uredaja otvorena
Klapna uredaja

Pritisni tanjir

10 Pokrivka vretena
11 Vreteno

12
13
14
15

16
17
18
19
20

21
22

Blokiraju¢i nastavak

Sestougaoni element mesalice

Cinija ulogka

Programski tasteri + indikatorski LED za
programe mesanja

MreZni prekidac

Osigurac uredaja

Utika€ mreznog prikljucka

Mrezni kabl

UlozZak/Potporni uloZak sa cevastom
kesicom

Mlaznica za meSanje
Servisni priklju€ak




3.3 Obim isporuke

1 Uredaj za me$anje Dynamix®speed 2
1 Mrezni kabl
1 Uputstvo za upotrebu

3.4 Pribor
25 6000 0100 Komplet zidnih drzaca

4 Pustanje urad

41 Postavljanje

Uredaj treba koristiti kao samostojeci uredaj, opciono je moguca i montaza na zid.

41.1 Samostojeéi uredaj

Za postavljanje izaberite stabilnu, neklizaju¢u povrsinu.

4.1.2 Montaza na zid

Pomocu kompleta za montazu na zid (vidi pribor) moguce je ureda;j pricvrstiti na zid.
Uputstvo za montazu prilozen je kompletu za montazu na zid.

4.1.3 Preporuke za postavljanje
Koristite uredaj pri sobnoj temperaturi 18 - 24 °C [64 - 75 °F].
Prilikom postavljanja vodite ratuna o slede¢em:
» Uredaj ne postavljajte ispod izvora toplote.
» Uredaj ne postavljajte pored otvorenih prozora.
» Uredaj ne izlazite izravnom sun&anom zracenju.
» Uredaj ne izlazite visokoj vlaznosti vazduha.

4.2 Priklju€ivanje i ukljucivanje
& Uredaj sme da se pusti u rad samo ako se informacije sa

tipske plocice podudaraju sa specifikacijama regionalne
naponske mreze.

= Utaknite isporu€eni mrezni kabl (19, sl. 1) u prikljuéni mrezni
utikac (18).

= Napravite spoj mreZnog kabla i uti¢nice.

= Ukljucite uredaj na mreznom prekidacu (16).

4.3 Uklanjanje transportnog osiguraca

Pre upotrebe potrebno je ukloniti transportni osigurac:

= Prikljugite i ukljucite uredaj kao Sto je opisano u pogl. 4.2.
= Zatvorite klapnu uredaja (8, sl. 1).

= Pritisnite taster za kretanje unazad (4).

¢ Pritisni tanjiri (9, sl. 1) kre€u se unazad do poc&etnog polozaja i
tamo se zaustavljaju.

= Otvorite klapnu uredaja.
= Uklonite transportni osigurac (23).

Uredaj je sada spreman za upotrebu.




5 Rukovanje

5.1 Umetanje i promena uloska
Umetanje i promenu uloSka moguce je obaviti samo kada su dva
pritisna tanjira (9, sl. 1) u poetnom polozaju.
= Zatvorite klapnu uredaja (8, sl. 1).
= Pritisnite taster za kretanje unazad (4).
¢ Pritisni tanjiri automatski se kre¢u unazad do po€etnog
poloZaja i zaustavljaju na kraju.
Kratko pre kraja brzina kretanja unazad se smanjuje. Otvorite
klapnu tek kada se pritisni tanjiri potpuno zaustave.

Ako se kretanje pritisnih tanjira unazad zaustavi pritiskom
na taster za pomak, kretanje se ne¢e ponovo automatski
nastaviti. U svrhu nastavka kretanja unazad potrebno je
ponovo pritisnuti taster za kretanje unazad.

N, N,

= Otvoriti klapnu uredaja (8, sl. 1).

= Umetnite uloZak (20) u uredaj. Pobrinite se za to da ulozak
dospe ispod blokiraju¢eg nastavka (12).

= Pritisnite programski taster za program mesanja (15), takode vidi
pog. 5.1.1.

Podatke o programu mesanja mozete pronaci na ulosku u obliku
simbola zvezde ® ili karo simbola @ .

Sve mase za otisak koje nisu oznacene ovim simbolima moraju
da se obrade programom &,

= Zatvorite klapnu uredaja (8, sl. 1).
Klapnu uredaja moguce je zatvoriti samo kada je uloZak ispravno umetnut. Dok klapna uredaja nije
ispravno zatvorena, svetli crveni LED ,Klapna uredaja otvorena“ (7, sl. 1).

= U svrhu pripreme i nivelisanja sistema ulozaka postupite u skladu sa informacijama proizvoda¢a mase
za otisak.

Koristite samo mlaznice za mesanje koje preporucuju proizvodac¢i mase za otisak. U sluc¢aju

upotrebe nekih drugih mlaznica za meSanje moguce su neispravnosti.

5.1.1 lzbor programa mesanja

Program mesanja se bira pritiskanjem jednog od programskih
tastera (15). Izbor programa meSanja potvrduje se putem zelene
LED lampice koja se nalazi pored odredenog programskog
tastera.

Programi me$anja Zvezda ® ili Karo ® smeju da se koriste
samo sa specijalnim masama za otisak odn. sistemima ulozaka/
mlaznica za mesanje koji su oznaceni ovim simbolima.

Sve mase za otisak odn. sistemi ulozaka/mlaznica za meSanje
moraju da se obrade programom mes$anja 0.

Mase za otisak koje se izbacuju pomoc¢u neodgovaraju¢eg programa mesanja, mozda nemaju
svojstva koja je proizvodaé naveo.

Izbor programa meSanja:

= Aktivirati program mesanja pritiskanjem odgovarajuéeg programskog tastera (15, sl. 7).
¢ LED pored programskog tastera svetli.

Za programe meS$anja vazi:

» Posle zavr3etka postupka istiskivanja izabrani program me$anja ostaje u reZimu pripravnosti i aktivan
prilikom isklju€ivanja uredaja.

» U slu€aju promene ulo8ka, kada se pritisni tanjiri pomeraju u po&etni poloZaj, program mesanja se
deaktivira.

» Sve dok se pritisni tanjiri nalaze u po¢etnom polozaju, dok je klapna uredaja otvorena i nije izabran
program meSanja, LED-ovi programskih tastera trepere naizmenicno.

» Ako se klapna zatvori, svi LED-ovi se gase. Ako se ponovo otvori, LED-ovi ponovo trepere, ako
postupak istiskivanja jos nije pokrenut ili ako jo$ nije izabran program me$anja.

-7-
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5.3

5.3.1

5.3.2

» Ako se bez prethodnog izbora programa pritisne taster za istiskivanje (kasika za otisak (2, sl. 8) ili
dozator (3, sl. 8), uredaj automatski aktivira program &. LED pored tastera & svetli.

» Ako je program mesanja aktivan, pritiskanjem nekog drugog programskog tastera u svakom trenutku
moze da se prede u drugi program mesanja.

Istiskivanje

= Pripremite uredaj kao $to je opisano u pog. 5.1.
= Pritisnite taster za pomak (2) ili (3) i drzite ga pritisnutog:
- Kasika za otisak (2), velika brzina istiskivanja
ili
- Dozator (3), mala brzina istiskivanja

+ Sestougaoni element mesalice (13, sl. 1) poginje da se okreée
i automatski uvlaci u mlaznicu mesalice (21, sl. 1), a zatim se
ponovno zaustavlja.

¢ Pritisni tanjiri se kreéu velikom brzinom napred dok ne udare u
mase za otisak.

+ Udaranjem o masu za otisak automatski se prelazi na

izabranu brzinu istiskivanja i vratilo meSalice po€inje da se
okrece.

= Napunite kasSiku za otisak ili dozator.
= Pustite taster za pomak posto se pomesa Zeljena koli¢ina materijala.

¢ Pritisni tanjiri obavljaju kratak hod rastere¢enja kako masa za otisak ne bi dalje izlazila.
Pritisni tanjiri se mogu kretati samo kada je klapna uredaja zatvorena.

Prilikom uvodenja sestougaonog elementa mesalice u mlaznicu za mesanje mogu nastati ¢ujni
zvukovi. To je zbog funkcionalnih razloga.

S novim uloskom ili ako se ponovo umetne ve¢ upotrebljen uloZak ne bi trebalo upotrebiti prvih 5
cm mase za otisak.
Pogledajte preporuke proizvoda¢a mase za otisak!

Ako se ulozak tokom istiskivanja isprazni, pritisni tanjiri se automatski vra¢aju u pocetni polozaj
kako bi bilo mogucée brzo umetnuti novi uloZak i pokrenuti novi postupak istiskivanja.

Indikator nivoa i preostala koli¢ina

. . =
Indikator nivoa —o
Pomocu indikatora nivoa (1) moguce je proceniti koliko je
materijala preostalo u ulosku.

Kada je ulozak nov ili pun, crvena kazaljka na pocetku jos nije 1
vidljiva u kontrolnom prozorc¢icu. 5

Kazaljka se pojavljuje tek posto se pritisni tanjiri utisnu oko 25 mm

u ulozak.

Prepoznavanje preostale koli€ine B=_| 5
Uredaj ima elektronsko prepoznavanje preostale koli¢ine. Ako L_ g

se ulozak isprazni toliko da je preostala koli¢ina mase za otisak — —
dovoljna za punjenje otprilike tek jedne kaSike za otisak, zuti LED ec?
.Preostala koli¢ina“ (5) poc€inje da svetli. s o

Kazaljka pritom prekoracuje oznaceni opseg preostale koli€ine.

Ciscenje / Odrzavanje
U unutrasnjosti uredaja ne postoje delovi koji zahtevaju odrzavanje.
Nije dozvoljeno otvaranje uredaja zbog razloga koji nisu opisani u nastavku!

Ne koristiti sredstva za ¢iS¢enje koja sadrze rastvarace ili nagrizaju¢e hemikalije.

Za ciS¢enje nikada ne koristite vruéu paru!

U svrhu ¢iS¢enja uredaj samo obrisite vlaznom krpom.

-8-



6.1

N, -

6.2

6.3

6.5

Ciséenje unutrasnjosti
+ Cinija uloska (14, sl. 1):

Ciniju ulodka moguce je lako ogistiti kada su pritisni tanjiri (9, sl. 1) uvu&eni.
* Pritisni tanjiri (9, sl. 1) i pokrivka vretena (10, sl. 1):

Radi uklanjanja ostataka na pritisnim tanjirima ili pokrivkama vretena, kada je klapna uredaja zatvorena,
pritisne tanjire je bez umetnutog uloSka mogucée pomeriti u za to prikladan poloZzaj.

Prilikom ¢iSéenja NIKADA ne Cistite vretena (11, sl. 1). Nanesena mast potrebna je za ispravno
funkcionisanje.

Savet:

Zaprljanja usled istekle mase za otisak se najbolje mogu ukloniti suvom krpom ili papirnim
ubrusom.

Osim brisanja vlaznom krpom dozvoljena su sledeéa sredstva za ¢iSc¢enje:

* Incidur sprej (Ecolab)

* Incides N maramice za CiS¢enje (Ecolab)

Nakon upotrebe tih sredstava dovoljno provetrite prostoriju kako ne bi nastala eksplozivna okolina.

Promena pritisnih tanjira

Zbog trenja pritisnih tanjira (9, sl. 1) o unutrasnju stranicu uloSka (20, sl. 1) pritisni tanjiri podlozni su
troSenju. Prejako istroSeni pritisni tanjiri mogu oStetiti cevastu kesicu u potpornom ulosku (20, sl. 1).
Osim toga, pogredno umetnut uloZak mozZe prouzrokovati lom jednog od pritisnih tanjira.

Zbog toga se pritisni tanjiri mogu nabaviti kao rezervni deo.

Alat potreban za zamenu kao i opis postupka priloZeni su rezervnom delu.

Zamena klapne uredaja

Klapna uredaja (8, sl. 1) moze se nabaviti kao rezervni deo.
Alat potreban za zamenu kao i opis postupka prilozeni su rezervnom delu.

Zamena osiguraca

Pre zamene osiguraca izvucite mrezni utikac.

Prilikom zamene osigurac¢a koristite samo osigurace sa navedenim podacima, vidi poglavlje , Tehnicki
podaci*.

Nikada ne koristite osigurace sa veéim vrednostima.

= lzvucite mrezni utikac.
= Deblokirajte i izvucite sigurnosni drzac (17).
= lzvadite neispravan osigurac i stavite novi.

= Ponovo potpuno uvucite sigurnosni drza€ dok ne nalegne gore i
dole.

17 SI. 10

Rezervni delovi

Potro3ni i rezervni delovi navedeni su na spisku rezervnih delova
na internetu, na adresi www.renfert.com/p918.

Tamo unesite sledeci broj artikla: 25 6200 0000.

Delovi izuzeti iz garancijskih usluga (potro$ni delovi) oznaceni su
na spisku rezervnih delova.

Serijski broj, datum proizvodnje i verzija uredaja navedeni su na
tipskoj plocici uredaja.
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Otklanjanje smetniji

Greske

Uzrok

Pomoc¢

LED indikatori (5, 6, 7, sl. 1)
ne svetle, pritisni tanjiri se ne
mogu kretati.

* Uredaj nije ukljucen.

* Ukljucite uredaj prekidacem uredaja (16, sl. 1).

Nije moguce ukljuciti ureda;.

» Mrezni utikac nije ispravno utaknut
u uredaju.

 Osigurac je neispravan.

« Uticnica bez napona.

 Uredaj je neispravan.

* Proverite ispravno naleganje mreznog utikaca
(sl. 2).

» Zamenite osigurac (vidi pog. 6.4).

* Proverite postoji li napon u uti¢nici.

* Posaljite uredaj na popravku.

Pritisni tanjiri se ne mogu
kretati napred ili nazad, LED
»Klapna uredaja“ (7, sl. 1)
svetli ili treperi.

« Klapna uredaja nije ispravno
zatvorena.

* Zatvorite klapnu uredaja (8, sl. 1), po potrebi
proverite i korigujte naleganje uloZaka.

Pritisni tanjiri se vrlo sporo
kre¢u do uloska.

* Klapna je otvorena pre nego Sto
su se pritisni tanjiri zaustavili.
Memorisan je stari polozaj uloska.

* Pritisnite taster za kretanje unazad (4, sl. 1) i
pricekajte dok pritisni tanjiri ne dodu u pocetni
polozaj i potpuno se zaustave. Zatim se ponovo
pomerite do uloska.

Uloske nije moguce izvaditi /
umetnuti.

* Pritisni tanjiri se nisu vratili u po€etni
polozaj.

* Pritisnite taster za kretanje unazad (4, sl. 1) i
pustite pritisne tanjire da se kre¢u unazad dok se
automatski ne zaustave. Tada je dosegnut pocetni
polozaj (vidi poglavlje 5.1).

Cujni zvuk prilikom uvodenja
Sestougaonog elementa
mesalice u mlaznicu mesalice.

* Vratilo meSalice pomera se unapred
kroz oprugu do granicnika.

* Funkcionalni razlozi, nije potrebna pomo¢.
» Tek naknadno nataknite mlaznicu mesSalice.

Mlaznica za mesanje (21, sl. 1)
se ne okrece.

« Sestougaoni element mesalice nije
uvucen.

» Materijal se stvrdnuo u mlaznici za
mesanje.

« Aktivirala se termicka zastita motora
mesalice.

* Proverite ispravno naleganje uloska.
« Stavite novu mlaznicu za meSanje.
* Pustite uredaj da se hladi oko 30 minuta, vodite

raduna o trajanju aktivnosti (2 minuta rada,
5 minuta pauze).

Uredaj samoinicijativho
smanjuje brzinu istiskivanja.

» Uredaj prepoznaje masu za otisak
velike viskoznosti i automatski
smanjuje brzinu pomaka i brzinu
obrtanja mesalice.

« Zaprljanja (npr. habanje) u
potpornom ulosku.

* Vretena nisu dovoljno podmazana.

* Ne postuje se vreme pauze.

» Ovaj postupak potreban je samo ako je otisni
materijal vrlo viskozan ili prehladan. Pogledajte
uputstvo za obradu (temperaturu obrade)
proizvodaca materijala.

« Ocistite unutrasnje povrsine potpornog uloska i
pritisnih tanjira.

» Podmazite vretena (specijalna mast!).

» Napravite pauzu od najmanje 5 minuta.

Mlaznica za meSanje (21, sl. 1)
puca.

 Upotrebljena je pogresna mlaznica
za mesanje.

» Kombinacija mlaznice za meSanje/
cevaste kesice nije prikladna.

* Upotrebite mlaznicu za meSanje prema
informacijama proizvodaca materijala.

* Obratite se proizvodacu mlaznice za meSanje/
cevaste kesice.

Cevasta kesica puca, ostecuje
se.

* Pritisni tanjiri prejako su istroeni ili
o8teceni tako da se cevasta kesica
uglavljuje izmedu pritisnih tanjira i
uloska.

» Materijal se delimi€no stvrdnuo u
ulosku.

» Zamenite pritisne tanjire (vidi pog. 6.2).

» Zamenite ulozak (vidi pog. 5.1).

Pomak se neposredno
zaustavlja i obavlja se kratak
hod rasterecenja.

» Materijal u mlaznici za meSanje se
stvrdnuo.

* Upotrebite novu mlaznicu za mesanje.

Pomak se neposredno
zaustavlja i vra¢a se u pocetni
polozaj.

» Upravljacka jedinica prepoznala je
preoptereéenje.

» Materijal u ulodku se stvrdnuo.

* Vretena nisu dovoljno podmazana.

* Masa za otisak je previSe hladna, pogledajte
uputstva za obradu proizvodaca materijala.

» Upotrebite novi ulozak.

» Podmazite vretena (specijalna mast, vidi spisak
rezervnih delova).

Kada je klapna uredaja
otvorena indikatorski LED-
ovi programa mesanja trepere
naizmenic¢no.

+ Jo§ nije aktiviran program mesanja.

* Izabrati program meS$anja mase za otisak (vidi pog.
5.1.1).

-10 -
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Tehnicki podaci

Br. artikla: 25 6200 0000 256200 1000 25 6200 3000
Nominalni napon: 230V 120V 100V
Frekvencija mreze: 50/60 Hz 60 Hz 50/60 Hz
Primljena snaga: 280 VA

Ulazni mrezni osigurac: 2 x T2AH 2xT3,15AH

Dimenzije (visina x §irina x duzina): 330 x 190 x 380 mm (13 x 7,5 x 15 inca)

Masa (prazna): 7,0 kg

Nivo buke: <70 dB(A)

Klasa zastite: I

9

10
10.1

10.2

10.2.1

134

Garancija

Pri ispravnoj upotrebi kompanija Renfert za sve delove uredaja za me$anje Dynamix®speed 2 daje vam
garanciju od 3 godine.

Pretpostavka iskoriS¢enja garancije je postojanje originalnog kupoprodajnog racuna ovlas¢enog
distributera.

Od garancijskih usluga izuzeti su delovi koji su izlozeni prirodnom tro$enju (habajuci delovi) i potroSni
delovi. Ti delovi oznaceni su na spisku rezervnih delova.

Garancija prestaje da vazi u slu€aju neispravne upotrebe, nepridrzavanja propisa o rukovanju, €is¢enju,
odrzavaniju i priklju€ivanju, neovlas¢enih popravki ili popravki koje ne obavi ovlaséeni distributer, upotrebe
rezervnih delova drugih proizvodaca i u slu¢aju neobicnih ili prema propisima o upotrebi nedopustenih
uticaja.

Garancijske usluge ne utiCu na produZenje garancije.

Napomene o odlaganju na otpad

Odlaganje na otpad potrosnih materijala

Prazne uloSke i cevaste kesice te iskori8¢ene mlaznice za meSanje treba zbrinuti u skladu s
informacijama proizvodaca.

Odlaganje na otpad uredaja

Odlaganje na otpad uredaja mora obaviti specijalizovano preduzece. To preduzece treba da obavesti o
opasnim otpadnim materijalima u uredaju.

Napomena o odlaganju na otpad za drzave EU

U svrhu odrzavanja i zastite zivotne sredine, spreCavanja zagadenja zZivotne sredine i poboljSanja
ponovne iskoristivosti sirovina (recikliranja) Evropska komisija izdala je direktivu prema kojoj proizvodac¢
mora da uzme natrag elektrine i elektronske uredaje kako bi se oni podvrgli propisnom odlaganju na
otpad ili recikliranju.

Uredaje ozna¢ene ovim simbolom unutar Evropske Unije zato nije dozvoljeno odlagati preko
nerazvrstanog otpada stambenih naselja.

Molimo informiSite se kod lokalnih organa vlasti o propisnom odlaganju na otpad.

Pravo na izmene zadrzano

-11 -
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EMV /EMC

1

1.1

Hinweise zur Elektromagnetischen
Vertraglichkeit (EMV)

Allgemeine Hinweise

Das Produkt / Gerat wurde geman DIN EN 60601-1-2 gepriift.

Das Produkte/Gerat hat keine wesentlichen Leistungsmerkmale gemaR der Definition in
IEC 60601-1-2.

Das Produkt/Gerat erfillt die Klasse A nach CISPR11:

Die durch Aussendungen bestimmten Eigenschaften dieses Gerates gestatten seine Verwendung
im industriellen Bereich und in Krankenhausern (CISPR11, Klasse A). Bei Verwendung im Wohn-
bereich (fiir den nach CISPR11 iiblicherweise Klasse B erforderlich ist) bietet dieses Gerat mogli-
cherweise keinen angemessenen Schutz von Funkdiensten. Der Anwender muss ggf. AbhilfemaR-
nahmen wie Umsetzung oder Neuausrichtung des Gerates treffen.

Bei einem Einsatz des Produkts / Gerats in BESONDERER UMGEBUNG kénnen die Funktion und die
Erfillung der WESENTLICHEN LEISTUNGSMERKMALE nicht gegeben sein.

BEsONDERE UMGEBUNGEN sind beispielsweise:
 militérische Bereiche (z.B. U-Boot, Nahe von Radaranlagen oder Waffenkontrollsystemen)
 Bereiche der Schwerindustrie

» Bereiche zur Medizinischen Behandlung mit medizinischen elektrischen Systemen (ME-System) hoher
Leistung (z.B. HF Chirurgie-Gerate, Gerate zur Magnetresonanz Bildgebung)

Der Betrieb in einer UMGEBUNG IN PROFESSIONELLEN EINRICHTUNGEN DES GESUNDHEITSWESENS ist
zulassig, solange ein ausreichender Abstand zu ME-Systemen hoher Leistung eingehalten wird.

Das Produkt / Gerat nicht unmittelbar neben anderen elektrischen Gerdten anordnen und betrei-
ben. Wenn dies nicht moglich ist, ist die Funktion des Produkts / Gerdtes und der anderen elektri-
schen Geréte zu priifen, um Fehlfunktionen durch elektromagnetische Stérungen auszuschlieBen.

Die Benutzung von anderem Zubehor als in der Bedienungsanleitung vorgesehen, kann sich ne-
gativ auf die EMV Eigenschaften auswirken.

Das Stapeln der Produkte / Gerate ist nicht zuldssig.

Tragbare und mobile Kommunikationseinrichtungen (Mobiltelefone, Funkgeréte u.a.) konnen die
Funktionsweise des Produktes / Gerétes beeinflussen.

Einen Abstand von min. 30 cm (12 inch) zwischen dem Produkt / Gerat und mobilen Kommunikati-
onseinrichtungen einhalten.

EMV



EMV

1.2
1.2.1

Storaussende- und Storfestigkeits-Pegel

Einhaltung der Storaussende-Pegel

Storaussende-Messung

Ubereinstimmung

Leitungsgefihrte StorgrofRe (Stérspannung)
CISP11

Klasse A

Grenzwerte werden eingehalten.

Gestrahlte StorgrolRe (Storfeldstarke)
CISP11

Klasse A

Grenzwerte werden eingehalten.

Verzerrung durch Oberschwingungen
IEC 61000-3-2

Klasse A

Grenzwerte werden eingehalten.

Spannungsschwankungen und Flicker erfullt
IEC 61000-3-3
1.2.2 Einhaltung der Storfestigkeits-Pegel
Storfestigkeits-Priifung Norm / Priifpegel Ubereinstimmungspegel
Entladung statischer Elektrizitat IEC 61000-4-2

1.3

(Nahfeld)
380 MHz - 5,8 GHz

28 V/m maximal

Luftentladung15 kV maximal 15 kV
Kontaktentladung: 8 kV maximal | 8 kV
Hochfrequente elektromagnetische Felder IEC 61000-4-3
80 MHz - 2,7 GHz 10 V/m 10 V/m
Hochfrequente elektromagnetische Felder IEC 61000-4-3

keine Beeinflussung

Schnelle transiente elektrische StorgréRen | IEC 61000-4-4
(Burst) 2 kV 2 kV
StolRspannungen (Surge) IEC 61000-4-5

1kV 1kV
Leitungsgefiihrte StorgroRen IEC 61000-4-6
150 kHz - 80 MHz / ISM + AR 3vi/ieVv 3Vv/ieV
Magnetfelder mit energietechnischer Fre- IEC 61000-4-8
quenz 30 A/m 30 A/m
50 /60 Hz

Spannungseinbriiche und Kurzzeitunterbre-
chungen

IEC 61000-4-11
Prifspannung / Einwirkungs-
dauer

70%/0,5s

0%/0,02s

0%/0,01s

0%/5s

Die Reaktion auf Spannungs-
einbriche und Kurzzeitunterbre-
chungen ist geratespezifisch.
Das Verhalten des Produkts /
Gerates in diesen Fallen ist in
der Bedienungsanleitung zum
Produkt angegeben.

Unbekannte EMV Umgebung

Der Betrieb in der Nahe stationarer Sender wie z.B. Basisstationen von Funktelefonen, mobilen Land-
funkgeraten, Amateurfunkstationen, AM- und FM-Rundfunk und Fernsehsendern sollte vermieden wer-

den.

Bei Betrieb in solcher Umgebung ist das Verhalten des Produkts / Gerates zu beobachten.
Treten ungewodhnliche Funktionseinschrankungen oder reduzierte Leistungsmerkmale auf, sollte eine

Anderung des Standorts erwogen werden.

Die an dem Standort gemessene Feldstérke sollte die oben genannten Ubereinstimmungspegel nicht

Uberschreiten.

Anderungen vorbehalten




2.1

Information About Electromagnetic Compatibility
(EMC)

General Information

The product / equipment was tested in accordance with DIN EN 60601-1-2.

The product / equipment has no essential performance characteristics as per the definition in
IEC 60601-1-2.

The product / equipment satisfies Class A according to CISPR11:

The properties of this equipment determined by emissions allow its use in industrial applications
and in hospitals (CISPR11, Class A). If use in residential applications (for which typically Class B
is required according to CISPR11), the equipment may not provide adequate protection from radio
services. The user may need to take remedial measures such as repositioning or realigning the
equipment.

When using the product / equipment in a SPECIAL ENVIRONMENT, its function may not be guaran-
teed nor can it be ensured that it satisfies the ESSENTIAL PERFORMANCE CHARACTERISTICS.

SPECIAL ENVIRONMENTS may include, for example:

» Military areas (e.g. a submarine, close to radar equipment or weapons control systems)

* Areas of heavy industry

* Medical treatment areas with high power medical electrical (ME) systems (e.g., RF surgical equipment,
magnetic resonance imaging equipment).

Operating in an PROFESSIONAL HEALTH CARE FACILITY ENVIRONMENT is permitted provided an ade-

quate distance is kept to the high power ME systems.

The product / equipment must not be placed and operated directly next to other electrical equip-

ment. If this is unavoidable, the function of the product / equipment and the other electrical equip-

ment should be checked to rule out any malfunctioning caused by electromagnetic interference.

The use of accessories other than those provided for in the operating instructions, however they
may have an adverse effect on the EMC properties.

Stacking products / equipment is not permitted.

Portable and mobile communication devices (e.g. cell phones, radio equipment) can affect the
functioning of the product / equipment.

Maintain a distance of at least 30 cm (12 inches) between the product / equipment and mobile
communication devices.

EMV
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2.2
2.2.1

Interference Measurement Compliance
Conducted interference (interference voltage) Class A
CISP11 Limit values are complied with.
Radiated interference variable (noise field intensity) Class A
CISP11 Limit values are complied with.
Distortion due to harmonics Class A
IEC 61000-3-2 Limit values are complied with.
Voltage fluctuations and flicker Satisfied
IEC 61000-3-3
2.2.2 Maintaining the Interference Immunity Level
Interference Immunity Test Standard / Test Level Match Level
Static electricity discharge IEC 61000-4-2
Air discharge15 kV maximum 15 kV
Contact discharge: 8 kV maxi- 8 kV
mum
High-frequency electromagnetic fields IEC 61000-4-3
80 MHz - 2.7 GHz 10 V/Im 10 V/im
High-frequency electromagnetic fields IEC 61000-4-3

2.3

Interference Emission and Immunity Levels

Maintaining the Interference Emission Level

(near field)
380 MHz - 5.8 GHz

28 V/m maximum

No interference

Electrical fast transients (burst) IEC 61000-4-4

2 kV 2 kV
Surge voltages (surge) IEC 61000-4-5

1kV 1kV
Conducted disturbances IEC 61000-4-6
150 kHz - 80 MHz / ISM + AR 3V/6eV 3V/6eV
Magnetic fields with energy frequency IEC 61000-4-8
50 /60 Hz 30 A/m 30 A/m

Mains voltage dips and short interruptions

IEC 61000-4-11

Test voltage / exposure time
70 %/ 0.5s

0% /0.02s

0% /0.01s

0% /5s

The response to the mains volt-
age dips and short interruptions
is device specific.

The behavior of the product /
equipment in these scenarios is
specified in the operating instruc-
tions for the product.

Unknown EMC Environment
Avoid operation in the vicinity of stationary transmitters such as base stations of radio telephones, land
mobile radios, amateur radio stations, AM and FM broadcasting and television transmitters.

When operating in this kind of environment, pay attention to the behavior of the product / equipment.
Consider changing the location if there are any unusual functional limitations or reduced performance

characteristics.

The field strength measured at the site should not exceed the above referenced compliance levels.

Subject to change
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